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1. ZKRATKY, DEFINICE A POJMY

DEFINICE A POJMY
Pro ucely tohoto BN se jednotlivymi pojmy v textu rozumi

(Pozn.: Definice podle AZ, V358 a V408 jsou psany tu¢nym pismem).

Autorizovanad
osoba

pravnickd osoba povérfend dle zakona o technickych poZadavcich
na vyrobky k pravnim jednanim pfi posouzeni shody VZ s technickymi
pozadavky dle § 58 odst. 2 pism. a) AZ.

Autorizace

povéreni pravnické osoby k ¢innostem pfi posuzovani shody vyrobki
zahrnujicim i posuzovani cinnosti souvisejicich s jejich vyrobou,
popfipadé s jejich opakovanym pouZitim, a vymezenych v technickych
predpisech, § 11 odst. 2 zakona o technickych pozadavcich na vyrobky.

Akreditovana
osoba

pravnickd osoba povérend dle zakona o technickych poZadavcich
na vyrobky k pravnim jednanim pfi posouzeni shody VZ s technickymi
pozadavky akreditovana CIA (Ceskym institutem pro autorizaci), dle §
58 odst. 2 pism. b) AZ.

osvédcéovani vnitrostatnim akreditacnim organem toho, Ze subjekt
posouzeni shody spliiuje poZadavky pro provadéni konkrétnich ¢innosti
posouzeni shody, které stanovi harmonizované normy, a pokud je to

Akreditace ) A e g e e ’
relevantni, také veSkeré dalsi stanovené pozadavky, véetné téch, které
jsou stanoveny v pfislusnych odvétvovych predpisech, dle kapitoly I ¢l.
2 odst. 10 Naftizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 765/2008.

Bezpecnostni v . . wa .

funlr:ce ¢innost systému, konstrukce, komponenty nebo jiné soucasti JZ, kterd

je vyznamna pro zajistovani JB JZ, dle § 4 odst. 3 pism. a) AZ.

Cast vybraného
zafizeni

dle § 57 odst. 1 AZ dil, jehoz selhdni nebo chybna funkce mze ohrozit
TB VZ.

Dil vybraného
zatizeni

jakdkoliv soucast VZ, kterd slouzi ke spoleénému uziti v ramci celku,
resp. prvek VZ (samostatné neplnici projektové funkce v ramci
systému), ktery neni dale rozebiratelny pro udrzbarské ¢i dodavatelské
Ucely.

Dokumentace
systému fizeni

soubor dokumentd, které zahrnuji politiku bezpeénosti, popisuji SR
a zaznamy.
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Dovozce

osoba, kterd dovazi VZ do CR a vsouladu s § 58 odst. 2 pism. c) AZ
provadi posouzeni shody VZ specifikovanych v § 12 odst. 3 V358 a
zajistuje plnéni pozadavkl V358 VZ specifikovanych v § 12 odst. 2
V358.

Drzitel povoleni

osoba, které bylo vydano povoleni nutné k vykondavani ¢innosti podle §
9 odst. 1 AZ souvisejicich s vyuZivanim jaderné energie nebo nutné
k vykondvani ¢innosti podle § 9 odst. 2 AZ v rdmci expozi¢nich situaci.

Jaderna
bezpecnost

stav a schopnost JZ a fyzickych osob obsluhujicich JZ zabranit
nekontrolovatelnému rozvoji Stépné retézové reakce nebo Uuniku
radioaktivnich latek anebo ionizujiciho zareni do Zivotniho prostredi
a omezit nasledky nehod, dle § 4 odst. 2 pism. a) AZ.

Jaderné zarizeni

1. stavba nebo provozni celek, jehoz soucdsti je jaderny reaktor
vyuZivajici Stépnou fetézovou reakci nebo jinou rfetézovou jadernou
reakci,

2. sklad vyhorelého jaderného paliva,

sklad ¢erstvého jaderného paliva, pokud neni soucasti jiného JZ,

4. obohacovaci zavod, zavod na vyrobu jaderného paliva nebo zavod
na prepracovani vyhorelého jaderného paliva,

5. sklad radioaktivniho odpadu, s vyjimkou zafizeni pro skladovani
radioaktivnich odpad(ll, které je soucasti jiného JZ nebo jiného
pracovisté, kde se vykondva radiacni ¢innost,

6. Ulozisté radioaktivniho odpadu, s vyjimkou ulozZisté obsahujiciho
vyluéné pfirodni radionuklidy, dle § 3 odst. 2 pism. e) AZ.

w

Konecné
posouzeni

pravni jednani, kterym jsou vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici
montadz VZ po vyrobé, opravé nebo udrzbé nebo zméné VZ povinni
prokazat, Ze souvisejici zaznamy o zajistovani kvality odpovidaji vsem
pozadavkiim, které byly stanoveny schvalenou technickou
dokumentaci ve smyslu prilohy ¢. 3 V358, dle bodu 1. ¢asti B. prilohy ¢.
6 V358.

Montaz vybraného
zarizeni

proces zahrnujici kompletaci jednoho nebo nékolika VZ nebo jeho
jednotlivych ¢asti do jednoho wvysledného funkéniho celku
(technologického systému nebo stavby JZ) az po uvedeni do provozu.

Navrhovani
vybraného zafizeni

proces zahrnujici vyvoj, konstrukci a projektovani VZ, smétujici
k vytvoreni navrhu VZ (tj. vystupni dokumentace procesu navrhu).

Neshoda

jakykoliv nesoulad vykonavanych procest a ¢innosti a jejich vystupt
s dokumentovanymi pozadavky.

Nerozebiratelny
Spoj

zejména spoj svarovany, pajeny nebo zhotoveny néstfikem ¢i ndvarem.
Samostatné tento spoj nemulZe existovat, ale jen pfi spojeni dvou
samostatnych soucasti (napf. dvou trubek — tupy svar, tlakové nadoby
a jejiho natrubku — koutovy svar, apod.) tvoficich zpravidla ¢ast VZ.
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Odstupnovany
pristup

pristup pfi zajistovani jaderné bezpecnosti, radiacni ochrany, technické
bezpeénosti, monitorovani radia¢ni situace, zvladani radiacni
mimoradné uddlosti a zabezpeleni odstuprfiovany podle velikosti
mozZného ozareni a jeho moznych dusledk(l. Odstuprfiovany pfistup pfi
zavadéni a udriovani SR odpovida pozadavkiim § 29 odst. 2 pism. a AZ.

Ovéreni

provéfeni souladu procesd a cCinnosti a jejich vstupl a vystupu
s pozadavky na jejich vlastnosti stanovenymi v dokumentaci SR, dle § 2
pism. b) V408.

Ovéreni shody

provéreni, zda jsou splnény poZadavky specifikované v ndvrhu VZ
a vdokumentaci pro jeho vyrobu a montdz; pozadavky na konecné
posouzeni a kontroly VZ po ukonéeni vyroby a montaze nebo kontroly
VZ provddéné v ramci provérovani shody po opravé, udrzbé nebo
zpétné montazi po opravé anebo udrzbé VZ.

Osoba zavadéjici
systém fizeni

osoba dle § 29 odst. 1 AZ nebo dodavatel vyrobku nebo sluzby.

Potrubi

potrubni dily uréené k prepraveé tekutého nebo plynného media, pokud
jsou navzdjem spojeny (potrubni trasa) tak, Ze tvofi jeden tlakovy
systém; potrubi zahrnuje zejména trubky nebo soustavu trub nebo
trubek, tvarovky, dilatacni spoje, nebo ptipadné jiné ¢asti vystavené
tlaku; za potrubi se povazuji také vyméniky tepla skladajici se z trubek
urcené k chlazeni nebo ohfivani vzduchu.

Posouzeni shody

proces prokazujici, Ze VZ pocinaje jeho navrhem splniuje pozadavky
pfislusnych pravnich predpisl, technickych predpisd a technickych
norem nebo technickych podminek a Ze ma deklarované vlastnosti
stanovené v jeho technické dokumentaci.

Prezkoumani

provéreni vhodnosti, pfimérenosti a ucinnosti procesli a cinnosti
a jejich vstupl a vystupl z hlediska jaderné bezpecnosti, radiacni
ochrany, technické bezpecnosti, monitorovani radiaCni situace,
zvladani radia¢ni mimoradné udalosti a zabezpeceni, dle § 2 pism. d)
V408.

Radiacni ochrana

systém technickych a organizacnich opatfeni k omezeni ozareni fyzické
osoby a k ochrané Zivotniho prostredi pred ucinky ionizujiciho zareni,
dle § 2 odst. 2 pism. g) AZ.

Sestava tlakového
zarizeni

soubor nékolika dild, z nichz alespon jeden dil je TZ a které
1. jsou spojeny a provedeny tak, aby byly vzajemné slucitelné,
2. plni stanovenou bezpecnostni funkci jen, jsou-li pfitomny
vSechny dily tohoto souboru,
3. jsou montovany jednim dodavatelem a
4. slouzi ke spoleénému uziti jako jeden celek, dle § 2 pism. b)
V358.
Pozn.: Dilem sestavy se pro tento ucel rozumi jedno VZ.
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Systém Fizeni

dokumentovany, zavedeny a udrZovany systém integrujici vSechny
pozadavky, které mohou slouZit k zajistovani a zvySovani Urovné
bezpelnosti, a ktery se neustale hodnoti a zlepSuje tak, aby bylo
ucinnym zplsobem dosahovano cile SR a zaroveri tak bezpeénostniho
cile. Pro vyrobce nebo osoby provadéjici montdz VZ nebo casti VZ
maZe byt zaveden a udrZovan SR i jinym zplsobem, ktery zajistuje
kvalitu procesi a ¢innosti a jejich vystupl v mife srovnatelné
s pozadavky AZ.

Technicka
bezpecnost

stav trvalé shody VZ s technickymi pozadavky na néj kladenymi, pfi
némz neni ohroZeno lidské zdravi a majetek, dle § 4 odst. 3 pism. d) AZ.

Tlakové zafizeni

VZ namdhané tlakem pracovniho media s nejvyssSim pracovnim tlakem
presahujicim 0,05 MPa, vcéetné prvka pripojenych k soucastem
vystavenym tlaku, bezpecnostni a tlakové vystroje a jiné vystroje, ktera
zajistuje jeho funkcnost, dle § 2 pism. a) V358.

zpUsob, podle kterého jsou planované ¢innosti realizovany a planované

Ucinnost vysledky dosazeny. Ucinnosti se pro ucely vyhlasky V408 se rozumi
efektivnost SR a jeho proces( a ¢innosti.
Organizované administrativni a technické cinnosti udrZujici systémy,

Udrsba konstrukce a komponenty ve stanovenych provoznich podminkach
zahrnujici preventivni i ndpravna opatreni, dohled a monitorovani
zarizeni.

Validace provéreni souladu procesl a cCinnosti a jejich vstupl a vystupu

s pozadavky na jejich zamyslené uZiti stanovenymi v dokumentaci SR,
dle § 2 pism. f) V408.

Vybrané zafizeni

systém, konstrukce, komponenta nebo jind soucast JZ, které maji vliv
na jadernou bezpecnost a na plnéni bezpeénostnich funkci dle § 4 odst.
3 pism. b) AZ.

Vyroba
vybraného zafizeni

proces smérujici ke zhotoveni VZ. Vyroba zahrnuje zhotovovani
jednotlivych dil(i VZ a jejich sestaveni v jeden vyrobeny celek. Vyroba
zpravidla probiha u vyrobce VZ nebo vyrobce ¢asti VZ.

Vyrobce nebo
osoba provadéjici
montdaz vybraného
zafizeni nebo Casti
vybraného zafizeni
(dodavatel VZ
nebo casti VZ)

osoba nebo podnikajici fyzickd osoba, kterd prokazala DPo nebo
pfimému dodavateli VZ svoji zpUsobilost podle pozadavku stanovenych
v § 30 odst. 1 aZz 6 AZ a k plnéni relevantnich pozadavk(i V358
pro konkrétni realizovanou dodavku VZ nebo jeho ¢asti nebo k montazi
VZ nebo jeho ¢asti.

Zajistovani kvality
vybraného zafizeni

plnéni ¢innosti v rdmci planovani, fizeni, prokazovani a zlepSovani
kvality VZ v souladu s cilem vedoucim k zajistovani a zvySovani kvality
fizeni procest a cinnosti a jejich vystupl stanovenym v politice
bezpeclnosti.
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zména ovliviujici jadernou bezpecnost, technickou bezpecnost
a fyzickou ochranu JZ, zejména zména VZ véetné zmény casti VZ nebo
média v systémech VZ, pfi které dochazi ke zméné zplsobu nebo
Zména rozsahu plnéni bezpecnostni funkce VZ nebo k vyméné bezpecnostné
vyznamné ¢asti VZ zarfazeného do BT 1 nebo 2 a jind zména pfi
vyuzivani jaderné energie definovand § 43 pism. g) AZ a v rozsahu
stanoveném V21.

Tucné jsou oznaceny definice pojm( stanovené AZ jeho provadécimi pravnimi predpisy.
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ZKRATKY

ASME The American Society of Mechanical Engineers (Americka spole¢nost strojnich
inzenyr()

ASRTP/SKR Alj:com?tizované systémy fizeni technologickych procest/Systém kontroly
a fizeni

AO Autorizovand osoba podle zdkona o technickych pozadavcich na vyrobky

ASI Asociace strojnich inZzenyra (A.S.1.)

AZ Zakon €. 263/2016 Sb., atomovy zakon

BN Bezpelnostni navod

BT Bezpecnostni tfida

CIA Cesky institut pro akreditaci

CR Ceska republika

CSN Ceska technicka norma

CEz CEZ, a.s. (driitel povoleni, provozovatel JZ)

DN Jmenovita svétlost

DP Doporuceny postup

DPo Drzitel povoleni

EU Evropska unie

EN Evropska norma

EWF European Welding Personal (Evropsky svarecsky personal)

10 Akreditovana osoba podle zakona o technickych pozadavcich na vyrobky[6] —
inspekcni orgdn

JB Jadernd bezpecénost

JE Jaderna elektrarna

Jz Jaderné zafizeni

KSS Kontrolni svarovy spoj

KTA Kerntechnische Ausschusses (Pravidla Vyboru pro jadernou techniku)

MRS Monitorovani radiacni situace

NDT Nedestruktivni kontroly

NTD Normativné technicka dokumentace

NTD_ASI_I [Normativné technickd dokumentace ASl sekce I, vydani 2018

2018
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NTD_ASI_II | Normativné technicka dokumentace ASI sekce Il, vydani 2018

_2018

oS Obalovy soubor pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého jaderného
paliva

PB Politika bezpecénosti

PKZ Plan/Program kontrol a zkousek

PN Jmenovity tlak

PoS Prohlaseni o shodé

Pp Pracovni pretlak

PT ZkuSebni tlak

PTD Privodni technickd dokumentace

PS Nejvyssi dovoleny tlak (nejvyssi pracovni tlak)

RO Radia¢ni ochrana

SR Systém fizeni

suJB Statni urad pro jadernou bezpecnost

TP Technické podminky

TB Technickd bezpeénost

TZ Tlakové zafizeni

UNMZ Urad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuebnictvi

Vv Objem

vz Vybrané zafizeni

VZT Zatizeni vzduchotechniky

VZSN VZ specialné navrhované pro JZ

V358 Vyhlaska ¢. 358/2016 Sb., o pozadavcich na zajistovani kvality a technické
bezpecnosti a posouzeni a provérovani shody vybranych zatizeni

V408 Vyhlaska €. 408/2016 Sb., o pozadavcich na systém Fizeni

V21 Vyhlaska &. 21/2017 Sb., o zajistovani jaderné bezpecnosti jaderného zafizeni

V329 Vyhldska &. 329/2017 Sb., o pozadavcich na projekt jaderného zafizeni
Vyhlaska ¢. 132/2008 Sb., o systému jakosti pfi provadéni a zajistovani

V132 ¢innosti souvisejicich s vyuZivanim jaderné energie a radiacnich cinnosti
a o zabezpecdovani jakosti vybranych zafizeni s ohledem na jejich zafazeni
do bezpecnostnich tfid

10
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V309 Vyhlaska ¢. 309/2005 Sbh., o zajistovani technické bezpecnosti vybranych
zatizeni

Z Zabezpeceni

ZRMU Zvladani radiacni mimoradné udalosti

11
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2. UvoD
DUVOD VYDANI
(2.1) Statni urad pro jadernou bezpecnost je Ustfednim orgdnem statni spravy

CiL

(2.2)

(2.3)

(2.4)

(2.5)

v

ve smyslu § 2 zakona ¢. 2/1969 Sb. pro oblast mirového vyuZivani jaderné
energie a ionizujiciho zareni.

V rdmci své pravomoci a pusobnosti, v souladu se zdsadami cinnosti spravnich
orgdnl a mezindrodni praxi, vydava ndvody, ve kterych ddle rozpracovava
pozadavky na zajisténi a zvySovani Urovné jaderné bezpecnosti, technické
bezpecnosti, radiacni ochrany, monitorovani radia¢ni situace, zvladani radiacni
mimoradné uddlosti a zabezpeceni (dale jen,JB, TB, RO, MRS, ZRMU a 7).

Dlavodem pro vydani tohoto bezpecnostniho navodu ,Technickd bezpecnost” je
pozadavek na vytvoreni jednotnych doporucenych postupl pfi zajistovani kvality,
TB a posouzeni a provérovani VZ s cilem sjednotit zasady, pfistupy a postupy
zUcastnénych stran (tj. vyrobcl, dovozcli, osob provadéjicich montaz
a provozovatell VZ, véetné AO a |0 provadeéjicich posouzeni shody VZ) tak, aby
¢innosti spojené s navrhovanim, dovozem, montazi, uvadénim do provozu
a provozem VZ byly provddéné v souladu s pozadavky jaderné legislativy a jejich
vystupy poskytovaly dostatec¢né prikazy o technickém stavu téchto zafizeni
umoznujici jejich bezpecny provoz za vSech provoznich podminek, ve kterych
maji VZ plnit svoji funkci.

Veskeré pozadavky na zajistovani kvality, TB, posouzeni a provérovani shody VZ
jsou stanoveny AZ[1] adale rozpracovany V358[2]. V358 v oblasti zajistovani
kvality VZ uplatiiuje jen ty pozadavky, které se vztahuji k VZ a nezahrnuje ostatni
pozadavky stanovené VA408[3], které musi byt zohlednény vramci SR
zUCastnénych stran. PInéni jednotlivych poZadavkl by mélo byt uvedeno
v dokumentaci pro povolovanou ¢innost pfedané k zZadosti o povoleni podle § 9
AZ.

BN je urcen DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ ajejich dodavatelim
(vyrobcim, dovozcim, osobam provadéjicim montaz po vyrobé VZ, opravu,
udrzbu a zménu VZ) a osobam provadéjici posouzeni shody VZ dle § 58 odst. 2
AZ, kterym nabizi moziny postup, jehoZz dodrzeni jim zajisti, Ze jejich aktivity
v dané oblasti budou v souladu s poZzadavky AZ a jeho provadécimi predpisy.

PUSOBNOST

(2.6)

BN je zaméren na veskerd JZ, ve smyslu § 3 odst. 2 pism. e) AZ, jejichz soucasti
jsou VZ.
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PLATNOST A UCINNOST

(2.7) BN, resp. jeho posledni revize, nabyva platnost publikaci na www.sujb.cz,
ucinnost je uvedena na str. 2. Revize BN a je provadéna na zdkladé novych
poznatkll védy a techniky, obdrZzenych pfipominek verejnosti a zkusSenosti
s jeho praktickym pouzivanim.
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3. VYCHODISKA A STRUKTURA BEZPECNOSTNIHO NAVODU

VYCHODISKA

Navod vychazi z nasledujicich dokumenta

(3.1)

(3.2)

(3.3)

(3.4)

(3.5)

AZ [1] a V358 [2], nepfimo pak z V408 [3], V329 [4] a V21[5], které se tykaji
pozadavk(l na zajistovani kvality a TB a posouzeni a provérovani shody VZ nebo
na tyto pozadavky navazuji.

v

Zakon €. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné
a doplnéni nékterych zdkon(, ve znéni pozdéjSich predpisli [6], a nafizenimi
vlady k jeho provedeni.

Rozhodnuti Evropského parlamentu a Rady ¢. 768/2008/ES ze dne 9. 7. 2008
o spole¢ném ramci pro uvadéni vyrobkl na trh a o zruSeni rozhodnuti rady
&. 93/465/EHS z 22. 7. 1993 [7].

Smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2014/68/EU ze dne 15. 5. 2014,
o harmonizaci pravnich predpist clenskych statl tykajicich se doddavani
tlakovych zafizeni na trh (PED) [8].

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢ 765/2008 ze dne 9. ervence
2008, kterym se stanovi pozadavky na akreditaci a dozor nad trhem tykajici se
uvadeéni vyrobkl na trh a kterym se zrusuje nafizeni (EHS) ¢. 339/93[10].

STRUKTURA BEZPECNOSTNIHO NAVODU

(3.6)

(3.7)

(3.8)

V BN jsou uvedena doporuceni zpracovana formou otdzek a odpovédi jak naplnit
pozadavky § 56 az 59 AZ a V358 pti provadeéni ¢innosti pfi zajistovani kvality, TB,
posouzeni shody a provérovani shody VZ.

BN je zpracovan do 11 oblasti podle charakteristickych skupin otdzek, které se
vyskytuji v oblasti plsobnosti V358 pfi navrhovani, vyrobé, montazi, uvadéni
do provozu a provozu VZ. Clenéni téchto oblasti bylo v zdsadé pFevzato z pravidel
pro aplikaci smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2014/68/EU ze dne 15.
5. 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se dodavani
tlakovych zafizeni na trh (PED) [8] a upraveno podle potifeby V358.

BN poskytuje vramci jednotlivych skupin doporucenych postupl vyklad
jednotlivych pozadavkd V358 razenych v charakteristickych skupinach, ¢imz
upresniuje zpusob plnéni téchto pozadavkl pro konkrétni potfeby jeho uzivatell
v téchto oblastech:

01. Oblast pGsobnosti V358,

02. Obsah seznamu VZ,

03. Zajistovani kvality VZ,

04. Zajistovani shody VZ, véetné pozadavkul na jeji dokumentaci,
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(3.9)

(3.10)

(3.11)

(3.12)

05. Postupy posouzeni shody VZ, véetné pozadavkil na jejich dokumentovani,
06. Interpretace technickych pozadavkud na ndvrh VZ,

07. Interpretace technickych pozadavkud na vyrobu a montaz VZ,

08. Interpretace technickych pozadavkd na materidly VZ,

09. Interpretace ostatnich technickych pozadavka,

10. Provérovani shody provozovanych VZ, véetné zplisobu dokumentovani a
11. Rbzné.

Odpovédi na otazky lze povazovat za doporuceni kfesSeni rdznych situaci
pfi navrhovani, vyrobé, montdzi, obstaravani, uvddéni do provozu a provozu VZ,
které bude zdkonoddrcem akceptovano za predpokladu dodrieni stanovenych
podminek timto BN.

Navrhy DP z téchto oblasti byly vidy projedndny na koordinacnich poradach AO
za Ucasti zastupct SUJB, UNMZ a CEZ.

Pfi zpracovani DP bylo téZ vyuZito ,Pravidel pro aplikaci smérnice 2014/68/EU-
Tlakova zafizeni [9] zpracovanych UNMZ, kterd zajistuji jednotné provadéni
smérnice o tlakovych zafizenich a jsou dilezitou pomuckou k jeji aplikaci.

BN z divodu ucelenosti predmétné problematiky zahrnuje i ,,Rozbor a posouzeni
rozdill stanovenych poZadavkd mezi vyhlaskou ¢. 309/2005 Sb. a vyhlaskou
¢. 358/2016 Sb. pro oblast posuzovani shody vyrobk(“, ktera je resena v oblasti
05.
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4. DOPORUCENE POSTUPY

SKUPINA 01 — OBLAST PUSOBNOSTI V358

Oznaceni Otazka k prijatému doporuc¢enému postupu
postupu a
revize
DP 01/01 Vztahuji se povinnosti dle § 56 az 59 AZ a rozpracované V358 na vSechna VZ?
RO Vztahuji se pozadavky V358 na vSechna VZ a na ¢asti VZ?
DP 02/01 Co je ve smyslu V358 chdpano pod pojmem sestava TZ a jaké poZadavky
RO V358 se na ni vztahuji?
DP 03/01 Vztahuje se povinnost posouzeni shody podle § 58 AZ a v provedeni podle
RO V358 na vSechna vyrdbéna VZ a montovana po vyrobé a jejich ¢asti a na
vychozi materialy a polotovary pro vyrobu nebo montdz po vyrobé VZ?
DP 04/01 Uplatriuje V358 odstupnovany pfistup pfi posouzeni shody VZ s ohledem
RO na jejich zatazeni do jednotlivych BT podle § 44 odst. 2 AZ?
DP 05/01 Co Ize povaZzovat za ,,... néktera dalsi vybrana zafizeni...“ dle ¢asti A. pfilohy €.
RO 1Vv3587?
DP 06/01 Co je to bezpecnostni vystroj TZ, jak musi byt navriena, co musi zajistovat
RO a do jaké BT musi byt zarazena?
DP 07/01 Co je to tlakova vystroj TZ? Do jaké BT ma byt tlakova vystroj TZ zafizeni
RO zarazena (klasifikovana) ve smyslu V358?
DP 08/01 Co lze povazovat za ,jinou vystroj“, ktera je soucasti TZ?
RO
DP 09/01 Co se rozumi pod pojmem ,, prvky pfipojené k sou¢astem vystavenym tlaku”
RO v souvislosti s pojmem ,tlakové zatizeni“?
DP 10/01 Co se rozumi pod pojmem ,komercni zafizeni”. Mulze byt relevantni
RO pozadavek pouziti komeréniho zafizeni téZ pfi navrhovani VZ spadajicich
do okruhu zafizeni uvedenych v § 12 odst. 2 pism. b) a ¢) a odst. 3 V358?
DP 11/01 Povazuji se TZ za soucasti, jako jsou trubky nebo systémy trubek, trubkové
RO tvarovky, dilataéni vinovce nebo jiné ¢asti vystavené tlaku, jestlize se uvadéji
na trh jako jednotlivé dily?
DP 12/01 Je tfeba pfihlizet pfi uplathovani V358 rovnéz na potrubni dily vzajemné
RO spojené, pripojené k armaturam a uvadéné na trh a do provozu?
DP 13/01 Uplatnuje se rozdilny postup posuzovani shody pro navrh a vyrobu VZ, kterd
RO se navrhuji jako:
a) nova VZ,
b) opakované vyrabéna podle plivodniho schvaleného technického reseni,
c) opakované vyrabénd avsak s podstatnymi zménami oproti plvodnimu
schvalenému technickému reseni?
DP 14/01 Je bezpecnostni vystroj podle €l. 12. ¢asti A. prilohy €. 1 V358 omezena pouze
RO na zafizeni, kterd chrani pfed nebezpecim vyplyvajicim z pfekroceni tlaku?
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DP 15/01 Spada elektrickd vystroj do oblasti plisobnosti V358?

RO

DP 16/01 Spadd vytokové potrubi ze zafizeni bezpecnostni vystroje TZ, které bude

RO vystaveno nejvysSimu pracovnimu tlaku presahujicim 0,05 MPa do oblasti
plsobnosti V358, jestlize dochazi k vypousténi do definovaného volného
prostoru?

DP 17/01 Jsou reguldtory tlaku ve smyslu V358 bezpecnostni vystroji?

RO

DP 18/01 Je-li v ndvrhu zpracovaném podle analyzy rizik k tlakové nadobé, kterd je VZ

RO dle § 12 odst. 2 nebo odst. 3 V358 pfipojen podtlakovy pojistny ventil uréeny
k ochrané proti zborceni (vlivem vnéjsiho tlaku) pfi vypousténi, je tento
ventil bezpeénostni vystroji?

DP 19/01 Jak ma byt postupovano u potrubi odpovidajici § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a)

RO a d) V358, které se skldada z trubek rlizné jmenovité svétlosti?

DP 20/01 Rychlouzavér na VZ (napt. umistény na tlakové nadobé) je podle ¢l. 10., ¢asti

RO A. prilohy €. 1 V358 opatfen zafizenim, které umoznuje bezpecné plnéni
a vypousténi media a zabrani jeho nedovolenému otevieni, pokud tlak nebo
teplota media predstavuji nebezpedi. PovaZzuje se takové ochranné zafizeni
za bezpecnostni vystroj?

DP 21/01 Jak je tfeba z hlediska V358 pohlizet na odvadé¢ kondenzatu instalovany

RO v potrubi?

DP 22/01 Musi byt na sestavé TZ provedena tlakovd zkouska, a jaké musi byt

RO v takovém ptipadé dodrZeny hodnoty zkudebniho tlaku?

DP 23/01 Muze byt TZ, které vyhovuje vnitrostatnim pravnim predpisim v oblasti

RO jaderné legislativy vydané pred platnosti V358 a které bylo uvedeno na trh
téz pred ucinnosti této vyhlasky, zabudovano do sestavy TZ uvedené na trh
v dobé platnosti V358?

DP 24/01 Je-li nékolik konstrukénich dill sestaveno vyrobcem tak, Ze tvori ucelenou

RO funkéni konstrukéni jednotku (priéemz jen nékteré z téchto jsou TZ a nékteré

dily jimi nejsou), povazuje se vysledny celek za sestavu TZ, na kterou se
vztahuje V358?
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Doporuceny postup | DP 01/01 | RO

Otazka:

Vztahuji se povinnosti dle § 56 az 59 AZ rozpracované v poZadavcich V358 na vsechna VZ
a casti VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §56az59AZ,

2. (casti A. prilohy €. 1 V358,
3. §3a8§10o0dst.2V358a
4. §12 odst. 6 V358.

Odpovéd: Ano.

Uvedené § 56 a 59 AZ stanovuji povinnosti jednotlivych subjektd podilejicich se na ¢innostech
na vSech VZ tj. pfi jejich navrhovani, vyrobé, montazi, uvadéni do provozu a provozu, véetné
provadéni jejich oprav a udrzby, nebo provadéji posouzeni shody VZ s technickymi pozadavky
nebo pravidelné provérovani shody VZ s technickymi poZadavky. K dot¢enym skupinam patfi
jak pravnické tak i fyzické osoby.

V358 pak podrobné rozpracovava povinnosti jednotlivych subjektd formou stanovenych
pozadavkl na zajistovani kvality, TB a posouzeni a provérovani shody VZ podle profesniho
charakteru VZ a jejich zarazeni do jednotlivych BT as pfihlédnutim k wvysi technickych
parametr( VZ rozhodujicich pro vybér osoby provadéjici posouzeni shody.

Vsechna VZ vztahujici se k JZ musi byt ur¢ena v seznamu VZ (viz § 3 V358).

Povinnosti subjekt( ve vySe uvedenych jednotlivych ustanovenich AZ se vztahuji i na ¢asti VZ,
coz jsou dily, jejichZ selhani nebo chybna funkce miZze ohrozit TB VZ (viz § 57 odst. 1 AZ).

Napf. na rozhodnuti, zda musi ¢ast VZ splfiovat pozadavky casti A pfilohy ¢. 1 V358 ma vliv

nejenom hledisko plsobeni tlaku, ale téz:

- funkénost vlastniho VZ (napf. vnitini ¢asti armatury) nebo

- funkénost této casti z hlediska TB (napf. mlze pfrislusna cast plnit funkci vhodného
kontrolniho zafizeni podle ¢l. 11.3.2. ¢asti A. pfilohy €. 1 V358).

Vyhodnoceni téchto bezpecnostnich vlivi musi byt predmétem analyzy rizik provedeného
vyrobcem nebo dovozcem, kterd vychazi z kvalifikovaného zadani drzitelem povoleni podle
§ 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ, ktery je podle § 10 odst. 2 V358 poskytovat dodavateli informace
0 VZ nebo jeho ¢asti, v€etné pozadovanych provoznich stavl VZ.

Souvisi s DP 08/01 a 11/06.
Poznamky:

VZ miZe obsahovat i dily, které nemusi byt stanoveny jako ¢dsti VZ. Na tyto dily se pohlizi jako
na soucdsti VZ, které na zdkladé vysledk( analyzy rizik pIni pouze podpirnou funkci (napfr.
vymezovaci soucdsti na vietenu armatury) a nemaji vliv na TB VZ. Tyto dily VZ musi splfiovat
TP stanovené vyrobcem nebo dovozcem VZ a jejich kvalita musi byt dokladovdna v PTD téchto
dilt odstupriovanym pristupem.
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Napf.: Posouzeni shody neni provddéno postupy posouzeni shody dle § 15 V358 a PoS nemusi
byt vyddno dle pfilohy ¢. 5 V358 ale dle poZadavku EN 17050.
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Doporuceny postup | DP 02/01 | RO

Otazka:

Co je ve smyslu V358 chdpdno pod pojmem sestava TZ a jaké poZadavky V358 se na ni
vztahuji?

Doporuceny postup se tyka:

1. §2pism. b) V358,
2. §4az76V358,

3. §12odst.5V358a
4. §16V358.

Odpovéd:

Sestavou TZ ve smyslu V358 je chapdn soubor nékolika dil(, z nichZ alespon jeden je TZ, které:

- jsou spojeny a provedeny tak, aby byly vzajemné slucitelné,

- plni stanovenou bezpecnostni funkci jen, jsou-li pfitomny vSechny dily tohoto souboru,

- jsou montovany jednim dodavatelem a

- slouzi ke spole¢nému uZiti jako jeden celek.

Sestava TZ musi byt navrZena a chranéna za podminek stanovenych v €l. 9. ¢asti A™. pfilohy €.

1 V358. Pfi navrhu, vyrobé a montazi jednotlivych dilli sestavy musi byt zajistovana kvalita

v souladu s poZzadavky § 4 az 6 V358. Spojovani jednotlivych dili sestavy TZ za ucelem

vytvoreni sestavy, véetné vzajemného propojeni i nékolika TZ do sestavy se musi Ffidit

pozadavky provérené technické dokumentace sestavy TZ, a to pfi kompletaci na pracovisti
dodavatele/vyrobce nebo v misté budouciho provozu sestavy.

Za sestavu TZ Ize napr. povaZovat:

- Cerpadlo havarijniho systému doplriovdni kyseliny borité, které tvofi funkcni sestavu
(¢erpadlo + spojka + elektropohon),

- armaturu a jeji elektropohon,

- TZ doddvané vcietné bezpecnostni vystroje urcené k ochrané TZ pred prekrocenim
nejvyssich pracovnich mezi (napr. se zarizenim pro pfimé omezeni tlaku, jako jsou pojistné
ventily, membrdnovad pratrZnd pojistnd zarizeni, fizené pojistné systém nebo, omezujici
zarizeni, ktera bud’ uvadéji v ¢innost regulacni zafizeni, nebo zabezpecuji odstaveni nebo
odstaveni a blokovadni, jako jsou tlakové spinace, teplotni spinace nebo hladinové spinace
a bezpecnostni mérici, ridici a regulacni systémy souvisejici s bezpecnosti) nebo

- soustavu nékolika vzajemné propojenych tlakovych zarizeni nebo dilCich sestav TZ

Dodavatel sestavy TZ je povinen zajistit posouzeni shody sestavy TZ jako celku v souladu
ustanovenim § 12 odst. 5 V358.

Poznamky:

Sestava TZ muZe vedle jednotlivych TZ a Cdsti TZ obsahovat i jiné dily, které nemusi byt
stanoveny jako casti TZ. Na tyto dily se pohliZzi jako na soucdsti sestavy TZ, které pini
na zdkladé vysledki analyzy rizik pouze podplrnou nebo provozni funkci a nemaji vliv na TB
sestavy TZ. Tyto dily sestavy TZ musi splfiovat TP stanovené vyrobcem nebo dovozcem sestavy
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TZ a jejich kvalita musi byt dokladovdna v privodni technické dokumentaci téchto dild.
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Doporuceny postup | DP 03/01 | RO

Otazka:

Vztahuje se povinnost posouzeni shody podle § 58 AZ a v provedeni podle V358 na vsechna
vyrabénd VZ a montovand po vyrobé a jejich cdsti a na vychozi materidly a polotovary
pro vyrobu nebo montadz po vyrobé VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §58AZa
2. §12V358.
Odpovéd’: Ano.

Povinnost provést posouzeni shody je stanovena AZ a provadéci V358 a vztahuje se
na veskerd vyrabénd VZ a montovana po vyrobé, a to:

1) na VZ zarazena do BT 1, 2 a 3 v souladu s ustanovenim § 12 odst. 2 V358, zahrnujici TZ
a sestavy TZ ve smyslu § 2 pism. a) a b) V358 a jejich ¢asti s parametry (pracovni tlak vyssi
nez 0,05 MPa, objem vétsi nezl0 | a jmenovitd svétlost vétsi nez DN 70), TZ tvoficich
systém ochranné obalky vcéetné zafizeni zajistujicich hermeti¢nost ochranné obalky pfi
zakladni projektové nehodé, TZ sekundarniho okruhu, u nichZ je nejvyssi pracovni tlak
pracovniho média pfi pracovni teploté vyssi nez 100 C presahuje 4 MPa a jejichz
jmenovitd svétlost je vétsi nez DN 200, obalové soubory pro prepravu, skladovani
a ukladani vyhorelého jaderného paliva a Zelezobetonové konstrukce stavby budovy
jaderného reaktoru, véetné obrysu montdiniho poklopu budovy jaderného reaktoru,
a ocelové vystelky vymezujicich hermeticky prostor,

2) néktera dalsi VZ a jejich ¢asti, kterd nejsou TZ ve smyslu § 12 odst. 2 V358. Jednd se
o ostatni VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358 (s parametry nizSimi nebo rovnymi
hodnotam, napf. napajeci zlaby, nadrze beztlaké namdhané pouze atmosférickym tlakem
s vodou, olejem) nebo jind VZ zafazend do BT 2 nebo 3 neuvedend v § 12 odst. 2 V358),
zarazena v souladu s pfilohou ¢. 1 V329 do seznamu VZ dle § 3 V358 a

3) elektrickd VZ a VZ automatizovanych systému fizeni technologickych procesu, vcetné
jejich softwaru, zafazena do BT 2 nebo 3 a stavebni VZ zarfazeného do BT 3.

Povinnost posoudit shodu ¢asti VZ v souladu s ustanovenim § 12 odst. 6 véty prvé V358 se
vztahuje na jednotlivé ¢asti VZ samostatné navrhované, vyrdabéné, nebo montované
po vyrobé, kdy musi byt posouzeni shody provedeno v rozsahu odpovidajicim této ¢asti VZ.
Posouzeni casti Ize vyuZit zejména v pripadé slozitéjsiho VZ, jehozZ jednotlivé dily nemusi byt
vyrabény jednim vyrobcem a u kterych predmétnd cast podminuje plnéni bezpecnostni
funkce VZ a je nutné prokazovat samostatné jeji kvalitu. V takovych pfipadech musi byt
posouzeny jednotlivé samostatné vyrabéné ¢asti a po jeho kompletaci nasledné provedeno
posouzeni shody VZ jako celku.

V souladu s ustanovenim §12 odst. 6, véty druhé V358 posouzeni shody ¢asti, jeZ je soucasti
VZ dle § 12 odst. 3 V358, které je posuzovano vyrobcem nebo dovozcem, nemusi byt
provedeno, pokud neni posouzeni shody této ¢asti predepsano v navrhu VZ.
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V souladu s ustanovenim § 12 odst. 7 V358 musi byt posouzeni shody VZ provadéno vcetné
posouzeni s technickymi poZadavky na materidly a polotovary. Posouzeni material(i
a polotovara, které budou pouZzity pfi navrhovani, vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ podle
§ 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 musi provadét AO.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/01 | RO

Otazka:

Uplatriuje V358 odstupriovany pfistup pri posouzeni shody VZ s ohledem na jejich zarazeni
do jednotlivych BT podle § 44 odst. 2 AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §44 odst. 2,§56 a7 § 59 AZ a
2. V358.

Odpovéd: Ano.

Stanovit technické pozadavky pro vSechna VZ a posuzovat shodu VZ s technickymi pozadavky
jsou jednou ze zdkladnich priorit pravni Upravy AZ a jejiho provadéciho predpisu V358
tykajiciho se zajistovani TB VZ. Proto pravni Uprava AZ i citovanad vyhlaska rozsifuje tyto
technické poZadavky na vsSechna VZ a rozsah cinnosti, jimiz musi byt zajiStovana TB VZ
pfi jejich navrhovani, vyrobé montdzi, uvddéni do provozu a provozu prostiednictvim
vhodného rozsahu a zpUsobu zajistovani kvality. AZ stanovuje a provadéci predpis V358
doplfiuje postupy posouzeni shody provadéné AO, 10 nebo vyrobcem, osobou provadéjici
montdaZ nebo dovozcem VZ a jejich vybranych ¢innostech, u kterych musi byt zajistovana TB.
Soucasné upravuje rozsah a zplsob provérovani shody vSech provozovanych VZ, kterym
zjistuje, zda VZ stale plni technické poZzadavky v priibéhu povozu, a to po provedené opravé
anebo udribé VZ. Povinnosti uvedené v ustanovenich dle § 56 az § 59 AZ a jeho provadéci
predpis - V358 svoji dikci jednoznaéné nasvédcuji tomu, Ze se povinnosti a poZadavky vztahuji
na vsechny VZ a jejich ¢asti.

Novou pravni Gpravou (AZ i V358) je jednoznacné provazano zajistovani TB se zajistovanim
kvality VZ, pfi némz byl v souladu s § 44 odst. 2 AZ uplatnén odstupriovany pfistup s ohledem
na jejich vyznam pro JB, tj. ve vazbé na zarazeni VZ do jednotlivych BT, taktéz i s ohledem
na jejich vyznam z hlediska zajistovani TB téchto zarizeni.

Poznamky:

24




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

Doporuceny postup | DP 05/01 | RO

Otazka:

Co Ize povazovat za ,... néktera dalsi vybrana zafrizeni...” dle casti A. prilohy ¢. 1. V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. §3V358,

2. §12 odst. 3 pism. a) ad) V358,
3. pfilohy¢.1V358a

4. ptilohy & 1V329.

Odpovéd:

Nékterymi dalSimi VZ dle ¢asti A. prilohy €. 1. se rozumi VZ, kterd nejsou TZ ve smyslu § 12
odst. 2 V358. Jsou to ostatni VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358 (napf. napdjeci Zlaby,
nadrze beztlaké namahané pouze atmosférickym tlakem s vodou, olejem apod.) zarazena
v souladu s pfilohou €. 1 V329 do seznamu VZ dle § 3 V358.

Poznamky:

Prévni uprava AZ i citovand vyhldska V358 rozsifuje technické poZzadavky na vsechna VZ
a rozsah Ccinnosti v oblasti zajistovdni kvality VZ, zejména pak posouzeni shody VZ
s technickymi poZadavky jako zdkladni priority tykajici se zajiStovani TB VZ. Vzhledem
k riznosti typli a omezenému profesnimu rozdéleni V358 na VZ tlakova, ridici a VZ stavebni.
V358 vyuziva pro dopinéni clenéni VZ formulace ,nékterd dalsi vybrand zafizeni” nebo téz
formulace ,jiné vybrané zarizeni zarazené do BT 2 nebo 3, nejde-li o vybrané zafizeni uvedené
v § 12 odst. 3”. Tato VZ Ize svou charakteristikou zaradit pfevazné do strojni profese, aniz by
byly splnény poZadavky odpovidajici pojmu TZ dle § 2 V358.
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Doporuceny postup | DP 06/01 | RO

Otazka:

Co je to bezpeénostni vystroj TZ, jak musi byt navrZena, co musi zajistovat a do jaké BT musi
byt zarazena?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism. a) V358,
2. §12 odst. 2) a5) V358 a
3. ¢l.11.3. a ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd:

Bezpecnostni vystroji TZ se rozumi v souladu ¢l. 11.3. ¢asti A. ptilohy ¢. 1 V358 ochranné
zafizeni nebo kombinace ochrannych zafizeni, které zajistuje vhodnou a spolehlivou ochranu
TZ proti prekroceni dovolenych mezi.

Bezpecnostni vystroj musi v souladu s § 12 V358 byt

a) navriena s ohledem na poZadavky udriby a kontroly tohoto zafizeni, a tak, aby byly
zejména zajiStény ochrana proti porucham, jeji zalohovani, rlznost provedeni
bezpecnostni vystroje a automaticka diagndza vlastni funkénosti,

b) pokud je to nezbytné pro jeji spravnou funkci, zajistovat kromé ochrany strojnich ¢asti TZ
i ochranu systému napajeni, ovladani, méreni a regulace a souvisejicich fidicich systému JZ
a

c) posouzena v ramci posouzeni shody TZ nebo sestavy TZ.

Bezpeénostni vystroj je soucasti TZ a proto jeji zafazeni do BT je odvozeno od BT TZ, jehoz
ochranu zajistuje. Bezpecnostni vystroj nesmi byt uréena kplnéni dalSich funkci
nesouvisejicich s ochranou TZ kromé pfripadl, kdy témito dalSimi funkcemi nemuze byt
ovlivnéno plnéni zdkladni funkce ochranovat TZ proti pfekro¢eni dovolenych mezi tlaku.

Souvisi s DP 14/01 a 04/09.

Poznamky:
Bezpecnostni vystroj zahrnuji napr. zafizeni jak pro pfimé omezeni tlaku, jako jsou pojistné
ventily, membrdnovd pritrZnd pojistnd zarizeni, vzpérné tyce, fizené pojistné systémy, tak
omezujici zafizeni, kterd bud’ uvadéji v ¢innost requlacni zafizeni, nebo zabezpecuji odstaveni

nebo odstaveni a blokovadni, jako jsou tlakové spinace, teplotni spinace nebo hladinové spinace
a bezpecnostni méfici, fidici a requlacni systémy souvisejici s bezpecnosti.
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Doporuceny postup | DP 07/01 | RO

Otazka:

Co je to tlakova vystroj TZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism. a) V358, kde tlakova vystroj je soucasti terminu TZ i termin prvky pfipojené
k soucastem vystavenym tlaku a
2. ¢l. 6. a 10. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd:
Tlakovou vystroji je zafizeni, které ma uréenou pracovni funkci a identifikovatelné téleso
vystavené vnitfnimu tlaku — tj. zafizeni, které ma urcitou funkci kromé odolavani vnitfnimu
tlaku.

Tlakova vystroj mlzZe byt pfipojena k VZ napf. pfirubovym spojem nebo Sroubenim, nebo
nerozebiratelnym spojem (napt. svafovanim). Tlakova vystroj ma specifickou provozni funkci
(nebo funkce), jako je naptiklad méreni, zména mechanickych charakteristik proudéni
tekutiny, odbér vzorkd, odstrafiovani necistot nebo odplyfiovani. Tlakova vystroj nemusi
nezbytné mit pohyblivé Casti. Typickym prikladem tlakové vystroje jsou armatury, reguldtory
tlaku, méfici komory, tlakoméry, teploméry, plovaky, vodoznakova skla, filtry a dilata¢ni spoje.
Jedna se o zafizeni zejména ve smyslu ¢l. 6.1. a 10.1. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Tlakova vystroj musi byt navrhovana spolu s ndvrhem TZ a ve smyslu V358 u ni musi byt
samostatné posouzena shoda jako by to byla ¢ast VZ nebo souvisejici TZ (v pfipadé armatury
dle § 12 odst. 2 V358).

Pokud ma tlakova vystroj podstatny vliv na TB VZ, je zafazena téZz do seznamu VZ podle V358
nebo do vypracovaného seznamu ¢asti VZ.

Pfi zpracovani navrhu sestavy TZ, musi byt v rdmci analyzy rizik, posuzovan i vliv navrhované
tlakové vystroje na celkovou TB sestavy TZ.

Pfi prokdzani nizkého vlivu tlakové vystroje na TB navrhovaného TZ, nemusi tato tlakova
vystroj spliiovat podminky stejné uUrovné jako podminky pro pfislusné VZ. V technické
dokumentaci navrhu vsak musi byt stanoveny konkrétni podminky, kterym ma uvedena
tlakova vystroj vyhovovat.

Souvisi téZz s DP 11/01 a 21/01.
Poznamky:
Priklady zafizeni, kterd nejsou tlakovou vystroji:
e pojistné ventily = bezpecnostni vystroj
e napf. vika, objimky, priruby, svorniky, hermetické dvere, napinaci lana tlakové obdlky apod.
(soucdsti TZ) = éast VZ.
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Doporuceny postup | DP 08/01 | RO

Otazka:
Co Ize povaZovat za ,jinou vystroj“, kterd je soucdsti TZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism. a) V358, kde soucasti terminu TZ je i termin jind vystroj, kterd zajistuje jeho
funkcnost a
2. ¢l. 12., 13. a 15. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd:

Jinou vystroji, kterd zajistuje funkénost TZ jsou souvisejici zafizeni, kterd umoznuji spolehlivé

plnéni bezpecnostni funkce TZ. Jedna se zejména o:

a) elektrickou vystroj TZ a

b) hydraulickd ¢i pneumatickd zafizeni zajistujici ovladani a regulaci media pro spolehlivou
funkci TZ.

Typickym prikladem jiné vystroje, kterd zajistuje funkcnost TZ, jsou napr. elektricky pohon

armatury nebo ovldddni rychlo¢innych armatur bezpecnostniho systému JZ vzduchem nebo

pneumatické pohony zajistujici ovladdni nebo regulaci TZ. Jednd se o zarizeni ve smyslu ¢l. 13.

a 15. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Pokud elektricka vystroj (napf. elektricky pohon), je pfimo soucdsti TZ (armatury), jednd se
o sestavu TZ dle § 2 pism. b) V358.

Vyrobce nebo dovozce TZ musi stanovit poZzadavky na kvalifikaci souvisejiciho zafizeni, ktery
zajistuje plnéni bezpecnostni funkce TZ z hlediska pozadavk( V329. Pokud je toto souvisejici
zafizeni pfimo soucasti dodavky TZ, musi vyrobce nebo dovozce splnéni kvalifikacnich
pozadavkUl na souvisejici zafizeni dolozit v prlivodni technické dokumentaci tohoto zafizeni.

Souvisi téZ s DP 01/01, 06/01,15/01 DP 08/06.

Poznamky:
Bezpecnostni vystroj TZ miZe zajistovat, je-li to nezbytné pro jeho sprdvnou funkci, kromé
ochrany strojnich Cdsti i sprdvnou funkci prvki napdjeni, ovidddni, méreni a regulaci

souvisejicich ridicich systém( JZ a tudiZ zajistovat spravnou funkci obdobné jako ,jind vystroj”
TZ.
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Doporuceny postup | DP 09/01 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem ,prvky pripojené k soucdstem vystavenym tlaku“ v souvislosti
s pojmem , tlakové zafizeni“?

Doporuceny postup se tyka:

§ 2 pism. a) V358, kde soudasti terminu TZ je i termin prvky pfipojené k soucdstem
vystavenym tlaku.

Odpovéd:

Jedna se o tlakovou vystroj podle definice DP 07/01. V souladu s timto postupem se télesem
tlakové vystroje vystavenym vnitfnimu tlaku rozumi uzavieny konstrukéni prvek (objemu
vétSim nez 10 I), ve kterém je jimano nebo dopravovdno medium pod tlakem vétSim nez
0,05 MPa (napf. pfiruba, hrdlo nddoby apod., které je konstrukénim dilem nebo ¢&asti TZ).
Proto vyrobek, u néhoz jedinym rozhranim namahanym tlakem je pfiruba nebo Sroubeni, neni
tlakovou vystroji ve smyslu vySe uvedené definice (napt. hladinovy spina€, zapustény snimac
tlaku, teplomérna jimka). Je vSak soucdsti TZ spadajiciho do pusobnosti V358, je-li
na konkrétnim TZ pouzit. Navrh, vyroba a zkousSeni konkrétniho TZ musi proto zohlednit
i prvky pripojené k soucastem vystavenym tlaku. Jednd se tedy o konstrukéni prvek, ktery je
povazovan za ,prvek pripojeny k soucdastem vystavenym tlaku“ ve smyslu V358.

POZOR

Vyse uvedené konstatovani se nevztahuje na podobnd zafizeni, jejichz pouZiti souvisi
s pInénim bezpecnostnich funkci.

Souvisi téz s DP 07/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 10/01 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem ,komercni zafizeni”. MiiZe byt relevantni poZadavek pouZiti
komercniho TZ téz pfi navrhovani VZ spadajicich do okruhu zafizeni uvedenych v § 12 odst. 2
pism. b) ¢) a odst. 3 V358?

Doporuceny postup se tyka:

§ 12 odst. 2 pism. b) a c) a odst. 3 V358.

Odpovéd:

Komercni zafizeni je zafizeni, které neni specidlné navrieno a vyrobeno k pouZiti pro VZ
v jaderné energetice, nybrz je uréeno k pouziti jinymi pravnimi predpisy v fadé aplikaci
i vjinych pramyslovych odvétvich.

Za typické priklady komercnich zafizeni je moZno povaZovat napf. €asti potrubi, spojovaci
Casti TZ, méfici zafizeni, membrany, armatury, reguldtory tlaku, pojistné ventily, filtry,
vymeéniky tepla, nadoby, elektromotory, standardni betonové naplné apod. Tato komercni
zatizeni nebo jejich ¢asti mohou byt pouzity jako VZ nebo jejich ¢asti v okruhu zafizeni
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. b) a c¢) a odst. 3 V358.

Pokud DPo nebo vyrobce nebo dovozce navrhne pouziti komercéniho zafizeni jako VZ nebo
jeho ¢ast, musi u téchto zafizeni nebo jeho casti zajistit a doloZit splnéni relevantnich
pozadavk( V358 vztahuijici se k témto VZ.

Poznamky:
Prakticky jde o:

- zhodnoceni bezpecného pouziti komercniho zafizeni jako VZ nebo jeho cdsti z hlediska plnéni
jejich bezpecnostni funkce, poZadavkii na TB a stanoveni podminek pro pouZiti takového
zafizeni nebo jeho cdsti tak, aby pred jejich uvedenim do provozu byly splnény relevantni
poZadavky V358 a

- doloZeni zplsobu vyroby vcetné zkouseni komercniho zarizeni nebo jeho cdsti podle vyse
uvedenych poZadavku pro bezpecné pouZiti komercniho zarizeni.
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Doporuceny postup | DP 11/01 | RO

Otazka:

Povaziuji se za TZ soucdsti, jako jsou trubky nebo systémy trubek, trubkové tvarovky,

dilatacni vinovce nebo jiné cdsti vystavené tlaku, jestlize se uvadéji na trh jako jednotlivé
dily?

Doporuceny postup se tyka:

1. §2pism.a)V358a
2. ¢l.13.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Jednotlivé soucdasti jako jsou samostatné trubky nebo systém trubek, tvarovky, dilataéni
vinovce, nebo jiné ¢asti vystavené tlaku, které se uvadéji na trh jako jednotlivé dily, nelze
povaZovat za samostatné TZ ve smyslu § 2 V358 Sb.

Avsak jednotlivé trubky nebo systémy trubek, uréené pro specifické pouziti pro vyrobu nebo
montaz VZ v jaderné energetice, mohou byt v navrhu klasifikovany jako ,potrubi“ nebo casti
VZ, pokud na nich byly provedeny vsechny pfislusné vyrobni operace, jako je ohybani,
tvarovani, pripojovani pfirub a tepelné zpracovani (véetné souvisejicich kontrol a zkousek)
dle technické dokumentace podle pfilohy ¢. 3 V358.

Za Casti TZ vystavené plsobeni tlaku jsou vZdy v souladu s ¢l. 13.2 ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358
povazovany jen dily TZ, které tvofi tlakové rozhrani nebo jsou stémito dily spojeny
nerozebiratelnym zplsobem. Nékteré soucasti potrubi (napf. dilatacni spoje) mohou byt
povazZovany za tlakovou vystroj TZ (viz DP 07/01).

Poznamky:
Priklady, kdy dily mohou ¢i nemohou byt ¢asti TZ jsou:

Cdsti TZ napi vyméniku mohou byt vinovce, coZ jsou zafizeni, kterd obsahuji jeden nebo
nékolik vinovcu slouZicich k absorbovdni rozmérovych zmén zplsobenych napriklad roztaZenim
nebo smrsténim konkrétniho potrubi nebo konkrétni nddoby teplem.

Naopak vinovec v potrubni trase, neni ¢dsti TZ, jelikoZ se jednd o ,, potrubi”.
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Doporuceny postup | DP 12/01 | RO

Otazka:

Je treba pfihliZet pri uplatriovdni V358 rovnéz na potrubni dily vzdajemné spojené, pripojené
k armaturam a uvddéné na trh a do provozu?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 2) pism. a), b) bodu 1., 2. a 4. a pism. ¢) a odst. 3 pism. a) V358 a
2. €l. 4. az 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd: Ano.

Pokud je identifikovano potrubi jako VZ dle § 12 odst. 2), pism. a), b) bod 1., 2 a 4 a pism. c)
a odst. 3 pism. a) V358, jednd se vidy o konkrétni potrubni vétve, které jsou chapdny jako
sestava TZ ve smyslu § 2 pism. b) V358.

Vzdjemnym spojenim potrubnich dilG (napfiklad pfirub, trubek, tvarovek a redukci) vznikd
Lpotrubi“ (viz zkratky a téz DP 11/01). Samotné armatury jsou tlakovou vystroji, nikoli
potrubnimi dily.

Potrubi zafazené mezi VZ se uvadi na trh a do provozu podle poZadavk( V358. Totéz plati
i pro kazdou armaturu jednotlivé, pokud je definovana samostatné jako VZ.

Do urcitého potrubi, definovaného jako VZ, mlze byt zabudovana armatura. Ta se vsak
za potrubi nepovazuje, pokud neni samostatné definovana jako VZ. Totéz plati pro jakoukoli
tlakovou vystroj pripojenou k potrubi, napfiklad pro filtr nebo méfici zafizeni.

Spojeni armatur a potrubi mlze byt vyrobcem sestavy spojeno s dalSim TZ za vzniku nové
sestavy TZ. V tomto pfipadé mlze byt uZite¢né, aby byly ve smluvnim dokumentu (mezi
vyrobci nebo dovozci a DPo) specifikovany vsechny prvky, které vyrobce nebo dovozce
daného spojeni poskytne svému odbérateli, aby si tento mohl u konecéné sestavy zkontrolovat
splnéni vSech pozadavku na TB této sestavy.

Souvisi s DP 11/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 13/01 | RO
Otazka:
Uplatniuje se rozdilny postup posuzovdni shody pro ndvrh a vyrobu VZ, kterd se navrhuji
jako:

a) nova VZ,

b) opakované vyrabéna podle piivodniho schvdleného technického reseni,

c) opakované vyrabénd avsak s podstatnymi zménami oproti plivodnimu schvdlenému
technickému feseni?

Doporuceny postup se tyka:

§ 5 odst. 4 a § 9 odst. 1 pism. b) az h) Az,

§4 az6,8§9a 10 odst. 2 V358,

¢l.1.3.az 1.14. ¢asti A., ¢l. 1., 4. a 5. ¢asti B. a ¢l. 1. az 7. ¢asti C. ptilohy €. 1 V358,
¢l. 3. ¢asti A., ¢l. 2. ¢asti B. a ¢l. 2. ¢asti C. prilohy ¢. 2 V358 a

§ 8a9V329.

ukhwnN e

Odpovéd’: Ne.

Pro vSechny tfi pfipady se uplatfuje stejny postup posouzeni shody, ktery zahrnuje ndasledujici
kroky:

1. identifikaci vSech podminek, za kterych musi VZ plnit svoji funkci béhem vsech
uvaZzovanych provoznich stavi (viz ¢l. 1.3.az 1.14. ¢ast A., ¢l. 1., 4.a 5. ¢ast B.a ¢l. 1. az 7.
¢ast C. prilohy ¢. 1 V358),

2. vypracovani analyzy rizik podle podminek dle prfedchoziho kroku 1 s identifikovanim
pozadavk(l dileZitych pro zpracovani kone¢ného navrhu VZ (viz €l. 3. ¢ast A., ¢l. 2 ¢ast B.
a ¢l. 2. ¢ast C. prilohy ¢. 2 V358) a

3. vypracovani navrhu VZ, ktery musi zohlednit vSechny vystupy — pozadavky, jenZ vyplynuly
z provedené analyzy rizik. Navrh VZ musi dale zahrnovat plnéni pozadavk(l zvolené
technické specifikace (souboru technickych predpisli, technickych norem nebo
technickych podminek), véetné poZzadavkd na zajistovani kvality v procesu navrhovani,
vyroby a montaze VZ.

Pro pripad ad b) mlzZe byt v ramci vysledkd provedené analyzy rizik zdGvodnéno pouziti
pGvodnich technickych reSeni. Musi vSak byt soucasné splnény pfislusné podminky V358,
které se tykaji prokazani zpUsobilosti vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ, persondlu a vhodnosti a pfimérenosti zejména vyrobnich a montaznich
procesl v souladu se zvolenym postupem posouzeni shody.
Souvisi s DP 28/05.

Poznamky:

1. Za plnéni kroku ¢. 1 odpovidd DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) aZ h) AZ, ktery v technické
specifikaci objedndvky VZ musi poskytovat dodavateli VZ informace tykajici se vsech
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podminek, za kterych musi VZ plinit svoji funkci béhem vsech uvaZovanych provoznich
stavu véetné poZadavki dle § 10 odst. 2 V358. Je nutné mit na zfeteli, Ze podle § 5 odst. 4
AZ povinnost zajistit JB, nelze pfenést na jinou osobu.

2. Za plnéni kroku ¢. 2 DPo na zdkladé predchoziho zaddni od DPo podle 9 odst. 1, pism. b)
aZ h) AZ odpovidad i vybrany a zpusobily vyrobce nebo dovozce, ktery vypracuje (nebo
nechd na svoji odpovédnost vypracovat) analyzu rizik a ndvrh VZ, ktery zdroven
pfezkoumd, ovéri a validuje v souladu s poZadavkem ¢l. 3., édsti A., ¢l. 2. asti B. a ¢l. 2.
casti C. prilohy ¢. 2 V358.
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Doporuceny postup | DP 14/01 | RO

Otazka:

Je bezpecnostni vystroj podle ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 omezena pouze na zafizeni,
ktera chrani pred nebezpecim vyplyvajicim z prekroceni tlaku?

Doporuceny postup se tyka:

§ 2 pism. a) a¢l. 11.3 a ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd’: Neni.

Bezpecnostni vystroji jsou zafizeni urena k ochrané TZ pred prekroCenim nejvysSich
dovolenych mezi (tlaku, teploty, hladiny vody apod.). Vhodnost ochrannych zafizeni nebo
jejich kombinace zavisi na specifickych vlastnostech TZ.

Jednd se napfr.:
a) kombinace hladinoméru a pojistného systému tlaku;

b) kombinace ukazatele minimdini vysky hladiny a regulace vykonu zdroje tepla a tlaku
(reaktoru) vcetné vsech prvku logiky bezpecnosti;

c) bezpecnostni systém TZ, ktery snimd prabéh urcité reakce a iniciuje korekini zdsah
k zabrdnéni nerizené reakce.

Souvisi téz s téz DP 06/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 15/01 | RO

Otazka:
Spada elektricka vystroj do oblasti ptisobnosti V358?
Doporuceny postup se tyka:

1. §2V358,
2. €. 1.3. a8l 12.1.4. &sti A. piilohy & 1 V358 a
3. &. 1. 1. a# 1.3. piilohy & 1 V329.

Odpovéd: Ano, pokud elektricka vystroj TZ umozZiiuje spolehlivé plnéni bezpecnostni funkce TZ.

TZ musi byt navrzeno podle ¢l. 1.3. casti A. prilohy ¢. 1 V358 vsouladu s pozadavky
stanovenymi v jeho technické specifikaci podle V329 a v souladu s pozadavky stanovenymi
V358. Tyto pozadavky musi vyrobce zohlednit ve svém navrhu TZ. Bezpecnostni vystroj musi
podle bodu 12.1.4. V358 zajistovat, je-li to pro jeji spravnou funkci nezbytné, kromé ochrany
strojnich ¢asti TZ i ochranu systém( napadjeni, ovladani, méreni a regulace a souvisejicich
fidicich systém JZ.

Z toho vyplyva, Ze pokud TZ plni bezpecnostni funkci dle V329, musi zpracovatel navrhu TZ
pfihlizet nejen k TB tohoto zatizeni, ale i k zajiSténi jeho funkénosti podle podminek projektu
JZ definovanych drzitelem povoleni. Je-li vtomto ptipadé soucdsti TZ téz elektricka vystroj,
kterad zajistuje jeho funkcnost, spada elektricka vystroj téZ do plsobnosti V358. Ve spojeni
s takovym zafizenim se jednd o sestavu, ktera umoznuje spolehlivou funkci TZ, které pini
bezpecnostni funkci [viz § 2 pism. b) V358].

Vyrobce TZ musi v tomto pfipadé stanovit poZadavky na kvalifikaci souvisejicich elektrickych
zarizeni, které zajistuji pInéni bezpecénostni funkce z hlediska pozadavkd V329.

Souvisi téZz s DP 08/01 a 13/01.
Poznamky:

1. Zdefinice TZ dle § 2 pism. a) V358 vyplyvd, Ze v pripadé elektrické vystroje pro TZ se jednd
o ,jinou vystroj“, kterd je soucdsti TZ, a proto musi vyrobce doloZit splnéni kvalifikacnich
poZadavki na elektrickou vystroj a v pripadé posouzeni shody takové sestavy TZ ji nechat
posoudit jako celek.

2. Jako elektricka vystroj VZ miZe byt napriklad povaZovadn elektricky pohon armatury nebo
Cerpadla, nebo elektricky snimac¢ umistény na VZ — jednd-li se o bezpecnostni funkci
Z hlediska JB pfislusného VZ.

V uvedenych prikladech jde o elektrickou vystroj VZ, kterd je definovdna jako elektrickd
vystroj uvedeného VZ s pfimym napojenim na bezpecnostni funkce systémi JZ podle ¢l. 1.1.
aZ 1.3. prilohy ¢. 1 V3209.

Za hranici platnosti V358 je vZdy povazovdno vlastni VZ a ddle pak pfimo pripojené
elektrické zarizeni v pfipadé, kdy toto elektrické zarizeni podmiriuje bezpecnostni funkci VZ
v rdmci stanovené bezpecnostni funkce urcitého systéemu JZ.
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Doporuceny postup | DP 16/01 | RO

Otazka:

Spada vytokové potrubi ze zafizeni bezpecnostni vystroje TZ, které bude vystaveno
nejvyssimu pracovnimu tlaku presahujicim 0,05 MPa do oblasti plisobnosti V358, jestliZe
dochazi k vypousténi do definovaného volného prostoru?

Doporuceny postup se tyka:
§ 2 pism. a) V358.

Odpovéd:

| kdyZ bude vytokové potrubi, které je na vnéjSim konci oteviené a vystaveno vyssimu tlaku
jen kratkodobé, odpovida definici podle § 2 pism. a) V358.

Vypousténi v podminkdch TZ muze byt na volném konci zavedeno téZ do definovaného
volného prostoru, ktery ma zajistén dodatecny systém snizovani tlaku.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/01 | RO

Otazka:

Jsou regulatory tlaku ve smyslu V358 bezpecnostni vystroji?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Regulatory tlaku jsou povazovany za bezpecnostni vystroj TZ podle €l. 12. ¢asti A. pfilohy €. 1
V358 pouze v pripadé, kdy plni jeho stanovenou ochrannou funkci nebo zajistuji, je-li to
pro spravnou funkci TZ nezbytné, kromé ochrany strojnich ¢asti TZ i ochranu systém
napdjeni, ovladani, méreni a regulace, a souvisejicich fidicich systém0( JZ. V tomto pfipadé
nesmi regulatory tlaku plnit dalsi funkci, které nesouvisi s ochranou TZ. Toto neplati, kdy
témito dalSimi funkcemi nemuze byt ovlivnéno plnéni jejich ochranné funkce.

Regulator tlaku musi spliovat poZadavky stanovené pro bezpecnostni vystroj, jestlize
vypoctovy tlak systému za reguldtorem je nizsi nez tlak, ktery muize byt pred reguldtorem,
pficemz systém za regulatorem neni jinym zplsobem chranén.

Souvisi téZz s DP 18/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/01 | RO

Otazka:

Je-li v ndvrhu zpracovaném podle analyzy rizik k tlakové nadobé, kterd je VZ dle § 12 odst. 2
nebo odst. 3 V358 pripojen podtlakovy pojistny ventil uréeny k ochrané proti zborceni
(vlivem vnéjsiho tlaku) pFi vypousténi, je tento ventil bezpecnostni vystroji?
Doporuceny postup se tyka:
1. §12 odst. 2a 3 acl 10.a 12. ¢3asti A. prilohy ¢. 1 V358 a

2. ¢l.3. casti A. ptilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd’: Ano.

Pokud je podtlakovy pojistny ventil konstruovan v souladu s navrhem dle ¢l. 3. ¢asti A. prilohy
€. 2 V358 za ucelem pfripojeni k TZ, kdy mlze za rozumné predvidatelnych podminek dojit
ke zborceni, je ventil bezpecnostni vystroji podle ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a jako takovy
musi byt posuzovan.

Jako bezpecnostni vystroj mohou byt klasifikovany pouze ventily s pfimou ochrannou funkci
TZ podle ¢l. 12.2. ¢asti A. prilohy €. 1 V358 tzn., Ze jsou oprostény od plnéni od jinych funkci
nesouvisejicich s ochranou TZ; kromé pfipadd, kdy témito dalSimi funkcemi nemuze byt
ovlivnéno plnéni jejich ochranné funkce.

Souvisi téZz s DP 17/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 19/01 | RO

Otazka:

Jak ma byt postupovdno u potrubi odpovidajici § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a) a d) V358,
které se sklada z trubek riizné jmenovité svétlosti?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a) a d) V358.
Odpovéd:

U takového potrubi se ke kvalifikaci z hlediska zafazeni podle V358 k posouzeni shody poufZije
nejvétsi jmenovitd svétlost potrubi.

Poznamky:

Vyrazem ,potrubi” pouZitym vyse se rozumi TZ definované v kapitole 1. BN — Zkratky, definice
a pojmy a uvedené v seznamu VZ.
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Doporuceny postup | DP 20/01 | RO

Otazka:

Rychlouzdvér na VZ (napf. umistény na tlakové nadobé) je podle ¢l. 10., casti A. prilohy ¢. 1
V358 opatren zafizenim, které umozhuje bezpecné plnéni a vypousténi media a zabrdni jeho
nedovolenému otevreni, pokud tlak nebo teplota media pfedstavuji nebezpeci. PovaZuje se
takové ochranné zafizeni za bezpecnostni vystroj?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism.a)V 358 a
2. ¢l.10., 11. a 12. ¢asti A. ptilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd’: Ne.

Rychlouzdvér na tlakové nadobé (ktery je opatfen zafizenim, jenz zabrani jeho otevreni,
pokud tlak nebo teplota tekutiny predstavuji nebezpedi) se nepovazuje za ochranné zafizeni
ve smyslu ¢l. 11. a 12. &3sti A. prilohy €. 1 V358, pfestoze tvoti tlakovou vystroj.

Podle ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 ma bezpecnostni vystroj jiné urceni, nebot je uréena
pfimo k zajisténi vhodné a spolehlivé ochrany TZ a zajiSténi, je-li to pro spravnou funkci TZ
nezbytné, kromé ochrany strojnich ¢asti TZ i ochranu systémU napdjeni, ovladani, méreni
a regulace a souvisejicich fidicich systéma JZ.

U téchto zafizeni vSak mUZe existovat vyznamna souvislost s celkovou bezpecénosti. Té by mél
DPo a nasledné i vyrobce (vramci analyzy rizik) vénovat patficnou pozornost iz pohledu
jinych bezpecnostnich funkci, coz mlze vést k urceni rychlouzavéru téz jako samostatného VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 21/01 | RO

Otazka:

Jak je tfeba z hlediska V358 pohliZet na odvadéc¢ kondenzatu instalovany v potrubi?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 12 odst. 5V358 a
2. ¢l. 6.a9. ¢asti A. prilohy €. 1 V358.

Odpovéd:
Odvadéc kondenzatu je urcen k plnéni dalezité provozni funkce, k jimani kondenzatu. Proto

se vSeobecné povaZuje za tlakovou vystroj TZ nebo sestavy TZ, u které je postupovano podle
DP 07/01.

Avsak odvadéc kondenzatu, ktery je specificky navrzen a vyroben jako soucdst urcité Casti
potrubi, mlZe byt posuzovan jako soucast celého potrubi (sestavy), a v tomto ptipadé musi
byt u ného individualné posouzena shoda a jeji vysledky vyuZity pti posouzeni sestavy TZ jako
celku (viz § 12 odst. 5 V358).

Souvisi téZz s DP 07/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 22/01 | RO

Otazka:

Musi byt na sestavé TZ provedena tlakova zkouska a jaké musi byt v takovém pripadé
dodrieny hodnoty zkusebniho tlaku?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst.5V358,
2. ¢l. 1.3.az1.5. ¢asti B. ptilohy €. 6 V358 a
3. ¢l. 2.12. acl. 9 &asti A. prilohy €. 1 V 358.

Odpovéd’: Ano.

Podminkou Uspésného vysledku konecného posouzeni sestavy TZ v souladu poZadavky s Cl.
1.3. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 je provedeni koneéné zkousky a tlakové zkousky.

a) Pri posouzeni shody sestavy TZ jako celku podle §12 odst. 5 V358 je nutné vidy provést
kone¢nou zkousku kazdého TZ v rdmci sestavy podle poZzadavku ¢l. 1.5. ¢asti B. ptilohy €. 6
V358. Konecnou zkouskou sestavy TZ se hodnoti splnéni poZzadavk( schvalené technické
dokumentace sestavy TZ s ohledem na zaclenéni jednotlivych tlakovych zafizeni do sestavy
v souladu s ¢l. 9. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

b) Kazdé TZ, které tvofi sestavu TZ, musi byt podrobeno tlakové zkousce podle pozadavki
¢l. 1.4. casti B. prilohy ¢. 6 V358. V pfipadé, kdy je posouzeni shody jednotlivého TZ
provadéno aZ ve spojeni s celou sestavou, je moziné provést tlakovou zkousku az v ramci
celé sestavy TZ, toto plati pouze tehdy, kdyZ je sestava TZ podrobena tlakové zkousce se
stejnymi parametry, jaké jsou uréeny pro uvazovana TZ.

Tlakové zkousce (podle stejnych podminek) musi byt podrobeny téz tlakové montdzni dily
a spoje sestavy. Pouze v odlvodnénych ptipadech (napf. s ohledem na technologickd
zafizeni pripojena k sestavé) je mozné volit (z pohledu prokdzani dostate¢né urovné TB
tlakovych montdznich dilG a spojd sestavy) jiné rovnocenné kontroly, jejichz provedenim
Ize ovérit pevnost a tésnost tlakovych montaznich dilG a spojd sestavy TZ (napt. 100% NTD
kontroly).

Vhodna metoda a kritéria pfijatelnosti (to znamena i hodnoty zkusebniho tlaku) musi byt
stanoveny ve schvalené technické dokumentaci sestavy TZ. ZkuSebni tlak musi byt stanoven
v souladu s ¢l. 2.12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V 358.

Souvisi téZ s DP 02/01 a DP 29/05.
Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 23/01 | RO

Otazka:

MuiiZe byt TZ, které vyhovuje vnitrostatnim prdavnim predpisiim v oblasti jaderné legislativy
vydané pred platnosti V358 a které bylo uvedeno na trh téz pred ucinnosti této vyhlasky,
zabudovdno do sestavy TZ uvedené na trh v dobé platnosti V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. §2pism.a)ab), §12 odst. 5a 19 V358,
2. (Casti A. pfilohy €. 1 V358 a
3. (asti A. pfilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Muze, ale pouze tehdy, pokud bylo u tohoto dotyéného TZ provedeno posouzeni shody
dle pozadavkd plvodné platné V309 nebo pozadavky na systém jakosti dle V132, které se
dle prfechodného ustanoveni uvedeného v § 19 odst. 1 a 2 V358 povaZuje za posouzeni shody
dle V358 a ma se za to, Ze spliiuje pozadavky V358.

Jestlize bude sestava TZ uvedena na trh v dobé platnosti V358, musi vyhovovat této vyhlasce.
Tento pozadavek mlze byt splnén pouze tehdy, pokud jednotliva TZ, kterd sestavu TZ tvofi
véetné toho, které bylo uvedeno na trh pred platnosti V358 splfiuji pozadavky V358. Toho se
dosahne, jestlize se provede posouzeni shody sestavy jako celku dle § 12 odst. 5 V358.

Vyjimec¢né lze zabudovat do sestavy TZ nebo jeho ¢dast, pokud vyhovéla vnitrostatnim
predpisim v oblasti jaderné legislativy uvedené na trh pred platnosti prechozi V309 zafizeni
jestlize se prokaze, ze dotyéné TZ nebo jeho ¢ast tézZ splniuje pozadavky V358. Prokazani mize
byt provedeno v rdmci analyzy rizik, kterd zhodnoti dostate¢nost plnéni vSech relevantnich
podminek stanovenych uvedenou V358. Rovnéz tak musi byt provedeno celkové posouzeni
shody sestavy TZ zahrnujici posouzeni kazdého TZ tvoriciho sestavu i toho, které predtim
nebylo podrobeno nékterému postupu posouzeni shody uvedeného v pfiloze ¢. 7 V358.

Souvisi téZz s DP 02/01.
Poznamky:

1. Za dostatecnost plnéni v pfipadé zabudovaného TZ nebo jeho ¢dsti a materiali uvedenych
na trh pred platnosti V309 a drive plvodné vyrobenych jako nahradni dily nebo materialti
dle prislusné technické specifikace, se povazuje doloZeni:

- priavodni technické dokumentace vypracované vyrobcem TZ podle poZadavki prdvni
legislativy platné pred platnosti V309, posouzené a potvrzené oprdvnénym
pracovnikem organizace stdatniho odborného dozoru,

- analyzy rizik v souladu s poZadavky ¢l. 3.1. a 3.2. casti A. prilohy ¢. 2 V358, kterd
zhodnoti vhodnost pouZiti dfive vyrobeného VZ, jeho cdsti nebo materidlu pred
platnosti V309, a to s ohledem na poZadavky V358. Analyza rizik musi téZ zhodnotit
soucasny stav dotycného TZ nebo jeho cdsti, nebo materidlu a stav jejich privodni
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technické dokumentace a stanovit pfipadné dalsSi podminky pro zajisténi souladu
s V358, vcetné podminek pro zabudovdni zarizeni do sestavy, ve které mad dotycné

zarizeni plnit svoji funkci a
- dokladi o splnéni podminek danych vystupy z analyzy rizik.

2. Vrdmci analyzy rizik musi byt minimdlné vZdy zhodnoceno, zda ndvrh, vyroba a zkouseni
zarizeni zarucuje plnéni bezpecného provozu za podminek stanovenych DPo (¢l. 1.6 dsti A.
prilohy ¢. 1 V358) a zda je mozné prokdzat vhodné vlastnosti pouZitych materidl( (napr.
novymi vzorky), prokdzat kvalifikaci zvldstnich procesii a persondlu, ktery se podilel
na svarovdni a kontroldch a zda provedené konecné zkousky prokazuji dostatecné

schopnost zafizeni plnit podminky vyplyvajici z analyzy rizik.
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Doporuceny postup | DP 24/01 | RO

Otazka:

Je-li nékolik konstrukcnich dilii sestaveno vyrobcem tak, Ze tvofi ucelenou funkéni
konstrukcni jednotku (pricemZ jen nékteré z téchto jsou TZ a nékteré dily jimi nejsou),
povaiuje se vysledny celek za sestavu TZ, na kterou se vztahuje V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism. b)a § 12 odst. 5 V358,
2. €l. 9. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358,
3. §8V329aprilohy¢. 1a

4. ¢l. 3.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd:

V358 z definice sestavy TZ dle § 2 pism. b) stanovi, Ze sestavou TZ je soubor nékolika dild,
z nichZ alespon jeden je tlakovym zafizenim, coz nevylucuje, aby byly do sestavy, ktera spada
do jeji plisobnosti zaclenény konstrukéni dily, na néz se uvedena vyhlaska nevztahuje.

Sestava TZ, kterd spadd do puUsobnosti V358., musi byt dle § 12 odst. 5 V358 posouzena jako
celek s ohledem na nejvyznamnéjsi BT, do které je zafazeno nékteré z VZ a zaroven je vsak
tfeba pfi ném brat v Gvahu vlastnosti konstrukénich dild, na které se uvedend vyhlaska
nevztahuje. Pfi posouzeni takovéto sestavy se vyuziji vysledky posouzeni jednotlivych VZ,
které jsou jeji dily. Pokud sestava obsahuje i dily, které nejsou VZ resp. tlakovymi zafizenimi
musi se ovérit, zda tyto dily spliuji pozadavky schvalené technické dokumentace sestavy.

Pokud jsou soucasti sestavy téZ zafizeni, kterd spadaji do oblasti vyrobkd (které mohou
ohrozit opravnény zajem podle zdkona ¢. 22/1997 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisti) a ktera
vSak nejsou VZ podle V329, musi tyto soucasti splfovat ptislusné technické pozadavky podle
pravnich predpisl souvisejicich s timto zakonem.

Posouzeni sestavy TZ musi vzit v Uvahu splnéni pozadavka ¢l. 9 ¢asti A. prilohy €. 1 V358, a to,
zda byla navrzena tak, aby:

- spoleéné sestavované dily sestavy TZ zafizeni byly pro dané pouziti vhodné a spolehlivé,

- vSechny dily sestavy TZ byly spravné zaclenény a vhodnym zplsobem smontovany,

- zarazeni dild do sestavy TZ bylo provedeno na zdkladé predem predvidatelnych rizik
identifikovanych v analyze rizik podle €l. 3.1 ¢asti A. pfilohy €. 2 této vyhlasky, s ohledem na
vhodnost a spolehlivost montdze a na zdkladé spravného €lenéni spoleéné sestavovanych
dild sestavy TZ a

- zpuUsob ochrany proti prekroceni pfipustnych provoznich mezi a jeho kontrola byla
navrzena s ohledem na nejvyznamnéjsi BT, do které je zafazeno nékteré z VZ, které jsou
dily sestavy TZ.

Souvisi téZ s DP 02/01, 04/01.
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Poznamky:
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SKUPINA 02 - OBSAH SEZNAMU VZ

Oznaceni Otazka k ptijatému doporuc¢enému postupu

postupu a

revize

DP 01/02 Musi byt v textové &asti seznamu VZ vyznacena u kazdého jednotlivého VZ

RO BT, do které je toto zafizeni zafazeno vcetné vyznaceni jeho bezpeénostni
funkce/i?

DP 02/02 Musi byt v textové Casti seznamu VZ oznacena VZ, u kterych podle § 12 odst.

RO 2 V358 provadi posouzeni shody AO nebo 10 a z jakého dlvodu?

DP 03/02 | Jak musi byt plnény poZadavky na vykresovou ¢ast seznamu VZ a v jakém

RO rozsahu musi byt ve vykresové Casti seznamu VZ uvedeny identifikacni Udaje
a dalsi udaje vztahuijici se k VZ?

DP 04/02 Musi seznam VZ obsahovat pravidla pro urceni hranic mezi systémy,

RO zafizenimi nebo c¢astmi stavby zajistujicimi plnéni bezpecénostni funkce
a ostatnimi systémy, zafizenimi nebo c¢astmi stavby a urceni hranic mezi
jednotlivymi BT VZ?

DP 05/02 Jaké zdkladni udaje by mély byt popsany v textové ¢asti seznamu VZ?

RO

DP 06/02 Musi DPo zajistit vypracovani sezamu ¢asti pro jednotlivd VZ?

RO

DP 07/02 Podle jakych kritérii jsou kategorizovana VZ pro jejich zatazeni do BT?

RO
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Doporuceny postup | DP 01/02 | RO

Otazka:

Musi byt v textové cdsti seznamu VZ vyznacena u kaZzdého jednotlivého VZ BT, do které je
toto zafizeni zarazeno véetné vyznaceni jeho bezpecnostni funkce/i?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 3 pism. b) AZ
2. §3 odst. 1V358 a
3. pfilohy €. 1 V358.

Odpovéd’: Ano.

Seznam VZ musi byt v souladu s poZadavkem § 3 V358 zpracovdn v textové ¢asti s tim, Ze musi
byt jednoznacéné uréena VZ a u kazdého VZ stanovena jeho BT, do které je VZ zarazeno.

Ustanoveni § 3 V358 sice neuklada, aby v seznamu VZ byla vyznacena bezpecénostni funkce
kazdého VZ, ale vzhledem k definici VZ podle § 4 odst. 3 pism. b) AZ je zfejmé, Ze VZ je
nositelem prislusné bezpecnostni funkce a v nékterych pripadech nositelem i vice
bezpecnostnich funkci nebo plnéni téchto bezpecénostnich funkci podporuje. Z toho divodu se
povaZuje za Ucelné uvést vycet bezpecnostnich funkci zpravidla odkazem na pfislusny ¢lanek
pfilohy €. 1 V329 s vyznacenim bezpecnostni funkce u kazdého VZ v seznamu VZ.

Poznamky:

Dle § 4 odst. 3 pism. b) AZ je VZ systém, konstrukce, komponenta nebo jind soucdst JZ, které
maji vliv na JB a na plnéni bezpecnostnich funkci.
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Doporuceny postup DP 02/02 | RO

Otazka:
Musi byt v textové cdsti seznamu VZ oznacena VZ, u kterych podle § 12 odst. 2 V358 provadi
posouzeni shody AO nebo 10 a z jakého diivodu?

Doporuceny postup se tyka:
§ 3 odst. 4 V358.

Odpovéd: Ano.

Ustanovenim dle § 3 odst. 4 V358 se nové stanovuje pozadavek na oznaceni VZ, u kterych je,
vzhledem ke zvySenym pozadavkim na TB u tohoto souboru VZ zafizeni, posouzeni shody
s technickymi poZadavky dle § 12 odst. 2 V358 provadét AO nebo 10. Naopak oproti dfivejsi
pravni Upravé odpada oznaceni souboru ,vybranych zatizeni specidlné navrhovanych®.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/02 | RO

Otazka:

Jak musi byt plnény poZadavky na vykresovou cdst seznamu VZ a v jakém rozsahu musi byt
ve vykresové cdsti seznamu VZ uvedeny identifikacni udaje a dalsi udaje vztahujici se k VZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 3 odst. 2 a4 V358.
Odpovéd:

V souladu sustanovenim & 3 odst. 2 V358 musi byt ve vykresové ¢asti seznamu VZ
schematicky zobrazeny technologické systémy a stavebni ¢asti JZ, které obsahuji VZ.

Ve schématech strojné technologické casti, VZT casti, v prehledovych schématech c¢asti
elektro a ASRTP/SKR seznamu VZ musi byt zobrazena nejen VZ, ale i jina zafizeni, kterd nejsou
VZ. U stavebni ¢asti musi byt vypracovany jednotlivé pladorysy podlazi a fezy pro dotéené
stavebni objekty s vyznacenim rozsahu VZ.

Ve schématech technologickych systémi a stavebni ¢asti musi byt VZ vyznaceno barevné,
a to:

e zarazené v BT —Cerveng,
e zafazenév BT 2 —modie a
e zarazené v BT 3 —zelené

Zatizeni, nezatazené mezi VZ musi byt vyznaceno Cerné.

VZ, u kterych podle § 12 odst. 2 V358 musi byt provedeno posouzeni shody AO nebo 10 (viz
§ 3 odst. 4 V358).

Zména barvy ve schématech oznacuje hranici dané BT a zaroven hranici mezi VZ a jinymi
zatizenimi nebo ostatnimi zatizenimi stavby JZ.

Na uvedenych technologickych schématech musi byt uveden nazev technologického systému
¢i Casti stavby (popfripadé podlazi nebo oznaceni fezu), znacky VZ a hlavni parametry VZ (napf.
DN, PN), projektové udaje (napf. projektové oznaceni potrubni trasy, projektové znaceni
zafizeni apod.), nebo schémata obvod(, véetné popist a vysvétlivek potfebnych k pochopeni
schémat, ¢i obvod(, ze kterych je jednoznacné zfejma funkce a umisténi VZ v ramci JZ. Dalsi
Udaje o umisténi VZ a jeho dilech/¢astech mohou byt uvedeny v databazové casti seznamu
VZ.

Poznamky:

Doporucuje se vypracovdni databdze vsech VZ a jejich ¢dsti véetné vykresové casti seznamu VZ
v elektronické formé zahrnujici jak tato VZ (souvisejici potrubni trasy, apardty, cerpadla,
tlakové nddoby, armatury, rozvadéce, skfiné SKR, méfici okruhy, apod.) tak i jejich
dekompozici na jednotlivé dily/¢asti VZ.
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Doporuceny postup | DP 04/02 | RO

Otazka:

Musi seznam VZ obsahovat pravidla pro uréeni hranic mezi systémy, zafizenimi nebo castmi
stavby zajistujicimi plnéni bezpeénostni funkce a ostatnimi systémy, zafizenimi nebo édstmi
stavby a pravidla pro urceni hranic mezi jednotlivymi BT VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §3o0dst.3V358a
2. prilohy &. 1V329.

Odpovéd: Ano, musi.

PoZadavky na vytvoreni pravidel pro uréeni hranic mezi systémy, zafizenimi nebo c¢astmi
stavby zajistujicimi plnéni bezpecénostni funkce a ostatnimi systémy, zafizenimi nebo ¢astmi
stavby a pravidel pro uréeni hranic mezi jednotlivymi BT VZ je stanoven § 3 odst. 3 V358. Tyto
pozadavky vychdazeji z vétSinou z dopliujicich kritérii pro zafazeni VZ do BT ¢l. 5. casti A.
pfilohy €. 1 V329, ktery stanovi:

1.

Pokud ¢ast VZ plni méné vyznamnou bezpecnostni funkci, je zarfazena do BT podle
bezpecnostni funkce, kterou plni.

Pokud je stejnou bezpecnostni funkci schopno plnit vice VZ soucasné, zarazuje se do BT
pouze VZ cilené uréené projektem JZ k plnéni této bezpeénostni funkce.

Hranice BT v potrubnim systému (viz téZz potrubi vcéetné vSech zabudovanych dili -
armatury, clony prechodové kusy, T-kusy apod.), ktery je VZ /resp. sestavou TZ, jsou
stanoveny na prvni oddélovaci armatufe od potrubniho systému, zarazené do stejné BT,
kterd brani ztraté bezpecnostni funkce tohoto potrubniho systému v dasledku ztraty
pracovniho média.

Elektrickd zafizeni systém( nouzového napdjeni, ze kterych jsou napajena VZ zarazend
do BT2 2, jsou VZ zarazenymi do BT 2. Z téchto elektrickych zafizeni mohou byt napajena
rovnéz VZ vyzadujici napajeni a ovladani v BT 3 nebo zafizeni bez pozadavk( na elektrické
napajeni a ovladani z VZ, je-li zajisténa ochrana napajenych VZ BT 2 pred dlsledky jejich
poruchy.

Elektricka zafizeni systém( nouzového napajeni, ze kterych jsou napajeny spotrebice
vyzadujici napdjeni a ovladani z VZ zatazenych do BT 3, jsou VZ zafazenymi do BT 3.
Privodni jistic u rozvadécli zapojenych ve smycce s dalSimi rozvadéci, které jsou VZ
zarazenymi do BT 3, v jejichz vyvodech neni spotiebi¢ vyZadujici napajeni z VZ, je VZ
zarazenym do BT 3. Kabelaz slouzici pro zajisténi funkce VZ je VZ zarazenym do stejné BT
jako VZ, pro které je urcena.

Do stejné BT jsou zarazovana VZ, patfici mezi systémy kontroly a fizeni, pokud jsou uréena
pro plnéni stejné bezpecnostni funkce.

Meéfrici okruhy, které tvofi kandl s ovladacimi okruhy a vykonnymi zafizenimi, jsou VZ
zarazenymi do tézZe BT, jako ovladaci okruhy a vykonna zafizeni.
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9. Pokud jsou méfici nebo ovladaci okruh stejného kandlu zafazeny na zdkladé
technologickych funkci do rdznych BT, jsou

9.1 samostatné ¢asti méficiho nebo ovladaciho kandlu VZ, zafazenym do BT ovlddaného VZ
a

9.2 spolec¢né casti méfictho nebo ovlddaciho okruhu zafazeny do bezpecnostné
nejvyznamnéjsi BT propojenych VZ.

Poznamky:
Priklad plnéni zdsady pro potrubni trasy:

U potrubnich tras impulzniho potrubi, kde neni instalovdna oddélovaci armatura (jednd se
zejména o odvod z délicich rovin a odvzdusnéni primdrniho okruhu), je hranice BT stanovena
na svaru, tj. ndtrubek je zarazen do stejné BT jako misto na tlakové nddobé, svar je zarazen
do stejné BT, navazujici potrubi je zafazeno do BT dle plnéni bezpecnostni funkce.

Hranice pro zarazeni mezi VZ/Cdst VZ dle § 12 odst. 2 V358 je na ndtrubku télesa tlakové
nddoby. Ndtrubek, ktery je soucdsti tlakové nddoby, je zarazen mezi VZ dle § 12 odst. 2 V358,
svar na ndtrubku rovnéz, ale navazujici potrubni trasy uz nejsou zarazeny mezi ¢dsti VZ dle § 12
odst. 3 V358 (nesplriuje kritérium vétsi nez DN 70).
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Doporuceny postup | DP 05/02 | RO

Otazka:

Jaké zdkladni udaje by mély byt popsdny v textové cdsti seznamu VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §3o0dst.1a4V358a
2. §8odst.2V329.

Odpovéd:

Podle § 3 odst. 1 V358 musi byt v textové ¢dasti jednoznacné uréena jednotlivd VZ a uvedena
BT, do které jsou zarazena. Podle § 8 odst. 2 V329 musi byt v textové ¢asti seznamu VZ v ramci
zajistovani plnéni bezpecnostnich funkci VZ v souladu s jejich kategorizaci pro dané JZ
zpracovan prehled, ktery ¢leni systémy, konstrukce a komponenty na:

a) VZ, kterd jsou bezpecnostnimi systémy,

b) VZ, kterd nejsou bezpecnostnimi systémy,

c) systémy, konstrukce a komponenty s vlivem na JB, které nejsou VZ a
d) systémy, konstrukce a komponenty bez vlivu na JB.

Doporucuje se uvést klasifikaci, stru¢ny nazev a oznaceni zejména bezpecnostnich systéma,
platnd kritéria pro zafazovani do BT, hlavni zafizeni a jeho umisténi. Pfipadné dalsi dllezité
udaje, napf. z pohledu zalohovani v ramci vedené databaze k seznamu VZ.

U kazdého VZ musi byt vtextové casti seznamu VZ podle druhu VZ zejména uvedeny
oznaceni, nazev VZ, jeho zarazeni do BT, kategorie systému z hlediska JB, TB, RO, MRS, ZRMU
a Z, jeho umisténi, dilé&i provozni soubor atp. V &asti ASRTP pak u kazdého VZ je nutno uvést
zejména seznam ovladacich okruh(, seznam méficich okruhd, jejich ndzvy a pfislusné udaje
o spotfebicich, operativni schémata a Udaje jejich umisténi.

U vSech téchto vyse uvedenych VZ musi byt vtextové casti uvedeno, zda se jednd o VZ
uvedené v § 12 odst. 2 V358, u kterého musi provadét posouzeni shody AO nebo 10.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/02 | RO

Otazka:

Musi DPo zdjistit vypracovdni seznamu cdsti pro jednotliva VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §57odst. 1AZa
2. §9,§8§10a§ 16 odst. 6 V358 a prilohy 1 az 8 V358.

Odpovéd: Ne

AZ ani jeho provadéci V358 vyslovné nestanovuje pozadavek na vypracovani seznamu ¢asti VZ
(tj. dild, které podle § 57 odst. 1 AZ, jejichZ selhani nebo chybna funkce mize ohrozit TB).

Ve vsech fazich Zivotniho cyklu VZ pocinaje ndvrhem V358 se stanovuji technické pozadavky
nejen na VZ ale i na ¢asti VZ (viz § 9 V358) a zaroven pozadavky na zajistovani shody
s technickymi pozadavky (viz § 10 odst. 5 V358), a jejich ¢asti. Toho lze dosdahnout formou
zpétného rozkladu VZ na jeho jednotlivé dily, z nichZ nékteré mohou byt ¢astmi VZ ve smyslu
definice podle § 57 odst. 1 AZ.

Rozklad VZ na jednotlivé dily a ureni ¢asti VZ musi zajistit DPo ve spolupraci s vyrobcem nebo
dovozcem VZ. Rozklad VZ je nutny, zejména z dlvod( zajistovani a provérovani shody
nahradnich dili pro provozovand VZ. Dulezita z hlediska TB je napf. povinnost v ramci
provérovani shody po opravé, Udrzbé nebo zpétné montazi po opravé anebo udribé VZ je
pro ¢ast VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 pouzitd pfi opravé nebo udrzbé zajistit provedeni
ovéreni této ¢asti postupem F 1 podle pfilohy €. 8 V358.

Nutnosti je také posouzeni shody casti VZ vyrabénych a doddvanych jinym vyrobcem neiZ je
vyrobce VZ.

S ohledem na tyto skutec¢nosti je nezbytné mit proto zpracovdn seznam ¢asti pripadné vsech
dilG VZ pro jednotlivd VZ. Tento seznam neni schvalovanou dokumentaci Uradem.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/02 | RO

Otazka:

Podle jakych kritérii jsou kategorizovana VZ pro jejich zarazeni do BT?
Doporuceny postup se tyka:

1. §44AZa
2. prilohy & 1V329.

Odpovéd:
V souladu s § 44 odst. 2 AZ musi byt VZ pro zajisténi odstupfiovaného pfistupu pfi zajistovani
kvality zarazeno do BT 1 aZ 3 podle bezpecnostnich funkci, k jejichz plnéni pfispiva.

Bezpecnostni funkce a kritéria pro zarazeni VZ do BT pfi ¢innostech souvisejicich s vyuzivanim
jaderné energie [tj. ¢innostech dle § 4 odst. 2 pism. b) AZ] jsou v souladu s pfilohou ¢. 1. V329
¢lenény podle kategorie bezpecnostni funkce u JZ, jejichZ soucasti je jaderny reaktor, a to:

1.1. VZ plnici bezpec€nostni funkci kategorie |, kterou je pasivni funkce systému, konstrukce
nebo komponenty tlakové hranice primarniho okruhu, jsou VZ zarazenymi do BT1.
Do BT 1 nemusi byt zafazena VZ patfici do tlakové hranice primarniho okruhu, jejichz
poskozeni nevede k potiebé zasahu bezpecnostnich systém.

1.2. VZ plnici bezpecnostni funkce kategorie Il, kterymi jsou BT s nejvy$Simi poZzadavky na
spolehlivost, jsou VZ zafazenymi do BT 2. V pfipadé JZ s jadernym reaktorem jsou témito
zafizenimi VZ plnici pasivni funkci systému, konstrukce nebo komponenty, kterymi jsou
fyzické bariéry a VZ se zarucenou vysokou spolehlivosti plnéni aktivni BT bezpecnostnich
systém.

1.3. VZ nezarazend do BT 1 nebo 2, plnici BT kategorie lll, kterymi jsou bezpeénostni funkce,
které jsou pfi dosahovani stejného bezpecnostniho cile projektovymi opatfenimi
nahraditelné, jsou VZ zafazenymi do BT 3. UJZ s jadernym reaktorem jde
o bezpecnostni funkce
e pro zabranéni nepfijatelnym zméndm reaktivity,

e pro udrZeni jaderného reaktoru ve stabilizovaném podkritickém stavu po vsSech
¢innostech, které vedly k jeho odstaveni, a po kazdém z jeho odstaveni,

e pro udrzeni dostate¢ného mnozstvi chladiva pro chlazeni aktivni zény jaderného
reaktoru pfi vSech provoznich stavech zohlednénych v projektu JZ,

e pro odvod tepla z bezpecnostnich systémU do okolniho prostredi, neomezuje-li
ztrata této funkce v dlsledku jednoduché poruchy jakékoliv konstrukce nebo
komponenty funkci zajistujiciho VZ provedeni bezpecnostnich funkci pro zajisténi
odvodu tepla z aktivni zény a k omezeni poskozeni jaderného paliva pfi zakladni
projektové nehodé s porusenim hranice primarniho okruhu, a pro zajisténi odvodu
tepla z aktivni zény a k omezeni poskozeni jaderného paliva pfi zdkladni projektové
nehodé s porusenim hranice primarniho okruhu,

e pro omezeni Uniku radioaktivni latky z hermetické obalky v rozsifenych projektovych
podminkach,

e pro udrZeni ozareni pracovnikl JZ a obyvatelstva pfi radiacni mimoradné udalosti
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v havarijnich podminkdach, véetné udalosti, jejichz nasledkem muze dojit k Uniklim
radioaktivnich latek a Sifeni ionizujiciho zafeni ze zdroju ionizujiciho zareni,
nachazejicich se mimo systém ochranné obalky, pod stanovenymi referencnimi
urovnémi,
e pro udrZzeni podminek prostfedi nutnych pro provoz bezpecnostnich systém(
a pro pfistup pracovnik(i obsluhy JZ k provadéni ¢innosti dulezitych z hlediska JB, RO,
TB, monitorovani radiacni situace, zvladani radiacni mimoradné udalosti
a zabezpecdeni uvnitf JZ,
e pro zabrdnéni uanikdm radioaktivnich latek z ozafeného jaderného paliva
dopravovaného nebo skladovaného uvniti JZ v pribéhu provoznich stavi mimo
jaderny reaktor,
e pro odvod rozpadového tepla z ozafeného jaderného paliva skladovaného uvnitf JZ
mimo jaderny reaktor,
e pro udrzeni podkriticnosti jaderného paliva skladovaného uvnitf JZ mimo jaderny
reaktor,
e pro fizeni vypusti radioaktivnich latek v provoznich stavech,
e pro doddavku energii nebo pro Ffizeni provozu VZ zafazenych do BT 3 pfi pInéni jejich
bezpecnostnich funkci,
e pro zajiSténi provozuschopnosti jinych VZ pfi plnéni jejich bezpecnostnich funkci,
s vyjimkou dodavek energie nebo tizeni jejich provozu,
e pro predchazeni porucham VZ, pokud by mohly vést k naruseni plnéni jejich
bezpecnostnich funkci, nebo pro omezeni nasledkl téchto poruch,
e pro nahrazeni bezpeénostni funkce VZ zarazenych do BT 2 nebo 3 diverznimi
prostredky pfi ztraté jejich funkce v dlsledku poruchy ze spolecné pficiny,
e systému kontroly a Fizeni, které fidi nebo umoznuji pracovnikiim obsluhy fidit provoz
JZ tak, aby parametry JZ byly udrZovany v mezich stanovenych projektem JZ, jestlize
e tyto systémy kontroly a fizeni jsou nezbytné po dosaZeni stabilizovaného
podkritického stavu JZ pro dosazeni a udrzeni bezpecného stavu JZ nebo
pro zabranéni nezadoucimu rozvoji havarijnich podminek,

e by pro napravu dlsledk( chybné funkce téchto systémi kontroly a fizeni bylo
nezbytné uvést do ¢innosti VZ BT 2,

e funkce téchto systémU kontroly a fizeni vyznamné omezuje fetnost zdsahu VZ
zafazenych do BT 2 pfi zvladani abnormadlniho provozu,

e tyto systémy kontroly a fizeni jsou jedinym prostfedkem pro kontrolu schopnosti
VZ BT 2 plnit jim pfifazené bezpecnostni funkce,

e funkce tohoto systému kontroly a fizeni je jedinym prosttedkem pro fizeni
sledovaného provozniho parametru JZ, nebo

e tyto systémy kontroly a fizeni plIni dalsi funkce, nebo

e konstrukci a komponent systému pfemeény energie, zejména sekundarniho okruhu,
jejichz selhani maze plsobit negativné na Uroven zajisténi JB, RO a TB, pokud nejsou
zafazeny do BT 2 v souladu s bodem 1.2.4.5., pfesahuje-li tlak jejich pracovniho
média pri vypoctové teploté 100 C hodnotu 4 MPa a svétlost jejich potrubi je vétsi
nez DN 200.

Bezpecnostni funkce a kritéria pro zafazeni VZ do BT podle kategorie bezpecnostni funkce
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u JZ pro nakladani s radioaktivnim odpadem:

2.1. OS, které pIni bezpecnostni funkci kategorie Il, kterou je funkce fyzické bezpecénostni
bariéry pro skladovani radioaktivniho odpadu vzniklého z prepracovaného jaderného
paliva nebo ukladani vyhorelého a ozareného jaderného paliva a radioaktivniho odpadu
vzniklého z pfepracovaného jaderného paliva, jsou VZ zafazenymi do BT 2.

2.2. VZ, kterd plni bezpecnostni funkci kategorie lll, kterou je pasivni funkce systému,
konstrukce nebo komponenty fyzické bariéry a bezpecnostni funkce nezbytnd pro
zamezeni uniku radioaktivni latky nebo Sifeni ionizujiciho zafeni do Zivotniho
a pracovniho prostiedi v pribéhu vsech projektem JZ uvaZovanych stavl JZ, véetné
funkci monitorovani parametrd OS pro skladovani radioaktivniho odpadu vzniklého
z pfepracovaného jaderného paliva nebo dalSich bezpecnostni funkci JZ pro nakladani
s radioaktivnim odpadem, jsou VZ zafazenymi do BT 3.

Bezpecnostni funkce a kritéria pro zatazeni VZ do BT podle kategorie bezpeénostni funkce
u JZ pro skladovani vyhotelého jaderného paliva:

3.1.0S, které plni bezpecnostni funkci kategorie Il, kterou je funkce fyzické bezpecnostni
bariéry pti skladovani vyhotelého jaderného paliva, jsou VZ zafazenymi do BT 2.

3.2. VZ, kterd plIni bezpecnostni funkci kategorie I, kterou je zajisténi podkriti¢nosti
jaderného materidlu v mokrém skladu jaderného paliva, jsou VZ zatfazenymi do BT 2.

3.3. VZ, kterd plni bezpecnostni funkci kategorie Il, kterou je funkce fyzické bezpecnostni
bariéry a bezpecnostni funkce brdanici vzniku radia¢ni mimoradné udalosti v pribéhu
vSech projektem JZ uvaZovanych provoznich stavi, véetné funkce monitorovani
parametri OS pro skladovani vyhorelého a ozareného jaderného paliva, prokazujicich
dodrzovani limitl a podminek, jsou VZ zafazenymi do BT 3.

Bezpecénostni funkce a kritéria pro zarazeni VZ do BT podle kategorie bezpeénostni funkce
u JZ pro vyrobu, zpracovani a skladovani jaderného materidlu:

4.1VZ, kterda plni bezpecnostni funkci kategorie I, kterou je udrieni podkriti¢nosti
jaderného materialu, jsou VZ zarazenymi do BT 2.

4.2. VZ, kterd plni bezpecnostni funkci kategorie Ill, kterou je funkce fyzické bariéry
pro zamezeni vzniku radia¢ni mimoradné udalosti pfi vyrobé, zpracovani a skladovani
jaderného materialu, jsou VZ zarazenymi do BT 3.

Ke kategorizaci bezpecnostnich funkci a zafazeni VZ do BT jsou stanovena dopliujici kritéria
(viz DP 04/02).

Poznamky:
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SKUPINA 03 — ZAJISTOVANI KVALITY VZ

Oznaceni Otazka k prijatému doporuc¢enému postupu

postupu a

revize

DP 01/03 Co se rozumi procesem ndvrhu VZ a vystupni dokumentaci procesu navrhu VZ

RO z hlediska rozsahu a zpUsobu zajistovani kvality VZ?

DP 02/03 Musi byt pfi zajistovani kvality VZ v procesu jeho navrhovani, vyroby,

RO montaze, obstardvani, uvadéni do provozu a provozu uplatfovany relevantni
pozadavky V408, ackoliv nejsou stanoveny pro VZ V358?

DP 03/03 Co se rozumi kritériem prijatelnosti pfi zajistovani kvality v procesu

RO navrhovani VZ?

DP 04/03 Co znamena ..“provadét kontroly ovérujici soulad VZ nebo jeho (asti
a materidll s technickymi poZzadavky” pfi zajistovani kvality procesu vyroby
a montdzZe VZ po vyrobé?

DP 05/03 Jak je chapan pozadavek, ze ¢ast VZ, kterd je samostatné dodavana musi byt

RO dodavédna ve stavu umoziujicim ovéreni procesu vyroby nebo montaze
po vyrobé této c¢asti?

DP 06/03 Co se rozumi validaci procesu vyroby nebo montaze VZ, jaké pozadavky se

RO stanovuji na zpUsob a rozsah validace?

DP 07/03 Jak lze chdpat ustanoveni, Ze pfi vyrobé a montdzi VZ musi byt ,VZ
nezaménitelnym zplsobem identifikovano a tato identifikace udrzovana“? Jak
je to reseno u svarového spoje?

DP 08/03 Jak se bude hodnotit dodavatel a stanovovat kritéria jeho vybéru podle § 6

RO odst. 2 pism. a) V358? Je to obdoba seznamu kvalifikovanych dodavatell
dle V132?

DP 09/03 Co se rozumi tim, Ze dodavatel musi mit zaveden a udrzovan SR s pozadavky

RO AZ ,,..nebo jinym zplGsobem, ktery zajistuje kvalitu procesd a ¢innosti a jejich
vystupU mire srovnatelné s pozadavky AZ“?

DP 10/03 Pro spravné definovani pozadavkd na dodavatele bude platit audit dodavatelt

RO dle V132 i pro V358 nebo musi byt proveden nové audit dle § 6 odst. 1 pism.
b) V358 ?

DP 11/03 Je spravné chapano, Ze cinnosti uvedené v § 6 odst. 1 V358 ,Pred

RO obstaravanim VZ musi byt“ jsou casové vymezeny do podpisu smlouvy,
¢innosti dle § 6 odst. 2 V358 ,Pfi obstaravani VZ musi byt jsou casové
vymezeny po podpisu smlouvy? Pokud tomu tak neni, ktery ¢asovy okamzik
v procesu nakupu je timto rozhranim?

DP 12/03 Co se rozumi prezkoumanim dokumentace dodavatele o zajistovani kvality VZ

RO a proc je tfeba ji provést?

DP 13/03 V jakém rozsahu a zpUsobu musi byt provadén dohled nad dodavatelem

RO vyrobku nebo sluzby?

DP 14/03 Co je mysleno ,prikazem kvality” pouzitych nahradnich dili ve smyslu § 8

RO odst. 3 pism. g) V358?

DP 15/03 | Co znamena, Ze zdznamy zajistovani kvality VZ ,musi byt vedeny v rozsahu

RO a zpUsobem, aby bylo moZno posoudit, zda stav VZ nebo jeho ¢asti odpovida
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pfislusnym technickym pozadavkim®“?
DP 16/03 | Jsou trvalymi zaznamy zajistovani kvality VZ téz vybrané zaznamy dodavatelt
RO VZ, které musi byt uchovavany po celou dobu jeho Zivotnosti?
DP 17 /03 | Jak dlouho musi byt uchovany docasné zaznamy zajistovani kvality VZ?
RO
DP 18/03 |Jak bude vyuZivdna typova dokumentace dodavatell, pokud bude
RO pfezkoumana pracovnikem DPo? Lze ji povaZovat za dokumentaci DPo?
DP 19/03 | Jaké zakladni poZzadavky z hlediska spolehlivosti VZ a jeho ¢asti musi byt
RO dodrZeny pti posuzovani ndvrhu VZ v rdmci projektu JZ?
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Doporuceny postup | DP 01/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi procesem ndvrhu VZ a vystupni dokumentaci procesu ndvrhu VZ z hlediska
rozsahu a zplsobu zajistovani kvality VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 4 V358,
2. §4 odst. 1a 2, § 14 pism. b) bodu 4. a 5. a pism. c) V408 a
3. pfilohy €. 1 V358.

Odpovéd:

Procesem ndvrhu VZ se v souladu § 4 odst. 1 V358 rozumi sled ¢innosti zahrnujici dil¢i procesy
vyzkumu, vyvoje a konstrukce VZ se stanovenym vstupem a vystupem. Obecné se zacina
vyzkumem ¢i vyvojem VZ. Vysledkem vyvoje je konstrukéni navrh VZ, jehoz funkce musi byt
ovéfena zkouskami. Ukolem vyvoje je té7 nalézt vhodny postup jak vyrabét VZ v priimyslovém
méritku. V dil¢im procesu konstruovani se navrhnou vSechny ¢asti VZ. V procesu projektovani
se takto ze vSech konstruovanych VZ a jinych zafizeni sestavi cely funkéni technologicky
systém. U stavebnich objektll osoba projektujici JZ sklada celou stavbu ze zdakladnich
konstrukcnich prvkd, jimiz jsou stavebni VZ (jako napf. Zelezobetonové konstrukce, kovova
vystelka apod.) a dalsi stavebni prvky (napf. zdivo a specidlni dily a zafizeni).

Jako kazdy proces musi byt i proces navrhu fizen. Musi obsahovat informace o jeho pfipravé,
prezkoumani, ovéreni a validaci a informace o jeho provedeni a hodnoceni [viz § 14 pism. b)
bod 4. a 5. V408]. Zplisob provedeni procesu a cinnosti a dosazeného vystupu pfi plnéni
pozadavk(l na SR a vystupu procesd a ¢innosti musi byt dokumentovan zaznamy [viz § 14
pism. c) V408].

Vystupni dokumentaci z procesu ndvrhu VZ lze pak povaZovat v souladu s § 4 odst. 1 V358
jako navrh VZ. Proces navrhu a navrh VZ musi spliiovat zakladni technické pozadavky
odpovidajici druhu VZ, které jsou uvedeny v pfiloze ¢. 1 V358.

Proces navrhu musi byt ovéren jak osobami, které proces navrhu provadély tak i osobami,
které se na ném nepodileli tj. osobami nezavislymi na provadéni tohoto procesu.

V navrhu VZ musi byt dle § 4 odst. 4 V358 urcena:

- kritéria pfijatelnosti pro sledovani a hodnoceni spolehlivosti,

- kritéria pfijatelnosti pro sledovani a hodnoceni Zivotnosti,

- podminky pro zachazeni a provozovani,

- kritéria pfijatelnosti tykajici se pInéni bezpeénostni funkce,

- kritéria prijatelnosti pro zajistovani kvality a

- technické predpisy, technické normy nebo technické podminky, které maji byt pouzity.
Poznamky:

Uvedené poZadavky na ndvrh VZ plati pro vSechna VZ stanovend v BT 1 aZ 3 podle prilohy ¢. 1
V329.

61




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

Doporuceny postup | DP 02/03 | RO

Otazka:

Musi byt pfi zajistovani kvality VZ v procesu jeho navrhovadni, vyroby, montdze, obstardvadni,
uvddéni do provozu a provozu uplatiiovdny relevantni poZadavky V408, ackoliv nejsou
stanoveny pro VZ V3587

Doporuceny postup se tyka:

1. §4az12a§14a15V408,
2. §43z7V458a
3. §29,30a56AZ

Odpovéd: Ano

Ve V358 jsou uvadény pouze pozadavky na zajistovani kvality tykajici se VZ. V408 naopak
zohledfiuje veskeré poZadavky na viechny oblasti SR a jejich procesy a ¢innosti, véetné
zajistovani kvality procest a ¢innosti a jejich vystupud. Vzhledem k tomu, Ze procesy v ramci
#ivotniho cyklu VZ jako je navrhovdni, vyroba, monta? atd., jsou sou&asti SR pFislusného osoby
dle § 29 odst. 1 AZ a jeho dodavatel(, vztahuji se na tyto procesy a ¢innosti pozadavky V408,
zejména pak nékterd ustanoveni § 4 az 12 a § 14 a 15 této vyhlasky.

Z legislativniho hlediska se povaZzuje za nevhodné, aby pozadavky byly stanoveny duplicitné
vobou vySe uvedenych pravnich predpisech. PInéni vSech poZadavkl na VZ zastfeSuji
pfislu§nd ustanoveni § 29 a 30 AZ tykajici SR a § 56 AZ stanovujici povinnost DPo podle § 29
odst. 1 pism. b) az h) AZ zajistovat kvalitu VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi kritériem p¥ijatelnosti pfi zajistovani kvality v procesu navrhovadni VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §43 pism.f) AZa
2. § 4 odst. 4 pism. a), b), d) a e) V358.

Odpovéd:

Obecné se pojmem ,kritérium pfrijatelnosti rozumi bezpecnostni, technickd nebo
administrativni podminka nebo mez veli¢in urcujici jejich pfijatelnost z hlediska JB, TB, RO,
MRS, ZRMU a Z [viz § 43 pism. f) AZ].

Pozadavek na stanoveni kritérii pfijatelnosti v ndvrhu VZ se tykd sledovani a hodnoceni
spolehlivosti a Zivotnosti VZ, plnéni bezpecnostni funkce a zajistovani kvality VZ.

V pfipadé zajistovani kvality navrhu VZ v procesu jeho navrhovani mlzZe byt kritériem
prijatelnosti napr. méfitelnd hodnota zkoumané polozky (napf. pfipustnd hodnota tésnosti
nerozebiratelného spoje VZ nebo hodnoty nevyssiho dovoleného tlaku, vysky hladiny nebo
pratoku media v TZ nebo hodnota zkusebniho tlaku pro provedeni tlakové zkousky apod.),
jejiz prekroceni nebo nedodrzeni by z hlediska JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z bylo nepfijatelné.

Souvisi s DP 01/03 a DP 02/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/03 | RO

Otazka:

Co znamend ...“provddét kontroly ovérujici soulad VZ nebo jeho cdsti a materidlii
s technickymi poZadavky” pfi zajistovdni kvality procesu vyroby a montdze VZ po vyrobé?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57AZa
2. § 5 odst. 2 pism. c), § 10 odst. 4 a pfilohy ¢. 6 V358.

Odpovéd:

Ovérovat soulad VZ s technickymi poZadavky ve smyslu § 5 odst. 2 pism. c) V358 znamena
provadét kontroly pfi vyrobé nebo montdzi VZ nebo jeho ¢asti podle postupl stanovenych
v programu kontrol a zkousek. Tento program musi obsahovat rozsah, druh a zpuUsob
provedeni kontrol a kritéria prijatelnosti, které musi byt voleny tak, aby bylo prokazano, ze VZ
nebo jeho ¢ast spliiuje technické pozadavky podle pfilohy ¢. 1. V358 a ve specifickych
pfipadech (zvlastni procesy) splfiuje pozadavky dle pfilohy €. 2 V358, a to prfedevsim kontroly
splnéni pozadavkll na zpracovani, posouzeni a odsouhlaseni pracovnich postupl
pro zhotovovani nerozebiratelnych spoju.

Kontroly musi provadét pracovnici vyrobce nebo osoby provadéjici montadZz po vyrobé VZ
s kvalifikaci k provadéni kontroly na VZ, povéreni k vykonu této cinnosti vyrobcem nebo
osobou provadéjici montaz, ktefi jsou podle § 57 AZ povinni zajistovat shodu VZ nebo jeho
Casti vsouladu stechnickymi poZadavky. Jednd se predevSim o splnéni pozadavki
na potifebnou kvalifikaci pracovnikli, ktefi nerozebiratelné spoje provadéji, na potfebnou
kvalifikaci pracovnikll, ktefi proces svarovani navrhuji, ovéfuji a hodnoti, pracovnik(
provadeéjici nedestruktivni kontroly a pracovnik(l provadéjici tepelné zpracovani po svarovani
¢i navarovani.

Kontrolu kvality pouZitych materiall a spravnosti a Uplnosti technické dokumentace,
dokumentace oprav a udrzby a privodni technické dokumentace VZ zafizeni, vcetné
ovérovani postupl konecného posouzeni, musi byt pro vybrané zatizeni uvedené v § 12
odst. 2 V358 nebo jeho ¢ast provadéno pracovniky, které jsou kvalifikovani v souladu
s pozadavky § 10 odst. 4 V358.

Po ukonceni vyroby nebo montaze je neméné dlleZitou povinnosti provedeni konecného
posouzeni k ovéreni shody podle ¢asti B. ¢l. 1 pfilohy ¢. 6 V358 popsaného v doporucenych
postupech DP 29/05 az DP 33/05 a dalsi kontroly po ukonceni vyroby nebo montaze podle
Casti B. ¢l. 2 prilohy €. 6. V358.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/03 | RO

Otazka:
Jak je chdapan poZadavek, Ze cast VZ, ktera je samostatné doddvdana musi byt doddvdana
ve stavu umozZniujicim ovéreni procesu vyroby nebo montdze po vyrobé této cdsti?
Doporuceny postup se tyka:
1. § 50dst. 2 pism.e)ah)V358a

2. § 4 odst. 3 V408.

Odpovéd:

Ustanoveni § 5 odst. 2 pism. h) V358 ve spojeni s pism. e) téhoZ ustanoveni uklada vyrobci
nebo osobé provadéjici montdZ po vyrobé casti VZ pozadavek umoznit odbérateli ovéreni
vyrobku obecné v takové fazi vyroby nebo montaze ¢asti VZ, kdy muize poskytnout objektivni
dlikazy, Ze jsou splnény poZadavky na jeho vlastnosti (tj. napf. ucast pfi zkouskach v prabéhu
vyroby nebo montaze, pokud bude v dalSim pribéhu vyroby nebo montaze tato c¢dst
nepristupna, predlozeni alternativnich vypoctl i jiné priikazné dokumentace apod.). Ovéreni
je vhodné provést i v ramci kontrolnich bodU ve smyslu ustanoveni § 4 odst. 3 V408.

Poznamky:

Ovéreni procesu vyroby nebo montdZe po vyrobé muzZe byt provadéno obdobnym zplisobem
i na VZ jako celku.
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Doporuceny postup | DP 06/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi validaci procesu vyroby nebo montdze VZ, jaké poZadavky se stanovuji
na zplisob a rozsah validace?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 2 pism. e) V358 a
2. § 2 pism. f) a § 5 V408.

Odpovéd:

Pod pojmem validace procesl vyroby nebo montdze VZ se rozumi provéreni souladu téchto
procesll a ¢innosti a jejich vstupl a vystupl s pozadavky na jejich zamyslené uziti. Obecné se
musi uplatiovat zejména u procesli vztahujicich se k vyrobku tj. procest navrhu, proces(
vyroby a montaze VZ vcetné zvlastnich procesl, kontroly VZ, ale i u procest zajistovani
kvalifikace osob, jejich vycviku apod. Validace se musi provadét pred prvnim uZitim procest
a Cinnosti.

Validace procesu vyroby a montdze VZ musi byt provadéna fizenym zplsobem podle
pfislusnych postupll. Tyto postupy musi obsahovat ¢asovy plan, zplsob a rozsah provadéni
validace, kritéria pfijatelnosti a pozadavky na zamyslené specifické pouZiti, ¢i aplikaci.
V obecné roviné by proces vyroby a montaze VZ a jeho vystupt (VZ) mél v souladu s § 5 odst.
3 V358 provadét garant procesu nebo jim povéreny pracovnik, ktery je stejné zpUsobily jako
garant procesu. Vysledky procesu validace musi byt dokumentovany zaznamy.

Typickym pripadem, kdy je pri vyrobé nebo montdzi VZ nutné provddét validaci, jsou zvldstni
procesy. U téchto procest musi byt stanoveny poZadavky na:

1. technologicky postup provedeni procesu zohledniujici specifické metody provedeni, jeZ
ovliviuji kvalitu vyrobkd,

2. zplsobilost pracovnikd, ktefi jej ridi, provadéji a hodnoti a
3. specifické technické vybaveni a vhodné pracovni prostredi a podminky jeho provddeéni.
Validaci pred provedenim zvldstniho procesu podléhd splnéni poZadavkdi dle ad. 1 a ad. 2.

Poznamky:

Dle poZadavku na validaci by mél byt kaZdy zvldstni proces u VZ nebo jeho édsti zahrnuty do SR
validovdn s cilem prokdzat schopnost procesu dosahovat shody s pldnovanymi technickymi
poZadavky na VZ nebo jeho cdst. PoZadavek na validaci se vztahuje na vsechny zvlastni
procesy, u kterych by se nesprdvné provedeny proces projevil u VZ nebo jeho ¢dsti az po jeho
uvedeni do provozu.

Subjekt, ktery uplatriuje postupy validace a za jejich provedeni nese odpovédnost, musi mit
za timto ucelem stanoveny vnitini mechanismy, které zahrnuji stanovend kritéria
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pro prfezkoumdni a schvalovdni procesu, schvdleni technického vybaveni a stanoveni potiebné
kvalifikace pracovniki, veskeré poZadavky vztahujici se k pouzivanym metoddm a postupim
véetné monitorovdni, méreni a vedeni poZadovanych zdznamu a v neposledni radé také
poZadavek na opakovdni validace. Validace zvldstnich procesti musi byt zajisténa vlastnim
subjektem, pfipadné prostirednictvim akreditaci nebo certifikaci pfislusného subjektu. VZdy ale
za proces validace nese odpovédnost viastni subjekt, provddéji zvlastni procesy.

AO provddi pouze v ramci dohledu nad zvldstnimi procesy u VZ dle § 12 odst. 2 V358 kontroly
technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji a ovéruje, zda pracovnici
provddeéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji platné doklady o kvalifikaci
(viz. napr. ¢l. 5.3. a 5.4. ¢asti 3. prilohy ¢. 7. V358).
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Doporuceny postup | DP 07/03 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat ustanoveni, Ze pri vyrobé a montdzi VZ musi byt ,VZ nezaménitelnym
zplisobem identifikovdno a tato identifikace udrZovdana“? Jak je to FeSeno u svarového
spoje?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 2 pism. f) V358 a
2. ¢l.9.a10. ¢asti A. a cl. 4. &asti B. ptilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Identifikovatelnost VZ muiZe byt feSena rlznymi zplsoby podle predem zavedenych
a dodrzovanych postuplli a s ohledem na druh VZ.

U TZ musi byt tyto postupy vsouladu s¢l. 9. casti A. pfilohy ¢. 2 V358 pro identifikaci
material(, ¢asti TZ a kontrol materidlu a ¢asti TZ. Identifikovatelnost musi byt zajisténa od
vstupnich kontrol prejimaného materidlu nebo ¢asti TZ do vyroby aZ do provedeni kone¢ného
posouzeni.

TZ musi byt v souladu s ¢l. 10. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 podle povahy identifikovdano napft.
typem, sérii nebo identifikaci vyrobni davky a vyrobnim ¢islem. Kromé toho jsou na Stitku
pfipevnéném na TZ dalsi udaje jako je identifikace vyrobce, rok vyroby, zakladni nejvyssi

evyvs

shody.

Identifikace svarl VZ nebo potrubi muizZe byt nejcastéji feSena Cislem svaru a identifikaéni
znackou svarece a odpovidajicim schématem vyznaceni svarl (napf. na axonometrickém
schématu potrubi). U malych vyrobklh mohou byt informace o identifikovatelnosti svaru
soucdsti napr. Stitku pripevnéném k vyrobku, ale také jen zdznamem v pfislusné pravodni
technické dokumentaci.

Identifikovatelnost VZ musi byt fizenym zplisobem udrZzovana po celou dobu Zivotniho cyklu
VZ pocinaje vyrobou VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/03 | RO

Otazka:

Jak se bude hodnotit dodavatel a stanovovat kritéria jeho vybéru podle § 6 odst. 2 pism. a)
V358? Je to obdoba seznamu kvalifikovanych dodavateli dle vyhlasky V132?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30AZ,
2. §6 0dst. 2a 10 odst. 3V358a
3. Cl. 4. ¢asti A. prilohy €. 6 V358.

Odpovéd:

Seznam kvalifikovanych dodavatell nebyl predepsan V132, ale Slo o dokument DPo. Ani nov4,
ani predchazejici legislativa vyslovné nepredepisovala vypracovani takového dokumentu. Co
se tyCe pozadavk( na dodavatele a kritérii jejich vybéru Ize odkazat zejména na § 30 AZa § 10
odst. 3 V358, ktery vSak pouze konkretizuje urcité specifické pozadavky na dodavatelsky
systém z hlediska zajistovani kvality, nebo téZ na § 6 odst. 2 citované vyhlasky a na pfilohu ¢. 6
Cast A. C¢l. 4 téze vyhlasky. Obecné lze konstatovat, Zze musi byt posouzena schopnost
dodavatele dodat poZadované VZ, nebo provést urcité Cinnosti v souladu s poZadavky AZ
a jeho provadécich pravnich predpist, napt. formou nezavislého zakaznického auditu.

Provéreni schopnosti dodavatele dodat VZ nebo poskytnout sluzbu se vztahuje kromé
pravnickych osob téz na fyzické osoby, pro které musi byt stanovena odpovidajici kritéria
napr. odborné znalosti v pfislusném oboru, publika¢ni ¢innost apod.

Poznamky:

Seznam kvalifikovanych dodavateli je pritkazem DPo ve vztahu k Ufadu, Ze provddi fizenym
zpusobem prislusnd opatreni pro dohled nad dodavatelem vyrobku nebo sluzby dle odst. 5
pism. b) § 30 AZ
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Doporuceny postup | DP 09/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi tim, Ze dodavatel musi mit zaveden a udrZovdn SR s poZadavky AZ ,,...nebo
jinym zplisobem, ktery zajistuje kvalitu procesti a ¢innosti a jejich vystupi mire srovnatelné
s pozadavky AZ“?

Doporuceny postup se tyka:

1. §29odst.2az76a§30o0dst.2az6AZ,
2. §4az215V408 a
3. §4az8V358.

Odpovéd:

Dodavatel vyrobku nebo sluzby pro osobu dle § 29 odst. 1 AZ md v souladu s § 30 odst. 2 AZ
bud povinnost:

a) zavést a udrzovat SR v souladu s pozadavky AZ tzn. v souladu s § 29 AZ plnit povinnosti
v plném rozsahu tak jak uklada odst. 3 aZ 6 téhoZ ustanoveni AZ nebo

b) zavést a udriovat SR v oblasti zajistovani kvality procesd a ¢&innosti a jejich vystupl
v pribéhu navrhovani, vyroby, montaze, obstardvani a uvadéni do provozu vyrobkl nebo
procesli a cinnosti souvisejicich s provedenim sluzby podle nékterych mezinarodnich
technickych norem pro oblast SR kvality (napf. CSN EN 1SO 9001, CSN 1SO 19443, apod.)
a uplatiiovat navic specifické pozadavky v souladu s pfisluSnymi ustanovenimi AZ a jeho
provadécich pravnich pfedpist na zavedeni a udriovani SR podle V408 a zajistovani kvality
procesll a Cinnosti podle § 4 az 8 V358, a to zejména:
1. na provadéni a fizeni procesu a ¢innosti a jejich vystupd,

zpUsob planovani procesu a ¢innosti,

provadéni zmén provadénych procesl a ¢innosti a jejich vystupd,

hodnoceni U¢innosti prislusnych procestl a ¢innosti a jejich vystupd,

na fizeni neshody,

na kvalifikaci pracovnikll provadéjicich procesy a ¢innosti a
7. zpracovani a fizeni dokumentace pro tyto procesy a ¢innosti véetné jejich vystupa

s ohledem na zajistovani a zvySovani Urovné JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z odpovidajici druhu

vyrobku nebo sluzby, pokud se jednd o ¢innosti souvisejici s vyuzivanim jaderné energie podle

§ 4 odst. 2 pism. b) AZ.

ouhkwnN

Poznamky:

1) Procesem se rozumi soubor vzdjemné souvisejicich nebo vzdjemné pusobicich cinnosti,
které premériuji vstupy na vystupy ovliviujici JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z (viz definice
uvedend v BN-JB-1.1).

2) Alternativu dle bodu b)lze uplatnit na subdodavatele primého dodavatele VZ. Osoba, kterd
navrhuje nebo vyrdbi VZ nebo provaddi jeho zménu [viz § 29 odst. 1 pism. c) AZ] musi zavést
SR pouze bodu a).

3) CSN ISO 19443 - Tato mezindrodni norma plati pro organizace v dodavatelském Fetézci
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v odvétvi jaderné energie, doddvajici vyrobky nebo poskytujici sluzby duleZité z hlediska JB.
Pro ucely tohoto DP specifikuje nékteré poZzadavky na systém managementu kvality, pokud
organizace potrebuje prokazovat svou schopnost trvale poskytovat vyrobky a sluzby
a pozadavky na JB korespondujici s doporucenimi MAAE.
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Doporuceny postup | DP 10/03 | RO

Otazka:

Pro spravné definovdni poZadavki na dodavatele bude platit audit dodavatelii dle V132
i pro V358 nebo musi byt proveden nové audit dle § 6 odst. 1 pism. b) V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 6 odst. 1 pism. b) V358 a
2. §30 odst. 4 a odst. 5 AZ.

Odpovéd’: Ne.

Dodavatel vyrobku (napf. VZ nebo jeho ¢3asti) nebo sluzby musi mit nejen zaveden a udrzovan
SR v souladu s § 30 AZ a V408, ale té7 splfiovat kvalifikaéni a dal$i pozadavky V358. Audit neni
nutné provadét znovu v pfipadé, Ze posuzované pozadavky zlstaly beze zmény a novd
legislativa nové pozadavky neptedepisuje. Pokud ano, je nutné audit dodavatele znovu
provést.

Soucasné je véak nutno doplnit, Ze povinnost pravidelné hodnotit SR dodavatele vyrobku
nebo sluzby (viz § 30 odst. 4 AZ) ma kontinudlni charakter a byt neni predepsan konkrétni
zpUsob, musi byt nepochybné provadéna pribéziné tak, aby bylo zajisténo, Ze dodavatelé tyto
pozadavky spliuji.

Pozadavek na pravidelné hodnoceni SR dodavatele musi byt v souladu s § 30 odst. 5 pism. e)
AZ osobou dle § 29 odst. 1 AZ s dodavatelem sjednan.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/03 | RO

Otazka:

Je spravné chdpdno, Ze ¢innosti uvedené v § 6 odst. 1 V358 , Pred obstardavdnim VZ musi
byt jsou casové vymezeny do podpisu smlouvy, cCinnosti dle § 6 odst. 2 V358 ,Pri
obstardvdni VZ musi byt” jsou ¢asové vymezeny po podpisu smlouvy? Pokud tomu tak neni,
ktery ¢asovy okamZik v procesu obstardvdni je timto rozhranim?

Doporuceny postup se tyka:
§ 6 odst. 1a2V358.
Odpovéd:

Casovy predél mezi intervalem, ktery lze oznacit za obdobi ,pfed obstaravanim VZ“ a obdobi
,prfi obstardvanim VZ“, neni ,ostry“ a je nutno na tento predél hledét odstupriované.

Nékteré Cinnosti uvedené v § 6 odst. 1 a 2 V358 bude mozné provadét pred podpisem a jiné
az po podpisu smlouvy. Okamzik podpisu smlouvy bude vSak nepochybné spadat do obdobi,
kdy jsou provadény Cinnosti podle § 6 odst. 2 V358.

Pfed podpisem smlouvy vSak nepochybné budou jiz provedeny ¢innosti uvedené v § 6 odst. 1
V358, nebo pred uzaviranim smluvniho vztahu musi byt nepochybné vyjasnéno, jaké
konkrétni VZ je poptavano a jaky bude zpusob vybéru a kritéria pro hodnoceni dodavatele.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 12/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi pfezkoumdnim dokumentace dodavatele o zajistovani kvality VZ a pro¢ je
tfeba ji provést?

Doporuceny postup se tyka:
1. §6 odst. 2 pism. b), § 8 odst. 3 pism. b), § 10 odst. 3 a pfilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

PoZadavek na prezkoumdani dokumentace dodavatele o zajistovani kvality VZ souvisi
s povinnosti DPo [viz § 10 odst. 3 pism. b) V358] zajistit u dodavatele zpracovani
dokumentace zajistovani kvality VZ a umoznit jeji prezkoumavani.

V praxi to znamena zajistit, aby dodavatel zpracoval napf. plan kvality VZ a jeho soucast
program kontrol a zkousek VZ pro vSechny etapy Zivotniho cyklu VZ pocinaje jeho navrhem,
dale pak pro vyrobu, montaz po vyrobé, uvedeni do provozu, provoz a pro jeho likvidaci.

Tato dokumentace by méla byt DPo pfezkoumana, ¢imzZ se rozumi provéreni jeji vhodnosti
a spravnosti z hlediska splnéni relevantnich technickych pozadavk( na VZ stanovenych
v pfiloze ¢. 1 V358 a z hlediska splnéni relevantnich poZadavk(l na zpUsob zajistovani
technickych poZzadavk(l stanovenych v pfiloze €. 2 V358 a zaroveri provéfi, zda SR dodavatele,
tj. zejména zpUlsob fizeni procesl vztahujicich se k VZ odpovida prislusnym pozadavkim V358
a V408.

O prezkoumani dokumentace zajistovani kvality VZ musi byt | proveden pfislusny zdznam [viz
§ 8 odst. 3 pism. b) V358].

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 13/03 | RO

Otazka:

V jakém rozsahu a zpisobu musi byt provddén dohled nad dodavatelem vyrobku nebo
sluzby?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30odst.5 pism.b) AZa
2. § 6 odst. 2 pism. d) V358.

Odpovéd:

Zavedeny systém dohledu nad dodavatelem musi byt takovy, aby byla zajisténa JB, TB, RO,
MRS, ZRMU a Z procesu a Cinnosti a jejich vystup.

Dohled nad dodavatelem by mél byt provadén v pribéhu viech etap Zivotniho cyklu vyrobku
(napt. VZ) nebo sluzby (vykon procesl a cinnosti provadénych dodavatelskym zpUsobem)
odpovidajicim zpUsobem tj. zejména ovérovanim schopnosti dodavatele plnit pozadavky
na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z, auditem, odbératelskymi kontrolami dodavatelskych
¢innosti respektive kontrolami kvality anebo formou nezavislych kontrol.

Zjisténé poznatky o Cinnosti dodavateld (z vySe uvedeného dohledu) by mély byt pouZity
pfi stanoveni a zavedeni vhodného opatfeni, zaméreného na prabéiné a periodické
monitorovani vykonu procesl a ¢innosti zajistovanych dodavateli podle predem definovanych
kritérii s ohledem na bezpecénostni vyznam doddvanych polozek.

Dohled nad dodavateli z hlediska pInéni poZadavk( na zajistovani kvality VZ se tyka predevsim
DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ, a déle osob dle § 29 odst. 1 pism. b) a ¢) AZ v ramci
jim prislusné etapy Zivotniho cyklu VZ, pokud nékteré cinnosti zajistuji dodavatelskym
zpUsobem. Prijatd opatieni k provadéni dohledu musi byt soudasti jejich vnitini fizené
dokumentace.

Souvisi téz s DP 08/03 a 12/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/03 | RO

Otazka:

Co je mysleno ,,priikazem kvality” pouZitych nahradnich dilii ve smyslu § 8 odst. 3 pism. g)
v358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 8 odst. 3 pism. g) V358.

Odpovéd:

Prikazem kvality je ve smyslu ustanoveni § 8 odst. 3 pism. g) V358 predevsim (u nové
vyrabénych VZ a jejich dili tomu tak bude vzdy) prohlaseni o shodé. Jako prlikaz kvality mGze
slouzit i jiny dokument z pridvodni technické dokumentace VZ (protokoly o jeho prezkouseni
atd.), kterym lze prokazat kvalitu pouZitého/i nahradniho dilu.

Poznamky:

Tykad se vsech dil( VZ, véetné jeho cdsti.
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Doporuceny postup | DP 15/03 | RO

Otazka:

Co znamend, Ze zaznamy zajistovdni kvality VZ ,,musi byt vedeny v rozsahu a zpiisobem, aby
bylo moino posoudit, zda stav VZ nebo jeho Cdsti odpovidd prisluSnym technickym
poZadavkim“?

Doporuceny postup se tyka:

1. §8V358a
2. § 14 pism. b) bodu 5. a pism. c) a § 15 odst. 1 pism. d) a g) V408.
Odpovéd:

Vést zaznamy zajistovani kvality VZ anebo jejich ¢asti zplsobem a v rozsahu tak, aby bylo
mozno posoudit, zda stav VZ nebo jeho casti je vsouladu s pfislusSnymi technickymi
pozadavky znamena:

a) dokumentovat zaznamy splnéni technickych pozadavk( na VZ podle pfilohy ¢. 1 V358
a pozadavkd na zajistovani shody s technickymi pozadavky podle prilohy ¢. 2 V358 (coz
v praxi znamend vytvaret zdznamy z procesli navrhovani, vyroby, montaze, uvadéni
do provozu a provozu VZ, které mohou byt pak uplatnény jako napf. jako podklady
pfi hodnoceni technického stavu VZ, hodnoceni jeho bezpecnosti, véetné posuzovani
Zivotnosti VZ nebo pro posouzeni jeho starnuti, predevsim druhy zaznam( podle § 8 odst.
1a3V358)a

b) fidit veSkeré zaznamy (trvalé i docasné dle § 8 V358) zplsobem a v rozsahu plnéni
pozadavkl na fizeni zaznam( v souladu s ustanovenimi § 14 pism. b) bodu 5 a § 14 pism.
c) a § 15 odst. 1 pism. d) a g) V408 (tj. mit v popisu SR stanoven postup pro Fizeni zdznamd
aco musi obsahovat, byt srozumitelna, C(Citelna, Uplnd, jednoznaéné a snadno
identifikovatelna a sledovatelnd, bezpeéné uklddana a uchovavana po dobu stanovenou
v dokumentaci SR).

Souvisi s DP 16/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/03 | RO

Otazka:

Jsou trvalymi zdznamy zajistovdni kvality VZ téZ vybrané zdznamy dodavateli VZ, které
musi byt uchovdvdny po celou dobu jeho Zivotnosti?

Doporuceny postup se tyka:
§ 8 V358.
Odpovéd: Ano.

Zaznamy trvalé, které musi byt uchovavany po celou dobu Zivotnosti VZ stanovuje § 8 odst. 3
V358. Vyhlaska nerozlisuje, které trvalé zaznamy zajistovani kvality VZ musi uchovavat DPo
a které jeho dodavatel. Pokud neni uvedeno jinak zakonoddrce ma za to, Ze Cinnosti
provadéné dodavatelem musi byt dokladovany zdznamy vyhotovenymi dodavatelem
a ¢innosti provadéné DPo musi byt dokladovdny zdznamy vyhotovenymi a uchovavanymi
DPo. Tyto zdznamy musi byt dostupné.

Povinnosti DPo i jeho dodavatele je zaznamy zajistovani kvality VZ vést tak, aby bylo mozno
posoudit stav VZ nebo jeho Casti, zda odpovida pfislusnym technickym pozadavkim (viz § 8
odst. 6 V358). Trvalé zaznamy vytvorené dodavatelem musi byt drziteli pfeddvany predevsim
v ramci PTD pro dané VZ dle pfilohy €. 4 V358 a téz formou dalSich zdznam{, které musi byt
jako celek zkompletovany a k dispozici pred zahajenim etapy uvadéni do provozu a zaznamy
z etapy uvadéni VZ do provozu pred zahdjenim provozu VZ (viz § 8 odst. 7 a 8 V358)
a po zahajeni provozu po provedené opravé nebo zméné VZ (viz § 8 odst. 9 V358).

Souvisi s DP 14/03 a DP15/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/03 | RO

Otazka:

Jak dlouho musi byt uchovdny do¢asné zdznamy zajistovadni kvality VZ?
Doporuceny postup se tyka:

§ 8 odst.2a4V358a
§ 15 pism. e) V408

Odpovéd:

V358 nestanovi, jak dlouho musi byt uchovany docasné zaznamy zajistovani kvality VZ.
Souvisejici V408 pouze obecné v § 15 pism. e) stanovi, 7e dokumentace SR, tudiz i zdznamy
zajistovani kvality VZ musi byt bezpecné ukladany a uchovavany po dobu stanovenou
v dokumentaci SR. Zakonoddrce pak ma za to, 7e subjekt podilejici se na ¢&innostech
souvisejicich s VZ by mél stanovit, které zaznamy zajistovani kvality povaZuje za docasné
a pro né stanovit v dokumentaci SR pfislu$né IhGty pro jejich uchovavani a pfipadnou skartaci
nebo se odkdzat na zdkon o archivnictvi a o spisové sluzbé.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/03 | RO

Otazka:

Jak bude vyuZivina typovd dokumentace dodavatelli, pokud bude pFezkoumdna
pracovnikem DPo? Lze ji povaZovat za dokumentaci DPo?

Doporuceny postup se tyka:

1. § § 6 odst. 2 ve spojeni s § 8 odst. 3 pism. b)a §17 V358 a
2. § 15 odst. 1 pism. f) V408.

Odpovéd:

Lze odpovédét pouze v obecné roviné. Pokud nedoslo ke zméné vécnych pozadavk(, neni
nutné tuto dokumentaci prepracovavat. Pokud doslo ke zméné nékterych vécnych pozadavk(
malého rozsahu, Ize toto resit doplrikem (dodatkem) s Fadnou a nezaménitelnou identifikaci.

Tato dokumentace by méla byt pfi obstardvani VZ prezkoumana, pficemi zaznam o
prezkoumani je trvalym zaznamem zajistovani kvality VZ (viz § 6 odst. 2 ve spojeni s § 8
odst. 3 pism. b) V358). Periodicitu prezkoumavani dokumentace SR je nutno provadét
ve lh{tach v souladu s ustanovenim § 15 odst. 1 pism. f) V408.

Pokud bude tato dokumentace oznacena jako dokumentace DPo a naleZitym zpUsobem
schvalena — jde o dokumentaci DPo, bez ohledu na to, Ze jde o totoZnou dokumentaci
dodavatele.

Poznamky:

80




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

Doporuceny postup | DP 19/03 | RO

Otazka:

Jaké zdkladni poZadavky z hlediska spolehlivosti VZ a jeho cdsti musi byt dodrZeny
pfi posuzovani navrhu VZ v ramci projektu JZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §29a§30A7Z
2. §29,30a39V329a
3. §4 odst. 4 V358.

Odpovéd:
Spolehlivost VZ musi byt zajiSténa v souladu s § 29 odst. 1 az 4 V329 jiz v navrhu VZ, a to:

a) systémem zajistujicim jejich kvalifikaci na prostfedi,

b) zplsobem zajisténi odolnosti proti porucham a

c) zpUsobem jeho udrzby a zkouseni.

VZ musi spolehlivé plnit své bezpecnostni funkce ve vSech stavech JZ, véetné stavl
predpokladanych béhem jeho zkousek, a pfi oéekavatelném selhani nebo nespravné c¢innosti
jednotlivych systém(, konstrukci a komponent s vlivem na JB, a to vietné selhani
zpUsobenych chybnym zdsahem pracovnikd obsluhy.

Navrh VZ vramci projektu JZ musi fyzickym oddélenim, funkcni izolaci, nezavislosti
a zdlohovanim systém(O a vyuzitim diverznich prostfedkl zajistit spolehlivé plnéni
bezpecnostni funkce VZ pfi selhdni VZ v disledku jednoduché poruchy a poruch ze spolecné
pficiny.

VZ musi byt v pripadé poruchy nebo selhdni nékteré z jeho komponent samovolné uvedeno
do stavu, ve kterém pfispiva rozumné proveditelnym zplsobem ke zvladani abnormalniho
provozu nebo havarijnich podminek na JZ (viz § 29 odst. 6 V329).

Zpusob provedeni a cetnost kontrol a zkousek VZ stanovené projektem JZ musi dostatecné
ovérovat jeho spolehlivost a nesmi vést k nadmérnému sniZovani jeho Zivotnosti (viz § 30
odst. 6 V329).

Poznamky:

U VZ, u nichz je vyZadovdna vysokd spolehlivost (informacni a ridici systémy) je nutné zajistit
ovérovani jejich stavu za provozu prubéZné provddénou diagnostikou nebo periodickym
testovdnim, nebo pfi odstaveném jaderném reaktoru jejich periodickym testovdnim,
neexistuje-li bezpecny zplsob jejich testovdni za provozu (viz § 39 odst. 4 V329).
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SKUPINA 04 - ZzAJISTOVANiI SHODY, VCETNE POZADAVKU NA JEJi

DOKUMENTACI

Oznaceni Otazka k prijatému doporuc¢enému postupu

postupu a

revize

DP 01/04 Co je chapdno pod pojmem ,technicka bezpecnost VZ a ¢asti VZ“

RO

DP 02/04 Co znamena ,,zajistovat shodu VZ a ¢asti VZ s technickymi pozadavky“? Co vse

RO se rozumi dokumentaci zajistovani shody?

DP 03/04 Postaci pro objednani VZ nebo jeho ¢&asti, nebo ¢innosti AO pfi provadeéni

RO posouzeni shody VZ nebo jeho €asti, nebo pfi ovéreni ¢asti VZ podle V358
uvedeni BT VZ?

DP 04/04 Jak chapat pozadavky na technickou dokumentaci VZ a jeho ¢asti dle pfilohy

RO ¢.3V358?

DP 05/04 Jak chdpat poZadavky na PTD VZ a jeho ¢asti véetné PoS dle ptilohy ¢. 4 a 5

RO V3587

DP 06/04 Jak chapat pozadavky na zplsob zajistovani shody pfi uvadéni do provozu VZ

RO a jeho ¢asti?

DP 07/04 Jak chdpat poZadavky na zpUsob zajistovani shody pfi provozu VZ a jeho

RO Casti?

DP 08/04 Jaké pozZadavky jsou kladeny na kvalifikaci pracovnikl dodavatele, kteti se

RO podileji na procesech a c¢innostech vztahujicich se k zajistovani shody VZ
s technickymi poZzadavky?
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Doporuceny postup | DP 01/04 | RO

Otazka:

Co je chdpdno pod pojmem , technicka bezpecnost VZ a casti VZ“?
Doporuceny postup se tyka:

1. §4odst.3pism.d)a§57 odst.2AZa
2. §9a8§11aprilohyc¢.1a2V358.

Odpovéd:

V ustanoveni § 4 odst. 3 pism. d) AZ je jednoznacné definovan pojem TB, jako stav trvalé
shody VZ s technickymi pozadavky na néj kladenymi, pfi némz neni ohrozeno lidské zdravi
a majetek. V358 pak resi otdzky TB VZ a jejich ¢asti pouzivanych v rdmci mirového vyuzivani
jaderné energie a ionizujiciho zareni v ramci AZ.

V navaznosti na definici TB uvedenou v AZ Ize postupy a pravidla pro zajistovani TB VZ a jejich
¢asti povaZovat za zavedeny a fFizeny systém, ktery zajistuje plnéni vSech pravnich
a technickych poZadavkd stanovenych pro uvedena zafizeni, stav trvalé shody VZ
s technickymi pozZadavky a zaru€uje miru ochrany ,opravnéného zajmu®, tj. neohrozZovat
lidské zdravi, Zivotni prostfedi ani majetek po celou dobu Zivotnosti VZ a jejich ¢asti
za soucasného plnéni stanovenych technickych pozadavka.

TB VZ a ¢asti VZ Ize pak chapat jako fizeny systém stanoveni a plnéni technickych pozadavki
na zpuUsobilost vSech ucastnikl procest ndvrhu, vyroby, montdze, uvadéni do provozu
a provozu VZ a plnéni technickych pozadavk( na navrh, vyrobu, montdz, zkouseni a kontroly,
dokumentovani a na provoz VZ. Pficemz do potencidlu rizik (kterd mohou ohrozit ,opravnény
zajem”) jsou zahrnuta vedle klasickych rizik jako napf. tlaku, teploty apod., téZ rizika uniku
radioaktivniho média a ionizujiciho zafeni. To vSe je nutné zohlednit pfi zajistovani vyse
uvedeného ,,opravnéného zajmu®.

Souvisi s DP 02/04.
Poznamky:

Z uvedeného vyplyvd, Ze u zarizeni, kterd nespadaji do pusobnosti VV 358, ale predstavuji urcity
potencidl rizika (jehoZ meze stanovuje jiny predpis), je nutné i v provozech s JZ resit TB stejnym
zptsobem, ale podle jinych dotcenych predpist (napr. podle nafizeni viady ¢. 219/2016 Sb.).
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Doporuceny postup | DP 02/04 | RO

Otazka:

Co znamend ,zajistovat shodu VZ a édsti VZ s technickymi poZadavky“? Co vse se rozumi
dokumentaci zajistovdni shody?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst. 1 AZ,
2. §10,11,14a17V358a
3. pfilohy ¢. 2,3 a4 V358.

Odpovéd:

Zajistovat shodu VZ a ¢asti VZ s technickymi pozadavky podle § 57 odst. 1 AZ znamen3 Fidit
a provadét veskeré cinnosti, které subjekty podilejici se na zpracovani ndvrhu, obstaravani,
vyrobé, montazi po vyrobé, uvddéni do provozu, opravach nebo udrzbé VZ nebo jeho ¢asti
a DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ tak, aby byly v souladu s poZadavky stanovenymi
v technické specifikaci pro VZ a jeho ¢asti a vsouladu s poZadavky V358 po celou dobu
zivotniho cyklu VZ. Zajistovani shody VZ acasti VZ stechnickymi pozZadavky je nutné
dokumentovat.

Dokumentaci zajistovani shody VZ s technickymi poZadavky se rozumi zejména:

a) dokumentace pro obstaravani VZ (napf. smlouvy, zdznamy o vybéru dodavatele apod.),

b) navrh VZ nebo jeho ¢asti,

¢) dokumentace vyrobce nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé, kterou se dokladuje
zplUsob navrhovani, vyroby a montaze po vyrobé VZ, a kterd je vyuZivdna osobami
pfi provadéni posouzeni shody ve smyslu § 58 odst. 1 a 2 AZ. (jednd se o technickou
dokumentaci podle prilohy ¢. 3 V358, ve které jsou uvedeny poZadavky na obsah této
dokumentace pro jednotlivé druhy VZ nebo jejich ¢asti),

d) pravodni technickd dokumentace VZ nebo jeho ¢asti vydavané vyrobcem nebo osobou
provadéjici montdz po vyrobé VZ a kterd je soucdsti dodavky VZ nebo jeho ¢asti a je
predavana DPo pro provoz/provozovateli. PoZadavky na obsah této dokumentace
pro jednotlivé druhy VZ je stanoven v pfiloze ¢. 4 V358,

e) doklady o posouzeni shody VZ podle § 14 odst. 2 V358,

f) zdznamy 1z etapy uvadéni do provozu (viz napf. zdznamy z kontrol podle bodu 3.
a pfipravenosti personalu a VZ dle bodu 4. ¢asti D. pfilohy ¢. 2 V358) a

g) zaznamy z provozu (viz napft. zaznamy z provoznich kontrol, zaznamy doplnujici pravodni
technickou dokumentaci doklady o provedenych opravach, udrzbé nebo o provedeni
zmény VZ, technicka a organizacni opatfeni k zajistovani shody apod.).

Souvisi s DP 01/04.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/04 | RO

Otazka:

Postaci pro objedndni VZ nebo jeho cdsti, nebo cinnosti AO pfi provdadéni posouzeni shody
VZ nebo jeho casti, nebo pri ovéreni cdsti VZ podle V358 uvedeni BT VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §10o0dst.2a§16V358a

2. plnéni povinnosti vyrobcl, dovozcl nebo osob provadéjicich montaz VZ po vyrobé,
pfi poddavani Zadosti u AO o posouzeni shody dle poZzadavkl postup(i posouzeni shody VZ,
uvedenych v pfiloze €. 7 V358 a dle poZadavku postupu ovéreni ¢asti VZ uvedeného
v pfiloze ¢. 8 V358.

Odpovéd: Ne, uvedeni BT VZ neni pro objednavani dostacujici.

V souladu s § 10 odst. 2 V358 je povinnosti kazdého, kdo navrhuje, vyrabi, montuje, uvadi
do provozu nebo opravuje VZ nebo ¢ast VZ, nebo provadi jeho udrzbu, a DPo podle § 9 odst. 1
pism. b) az h) AZ poskytovat dodavateli informace o VZ nebo jeho ¢asti, véetné poZzadavku na
typ, mnozstvi, podminky a terminy dodani a Uroven kvality VZ nebo jeho ¢asti, podle jeho
zarazeni do BT.

Tato povinnost je zdsadni proto, aby dodavatel byl schopen navrhnout, vyrobit ¢i montovat
pozadované VZ nebo jeho ¢ast podle zpracované technické dokumentace zohlediujici
technické pozadavky stanovené vysSe uvedenou vyhlaskou.

Vzhledem ktomu, Ze zruSenim platnosti V309 zanikl pojem ,VZSN“ a posouzeni shody
podléhaji vSechna VZ, tak je nezbytné, aby objedndvka cinnosti na posouzeni shody
obsahovala ptesnou specifikaci VZ nebo jeho ¢asti, a to pro AO dle § 12 odst. 2 pism. a) aZ c)
a pro vyrobce nebo dovozce dle § 12 odst. 3 pism. a) az d) V358. To je dllezité zejména proto,
aby dodavatel VZ nebo jeho ¢asti (dle § 58 AZ je to kazdy, kdo navrhuje VZ, vyrabi VZ, provadi
montaz VZ po vyrobé, dovazi VZ tj. okruh osob, které jsou povinny zajistit posouzeni shody VZ
a Casti VZ s technickymi pozadavky), mohl zajistit provedeni posouzeni shody prostrednictvim
AOQ, 10, vyrobce VZ nebo dovozce VZ nebo provéreni shody VZ dle § 16 odst. 6 V358, jehoz
soucasti je ovéreni ¢asti VZ dle prilohy €. 8 V358.

Nedilnou souédsti objednavky cinnosti AO musi byt Zadost vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaz VZ po vyrobé o posouzeni shody v rozsahu dle pozadavk( jednotlivych
postupl posouzeni shody VZ uvedenych v pfiloze ¢. 7 V358 nebo v rozsahu dle pozadavku
postupu ovéreni ¢asti VZ uvedeného v priloze ¢. 8 V358.

V technické ¢asti objednavky nebo Zadosti musi byt uvedeny podrobné technické Udaje o VZ
nebo ¢asti VZ jako napt. rozméry, DN, PN, Pp, teplota, umisténi VZ v systémech JZ, technické
dodaci podminky, apod.

Priklad objedndni:

,0bjedndvame u vds posouzeni shody autorizovanou osobou pfi vyrobé uzaviracich armatur
uvedenych v §12 odst. 2 pism. b) vyhlasky ¢. 358/2016 Sb. “
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Informace o VZ:
Soupdtko uzaviraci typ A00123 s elektropohonem... DN 450, PN 100, Pp 9,2 MPa,
BT 2,

Armatury jsou urceny pro systémy PG 1 aZ 6, projektové oznaceni xRA 11, 13, 15, 52, 54,
56S503... JE Dukovany,

Pro posouzeni shody volime postupy posouzeni shody B1+F,
Pocet kusu: 6.

Obdobny zplsob objednavani je nutno zajistit pfi objednavani navrhu VZ, vyrobé VZ nebo
jeho casti nebo montaze VZ po vyrobé u vsech dodavatell VZ nebo jeho ¢asti.

Povinnost uvadét v poptavkach a objedndvkach informace o VZ v rozsahu vySe uvedeném
plati zejména pro DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ ktery je na poc¢atku dodavatelského
fetézce.

Povinnost uvést v objednavce informace o VZ nebo jeho ¢asti se vztahuji i na objednavani
zakladnich a pfidavnych materialll, protoze v souladu s § 12 odst. 7 V358 musi byt posouzeni
shody provadéno vcetné posouzeni vychozich materidld a polotovarQ s technickymi
pozadavky na tyto materidly a polotovary.

Poznamky:

Povinnost prikladat k objedndvce ¢innosti AO Zddost vyrobce, dovozce nebo osoby provddéjici
montadZ VZ po vyrobé o posouzeni shody neni stanovena pouze pfi pouZiti postupu posouzeni
shody A1 dle prilohy ¢. 7 V358.
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Doporuceny postup | DP 04/04 | RO

Otazka:

Jak chdpat poZadavky na technickou dokumentaci VZ a jeho édsti dle prilohy é. 3 V3587
Doporuceny postup se tyka:

pfilohy €. 3 V358.
Odpovéd:

Pozadavky na technickou dokumentaci dle pfilohy ¢. 3 V358 se rozumi veskeré podklady
a doklady pouZité pro navrhovani, vyrobu a montaz VZ uréeného podle seznamu VZ, které
musi byt prehledné zpracovany tak, aby umozZnily provedeni posouzeni shody v rozsahu
stanoveném V358.

Vycet pozadavkl uvedeny v pfiloze €. 3 citované vyhlasky je nutno chapat jako obecné platny
pro vSechna VZ. Pro konkrétni VZ musi byt vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz volen v takovém rozsahu, ktery odpovida druhu VZ a zpUsobu zajistovani jeho shody
s technickymi poZadavky pfi navrhovani, vyrobé nebo montdzi VZ.

Pro casti VZ samostatné vyrdbéné by méla byt technickd dokumentace zpracovéna v takovém
rozsahu, ktery odpovida vyznamu ¢&asti z hlediska TB s pfihlédnutim k jeji funkci v ramci VZ.
Technickd dokumentace ¢asti by méla vychazet ze zpracované technické dokumentace VZ
jako celku, zejména co se tyce pouzitych materidll, druhl kontrol, degradacnich mechanizma,
vyrobnich postupt apod.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/04 | RO

Otazka:

Jak chdpat poZadavky na PTD VZ a jeho cdsti véetné PoS dle pfilohy ¢. 4 a 5 V3587

Doporuceny postup se tyka:

pfilohy €. 4. V358.
Odpovéd:

Pozadavky na PTD dle pfilohy ¢. 4 V358 se rozumi doklady rozhodujici o kvalité provedeni
vyroby, montaze, oprav, udrzbé a zménach VZ v pribéhu provozu, které musi byt prehledné
zpracovany a usporadany tak, aby v nezbytné mire dokumentovaly vysledky zajistovani
a provérovani shody, a to po celou dobu provozu tohoto VZ.

V praxi se témito doklady rozumi zejména:

1.

PTD zpracovanad vyrobcem nebo osobou provddéjici montaz po vyrobé VZ, viéetné
zaznamu o kone¢ném posouzeni a PoS,

zaznamy z etapy uvadéni VZ do provozu,

zaznamy z provozu VZ v rdmci provérovani shody po opravé, udrzbé nebo zpétné montazi
po opravé a po provedeni zmény, obsahujici zplisob a provedeni opravy, udrzby nebo
zmény VZ, v€etné zaznamu z provedenych kontrol a

zaznamy (protokoly) =z pravidelného provérovani shody stechnickymi pozadavky,
tj. z provoznich kontrol provozovaného VZ stanovenych v programu provoznich kontrol.

Soucasti PTD VZ zpravidla mohou byt i dal$i dokumenty /vyZzadané v rdmci smluvniho vztahu
mezi DPo a vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ/, potfebné k provéreni
splnéni pozadavk(l na kvalitu VZ v etapé vyroby nebo montaze VZ nebo po provedené opravé
nebo zméné VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/04 | RO

Otazka:

Jak chdpat poZadavky na zplsob zajistovdni shody pfi uvddéni VZ a jeho édsti do provozu?
Doporuceny postup se tyka:

1. §57odst.1AZa
2. (asti D. prilohy €. 2 V358

Odpovéd:

Podle § 57 odst. 1 AZ je DPo dle § 9 odst. 1 pism. b) aZ h) AZ, tudiZ i pfi uvddéni JZ do provozu,
povinen zajistovat shodu VZ nebo jeho ¢asti s technickymi pozadavky, nebot musi v pribéhu
uvadéni do provozu VZ obstaravat nahradni dily k VZ nebo zajistovat pripadné zmény VZ,
které jsou Cinnostmi zajistovani shody (viz DP 01/06).

V souladu s ¢asti D. prilohy ¢. 2 V358 je nutné v ramci zajistovani shody VZ s technickymi
pozadavky pfi uvadéni do provozu VZ a jeho &asti plnit tyto zdkladni pozadavky, zejména:

1. ovéfit, zda technickd specifikace a jednoznacna identifikace umisténi VZ je v souladu se
skute¢nym provedenim JZ a zda je kazdé VZ vybaveno odpovidajici PTD dodanou vyrobcem
VZ nebo jeho ¢asti a dodavatelem montaze a stavby v rozsahu pfrilohy ¢. 4 V358 a je v ni
vyznaceno skutecné provedeni dodavek a praci,

2. VZ musi byt postupné zkousena v souladu s pfedem zpracovanym programem provoznich
kontrol, pripadné predprovoznim programem fizeného starnuti pro prvni fyzikalni
spousténi a provoznim programem fizeného starnuti pro prvni energetické spousténi
a zkuSebni provoz a (pokud je VZ urceno pro sledovani fizeného starnuti) tak, aby byla
ovérena jejich shoda s technickymi pozadavky dle pfilohy ¢. 1 V358, které se uplatiuji
za provozu a bylo tak umoznéno funkéni ovéreni celého JZ pfed zahajenim zkuSebniho
provozu,

3. ovérit, zda pred zahdjenim kazdé etapy uvadéni do provozu VZ jsou dokladovany

predevsim:

3.1. zaskoleni obsluhujicich a Fidicich pracovnikd jmennym seznamem a uvedenim jejich
funkci,

3.2. zplsobilost pracovnik( fidit a provadét kontroly VZ,

3.3. pfipravenost VZ v pfislusné etapé a

3.4. spInéni daldich pozadavk( stanovenych Ufadem na zékladé vyhodnoceni ptedchozi
etapy uvadéni do provozu.

Souvisi s DP 01/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/04 | RO

Otazka:

Jak chdpat poZadavky na zplisob zajistovdni shody pfFi provozu VZ a jeho édsti?
Doporuceny postup se tyka:

1. §57odst.1AZa
2. Casti A. aZ E. pfilohy ¢. 2 V358

Odpovéd:

Podle § 57 odst. 1 AZ je DPo k provozu dle § 9 odst. 1 pism. f) AZ povinen zajistovat shodu VZ
nebo jeho ¢asti stechnickymi pozadavky, nebot musi v pribéhu provozu VZ obstardvat
nahradni dily k VZ, zajistovat opravy, udrzbu a zmény VZ, které jsou ¢innostmi zajistovani
shody (viz DP 01/06).

V souladu s casti E. prilohy ¢. 2 V358 je nutné v ramci zajistovani shody VZ s technickymi
pozadavky pfi provozu VZ a jeho ¢asti dodrzovat tyto zdsady, a to zejména:

1. v pribéhu provozu doplfiovat PTD VZ o dalsi doklady o provedeni opravy, udriby nebo
provedeni zmény tohoto zafizeni tak, aby bylo mozné kdykoliv ovéfit pInéni technickych
pozadavk( VZ,

2. zajistovat montdZz a demontadZz VZ jen za predem stanovenych bezpecnych podminek
a v souladu s predpisy pro montaz, demontdaz a opétovné uvedeni do provozu,

3. provozovat VZ v souladu s pozadavky vnitfnich predpisti a dal$i dokumentaci pro provoz JZ.
Ve vnitfnich pfedpisech pro udribu a provoz VZ uplatfovat technické poZadavky
a doporuceni vyrobce VZ,

4. prijmout jen technickd a organizacni opatfeni, kterd zajisti, Ze VZ je provozovano
v podminkach, pro které bylo projektovano, a neohroZuje =zdravi fyzickych osob
a nepredstavuje nepfipustné riziko poskozeni majetku,

5. zavést systém sledovani a dokumentovani odchylek od normalniho provozu, které by
mohly vést k poruchdm a snizeni urovné TB VZ,

6. v ramci zavedeného procesu fizeného starnuti VZ provadét soustavné sledovani jeho stavu
a urcovani vyvoje dopadu starnuti a plsobeni degradacnich mechanism, které by mohly
vést ke snizeni Urovné TB,

7. zavést systém udrzby a systém kontrol provadénych pti provozu VZ, s ohledem na provozni
podminky ovliviujici TB tohoto zafizeni a stanovit technickd a organizacni opatreni
ke zpUsobu zajistovani shody,

8. provadét udribu, opravu nebo zménu provozovaného VZ jen vsouladu s pozadavky
na zplUsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé, montazi a uvadéni do provozu VZ
uvedenymi v ¢asti A. az D. pfilohy ¢. 2 V358. Jsou-li pfi udrzbé, opravé nebo zmeéné
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provozovaného VZ provadény zvlastni procesy, musi byt provadény jen v souladu
s pozadavky na nerozebiratelné spoje, nedestruktivni kontroly a tepelné zpracovani
uvedenymi v ¢dsti A. ¢l. 6. az 8 pfilohy ¢. 2 V358 a

9. v prlibéhu udrzby, oprav a zmén VZ provadét dohled nad dodavatelem, v rdmci kterého
musi byt ovéreno, Ze provadéné cinnosti pfi udrzbé, opravé nebo zméné VZ jsou
provadény v souladu s dokumentaci vztahujici se k pfipravé a provadéni oprav, udrzby
nebo zmény VZ.

Souvisi s DP 01/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/04 | RO

Otazka:

Jaké poZadavky jsou kladeny na kvalifikaci pracovnikii dodavatele, kteri se podileji
na procesech a ¢innostech vztahujicich se k zajistovdni shody VZ s technickymi poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30odst.6AZ,

2. §12 odst. 1V408,
3. §10 odst. 4 V358,
4. ¢l.6.4.,6.5.,¢l.7.a8. casti A.acl.9.a1l. ¢asti E. prilohy ¢. 2 V358 a
5. Cl. 4 ¢asti A. acl. 1.10. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358.
Odpovéd:

Nutnost stanovit pozadavky na kvalifikaci pracovnikli dodavatele provadéjici procesy
a ¢innosti pfi zajistovani shody VZ vychazi z obecné povinnosti vztahujici se i na dodavatele
vyrobku nebo sluzby podle § 30 odst. 6 AZ (,,procesy a Cinnosti musi provadét pracovnici
s kvalifikaci odpovidajici druhu a vyznamu jimi provadéného procesu a cinnosti tak, aby byla
zajisténa JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z), a je toto zakonoddrcem ukladdno ustanovenim § 12
odst. 1 pism. a) V408.

Pro vybrané ¢innosti tykajici se ovérovani kvality materidlu, spravnosti a Uplnosti technické
dokumentace, dokumentace oprav a udrzby véetné ovérovani postupl konec¢ného posouzeni
VZ jsou kvalifikacni pozadavky pro pracovniky pracujici na VZ uvedeném v § 12 odst. 2 V358
nebo jeho ¢ast prfimo stanoveny v § 10 odst. 4 V358. Tyka se rovnéz zvlastnich procest a jejich
kontroly (viz ¢ast. A. ¢l. 6.4. a 6.5., ¢l. 7. a 8. prilohy ¢. 2 V358), u kterych jsou kvalifikacni
pozadavky obvykle stanoveny technickymi normami nebo technickymi predpisy, téZ napf.
dokumenty ASI.

Kontroly VZ mohou provadét pracovnici s kvalifikaci k provadéni kontroly na VZ povéreni
k vykonu této Cinnosti osobou, kterd je podle § 57 AZ povinna zajistovat shodu; kontrolu
provozovaného VZ mohou provadét jen pracovnici s kvalifikaci k provadéni kontroly VZ
povéreni DPo k provozu JZ (viz ¢l. 4 &asti A. prilohy ¢. 6 V358) stanovenych v pracovnich
prikazech k provérovani shody VZ.

Konecné posouzeni TZ v ramci provérovani shody po opravé nebo zpétné montazi po opravé
smi provadét jen povéreny revizni technik s osvédéenim podle vyhlasky ¢. 18 /1979 Sb.,
ve znéni pozdéjsich predpist (viz ¢l. 1.10. ¢ast B. prilohy ¢. 6 V358) a u fidicich VZ pracovnici
kvalifikovani podle vyhlasky ¢. 50 /1978 Sb., ve znéni pozdéjsich predpist (viz ¢l. 11. ¢ast. E.
prilohy €. 2 V358).

Poznamky:

Blizsi poZadavky na kvalifikaci pracovnikt dodavatele VZ, je nutno vidy konzultovat s DPo
pro provoz podle § 9 odst. 1 pism. f) AZ. Divodem je to, Ze ruznd kvalifikacni osvédceni
od rliznych vzdéldvacich instituci mohou mit jinou relevanci v oblasti requlované sféry podle AZ
(svarovdni, NDT, apod.), nebo potrebuji inovovat, aby potenciondini vyrobce VZ mohl efektivné
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vynaklddat své prostiedky v oblasti kvalifikace svych pracovnikii) a soucasné splnil poZadavky
AZ
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SKUPINA 05 — POSTUPY POSOUZENi SHODY Vz, VCETNE INTERPRETACE
POZADAVKU NA DOKUMENTOVANi POSOUZENi SHODY

Oznaceni Otazka k prijatému doporucenému postupu

postupu a

revize

2201/05 VyZaduje se v rdmci posouzeni shody G schvaleni navrhu AO?

DP 02/05 Mohou AO pfi schvalovéni SR pro segment zajidtovani kvality VZ v ramci

RO posouzeni shody D, D1, E a E1 podle V358 brat v Uvahu stdvajici certifikaci
systému managementu kvality vyrobce, ktera je v souladu s aktualné platnymi
normami napf. fady CSN EN 1SO 9000?

DP 03/05 Jak se maji pouZit postupy posouzeni shody, jestlize nékteré konstrukéni ¢asti

RO VZ nebo nékteré operace jsou subdodavkou?

DP 04/05 Je nezbytné, aby posouzeni shody provadéné kombinaci dvou postupl

RO posouzeni shody provadéla pouze jedna AO. Naptiklad prezkouseni typu
(postup posouzeni shody B) a zajistovani kvality vyroby (postup posouzeni
shody D)?

DP 05/05 V rdmci ¢lankd 5.3 a 5.4 postupu posouzeni shody B1 v pfiloze 7 V358 se

RO pozaduje, aby AO odsouhlasila postupy pro svafovani a ovéfila kvalifikaci
pracovnikl, ktefi provadi svarové spoje a nedestruktivni zkousky. Jak se
k tomuto poZadavku postavit, jestlize nejsou ve stadiu navrhu tyto informace
k dispozici? Jaké jsou v tomto pripadé minimalni pozadavky?

DP 06/05 MuzZe se sestava TZ dle V358 skladat z TZ, k jejichz posouzeni shody byly

RO pouzity rozdilné postupy posouzeni shody?

DP 07/05 Je vyrobce TZ povinen predloZit v ramci posouzeni shody provadéného AO

RO navod k poutZiti a je tato AO povinna ovéfit jeho obsah?

DP 08/05 PoZaduji se u postupu posouzeni shody B1 kontroly provadéné AO?

RO

DP 09/05 Je vyrobce konstrukéniho dilu, ktery neni ¢asti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ

RO a ktery ma byt pozdéji pouzit v TZ podle V358 povinen zadat AO poZadavek
na prezkouseni navrhu, tlakovou zkousku a kone¢nou zkousku?

DP10/05 Existuji ¢etné organizace, které navrhuji TZ dle V358, aby je pak vyrabély jiné

RO organizace. Je pfipustné, aby spolec¢nost, kterd je odpovédnd za navrh TZ,
obdrzela certifikdt o prezkouseni navrhu (postup posouzeni shody B1),
avyrobce TZ obdrzel certifikdt pro fazi vyroby, napf. ovérovani vyrobkd
(postup posouzeni shody F)?

DP11/05 Maji byt drzdk a priitrind membréna, jejichZ? spojenim vznikd membranové

RO pojistné zafizeni uréené k pouziti pfi tlaku vy3sim nez 0,05 MPa, samostatné
opatfeny znackou shody?

DP12/05 Tyka se posouzeni shody dle § 58 AZ (a dle V358) také materiald a polotovart

RO pouZzivanych ve vyrobé a montazi VZ?
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DP13/05 Jaké druhy vystupnich dokumentd musi pfedat AO vyrobci pfi uplatnéni

RO jednotlivych postupt posouzeni shody?

DP14/05 Provadi AO posouzeni VZ, které je soucasti stavebni ¢asti JZ?

RO

DP15/05 Kdo je povinen zajistit vramci provddéni posouzeni shody oznaceni VZ

RO znackou shody a vztahuje se tato povinnost také na ¢asti VZ?

DP16/05 Je nutné dodrzet grafickou podobu znacky shody?

RO

DP17/05 Je mozné a kdy Ize umistit znacku shody pouze v PTD?

RO

DP 18/05 Je moiné, aby byl jednotlivy postup posouzeni shody provadén vice

RO posuzovateli shody?

DP19/05 Musi byt ke kazdému VZ, u kterého bylo provedeno posouzeni shody, vydano

RO pisemné PoS?

DP20/05 Po jakou dobu musi byt uchovavana dokumentace vyuZivand pfi zajistovani

RO shody a dokumentace o posouzeni shody?

DP21/05 Muze AO odmitnout vydani dokladu o posouzeni shody?

RO

DP22/05 Kdy uplatfiovat pfi posuzovani shody €asti VZ postupy posouzeni shody dle

RO § 15 odst. 2 V358 a kdy postup ovéreni ¢asti VZ F1 dle § 16 odst. 6 V358, které
jsou dodavany jinymi dodavateli?

DP23/05 1) Je moiné v nékterych pripadech u ¢asti VZ neprovadét jejich posouzeni

RO shody?
2) Je moiné pfi posouzeni shody VZ vyuzivat vysledk(l posouzeni shody ¢asti

VZ samostatné navrhovanych, vyrabénych nebo montovanych po vyrobé?

DP24/05 Jak provadét posouzeni shody sestavy TZ? Jak provadét posouzeni shody VZ,

RO které jsou dily sestavy TZ?

DP25/05 Jak posuzovat shodu bezpecnostni vystroje TZ ¢&i jiné vystroje TZ, kterd

RO zajistuje funkcénost TZ?

DP26/05 Jaké zasady plati pro vzdjemné uznavani vystupl jednotlivych AO?

RO

DP 27/05 Jak postupovat podle postupu posouzeni shody A (vnitini fizeni vyroby) podle

RO Casti 1. prilohy €. 7 V3587? Jak uplatfovat tento postup pro VZ stavebni ¢asti
zafazené do BT 3?

DP 28/05 Vztahuje se povinnost zajistovat, posuzovat a provérovat shodu podle V358

RO pfi udrzbé, opravé, vyméné nebo zméné (rekonstrukci, zméné konfigurace)
u jiz provozovaného VZ?

DP 29/05 Jak lze chapat pojem konecna zkouska VZ a co se pfi konecné zkousce

RO ovéruje? Jak se postupuje pfi provadéni konecné zkousky sestavy TZ?. Co je
vystupem z konecné zkousky? Jaké kvalifikaéni pozadavky musi splfiovat
pracovnik provadéjici ovérovani postupl pro konecné posouzeni VZ?

DP 30/05 Co se rozumi koneé¢nym posouzenim VZ, kym musi byt zajiSténo a provedeno a

RO jakym zplsobem musi byt dokumentovano?

DP 31/05 Kdo je konkrétné oprdvnén provadét konecnou zkousku, tlakovou zkousku
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RO nebo tésnostni zkousku nebo jinou rovnocennou kontrolu v ramci provérovani
shody po opravé nebo zpétné montazi po opravé provozovaného TZ? Kdo je
opravnén provadét cCinnosti na provozovaném fidicim VZ vcetné konecné
zkousky po opravé nebo zméné tohoto VZ ?

DP 32/05 Konec¢né posouzeni TZ zahrnuje podle ¢l. 1.3. ¢asti B. pfilohy ¢. 6 V358 téz

RO provedeni tlakové zkousky. Jaké jsou stanoveny minimalni nutné pozadavky
na provedeni tlakové zkousky TZ a sestavy TZ?

DP 33/05 Které dokumenty maji byt k dispozici provedeni kone¢né zkousky TZ podle ¢l.

RO 1.5.1. a 1.8. ¢asti B. pfilohy ¢. 6 V358?

DP 34/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni

RO shody G (ovérovani celku) a pfi posouzeni shody postupem F (ovéfovani VZ)?

DP 35/05 Jakym zplsobem je provadén dohled AO nebo 10 nad konecnym posouzenim?

RO

DP 36/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni

RO shody D (shoda zaloZena na zajistovani kvality vyroby)?

DP 37/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni

RO shody D1 (zajistovani kvality vyroby)?

DP 38/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni

RO shody E (zajistovani kvality VZ)?

DP 39/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni

RO shody E1 (zajistovani kvality kontrol VZ)?

DP 40/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi ovéreni ¢asti VZ postupem F1?

RO

DP 41/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni

RO shody A1l (vnitfni fizeni vyroby)?

DP 42/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni

RO shody B (pfezkouseni vyrobniho typu)?

DP 43/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni

RO shody B1 (prezkouseni ndvrhu VZ)?

DP 44/05 Vztahuji se povinnosti rozpracované V358 formou pozadavkd na vsechna VZ

RO a jejich ¢asti? Uplatiiuje V358 odstupriovany pfistup pfi posouzeni shody VZ
s ohledem na jejich zarazeni do jednotlivych BT?

DP 45/05 Jaké dokumenty musi osoba provadéjici posouzeni shody postupem A

RO zpracovat a uvést v PoS dokumenty vydané pfi posouzeni shody?

DP 46/05 Jaké stanovené pozadavky musi splnit dovozce VZ a c¢asti VZ pfi posouzeni

RO shody, aby byly splnény povinnosti V358?

DP 47/05 Kdo urcuje, jaky postup posouzeni shody bude pro posouzeni shody

RO vybraného zafizeni pouzit? Podle jakého ustanoveni V358 voli vyrobce nebo
dovozce VZ nebo jeho ¢asti postup posouzeni shody?

DP 48/05 Objednatel poZaduje pro VZ a cast VZ dle § 12 odst. 3 V358 vystaveni

RO prohlageni o shodé dle CSN EN ISO/IEC 17050-1. Je to spravny postup?

2249/05 Provadi se posouzeni shody po opravé nebo udrzbé VZ?
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DP 50/05 PTD dle ¢asti A., bod 10, pfilohy ¢ 4, V358 musi obsahovat Udaje o opravach
RO nebo zménach provedenych v pribéhu vyroby nebo montaze VZ. Musi byt
na zakladé citovaného bodu soucasti PTD protokoly o neshoddch i v pfipadech,
kdy po provedené opravé nebo zméné je VZ ve shodé s projektovym stavem?
DP 51/05 Kdo zpracovdva Program fizeného starnuti VZ pro dokumentaci dle pfiloh ¢. 3
RO Y
a €. 4V358?
DP 52/05 Vyrobce nebo dovozce ma povinnost zajistit v ramci provadéni posouzeni
RO shody oznaceni VZ znackou shody a vydat PoS. Vztahuje se tato povinnost
i na subdodavatele vyrabéjici vyrobek, ktery po dodani je ¢asti VZ a na toto VZ,
jako na celek pak se vystavuje PoS?
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Doporuceny postup | DP 01/05 | RO

Otazka:

VyZaduje se v ramci posouzeni shody postupem G schvdleni navrhu AO?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 5., ¢asti 10, pfilohy ¢. 7 V358
Odpovéd: Nepozaduje.

Postup posouzeni shody G schvaleni navrhu AO nepoZaduje. VyZaduje se vsak, aby vyrobce
predloZzil AO technickou dokumentaci, kterd by ji umoZnila porozumét navrhu, vyrobé
a provozu TZ. RovnéZ vyZaduje, aby AO prezkoumala navrh a provedeni TZ a ovéfila, zda
vyrobce zajistil jeho shodu s ustanovenimi V358, ktera se na né vztahuji. Predpoklada se, ze
AO oznami vysledek tohoto prezkoumani vyrobci, coZ v podstaté predstavuje vyjadieni AO
o pfezkoumani navrhu.

BéZnou praxi je, Ze vramci etapy prezkoumani ndvrhu, AO posuzuje technické podklady
(vykresy, vypocty, vhodnosti navrhovanych materiali, program kontrol a zkousek a plany
zvldstnich procesl — svafovani, tepelné zpracovdni). V etapé vyroby pak AO ovéfuje
specifickou zplsobilost vyrobce (zpUsobilost persondlu a zvlastnich procest), materialy
vstupujici do vyrobniho procesu, kontroly a zkousky podle podminek schvdlené technické
dokumentace a konecéné posouzeni VZ.

Poznamky:

Jak bylo vyse uvedeno, tak postup posouzeni shody G neobsahuje vyslovny poZadavek
schvdleni navrhu AO. U postupu posouzeni shody G je toto pfezkoumadni ndvrhu béznou praxi.
Podle poZadavku postupu posouzeni shody G je AO povinna ndvrh prezkoumat, pricemz Ize
divodné predpoklddat, Ze AO ozndmi vyrobci vysledky tohoto prezkoumani.
V praxi byvd casté, Ze AO zpracovdvd samostatnou inspekcni zprdvu o prezkoumdni ndvrhu
a dalsi (navazujici) inspekéni zpravu o konecném prezkouseni.
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Doporuceny postup | DP 02/05 | RO

Otazka:

Mohou AO pfi schvalovdni SR pro segment zajistovdni kvality VZ v raémci posouzeni shody D,
D1, E a E1 podle V358 brat v uvahu stdvajici certifikaci systému managementu kvality
vyrobce, kterd je v souladu s aktudiné platnymi normami nap¥. fady CSN EN ISO 9000?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30o0dst. 2a3AZ,

2. V408,

3. § 14 odst. 5V358 a

4. ¢l.5.1. a 5.2. pfilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd: Ano, mohou.

PFi schvalovani SR podle postup( D, E nebo D1, E1 by méla AO brat v Gvahu, e vyrobce jiz ma
zaveden, certifikovdn a tedy uznan systém managementu kvality podle relevantnich norem
(napt¥. podle CSN EN ISO 9001 nebo CSN ISO 19443). AO md viak celkovou odpovédnost za
zajisténi posouzeni shody dle pfislusného postupu posouzeni shody podle pfilohy ¢. 7 V358 a
proto musi dodatecné provéfit, zda systém managementu kvality vyrobce zarucuje plnéni
specifickych pozadavk( AZ, V358 a V408.

AO musi posoudit systém managementu kvality vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montaz VZ po vyrobé, véetné zplsobu zajistovani kvality vyroby a ovéri ze:

- Systém managementu kvality zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem nebo navrhem VZ
dle AO vydanych certifikat(. V358 pftiloha €. 7, ¢asti 5. a 7., (postupy D a E),

- Systém managementu kvality zajistuje shodu VZ s technickou dokumentaci VZ a shodu
s pozadavky V358, (postupy D, D1, E a E1),

- Dokumentace systému managementu kvality obsahuje naleZitosti dle pozadavkd V358
pfiloha €. 7, ¢asti 4. az 8., bodu 5.2. V358, (postupy D, D1, E a E1).

Pfezkouseni ma za cil provérit funkénost systému managementu kvality vyrobce, dovozce
nebo osoby provadéjici montdz VZ po vyrobé v oblastech tykajicich se vyroby, zkouseni
a posouzeni shody v rozsahu stanoveném pro VZ podle specifickych pozadavkd V358 a V408.

Poznamky:

Systémy managementu kvality podle postuptl D, D1, E a E1 se musi vztahovat na technickd
hlediska VZ podle V358. Vyrobce jimi musi prokazatelné ridit procesy /ndvrhu/, vyroby,
zpusobilosti procest a persondlu, procesy zkouseni, posouzeni shody a dokumentovdni tak,
aby mohl prostrednictvim takto zavedeného systému managementu kvality prokazovat pinéni
vSech relevantnich poZadavkiu V358. Jediné po splnéni téchto podminek miZe AO schvdlit
systém managementu kvality pro jednoznacné definovany rozsah /navrhovdni/, vyroby,
montdZe, zkousSeni VZ a udélit vyrobci souhlas s pripojenim identifikace AO na VZ, které bylo
uspésné podrobeno posouzeni shody podle podminek V358.
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Doporuceny postup | DP 03/05 | RO

Otazka:

Jak se maji pouZit postupy posouzeni shody, jestlize nékteré konstrukcni cdsti VZ nebo
nékteré operace jsou subdoddvkou?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 6 a § 15 odst. 2 V358.
Odpovéd:

Za kazdé VZ odpovida pouze jeden vyrobce, ktery ptislusné VZ navrhuje, realizuje jeho vyrobu
(v€etné zajistovani subdodavek) a voli prislusny postup posouzeni shody nebo jejich
kombinaci. Posouzeni shody se tyka celého VZ v rozsahu vyrobcem zpracovaného navrhu
a nikoli jeho samostatné uvazovanych konstrukénich soucasti. Je odpovédnosti vyrobce TZ,
aby ziskal od subdodavatell dokumentaci a Udaje potfebné pro zvoleny postup posouzeni
shody.

V zdvislosti na druhu postupu posouzeni shody a druhu subdodavky, mlze vzniknout
opravnény pozadavek AO, plynouci z pfilohy 7 V358, navstivit a provérit urcité specifické
podminky zpUsobilosti pfimo na pracovisti subdodavatele. Vyrobce dotyéného VZ je povinen
vytvorit AO potfebnou soucinnost a smluvné zajistit umoznéni vstupu na tato pracovisté
subdodavatele, ktery AO musi poskytnout potiebné informace k prokazani své zpUsobilosti.
AO ma pravo provadét svou cinnost tak, aby zajistila plnéni vSech relevantnich podminek
podle V358.

Poznamky:
Je tfeba vzit v uvahu situaci, kdy na pracovisti subdodavatele mizZe provddét prislusna prdavni

jedndni téZ jind AO. Toto se vSak musi dit za védomi a souhlasu vyrobce VZ, ktery pfislusnou
subdoddvku objedndva.
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Doporuceny postup | DP 04/05 | RO

Otazka:

Je nezbytné, aby posouzeni shody provdadéné kombinaci dvou postupl posouzeni shody
provddéla pouze jedna AO. Napriklad prezkouseni typu (postup posouzeni shody B)
a zajistovdni kvality vyroby (postup posouzeni shody D)?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 8 V358.
Odpovéd’: Neni.

Vsouladu s § 12 odst. 8 V358 je moziné, aby jednotlivé postupy posouzeni shody, je-li
pro posouzeni shody VZ predepsana kombinace postupl posouzeni shody, provadély rGzné
osoby.

V rdmci pozadavk( postupu posouzeni shody B (viz ¢ast 3. pfilohy V358) musi byt k certifikatu
prezkouseni typu pfilozen seznam pfislusnych ¢asti technické dokumentace a dalsi dalezité
informace, na jejichz zakladé je moZno uplatnit poZadavky postupl posouzeni shody
vztahujicich se na vyrobu, napf. D (viz ¢ast 5. pfilohy €. 7 V358).

Postupy posouzeni shody D, D1 E, E1 a F zahrnuiji fazi vyroby a je mozné, aby se na této fazi
podilela jind AO nez ta, kterd posuzovala ndvrh resp. typ. Oznaceni na dohotoveném VZ pak
nese identifikacni Cislo autorizované osoby, ktera se zabyvala posouzenim shody ve fazi
vyroby.

Poznamky:

Posuzovatele shody — AO nebo 10 voli vyrobce VZ nebo dovozce VZ.
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Doporuceny postup | DP 05/05 | RO

Otazka:

V ramci ¢lanki 5.3. a 5.4. postupu posouzeni shody B1 v priloze 7 V358 se poZaduje, aby AO
odsouhlasila postupy pro svarovdni a ovérila kvalifikaci pracovniki, kteri provddi svarové
spoje a NDT zkousky. Jak se k tomuto poZadavku postavit, jestlize nejsou ve stadiu ndavrhu
tyto informace k dispozici? Jaké jsou v tomto pripadé minimdlni poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l.6.5a7.2, ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358,
2. (asti4., ¢l. 5.3.a5.4. ptilohy ¢. 7V358 a
3. NTD_ASI Sekce | 2018.

Odpovéd:

Otdzka se netyka pouze svarovani, ale lze zobecnit na nerozebiratelné spoje dle ¢l. 6. ¢asti A.
pfilohy €. 2 V358.

Ve stadiu ndvrhu musi byt odsouhlaseny pracovni postupy pro nerozebiratelné spoje, pokud
nebyly odsouhlaseny jiz dfive jinou AO.

U pracovnik(, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousky, se pozadavky
ve stadiu navrhu mohou omezit na ovéreni kritérii pro kvalifikaci nebo schvaleni téchto
pracovnikd.

Certifikdt prezkoumani navrhu by mél obsahovat upozornéni, ze pred zahajenim vyroby je
nutno odsouhlaseni uvedenych pracovnikd ovéfit.

1.1. provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoju podle
¢l. 6.5 Casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AQ,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi provéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svarovani,
nastfiky, navary a pdjeni) na vyrobu a montdz VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle poZzadavki dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi pozadavky na rozebiratelné spoje podle ¢l. 6. téZe vyhlasky a podle
technickych norem CSN EN ISO 15614 nebo CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvéaleni provedla organizace akreditovand pro schvalovani
postupu svarovani a predpokladu, Ze predlozené dokumenty spliuji technické pozadavky
na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci (odsouhlaseni) postupt
svafovani v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a ve vySe uvedenych technickych normach,
odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy a oznadi je razitkem AOQ, identifikacni
znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem inspektora AO a datem odsouhlaseni
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b)

c)

d)

f)

g)

postupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju véetné vSech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spoju predloZené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montdz jsou
zpracovany ve shodé spozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a v souladu
s platnymi normami v oboru svarovani, pajeni a Zarovych nastfikl. Zaroven zkontroluje,
zda predloZzend dokumentace vyrobnich a montdznich svar(l na VZ odpovidd pozadavkim
dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018 a zda vlastnosti svarovych spoju odpovidaji minimalné
vlastnostem zakladnich materidll, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu svarového spoje
umyslné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti. Dale zkontroluje,
zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich a montaznich svard VZ
svafovanim byly zpracovany v souladu s poZzadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018.
Provérené technologické postupy a dokumenty odsouhlasi zplisobem uvedenym v bodé a)
tohoto postupu.
V pfipadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ ma technologické
postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojli jiz dfive schvalené jinou AO podle AZ,
inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné udaje na téchto technologickych postupech
a pokud vyhovuji pozadavklim dokumentu NTD_ASI Sekce_| 2018 a vysSe technickym
normam citovanym v bodé a) tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické postupy
stejnym zplsobem, jak je uvedeno v bodé a) tohoto postupu.

Inspektor AO provéfi, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spojl
predloZzené vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz VZ pokryvaji z hlediska rozsahu
jejich platnosti vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném VZ. Pokud nepokryvaiji,
schvali dalsi dodatecné predloZené potfebné technologické postupy v souladu s poZzadavky
dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018. Tyto postupy odsouhlasi zplisobem uvedenym v bodé
a) tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu nebo montdaz VZ vyZzaduje provedeni kontrolnich svarovych
spoju pro svarové spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 inspektor AO
oznaci zkousené materidly svou identifika¢ni znackou, dohlizi na provedeni kontrolnich
svarovych spoji, prendseni znaceni na zkousSené vzorky materidlu a provadéni
a vyhodnocovani predepsanych kontrol a zkousek téchto svard. Inspektor AO se
pfi provadéni dohledu fidi metodikou provedeni a vyhodnoceni kontrolnich svarovych
spoju vcéetné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu NTD_ASI_Sekce | 2018.
Vysledky provadéného dohledu nad provedenim a vyhodnocenim predepsanych kontrol
zkousek inspektor uvede do inspekéni zpravy.
Jako soucast procesu odsouhlaseni technologickych postupld pro provadeéni
nerozebiratelnych spojl VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych vyrobcem nebo
osobou provadéjici montaz VZ inspektor AO kontrolou na misté (u vyrobce nebo
pfi montdzi v misté stavby nebo lokalité JZ) nebo kontrolou dokumentace provéri
zpUsobilost zafizeni pro provadéni praci nebo pro kontrolu a zkousky nerozebiratelnych
spoju. Vystupem z této kontroly je seznam poutzitelnych zafizeni opatfeny razitkem AO,
identifikacni znackou inspektora AO, jeho jménem a pfijmeni a podpisem inspektora AO
a datem provedeni kontroly.

Tepelné zpracovani casti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se provadi
pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
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1.2.

tepelného zpracovani predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz TZ.

Inspektor AO ovéfi kontrolou na misté (u vyrobce, dovozce nebo pfi montdzi v misté
stavby nebo lokalité JZ), zda dané TZ bylo vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci.
Vysledky provedené kontroly na misté musi inspektor AO zohlednit ve vydané inspekcni
zpraveé prabéhu a vysledcich posouzeni shody TZ postupem shody G.

oveérit, zda pracovnici provadeéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji
platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. Casti A.
prilohy €. 2 V358,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

d)

f)

Inspektor AO zkontroluje , Certifikaty svareca a pajec¢t” vydanych osobou akreditovanou
akredita¢nim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
a certifikace téchto pracovnikli, zda pracovnici uvedeni vseznamu predlozeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ maji platné zkousky
podle technickych norem fady CSN EN ISO 9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN ISO
14732 nebo CSN EN 1SO 13585. Dale provéfi, zda predlozené certifikaty z hlediska metod,
zakladnich a pfidavnych materialQ, tlousték stén, typd spojd, poloh a provedeni spoju
pokryvaji cely rozsah Cinnosti provadénych vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadeéjici
montdaz VZ, u néhoz provadi posouzeni shody.

Inspektor AO na zakladé kontroly dokumentud, které opravnuji svarece svarovat VZ (napf.
»Schvaleni svareCe VZ“) provéfi, zda svareci uvedeni na seznamu predloZzeném vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provadéjici montadz VZ spliuji poZadavky pro svafovani VZ
stanovené v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018, véetné specialni kvalifikace.

Pracovniky, ktefi nesplnuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu vyskrtne ze
seznamu predloZzeného nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny seznam oznaci
razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly.
Svaredéské prace nebo pajeni na VZ, u néhoz byla posuzovana shoda, mohou provadét jen
pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu. Inspektor AO kontrolou
vyrobni dokumentace vyrobce nebo dokumentace osoby provadéjici montaz VZ
po vyrobé a kontrolou znaéek na provedenych nerozebiratelnych spojich provéri,
zda spoje byly pfivyrobé nebo montazi po vyrobé provedeny uvedenymi pracovniky
na provéreném seznamu.

Inspektor AO na zakladé predaného seznamu vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz VZ po vyrobé zkontroluje pfedloZené diplomy/certifikaty o kvalifikaci
svareéského dozoru personalu. Svarecsky dozor musi byt provadén jen pracovniky
kvalifikovanymi narodnim autorizovanym organem pro oblast tvorby a zkousSeni
nerozebiratelnych  spoji. Inspektor AO pfi kontrole vyuzZivd dokument
NTD_ASI_Sekce | 2018, ktery stanovuje Uroven pozadované zakladni kvalifikace
v souladu s pozadavky technické normy CSN EN 1SO 14731 a pozadavky na prokazovani
kvalifikace svarecského personalu diplomy nebo uvedenymi certifikaty. Inspektor AO
provéri, zda svare¢sky dozor uvedeny na seznamu spliuje i specidlni kvalifikaci
pro svarovani VZ podle vySe uvedenych pozadavk( dokumentu NTD_ASI_Sekce | 2018.
Pracovniky, ktefi nesplnuji pozadavky dle bodu e) tohoto postupu vyskrtne inspektor AO
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g)

h)

j)

ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat, kontrolovat
a ovérovat svarecské prace na VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor AO zkontroluje
technickou dokumentaci tykajici se svarovani (technologické postupy, ndvodky, instrukce
plany a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou na misté (u vyrobce nebo pfi montazi
v misté stavby nebo lokalité JZ), provéri, zda je pozadavek na kvalifikaci svarecského
personadlu spinén.

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predloZzeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spojl pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ
maji osobou akreditovanou akredita¢nim orgdnem vydan certifikdt o jejich kvalifikaci
a certifikaci. Pti provadéni nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat
podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupeni 2 pro pfislu$nou metodu nedestruktivni
kontroly, nebo vyssi. Pro vyhodnocovani a vystavovani protokol( o priibéhu a vysledcich
nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikdt pro danou metodu
nedestruktivni kontrolu podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupefi 2 nebo 3.
Pro vizualni kontrolu nerozebiratelnych spoji se pfipousti certifikdt podle narodniho
systému. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na VZ musi byt prokazatelné proskoleni
zV358 a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznaleny pfislusSnym
identifika¢nim razitkem a jménem a pfijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu
a datem vystaveni protokolu, Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt
provedeno podle pfislusnych technickych predpist resp. technickych norem.

Pracovniky, kteti nesplnuji pozadavky dle bodu g) tohoto postupu vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét a vyhodnocovat
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoji VZ. Inspektor AO zkontroluje protokoly
z nedestruktivni kontroly, na jejichz zakladé posoudi, zda nedestruktivni kontroly
provadéli jen pracovnici provéreného seznamu.

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predloZzeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montdz po vyrobé VZ kvalifikaci pracovnik(l provadéjicich predehfreyv,
dohfev atepelné zpracovani d¢asti tlakovych zafizeni. Tito pracovnici musi byt
prokazatelné proskoleni pro provadéni téchto operaci podle poZadavkl dokumentu
NTD_ASI Sekce | 2018. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly
certifikatd v0c¢i predlozenému seznamu. Pracovniky, ktefi nespliuji pozadovanou
kvalifikaci inspektor AO ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz po vyrobé VZ vyskrtne. Provéreny seznam oznadi razitkem AO,
jménem a prijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni
nebo montazni dokumentace VZ a kontrolou na misté provéfi plnéni tohoto pozadavku.
Inspektor AO provérli podle seznamu predlozeného vyrobcem kvalifikaci pracovniki
provadeéjici termické nastriky a kvalifikaci pracovnikd dozoru nad Zarovym stfikanim. Tito
pracovnici musi mit kvalifikaci pro provadéni téchto operaci podle pozadavk( dokumentu
NTD_ASI_Sekce_| 2018. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly
certifikdtl (prfipadné osvédceni termickych strikac) vici predlozenému seznamu.
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Pracovniky, ktefi nemaji pfedepsanou kvalifikaci inspektor AO, vyskrtne ze seznamu.
Provéfeny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho
podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni dokumentace VZ a kontrolou na misté
proveéri plnéni tohoto pozadavku.

Poznamky:
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Doporuceny postup DP 06/05 RO

Otazka:

MuiiZe se sestava TZ dle V358 skladat z TZ, k jejichZ posouzeni shody byly poulity riizné
postupy posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

§ 12 odst. 5V358 a § 15 odst. 1 a 2 V358.

Odpovéd: Ano, muze.

Vyjdeme-li z ustanoveni § 12 odst. 5 V358, musi byt sestava TZ posuzovana jako celek
s ohledem na nejvyssi BT VZ, které jsou soucasti sestavy. Pfi posouzeni shody se vyuZziji
vysledky posouzeni jednotlivych VZ, kterd jsou dily sestavy TZ.

Tato VZ (dily sestavy) mohou byt vzhledem k jejich urcujicim parametriim (rozméry, tlak,
objem, DN) posuzovany rznymi posuzovateli shody (AO, 10, vyrobce a dovozce).

V souladu s § 15 odst. 1 nebo 2 V358 mohou byt pro posouzeni shody VZ stejné BT pouzity
razné postupy posouzeni shody nebo jejich kombinace.

Poznamky:

Soucdsti sestavy TZ mohou byt i elektrickd zarizeni uréend pro ovldddni TZ. Tato zarizeni
pokud budou vyrdbéna samostatné jako VZ uvedend v § 12 odst. 3 pism. b) V358, budou
posuzovdna vyrobci nebo dovozci VZ postupem posouzeni shody A dle ¢dsti. 1. prilohy ¢. 7
V358.
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Doporuceny postup | DP 07/05 | RO

Otazka:

Je vyrobce TZ povinen pfedloZit v ramci posouzeni shody provadéného AO ndvod k pouZiti a je
tato AO povinna ovérit jeho obsah?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l. 11. ¢asti A. prilohy €. 2 V358,
2. ¢l. 19. ¢asti A. prilohy ¢. 3 V358,
3. ¢l. 19. ¢asti B. prilohy €. 3 V358,
4. ¢l. 11. ¢asti A. prilohy €. 4 V358,
5. €l. 6. ¢asti B. prilohy ¢. 4 V358 a
6. Cl. 12. ¢asti C. prilohy ¢. 4 V358.

Odpovéd’: Ano.

Je-li TZ uvddéno do provozu, musi byt, pokud to pfipadd v Uvahu, k nému ptipojen ndvod
nebo jind odpovidajici provozni dokumentace, obsahujici vSechny nezbytné informace
vztahujici se k TB VZ a tykajici se jeho montaze, uvadéni do provozu, provozu a udrzby.

Vyrobce je povinen vypracovat navod k pouziti (viz vySe uvedené clanky V358) a dodat jej
spolu se zafizenim.

Navod k pouziti patfi k zakladnim poZadavkim na TB, proto musi byt soucdsti posouzeni
shody.

Pfi provadéni prezkoumani ndvrhu, je AO povinna ovéfit, zda je definovano uréené poufziti
a zbyvajici nebezpedi a zda se pocita s uvedenim téchto informaci v navodu k poufZiti.

PFi provadéni dohledu AO nad kone¢nym posouzenim, je AO povinna ovéfit existenci navodu
k pouziti a zkontrolovat jeho shodu s ¢l. 11. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358. (je-li zpracovan
v rozsahu, ktery je relevantni k charakteru posuzovaného VZ).

V pfipadé postuptl posouzeni shody, které jsou zaloZeny na SR, musi byt v rdmci posouzeni SR
ovérena existence vhodnych postupt pro sestaveni jednotlivych ¢asti ndavodu k pouziti.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/05 | RO

Otazka:
PoZaduji se u postupu posouzeni shody B1 kontroly provdadéné AO?

Doporuceny postup se tyka:

1. pfilohy ¢.3V358 a
2. ¢l. 5.3 a5.5 ¢asti 4. prilohy €. 7 V358.

Odpovéd: Nepozaduiji.

Na rozdil od postupu posouzeni shody B se postup posouzeni shody B1 vztahuje vyluéné
na prezkoumani vykresu, vypoctl, technické dokumentace a pfislusnych informaci tykajicich
se vyroby.

Pojmem ,kontroly”, uvedeny v ¢l. 5.3. &asti 4. pfilohy ¢ 7 V358, tykajici se kontroly
technologickych postupll provedeni nerozebiratelnych spoji, nebo v ¢l. 5.5. ¢asti 4. prilohy
¢. 7 V358 tykajici se kontrol spravnosti pouziti technickych norem nebo technickych podminek
se rozumi posouzeni téchto dokument( a jejich mozna aplikace pro zamyslenou vyrobu VZ.

Kontroly nebo zkousky reprezentativniho vzorku zamyslené vyroby, provadéné AQ, se v tomto
pfipadé nepozaduiji.

Poznamky:

V pripadé tohoto postupu posouzeni shody nelze pouZit experimentdini metodu provedeni
ndvrhu. Kontroly nebo zkousky reprezentativniho vzorku zamyslené vyroby, provadéné AO se
v tomto pripadé nepozaduji.
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Doporuceny postup | DP 09/05 | RO

Otazka:
Je vyrobce konstrukéniho dilu, ktery neni édsti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ a ktery mad byt
pozdéji pouiit v TZ podle V358 povinen zadat AO poZadavek na prezkouseni ndvrhu,
tlakovou zkousku a konecnou zkousku?

Doporuceny postup se tyka:
1. 8§57 odst. 1 AZ,

2. 8§12 odst. 6 V358 a §15 odst. 2 V358.
Odpovéd’: Neni.

VySe uvedené konstrukéni dily nejsou ¢astmi VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ, a proto se
nepodrobuji postupu individudlniho posouzeni shody. Musi vSak spliovat technické
poZadavky a kritéria pfijatelnosti, které na né byly stanoveny v navrhu VZ, jehoz tvofi urcitou
konstrukéni ¢ast (napt. vnitini vestavba tlakové nadoby, nékteré dily potrubni armatury nebo
Cerpadla apod.). Jedna se vesmés o dily VZ, které nemaji pfimy vliv na plnéni bezpecnostni
funkce VZ (napf. z hlediska zachovani integrity, nebo plnéni bezpecnostni funkce VZ
nepodporuji ani nemaji na ni zZadny vliv). Uvedené konstrukéni dily VZ musi vsak, v souladu
s navrhem VZ v ramci stanovenych technickych podminek pro vyrobu VZ, zajistovat funkénost
VZ.

Poznamky:

1. PoZadavek konecného posouzeni cdsti VZ zahrnujici tlakovou zkousku se vztahuje
na kompletni VZ a nikoli na samotnou konstrukcni ¢dst, kterd neni ¢dsti VZ ve smyslu § 57
odst. 1 AZ

2. Neni-li vSak konstrukéni ¢dst VZ navrZena v souladu s normami nebo technickymi predpisy,
které byly zvoleny pro ndvrh, vyrobu a zkouseni souvisejiciho VZ, muZe si AO vyZddat
na vyrobci VZ téZ informace o ndvrhu uvaZované konstrukcni ¢dsti VZ.

3. Vyhldska nevytvdri pravni zdklad pro AO, aby vyddvala doklad o shodé pro konstrukcni
Cdsti VZ, které nejsou zdroveri ¢dsti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ

110




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

Doporuceny postup | DP 10/05 | RO

Otazka:

Existuji Cetné organizace, které navrhuji TZ dle V358, aby je pak vyrdabély jiné organizace.
Je pripustné, aby spolecnost, kterd je odpovédnd za ndvrh TZ, obdrZela certifikat
o prezkouseni ndvrhu (postup posouzeni shody B1), a vyrobce TZ obdrzZel certifikat pro fazi
vyroby, nap¥. ovérovdni vyrobkii (postup posouzeni shody F)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst.1a §58 odst. 1 AZ,
2. §4az6,812odst.6a§150dst.1a2V358a
3. pfilohy €. 7 ¢ast 4. V358.

Odpovéd’: Neni.

Navrh VZ je vyrobkem. AZ v § 58, odst. 1, ukldda povinnost zajistit posouzeni shody navrhu
tomu, kdo navrhuje VZ. Zadatelem o posouzeni shody navrhu VZ a drZitelem dokladu
o posouzeni shody navrhu VZ je, v souladu s ¢asti 4 prilohy ¢. 7 V358, vyrobce nebo dovozce
VZ. Dovozcem je osoba, ktera zastupuje zahrani¢niho vyrobce VZ.

| kdyZz se na vyrobé TZ mUlzZe podilet nékolik rdznych subdodavatel(, tak V358 jednoznacné
uvadi, Zze mUZe byt pouze jeden ,vyrobce”, ktery odpovida za vyrobu VZ dle schvaleného
navrhu a posouzeni shody celého VZ. Vyroba podle V358 zahrnuje uceleny sled cinnosti
od ndvrhu, zhotovovani aZ po sestaveni nebo montdaz VZ ve vyrobé.

Tento, pouze jeden, odpovédny ,vyrobce” mulze zadat nékteré cinnosti souvisejici se
zpracovanim navrhu VZ a/nebo vyrobou casti VZ, véetné zajisténi posouzeni shody téchto
¢innosti, svym subdodavatellim. Musi si vSak udrzet nad nimi celkovou kontrolu v souladu
s § 4 az 6 V358, aby mohl prevzit za cely vyrobek odpovédnost, kterou vyjadfuje zajisténim
posouzeni shody celého VZ v souladu s § 58 odst. 1 AZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/05 | RO

Otazka:

Maji byt drZdk a pritrind membrdna, jejichZ spojenim vznikd membrdnové pojistné zafizeni
urcené k pouZiti pri tlaku vyssim nez 0,5 bar, samostatné opatreny znackou shody?

Doporuceny postup se tyka:

§ 13 odst. 3 V358.

Odpovéd: Nemaji.

Posouzeni shody mize byt podrobeno pouze kompletni membranové pojistné zatizeni jako
celé VZ a mlUZe byt proto pfipojena jen jedna znacka shody. Znacka shody se pfipojuje
k drzaku, u néhoz je mensi pravdépodobnost vymény.

V navodu k pouziti maji byt vhodnym zplsobem popsany ¢asti membranového pojistného
zafizeni, pfiemzZ v navodu k pouziti ma byt uvedeno, které pritrzné membrany mohou byt
pouzity ve specifickém drzaku.

Poznamky:

Membrdnovd pojistnd zafizeni se obvykle doddvaji jako soupravy obsahujici jeden drZdk
a nékolik ndhradnich membrdn. Dridk a membrdna jsou cdstmi bezpecnostniho zarizeni,
a proto by nemély nést znacku shody, dokud nejsou smontovdny. Z praktickych divodu
se znacka shody pfipojuje k drzdku.
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Doporuceny postup | DP 12/05 | RO

Otazka:
Tykd se posouzeni shody dle § 58 AZ a dle V358 také materidlii a polotovari pouZivanych
pri vyrobé, montazi, opravé nebo zméné VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58AZ
2. §12o0dst. 7V358a
3. ¢l.13. acl. 14. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd: Netyka.

V pripadé materiadlu se nejednd v zadném pripadé o VZ ani ¢ast VZ, ale pouze o material, ktery
se nasledné pouZije pro vyrobu, montaz, opravu nebo zménu VZ.

Prohldseni o shodé tzn. doklad o provedeném posouzeni shody je vystavovan pouze u VZ
nebo ¢asti VZ.

V pripadé, ze se jednd o material (stejné jako trubka, plech, polotovar apod.), musi byt tento
jednoznacéné definovan v technické dokumentaci navrhovaného VZ nebo ¢asti VZ. K vyrobé,
montdazi, opravé nebo zméné VZ lze pouzit pouze materidl, u kterého bylo provedeno
posouzeni shody s technickymi poZadavky stanovenymi na materidl. Specifické podminky,
kterym ma tento material vyhovovat, jsou dany navrhem VZ nebo casti VZ, pro které je
pouziti materidlu navrhovano. U doddvek materidll je poZzadavek na vystaveni prohlaseni
o shodé podle pfilohy €. 5 vyhlasky V358 irelevantni.

Vsouladu s § 12 odst. 7 V358 musi byt posouzeni materialll a polotovard s technickymi
pozadavky na né kladenymi soucdsti posouzeni shody VZ nebo ¢asti VZ. Rozsah kontrol
materidlu je obecné stanoven v ¢l. 14. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Dokladovani:

Posouzeni materidlu z hlediska jeho shody stechnickou specifikaci materidlu musi byt
doloZzeno materidlovym osvédcéenim vydanym v souladu s ¢l. 13.9. a 13.10. ¢asti A. prilohy ¢. 2
V358 s ohledem na BT VZ, pro které ma byt material uréen.

Souvisi s DP 01/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 13/05 | RO

Otazka:

Jaké druhy vystupnich dokumenti musi pfedat AO vyrobci pfi uplatnéni jednotlivych
postupu posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 6, § 14 odst. 2 § 15 odst. 1 a 2 V358,
2. pfilohy¢.7V358a
3. pfilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd:

AO musi predat vyrobci VZ ndasledujici dokumenty:

a) dokumenty vydané pfi posouzeni shody VZ v rozsahu uvedeném v jednotlivych postupech
posouzeni shody dle pfilohy ¢. 7 V358:
- dokument o kontrole nad kone¢nym posouzenim VZ/¢asti VZ dle § 12 odst. 6 V358 —
postup Al,
- dokumenty o prezkouseni typu — postup B,
- dokumenty o prezkouseni navrhu — postup B1,
- dokumenty o posouzeni systému tizeni — postup D,
- dokumenty o posouzeni systému fizeni pro VZ/¢asti VZ dle § 12 odst. 6 V358 — postup
D1,
- dokumenty o posouzeni systému fizeni — postup E,
- dokumenty o posouzeni systému fizeni pro VZ/¢asti VZ dle § 12 odst. 6 V358 — postup
E1,
- dokumenty o ovéreni VZ— postup F a
- dokumenty o ovéreni VZ/Casti VZ dle § 12 odst. 6 V358 — postup G,
b) dokumenty vydané pfi ovéreni ¢asti VZ v rozsahu uvedeném v postupu ovéreni ¢asti VZ
dle pfilohy €. 8 V358
- dokumenty o ovéreni ¢asti VZ dle § 16 odst. 6 V358 — postup F1.
Postupy Doklad se specifickymi vysledky Doklad
posouzeni 0 uznani
shody
Al Zprava o dohledu nad kone¢nym posouzenim ---
B Zprava o prezkouseni vyrobniho typu Certifikat
B1 Zprava o prezkouseni ndvrhu Certifikat
D,D1,E E1 Zprava o posouzeni systému fizeni véetné zplsobu zajistovani kvality | Certifikat
vyroby
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D,D1,E E1 Zprava o dohledu nad plnénim pozadavk( vyplyvajicich z posouzeného ---
systému fizeni véetné pozadavku na zajisténi kvality vyroby nebo montaze
D,D1,E E1 Zprava o posouzeni systému kontrol dovozce VZ
D Zpréava o dohledu nad shodou s navrhem/typem VZ ---
D1, E1 Zprava o dohledu nad prezkousenim VZ po ukonceni vyroby, montdze nebo
v ramci dovozu VZ
F Zpréava o ovéfeni VZ Certifikat
G Zprava o ovéfeni celku Certifikat
Postup Doklad se specifickymi vysledky Doklad
ovéreni casti 0 uznani
\'/4
F1 Inspekéni zprava o ovéfeni ¢asti VZ Certifikat
Poznamky:

115




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

Doporuceny postup | DP 14/05 | RO

Otazka:

7 vos

Provddi AO posouzeni VZ, které je soucdsti stavebni ¢casti JZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §12 odst. 2 pism. b) bodu 6, § 12 odst. 3 pism. c) V358,
2. (asti C. prilohy ¢. 1 a2 V358,
3. (astil., 3.,5.a10. pfilohy €. 7V358 a
4. §15 odst. 1 pism.d)af)V358.

Odpovéd’: Ano.

Vzhledem k tomu, Ze AZ a také V358 ukladaji provést posouzeni shody viech VZ (viz téz DP
01/01), je nutné provadét i posouzeni shody VZ stavebni ¢asti JZ. Povinnost provést posouzeni
shody se vztahuje na:

a) stavebni VZ dle § 12 odst. 2 pism. b) bod 6 V358 zafazené do BT 2 Zelezobetonové
konstrukce stavby budovy jaderného reaktoru, véetné obrysu montaziniho poklopu
budovy jaderného reaktoru, a ocelové vystelky vymezujicich hermeticky prostor a

b) stavebniVZ dle § 12 odst. 3 pism. c) V358 zarfazené do BT 3.

Posouzeni shody stavebnich VZ dle § 12 odst. 2 pism. b) bodu 6 V358 provadi AO
dle pfislusnych postupl posouzeni shody stanovenych s prihlédnutim k technickym
pozadavkim na stavebni VZ dle ¢asti C. prilohy ¢. 1 V358 a kpoZadavkim na zpusob
zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi stavebniho VZ a jeho ¢asti dle ¢asti C.
pfilohy €. 2 V358.

V souladu s pozadavky § 15 odst. 1 pism. d) V358 lze v pripadé stavebnich VZ dle § 12 odst. 2

pism. b) bodu 6 V358 uplatnit pro posouzeni shody:

1. Postupy posouzeni shody B (prezkouseni vyrobniho typu) dle casti 3. prilohy ¢. 7 V358
a E (zajistovani kvality VZ) dle ¢asti 7. pfilohy ¢. 7 V358,

2. Postupy posouzeni shody B (prezkousSeni vyrobniho typu) dle ¢asti 3. prilohy ¢. 7 V358
a D (shoda zaloZena na zajistovani kvality vyroby) dle ¢asti 5. pfilohy ¢. 7 V358, nebo

3. Postup posouzeni shody G (ovérovani celku) dle ¢asti 10. pfilohy ¢. 7 V358.

Jak provadét posouzeni shody uvedenymi postupy je popsano v pfislusnych DP BN-JB-6.1.1.

Posouzeni shody stavebnich VZ zarazenych do BT 3 vsouladu s § 15 odst. 1 pism. f) V358
provadi vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ postupem posouzeni
shody A (vnitfni fizeni vyroby) dle ¢asti 1. pfilohy ¢. 7 V358. Zasady jak provadét posouzeni
shody postupem A je popsano v DP 27/05.

Souvisi s DP 01/01 a DP 27/05.
Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 15/05 | RO

Otazka:
Kdo je povinen zdjistit v ramci provddéni posouzeni shody oznaceni VZ znackou shody
a vztahuje se tato povinnost také na cdsti VZ?
Doporuceny postup se tyka:
§ 13 odst. 1 V358, véetné pfilohy €. 7 a 8 této vyhlasky.
Odpovéd:

Povinnost zajistit oznaceni VZ a ¢asti VZ znackou shody, spolu s identifikaci vyrobce ma
vyrobce VZ a ¢asti VZ osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé nebo dovozce VZ a ¢asti VZ.

Povinnost oznacit VZ znackou shody se vztahuje také na postup posouzeni shody B
dle prilohy ¢. 7 V358, pokud neni VZ, které je urleno k prezkouseni vyrobniho typu
znehodnoceno typovymi zkouskami a maze byt uréeno pro pouZiti v JZ.

Poznamky:

Pokud je pro posouzeni shody stanovena ucast AO nebo 10, musi byt pfipojena také
identifikace AO nebo I0.

Doplnéni identifikace AO nebo 10 zpravidla zajistuje vyrobce nebo dovozce VZ nebo osoba
provddéjici montdz po vyrobé VZ.
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Doporuceny postup | DP 16/05 | RO

Otazka:

Je nutné dodrzZet grafickou podobu znacky shody?

Doporuceny postup se tyka:

1. §13 odst.3a4V358a
2. pfilohy €. 9 V358.

Odpovéd: Ano.

Je nutné dodrzet nejen grafickou podobu ale také proporce pfi jejim zvétSovani nebo
zmensovani.

Grafickou podobu znacky shody stanovi pfiloha ¢. 9 V358. Ustanoveni § 13 odst. 3 V358
stanovuje zpUsob jejiho umisténi, rozméry a nahradni feSeni v pfipadech, kdy vzhledem
ke konstrukci nebo rozmérdm nebo moiZnému poskozeni VZ/¢asti VZ neni moiné jeji
umisténi na VZ/¢asti VZ ale pouze v pravodni technické dokumentaci.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/05 | RO

Otazka:
Je mozné a kdy Ize umistit znacku shody pouze v PTD?
Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 8a § 13 odst. 3a4V358a
2. pfilohy €. 9 V358.
Odpovéd’: Ano.
Grafickou podobu znacky shody stanovi priloha ¢. 9 V358. Stanovuje také zplsob jejiho
umisténi, rozméry a nahradni feSeni v ptipadech, kdy vzhledem ke konstrukci nebo rozmérim

nebo moznému poskozeni VZ/¢asti VZ neni moziné jeji umisténi na VZ/Casti VZ ale pouze
v PTD.

Souvisi s DP 16/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/05 | RO

Otazka:

Je mozné, aby byl jednotlivy postup posouzeni shody provddén vice posuzovateli shody?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 8 V358.

Odpovéd’: Neni.
V souladu s ustanovenim § 12 odst. 8 V358 musi byt zajisténo, aby jednotlivy postup
posouzeni shody provadél vidy jen jeden posuzovatel shody (AO nebo 10 nebo dovozce nebo
vyrobce).

Poznamky:

Posuzovatele shody — AO nebo 10 voli vyrobce VZ. Dovozce je povinen zajistit pfed uvedenim
VZ na trh u vyrobce, aby tento proved! prislusny postup posouzeni shody, vypracoval
technickou dokumentaci a pfipojil prislusné oznaceni shody.

Vysvétleni:

Posouzeni shody podle postupl posouzeni shody je zaloZeno na zdsahu bud’ prvni strany
(vyrobce VZ), nebo treti strany (AO) a vztahuje se na fdzi ndvrhu vyrobku nebo na fdzi jeho
vyroby, pripadné na obé fdze. Vyrobce zlstdavd odpovédny za provedeni postupu posouzeni
shody v obou fazich i tehdy, zadd-li fazi navrhu nebo fazi vyroby VZ jako subdodavku.
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Doporuceny postup | DP 19/05 | RO

Otazka:

Musi byt ke kazdému VZ, u kterého bylo provedeno posouzeni shody, vyddno pisemné PoS?
Doporuceny postup se tyka:

§ 13 odst. 3a 4 V358.
Odpovéd’: Ano.

Pisemné PoS musi byt vydano ke kazdému VZ/¢asti VZ, u kterych bylo provedeno posouzeni
shody. Vyddava ho ten, kdo provadi navrh, vyrobu nebo montdaz VZ po vyrobé VZ.

Nalezitosti prohlaseni o shodé jsou stanoveny pfilohou ¢. 5 V358.
Prohlaseni o shodé musi byt soucédsti PTD.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 20/05 | RO

Otazka:

Po jakou dobu musi byt uchovdvdna dokumentace vyuZivand pFi zajistovdani shody
a dokumentace o posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

§ 11 odst. 3 V358 a § 14 odst. 6.
Odpovéd:

Dokumentace vyuZivana pfi posouzeni shody je uvedena v § 14 odst. 1 V358. Posouzeni shody
je dokumentovano doklady a dokumenty podle § 14 odst. 2 V358.

Doklady o pouzZitém postupu posouzeni shody a dokumenty vydané posuzovatelem shody
pfi posouzeni shody dle § 14 odst. 2 V358 musi byt uchovany po celou dobu Zivotnosti VZ
vyrobcem, dovozcem, osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ, AO a 10. Rovnéz i technickd
dokumentace VZ podle prilohy ¢. 3 V358, kterd je zaroveri dokumentaci o zajistovani shody
musi byt vyrobcem, dovozcem a osobou provadéjici montdz po vyrobé VZ v souladu s § 11
odst. 3 téze vyhlasky uchovavana po celou dobu Zivotnosti VZ.

Poznamky:

Doba Zivotnosti VZ neni shodnd s dobou Zivotnosti JZ.

122




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

Doporuceny postup | DP 21/05 | RO

Otazka:

MuiZe AO odmitnout vyddni dokladu o posouzeni shody?
Doporuceny postup se tyka:

1. § 14 odst. 5V358 a
2. pfilohy €. 7 V358.

Odpovéd: Ano, muze.

Ustanoveni § 14 odst. 5 V358 umozniuje AO nebo |0 v krajnim pfipadé odmitnout vydat
doklad o posouzeni shody a uklada jim toto své rozhodnuti zdlvodnit v dokumentaci
o posouzeni shody.

Tato mozZnost vychazi z principl uvedenych v zakoné o technickych pozadavcich na vyrobky
a umoziuje uplatnit ji zejména v ptipadech, kdy vyrobce ¢i montazni organizace nevyhovéla
pozadavkim na doplnéni technické dokumentace, nebo vyrobu ¢i montdz anebo na dohled
provadény AO nebo 10 nebyla vyroba nebo montdZ provddéna v souladu s technickou
dokumentaci.

Vzhledem k tomu, Ze Zadatel o posouzeni shody VZ je vdzan pisemnym prohldsenim o tom,
ze smlouva o posouzeni shody nebyla sjedndna s jinou AO, nemuzZe vyrobce nebo osoba
provadéjici montdZz po vyrobé VZ Zadat o provedeni posouzeni shody stejného VZ jiného
posuzovatele shody. Uvedené subjekty musi splnit poZzadavky AO nebo |0 véetné poZzadavku
na odstranéni vyse uvedenych neshod, které brani vydani dokladu o posouzeni shody VZ.

MozZnost pozadat jinou AO nebo 10 muze stejny vyrobce nebo osoba provadéjici montaz
po vyrobé VZ pouze v pfipadé pozadavku na posouzeni shody jiného VZ, které bude vyrabéno
nebo montovano v souladu s odpovidajici technickou dokumentaci.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 22/05 | RO

Otazka:

Kdy uplatriovat pri posuzovdni shody ¢dsti VZ postupy posouzeni shody dle § 15 odst. 2 V358
a kdy postup ovéreni casti VZ F1 dle § 16 odst. 6 V358, které jsou doddvdny jinymi
dodavateli?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57 0dst. 1a§580dst. 1 AZa
2. §12 odst. 6, § 15 odst. 2 a § 16 odst. 6 V358.

Odpovéd:
Pokud vyrobce VZ pouZije pfi jeho vyrobé ¢ast VZ definovanou v § 57 odst. 1 AZ jako dil, jehoz
selhani nebo chybna funkce mzZe ohrozit TB VZ, ktera je navrhovana, nebo vyrabéna nebo
montovana a doddvana jinym dodavatelem, musi byt u této ¢asti VZ provedeno posouzeni
shody podle § 58 odst. 1 jednim z postupll posouzeni shody uvedenych v § 15 odst. 2 pism. b)
V358.

Za Casti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ, jsou dle ¢l. 13.2 ¢asti A. Prilohy ¢. 2 V358 vidy
povazovany Casti VZ vystavené plsobeni tlaku, tzn. dily, které tvofi tlakové rozhrani nebo jsou
s témito dily spojeny nerozebiratelnym zplUsobem nebo casti VZ, u kterych konstruktér VZ,
v ndvrhu specifikuje, Ze tato ¢ast VZ ma vyznamny vliv na TB a plnéni bezpecnostni funkce VZ.

Pozn.: MuZe to byt napr. hridel Soupdtka nebo obéZné kolo cerpadla.

Vramci posouzeni shody ¢asti VZ se neprezkoumava opétovné technickd dokumentace
navrhu celého VZ v pfipadé, Ze byla jiz pfezkoumana v rdmci schvéleni typu SUJB napf. u VZ
dle § 12 odst. 2 pism. b) bod 5. V358 (obalovy soubor pro prepravu, skladovani a ukladani
vyhorelého jaderného paliva) nebo pokud jiz byla pfezkoumdana AO v rdmci posouzeni shody
VZ postupy posouzeni shody B nebo Bl. Ztéto prezkoumané a schvalené dokumentace
navrhu vychazi vyrobce VZ pfi objednavani vyroby ¢asti VZ u jiného dodavatele, zadava
technické pozadavky pro jejich vyrobu a AO pouze ovéfuje, v ramci posouzeni shody téchto
Casti VZ, zda jsou jinym dodavatelem ¢asti VZ zadané technické pozadavky splnény.

Postup ovéreni c¢asti VZ F1 dle § 16 odst. 6 V358 je nutno uplatfiovat v rdmci provérovani
shody po opravé, udrzbé, zpétné montazi po opravé anebo udrzbé VZ, kdy musi byt ovéreno,
Ze Cast VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358, pouzita pfi opravé nebo udrzbé VZ je v souladu
s technickymi pozadavky.

V ramci provérovani shody po opravé nebo zpétné montazi po opraveé VZ a provedeni zmény
VZ musi byt provedeno konecné posouzeni podle pfilohy €. 6 k této vyhlasce. Neprovadi se
v tomto pfipadé posouzeni shody VZ jako celku.
Poznamky:

Pri posouzeni shody VZ jako celku se vyuZiji vysledky posouzeni shody jednotlivych édsti VZ
samostatné navrhovanych, vyrdbénych, nebo montovanych po vyrobé, doddvanych jinymi
vyrobci. Posouzeni shody se provddi véetné posouzeni vychozich materidli a polotovari s
technickymi poZadavky na tyto materidly a polotovary.
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Doporuceny postup | DP 23/05 | RO

Otazka:

1) Je mozné v nékterych pripadech u ¢dsti VZ neprovddét jejich posouzeni shody?
2) Je mozné pfi posouzeni shody VZ vyuZivat vysledki posouzeni shody cdsti VZ samostatné
navrhovanych, vyrabénych nebo montovanych po vyrobé?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 57 odst. 1, § 58 odst. 1 a zaroven § 190 odst. 1 AZ a
2. 84,85,8§12 odst. 6 a § 15 odst. 2 V358.

Odpovéd: Ad 1. Ne, neni to mozné.

Posouzeni shody ¢asti VZ musi byt provedeno vidy. Je tfeba pfistupovat k jeho provedeni
odstupriovanym zpUsobem a to na zakladé zarazeni VZ dle § 12 V358 a nasledné na zakladé
dllezitosti ¢asti VZ z pohledu jejich vlivu na zajiSténi TB a plnéni bezpecnostnich funkci
v daném VZ. Pozadavky na ¢asti VZ musi urcit konstruktér VZ v jeho navrhu. Rozdil je také ve
zpusobu a urovni dokladovani posouzenim shody.

Pro Casti VZ uvedeného v & 12 odst. 3 V358, kde posouzeni shody je provadéno vyrobcem
nebo dovozcem VZ, pro které neni posouzeni shody v rozsahu odpovidajicimu této ¢asti VZ
pfedepsano v navrhu VZ, mize byt dokladem o Uspésné provedeném posouzeni shody napf.
Prohlaseni o shodé, vydané vyrobcem ¢asti VZ dle EN I1SO 17050 nebo inspekénim certifikdtem
/osvédcenim Urovné 3.1 pripadné 2.2 EN 10204.

Pro ¢asti VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358, u kterych je posouzeni shody provadéno AO,
musi byt dokladem o Uspésné provedeném posouzeni shody prohlaseni o shodé dle ptilohy
¢. 5V358.

Odpovéd: Ad 2. Ano, je to mozné.

V358 upravuje technické pozadavky na ¢asti VZ, obsahuje také poZadavek v § 12 odst. 6 V358
na provedeni posouzeni shody u ¢asti VZ, které jsou samostatné navrhované, vyrabéné, nebo
montované po vyrobé, jelikoZ napfriklad v pfipadé sloZitéjsSiho VZ jeho jednotlivé dily nemusi
byt vyrdbény jednim vyrobcem. V takovych pfipadech musi byt posouzeny jednotlivé,
samostatné vyrabéné ¢asti VZ v rozsahu odpovidajicim témto ¢astem VZ a po jeho kompletaci
nasledné provedeno posouzeni shody VZ jako celku. PInéni tohoto poZadavku je nutné zajistit
zejména u VZ, u kterych pfedmétna ¢ast VZ podminiuje plnéni bezpeénostni funkce VZ a je
nutné prokazovat samostatné zajisténi kvality této c¢asti.

Ano, pfi posouzeni shody VZ jako celku se vyuziji vysledky posouzeni shody jednotlivych casti
VZ samostatné navrhovanych, vyrdbénych, nebo montovanych po vyrobé.

Posouzeni shody VZ se provadi véetné posouzeni vychozich materidll a polotovar(
s technickymi pozadavky na tyto materialy a polotovary.

Souvisi s DP 22/05 a s DP 12/05.

Poznamky:
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Cdst VZ dle § 57 odst. 1 AZ je dil tohoto VZ, jeho? selhdni nebo chybnd funkce miiZe ohrozit TB
VZ.

Za casti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ, jsou dle ¢l. 13. 2. cdsti A. prilohy ¢. 2 V358 vZdy
povaZovdny casti VZ vystavené plsobeni tlaku, tzn. dily, které tvori tlakové rozhrani nebo jsou
s témito dily spojeny nerozebiratelnym zplsobem nebo cdsti VZ, u kterych konstruktér VZ,
v ndvrhu specifikuje, Ze tato ¢dst VZ md vyznamny vliv na TB a plnéni bezpecnostni funkce VZ.

Cdsti VZ miZe byt napt. hiidel Soupdtka nebo obézné kolo cerpadia.
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Doporuceny postup | DP 24/05 | RO

Otazka:

Jak provddét posouzeni shody sestavy TZ? Jak provddét posouzeni shody VZ, které jsou dily
sestavy TZ?

Doporuceny postup se tyka:

§ 12 odst. 5 a odst. 8 a § 15 odst. 1 V358.
Odpovéd:

V pripadé posouzeni shody sestavy TZ musi byt tato sestava posouzena jako celek. P¥i
posouzeni shody sestavy TZ se vyuziji vysledky posouzeni shody jednotlivych VZ, které jsou
soucasti sestavy.

Posouzeni shody sestavy TZ musi byt provedeno s ohledem na nejvyssi BT VZ, kterd jsou
soucasti sestavy TZ (viz § 12 odst. 5 V358).

PFi posouzeni shody sestavy TZ plati stejny princip posouzeni shody, jako v pfipadé posouzeni
shody VZ jako celku tj. Ze jednotlivy postup posouzeni shody mlze byt vidy provadén pouze
jednou AQ, 10, vyrobcem, nebo dovozcem VZ. Je-li pro VZ predepsana kombinace postupl
posouzeni shody, mohou byt jednotlivé postupy posouzeni shody provadény rlznymi
posuzovateli shody.

Poznamky:

Definice sestavy TZ dle § 2 pism. b) V358:

Sestavou TZ se rozumi soubor nékolika dili tj. nékolika VZ, z nichZ alespori jeden je TZ, které:
1. jsou spojeny a provedeny tak, aby byly vzdjemné slucitelné,

2. plni stanovenou bezpecnostni funkci jen, jsou-li pfitomny vsechny dily tohoto souboru,

3. jsou montovdny jednim dodavatelem a

4. slouzi ke spole¢nému uZiti jako jeden celek.
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Doporuceny postup | DP 25/05 | RO

Otazka:

Jak posuzovat shodu bezpeénostni vystroje TZ i jiné vystroje TZ, ktera zajistuje funkénost
TZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. €l.9.2.a¢l. 12.1.5. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a
2. ¢l. 13. a ¢l. 15. ¢asti A. prilohy €. 1 V358.

Odpovéd:

Bezpecnostni vystroj je soucasti TZ nebo sestavy TZ, proto musi byt v souladu s ¢l. 12.1.5. ¢3sti
A. pfilohy €. 1 V358 posouzena v rdmci posouzeni shody soucasné s timto TZ nebo sestavou
TZ, jejichZ ochranu zajistuje. Bezpecnostni vystroj takového TZ musi byt zafazena do stejné BT,
do jaké je zarazeno posuzované TZ. V pripadé sestavy TZ musi byt jeji bezpecnostni vystroj
zafazena do nejvyznamnéjsi BT, do které je zafazeno nékteré z VZ, které jsou dily sestavy TZ
(viz €l. 9. 2.¢4si A. prilohy €. 1 V358).

Pozadavek na posouzeni shody spolu s TZ se vztahuje i na jinou vystroj, kterd zajistuje
funkénost TZ a umoznuje i spolehlivé plnéni bezpecnostni funkce TZ. Jedna se zejména
o elektrickou vystroj TZ (viz ¢l. 13. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358) a hydraulickd ¢i pneumaticka
zafizeni zajistujici ovladani a regulaci media pro spolehlivou funkci TZ (viz ¢l. 15, &asti A.
pfilohy €. 1 V358).

Vyrobce nebo dovozce TZ musi stanovit pozadavky na kvalifikaci bezpecnostni nebo jiné
vystroje TZ, které zajistuji jeho ochranu nebo plnéni bezpeénostni funkce TZ z hlediska
pozadavkl V329. Pokud jsou tato souvisejici zafizeni pfimo soucasti dodavky TZ, musi vyrobce
nebo dovozce splnéni kvalifika¢nich pozadavkd na souvisejici zafizeni dolozZit v PTD tohoto
zatizeni.
Souvisi s DP 06/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 26/05 | RO

Otazka:
Jaké zasady plati pro vzdjemné uzndvadni vystupi jednotlivych AO?
Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 8a § 15 odst. 1 a 2 V358,
2. ¢l.6.5.,6.7.,7.2.,8.3. a8.4. ¢asti A. V358 prilohy ¢. 2 a
3. pfilohy €. 7 V358.

Odpovéd:

Veskeré dokumentované vystupy AO je nutné chdpat jako odpovédnd osvédceni urcitého
parametru shody, stanoveného prilohou ¢. 7 V358. Uvedené parametry shody a postupy
posouzeni shody Ize rozdélit do skupiny délitelnych a nedélitelnych parametr( a postupu.

A) Délitelné — je relevantni systém vzajemného uzndvani

Pro ndsledujici délitelné parametry shody (které mohou vstupovat do jednotlivych postupl
posouzeni shody) plati zdsada vzajemného uznavani vystupl AO v pfipadé, Ze uvedeny vystup
AO odpovida shodnému technickému predpisu, pro ktery je tento vystup pouzit. Jednd se o
tyto délitelné parametry shody:

- odsouhlaseni postupl nerozebiratelnych spojl a souladu s pfislusSnymi TP a normami
dle pfilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 6.5. V358,

- odsouhlaseni kvalifikovanych pracovnikl, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje dle prilohy
€. 2, ¢ast A. ¢l. 6.5. V358,

- odsouhlaseni kvalifikovanych pracovnik(, svarecského dozoru dle prilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 6.5.
V358,

- dohled nad provadénim kontrolniho svarového spoje a nad provadénim kontrol
a vyhodnoceni tohoto spoje a pfendsenim znaceni dle pfilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 6.6.1. V358,

- odsouhlaseni kvalifikovanych pracovnik(i, ktefi provadéji nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spoju dle ptilohy €. 2, ¢ast A. €l. 7.2 V358,

- dohled nad provadénim tepelného zpracovani ¢asti TZ dle pfilohy €. 2, ¢ast A. €l. 8.3. V358,

- odsouhlaseni kvalifikovanych pracovnik(, ktefi provadéji tepelné zpracovani ¢asti tlakovych
zafizeni dle pfilohy €. 2, ¢ast A. €l. 8.4. V358.

Pti pouziti kombinace postupl posouzeni shody dle § 15 odst. 1 a 2 V358 plati zdsada
vzajemného uznavani vystupl AO:

- vystupy postupu B uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu F,
- vystupy postupu B1 uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu F,
- vystupy postupu B uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu D,
- vystupy postupu B1 uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu,
- vystupy postupu B uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu E a
- vystupy postupu B1 uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu E.

B) Nedélitelné — neni relevantni systém vzajemného uznavani
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Pfi poutziti jednotlivych postupli posouzeni shody dle § 15 odst. 1 a 2 V358 neplati zasada
vzajemného uznavani vystupl AO, protoZe v souladu s § 12 odst. 8 V358 muze byt jednotlivy
postup posouzeni shody provadén pouze jednou osobou posuzujici shodu.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 27/05 | RO

Otazka:

v s vs

Jak postupovat podle postupu posouzeni shody A (vnitfni Fizeni vyroby) podle casti 1. prilohy
¢. 7 V358? Jak uplatriovat tento postup pro VZ stavebni ¢dsti zarazené do BT 3?

Doporuceny postup se tyka:

§ 29 odst. 1 pism. c) a odst. 3 a § 30 odst. 2 AZ,

§5a 8§12 odst. 3 pism. c) V358,

pfilohy €. 3 V358,

¢l. 4 ¢asti A. a ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 a

5. ¢l. 2 ¢asti 1. pfilohy €. 7 V358 Postup posouzeni shody A (vnitini fizeni vyroby).

Odpovéd:

PwnNnpE

Postup posouzeni shody A (vnitfni Fizeni vyroby) stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba
provadéjici montaz VZ po vyrobé musi v souladu s timto postupem dle ¢asti 1. pfilohy €. 7
V358 zajistit, Ze VZ nebo jeho ¢ast splfiuje pozadavky V358.

Tento postup posouzeni shody musi byt uplatnén pouze u VZ uvedenych v § 12 odst. 3 V358.
To znamena bez ucasti AO nebo 10.

Pti pouziti postupu posouzeni shody A musi byt dodrzeny tyto zasady:

Vyrobce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ mé zaveden a udrzovan SR v souladu
s 29 odst. 1 pism. c) AZ a plni relevantni povinnosti dle § 29 odst. 3 AZ. V ptipadé, Ze vyrobce
nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ je pouze dodavatelem vyrobku, musi mit
zaveden a udrzovan SR v souladu s poZzadavky AZ nebo jinym zpGsobem (napft. dle normy CSN
EN I1SO 9001 nebo CSN ISO 19443), ktery zajistuje kvalitu procesti a ¢innosti a jejich vystupd
(viz § 30 odst. 2 AZ).

1. K posouzeni shody musi mit vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé
VZ kvalifikované pracovniky, ktefi se nepodili na provadéni vyroby nebo montdaze procesu
VZ. Pracovnik uréeny k provadéni posouzeni shody musi byt k této Cinnosti v souladu
s €l. 4. ¢asti A. prilohy ¢. 6 V358 povéren vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz VZ (dale jen ,povéreny pracovnik®).

2. Povéreny pracovnik vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz po vyrobé VZ musi
kontrolovat plnéni pfijatych veSkerych nezbytnych opatfeni souvisejicich s vyrobnim
procesem a jeho kontrolou, a to:

2.1 Pfed zahajenim procesu vyroby a montdze VZ, zda je zajiSténa veskerd technickd
dokumentace VZ podle ptilohy ¢. 3 V358 potrebna k provedeni vyrobniho nebo
montazniho procesu.

2.2 Pfivyrobé a montazi VZ, zda je/jsou:

- postupovano v souladu s ndvrhem VZ,

- dostupna technicka specifikace VZ a jeji zmény,

- provadény kontroly ovéfujici soulad VZ s technickymi pozadavky,

- dokumentovan zplsob a prlibéh vyroby a montaze VZ po vyrobé, vietné jeho
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kontrol, v souladu s pozadavky stanovenymi v navrhu VZ,

- stanoven zplisob a rozsah prezkoumani, ovéreni a validace VZ,

- VZje nezaménitelnym zpUsobem identifikovano a tato identifikace udrzovéna a

- Cast VZ, kterd je samostatné dodavana, ve stavu umoziujicim ovéreni procesu
vyroby a montaze této casti.

2.3 Po ukondéeni vyroby nebo montaze VZ, zda byly provedeny kontroly VZ, kterymi se
ovéri soulad s technickymi pozadavky, a bylo provedeno konecné posouzeni k ovéreni
shody VZ s poZzadavky specifikovanymi v navrhu VZ a v dokumentaci pro jeho vyrobu
a montdZz vrozsahu dle druhu VZ, vsouladu s poZadavky nakonecné posouzeni
v stanovené v pfiloze €. 6 V358. Konecné posouzeni sestavy TZ musi byt provedeno po
montazi sestavy TZ jako celku.

V ptipadé stavebniho VZ dle § 12 odst. 3 pism. c) V358 musi povéreny pracovnik
na pocatecnim vzorku (,vyrobnim typu®) posoudit, zda vyrobni typ je vyroben v souladu
s danymi technickymi predpisy, technickymi normami nebo technickymi podminkami.
Pokud jsou poZadavky této dokumentace splnény, mize byt zahajena vyroba shodnych
VZ.

Povéreny pracovnik pisemné dokumentuje pribéh a vysledky jim provadéné kontroly,
které slouzi jako podklad k vydani prohlaseni o shodé.

Odpovida-li VZ pozadavkim V358, povéreny pracovnik vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ zpracovdva ndvrh na vydani prohlaseni o shodé.

Poznamky:

1)

2)

3)

Dokumentovat kontroly provddéné povérenym pracovnikem neni sice V358 predepsdno,
ale vzhledem k povinnosti vyrobce, dovozce nebo osoby provddéjici montdz VZ mit zaveden
SR, je povinnost dokumentovat kontroly zcela legitimni a v souladu s poZadavky § 14 \V408.

Kazdé VZ, u néhoZ byla posouzena shoda, musi byt vyrobcem nebo dovozcem oznaceno
znackou shody spolu s identifikaci vyrobce.

Soucasti PTD VZ musi byt i PoS (dle prilohy ¢. 5 V358) jehoz vydadni zajistuje v pfipadé
uspésného posouzeni shody vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montdZz po vyrobé
VZ. V pripadé, jde-li o stavebni VZ podle § 12 odst. 3 pism. c) V358 muZe byt prohldseni
o shodé vyddno vyrobcem jen tehdy, pokud je VZ ve shodé s vyrobnim typem podle cl. 2
Casti 1. prilohy ¢. 7 V358.
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Doporuceny postup | DP 28/05 | RO

Otazka:

Vztahuje se povinnost zajistovat, posuzovat a provéfovat shodu podle V358 pfi udribé,
opravé, vyméné nebo zméné (rekonstrukci, zméné konfigurace) u jiZ provozovaného VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. § 43 pism. h) AZ,
2. §100dst. 2,812 odst.2a 6,814 0dst. 2a § 16 odst. 5,6 a7V358a
3. Casti E. prilohy €. 2, pfilohy €. 6 a ptilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd:

1) Povinnost zajistovat shodu v souladu s ustanovenim § 57 odst. 1 AZ resp. § 10 odst. 2 V358
provozovanych VZ se tyka vSech subjektl, které provadéji adrzbu®, opravu nebo zménu
téchto VZ nebo jejich &asti?, véetné DPo pro provoz. V pfipadé zmény VZ se predevsim
jedna o zmény ovliviujici JB a TB VZ podle § 43 pism. h) bod 1) AZ. Zajistovani shody VZ
pfi Udrzbé, opravé nebo zméné VZ je nutné provadét v souladu s relevantnimi zdsadami
pro zajistovani shody pfi provozu VZ a jeho ¢asti stanovenymi v ¢asti E. prilohy ¢. 2 V358.

2) Povinnost posoudit shodu podle jednotlivych postupll uvedenych v pfiloze ¢. 7 V358
se obecné vztahuje na vyrobu a dodavky jak novych, tak i (za ucelem oprav jiz
provozovanych VZ) opakované vyrabénych VZ nebo zménénych (rekonstruovanych) VZ.
Toto se tykd i ¢asti VZ ve smyslu § 12 odst. 6 V358, pokud je posouzeni shody ¢asti VZ
predepsano v navrhu VZ. Ve vSech pfipadech musi byt stanoveny:

- podminky pro provoz VZ nebo jeho ¢asti, zejména provedena analyza rizik z hlediska TB
za provozu VZ, vychazejici z analyzy rizik provedené pfi navrhovani VZ dle bodu 3 ¢asti A.
prilohy €. 2 V358, ktera zohledni podminky provozu,

- zpracovana technické dokumentace vyroby nebo montdze VZ dle pfilohy ¢. 3 V358
s uréenim postupu posuzovani shody dle pfilohy €. 7 resp. 8 V358 a

- zpUsob vyroby a montaze véetné kontrol podle zvoleného postupu shody a konecné
posouzeni shody podle ptilohy €. 6 V358.

3) V358 mimo vyjimky dle bodu 4 tohoto postupu, netesi zvlastni podminky pro opravy
a zmény jiz provozovanych VZ, ale uplatiuje vidy pozadavek na posouzeni shody VZ, jako
povinnost vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici ndvrh, vyrobu nebo montaz po vyrobé
VZ v téchto pfipadech:

a. Pro zcela nové navrhované VZ nebo jeho casti ve smyslu § 12 odst. 6 V358, kdy se
uplatni plny rozsah cinnosti pfi posouzeni shody postupy podle § 12 V358. Pro nové
navrhované VZ musi byt zpracovana zcela nova technické dokumentace, kterd umozni
posouzeni shody v rozsahu stanoveném citovanou vyhlaskou.

b. Pokud se jedna o vyménu VZ v rdmci opravy za zcela identické VZ, je mozné algoritmus
posuzovani shody odstupriovanym zplUsobem zjednodusit. V podminkach pro provoz
postaci potvrdit, Ze se jednd o identické dtive schvédlené podminky provozu VZ,
na zakladé kterych bylo vydano povoleni k provozu JE. Analyza rizik mlzZe zjednodusené
definovat shodu dfive schvdlené technické dokumentace na dodavku VZ stim,
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4)

5)

6)

7)

Ze identifikuje v technické dokumentaci VZ procesy a cinnosti a kvalifikace pracovnikd,
pro které musi vyrobce podle V358 prokdazat svoji zpusobilost. Vyrobou podle takto
definované technické dokumentace, je povéren zpUsobily vyrobce, ktery podle
zvoleného postupu provede posouzeni shody VZ dle této technické dokumentace bud’
sam (u VZ dle §12 odst. 3 V358) nebo prostrednictvim vybrané AO (u VZ dle § 12 odst. 2
V358).

c. Pokud za ucelem zmény (jiz dfive provozovaného VZ) vznikne potieba vyroby nového
(rekonstruovaného) VZ je tfeba postupovat shodné jako v pfipadé ad a). | v pripadé
zmény (rekonstrukce) VZ se VZ povaZuje za nové navriené, na které se vztahuje
povinnost posouzeni shody podle pozadavkl V358 véetné vypracovani nové technické
dokumentace pro vyrobu nové navrhovaného VZ.

d. Ve vSech vySe uvedenych pfipadech je pak osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé
povinna zajistit posouzeni shody pfi montdzi téchto VZ v souladu s § 58 odst. 1 a 2 AZ.

V rdmci provérovani shody po opravé, udribé nebo zpétné montdzi po opravé anebo
udribé VZ je subjekt, ktery provadi opravu VZ, provadi podle pfedem schvalenych postupt
jeho udribu nebo zpétnou montaz po jeho opravé povinen plnit veSkeré poZadavky
na provadéni kontrol v souladu s pfilohou ¢. 6 V358 a vysledky kontrol stanovenych
v dokumentaci oprav nebo udrzby vyhodnotit z hlediska TB tohoto zafizeni (tzn. vysledky
kontroly prokazat splnéni technickych pozadavkd stanovenych v technické specifikaci VZ).

V rdmci provérovani shody po opravé, udribé nebo zpétné montdzi po opravé anebo
udrzbé VZ musi subjekt provadéjici tyto cinnosti (tj. vyrobce, dovozce nebo osoba
provadeéjici montdz) provést ovéreni, zda ¢ast VZ podle §12 odst. 2 V358 pouzita pti opravé
nebo Udrzbé VZ je vsouladu s technickymi poZadavky. Toto ovéreni &asti se provadi
postupem posouzeni shody F1 podle pfilohy ¢. 8 V358. Ovérfeni ¢asti VZ, zda spliuje
technické poZadavky stanovené v technické specifikaci pro VZ se provadi dle DP 22/05.
Po montazi ¢asti do VZ v rdmci provérovani shody po opravé, udrzbé nebo zpétné montazi
po opraveé anebo udrzbé VZ se opétné posouzeni shody VZ jako celku neprovadi.

Po opravé nebo zpétné montdazi po opravé a po provedeni zmény VZ musi byt subjektem
provadéjicim opravu nebo zpétnou montdZz po opravé nebo zménu VZ provedena
individualni zkouska je-li stanovena v dokumentaci opravy, zpétné montazi po opravé nebo
provedeni zmény VZ, kterou musi provérena uplnost a spravnost funkce téchto zafizeni.

Konecné posouzeni za Ucasti odpovédného zastupce DPo pro provoz v souladu s DP 29/05
a 32/05.

Souvisi s DP 13/01, 22/05, 29/05 a 32/05.

Poznamky:

Dproblematiku udrzby Fesi BN-JB-5.3 — Udrzba, provozni kontroly a funkéni zkousky [31].
2pro zménu vz je vyuZito definice zmény pfi vyuZivdni jaderné energie v souladu § 43 pism. h)

AZ

Zménou VZ podle tohoto DP se rozumi

a)

zména VZ ovliviujici JB, TB a fyzickou ochranu JZ, véetné zmény cédsti VZ nebo média
v systéemech VZ, pri které dochdzi ke zméné zpisobu nebo rozsahu plnéni bezpecnostni
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funkce VZ nebo k vyméné bezpecnostné vyznamné cdsti VZ zafazeného do BT 1 nebo 2,

b) jind zména pri vyuZivdni jaderné energie podle § 43 pism. g) AZ.

Vycet jinych zmén pfi vyuZivdni jaderné energie stanovi § 9 odst. 1 a dalsi V21:

- Jinou zménou VZ pfi vyuZivani jaderné energie, kterd je zménou VZ neovliviiujici JB, TB
a fyzickou ochranu JZ, je

a.

f

g.

technickd zména VZ zarazeného do BT 1 nebo 2, kterd spocivd ve vyméné nebo zméné
typu VZ nebo jeho cdsti, neménicich jeho projektovou funkci, konfiguraci nebo vysledek
bezpecnostni analyzy, zména, kterd vede k odstranéni zjisténé neshody na VZ, které ma
zajistit plnéni projektové funkce tohoto zafizeni,

zména vyrobce nebo typu VZ,

zména algoritmu a nastaveni ochranného systému, kterd méni bezpecnostni funkci tak,

Ze pracuje v souladu s plvodni projektovou funkci,

zména parametru VZ, pri niZ je zachovdna plvodni projektovd funkce a neméni se

konfigurace tohoto zafizen,

zména nastaveni ochranného systému, pri niZ zlstdvaji platné bezpecnostni analyzy

a nedochdzi ke zméné limiti a podminek,

zdsah do casti vybraného zarizeni, kterd je nositelem bezpecnostni funkce, ktery tuto

bezpecnostni funkci neméni, nebo

zména dokumentace pro povolovanou &innost, kterd neni schvalovdéna SUJB.

Tento DP se netykd dovozii VZ. Tato problematika je reSena samostatnymi DP 05/11 a 04/11.
RovnéZ se netykd provddéni jinych zmén VZ (provddénych pfimo na provozovaném VZ), které
neovliviuji JB a TB VZ v souladu s vyétem téchto zmén podle vyse uvedeného ustanoveni V21.
Jejich provddéni resi samostatny BN na zmény.
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Doporuceny postup | DP 29/05 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat pojem konecnd zkouska VZ a co se pri konecné zkousce ovéfuje. Jak se
postupuje pFi provdadéni konecné zkousky sestavy TZ. Co je vystupem z konecné zkousky?
Jaké kvalifikacni poZadavky musi splfiovat pracovnik provddéjici ovérovdni postupl
pro konecné posouzeni VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §10odst. 4V358a
2.¢.15.a16.,1.8.21.9,¢l. 1.11. a 1.13. ¢asti B. prilohy €. 6. V358.

Odpovéd:

Konecna zkouska je ,povinnym technickym a ufednim aktem*, kterym je vyrobce/dodavatel
povinen prokdzat, Zze VZ a souvisejici podklady potfebné k provedeni konecné zkousky
tj. postupy k provadéni kone¢ného posouzeni, véetné postupl provadéni konecné zkousky
nebo tlakové zkousky nebo zkousky tésnosti nebo jiné rovnocenné kontroly a souvisejici
relevantni zdznamy o kvalité VZ shromazdéné v privodni technické dokumentaci VZ ve smyslu
pfilohy €. 4 V358 odpovidaji vSem pozadavkim, které byly stanoveny schvalenou technickou
dokumentaci ve smyslu prilohy ¢. 3 téZe vyhlasky. Vyrobce/dodavatel musi, v souladu
s pouZitym postupem posouzeni shody, vystavit a potvrdit zdznam o podminkach provedeni
a vysledku konecéné zkousky.

V souladu s ¢l. 1.6. bodu 1 &asti B. prilohy ¢. 6 V358 musi byt jako soucast konecné zkousky TZ
provedena kontrola bezpecnostni vystroje a jiné vystroje zajistujici funkénost TZ.

K provedeni koneéné zkousky sestavy TZ se vychazi z jednak pozadavku, Ze k posouzeni shody
sestavy TZ se vyuziji vysledky posouzeni shody jednotlivych VZ, které jsou dily sestavy TZ (viz
§ 12 odst. 5 V358) a zaroven z pozadavku, Ze konecné posouzeni sestavy TZ musi byt
provedeno po montazi sestavy TZ jako celku (viz § 15 odst. 5 V358). Z toho pak lze odvodit, ze
kazdy dil takové sestavy musi byt podroben konecné zkousce podle relevantnich clank
prilohy ¢. 6 V358. Kone¢na zkouska sestavy TZ pak hodnoti splnéni podminek schvélené
technické dokumentace sestavy s ohledem na zacélenéni jednotlivych dilll do sestavy v souladu
s § 5 odst. 4 pism. b) V358.

V pfipadé TZ je Uuspésné provedeni konec¢né zkousky nezbytnou podminkou k zahajeni tlakové
zkousky, zkousky tésnostni nebo jiné rovnocenné zkousky a je podminkou pro vystaveni
prohldseni o shodé v souladu s pfilohou ¢. 5 V358.

Konecna zkouska pro TZ, které tvofi systém ochranné obdlky a zafizeni zajistujici hermeti¢nost

ochranné obdlky pfi maximalni projektové nehodé vcetné stavebnich VZ musi zahrnovat

v souladu ¢l. 1.8. bodu 1. ¢asti B. prilohy €. 6 V358:

- kontrolu kompletnosti stavby a prisluSného zarizeni po dokonéeni stavebnich a montdznich
praci,

- kontrolu kompletnosti zaznamu o kvalité jednotlivych VZ, véetné zaznam( o kvalité zafizeni
zabezpedujicich jejich hermetiénost a individualni tésnostni kontroly jednotlivych &asti TZ,
které je soucasti systému ochranné obalky, dimenzovanych na vnitfni pretlak a
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- integrdlni tésnostni kontrolu systému ochranné obalky tlakem predepsanym v technické
specifikaci TZ.

Konec¢nou zkouskou fidiciho VZ_dle €¢l. 1.11. bodu 1. ¢ast B. pfilohy ¢. 6 V358 musi byt
na zakladé vizudini prohlidky zafizeni a kontroly privodni technické dokumentace
zhodnoceno, zda VZ a souvisejici zaznamy zajistovani kvality jsou ve vziajemném souladu
a odpovidaji vSem pozadavkim, které byly stanoveny v technické dokumentaci nebo
v dokumentaci provérovani shody. V ramci konecné zkousky se vsouladu s ¢l. 1.13. téze
prilohy ovérfuji zejména identifikace VZ a Uplnost provedenych kontrol stanovenych v jeho
technické dokumentaci nebo dokumentaci opravy VZ.

Vystup z konecné zkousky musi byt zpracovan formou zdznamu, napf. dil¢im protokolem
z pribéhu a vysledcich konecné zkousky, ktery musi byt soucdsti zdznamu o konecném
posouzeni VZ (viz také DP 30/05).

Pro zafizeni, které tvofi systém ochranné obalky a zajistujici hermeti¢nost ochranné obalky
pfi maximalni projektové nehodé, véetné VZ stavebnich a fidicich VZ se zdznam z pribéhu
a vysledky provedeni konecné zkousky povaZzuje za zaznam z kone¢ného posouzeni téchto VZ.

Pro ovérovani postupl konecného posouzeni VZ zafazenych podle § 12 odst. 2 V358 (tj. u VZ,
kterych AO provadi posouzeni shody) musi pracovnik, ktery je ovéfruje splfiovat pozadavky
§ 12 odst. 4 V358, ktery:

- dosahl vysokoskolského vzdélani nebo stupné vyssiho odborného vzdélani GspéSnym
ukonéenim akreditovaného vzdélavaciho programu v oboru vzdélani strojnim,
elektrotechnickém, stavebnim, pfipadné oboru pfibuzném, jehoz absolvovanim ziskal
teoretické odborné znalosti nezbytné pro provadéni téchto cinnosti, nebo stupné
stfedniho vzdélani s maturitni zkouskou v oboru strojnim, elektrotechnickém, stavebnim,
pfipadné oboru pribuzném, jehoZz absolvovanim ziskal teoretické odborné znalosti
nezbytné pro provadéni téchto ¢innosti a

- ma nejméné pét let praxe v pfislusném oboru, jde-li o fyzickou osobu se stupném
vzdélani stfedni vzdélani s maturitni zkouskou, nejméné tfi let praxe v pfislusSném oboru,
jde-li o fyzickou osobu se stupném vzdélani vyssi odborné vzdélani, nebo nejméné dva
roky praxe v pfislusném oboru, jde-li o fyzickou osobu s vysokoSkolskym vzdélanim.

VySe uvedené ustanoveni se tykd i pracovniki DPo, ktefi maji povinnost Ucastnit se
konecného posouzeni po opravé a zpétné montazi po opravé VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) a b)
V358 (viz také DP 30/05 a DP 32/05).

Souvisi s DP 30/05 a 32/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 30/05 | RO

Otazka:

Co se rozumi koneénym posouzenim VZ, kym musi byt zajisténo a provedeno a jakym
zplsobem musi byt dokumentovdno?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 3 pism. b) a odst. 4 a § 16 odst. 7 V358 a
2. €l 1. ¢asti B. a €l. 2.2. a 3.3. ¢asti C. prilohy ¢. 6 V358.

Odpovéd:

Podle prilohy €. 6, ¢ast B. bod 1. V358 je konecné posouzeni VZ povinné pravni jednani, které
se provadi podle typu VZ po ukonceni vyroby a montdze VZ po vyrobé, nebo se provadi po
zpétné montazi po opraveé VZ nebo po provedeni zmény VZ zahrnujici:

- v pfipadé TZ konecnou zkousku, tlakovou zkousku, zkousku tésnostni nebo jinou
rovnocennou kontrolu a kontrolu bezpecnostni vystroje a vystroje zajistujici funkénost TZ,

- vpfipadé TZ, které tvofi systém ochranné obdlky a zafizeni zajistujici hermeti¢nost
ochranné obdlky pfi maximalni projektové nehodé véetné stavebnich VZ kone¢nou zkousku
a tlakovou pevnostni zkousku a

- v pfipadé fidiciho VZ pouze konecnou zkousku, pfi které musi byt na zakladé vizualni
prohlidky a kontroly PTD zhodnoceno, zda VZ a souvisejici zdznamy zajistovani kvality
odpovidaji vSem poZadavkim, které byly stanoveny v technické dokumentaci nebo
v dokumentaci provérovani shody.

DPo musi zajistit provedeni kone¢ného posouzeni VZ u dodavatele/vyrobce:

b) po ukoncenivyroby VZ nebo ¢asti VZ,

c) po ukonéeni montaze VZ nebo montdaze sestavy TZ po vyrobé,

d) po ukonceniopravy a zpétné montdzi po opravé VZ v rdmci provérovani shody VZ a
e) po provedeni zmény VZ v rdmci provérovani shody VZ.

Konecné posouzeni VZ nebo jeho ¢asti musi byt provedeno podle pfedem dokumentovaného
a ovéreného postupu uréeného pro dany typ VZ odpovédnym zastupcem vyrobce/dodavatele
za mozné Ucasti odpovédného zastupce odbératele, pfipadné i odpovédného zastupce DPo.

Konecné posouzeni po opravé a zpétné montazi po opravé VZ nebo zméné VZ musi byt u VZ
dle § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 provedeno vidy za ucasti odpovédného zastupce DPo.

Forma dokumentovani vystupu z konec¢ného posouzeni:

Pribéh a vysledky provedeného konecného posouzeni VZ musi byt dokumentovany
zaznamem potvrzenym povérenym zastupcem vyrobce/dodavatele provadéjicim konecéné
posouzeni a povérenym zastupcem odbératele VZ; v pfipadé VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) a b)
V358 musi byt zaznam z kone¢ného posouzeni potvrzen vidy odpovédnym zastupcem DPo.

Zaznam muZe byt zpracovan napf. formou protokolu zahrnujici odkazy na zaznamy (napf. dilci
protokoly) jednotlivych etap kone¢ného posouzeni (tj. koneéné zkousky nebo tlakové zkousky
nebo jiné rovnocenné kontroly anebo kontroly bezpecénostni vystroje a vystroje zajistujici
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funkénost TZ). Pak z dalsi etapy konecného posouzeni, pokud existuje, musi byt vystaven
zdznam (napf. dil¢i protokol) z pridbéhu a vysledku dil¢i etapy. Pouhy zdpis v dokumentu
»,Program kontrol a zkousSek” vztahujici se k predmétnému VZ, ktery je predkladan
k posouzeni odbérateli /napf. DPo/ pred zahdjenim vyroby, montaZe, nebo opravy VZ,
nemuZe byt povazovdn za relevantni doklad o vysledcich pldanovanych kontrol, kterym muze
byt pouze pfislusny zaznam zajistovani kvality VZ, prokazujici Uspésné provedeni dané
kontroly v souladu s pozadavky § 8 V358.

Souvisi s DP 29/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 31/05 | RO

Otazka:

Kdo je konkrétné oprdvnén provdadét konecnou zkousku, tlakovou zkousku nebo tésnostni
zkousku nebo jinou rovnocennou kontrolu v ramci provérovdni shody po opravé nebo zpétné
montdzi po opravé provozovaného TZ? Kdo je oprdvnén provddét cinnosti na provozovaném
Fidicim VZ véetné konecné zkousky po opravé nebo zméné tohoto VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 3 pism. b) a odst. 4, ddle § 10 odst. 3 pism. f), g) V358 a

2. ¢l. 1.10. ¢asti B. a ¢l. 3.3. ¢asti C prilohy €. 6 a ¢l. 1.11. ¢asti E. pfilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Podle ¢l. 1. 10. ¢asti B. prilohy €. 6 V358 musi byt konecna zkouska, tlakova zkouska, zkouska
tésnostni nebo jind rovnocenna kontrola provadéna v ramci provérovani shody po opravé
nebo zpétné montdzi po opravé TZ provedena reviznim technikem podle vyhlasky
¢. 18/1979 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisl, kterou se urcuji vyhrazend TZ a stanovi nékteré
podminky k zajisténi jejich bezpecnosti, ve znéni pozdéjsich predpisli. Znamena to, ze V358
byl vyuZit pouze institut revizniho technika stanovenym jinym pravnim predpisem
pro uvedené Cinnosti na takovém zafizeni, ktery je bézné vyuzivan pro klasicka TZ, jako jsou
tlakové nddoby nebo kotle, jejichz soucdsti je tlakovd a bezpecénostni vystroj. Vzhledem
ktomu, lze pravé téchto reviznich technikl vyuZzit i kontrolu stavu provozovanych VZ
tlakovych, nebot tyto c¢innosti maji obdobny charakter jako u klasickych zafizeni stim
rozdilem, Ze VZ tlakova obsahuji vétSinou radioaktivni media.

S pfihlédnutim k této skutecnosti je nutné pro tyto revizni techniky organizovat doplnujici
odbornou pfipravu, po jejimz absolvovani by byli schopni vykondvat tyto ¢innosti na VZ
s védomim, Ze se jednd o cinnosti ovliviujici JB a radia¢ni ochranu a dodrzovali pfi jejich
provadéni pozZadavky pfrislusnych internich predpisG DPo tak, aby nedosSlo predevsim
k ohroZeni jejich zdravi.

Podle ¢l. 11. ¢asti E. prilohy €. 2 V358 je stanovena povinnost provadét ¢innosti na fidicich VZ
pouze pracovniky kvalifikovanymi podle vyhlasky ¢. 50/1978 Sb., o odborné zpUsobilosti
v elektro technice, ve znéni pozdéjsich predpisl. V rdmci provérovani shody fidicich VZ se tato
povinnost vztahuje i na kvalifikaci pracovnikli provadéjicich koneéného posouzeni téchto
provozovanych VZ v souladu s bodem 3.3. ¢asti C. pfilohy ¢. 6 V358. Konecné posouzeni
po provedené opravé nebo zméné VZ by mélo byt provadéno obdobné jako u TZ pracovniky
pokud mozno s nejvyssi kvalifikaci stanovené citovanou vyhlaskou ve vazbé na vyznam
fidiciho VZ z hlediska JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 32/05 | RO

Otazka:

Konecné posouzeni TZ zahrnuje podle ¢l. 1. 3. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 tézZ provedeni tlakové
zkousky. Jaké jsou stanoveny minimdlni nutné poZadavky na provedeni tlakové zkousky TZ
a sestavy TZ?

Doporuceny postup se tyka:

¢€l. 2.11. a2 2.12. ¢asti A. prilohy €. 1 a ¢l. 1.3.2. a ¢l. 1.4.3. ¢asti B. prilohy €. 6 V358.
Odpovéd:

Podle ¢l. 1.3. a ¢l. 1.4. casti B. ptilohy 6 V358 musi byt TZ v pribéhu koneé¢ného posouzeni
podrobeno tlakové zkousce, jejimz cilem je zajistit vyzkouSeni odolnosti TZ vaci tlaku
s patficnym zietelem ke stanovenym soucinitelim bezpecnosti, aniz by doslo k poskozeni TZ.
Zpravidla se tato tlakovd zkouska provadi formou hydraulické tlakové zkousky. Tam, kde to
neni mozné nebo je to technicky nevhodné, jsou pfipustné i jiné rovnocenné kontroly, pfi
nichz se musi zhodnotit jejich adekvatnost vici tlakové zkousce.

V358 pfimo nestanovuje minimalni hodnotu zkusebniho tlaku. V ¢lanku 2.11. ¢asti A. pfilohy
¢.6 V358 se pouze uklada, Ze pfi vypoctu pevnosti musi byt predem zohlednéna
predpokladana zkusebni zatizeni, kterym je TZ pti tlakové zkouSce béhem konecného
posouzeni vystaveno. Soucasné vsak v ¢l. 2.12. ¢asti A. téZe prilohy se ukladd povinnost
stanovit hodnotu zkuSebniho tlaku ,v poméru k vypoctovému, pripadné k nejvysSimu
dovolenému tlaku s prihlédnutim k hodnoceni geometrickych a materidlovych vlastnosti a
zkusebnim podminkam pfi vyrobé a provozu v souladu s pozadavky uvedenymi v technickych
predpisech nebo technickych podminkach pro vyrobu TZ*.

Prakticky to znamend, Ze vyrobce musi pro uréeni hodnoty zkuSebniho tlaku vychazet
z podminky stanovené ¢l. 1.4.3. ¢asti B. ptilohy ¢. 6 V358 nejen ze zadani meznich provoznich
stavll TZ pro vypocet pevnosti navrhu TZ pro pouzity zakladni material, ze kterého bude TZ
vyrobeno, z charakteristickych vlastnosti nerozebiratelnych spoji zavislych na druhu
spojovanych pridavnych materidld a na druhu nedestruktivnich kontrol, jejich zkouseni ale
i na funkci TZ ve vSech postulovanych provoznich stavech véetné havarijnich podminek a vlivu
degradacénich mechanizm( na TZ (rozumi se zadani od DPo). Samoziejmé stejné dllezité
pro uréeni hodnoty zkusebniho tlaku budou i vystupy z provedené analyzy rizik a pouziti
technickych predpist a technickych norem, které vyrobce pouzije k vypracovani ndvrhu TZ,
jehoz jsou soucasti.

Pro sestavu TZ plati, Ze kazdé TZ, které tvofi sestavu, musi byt podrobeno tlakové zkousce
podle podminek ¢l. 1.4. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358. V pripadé, kdy je posouzeni shody
jednotlivého TZ provadéno az ve spojeni s celou sestavou (tj. po ukonceni montdze sestavy
jako celku), je mozné provést tlakovou zkousku az v ramci celé sestavy®; toto plati pouze
tehdy, kdyzZ je sestava podrobena tlakové zkousce se stejnymi parametry, jaké jsou urceny
pro uvazované pro TZ, jeZ je dilem sestavy.

Tlakové zkousce (podle stejnych podminek) musi byt podrobeny téz tlakové montazni dily
a spoje sestavy. VZdy se prednostné voli hydraulicka tlakova zkouska. Pouze v odlivodnénych
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pfipadech (napf. s ohledem na technologickd zafizeni pripojena k sestavé) je mozné volit
(z pohledu prokazani dostatecné urovné TB tlakovych montaznich dilG a spoju sestavy) jiné
ekvivalentni kontroly a zkousky.

Souvisi s DP 29/05.
Poznamky:

Uvedené zdsady pro stanoveni minimdlni hodnoty zkusebniho tlaku je tfeba brdt v tvahu
u vSech druhi TZ, nejen u tlakovych nddob.

Vhodnd metoda a kritéria prijatelnosti (to znamend i hodnoty zkusebniho tlaku) musi byt
urceny ve schvdlené technické dokumentaci sestavy TZ.
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Doporuceny postup | DP 33/05 | RO

Otazka:

Které dokumenty maji byt k dispozici k provedeni konecné zkousky TZ podle ¢l. 1.5.1. a 1.8.
Casti B. prilohy ¢. 6 V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l.1.5.1,1.5.4,1.6.1. a 1.8. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 a pfilohy ¢. 4 V358.
Odpovéd:

Obecné by mély byt k dispozici dokumenty (jsou-li relevantni), které jsou nutné k provedeni
konecné zkousky podle poZzadavkl casti B. bod 1. prilohy ¢. 6 V358 po ukondeni vyroby
a montdazZe VZ. Jedna se o ¢asti pravodni technické dokumentace dle ptilohy ¢. 4 V358, a to:

U TZ a nékterych dalSich VZ a OS pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého jaderného
paliva musi obsahovat:

Nazev VZ, jeho identifikaci a jeho popis,

Plany a programy kontrol VZ s potvrzenim jejich provedeni,

Vykresovou dokumentaci VZ,

Materidlova osveédceni,

Doklady o osvédéeni pouzité technologie svarovani,

Zaznam o tepelném zpracovani,

Technické udaje o tlakové a bezpecénostni vystroji a vystroji, ktera zajistuje funkénost TZ,

Zaznamy z provedenych kontrol TZ,

Zaznamy dokumentujici ovéreni, Ze jsou splnény poZadavky na bezpelnostni vystroj,

elektrickou vystroj a na hydraulickd a pneumaticka zafizeni, ktera zabezpeduji ovladani,

regulaci, signalizaci a méreni pfi provozu VZ, v souladu s ¢l. 1.6.1. pfilohy ¢. 6 V358, pokud

jsou soucasti TZ,

10. Seznam pracovnikd provadéjici zvldstni procesy, vcetné druhu a platnosti jejich
opravnéni,

11. Seznam pracovnikd svareCského dozoru a pracovnikll provadéjici kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spojd, véetné jejich opravnéni jejich jména, prijmeni
a data narozeni,

12. Udaje o odchylkach a opravéach provedenych v pribéhu vyroby a montaze a

13. Dokumentaci obsahujici informace vztahujici se k TB pti provozu VZ, zejména ndavod

k obsluze a pokyny pro montaz, uvadéni do provozu a provoz, véetné pokyn( pro opravy

a udrzbu.

LN EWNE

U TZ, které tvofi systém ochranné obalky a zatizeni zajistujici hermetiénost ochranné obalky

pfi maximalni projektové nehodé musi zahrnovat v souladu ¢l. 1.8. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358

navic oproti vySe uvedenym TZ:

o podklady dokumentujici kompletnost stavby a pfislusného zafizeni po dokonceni
stavebnich a montdaznich praci systému ochranné obalky,

e zaznamy o kvalité jednotlivych VZ, které jsou soucasti ochranné obdlky, véetné zaznam(
o kvalité zafizeni zabezpecujicich jejich hermeticnost,
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e zaznamy o prUbéhu a vysledcich individualnich tésnostnich kontrol jednotlivych ¢asti TZ,
které je soucasti systému ochranné obalky, dimenzovanych na vnitfni pretlak a
e zaznam o prubéhu a vysledcich integralni tésnostni kontrolu systému ochranné obdlky

tlakem predepsanym v technické specifikaci TZ.
Poznamky:

Vyse uvedené dokumenty jsou soucdsti pruvodni technické dokumentace, kterd je po tuspésné
konecné zkousce kompletovdna podle poZadavki prilohy ¢. 4 V358.
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Doporuceny postup | DP 34/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni shody G
(ovérovani celku) a pri posouzeni shody postupem F (ovéfovdni VZ).

Doporuceny postup se tyka:

Casti A. prilohy ¢. 1 V358,

Casti A. prilohy €. 2 V358,

Casti A. prilohy ¢. 3 V358,

pfilohy €. 4, 5, a 6 V358,

¢asti 9. a 10. ¢l. 5 V358 prilohy ¢. 7 a

6. NTD_ASI_Sekce_| 2018 a Sekce_II_2018.

Odpovéd:

uhwnN e

Postup inspektora AO pfi pouziti postupu posouzeni shody G (ovérovani celku).

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni G povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi:

1. provést prezkoumani technické dokumentace VZ, véetné posouzeni, zda splfiuje pozadavky
stanovené v priloze ¢. 3 V358,

Komentar:

Inspektor AO musi prezkoumat technickou dokumentaci VZ z hlediska vhodnosti
a primérenosti uplatnéni a plnéni relevantnich technickych pozadavku dle ¢asti A. prilohy €. 1
V358. K posouzeni technické dokumentace musi byt rovnéz vyuZito relevantnich pozadavki
¢l. 1. az 15. casti A. prilohy ¢. 2 V358 a ¢asti A. prilohy ¢. 3 V358. Posouzenim technické
dokumentace by mélo byt prokazadno, Ze technickd dokumentace VZ spliuje relevantni
pozadavky stanovené v Casti A. pfilohy ¢. 3 V358.

2. provést posouzeni pouzitych materiadld, véetné posouzeni materidlovych osvédceni podle
¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 k V358, nebyly-li jiZz dfive posouzeny jinou AO,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provéri, zda na vyrobu (navrh), montaz VZ budou pouzity schvalené
materialy uvedené v seznamu materiala pfipustnych pro pouZiti na vyrobu daného VZ.
Co se rozumi pod pojmem ,schvalené zakladni a prfidavné materidly zarazené do seznamu
material( pripustnych pro pouziti“ zpracovavaného v navaznosti na zarazeni VZ do BT (viz
¢l. 12.1. prilohy €. 2 V358) se zabyva DP 02/08,

b) Posouzeni provede formou kontroly materidlovych osvédcéeni vydanych vyrobcem,
osobou provadeéjici montaz VZ (viz ¢l. 13.9. casti A. prilohy ¢. 2 V358) a kontrolami
u vyrobce materidld pouZzitych pro vyrobu (navrh) VZ. U TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism.
a) nebo b) V358 postupuje inspektor pri posouzeni materiald v souladu s ¢l. 13.10. ¢asti A.
prilohy €. 2 V358 podle doporuéeného postupu DP 01/08,

c) Vpfipadé, Ze navrhovany zakladni nebo pfidavny materidl neni uveden v seznamu
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d)

e)

f)

g)

h)

material( pripustnych pro dané pouziti musi inspektor AO pro TZ uvedena v § 12 odst. 2
V358 vsouladu s¢l. 13.6. casti A. prilohy ¢ 2 V358 zajistit specifické ohodnoceni
navrhovaného materialu. Specifické ohodnoceni zakladni ho materidlu zajisti inspektor
AO metodami a postupem specifikovaném v dokumentu NTD_ASI_Sekce_ll_2018
av pfipadé pridavného materidlu metodami a postupem specifikovaném
v NTD_ASI_Sekce | 2018,

Dodavky specificky ohodnocenych material( provéfuje inspektor AO kontrolami dle vyse
uvedeného bodu b) toto postupu,

U doddavek polotovar(i z austenitickych a pridavnych material( pro vyrobu casti TZ, ktera
jsou vystavena pUsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primdarniho okruhu inspektor AO
kontroluje dodrzeni stanovenych limitnich hodnot pro obsah kobaltu v oceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358,

Specificky ohodnocené materidly, které splnily pozadovana kritéria, navrhne inspektor AO
k zafazeni do seznamu pfipustnych material(i pro vyrobu, opravy nebo zménu TZ,
Inspektor AO provéri formou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listl a dokumentt
o vstupni kontrole provdadéné vyrobcem nebo osobou provadéjici montdi VZ,
Ze na vyrobu VZ nebo jeho ¢asti nebo jeho montdz po vyrobé byly dodany polotovary
ve shodé s technickymi normami nebo technickymi dodacimi podminkami na vyrobu
specifikovanymi v technické dokumentaci VZ,

Provérené resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrzuje razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, svym podpisem a datem kontroly a zafazuje do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

provést kontroly technologickych postupt provedeni nerozebiratelnych spojt podle ¢l. 6.5

casti A. prilohy €. 2 k V358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiZz dfive odsouhlaseny jinou

AO,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi provéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svarovani,
nastfiky, navary a pajeni) na vyrobu a montaz VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle poZadavki dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi pozadavky na rozebiratelné spoje podle €l. 6 téZe vyhlasky a podle
technickych norem CSN EN I1SO 15614 nebo CSN EN I1SO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovani a za predpokladu, Ze predlozené dokumenty spliuji technické
pozadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupld svarfovani vdokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a ve vyse
uvedenych technickych normach, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy
a oznadi je razitkem AOQ, identifika¢ni znackou AO, jeho jménem a prijmenim a podpisem
inspektora AO a datem odsouhlaseni postupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju vcetné vsech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predlozené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montdz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018 a v souladu
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d)

f)

g)

h)

s platnymi normami v oboru svarovani, pajeni a Zarovych nasttik(l. Zaroven zkontroluje,
zda predloZena dokumentace vyrobnich a montaznich svari na VZ odpovida pozadavkim
dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018 a zda vlastnosti svarovych spojli odpovidaji
minimalné vlastnostem zakladnich materialli, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu
svarového spoje umysiné vzaty v Gvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti.
Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich a montaznich
svar VZ svarovanim byly zpracovany vsouladu spozadavky dokumentu
NTD_ASI Sekce | 2018. Provérené a uznané technologické postupy a dokumenty
odsouhlasi zptisobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pfipadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ predklada AO
technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoja jiz drive schvalené jinou
AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvddéné udaje na téchto technologickych
postupech a pokud vyhovuji poZadavkim dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018 a vyse
technickym normam citovanym v bodé a) tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické
postupy stejnym zplsobem, jako je uvedeno v bodé a) tohoto postupu.

Inspektor AO provéri, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spojt
predloZzené vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz VZ pokryvaji z hlediska rozsahu
jejich platnosti vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném VZ. Pokud
nepokryvaji, schvali dalsi potfebné technologické postupy v souladu s poZadavky
dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018. Tyto postupy odsouhlasi zplsobem uvedenym
v bodé a) tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu nebo montadz VZ vyzaduje provedeni kontrolnich
svarovych spoji pro svarové spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358
inspektor AO oznadi zkouSené materidly svou identifikacni znac¢kou, dohlizi na provedeni
kontrolnich svarovych spoju, pfenaseni znaceni na zkouSené vzorky materialu a provadéni
a vyhodnocovani predepsanych kontrol a zkousek téchto svarll. Inspektor AO se
pfi provadéni dohledu fidi metodikou provedeni a vyhodnoceni kontrolnich svarovych
spoju véetné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018.
Vysledky provadéného dohledu nad provedenim a vyhodnocenim predepsanych kontrol
zkousek inspektor zapracuje do inspekéni zpravy.

Jako soucast procesu odsouhlaseni technologickych postupld pro provadéni
nerozebiratelnych spojli VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych vyrobcem
nebo osobou provadéjici montdz po vyrobé VZ inspektor AO kontrolou na misté
(uvyrobce nebo pfi montazi vmisté stavby nebo lokalité JZ) nebo kontrolou
dokumentace provéri zpUsobilost zafizeni pro provadéni praci nebo pro kontrolu
a zkousky nerozebiratelnych spojd. Vystupem z této kontroly je seznam pouzitelnych
zatizeni opatreny razitkem AO, identifika¢ni znackou inspektora AO, jeho jménem
a prijmeni a podpisem inspektora AO a datem provedeni kontroly.

Tepelné zpracovani ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 1 V358 se provadi pod dohledem
inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem tepelného zpracovani
predloZzenym vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz TZ.

Inspektor AO ovéri kontrolou na misté (u vyrobce, dovozce nebo pfi montdzi v misté
stavby nebo lokalité JZ), zda dané TZ bylo vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci.
Vysledky provedené kontroly na misté musi inspektor AO zohlednit ve vydané inspekéni
zpravé pribéhu a vysledcich posouzeni shody TZ postupem shody G.
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4.

oveérit, zda pracovnici provadeéjici zvlastni procesy a pracovnici svare¢ského dozoru maji

platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5, 7.2 a 8.4 Casti A

prilohy €. 2 k V358,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

c)

d)

f)

Inspektor AO zkontroluje ,Certifikaty svarecl a paject” vydanych osobou akreditovanou
akredita¢nim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
a certifikace téchto pracovnikl, zda pracovnici uvedeni vseznamu predlozeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ maiji platné zkousky
podle technickych norem Fady CSN EN ISO 9606, CSN EN I1SO 17660-1,2, CSN EN ISO
14732 nebo Ddle provéri, zda predloZzené certifikdty z hlediska metod, zakladnich
a pfidavnych materiall, tlousték stén, typl spojl, poloh a provedeni spojl pokryvaji cely
rozsah ¢innosti provadénych vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VzZ,
u néhoZ provadi posouzeni shody.

Inspektor AO na zakladé kontroly dokumentu, které opravnuji svarece svafovat VZ (napft.
»Schvdleni svareCe VZ“) provéfi, zda svareci uvedeni na seznamu predloZzeném vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ spliuji poZadavky pro svafovani VZ
stanovené v dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018, véetné specialni kvalifikace.

Pracovniky, ktefi nespliuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu vyskrtne
ze seznamu predloZzeného vyrobcem nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny
seznam oznaci razitkem AO, jménem a prijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly.

Svaredéské prace nebo pdjeni na VZ, u néhoz byla posuzovdna shoda mohou provadét jen
pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu. Inspektor AO kontrolou
vyrobni dokumentace vyrobce nebo dokumentace osoby provadéjici montai VZ
po vyrobé a kontrolou znacek na provedenych nerozebiratelnych spojich provéri, zda
spoje byly pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé provedeny pracovniky na provéreném
seznamu.

Inspektor AO na zakladé predaného seznamu vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz VZ po vyrobé zkontroluje predlozené diplomy / certifikaty o kvalifikaci
svareCského dozoru persondlu. Svare¢sky dozor musi byt provadén jen pracovniky
kvalifikovanymi narodnim autorizovanym orgdnem pro oblast tvorby a zkouseni
nerozebiratelnych  spojd. Inspektor AO pfi  kontrole vyuZivd dokument
NTD_ASI Sekce | 2018, ktery stanovuje Uuroven pozadované zakladni kvalifikace
v souladu s pozadavky technické normy CSN EN ISO 14731 a pozadavky na prokazovani
kvalifikace svarecského personalu diplomy nebo uvedenymi certifikdty. Inspektor AO
provéri, zda svareCsky dozor uvedeny na seznamu spliuje i specidlni kvalifikaci pro
svafovani VZ podle vyse uvedenych poZadavk( dokumentu NTD_ASI_Sekce | 2018.
Pracovniky, ktefi nesplnuji pozadavky dle bodu e) tohoto postupu vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznadi razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat, kontrolovat
a ovérovat svarecské prace na VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor AO zkontroluje
technickou dokumentaci tykajici se svarovani (technologické postupy, navodky, instrukce
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g)

h)

j)

plany a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou na misté (u vyrobce nebo pfi montazi
v misté stavby nebo lokalité JZ), provéri, zda je pozadavek na kvalifikaci svarecského
personadlu spinén.

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spojl pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ
maji osobou akreditovanou akreditatnim orgdanem vydan platny certifikat o jejich
kvalifikaci a certifikaci. Pfi provadéni nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny
certifikdt podle technické normy CSN EN ISO 9712 stuperi 1 pro pfislusnou metodu
nedestruktivni kontroly. Pro vyhodnocovdni a vystavovdni protokold o pribéhu
a vysledcich nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat pro danou
metodu nedestruktivni kontrolu podle technické normy €SN EN ISO 9712 stuperi 2 nebo
3. Pro vizualni kontrolu nerozebiratelnych spoji se pfipousti certifikat podle narodniho
systému. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na VZ musi byt prokazatelné proskoleni
z V358 a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznaceny razitkem a jménem
a prijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu a datem vystaveni protokolu,
Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt provedeno podle pfislusnych
technickych predpist resp. technickych norem.

Pracovniky, ktefi nesplfiuji poZadavky dle bodu g) tohoto postupu vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét a vyhodnocovat
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoji VZ. Inspektor AO zkontroluje protokoly
z nedestruktivni kontroly, na jejichz zakladé posoudi, zda nedestruktivni kontroly
provadéli jen pracovnici provéreného seznamu.

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predloZzeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ kvalifikaci pracovnik(l provadéjicich predehfreyv,
dohtev atepelné zpracovani ¢asti TZ. Tito pracovnici musi byt prokazatelné proskoleni
pro provadéni téchto operaci podle poZadavkli dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018.
Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikati. Pracovniky, ktefi
nespliuji poZadovanou kvalifikaci, vySkrtne inspektor AO ze seznamu predloZzeného
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ. Provéreny seznam
oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly. Kontrolou vyrobni nebo montazni dokumentace VZ a kontrolou na misté proveéri
plnéni tohoto pozadavku.

Inspektor AO provéri podle seznamu predloZzeného vyrobcem kvalifikaci pracovnik
provadeéjici termické nastriky a kvalifikaci pracovnikd dozoru nad Zarovym strikanim. Tito
pracovnici musi kvalifikaci pro provadéni téchto operaci podle pozadavki dokumentu
NTD_ASI Sekce | 2018. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly
certifikatl (pripadné osvédceni termickych stfikacll). Pracovniky, ktefi nemaji
predepsanou kvalifikaci inspektor AO vyskrtne ze seznamu. Provéfeny seznam oznadi
razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly.
Kontrolou vyrobni dokumentace VZ akontrolou na misté provéfi plnéni tohoto
pozadavku.

provést nebo dat provést ovéreni a potrebné kontroly, aby zjistila, zda byly spravné
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pouzity technické normy nebo technické podminky,

Komentar:

a) Inspektor AO provéfi u souboru technické a privodni technické dokumentace predané
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montadz po vyrobé VZ, zda jeji obsah
a rozsah umoznuje provést potfebné kontroly v souladu s pozadavky ¢asti A. prilohy €. 1
V358, Casti A. pfilohy €. 2 V358 a casti A. az C. pfilohy ¢. 6 V358. Pokud pozadované
kontroly nemuZze provést, pozada o doplnéni této dokumentace.

b) Inspektor AO provadi v pribéhu posouzeni shody ovéreni a potiebné kontroly spravného
pouziti technickych norem nebo technickych podminek vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé, zda jsou spravné pouzity pfi:

- pfezkoumdvani technické dokumentace VZ v ramci odst. 1. tohoto DP,

- posuzovani vhodnosti pouzitych material(i v ramci odst. 2. tohoto DP,

- kontrole technologickych postup(i provedeni nerozebiratelnych spoji v rdmci odst. 3.
tohoto DP,

- ovérovani kvalifikace pracovnikd provadéjici zvlastni procesy a pracovnikd
svarec¢ského dozoru v ramci odst. 4. tohoto DP,

- vramci dohledu nad provadénym konecnym posouzenim dle DP 30/05 a DP 32/05
a ovéreni, zda je VZ ve shodé s ndvrhem VZ a spliiuje pozadavky V358 v rdmci odst. 8.
tohoto DP.

c) Inspektor AO provadi potiebné kontroly v rdmci dohledu pfi kontrolach provadénych
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadeéjici montdz po vyrobé v priibéhu vyroby nebo
montaze VZ a po jejim ukonceni. Vysledky provadéného dohledu priibézné dokumentuje.

d) V pripadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly nelspésné, neprodlené
o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce, dovozce nebo dodavatele montaze VZ
s zadosti o odstranéni nedostatkd a vytvoreni podminek nutnych pro dosazeni Uspésnosti
pozadovanych kontrol.

6. ovérit, zda je ndvrh VZ v souladu s pozadavky V358,

Komentar:

Postup posouzeni shody G odsouhlaseni navrhu VZ inspektorem AO vyslovné nepozaduje.
Vyzaduje vsak, aby vyrobce predlozil AO technickou dokumentaci, ktera by mu umoznila
porozumét navrhu, vyrobé a provozu TZ. Rovnéz vyZzaduje, aby inspektor AO ovéfil, zda TZ, je
ve shodé sndvrhem VZ aspliuje pozadavky V358 tzn., zda vyrobce zajistil jeho shodu
s technickymi pozadavky (dle pfilohy ¢. 1 V358), které se na né vztahuji ale i poZzadavky
na zplsob zajistovani shody (dle ¢asti A. odst. 3 pfilohy €. 2 V358). Pfedpoklada se, ze AO
oznami vysledek tohoto prezkoumani vyrobci, coz v podstaté predstavuje vyjadreni AO
o pfezkoumani navrhu.

BéZnou praxi je, Ze vramci etapy prezkoumani navrhu, AO posuzuje technické podklady
(vykresy, vypocty, vhodnosti navrhovanych materiali, program kontrol a zkousek a plany
zvlastnich procestt — svarovani, tepelné zpracovani). V etapé vyroby pak AO ovéfuje
specifickou zpUsobilost vyrobce (zpuUsobilost persondlu a zvlastnich procesl), materidly
vstupujici do vyrobniho procesu, kontroly a zkousky podle podminek schvalené technické
dokumentace a koneénou zkousku TZ.
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7. provadét dohled nad koneénym posouzenim,

a) Inspektor AO musi provést dohled nad konecnym posouzenim VZ, které provadi dle DP
35/05

b) Inspektor AO musi provést dohled pfi kone¢ném posouzeni kazdého VZ,

c) Vpfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly nelspésné, neprodlené
o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce, dovozce nebo dodavatele montazie VZ
s zadosti o odstranéni nedostatkd a vytvoreni podminek nutnych pro dosazeni Uspésnosti
pozadovanych kontrol.

8. ovérit, zda je VZ ve shodé s ndavrhem VZ a spliuje poZadavky V358, véetné provedeni
nezbytnych kontrol s tim souvisejicich,

Komentar:

Inspektor AO ovéfi, zda je VZ ve shodé s navrhem VZ na zakladé kontroly:

splnéni relevantnich technickych pozadavku dle ¢asti A. pfilohy €. 1 V358 [dle odst. 5. bodu
a) tohoto DP a ¢asti A. prilohy €. 3 V358],

splnéni pozadavkl na zplsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi tzn., Zze VZ
je vyrobeno a smontovano ve shodé s metodami a vyrobnimi a montaznimi postupy, které
byly navrieny tak, aby bylo mozné uskutecnit vSechny predepsané kontroly a uplatnény
vSechny prfedepsané technické pozadavky, které byly pfijaty v procesu ndvrhu (dle odst. 1.
az 5. tohoto DP),

jeho prezkouseni po ukonceni vyroby nebo montdze VZ. V ramci prezkouseni musi byt
provedeny kontroly uvedené v technické dokumentaci tak, aby byla zajisténa shoda VZ
pozadavky V358 [dle odst. 5. pism. c) a odst. 6. tohoto DP] a

pravodni technické dokumentace VZ dokladujici vysledky zajistovani shody VZ [dle odst. 5.
bod a) tohoto DP a casti A. prilohy ¢. 4 V358], véetné ndlezitosti prohldseni o shodé
dle pfilohy ¢. 5 V358.

Veskeré pozadavky, které jsou v textu DP uvedeny pro VZ se rovnéz vztahuji na navrh vyrobu
a montaz samostatné vyrabéné casti VZ.

9. vypracovat inspekéni zpravu o hodnoceni ¢innosti uvedenych v €l. 1. aZ 8. a jejich vystupu.

Komentar:
Inspektor AO je povinen vypracovat inspekéni zpravu o hodnoceni vyse uvedenych ¢innosti.
10. Odpovida-li VZ pozadavkdim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo

pro osobu provadéjici montaz po vyrobé VZ navrh certifikatu o ovéreni celku.

Certifikat musi obsahovat:

10.1. ndzev VZ, jeho identifikaci a zakladni popis,
10.2. identifika¢ni udaje vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montdz VZ po vyrobé,
a to:
10.2.1.jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista
podnikdni a identifikaéni cislo osoby, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou
osobu, nebo
10.2.2. obchodni firmu, sidlo a identifikacni ¢islo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
10.3. zavéry ovérovani celku a
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10.4. dalsi dokumenty nezbytné k prokazani shody navrhu VZ a VZ s poZzadavky této
vyhlasky.

11. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o ovéreni celku a inspekéni zpravy.

Postup posuzovani shody F

Vzhledem ktomu, Ze pfi uplatnéni tohoto postupu musi byt vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montdz VZ po vyrobé zajiSténo, Ze VZ je ve shodé bud vyrobnim typem
popsanym v certifikdtu o prezkousSeni typu podle postupu posouzeni shody B, ndvrhem
vybraného zafizeni popsanym v certifikdtu o prezkouseni ndvrhu podle postupu posouzeni
shody B1, nebo typem vyrobku schvalenym podle § 137 odst.1 pism.a) AZ, jde-li oVZ
uvedené v § 12 odst. 2 pism. b) bod 5 V358, postupuje povéreny inspektor AO pfi posouzeni
shody tak, Ze musi:

12. provést posouzeni pouzitych materiald, véetné posouzeni materidlovych osvédcéeni podle
¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 k této vyhlasce, nebyly-li jiz dfive posouzeny jinou AO,

Komentar:
Inspektor AO provadi posouzeni pouZzitych materidlt v souladu s odst. 2. tohoto DP.

13. provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji podle
¢l. 6.5. Casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AO,

Komentar:
Inspektor AO provadi kontrolu technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spojl
podle €l. 6.5. ¢3asti A. prilohy €. 2 k V358 v souladu s odst. 3. tohoto DP.

14. provadét dohled nad kone¢nym posouzenim,

Komentar:
Inspektor AO provadi dohled nad kone¢nym posouzenim v souladu s odst. 7. tohoto DP.

15. ovérit zda je VZ ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni
typu, ndvrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu nebo s typem vyrobku
schvdlenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ a spliiuje pozadavky V358, véetné provedeni
nezbytnych kontrol s tim souvisejicich,

Komentar:

Inspektor AO ovéfi, zda kazdé VZ bylo vyrobeno ve shodé s vyrobnim typem popsanym

v certifikdtu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni

navrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ VZ na zakladé

kontroly:

- splnéni pozadavkud na zpUsob zajistovani shody pti navrhovani, vyrobé a montazi tzn., Zze VZ
je vyrobeno a smontovano ve shodé s metodami a vyrobnimi a montaznimi postupy, které
byly navrieny tak, aby bylo mozné uskutecnit vSechny predepsané kontroly a uplatnény
vSechny predepsané technické pozadavky, které byly prijaty v procesu ndvrhu (dle odst. 1.
az 1. tohoto DP), v souladu vyrobnim typem, nebo navrhem VZ nebo stypem vyrobku
schvdlenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ,
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- jeho prezkouseni po ukonceni vyroby nebo montdze VZ. V ramci prezkouseni musi byt
provedeny kontroly uvedené v technické dokumentaci tak, aby byla zajisténa shoda VZ
pozadavky V358 [dle odst. 1. pism. c) a odst. 6. tohoto DP] a

- pruvodni technické dokumentace VZ dokladujici vysledky zajistovani shody VZ [dle odst. 5.
pism. a) tohoto DP a casti A. pfilohy ¢. 4 V358], véetné nalezZitosti prohldseni o shodé
dle prilohy €. 5 V358.

16. vypracovat inspekéni zpravu o hodnoceni ¢innosti uvedenych v bodech 12. az 18. tohoto
DP a jejich vystupu.

Komentar:
Inspektor AO je povinen vypracovat pro kazdé VZ inspekéni zpravu o hodnoceni vyse
uvedenych ¢innosti.

17. Odpovida-li VZ poZadavkim V358, a je-li ve shodé svyrobnim typem popsanym
v certifikdtu o prezkouseni typu, navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni
navrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz po vyrobé VZ ndvrh
certifikdtu o ovéreni VZ.

Komentar:

Certifikat o ovéreni VZ musi byt vypracovan pro kazdé VZ v souladu s odst. 1.10. tohoto DP
stim, Ze vramci ,dalSich dokument(...“ bude obsahovat dokumenty nezbytné k prokazani
shody VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkousSeni typu, ndvrhem VZ
popsanym v certifikatu o prezkouseni navrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137
odst. 1 pism. a) AZ.

18. Odpovida-li VZ pozadavkiim V358, a je-li_ve shodé svyrobnim typem popsanym Vv
certifikatu o prezkouseni typu, ndvrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu
nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ, inspektor AO zpracuje
pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montdz po vyrobé VZ navrh certifikdtu
o ovéreni VZ.

Komentar:

Certifikdt o ovéreni VZ musi byt vypracovan pro kazdé VZ v souladu s odst. 10. tohoto DP
s tim, ze vramci ,dalSich dokumentu...“ bude obsahovat dokumenty nezbytné k prokazani
shody VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu, navrhem VZ
popsanym v certifikatu o prezkouseni navrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137
odst. 1 pism. a) AZ.

19. AO musi uchovavat stejnopis certifikdtu o ovéreni VZ a inspekcni zpravy.
Souvisi s DP 09/01, 35/05 a 01/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 35/05 | RO

Otazka:
Jakym zpiisobem je provadén dohled AO nebo 10 nad konecnym posouzenim?

Doporuceny postup se tyka:

1. §5odst.3 aodst. 4 pism. b)a § 16 odst. 7 V358,
2. ¢l.1.1. ¢3astiB. a¢l. 2.3. a 3.3 ¢asti C. prilohy €. 6 V358 a ¢asti 2 prilohy €. 7 V358.

Odpovéd:

Pfi provadéni dohledu nad konetnym posouzenim AO nebo |0 postupuje AO nebo 10
v zavislosti na druhu postupu posouzeni shody pfi vyrobé, montdZ po vyrobé i, opravach,
udrzbé nebo zméné VZ takto:

a) Dohled provadi bud formou neohldsenych, nebo ohldsenych kontrol, v ramci kterych
ovéfuje, zda je konecné posouzeni tj. konecnd zkouska, zkouska tésnosti nebo jina
rovnocenna kontrola provadéna podle prislusnych postupl na zédkladé PTD a v souladu
s DP k provedeni kone¢ného posouzeni ¢. DP 30/05 a DP 32/05.

b) V pfipadé pouZiti postupu posouzeni shody A 1 provadi dohled dle bodu a) tohoto
postupu na predem AO nebo |0 vybraném pocétu VZ. Pokud jedno nebo vice VZ
nevyhovuje AO nebo 10 urci vhodna opatieni k odstranéni neshody,

c) Na zakladé vysledkd dohledu nad kone¢nym posouzenim v pfipadé posouzeni shody Al
vyda AO nebo 10 zprdvu o provedené kontrole,

d) Odpovida-li provedeni kone¢ného posouzeni pozadavkim V358 AO nebo |10 oznaci svoji
identifikaci kontrolované VZ (m{ze byt provedeno vyrobcem nebo dovozcem na zakladé
povéreni AO nebo 10),

e) V ptipadé posouzeni shody pfi vyrobé nebo montazi VZ dle § 12 odst. 2 V358 nebo jeho
¢asti nebo po provedené opravé nebo zpétné montazi po opravé nebo zméné provadi
dohled dle bodu a) tohoto postupu formou ohldsenych kontrol v souladu s DP k provedeni
koneéného posouzeni u kazdého VZ,

f) Na zakladé vysledkd dohledu nad konecnym posouzenim v pfipadé posouzeni shody
pfi vyrobé nebo montazi VZ dle § 12 odst. 2 V358 nebo jeho &asti nebo v rdmci dohledu
pfi provedené opravé nebo zpétné montdzZi po opravé nebo zméné VZ vydd AO nebo IO
zpravu o provedené kontrole a

g) Odpovida-li provedeni konecného posouzeni pozadavkim V358, AO oznaci svoji
identifikaci kazdé VZ (mGze byt provedeno vyrobcem nebo dovozcem na zakladé povéreni
AO).
Souvisi s DP 30/05 a 32/05.
Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 36/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody D (shoda
zaloZend na zajistovani kvality vyroby)?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 30 odst. 2 AZ,

2. §5V358,

3. Casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. prilohy €. 2, ¢asti A. pfilohy €. 3, pfilohy ¢. 6 a ¢l. 1., 5. az 12
¢asti 5. prilohy ¢. 7 V358 a

4. § 14 pism. b)ac)a § 15 odst. 1 a 2 V408.

Odpovéd:

Postup posouzeni shody D (shoda zaloZena na zajistovani kvality vyroby) v souladu s ¢l. 1. ¢asti
5. prilohy ¢. 7 V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ
pod dohledem AO musi zajistit, Ze VZ je ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikatu
o prezkouseni typu podle postupu posouzeni shody B (pfezkouseni vyrobniho typu) nebo
navrhem VZ popsanym v certifikatu o prezkou$eni ndvrhu podle postupu posouzeni shody B1
(pfezkouseni ndvrhu VZ) a splfiuje pozadavky V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni D povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montd? VZ po vyrobé, vietné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovéfit, Ze

1.1 SR zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu
nebo ndvrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu, véetné shody

s technickou dokumentaci VZ, a s poZadavky této vyhlasky a

1.2 dokumentace SR obsahuje

1.2.1 popis cill kvality a organizacni struktury, v€etné prdv a povinnosti osob, které
planuji a fidi vyrobu nebo montaz Vz,

1.2.2 popis vyrobnich postup(, zpUsobu Ffizeni a zajistovani kvality procest a dalSich
systematickych opatfeni, kterd budou pouZivana, zejména postupl
zabezpecdujicich naplnéni zdakladnich pozadavk(l k zajisténi technické
bezpecnosti,

1.2.3 popis kontrol, které budou provadény pred zahajenim, v prlilbéhu a o ukonceni
vyroby nebo montdZze, s uvedenim cetnosti jejich uskute¢rovani a kritérii
prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach,

1.2.4 zaznamy zajistovani kvality VZ a

1.2.5 popis prostredkl umoznujicich dohled nad dosahovanim predepsané Urovné
kvality VZ a posuzovani G€innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality.
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Komentar ad 1:

1.

Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé

VZ véetné zplsobu zajistovani kvality vyroby nebo montaze na zakladé jim predloZenych
dokument:
a) napf. typu manual/pfirucka, obsahujici odkazy na zékladni dokumenty SR, tj. politiku

bezpeénosti a popis SR, popis organizacni struktury véetné popisu prav a povinnosti
pracovniku, ktefi planuji a Ffidi a hodnoti proces vyroby VZ a odkazy na interni
dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)

a technické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle pfilohy €. 3

V358 vztahuijici se k vyrobé nebo montdzi po vyrobé VZ.
Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montdz VZ po vyrobé VZ
ma zaveden a udrZovan SR souladu s poZadavky AZ odpovidajicimi charakteru vyroby
nebo montaZe daného VZ a zda je tento SR dokumentovén v souladu s po7adavky § 14
pism. b) a c¢). V408. V pripadé dodavatele vyrobku nebo sluzby vyrobci VZ Ize pfipustit
v souladu § 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zpGsobem tj. nap¥. podle CSN EN ISO 9001
nebo CSN 1SO 19443 za predpokladu Ze tento SR zajisti kvalitu procesd a &innosti
ajejich vystupl v mirfe srovnatelné s pozadavky AZ. V praxi to napf. znamen3,
e vyrobce nebo osoba provadéjici montaz VZ musi mit zaveden SR, ktery musi mit
vSechny procesy planovany a systematicky fizeny, musi mit dostatecné technické
vybaveni, dostatecné lidské, technické a materidlové zdroje a zpracovany takové
vyrobni nebo montdzni postupy, které zajisti splnéni relevantnich pozadavk( V408
a V358 z hlediska JB a TB téchto zatizeni v pribéhu jejich provozu.

Inspektor AO ovéfi v ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajistuje shodu VZ svyrobnim typem popsanym v certifikitu o prezkouseni
typu nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o pfezkousSeni navrhu, vcetné
shody s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky V358. Toto ovéreni provede
na zakladé posouzeni inspekcnich zprav o hodnoceni cinnosti a jejich vystupt
prislusnych postupu posouzeni shody typu B (prezkouseni vyrobniho typu) nebo
postupu posouzeni shody B1 (prezkousSeni ndvrhu VZ), pripadné dalSich
dokumentld nezbytnych k prokazani shody vyrobniho typu nebo navrhu
s pozadavky V358, které rovnéz tvori prilohu vyse uvedenych certifikata.

b) Dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici montdZ obsahuje tyto
pozadavky
a. definuje strategické a bezpecnostni cile v oblasti vyroby nebo montaze VZ

sdlrazem na zajistovani kvality procest a cinnosti a jejich vystupd (jako
soucast politiky bezpecnosti/kvality),

b. stanovuje organizacni strukturu vcetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich fizeni odpovidajici predmétnému podnikani (vyroba nebo montaz
Vz),

c. stanovuje zplsob Fizeni a zajistovani kvality procesd a ¢innosti véetné postupt
zabezpecujicich splnéni zakladnich technickych pozadavk( podle pfilohy €. 1
V358 k zajisténi TB,
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d. stanovuje kvalifikaci pracovnikd, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innosti a jejich vystupy vcéetné pracovnikd provadéjici kontroly,

e. obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo
montazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

f. popis kontrol v pribéhu a po ukonceni vyroby nebo montaze s uvedenim
jejich cetnosti jejich realizace a kritérii pfijatelnosti uplatnénych pti téchto
kontrolach hlediska z jejich pfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouziti
VZ. Zejména ovéruje postup k provadéni kone¢ného posouzeni (viz DP 30/05
a DP 32/05),

g. popis zpusobu, kterym bude uplatfiovan dohled nad dosahovanim
predepsané urovné kvality VZ (jedna se zejména dohled nad provadénim
procesu a cCinnosti at ze strany vlastnich pracovnikd vyrobce, tak ze strany
jinych osob napf. AO nebo 10 nebo DPo),

h. zpGsob posuzovani uU&innosti SR prostfednictvim provedeni vlastniho
hodnoceni a nezavislého hodnoceni a

i. zpUsob vedeni zaznamu zajistovani kvality VZ.

Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montaZ VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi Ucastnit alesponn jeden pracovnik AO, ktery ma zkuSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti poZzadavkl této vyhlasky. AO je povinna
oznamit _vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montdz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné poZadavkil na odstranéni pfipadnych neshod.

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyva, 7e posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ mizie byt provddéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkuSenosti s posuzovanou technologii vyroby.

3.

Posoudit systém kontrol dovozce a ovérit, ze jim provadéné kontroly na vybraném

zafizeni zajistuji shodu VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o pfezkouseni typu

nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkousSeni navrhu, vcetné shody

s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky.

Komentar ad 3:

1)

2)

V pripadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, Ze inspektor AO musi

posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které dovozce

uplatiuje pri dovozu VZ k prokazani shody VZ vyrabénych v souladu s vyrobnim typem

popsanym v certifikatu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ popsanym v certifikatu

o prezkouseni navrhu VZ.

Inspektor AO musi ovéfit, zda

a. dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle ¢l. 5. a 6. ¢3sti 5.
prilohy €. 7 V358 na zakladé predlozeného dokladu o posouzeni SR zahrani¢niho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
plUsobeni zahrani¢niho vyrobce,

b. dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ svyrobnim typem
popsanym v certifikdtu o prezkouSeni typu nebo navrhem VZ popsanym
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v certifikdtu o pfezkouseni navrhu, vcetné shody stechnickou dokumentaci
a pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni Uplnosti a spravnosti
technické dokumentace VZ a ostatnich dokument(i nezbytnych k prokazani shody
vyrobniho typu nebo navrhu VZ spozadavky V358, které tvofi ptilohu vyse
uvedenych certifikatd.

Odpovida-li SR poZadavkim uvedenym v ¢él. 5, postupu posouzeni shody AO vydat
vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montdz VZ po vyrobé doklad o schvaleni SR.
Odpovida-li zména SR pozadavkiim podle €&l. 5 postupu posouzeni shody AO musi vydat
dodatek k plivodnimu dokladu o schvéleni SR.

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle €l. 8 ¢asti 5 prilohy ¢. 7 V358 takto:

1)

2)

Pokud SR odpovida pozadavkim uvedenym v €l. 5 &asti 5 piilohy €. 7 V358 inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montdz VZ po vyrobé navrh
dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkdm ¢l. 5 ¢asti 5 pfilohy €. 7 V358 neodpovids,
inspektor AO pozada o odstranéni zjisténych nedostatk(i a navrh dokladu o schvéleni SR
zpracuje aZz po prokazatelném odstranéni téchto nedostatka.

V p¥ipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s €l. 10. &asti 5. ptilohy €. 7
V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR spliiuje pozadavky
citovaného ¢l. 5. &asti 5. prilohy € 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odlvodnéni ozndmit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V pfipadé, Ze zména SR poZadavky €l. 5. €asti 5. pFilohy &. 7 V358 splfiuje, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh
dodatku k ptvodnimu dokladu o schvéleni SR. Pokud SR poZzadavk(im €l. 5. &asti 5. ptilohy
¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi zjisSténych nedostatcich
pGvodniho SR.

Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ
po vyrobé naleZité plnil pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR, véetné pozadavki
na zajisténi kvality vyroby.

Komentar ad 5:

1)

Inspektor AO musi v souladu s pozadavkem ¢l. 11. &3asti 5. pfilohy ¢. 7 V358 provadét

dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ ndlezitym

zptsobem plni pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného SR,

ktery obsahuje systém kontrol), véetné poZzadavkl na zajistovani kvality vyroby nebo

montdZe po vyrobé VZ a musi se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby

provadé&jici montaZ po vyrobé udriuje a uplatiiuje SR, tak jak byl schvalen.

Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi

a) mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, cetnost a kritéria pfijatelnosti
jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ,

b) provadét pravidelné kontroly s ¢etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby nebo
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montaze a druhu VZ, minimalné vsak jedenkrat za 12 mésicQ.

c) provadét neohldsené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na poZadavky stanovené v ¢l. 11.5. ¢asti 5 prilohy €. 7 V358
a zahrnujici i ovéfeni, zda SR spravné funguje (napf. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo nechd provést) a

3) Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality v procesu vyroby nebo
montdaze, v rdmci kterého provéri zejména, zda:

- je postupovano pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montdzZnich postupl v souladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ (u dovozce
podle odst. 3. tohoto postupu),

- jsou stanoveny a provedeny kontroly ovérujici soulad VZ s technickymi pozadavky
pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ,

- je dokumentovan zaznamy zplsob pribéhu vyroby nebo montaze VZ véetné kontrol
a jejich vystupt (vysledkl), v souladu s pozadavky stanovenymi v navrhu VZ,

- je stanoven zplsob a rozsah prezkoumadni, ovéreni a validace VZ,

- je VZ nezaménitelnym zplisobem identifikovano a tato identifikace udrzovana,

- jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o souc¢asném nebo minulém
zplUsobu zachazeni s nim,

- je po ukonceni vyroby nebo montaze VZ provedeno konecné posouzeni k ovéreni
shody VZ s pozadavky specifikovanymi v ndvrhu VZ a v dokumentaci pro jeho vyrobu
nebo montdz v souladu s pozadavky dle ¢l. 1. ¢asti B. pfilohy ¢. 6 V358 a

- je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provadéni posouzeni shody zajiSténo u VZ
provedeni znacky shody s identifikaci AO.

6. Na zakladé kontrol vramci jim provadéného dohledu vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
Poznamky:

Ve vyse uvedeném postupu byly pouZity pojmy v tomto vyznamu:

Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdz
VZ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zptisobem, ktery zajistuje kvalitu procesti a ¢innosti
v mirfe srovnatelné s poZadavky AZ.

Ovéiovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procesti a ¢innosti a jejich vystupi v SR
s poZadavky na jejich vlastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovéfovdni SR musi
byt téZ povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zplsobu fizeni (zejména
jejiho udrzovani, ukladdni a uchovadvani a jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 37/05 | RO

Otazka:
Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni shody D1
(zajistovdni kvality vyroby)?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 30 odst. 2 AZ,
2. §5V358,
3. Casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. prilohy €. 3, pfilohy €. 6, ¢l. 1., 5. az 12. ¢asti
6. prilohy ¢. 7 V358 a
4. § 14 pism. b)ac)a § 15 odst. 1 a 2 V408.

Odpovéd:
Postup posouzeni shody D1 (zajistovani kvality vyroby) v souladu s ¢l. 1. ¢asti 6. prilohy €. 7
V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montdz VZ pod dohledem AO musi
zajistit, Ze VZ spliuje pozadavky V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni D1 povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montd? VZ po vyrobé, véetné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovérit, 7e

1.1. SR zaji$tuje shodu VZ s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky a
1.2. dokumentace SR obsahuje

1.1.1. popis cild kvality a organizacni struktury, véetné prav a povinnosti osob,
které planuji a fidi vyrobu nebo montaz vz,

1.1.2. popis vyrobnich postupl, zpUsobu fizeni a zajistovani kvality procest a
dalSich systematickych opatfeni, kterd budou pouzivana, zejména postupt
zabezpecujicich naplnéni zakladnich pozadavku k zajiSténi TB,

1.1.3. popis kontrol, které budou provadény pred zahajenim, v pribéhu
a po ukonéeni vyroby nebo montaze, s uvedenim d{etnosti jejich
uskutecnovani a kritérii pfijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach,

1.1.4. zaznamy zajistovani kvality VZ a

1.1.5. popis prostfedkl umoznujicich dohled nad dosahovanim predepsané urovné
kvality VZ a posuzovani G€innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality,

Komentar ad 1:
1) Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici monta? Vz
po vyrobé VZ véetné zpUsobu zajistovani kvality vyroby nebo montaze na zakladé jim
predloZzenych dokumentt
a) napf. typu manual/pfiru¢ka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR,
tj. politiku bezpe&nosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav
a povinnosti pracovnik(, kteti planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ a odkazy
na interni dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)
a technické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle ptilohy
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2)

3)

€. 3 V358 vztahuijici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé

VZ md zaveden a udriovan SR souladu s poZadavky AZ odpovidajicimi charakteru

vyroby nebo montaie daného VZ a zda je tento SR dokumentovén v souladu

s pozadavky § 14 pism. b) a c). V408. V pripadé dodavatele vyrobku nebo sluzby

vyrobci VZ lze pfipustit v souladu & 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zpUsobem

tj. napf. podle 1SO 19443 ¢i CSN EN ISO 9001 za predpokladu e tento SR zajisti
kvalitu procest a ¢innosti a jejich vystupl v mite srovnatelné s pozadavky AZ. V praxi
to napf. znamena, Ze vyrobce nebo osoba provadéjici montdz VZ musi mit zaveden

SR, ktery musi mit viechny procesy planovany a systematicky fizeny, musi mit

dostatec¢né technické vybaveni, dostatec¢né lidské, technické a materidlové zdroje

a zpracovany takové vyrobni nebo montaini postupy, které zajisti splnéni

relevantnich pozadavk( V408 a V358 z hlediska JB a TB téchto zafizeni v pribéhu

jejich provozu.

Inspektor AO ovéri v ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajisfuje shodu VZ srelevantnimi poZadavky technické dokumentace

stanovenymi v ¢asti A. pfilohy ¢. 3 V358. Toto ovéreni provede kontrolou,

zda technickd dokumentace VZ je zpracovéna pro veskeré relevantni procesy SR
tj. pro navrhovani, vyrobu a montaz VZ, zda uplatiiuje plnéni relevantnich
technickych pozadavki dle casti A. pfilohy €. 1 V358 a relevantni pozadavky ¢asti

A. odst. 1 az 15 pfrilohy €. 2 V358.

Dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici montd? obsahuje tyto

pozadavky:

- definuje strategické a bezpeénostni cile v oblasti vyroby nebo montaze VZ
sdlrazem na zajistovani kvality procesd a cinnosti a jejich vystupl (jako
soucast politiky bezpeénosti/kvality),

- stanovuje organizacni strukturu vcéetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich fizeni odpovidajici predmétnému podnikani (vyroba nebo montaz vz),

- stanovuje zpUsob Fizeni a zajistovani kvality procesl a ¢innosti véetné postupt
zabezpecujicich splnéni zakladnich technickych pozadavk( podle pfilohy ¢. 1
V358 k zajisténi TB,

- stanovuje kvalifikaci pracovnikl, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innosti a jejich vystupy vcéetné pracovnikd provadéjici kontroly,

- obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo
montazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

- popis kontrol v prlibéhu a po ukonceni vyroby nebo montaze s uvedenim jejich
Cetnosti jejich realizace a kritérii pfijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach
hlediska z jejich pfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouziti VZ. Zejména
ovéruje postup k provadéni koneéného posouzeni (viz DP 30/05 a DP 32/05),

- popis zplsobu, kterym bude uplatfiovan dohled nad dosahovanim predepsané
urovné kvality VZ (jednd se zejména dohled na provadénim procesd a ¢innosti
at ze strany vlastnich pracovnikd vyrobce, tak ze strany jinych osob napf. AO,IO
nebo DPo),

- zpUsob posuzovani u&innosti SR prostfednictvim provedeni vlastniho
hodnoceni a nezavislého hodnoceni a

b

~
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- zpUsob vedeni zaznamu zajistovani kvality VZ.

2. Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montadZ VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi ucastnit alesponl jeden pracovnik AO, ktery ma zkuSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti poZadavk( této vyhlasky. AO je povinna
oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montdz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné pozadavkd na odstranéni pfipadnych neshod,

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyva, e posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ muze byt provddéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkusenosti s posuzovanou technologii vyroby. Inspektor AO by
mél sdélit vysledky posouzeni SR formou pisemné zpravy a s vyrobcem nebo s osobou
provadéjici montaz je projednat. Mél by dohodnout zplsob odstranéni pfipadnych
neshod vcetné termind jejich odstranéni, aby mohl rozhodnout, zda pokracovat v procesu
posouzeni shody VZ a v pfipadé jejich neplnéni odmitnout vydat doklad o schvaleni SR.

3. Posoudit systém kontrol dovozce a ovéfit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ s pozadavky této vyhlasky,

Komentar ad 3:

1) V pfipadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, Ze inspektor AO
musi posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které dovozce
uplatiuje pfi dovozu VZ k prokazani shody VZ.

2) Inspektor AO musi ovéfit, zda:

a) dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle €l. 5. a 6. ¢asti 6.
prilohy €. 7 V358 na zéakladé predloZeného dokladu o posouzeni SR zahraniéniho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
pUsobeni zahrani¢niho vyrobce,

b) dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ s technickou dokumentaci
VZ a s pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni uUplnosti
a spravnosti technické dokumentace VZ a dokumentl a zaznaml (napfr.
inspekénich zprav a zprdv o kontrole VZ) nezbytnych k prokdzani shody
s pozadavky V358.

4. Odpovida-li SR poZadavkiim uvedenym v bodé 1, AO musi vydat vyrobci, dovozci nebo
osobé provadéjici montad? VZ po vyrobé doklad o schvéaleni SR. Odpovida-li zména SR
pozadavkdm podle bodu 5 AO musi vydat dodatek k plivodnimu dokladu o schvaleni SR,

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle ¢l. 8. ¢asti 6. prilohy ¢. 7 V358 takto:

1) Pokud SR odpovida pozadavkdim uvedenym v €l. 5. €asti 6. pFilohy ¢. 7 V358 inspektor
AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé
navrh dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkdm €l. 5. &asti 6. pfilohy €. 7 V358
neodpovida, inspektor AO poZadd o odstranéni zjisténych nedostatkd a navrh
dokladu o schvéleni SR zpracuje a? po prokazatelném odstranéni téchto nedostatk.

2) V pfipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s €l. 10. &asti 6. ptilohy
&. 7 V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR splfiuje poZzadavky
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citovaného ¢l. 5. &asti 6. pfilohy €. 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odlvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V pfipadé, ze zména SR pozadavky €l. 5. €asti 6. prilohy €. 7 V358 spliiuje, inspektor
AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé
navrh dodatku k plvodnimu dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkdm ¢&l. 5.
¢asti 6. prilohy ¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi
zjisténych nedostatcich pdvodniho SR.

5. Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montdz VZ

po vyrobé naleZité plnil poZadavky vyplyvajici ze schvaleného SR, véetné pozadavki

na zajisténi kvality vyroby.

Komentar ad 5:

1)

2)

3)

Inspektor AO musi v souladu s poZzadavkem ¢l. 11. ¢3sti 6. prilohy €. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ nalezitym
zplisobem plni pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného
SR, ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavkil na zajistovani kvality vyroby
nebo montaze po vyrobé VZ a musi se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé udriuje a uplatiiuje SR, tak jak byl schvalen.

Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi

a) mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, cetnost a kritéria pfijatelnosti
jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montazZ po vyrobé VZ,

b) provadét pravidelné kontroly s ¢etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby
nebo montdaze a druhu VZ, minimalné vsak jedenkrat za 12 mésicu.

c) provadét neohlasené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na pozadavky stanovené v ¢l. 11.5. ¢asti 6. prilohy €. 7
V358 a zahrnujici i ovéfeni, zda SR spravné funguje (napf. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo necha provést) a

Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality v procesu vyroby nebo

montaze, v rdmci kterého provéri zejména, zda:

a) je postupovano pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montaznich postupl vsouladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ
(u dovozce podle odst. 3. tohoto postupu),

b) jsou stanoveny a provedeny kontroly ovéfujici soulad VZ s technickymi
pozadavky pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé Vz,

c) je dokumentovan zaznamy zplsob pribéhu vyroby nebo montaze VZ vcetné
kontrol a jejich vystupl (vysledkt), v souladu s poZadavky stanovenymi v navrhu
vz,

d) je stanoven zplsob a rozsah prezkoumani, ovéreni a validace VZ,

e) je VZ nezaménitelnym zplsobem identifikovano a tato identifikace udrzovana,

f) jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o soucasném nebo
minulém zpUsobu zachazeni s nim,

g) je po ukonceni vyroby nebo montdze VZ provedeno konecné posouzeni
k ovéreni shody VZ s pozadavky specifikovanymi v ndvrhu VZ a v dokumentaci
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pro jeho vyrobu nebo montdz v souladu s pozadavky ¢l. 1. ¢asti B. prilohy €. 6
V358 a

h) je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provadéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeni znacky shody s identifikaci AO.

6. Na zakladé kontrol vramci jim provadéného dohledu vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montdz po vyrobé VZ.

Poznamky:
Ve vyse uvedeném postupu byly pouZity pojmy v tomto vyznamu:

Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdZ
VZ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zpiisobem, ktery zajistuje kvalitu procesti a ¢innosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.

Ovéfovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procest a ¢innosti a jejich vystupt v SR
s poZadavky na jejich vlastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovérovdni SR musi
byt té; povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zplsobu Fizeni (zejména
jejiho udrZovdni, uklddani a uchovdvdni a jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 38/05 | RO

Otazka:
Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody E
(zajistovdni kvality VZ)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30 odst. 2 AZ,

2. §5V358,

3. casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. pfilohy €. 3, pfilohy €. 6, €l. 1., 5. az 12. ¢asti
7. prilohy ¢. 7 V358 a

4. § 14 pism.b)ac)a § 15 odst. 1 a 2 V408.

Odpovéd:

Postup posouzeni shody E (zajistovani kvality VZ) v souladu s ¢l. 1 ¢asti 7 pfilohy €. 7 V358
stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montdz VZ pod dohledem AO musi
zajistit, Ze VZ je ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o pfezkouseni typu podle
postupu posouzeni shody B (prezkousSeni vyrobniho typu) nebo navrhem VZ popsanym
v certifikdtu o prezkouseni navrhu podle postupu posouzeni shody Bl (prezkouseni ndvrhu
VZ) a spliiuje pozadavky V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni E povéreny pracovnik AO (inspektor
AO) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montd? VZ po vyrobé, véetné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovérit, 7e

1.1. SR zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikitu o pfezkouseni typu
nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkousSeni ndvrhu, véetné shody

s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky a

1.2. dokumentace SR obsahuje

1.2.1. popis cila kvality a organizacni struktury, véetné prav a povinnosti osob, které
planuji a fidi vyrobu nebo montaz Vz,

1.2.2. popis vyrobnich postupl, zplGsobu fizeni a zajisStovani kvality procesl a dalSich
systematickych opatfeni, kterda budou pouZivdna, zejména postupl
zabezpecujicich naplnéni zakladnich pozadavk k zajisténi TB,

1.2.3. popis kontrol, které budou provddény pred zahdjenim, v prabéhu
a po ukonéeni vyroby nebo montdze, s uvedenim ¢etnosti jejich
uskutecriovani a kritérii pfijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach,

1.2.4. zaznamy zajistovani kvality VZ a

1.2.5. popis prostfedkl umoznujicich dohled nad dosahovanim predepsané urovné
kvality VZ a posuzovani Géinnosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality.

Komentar ad 1:

1) Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé
VZ véetné zplsobu zajistovani kvality vyroby nebo montaze na zakladé jim predloZenych
dokumentu:

a) napf. typu manual/pFirucka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR, tj. politiku
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2)

bezpe&nosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav a povinnosti

pracovnikd, ktefi planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ a odkazy na interni

dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajisStovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)
a technické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle prilohy €. 3
V358 vztahujici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.
Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montdz VZ po vyrobé VZ
ma zaveden a udrfovan SR souladu s pozadavky AZ odpovidajicimi charakteru vyroby
nebo montéze daného VZ a zda je tento SR dokumentovan v souladu s pozadavky § 14
pism. b) ac). V408. V ptipadé dodavatele vyrobku nebo sluzby vyrobci VZ lze pfipustit
v souladu § 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zplisobem tj. nap¥. podle CSN EN 1SO 9001
nebo CSN 1SO 19443 za predpokladu Ze tento SR zajisti kvalitu procest a ¢innosti a jejich
vystupU v mife srovnatelné s poZadavky AZ. V praxi to napf. znamena, Ze vyrobce nebo
osoba provadéjici monta VZ musi mit zaveden SR, ktery musi mit vechny procesy
pldnovdny a systematicky fizeny, musi mit dostate¢né technické vybaveni, dostate¢né
lidské, technické a materidlové zdroje a zpracovany takové vyrobni nebo montazni
postupy, které zajisti splnéni relevantnich pozadavk(i V408 a V358 z hlediska JB a TB
téchto zafizeni v prlbéhu jejich provozu.
Inspektor AO ovéri v ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:
a) SR zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu
nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni ndvrhu, véetné shody

s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky. Toto ovéreni provede

na zdkladé posouzeni inspekénich zprdv o hodnoceni Cinnosti a jejich vystupl

pfislusnych postupu posouzeni shody typu B (prezkouseni vyrobniho typu) nebo
postupu posouzeni shody B1 (pfezkouseni navrhu VZ), pfipadné dalSich dokumentu
nezbytnych k prokazani shody vyrobniho typu nebo navrhu s pozadavky V358, které
rovnéz tvofi prilohu vyse uvedenych certifikatd.

b) dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici montaz obsahuje tyto pozadavky

- definuje strategické a bezpecnostni cile v oblasti vyroby nebo montdze VZ
s dlirazem na zajistovani kvality procest a ¢innosti a jejich vystup( (jako soucast
politiky bezpeénosti/kvality),

- stanovuje organizacni strukturu vcéetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich fizeni odpovidajici predmétnému podnikani (vyroba nebo montaz Vz),

- stanovuje zplsob Ffizeni a zajistovani kvality procesd a ¢innosti véetné postupt
zabezpecujicich splnéni zakladnich technickych poZadavkd podle prilohy ¢. 1
V358 k zajisténi TB,

- stanovuje kvalifikaci pracovnikl, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innosti a jejich vystupy vcéetné pracovnikd provadéjici kontroly,

- obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo
montazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

- popis kontrol v prlibéhu a po ukonceni vyroby nebo montdze s uvedenim jejich
Cetnosti jejich realizace a kritérii prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach
hlediska z jejich prfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouZiti VZ. Zejména
ovéruje postup k provadéni koneéného posouzeni (viz DP ¢. 30/05 a DP 32/05),

- popis zpUsobu, kterym bude uplatiovdn dohled nad dosahovanim predepsané
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urovné kvality VZ (jedna se zejména dohled nad provadénim procesd a ¢innosti
at ze strany vlastnich pracovnikd vyrobce, tak ze strany jinych osob napf. AO
nebo 10 nebo DP),

- zpGsob posuzovani Gcinnosti SR prostfednictvim provedeni vlastniho hodnoceni
a nezavislého hodnoceni a

- zpUsob vedeni zaznam zajistovani kvality VZ.

2. Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montdi VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi ucastnit alesponl jeden pracovnik AO, ktery ma zkuSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti poZzadavkl této vyhlasky. AO je povinna
oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montdz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné pozadavkd na odstranéni pfipadnych neshod.

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyva, Ze posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ mlze byt provadéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkusenosti s posuzovanou technologii vyroby. Inspektor AO by
mél sdélit vysledky posouzeni SR formou pisemné zpravy a s vyrobcem nebo s osobou
provadéjici montaz je projednat. Mél by dohodnout zplsob odstranéni pripadnych
neshod, vcetné terminU jejich odstranéni, aby mohl rozhodnout, zda pokracovat
v procesu posouzeni shody VZ a v ptipadé jejich neplnéni odmitnout vydat doklad
o schvéleni SR.

3. Posoudit systém kontrol dovozce a ovérit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu nebo ndvrhem VZ
popsanym Vv certifikdtu o prezkouseni navrhu, véetné shody s technickou dokumentaci
VZ, a s pozadavky této vyhlasky.

Komentar ad 3:

1) V pfipadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, Ze inspektor AO
musi posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které
dovozce uplathuje pii dovozu VZ k prokdzani shody VZ vyrabénych v souladu
s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkousSeni typu nebo navrhem VZ
popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu VZ.

2) Inspektor AO musi ovéfit, zda:

a) dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle €l. 5. a 6. ¢asti 7.
prilohy €. 7 V358 na zékladé predloZeného dokladu o posouzeni SR zahrani¢niho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
pUsobeni zahrani¢niho vyrobce,

b) dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ svyrobnim typem
popsanym v certifikditu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ popsanym
v certifikdtu o prezkouseni navrhu, vcéetné shody s technickou dokumentaci
a pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni uplnosti
a spravnosti technické dokumentace VZ a ostatnich dokumentl nezbytnych
k prokazani shody vyrobniho typu nebo navrhu VZ s pozadavky V358, které tvofi
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ptilohu vyse uvedenych certifikata.

4. Odpovida-li SR pozadavkiim uvedenym v €l. 5 postupu posouzeni shody, AO vydd vyrobci,
dovozci nebo osobé provadéjici monta? VZ po vyrobé doklad o schvéleni SR. Odpovida-li
zména SR poZadavkiim podle €l. 5. postupu posouzeni shody, AO musi vydat dodatek
k ptivodnimu dokladu o schvéleni SR,

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle ¢€l.9. ¢asti 7. pfilohy €. 7 V358 takto:

1) Pokud SR odpovida pozadavkdim uvedenym v €l. 5. €asti 7. pFilohy ¢. 7 V358 inspektor
AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé
navrh dokladu o schvdleni SR. Pokud SR poZadavkdm €l. 5. &asti 7. pfilohy €. 7 V358
neodpovida, inspektor AO pozdda o odstranéni zjisténych nedostatk(l a navrh
dokladu o schvéleni SR zpracuje aZ po prokazatelném odstranéni téchto nedostatka.

2) V piipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s ¢l. 11. &asti 7. ptilohy
¢. 7 V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR splfiuje pozadavky
citovaného ¢l. 5. €asti 7. prilohy €. 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odUlvodnéni ozndmit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V p¥ipadé, Ze zména SR pozadavky ¢&l. 5. €asti 7. pFilohy ¢. 7 V358 spliiuje, inspektor
AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé
navrh dodatku k plvodnimu dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkdm ¢l. 5.
Casti 7 prilohy €. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi
zjisténych nedostatcich pdvodniho SR.

5. Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadeéjici montaz VZ
po vyrobé nalezité plnil poZadavky vyplyvajici ze schvdleného SR, viéetné pozadavkd
na zajisténi kvality VZ.

Komentar ad 5:

1) Inspektor AO musi v souladu s pozadavkem ¢l. 12. ¢asti 7. ptilohy €. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ naleZitym
zptsobem plini poZadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného
SR, ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavkd na zajistovani kvality VZ a musi
se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montdz po vyrobé
udriuje a uplatfiuje SR, tak jak byl schvalen.

2) Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi
1. mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, Cetnost a kritéria prijatelnosti

jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montaz po vyrobé VZ,

2. provadét pravidelné kontroly s ¢etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby
nebo montdaze a druhu VZ, minimalné vsak jedenkrat za 12 mésicl,

3. provadét neohlasené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na pozadavky stanovené v ¢l. 12.5. &asti 7. pfilohy €. 7
V358 a zahrnujici i ovéfeni, zda SR spravné funguje (nap¥. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo nechd provést) a
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3) Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality VZ v procesu vyroby
nebo montdaze, v rdmci kterého provéri zejména, zda:

- je postupovano pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montaznich postupl vsouladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ
(u dovozce podle odst. 3. tohoto postupu),

- jsou stanoveny a provedeny kontroly ovéfujici soulad VZ s technickymi
pozadavky pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ,

- je dokumentovan zdznamy zplsob pribéhu vyroby nebo montaze VZ, véetné
kontrol a jejich vystupl (vysledkt), v souladu s poZadavky stanovenymi v ndvrhu
VZ,

- je stanoven zpUsob a rozsah prezkoumani, ovéreni a validace VZ,

- je VZ nezaménitelnym zpUsobem identifikovano a tato identifikace udrzovana,

- jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o soucasném nebo
minulém zpUsobu zachazeni s nim,

- je po ukonceni vyroby nebo montdie VZ provedeno konecné posouzeni
k ovéreni shody VZ s poZzadavky specifikovanymi v ndvrhu VZ a v dokumentaci
pro jeho vyrobu nebo montdz v souladu s poZzadavky dle bodu 1 ¢3asti B prilohy
¢.6V358a

- je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provadéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeni znacky shody s identifikaci AO.

6. Na zakladé kontrol v rdmci jim provddéného dohledu musi vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:
Ve vyse uvedeném postupu byly pouZity pojmy v tomto vyznamu:
Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montd
VZ ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zplsobem, ktery zajistuje kvalitu procest a ¢innosti
v mire srovnatelné s poZadavky AZ.
Ovéiovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procesti a ¢innosti a jejich vystup v SR
s poZadavky na jejich vlastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovéfovdni SR musi
byt té; povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zplisobu Fizeni (zejména
jejiho udrzovani, ukldddni a uchovavadni a jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 39/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody E1
(zajistovdni kvality kontrol VZ)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30 odst. 2 AZ,

2. §5V358,

3. &asti A. prilohy €. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. prilohy ¢. 3, pfilohy €. 6, ¢l. 1., 5. az 12. ¢asti
8. prilohy ¢. 7 V358 a

4. § 14 pism.b)ac)a § 15 odst. 1 a 2 V408.

Odpovéd:

Postup posouzeni shody E1 (zajistovani kvality kontrol VZ) v souladu s ¢l. 1. ¢asti 8. pfilohy ¢. 7
V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montdz VZ pod dohledem AO musi
zajistit, Ze VZ spliuje pozadavky V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni E1 povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montd? VZ po vyrobé, véetné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovérit, 7e

1.1. SR zajistuje shodu VZ s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky a
1.2. dokumentace SR obsahuje

1.2.1. popis cilt kvality a organizacni struktury, véetné prdv a povinnosti osob, které
planuji a fidi vyrobu nebo montaz Vz,

1.2.2. popis vyrobnich postup(, zpUsobu fizeni a zajistovani kvality procest a dalSich
systematickych opatfeni, kterd budou pouZivana, zejména postupl
zabezpecujicich naplnéni zakladnich pozadavkU k zajisténi TB,

1.2.3. popis kontrol, které budou provadény pred zahajenim, v pribéhu
a po ukonéeni vyroby nebo montaze, s wuvedenim d{etnosti jejich
uskutecriovani a kritérii pfijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach,

1.2.4. zadznamy zajistovani kvality VZ a

1.2.5. popis prostfedkl umoznujicich dohled nad dosahovdnim predepsané uUrovné
kvality VZ a posuzovani G€innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality.

Komentar ad 1:

1) Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadé&jici montaz VZ po vyrobé
VZ véetné zplsobu zajistovani kvality vyroby nebo montaze na zakladé jim predloZenych
dokumentu:

a) napf. typu manual/pFirucka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR, tj. politiku
bezpe&nosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav a povinnosti
pracovnikl, ktefi planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ a odkazy na interni
dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)
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2)

a technické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle prilohy €. 3
V358 vztahuijici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montdz VZ po vyrobé VZ
ma zaveden a udrfovan SR souladu s pozadavky AZ odpovidajicimi charakteru vyroby
nebo montéaze daného VZ a zda je tento SR dokumentovén v souladu s pozadavky § 14
pism. b) ac) V408. V pfipadé dodavatele vyrobku nebo sluzby vyrobci VZ lze ptipustit
v souladu § 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zp(isobem tj. napF. podle ISO 19443 nebo
CSN EN 1SO 9001 za predpokladu e tento SR zajisti kvalitu procest a &innosti a jejich
vystupl v mife srovnatelné s pozadavky AZ. V praxi to napf. znamenad, Ze vyrobce nebo
osoba provadéjici montdZ VZ musi mit zaveden SR, ktery musi mit viechny procesy
planovadny a systematicky fizeny, musi mit dostate¢né technické vybaveni, dostate¢né
lidské, technické a materidlové zdroje a zpracovany takové vyrobni nebo montazni
postupy, které zajisti splnéni relevantnich pozadavk(i V408 a V358 z hlediska JB a TB
téchto zafizeni v prlbéhu jejich provozu.

Inspektor AO ovéri v ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajistuje shodu VZ s relevantnimi pozadavky technické dokumentace stanovenymi
v asti A prilohy €. 3 V358. Toto ovéreni provede kontrolou, zda technicka
dokumentace VZ je zpracovana pro veskeré relevantni procesy SR tj. pro navrhovani,
vyrobu a montdz VZ, zda uplatiuje plnéni relevantnich technickych pozadavk( dle
Casti A. prilohy €. 1 V358 a relevantni poZadavky ¢dasti A odst. 1 az 15 pfilohy €. 2
V358.

b) dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici monta? obsahuje tyto pozadavky:

- definuje strategické a bezpecénostni cile v oblasti vyroby nebo montaze VZ
s dlirazem na zajistovani kvality proces( a ¢innosti a jejich vystupl (jako soucast
politiky bezpeénosti/kvality),

- stanovuje organizacni strukturu vcetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich fizeni odpovidajici predmétnému podnikani (vyroba nebo montaz Vz),

- stanovuje zpUsob fizeni a zajistovani kvality procest a cinnosti véetné postupl
zabezpecujicich splnéni zdkladnich technickych pozadavkl podle pfilohy €. 1
V358 k zajisténi TB,

- stanovuje kvalifikaci pracovnikd, ktefi planuji, ridi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innosti a jejich vystupy vcéetné pracovnikd provadéjici kontroly,

- obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo
montazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

- popis kontrol v pribéhu a po ukonceni vyroby nebo montaze s uvedenim jejich
Cetnosti jejich realizace a kritérii prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach
hlediska z jejich pfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouziti VZ. Zejména
ovéruje postup k provadéni koneéného posouzeni (viz DP 30/05 a DP 32/05),

- popis zplsobu, kterym bude uplatfiovan dohled nad dosahovanim predepsané
urovné kvality VZ (jedna se zejména dohled na provadénim procesl a ¢innosti
at ze strany vlastnich pracovnikd vyrobce, tak ze strany jinych osob napf. AO,IO
nebo DPo,

- zpUsob posuzovani Ginnosti SR prostifednictvim provedeni vlastniho hodnoceni
a nezavislého hodnoceni a

- zpUsob vedeni zaznam zajistovani kvality VZ
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2. Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montadZ VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi ucastnit alesponi jeden pracovnik AO, ktery ma zkusSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti pozadavkl této vyhlasky. AO je povinna
oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montdz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné pozadavkd na odstranéni pfipadnych neshod.

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyvd, Ze posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ muzZe byt provddéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkuSenosti s posuzovanou technologii vyroby. Inspektor AO by mél
sdélit vysledky posouzeni SR formou pisemné zpravy a s vyrobcem nebo s osobou provadéjici
montadz je projednat. Mél by dohodnout zplsob odstranéni pfipadnych neshod vcetné
termin( jejich odstranéni, aby mohl rozhodnout, zda pokracovat v procesu posouzeni shody
VZ a v piipadé jejich neplnéni odmitnout vydat doklad o schvaleni SR.

3. Posoudit systém kontrol dovozce a ovéfit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ s pozadavky V358.

Komentar ad 3:

1) V pripadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, Ze inspektor AO musi
posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které dovozce
uplatiuje pfi dovozu VZ k prokazani shody VZ.

2) Inspektor AO musi ovéfit, zda

a) dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle €l. 5 a 6 ¢asti 8. prilohy
¢. 7 V358 na zékladé predlozeného dokladu o posouzeni SR zahrani¢niho vyrobce
vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi plsobeni
zahranic¢niho vyrobce,

b) dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ s technickou dokumentaci VZ
a s pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni Uplnosti a spravnosti
technické dokumentace VZ a dokumentl a zaznama (napf. inspekénich zprav a zprav
o kontrole VZ) nezbytnych k prokazani shody s poZzadavky V358.

4. Odpovida-li SR pozadavkdim uvedenym v bodé 5, AO vydat vyrobci, dovozci nebo osobé
provadéjici montd? VZ po vyrobé doklad o schvéleni SR. Odpovidd-li zména SR
pozadavkdm podle bodu 5 AO musi vydat dodatek k plivodnimu dokladu o schvaleni SR,

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle ¢l. 9. ¢asti 8. prilohy ¢. 7 V358 takto:

1) Pokud SR odpovidd pozadavkim uvedenym v €l. 5 ¢asti 8. prilohy €. 7 V358 inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh
dokladu o schvéleni SR. Pokud SR pozadavkdm ¢l. 5. &asti 8. ptilohy €. 7 V358 neodpovida,
inspektor AO poz4da o odstranéni zjisténych nedostatkd a navrh dokladu o schvaleni SR
zpracuje aZz po prokazatelném odstranéni téchto nedostatka.

2) V ptipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s &l. 11. &asti 8. pfilohy €. 7
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V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR splfiuje pozadavky
citovaného ¢l. 5. &asti 8. pfilohy € 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odlvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montadz po vyrobé VZ.
V pfipadé, Ze zména SR pozadavky ¢l. 5. ¢asti 8. pFilohy &. 7 V358 splfiuje, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh
dodatku k pGvodnimu dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkdm €l. 5. €asti 8. pilohy
¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi zjisténych nedostatcich
pGvodniho SR.

5. Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ
po vyrobé nale?ité plnil pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR, viéetné pozadavki
na zajisténi kvality vyroby.

Komentar ad 5:

1) Inspektor AO musi v souladu s poZzadavkem ¢l. 12. ¢asti 8. prilohy €. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ nalezitym
zplisobem plni pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného
SR, ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavk(l na zajisfovéni kvality vyroby
nebo montaze po vyrobé VZ a musi se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé udriuje a uplatiiuje SR, tak jak byl schvalen.

2) Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi

a) mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, Cetnost a kritéria pfijatelnosti
jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ,

b) provadét pravidelné kontroly s etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby nebo
montaze a druhu VZ, minimdlné vsak jedenkrat za 12 mésicQ.

c) provadét neohldsené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na pozadavky stanovené v ¢l. 12.5. ¢asti 8. prilohy €. 7 V358
a zahrnujici i ovéfeni, zda SR spravné funguje (napf. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo nechd provést) a

3) Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality v procesu vyroby nebo
montaze, v rdmci kterého provéri zejména, zda:

- je postupovano pri vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montaznich postupl v souladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ (u dovozce
podle odst. 3. tohoto postupu)

- jsou stanoveny a provedeny kontroly ovérujici soulad VZ s technickymi pozadavky
pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ,

- je dokumentovan zaznamy zpUsob prlbéhu vyroby nebo montaze VZ vcetné
kontrol a jejich vystupl (vysledk(l), v souladu s pozadavky stanovenymi v navrhu
vz,

- je VZ nezaménitelnym zplUsobem identifikovano a tato identifikace udrZzovana,

- jsou dostupné informace o souéasném stavu VZ, nebo o soucasném nebo
minulém zpUsobu zachazeni s nim,

- je po ukonéeni vyroby nebo montazie VZ provedeno u kaidého VZ konecné
posouzeni k ovéreni shody VZ spozadavky specifikovanymi v navrhu VZ
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a v dokumentaci pro jeho vyrobu nebo montdz v souladu s pozadavky dle ¢l. 1.
¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 a

- je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provadéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeni znacky shody s identifikaci AO.

6. Na zakladé kontrol v rdmci jim provadéného dohledu musi vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:
Ve vyse uvedeném postupu byly pouZity pojmy v tomto vyznamu:
Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montd#
VZ ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zptsobem, ktery zajistuje kvalitu procesi a ¢innosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.
Ovéfovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procesti a ¢innosti a jejich vystuptd v SR
s poZadavky na jejich vlastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovérovdni SR musi
byt té; povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zplsobu Fizeni (zejména
jejiho udrZovdni, uklddani a uchovdvdni a jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 40/05 | RO

Otazka:

7 vs

Jak musi pracovnik AO postupovat pri ovéreni édsti VZ postupem F1?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 16 odst. 6 V358,

2. casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. prilohy €. 3, pfilohy €. 4, 5, 6 a pfilohy €. 8
V358 — Ovéreni ¢asti VZ (postup F1) a

3. NTD_ASI_|_2018.

Odpovéd:
Postup inspektora AO pfi pouziti postupu F1 (ovéreni casti VZ).
Postupem F1 (ovéreni ¢asti VZ) se vsouladu s ¢l. 1 pfilohy ¢. 8 V358 stanovi, Ze vyrobce,
dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ musi zajistit, ze ¢ast VZ je v souladu s technickymi
pozadavky a spliiuje pozadavky V358. Ovéreni ¢asti VZ postupem F 1musi byt provedeno AQ,

pokud se jednd o ¢ast VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 pouzité pfi opravé nebo udrzbé
provozovaného VZ (viz § 16 odst. 6 V358).

PFi ovéreni c¢asti VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 povéreny pracovnik AO (inspektor AO)
musi u pfedané technické dokumentace pfislusné ¢asti VZ.

1. Provést posouzeni pouzitych materiald, véetné posouzeni materidlovych osvédéeni podle
¢l. 13.9. ¢asti A. ptilohy ¢. 2 V358, nebyly-li jiz dfive posouzeny jinou AO,

Komentar ad 1:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provéri, zda na vyrobu, dovoz nebo montdz ¢asti VZ budou pouZity
schvalené materidly uvedené v seznamu material( pripustnych pro poufZiti na vyrobu
daného VZ. Co se rozumi pod pojmem ,,schvalené zakladni a pfidavné materidly zarazené
do seznamu materialli pripustnych pro pouziti“ zpracovavaného v navaznosti na zarazeni
TZ do BT (viz ¢l. 12.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358) fesi DP 02/08

b) Posouzeni materidl provede formou kontroly materidlovych osvédéeni vydanych
vyrobcem, dovozcem, nebo osobou provadéjici montaz ¢éasti VZ. Pokud je to nutné
provede kontroly u vyrobce materidld pouzitych pro vyrobu ¢asti VZ. U casti TZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 postupuje inspektor AO pfi posouzeni
materiald vsouladu s¢l. 13.8. a ¢l. 13.9.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358, pfipadné
podle ¢1.13.10. pfilohy ¢. 2 V358 a podle doporuéeného postupu DP 01/08.

c) U doddvek polotovar( z austenitickych a pfidavnych materialt pro vyrobu ¢asti TZ, ktera
jsou vystavena plsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho okruhu inspektor AO
kontroluje dodrZzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu voceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. &3sti A. pfilohy €. 2 V358.

d) Inspektor AO provéri formou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listd a dokumentu
o vstupni kontrole provadéné vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz VzZ, ze
na vyrobu ¢asti VZ nebo jeho montdz po vyrobé byly doddny polotovary ve shodé
s technickymi  normami nebo technickymi dodacimi podminkami na vyrobu
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specifikovanymi v technické dokumentaci VZ.

Provéfené resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrdi razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly a zafadi do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

Provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoju podle
¢l. 6.5. C¢asti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AQ,

Komentar ad 2:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

d)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi provéfi
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svarovani,
nastfiky, navary a pajeni) na vyrobu, dovoz nebo montdz ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst.
2 V358 kvalifikované podle pozadavkd dokumentu NTD_ASI _Sekce | 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi poZadavky na rozebiratelné spoje podle bodu 6 téze vyhlasky
a podle technickych norem CSN EN 1SO 15614, CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovand pro schvalovani
postupu svarfovani a za predpokladu, Ze predloZzené dokumenty spliuji technické
pozadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupl svafovani v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a ve vyse
uvedenych technickych normdach, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy
a oznadi je razitkem AO, identifikacni znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem
inspektora AO a datem odsouhlaseni postupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju vcetné viech predepsanych kontrol a zkouSek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predloZzené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a v souladu
s platnymi normami v oboru svafovani, pajeni a zarovych nastfik(. Zaroven zkontroluje,
zda predloZzena dokumentace vyrobnich a montdznich svar(i na VZ odpovida pozadavkim
dokumentu NTD_ASI Sekce_| 2018 a zda vlastnosti svarovych spoji odpovidaji
minimalné vlastnostem zakladnich material(i, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu
svarového spoje umysiné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti.
Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich a montaznich
svar VZ svarovanim byly zpracovany vsouladu spozZadavky dokumentu
NTD_ASI Sekce | 2018. Provérené a uznané technologické postupy a dokumenty
odsouhlasi zptiisobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pfipadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montdaz ¢asti VZ AO technologické
postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl byly jiz dfive schvalené jinou AO podle
AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvaddéné udaje na téchto technologickych
postupech a pokud vyhovuji pozadavkim dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a vyse
technickym normam citovanym v bodé a) tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické
postupy stejnym zplsobem, jak je uvedeno v bodé a) tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu nebo montaz c¢asti VZ vyZzaduje provedeni kontrolnich
svarovych spoji pro svarové spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358
inspektor AO oznaci zkousené materidly svou identifikacni znackou, dohlizi na provedeni
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f)

g)

kontrolnich svarovych spoju, pfenaseni znaceni na zkousené vzorky materidlu a provadéni
a vyhodnocovdani predepsanych kontrol a zkousek téchto svard. Inspektor AO se
pfi provadéni dohledu fidi metodikou provedeni a vyhodnoceni kontrolnich svarovych
spoju véetné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018.
Vysledky provadéného dohledu nad provedenim a vyhodnocenim predepsanych kontrol
zkousek inspektor zapracuje do inspekéni zpravy.

Jako soucast procesu odsouhlaseni technologickych postupld pro provadéni
nerozebiratelnych spojl ¢asti VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych vyrobcem
nebo osobou provadéjici montdz inspektor AO kontrolou na misté (u vyrobce nebo
pfi montazi v misté stavby nebo lokalité JZ) nebo kontrolou dokumentace provéri
zpUsobilost zafizeni pro provadéni praci nebo pro kontrolu a zkousky nerozebiratelnych
spoju. Vystupem z této kontroly je seznam pouzitelnych zafizeni opatfeny razitkem AO,
identifika¢ni znackou inspektora AO, jeho jménem a pfijmeni a podpisem inspektora AO
a datem provedeni kontroly.

Tepelné zpracovani casti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se provadi
pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz TZ.

Inspektor AO ovéfi kontrolou na misté (u vyrobce, dovozce nebo pfi montdzi v misté
stavby nebo lokalité JZ), zda ¢ast VZ byla vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci.
Vysledky provedené kontroly na misté musi inspektor AO zohlednit v zavérech ovérovani
Casti VZ, jez jsou soucasti certifikatu o ovéreni ¢asti VZ.

Ovérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarec¢ského dozoru maji
platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. Casti A.
prilohy €. 2 k V358,

Komentar ad 3:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

Inspektor AO zkontroluje ,Certifikaty svarecl a paject” vydanych osobou akreditovanou
akreditaénim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
a certifikace téchto pracovnikl, zda pracovnici uvedeni vseznamu predlozeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montdz po vyrobé VZ maji platné zkousky
podle technickych norem fady CSN EN 1SO 9606, CSN EN I1SO 17660-1,2, CSN EN ISO
14732 nebo CSN EN ISO 13585. Déle provéri, zda predloZené certifikaty z hlediska metod,
zakladnich a pridavnych materiald, tlousték stén, typl spojl, poloh a provedeni spoju
pokryvaji cely rozsah ¢innosti provadénych vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz VZ, u néhoz provadi posouzeni shody.

Inspektor AO na zakladé kontroly dokumentu, které opravnuji svareCe svarovat ¢ast VZ
napr. ,Schvaleni svarece VZ“) provéfi, zda svareci uvedeni na seznamu predlozeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz casti VZ spliuji pozadavky
pro svarovani ¢asti VZ stanovené v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018, véetné specialni
kvalifikace.

Pracovniky, ktefi nesplnuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu vyskrtne se
seznamu predlozeného nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny seznam oznaci
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d)

f)

g)

h)

razitkem AO, jménem a prijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly.
Svarelské prace nebo pajeni na ¢asti VZ, u niz byla posuzovana shoda, mohou provadét
jen pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu. Inspektor AO kontrolou
vyrobni dokumentace vyrobce nebo dokumentace osoby provadéjici montaz c¢asti VZ
po vyrobé a kontrolou znacek na provedenych nerozebiratelnych spojich provéfi,
zda spoje byly pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé provedeny pracovniky na provéfreném
seznamu.

Inspektor AO na zakladé predaného seznamu vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz casti VZ po vyrobé zkontroluje predlozené diplomy /certifikaty
o kvalifikaci svarec¢ského dozoru persondlu. Svarecsky dozor musi byt provadén jen
pracovniky kvalifikovanymi narodnim autorizovanym organem pro oblast tvorby
a zkouseni nerozebiratelnych spoju. Inspektor AO pfi kontrole vyuZzivd dokument
NTD_ASI_Sekce_| 2018, ktery stanovuje Uroven pozadované zakladni kvalifikace
v souladu s pozadavky technické normy CSN EN 1SO 14731 a poZadavky na prokazovani
kvalifikace svarecského personalu diplomy nebo uvedenymi certifikaty. Inspektor AO
provéri, zda svareCsky dozor uvedeny na seznamu spliuje i specialni kvalifikaci pro
svarovani VZ podle vySe uvedenych poZzadavk( dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018.
Pracovniky, ktefi nespliuji poZzadavky dle bodu e) tohoto postupu vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montdz
po vyrobé VZ. Provéfeny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora
AO, jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat,
kontrolovat a ovérovat svarecské prace na VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor
AO zkontroluje technickou dokumentaci tykajici se svafovani (technologické postupy,
navodky, instrukce plany a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou na misté (u vyrobce
nebo pfi montazi v misté stavby nebo lokalité JZ), provéri, zda je pozadavek na kvalifikaci
svareCského personalu spinén.

Inspektor AO provéri na zdkladé seznamu predloZzeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montadz po vyrobé casti VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spojli pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé ¢asti
VZ maji osobou akreditovanou akredita¢nim organem vydan certifikat o jejich kvalifikaci
a certifikaci. Pfi provadéni nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat
podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupeni 1 pro pfislusnou metodu nedestruktivni
kontroly. Pro vyhodnocovani a vystavovani protokold o pribéhu a vysledcich
nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikdit pro danou metodu
nedestruktivni kontrolu podle technické normy CSN EN ISO 9712 stuperi 2 nebo 3.
Pro vizualni kontrolu nerozebiratelnych spojd se pripousti certifikdt podle narodniho
systému. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na ¢asti VZ musi byt prokazatelné proskoleni
z V358 a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznaceny razitkem a jménem
a prijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu a datem vystaveni protokolu,
Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt provedeno podle pfislusnych
technickych predpist resp. technickych norem.

Pracovniky, ktefi nesplnuji pozadavky dle bodu g) tohoto postupu vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé ¢asti VZ. Provéfeny seznam oznaéi razitkem AO, jménem a pfijmenim
inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét
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a vyhodnocovat nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoja casti VZ. Inspektor AO
zkontroluje protokoly s vysledky nedestruktivnich kontrol, na jejichz zakladé posoudi,
zda nedestruktivni kontroly provadéli jen pracovnici provéfeného seznamu.

Inspektor AO provéri na zdkladé seznamu predloZzeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montdz po vyrobé casti VZ kvalifikaci pracovnikl provadéjicich
predehtev, dohfev a tepelné zpracovani ¢asti tlakovych zatizeni. Tito pracovnici musi byt
prokazatelné proskoleni pro provadéni téchto operaci podle pozadavki dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|_2018. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly
certifikat(l. Pracovniky, ktefi nesplfiuji pozadovanou kvalifikaci vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéfeny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora
AO, jeho podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni nebo montazni dokumentace VZ
a kontrolou na misté provéri plnéni tohoto pozadavku.

Provadét dohled nad konec¢nym posouzenim,

Komentar ad 4:

Inspektor AO provede dohled nad kone¢nym posouzenim VZ, které provadi dle DP 35/05,
Inspektor AO musi provést dohled pfi kone¢ném posouzeni kazdé c¢asti VZ,

V ptipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly nelspésné, neprodlené
o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce, dovozce nebo dodavatele montaze VZ
s zadosti o odstranéni nedostatkd a vytvoreni podminek nutnych pro dosazeni Uspésnosti
pozadovanych kontrol.

Ovérit, zda ¢ast VZ splnuje pozadavky V358, véetné provedeni nezbytnych kontrol s tim
souvisejicich.

Komentar ad 5:

Inspektor AO ovéfi na zakladé

1)

2)

vysledk( kontrol v priilbéhu posouzeni shody ¢asti VZ provedenych v ramci odst. 1. az 4.
tohoto postupu a vysledk(l kontrol dohledu provadéného inspektorem AO pfi kone¢ném
posouzeni ¢asti VZ a

kontroly doklad( o plnéni poZzadavkd na zpUsob zajistovani shody pfi vyrobé nebo montazi
¢asti VZ, dokumentuijicich, ze kazda c¢ast VZ je vyrobena ve shodé s metodami a vyrobnimi
a montaznimi postupy, a prezkousena vSemi predepsanymi kontrolami uvedenymi v ¢asti
technické dokumentace nebo pravodni technické dokumentace vztahujici se na ¢ast VZ
(dle casti A prilohy . 3 resp. ¢asti A prilohy €. 4 V358) tak, aby byla zajisténa shoda ¢asti VZ
s technickymi poZadavky dle ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a zda ¢ast VZ spliuje pozadavky
V358.

Odpovida-li VZ pozadavkim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo
pro osobu provadéjici montaz po vyrobé c¢asti VZ navrh certifikdtu o ovéreni ¢asti VZ

Certifikat musi obsahovat:
6.1. nazev Casti VZ, jeji identifikaci a zakladni popis,
6.1.1.identifika¢ni Udaje vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz ¢asti VZ
po vyrobé, a to
6.1.1.1 jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista
podnikani a identifikacni Cislo osoby, bylo-li pfidéleno, jde-li
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o fyzickou osobu, nebo
6.1.1.2 obchodni firmu, sidlo a identifika¢ni ¢islo osoby, jde-li o pravnickou
osobu,
6.2. zavéry ovérovani ¢asti VZ.

Komentdr ad 6:
Certifikdt o ovéreni ¢asti VZ musi byt vypracovan pro kazdou ¢ast VZ souladu s odst. 6. tohoto

DP stim, Ze vramci ,z4avérl o ovérovani casti“ musi obsahovat dokumenty nezbytné
k prokazani shody ¢asti VZ s technickymi pozadavky a poZzadavky V358 (tj. zejména vysledky
kontrol AO dle odst. 5. tohoto postupu)

7. AO musi uchovavat stejnopis certifikdtu o ovéreni ¢asti VZ.

Souvisi s DP 07/01, 02/08 a 01/08.
Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 41/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody Al
(vnitini Fizeni vyroby)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12odst.2a4,§13a§ 15 odst. 1 pism. e) a odst. 2 pism. b) bod 1. V358,
2. €l 1. cast B. prilohy €. 6, €asti 1. a 2. pfilohy €. 7 a pfilohy €. 5 a pfilohy €. 9 V358.

Odpovéd:

Postup posouzeni shody Al (vnitini tfizeni vyroby s dohledem nad kone¢nym posouzenim)
v souladu s ¢asti 1. a 2. pfilohy €. 7 V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici
montdz VZ po vyrobé musi vsouladu stimto postupem a postupem posouzeni shody A
(vnitfni kontrola vyroby) dle casti 1. pfilohy €. 7 V358 a pod dohledem AO nebo 10
nad konecnym posouzenim musi zajistit, Ze VZ nebo jeho ¢ast splfiuje poZzadavky V358.

Inspektor AO nebo inspektor 10 pfi provadéni posuzovani shody VZ nebo jeho ¢asti postupuje
takto:

1. Inspektor AO nebo inspektor 10 formou neohldSenych kontrol provadi dohled
nad konecnym posouzenim, v ramci kterého
1.1 ovéfuje, Ze konecné posouzeni VZ nebo jeho ¢asti je provadéno v souladu s poZadavky
na koneéné posouzeni v priloze €. 6 V358 a
1.2 odebird vzorky VZ z vyrobnich nebo skladovych prostor ke kontrole.

Komentar ad 1:

Inspektor AO nebo inspektor 10 provadi dohled nad koneénym posouzenim dle DP 35/05
na odebranych vzorcich VZ (vzorkem VZ se rozumi podle profesniho ¢lenéni VZ nékolik
nahodné vybranych samostatnych tlakovych zafizeni, fidicich VZ nebo stavebnich VZ nebo
nékolik sestav TZ.

2. Inspektor AO nebo inspektor 10 urci pocet VZ ve vzorku, u kterych se zucastni provedeni
konecného posouzeni. V ptipadech, kdy jedno nebo vice VZ nevyhovuje, inspektor AO
nebo inspektor 10 uréi vhodna opatreni k odstranéni neshody.

Komentar ad 2:

Inspektor AO nebo inspektor 10 se nezucastriuje koneéného posouzeni vsech VZ, ale jen
u nékterych jim uréenych VZ. Toto opatieni ze strany AO nebo IO se uplatiuje zejména
u vétsSich vyrobnich sérii, nebo pfi hromadné vyrobé. Podle vyznamnosti zjiSténé neshody
pfi provadéni konecného posouzeni inspektor AO nebo inspektor 10 uréi po dohodé
s vyrobcem, vhodné opatieni k odstranéni neshody. V ptipadé, Ze se jednda o vyznamnou
nehodu ve vyrobnim nebo procesu musi inspektor AO nebo inspektor 10 navrhnout
po dohodé s vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ nezbytna opatreni
k napravé, kterd zajisti shodu VZ s technickymi pozadavky a s poZadavky V358.
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3.

Na zakladé vysledkd dohledu nad koneénym posouzenim musi inspektor AO nebo
inspektor 10 vydat zpravu o provedené kontrole.

Komentar ad 3:

Zprava o kontrole vydana inspektorem AO nebo inspektorem 10, ktera by méla obsahovat
zejména

- popis prabéhu dohledu nad kone¢nym posouzenim,

- zjisténi pfipadnych neshod, jejich zhodnoceni a popis opatfeni k jejich napravé a

- zavéry s vysledkem provedeného dohledu nad kone¢nym posouzenim.

4.

Odpovida-li_provedeni konecného posouzeni pozadavkim této vyhlasky, 10 nebo AO
osoba musi oznadit VZ, u kterého provadéla dohled nad koneénym posouzenim, svou
identifikaci; oznaceni VZ identifikaci |0 nebo AO muZe byt provedeno vyrobcem nebo
dovozcem na zakladé povéreni 10 nebo AO.

Komentar ad 4:

Identifikace AO nebo |0 musi byt provedena v ramci znacky shody v souladu s pozadavky
stanovenymi v § 13 V358 a pfiloze ¢. 9 V358.

Poznamky:

1)

2)

Vzhledem k souladu postupu posouzeni shody Al s postupem A (viz odst. 1 dsti 2. prilohy
¢. 7 V358), musi byt vyrobcem nebo dovozcem oznaceno znackou shody spolu s jejich
identifikaci kazdé VZ bez ohledu na to, zda se posouzeni shody zucastni AO nebo 10 nebo

posouzeni shody provddi vyrobce nebo dovozce VZ.

Soucasti pruvodni technické dokumentace VZ musi byt i prohldseni o shodé (dle prilohy ¢. 5
V358), jehoZ vydadni zajistuje v pfipadé uspésného posouzeni shody vyrobce, dovozce nebo
osoba provddéjici montdz po vyrobé VZ. PoZadavek vydat prohldseni o shodé se vztahuje
na vsechny postupy posouzeni shody podle prilohy ¢. 7 V358 a ovéreni ¢dsti VZ dle postupu
F1 (viz priloha ¢. 8 V358).
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Doporuceny postup | DP 42/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pFi posouzeni shody postupem posouzeni shody B
(pfezkouseni vyrobniho typu)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §5odst.3 pism.a)a§ 12 odst. 2 V358,
2. (casti A. prilohy C. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. pFilohy €. 3, pfilohy ¢. 4, pfilohy C. 6, Casti
3. pfilohy ¢. 7 V358 a
3. NTD_ASI_|_2018.
Odpovéd:

Postup posouzeni shody B (prezkouseni vyrobniho typu) v souladu s €l. 1. ¢asti 3. ptilohy €. 7
V358 stanovi, Ze vyrobce nebo dovozce VZ musi zajistit, Ze vyrobni typ splfiuje pozadavky
V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni B povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi

1. Provést prezkoumani technické dokumentace VZ, vcetné posouzeni, zda spliuje
pozadavky stanovené v priloze ¢. 3V358,

Komentar:

Inspektor AO musi prezkoumat technickou dokumentaci vyrobniho typu VZ predanou jeho
vyrobcem nebo dovozcem z hlediska vhodnosti a pfiméfenosti uplatnéni a plnéni relevantnich
technickych pozadavk( dle ¢asti A. prilohy €. 1 V358. K posouzeni technické dokumentace
musi byt rovnéz vyuzito relevantnich pozadavk( casti A. prilohy ¢. 2 a odst. 1 az 15 V358.
Inspektor AO zdaroven provéri, zda obsah technické dokumentace a jeji rozsah umoznuje
provést potrebné kontroly v souladu s pozadavky ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358, ¢asti A. ptilohy €. 2
V358 a ¢asti A. az C. prilohy ¢. 6 V358. Pokud pozadované kontroly nemuze provést, pozada
o doplnéni této dokumentace. Posouzenim technické dokumentace by mélo byt prokazano,
Ze technickd dokumentace vyrobniho typu VZ spliuje relevantni pozadavky stanovené
v pfiloze €. 3 V358.

2. Provést posouzeni pouzitych materidll, véetné posouzeni materidlovych osvédceni podle
¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 k této vyhlasce, nebyly-li jiZz dfive posouzeny jinou AO,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1) Inspektor AO provéfi, zda na vyrobu vyrobniho typu VZ budou pouzity schvalené
materialy uvedené v seznamu materiall pfipustnych pro pouziti na vyrobu daného VZ. Co
se rozumi pod pojmem ,schvalené zakladni a pfidavné materidly zafazené do seznamu
material pripustnych pro pouziti“ zpracovdvaného v ndvaznosti na zarazeni TZ do BT (viz
¢l. 12.1. prilohy €. 2 V358) stanovuje DP 02/08,

2) Posouzeni provede formou kontroly materidlovych osvédcéeni vydanych vyrobcem nebo
dovozcem vyrobniho typu VZ, ptipadné kontrolami u vyrobce materidla pouzitych pro
vyrobu vyrobniho typu VZ. U vyrobniho typu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b)
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5)

6)

7)

8)

V358 postupuje inspektor AO pti posouzeni materidld v souladu s ¢l. 13.8. a ¢l. 13.9.1.
pfilohy €. 2 V358, pfipadné podle ¢l. 13.10. pfilohy €. 2 V358 a doporuceného postupu DP
01/08,

V pfipadé, Ze navrhovany zdakladni nebo pfidavny material neni uveden v seznamu
material( pfipustnych pro dané pouziti musi inspektor AO pro VZ uvedend v § 12 odst. 2
V358 v souladu s €l. 13.6. prilohy €. 2 V358 zajistit specifické ohodnoceni navrhovaného
materialu. Specifické ohodnoceni zakladni ho materidlu zajisti inspektor AO metodami
a postupem specifikovaném v dokumentu sekce Il NTD_ASI a v pfipadé pridavného
materidlu metodami a postupem specifikovaném v sekci | NTD_ASI,

Dodavky specificky ohodnocenych materialt provéfuje inspektor AO kontrolami dle odst.
2) toto postupu,

U dodavek polotovar( z austenitickych a pfidavnych materidld pro vyrobu ¢asti vyrobniho
typu VZ, ktera jsou vystavena plsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho okruhu
inspektor AO kontroluje dodrZzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu v oceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. pfilohy €. 2 V358,

Specificky ohodnocené materidly, které splnily poZzadovana kritéria navrhne inspektor AO
k zafazeni do seznamu pfipustnych materialt pro vyrobu, opravy nebo zménu VZ dle § 12
odst. 2 V358,

Inspektor AO provéri formou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listd a dokumentu
o vstupni kontrole provadéné vyrobcem vyrobniho typu VZ, Ze na jeho vyrobu nebo jeho
Casti byly dodany polotovary ve shodé stechnickymi normami nebo technickymi
dodacimi podminkami na vyrobu specifikovanymi v technické dokumentaci Vz,

Provérené resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrzuje razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly a zafazuje do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

Provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spojd podle
¢l. 6.5. Casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz drive
odsouhlaseny jinou AQ,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. c¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi provéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl (svarovani,
nastfiky, navary a pajeni) na vyrobu vyrobniho typu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle poZadavki dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi pozadavky na rozebiratelné spoje podle bodu 6 téze vyhlasky
a podle technickych norem CSN EN 1SO 15614, CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovani a za predpokladu, Ze predlozené dokumenty spliuji technické
pozadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupld svarfovani v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a ve vyse
uvedenych technickych normach, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy a
oznaci je razitkem AOQ, identifikaéni znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem
inspektora AO a datem odsouhlaseni postupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
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3)

4)

5)

6)

7)

spoju vcetné vsech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spoju predlozené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a v souladu
s platnymi normami v oboru svarovani, pajeni a Zarovych nasttik(l. Zaroven zkontroluje,
zda predloZzend dokumentace vyrobnich a montdznich svar(i na vyrobnim typu VZ
odpovidd pozadavkim dokumentu NTD_ASI_Sekce | 2018 a zda vlastnosti svarovych
spojli  odpovidaji minimalné vlastnostem zdkladnich materidl(, pokud nebyly pfi
pevnostnim vypoctu svarového spoje umysiné vzaty v dvahu jiné hodnoty zejména
mechanickych vlastnosti. Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav
vyrobnich a montdznich svar(i vyrobniho typu VZ svarfovanim byly zpracovany v souladu
s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018. Provéfené a uznané technologické
postupy a dokumenty odsouhlasi zplsobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V ptipadé, Ze technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl pro vyrobni
typ VZ byly jiz dfive schvalené jinou AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny
uvadéné udaje na téchto technologickych postupech a pokud vyhovuji pozadavkim
dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018 a vysSe technickym normdm citovanym v bodé a)
tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplsobem, jako je
uvedeno v bodé a) tohoto postupu.

Inspektor AO provéri, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spojl
predloZzené vyrobcem nebo dovozcem VZ pokryvaji z hlediska rozsahu jejich platnosti
vSechny nerozebiratelné spoje provdadéné na daném vyrobnim typu VZ. Pokud
nepokryvaji, schvali dalsi potfebné technologické postupy v souladu s poZadavky
dokumentu NTD_ASI Sekce_| 2018. Tyto postupy odsouhlasi zplUsobem uvedenym
v odst. 1) tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu vyrobniho typu VZ vyZzaduje provedeni kontrolnich
svarovych spoja pro svarové spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358
inspektor AO oznaci zkouSené materidly svou identifikacni znackou, dohlizi na provedeni
kontrolnich svarovych spojud, pfenaseni znaceni na zkousené vzorky materialu a provadéni
a vyhodnocovani predepsanych kontrol a zkousek téchto svard. Inspektor AO se pfri
provadéni dohledu fidi metodikou provedeni a vyhodnoceni kontrolnich svarovych spoju
véetné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018. Vysledky
provadéného dohledu nad provedenim a vyhodnocenim predepsanych kontrol zkousek
inspektor zapracuje do inspekéni zpravy.

Jako soucast procesu odsouhlaseni technologickych postupl pro provadéni
nerozebiratelnych spoja vyrobniho typu VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych
vyrobcem inspektor AO kontrolou dokumentace provéfri zpUsobilost zafizeni
pro provadéni praci nebo pro kontrolu a zkousky nerozebiratelnych spoji. Vystupem
z této kontroly je seznam pouZitelnych zafizeni opatfeny razitkem AO, identifikacni
znackou inspektora AO, jeho jménem a prijmeni a podpisem inspektora AO a datem
provedeni kontroly.

Tepelné zpracovani ¢asti vyrobniho typu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se
provadi pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predlozeného vyrobcem, dovozcem vyrobniho typu VZ.

Ovérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji
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platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. ¢asti A.
prilohy €. 2 k V358,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Inspektor AO zkontroluje ,Certifikaty svarect a paject” vydanych osobou akreditovanou
akredita¢nim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
a certifikace téchto pracovnikl, zda pracovnici uvedeni vseznamu predlozeném
vyrobcem, nebo dovozcem vyrobniho typu VZ maji platné zkousky podle technickych
norem fady CSN EN 1SO 9606, CSN EN SO 17660-1,2, CSN EN 1SO 14732 nebo CSN EN 1SO
13585. Déle provéfi, zda predlozené certifikaty z hlediska metod, zakladnich a pfidavnych
material(l, tlousték stén, typl spoji, poloh a provedeni spojli pokryvaji cely rozsah
Cinnosti provadénych vyrobcem nebo dovozcem, u nichZ provadi posouzeni shody,
Inspektor AO na zakladé kontroly dokument(, které opraviuji svarece svarovat vyrobni
typ VZ (napf. ,Schvaleni svarece VZ“) provéfi, zda svareli uvedeni na seznamu
predlozeném vyrobcem nebo dovozcem VZ spliuji poZadavky pro svafovani vyrobniho
typu VZ stanovené v dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_ 2018, véetné specialni kvalifikace,
Pracovniky, ktefi nespliuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu vyskrtne ze
seznamu predloZzeného nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny seznam oznaci
razitkem AO, jménem a prijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly,
Svarelské prace nebo pdjeni na vyrobnim typu VZ, u néhoZ byla posuzovana shoda,
mohou provadét jen pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu.
Inspektor AO kontrolou vyrobni dokumentace vyrobce nebo pfislusné dokumentace
predloZzené dovozcem a kontrolou znacek na provedenych nerozebiratelnych spojich
provéri, zda spoje byly pfi vyrobé nebo montaZi po vyrobé provedeny pracovniky
na provéreném seznamu,

Inspektor AO na zakladé predaného seznamu vyrobcem nebo dovozcem vyrobniho typu
VZ zkontroluje predlozené diplomy/certifikaty o kvalifikaci svafe¢ského dozoru personalu.
Svarecsky dozor musi byt provadén jen pracovniky kvalifikovanymi narodnim
autorizovanym organem pro oblast tvorby a zkouseni nerozebiratelnych spojl. Inspektor
AO pfi kontrole vyuzivd dokument NTD_ASI Sekce | 2018, ktery stanovuje uroven
pozadované zakladni kvalifikace v souladu s pozadavky technické normy CSN EN ISO
14731 apozadavky na prokazovani kvalifikace svareCského persondlu diplomy nebo
uvedenymi certifikdty. Inspektor AO provéri, zda svarecsky dozor uvedeny na seznamu
splnuje ispecialni kvalifikaci pro svafovani vyrobniho typu VZ podle vySe uvedenych
pozadavkl dokumentu NTD_ASI_Sekce | 2018,

Pracovniky, ktefi nesplnuji poZzadavky dle bodu e) tohoto postupu vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem nebo dovozcem vyrobniho typu VZ. Provéreny
seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat, kontrolovat a ovérovat svarec¢ské prace
na vyrobnim typu VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor AO zkontroluje technickou
dokumentaci tykajici se svarovani (technologické postupy, ndvodky, instrukce plany
a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou u vyrobce nebo dovozce, provéfi, zda je
pozadavek na kvalifikaci svareéského personalu splnén,

Inspektor AO provéfi na zdkladé seznamu predlozeném vyrobcem nebo dovozcem
vyrobniho typu VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét nedestruktivni kontroly
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8)

9)

nerozebiratelnych spoja pfi vyrobé vyrobniho typu VZ maji osobou akreditovanou
akreditaénim orgdnem vydan certifikdt o jejich kvalifikaci a certifikaci. Pfi provadéni
nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat podle technické normy
CSNEN 1SO 9712 stuped 1 pro pfislusnou metodu nedestruktivni kontroly. Pro
vyhodnocovani a vystavovani protokoll o pribéhu a vysledcich nedestruktivnich kontrol
musi mit pracovnici platny certifikat pro danou metodu nedestruktivni kontrolu podle
technické normy CSN EN ISO 9712 stupefi 2 nebo 3. Pro vizudlni kontrolu
nerozebiratelnych spojd se pripousti certifikdt podle ndrodniho systému. Pracovnici
vyhodnocujici kontroly na vyrobnim typu VZ musi byt prokazatelné proskoleni z V358
a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznadeny razitkem a jménem
a pfijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu a datem vystaveni protokolu,
Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt provedeno podle pfislusnych
technickych predpist resp. technickych norem,

Pracovniky, ktefi nespliuji poZzadavky dle bodu g) tohoto postupu vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem nebo dovozcem vyrobniho typu VZ. Provéreny
seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét a vyhodnocovat nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spoja vyrobniho typu VZ. Inspektor AO zkontroluje protokoly
z nedestruktivni kontroly, na jejichz zadkladé posoudi, zda nedestruktivni kontroly
provadéli jen pracovnici provéfeného seznamu,

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem nebo dovozcem
vyrobniho typu VZ kvalifikaci pracovnikl provadéjicich predehiev, dohfev a tepelné
zpracovani ¢asti vyrobniho typu VZ. Tito pracovnici musi byt prokazatelné proskoleni pro
provadéni téchto operaci podle poZzadavkid dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018 . Kontrolu
kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikatl. Pracovniky, ktefi nespliuji
pozadovanou kvalifikaci, vyskrtne inspektor AO ze seznamu predloZzeného vyrobcem,
nebo dovozcem vyrobniho typu VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni
dokumentace VZ a kontrolou na misté provéri plnéni tohoto pozadavku.

Provést nebo dat provést potrebné kontroly, aby zjistil, zda byly sprdvné pouzity
technické normy nebo technické podminky,

Komentar:

a)

Inspektor AO provadi v pribéhu posouzeni shody potifebné kontroly pouZiti technickych

norem nebo technickych podminek vyrobcem nebo dovozcem z hlediska jejich spravného

pouziti pfi:

- prezkoumavani technické dokumentace VZ v ramci odst. 1. tohoto DP,

- posuzovani vhodnosti pouzitych material(i v ramci odst. 2. tohoto DP,

- kontrole technologickych postupll provedeni nerozebiratelnych spoja v rdmci odst. 3.
tohoto DP,

- ovérovani kvalifikace pracovnikG provadéjici zvlastni procesy a pracovnikd
svareéského dozoru v ramci odst. 4. tohoto DP a

- ovéreni, zda je vyrobni typ VZ v souladu s technickou dokumentaci a s pozadavky
V358, véetné provedeni nezbytnych kontrol s tim souvisejicich v ramci odst. 7. tohoto
DP.
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b) V pripadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly pouZiti norem i technickych
podminek prokdzalo neshody, neprodlené o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce
nebo dovozce vyrobniho typu VZ szddosti o odstranéni téchto neshod a vytvoreni
podminek pro spravné pouziti technickych norem a technickych podminek vztahujicim se
k vyrobnimu typu VZ.

6. Dohodnout s vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ po vyrobé misto,
kde bude provedeno ovéreni, zda byl vyrobni typ vyroben v souladu s prezkoumanou
technickou dokumentaci,

Komentar:

Inspektor AO musi dohodnout, kde bude provedeno ovéreni, zda byl vyrobni typ VZ vyroben
v souladu s technickou dokumentaci. BéZznou praxi je, Ze toto ovéreni se provadi u vyrobce
nebo dovozce, ktefi vlastni potfebnou dokumentaci a kterd by soulad vyrobniho typu
s technickou dokumentaci méla prokazat.

7. Ovérit, zda je wvyrobni typ vsouladu s prezkoumanou technickou dokumentaci
a s pozadavky V358 vietné provedeni nezbytnych kontrol s tim souvisejicich,

Komentar:

Inspektor AO ovéfi u vyrobce nebo dovozce, zda vyrobni typ VZ byl vyroben v souladu s jeho

technickou dokumentaci a s poZzadavky V358 na zakladé kontrol

a) splnéni pozadavkl na zplsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi tzn., Zze
VZ je vyrobeno a smontovano ve shodé s metodami a vyrobnimi a montaznimi postupy,
které byly navrieny tak, aby bylo mozZné uskuteénit vSechny predepsané kontroly
a uplatnény vsechny predepsané technické poZadavky, které byly pfijaty v procesu
navrhu,

b) privodni technické dokumentace vyrobniho typu VZ (dle pfilohy ¢. 4 V358) dokladujici
vysledky zajistovani shody vyrobniho typu VZ s technickymi poZadavky dle pfilohy ¢. 1
V358 a

c) po ukonceni vyroby vyrobniho typu VZ a jejich vysledk(l. Musi byt provedeno konecné
posouzeni vyrobniho typu VZ, jehoZ soucasti je konecnd zkouska (viz priloha 6, ¢asti B.
bod 1. V358). Inspektor AO musi provést dohled nad koneénym posouzenim dle DP 35/05
prestoZe tento postup posouzeni shody samostatné dohled neptedepisuje. Vzhledem
k tomu, Ze konecné posouzeni je vidy soucasti zajistovani kvality pfi procesu vyroby nebo
montaze VZ [viz § 5 odst. 3 pism. a) V358], ¢ini provedeni dohledu inspektorem AO
nezbytnym pro ovéreni souladu s poZadavky V358.

Veskeré pozadavky, které jsou v textu DP uvedeny pro VZ se rovnéz vztahuji na navrh vyrobu

a montaz samostatné vyrdbéné ¢asti VZ.

8. Vypracovat inspekéni zpravu o hodnoceni ¢innosti uvedenych v odst. 1. az 7. ajejich
vystupd.

Komentar:

Inspektor AO je povinen vypracovat inspekéni zprdvu o prlibéhu a vysledcich prezkouseni
vyrobniho typu VZ postupem posouzeni shody B, véetné hodnoceni vySe uvedenych cinnosti.
Inspekéni zprava musi obsahovat i vysledky ovéreni pfi dohledu nad kone¢nym posouzenim

188




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

u vyrobce nebo dovozce vyrobniho typu VZ.

9. Odpovida-li vyrobni typ pozadavkium V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce
nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh certifikatu o prezkouseni typu.

Certifikat musi obsahovat:
9.1. nazev VZ, jeho identifikaci a zakladni popis,
9.2.identifika¢ni udaje vyrobce, dovozce VZ, a to
9.2.1. jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista podnikani
a identifikacni Cislo osoby, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou osobu, nebo
9.2.2. obchodni firmu, sidlo a identifikacni ¢islo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
9.3. zavéry prezkouseni vyrobniho typu,
9.4. dobu platnosti certifikatu a
9.5. dal$i dokumenty nezbytné k prokazani shody vyrobniho typu s poZzadavky V358.

Komentar:

Vramci dalSich dokumentl nezbytnych k prokazani shody vyrobniho typu VZ musi byt
pfilozen seznam pfrislusnych ¢&asti technické dokumentace a dalSich dualezitych informaci,
na jejichz zdkladé je mozno uplatnit poZadavkid postupl posouzeni shody vztahujicich se
na vyrobu podle souvisejicich postupl posouzeni shody D, E a F.

10. Pokud zména vyrobniho typu muize ovlivnit shodu VZ s technickymi poZadavky, inspektor
AO musi tuto zménu proveérit postupem podle ¢l. 5. a, odpovida-li tato zména
pozadavkim V358, musi vydat dodatek k ptivodnimu certifikatu o prezkouseni typu.

Komentar:

Inspektor AO musi posoudit, zda se jedna o zménu vyrobniho typu nebo jen o jinou modifikaci
VZ. Voditkem mUze byt skutecnost, zda doslo pti zméné vyrobniho typu oproti pdvodnimu
typu kvyraznému ovlivnéni TB. V pfipadé zmény vyrobniho typu postupuje podle vyse
uvedeného odst. 10. tohoto postupu.

11. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o prezkouseni typu a inspekéni zpravy.
Souvisi s DP 07/01, 01/08.
Poznamky:
Vyrobnim typem dle V358 se rozumi vyrobeny prototyp (nebo prvni vyrobeny kus) VZ,
se kterym bude u ndsledné vyrobenych stejnych VZ posouzena shoda.
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Doporuceny postup | DP 43/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody Bl
(pfezkouseni navrhu VZ)?

Doporuceny postup se tyka:

1) § 12 odst. 2 V358,
2) casti. A. prilohy €. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. prilohy €. 3, ¢asti 4. pfilohy ¢. 7 V358 a
3) NTD_ASI_Sekce_|_2018 a Sekce_ll_2018.

Odpovéd:

Postup posouzeni shody B1 (prezkouseni ndvrhu VZ) v souladu s ¢l. 1 ¢asti 4. pfilohy ¢. 7 V358
stanovi, Ze vyrobce nebo dovozce VZ musi zajistit, Ze ndvrh VZ spliiuje pozadavky V358.

Pti provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni B1 povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi:

1. Provést prezkoumani technické dokumentace VZ, vietné posouzeni, zda spliuje
pozadavky stanovené v priloze ¢. 3 V358,

Komentar ad 1:

Inspektor AO musi prezkoumat technickou dokumentaci ve fazi ndvrhu VZ prfedanou jeho
vyrobcem nebo dovozcem z hlediska vhodnosti a pfimérenosti uplatnéni a plnéni relevantnich
technickych pozadavk( dle ¢asti A. prilohy €. 1 V358. K posouzeni technické dokumentace
musi byt rovnéz vyuZito relevantnich pozadavk( ¢l. 1 az 15 casti A. V358. Inspektor AO
zaroven provéfi, zda obsah technické dokumentace a jeji rozsah umoziiuje provést potiebné
kontroly v souladu s poZadavky casti A. prilohy ¢. 1 V358 a ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358. Pokud
pozadované kontroly nem(zZe provést, pozadd o doplnéni této dokumentace.

Posouzenim technické dokumentace by mélo byt prokazano, Ze technickda dokumentace VZ
spliuje relevantni poZadavky stanovené v ¢asti A. prilohy ¢. 3 V358.

2. Provést posouzeni pouzitych materidll, véetné posouzeni materidlovych osvédcéeni podle
¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy ¢. 2 k této vyhlasce, nebyly-li jiz dfive posouzeny jinou AO,

Komentdr ad 2:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1) Inspektor AO provéri, zda pti navrhovani a vyrobé VZ budou pouZity schvalené materialy
uvedené v seznamu materidld pripustnych pro pouZiti na vyrobu daného VZ. Co se rozumi
pod pojmem ,schvalené zakladni a pridavné materidly zafazené do seznamu materiald
pfipustnych pro pouziti“ zpracovavaného v navaznosti na zarazeni TZ do BT (viz ¢l. 12.1.
¢asti A. prilohy €. 2 V358) stanovuje DP 07/01),

2) Posouzeni provede formou kontroly materialovych osvédcéeni vydanych vyrobcem nebo
dovozcem VZ. U VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 postupuje inspektor
AO pfi posouzeni material(l v souladu s ¢l. 13.8 a ¢l. 13.9.1. prilohy ¢. 2 V358, pripadné
podle ¢l. 13.10. prilohy €. 2 V358 a doporuceného postupu DP 01/08,

3) V pfipadé, Ze navrhovany zdkladni nebo pfidavny materidl neni uveden v seznamu
material( pripustnych pro dané pouziti musi inspektor AO pro VZ uvedenda v § 12 odst. 2
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4)

5)

6)

7)

V358 v souladu s €l. 13.6. prilohy €. 2 V358 zajistit specifické ohodnoceni navrhovaného
materialu. Specifické ohodnoceni zakladniho materidlu zajisti inspektor AO metodami
a postupem specifikovaném v dokumentu NTD_ASI Sekce |l 2018 a v pfipadé
pfidavného materidlu metodami a postupem specifikovaném v dokumentu
NTD_AS|_Sekce | 2018,

Materidlovd osvédcéeni specificky ohodnocenych materiall provéruje inspektor AO
kontrolami dle odst.2) tohoto postupu,

V pfipadé pouziti polotovar(i z austenitickych a pfidavnych material(i pro vyrobu casti VZ,
kterd jsou vystavena pUsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho okruhu
inspektor AO kontroluje dodrzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu v oceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 uvedeném v materidlovych osvédéeni
téchto polotovarl a pridavnych materidla,

Specificky ohodnocené materialy, které splnily poZzadovana kritéria navrhne inspektor AO
k zafazeni do seznamu pripustnych materialQ pro vyrobu, opravy nebo zménu VZ dle § 12
odst. 2 V358,

Provérené resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrzuje razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly a zafazuje do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

Provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji podle
¢l. 6.5. Casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AO,

Komentar ad 3:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

Inspektor AO provede dle bodu 6.6.1. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 kontroly, kterymi provéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl (svarovani,
nastfiky, ndvary a pdjeni) uréené pro vyrobu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle poZadavki dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi poZadavky na rozebiratelné spoje podle bodu 6 téZze vyhlasky
a podle technickych norem CSN EN 1SO 15614, CSN EN I1SO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovani a za predpokladu, Ze predlozené dokumenty spliuji technické
pozadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupld svarfovani v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a ve vyse
uvedenych technickych normach, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy
a oznadi je razitkem AOQ, identifika¢ni znackou AO, jeho jménem a prijmenim a podpisem
inspektora AO a datem odsouhlaseni postupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju vcetné vsech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predloZzené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s pozZadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a v souladu
s platnymi normami v oboru svarovani, pajeni a Zzarovych nastfik(. Zaroven zkontroluje,
zda predloZzena dokumentace vyrobnich a montaznich svard na vyrobnim typu VZ
odpovida pozadavkim dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a zda vlastnosti svarovych
spojlii  odpovidaji minimalné vlastnostem zdkladnich materidl, pokud nebyly
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3)

4)

5)

pfi pevnostnim vypoctu svarového spoje umysiné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména
mechanickych vlastnosti. Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav
vyrobnich a montdznich svar(i vyrobniho typu VZ svafovanim byly zpracovany v souladu
s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018. Provéiené a uznané technologické
postupy a dokumenty odsouhlasi zplisobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pfipadé, Ze technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoja na VZ byly jiz
dfive schvdlené jinou AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné udaje
na téchto technologickych postupech a pokud vyhovuji pozadavkim dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|_2018 a vyse technickym normam citovanym v bodé a) tohoto postupu,
odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplsobem, jako je uvedeno v bodé a)
tohoto postupu.

Inspektor AO provéri, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spojl
predloZzené vyrobcem nebo dovozcem VZ pokryvaji z hlediska rozsahu jejich platnosti
vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném VZ. Pokud nepokryvaji, schvali dalsi
potiebné technologické postupy v souladu s pozadavky dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|_2018. Tyto postupy odsouhlasi zplsobem uvedenym v bodé a) tohoto
postupu.

V ptipadé tepelného zpracovani ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 inspektor
AO potvrdi soulad této operace s postupem tepelného zpracovani predlozeného
vyrobcem, dovozcem VZ.

Ovérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji

platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle bodu 6.5, 7.2 a 8.4
casti A. prilohy ¢. 2 k V358,

Komentar ad 4:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

3)

Inspektor AO provéri, zda jsou plnéna kritéria stanovena podle pfislusnych technickych
norem tykajicich se kvalifikace a certifikace pracovnik(, provadéjici svareéské prace na VZ
(tzn., zda tito pracovnici musi splfiovat pozadavky technickych norem fady CSN EN ISO
9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN 1SO 14732 nebo CSNEN ISO 13585). Seznam
pracovniku, ktefi budou provadét svarecské prace musi byt odsouhlasen inspektorem AO.
Dale provéri, zda predlozené certifikaty z hlediska metod, zakladnich a pfidavnych
material(i, tlousték stén, typl spojld, poloh a provedeni spoji pokryvaji cely rozsah
¢innosti provadénych vyrobcem nebo dovozcem, u nichZ provadi posouzeni shody.
Inspektor AO provéfi, zda pracovnici svareCského dozoru splnuji kritéria pro kvalifikaci
v oblasti tvorby a zkousSeni nerozebiratelnych spoju. Inspektor AO pfi kontrole vyuziva
dokument NTD_ASI Sekce | 2018, ktery stanovuje uroven pozadované zakladni
kvalifikace v souladu s pozadavky technické normy CSN EN 1SO 14731 a pozadavky
na prokazovani kvalifikace svarecského persondlu diplomy nebo uvedenymi certifikaty.
Seznam pracovnik( svarecského dozoru musi byt odsouhlasen inspektorem AO.

Inspektor AO provéri, zda pracovnici, ktefi budou provadét nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spojd na VZ jsou kvalifikovani podle technické normy CSN EN 1SO 9712
pro prisluSnou metodu nedestruktivni kontroly. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na VZ
musi byt prokazatelné proskoleni z V358 a V408. Seznam pracovnikd, ktefi budou
provadét nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spojl na VZ musi byt odsouhlaseni
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inspektorem AO.

Inspektor AO provérli, zda pracovnici provadéjicich predehfev, dohfev a tepelné
zpracovani ¢asti vyrobniho typu VZ jsou prokazatelné proskoleni pro provadéni téchto
operaci podle pozadavk( dokumentu NTD_ASI_Sekce | 2018 a zda-li jsou pro pfrislusnou
¢innost podle uvedeného dokumentu certifikovani.

Provést nebo nechat provést potrebné kontroly, aby zjistil, zda byly spravné pouzity
technické normy nebo technické podminky,

Komentar ad 5:

1)

2)

6.

Inspektor AO provadi v pribéhu posouzeni shody potfebné kontroly pouZiti technickych

norem nebo technickych podminek vyrobcem nebo dovozcem z hlediska jejich spravného

pouziti pti:

- prfezkoumdvani technické dokumentace VZ v ramci odst. 1. tohoto DP,

- posuzovani vhodnosti pouzitych material(i v ramci odst. 2. tohoto DP,

- kontrole technologickych postupt provedeni nerozebiratelnych spojl v rdmci odst. 3.
tohoto DP,

- ovéfovani kvalifikace pracovnikl provadéjici zvlastni procesy a pracovnik(
svareCského dozoru v ramci odst. 4. tohoto DP a

- ovéreni, zda je navrh VZ v souladu s technickou dokumentaci a s pozadavky V358,
v ramci odst. 6. tohoto DP.

V pfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly pouZiti norem ¢i technickych

podminek prokazalo neshody, neprodlené o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce

nebo dovozce vyrobniho typu VZ szddosti o odstranéni téchto neshod a vytvoreni

podminek pro spravné pouziti technickych norem a technickych podminek vztahujicim se

k vyrobnimu typu VZ.

Ovérit, zda je navrh v souladu s pozadavky V358,

Komentar ad 6:

1)

2)

3)

4)

Inspektor AO vramci prezkoumdni predloZzené technické dokumentace VZ v etapé
navrhovani dle bodu 1.1 musi pfezkoumat ndvrh VZ z hlediska vhodnosti a pfimérenosti
stanoveni technickych pozadavka.

Inspektor AO pfi prezkoumani navrhu VZ musi ovéfit, zda je navrh VZ v souladu
s technickymi pozadavky dle ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358 a zda byl validovan z hlediska
souladu technickych poZadavkl a jeho zamysleného poutziti. V ramci prezkoumani ndvrhu
musi posoudit technické podklady v etapé navrhovani zejména vysledky zpracovani
analyzy rizik z hlediska TB, technické feSeni VZ, pevnostni vypocty, vykresy, vhodnost
navrhovanych materidll, programy a plany kontrol, plany zvlastnich procest atp.
Inspektor AO na zéakladé vysledku prezkoumani navrhu VZ posoudi (rozhodne) zda navrh
VZ je v souladu s ustanovenimi V358, které se na né vztahuiji.

Inspektor AO musi vysledek prezkoumani navrhu VZ oznamit vyrobci nebo dovozci Vz/
TZ.

Veskeré pozadavky, které jsou v textu DP uvedeny pro VZ se rovnéz vztahuji na navrh vyrobu
a montaz samostatné vyrdbéné ¢asti VZ.
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7. Vypracovat inspekéni zprdvu o hodnoceni dinnosti uvedenych v ¢l. 1. az 6. ajejich
vystupd.
Komentar ad 7:

Inspektor AO je povinen vypracovat inspekéni zpravu o prlibéhu a vysledcich prezkouseni
navrhu VZ postupem posouzeni shody B1, véetné hodnoceni vyse uvedenych ¢innosti.

8. Odpovida-li vyrobni typ pozadavkim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce
nebo pro osobu provadéjici montdz VZ po vyrobé navrh certifikatu o prezkouseni navrhu.

Certifikat musi obsahovat:
8.1.ndzev VZ, jeho identifikaci a zakladni popis,
8.2. identifikacni udaje vyrobce, dovozce VZ, a to
8.2.1. jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista podnikani
a identifikacni ¢islo osoby, bylo-li pridéleno, jde-li o fyzickou osobu, nebo
8.2.2. obchodni firmu, sidlo a identifika¢ni ¢islo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
8.3. zavéry prezkouseni navrhu VZ,
8.4. dobu platnosti certifikdtu a
8.5. dalsi dokumenty nezbytné k prokazani shody navrhu VZ s pozadavky V358.

Komentar ad 8:

Vramci dalSich dokumentl nezbytnych k prokazani shody vyrobniho typu VZ musi byt
pfilozen seznam pfrislusnych ¢asti technické dokumentace a dalSich dualezitych informaci,
na jejichz zdkladé je mozino uplatnit poZzadavkl postupl posouzeni shody vztahujicich se
na vyrobu podle souvisejicich postupl posouzeni shody D a F.

9. Pokud zména navrhu VZ muaze ovlivnit shodu VZ s technickymi poZzadavky, inspektor AO
musi tuto zménu provérit postupem podle ¢l. 5. a odpovida-li tato zména pozadavkim
V358, musi vydat dodatek k plivodnimu certifikatu o prezkouseni navrhu.

Komentdr ad 9:

Inspektor AO musi posoudit, zda se jednd o zménu navrhu VZ nebo jen o jinou modifikaci
navrhu VZ. Voditkem muze byt skutecnost, zda doslo pfi zméné ndvrhu VZ oproti ptivodnimu
navrhu VZ kvyraznému ovlivnéni TB. V pfipadé zmény navrhu VZ postupuje podle vyse
uvedeného odst. 9. tohoto postupu.

10. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o prezkouseni navrhu VZ a inspekéni zpravy.

Poznamky:

V rdmci postupu posouzeni shody B1 se vyZaduje, aby vyrobce nebo dovozce predlozZil AO
kompletni technickou dokumentaci pro VZ, kterd by umoZnila porozumét nejen ndvrhu ale
ivyrobé a montazi VZ. AO musi prezkoumat ndvrh a zplsob vyroby VZ, aby ovérila,
zda vyrobce nebo dovozce zajistil jeho shodu s poZadavky V358, které se na né vztahuji.
Ve stadiu ndvrhu AO proto ovéruje alespori v minimdini mife poZadavky na pouzité materidly,
na technologické postupy a kritéria pro kvalifikaci pracovnik( podilejicich na provedeni
nerozebiratelnych spoji a jejich kontroldch nedestruktivnimi metodami.
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Doporuceny postup DP 44/05 RO

Otazka:

Vztahuji se povinnosti rozpracované V358 formou poZadavkii na vsechna VZ a jejich casti?
Uplatriuje V358 odstupriovany pfistup pri posouzeni shody VZ s ohledem na jejich zarazeni
do jednotlivych BT?

Doporuceny postup se tyka:
1. §3 pism. d), § 44 odst. 2 § 56 aZ 59 AZ a
2. V358.

Odpovéd: Ano.

Stanovit technické poZzadavky pro vSsechna VZ a posuzovat shodu s technickymi poZadavky
jsou zdkladni prioritou pravni Upravy AZ a jejiho provadéciho predpisu V358 tykajici se
zajistovani TB VZ. Proto pravni Uprava AZ i citovana vyhlaska rozsifuje technické pozadavky
na vSechna VZ a rozsah cinnosti, jimiz musi byt zajistovana TB VZ pfi jejich navrhovani, vyrobé
montazi, uvddéni do provozu a provozu prostfednictvim vhodného rozsahu a zplsobu
zajistovani kvality. Nové stanovuje a dopliiuje postupy posouzeni shody provadéné AO, IO
nebo vyrobcem, osobou provadéjici montadZz nebo dovozcem VZ a jejich vybranych ¢innostech,
u kterych musi byt zajisStovana TB a upravuje rozsah a zpUsob provérovani shody vsech
provozovanych VZ, kterym zjistuje, zda VZ stale plni technické poZadavky v pribéhu povozu,
ato po provedené opravé anebo uUdrzbé VZ. Povinnosti uvedené v ustanovenich dle § 56
az § 59 AZ a provadéci predpis V358 svoji dikci jednoznacné nasvédcuji tomu, Ze se povinnosti
a pozadavky vztahuji na vSechny VZ a jejich ¢asti.

Novou pravni Gpravou (AZ i V358) je jednoznacné provazano zajistovani TB se zajistovanim
kvality VZ, pfi némz byl v souladu s § 44 odst. 2 AZ uplatnén odstupriovany pfistup s ohledem

na jejich vyznam pro JB, tj. ve vazbé na zarazeni VZ do jednotlivych BT, taktéZ i s ohledem
na jejich vyznam z hlediska zajistovani TB téchto zafizeni.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 45/05 | RO

Otazka:
Jaké dokumenty musi osoba provddéjici posouzeni shody postupem A zpracovat a uvést
v prohldseni o shodé jako dokumenty vydané pri posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 58 odst. 2 pism. c) AZ
2. § 12 odst. 3 pism. c) a odst. 6, § 15 odst. 1 pism. f), § 15 odst. 2 pism. c) V358 a
3. bodu 1 ¢l. 1 prilohy €. 7 V358.

Odpovéd:

Osoba provadéjici posouzeni shody postupem posouzeni shody A u VZ dle §15 odst. 1 pism. f)
V358 a u ¢asti VZ dle § 15 odst. 2 pism. ¢) V358 musi vydat nasledujici dokumenty:

- Doklad o posouzeni vyrobniho typu dle bodu 1 €l. 1 pfilohy €. 7 V358,

- PKZ, dokladujici provedeni vSech stanovenych zkou$ek a kontrol VZ nebo casti VZ dle
technické specifikace, stanovenych technickych norem nebo technickych dodacich
podminek a

- Protokol o kone¢ném posouzeni VZ nebo ¢asti VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 46/05 | RO

Otazka:
Jaké stanovené poZadavky musi splnit dovozce VZ a cdsti VZ pri posouzeni shody, aby byly
splnény povinnosti V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 2 a 3 V358 a prilohy ¢ 7 a 8 V358.
Odpovéd:

1. Dovozce VZ a ¢asti VZ provadi posouzeni shody pfi dovozu VZ a ¢asti VZ dle §12 odst. 3
V358 a pouziti postupl posouzeni shody A a Al, se vsemi dalSimi povinnostmi
vyplyvajicimi z V358 pro osobu posuzujici shodu.

2. Dovozce VZ a ¢asti VZ pini ve vSech ostatnich pfipadech posouzeni shody tj. pfi dovozu VZ
a Casti VZ dle §12 odst. 2 V358 prevainé funkci zajistovaci, tzn. napf. ,..musi zajistit
splnéni pozadavkd V358...“, nebo ,..musi zajistit provedeni kone¢ného posouzeni...”,
nebo ,..musi zajistit posouzeni systému fizeni zahrani¢niho vyrobce...“ nebo ,..musi
podat u zvolené AO zddost o posouzeni shody...“ nebo musi zajistit oznaceni VZ znackou
shody spolu s identifikaci vyrobce...nebo”.

Vlastni posouzeni shody VZ a ¢asti VZ dle §12 odst. 2 V358 provadi vidy AO.

V pfipadé posouzeni shody postupem Al dle §12 odst. 4 V358, mlzZe byt posouzeni shody
provedeno IO.

Poznamky:

Vyse uvedend zajistovaci funkce predpokladd pribéiné plnéni poZadavku dle § 14 odst. 2
pism. a) a b) V358, kdy se poZaduje, Ze posouzeni shody VZ s technickymi poZadavky musi byt
dovozcem dokumentovdno.
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Doporuceny postup | DP 47/05 | RO

Otazka:

1) Kdo urcuje, jaky postup posouzeni shody bude pro posouzeni shody vybraného zafizeni
pouzit?

2) Podle jakého ustanoveni V358 voli vyrobce nebo dovozce VZ nebo jeho cdsti postup
posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

1. §150dst. 1a2a§l6odst. 6a7V358a
2. pfiloha ¢. 7 a 8 V358.

Odpovéd:

Ad1) V ptipadech, kdy je vyrdbéno nové VZ nebo nova ¢ast VZ urcuje postup posouzeni shody
vyrobce nebo dovozce VZ nebo jeho ¢asti.

Ad2) Vtomto pripadé musi byt pouZit postup posouzeni shody dle § 15 V358 s ohledem
na typ vyrobku a jeho poutZiti dle § 12 V358 a jeho mnoZstvi. Kromé vyrobce se muize
tudiZ jednat i o dovozce VZ. Obvykle tento postup volby provadi vyrobce nebo dovozce
na zakladé dohody (smluvniho vztahu) s objednatelem vyrobku.

Poznamky:

V pfipadé, kdy je vyrdbéna c¢dst VZ pro jiZz provozované VZ, musi DPo pro provoz JZ uvést tuto
skutecnost dodavateli v objedndvce a Zddosti o posouzeni shody a v pfipadé, kdy se jednad
o ¢dst VZ zarazeného do BT1 anebo BT2 zvolit postup ovéreni shody F1.

Pokud se jednd o cdst VZ jiz provozovaného dle §12 odst. 2 pism. c) V358 doporucuje se
uplatnit pro posouzeni shody postupy posouzeni shody dle §15 odst. 2 V358.

DP postupuje v souladu s § 12 odst. 1 V358.
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Doporuceny postup | DP 48/05 | RO

Otazka:
Objednatel poZaduje pro VZ a ¢ast VZ dle § 12 odst. 3 V358 vystaveni prohldseni o shodé dle
CSN EN ISO/IEC 17050-1. Je to sprdvny postup?

Doporuceny postup se tyka:

§ 12 odst. 6, § 14 odst. 3 a ptilohy ¢. 5 V358.

Odpovéd’: Ne.
To neni spravny postup. Spravny postup je:

1) Pro VZ i jeho casti samostatné navrhované, vyrabéné nebo montované po vyrobé casti
musi byt vZdy vystaveno PoS. Ke kazdému VZ, u kterého bylo provedeno posouzeni shody,
musi byt vyddno pisemné PoS s ndlezitostmi dle pfilohy ¢. 5 V358.

2) V pripadé ¢asti VZ je potreba vzit v Uvahu specifikaci uvedenou v navrhu VZ k posuzované
Casti VZ. Pokud se jedna o ¢asti VZ samostatné navrhované a vyrabéné nebo montované
po vyrobé ve smyslu ustanoveni § 12 odst. 6 V358, ¢ast véty pred stfednikem, musi byt
vidy pro tyto ¢asti VZ rovnéz vystaveno pisemné PoS dle pfilohy €. 5 V358.

Poznamky:

Pokud se jednd o cdsti VZ podle ustanoveni § 12 odst. 6 V358, ¢dst véty za strednikem
»posouzeni shody v souladu s V358 se neprovddi u cCdsti VZ, pro které neni predepsdno
v ndvrhu VZ“, miZe byt v tomto pripadé cdast VZ dokladovdna prohldsenim o shodé napr.
dle CSN EN ISO/IEC 17050 -1.
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Doporuceny postup | DP 49/05 | RO

Otazka:

Provadi se posouzeni shody po opravé nebo udribé VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §58a59AZa
2. § 16 a prilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd: Ne, neprovadi.

e Podle § 58 odst. 1 AZ podléhd posouzeni shody pouze VZ, které je nové navrzené, vyrabéné
nebo se provadi jeho montaz po vyrobé.

e Je ale povinnosti kazdého, kdo opravuje, provadi udrzbu VZ nebo zpétnou montdz VZ po jeho
opravé nebo udrzbé zajistit, provérovani shody tohoto VZ s technickymi pozadavky pred jeho
opétovnym pouZitim. (viz. § 59 odst. 2 AZ).

Pozadavky na rozsah a zpUsob provérovani shody provozovanych VZ s technickymi pozadavky
stanovi § 16 V358.

e V pripadé ¢asti VZ je k tomuto ucelu uréen postup F1, ktery je uveden zvlast v pfiloze ¢. 8
V358, jako soucast pozadavkd na provérovani shody VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 50/05 | RO

Otazka:
PTD dle bodu 10. casti A prilohy ¢ 4 V358 musi obsahovat udaje o opraviach nebo zméndch
provedenych v pritbéhu vyroby nebo montaZe VZ. Musi byt na zdakladé citovaného bodu
soucasti PTD protokoly o neshoddch i v pripadech, kdy po provedené opravé nebo zméné je
VZ ve shodé s projektovym stavem ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 11 odst. 2 pism. b) V358,

2. bodl 10, 13 a 14 ¢asti A. a bodu 12 ¢3sti B. prilohy €. 4 a bodu 2 ¢3sti E. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd: Ano.
PoZadavky na dokumentaci zajistovani shody VZ a ¢asti VZ s technickymi pozadavky, jde-li o PTD VZ
stanovi § 11 odst. 2 pism. b) V358. Protokoly o neshodach musi byt soucasti PTD i v pfipadech, kdy
po provedené opravé je VZ ve shodé s projektovym stavem. Soucdsti PTD musi byt dale doklady o

pribéhu opravy a doklady o dodaném stavu VZ (viz. body 10, 13, a 14 casti A. a bod 12 c¢asti B.
pfilohy €. 4 V358).

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 51/05 | RO

Otazka:
Kdo zpracovdvad Program rizeného starnuti VZ pro dokumentaci dle priloh ¢. 3 a ¢. 4 V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 24 odst. 7 AZ,
2. pfilohy ¢.3a¢.4V358a
3. §11a12V21.

Odpovéd:

Program fizeného starnuti pro nékterd VZ zpracovavd vyrobce VZ na zdkladé zadani
a specifikace dle § 11 V21 provedené DPo pro provoz JZ.

Program fizeného starnuti se vdokumentacich dle pfilohy €. 3 a ¢. 4 V358 predklada pouze
v pfipadech, kdy je DPo pro provoz JZ tento poZzadavek navrh VZ specifikoval.
Dle § 11 V21 v procesu fizeného starnuti musi byt
a) stanovena pravidla a kritéria pro vybér systému, konstrukci a komponent
podléhajicich procesu fizeného starnuti,
b) do vybéru systém(, konstrukci a komponent podle pismene a) zahrnuta
1.VZa
2. systémy, konstrukce a komponenty s vlivem na JB, které nejsou VZ.

Program fizeného starnuti musi byt vypracovan v souladu s poZadavky a v rozsahu dle § 12
V21.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 52/05 | RO

Otazka:

Vyrobce nebo dovozce md povinnost zajistit v ramci provddéni posouzeni shody oznaceni VZ
znackou shody a vydat PoS. Vztahuje se tato povinnost i na subdodavatele vyrabéjici vyrobek,
ktery po dodani je ¢asti VZ a na toto VZ, jako na celek pak se vystavuje PoS?

Napr.:

zahranicni dodavatel vyrdbi tésnéni pro OS — (pod dohledem AO) a na zdvér je vystaveno osvédceni
3.2 dle EN 10204 s potvrzenim AO. Posouzeni shody, oznaceni znackou shody a vyddni PoS se bude
resit aZ pro OS jako celek (ne tedy na vyrobek = tésnéni). Je takovy postup sprdvny?

Doporuceny postup se tyka:

§ 13 odst. 1 a § 15 odst. 2 V358.

Odpovéd’: Postup zahrani¢niho dodavatele tésnéni pro OS neni spravny, vyjdeme-li z pfedpokladu
Ze:

1) Tésnéni je ¢asti VZ, kterd je soucasti tlakového rozhrani OS a plni vyznamnou bezpecnostni
funkci,

2) Tésnéni je vyrabéno odliSnym vyrobcem nez tim, ktery bude sestavu VZ montovat v ramci
vyroby.

U tésnéni nebo jiné ¢asti VZ musi byt provedeno posouzeni shody s dohledem AO
nad koneé¢nym posouzenim, potvrzeny pfislusné doklady vztahujici se k posouzeni shody. AO
musi vydat inspekéni zpravu a certifikat k této posuzované casti VZ dle § 15 odst. 2 V 358.
Vyrobce nebo dovozce musi vydat PoS a oznadit ¢ast VZ znackou shody.

Souvisi s DP 15/05 a 17/05.

Poznamky:

U tésnéni, z divodu jeho moZného poskozeni, se oznaceni provddi Stitkem na obalu tésnéni
a AO musi tuto skutecnost uvést v inspekcni zpravé.
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SKUPINA 06 — INTERPRETACE ZAKLADNICH POZADAVKU NA NAVRH VZ

Oznaceni Otazka k prijatému doporuc¢enému postupu

postupu a

revize

DP 01/06 Jak je tfeba chdpat pojem ,technickd specifikace” pro VZ? Jaky postup ma

RO vyrobce volit pfi zpracovani navrhu VZ, aby zajistil soulad zpracované
technické specifikace s pozadavky na zajisténi TB VZ?

DP 02/06 Jak je tfeba chdpat pojem ,technické poZadavky na VZ a ¢ast VZ“ dle § 9

RO uvedené v pfiloze €. 1 V358?

DP 03/06 Jak je tfeba rozumét podmince tykajici se experimentalni metody provedeni

RO navrhu TZ podle ¢l. 3.1. a 3.2. pfilohy ¢. 1 V358?

DP 04/06 Jak je tfeba rozumét podmince pro stanoveni vypoctovych hodnot pro TZ,

RO které ma moznost vyrobce volit bud podle technickych predpisi a norem
nebo podle vysledk(l zkousek provedenych akreditovanou zkusebnou?

DP 05/06 |Je u TZ povoleno pripustné kratkodobé zvyseni nejvyssiho dovoleného tlaku,

RO pokud nepresdhne 10 % nejvyssiho dovoleného tlaku, pfi zaplsobeni
bezpecnostni vystroje, je-li TZ vystaveno podminkdm pozdaru v okoli?

DP 06/06 Uplatiuje V358 jiz v navrhu VZ pozZadavek na posouzeni rizika spojena

RO s netésnosti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358?

DP 07/06 | Poskytuje ochranné zafizeni podle €l. 11.3. ¢asti A. pfilohy &. 1 V358 moznost

RO vybéru mezi pouzitim bezpecnostni vystroje nebo monitorovaciho zafizeni?

DP 08/06 | Kdy se méFici nebo fidici systém povaZuje za bezpelnostni vystroj podle

RO ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358?

DP 09/06 Vztahuje se V358 na snimace pouZivané jako soucast bezpecnostnich systémi

RO chranicich VZ uvedena v § 12 odst. 2 V3587

DP 10/06 Které vyznamné konstrukéni cCinitele je nutno uvazovat pfi navrhu TZ

RO a nékterych dalSich VZ a OS pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého
jaderného paliva?

DP 11/06 Jakym pravidlem by se mélo fidit pouZziti V358 pfi zafazovani konstrukénich

RO dilt do kategorie ¢asti VZ jako jsou pfiruby, klenuta dna a hrdla?

DP 12/06 Jak se urcuje kategorie nerozebiratelnych spoju v sestavé TZ?

RO

DP 13/06 Za jakych podminek je mozno poutzit pro navrh a vyrobu VZ harmonizovanou

RO technickou normu nebo jiny dokument neZz technickou normu (technické
podminky, oborové predpisy nebo firemni dokument apod.)?

DP 14/06 | Musi byt p¥i navrhovani VZ zpracovana analyza rizik z hlediska TB a co musi

RO obsahovat? Co je vSe chapano pod pojmem , Analyza rizik“?

DP 15/06 Musi byt navrh VZ prezkouman, ovéren a validovan?

RO

DP 16/06 Jaké zakladni technické pozadavky na navrh musi byt splnény u fidicich VZ?

RO

DP 17/06 Jaké zakladni technické pozadavky na navrh musi byt splnény u stavebnich
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Doporuceny postup | DP 01/06 | RO

Otazka:

Jak je treba chdpat pojem , Technickad specifikace” pro VZ? Jaky postup ma vyrobce volit
pFi zpracovdni ndvrhu VZ, aby zdjistil soulad zpracované technické specifikace s poZadavky
na zajisténi TB VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 2 V358,

2. § 8 odst. 1 V329,

3. technickych pozadavkd na ndvrh VZ dle casti A., B. nebo C. pfilohy ¢. 1, ¢l. 3.1. asti A.
nebo ¢l. 2.1. ¢asti B. pfilohy €. 2, a pfilohy ¢. 3 V358 a

4. projektu JZ.

Odpovéd:

Vsouladu s § 8 odst. 1 V329 se technickou specifikaci pro VZ rozumi soubor prdvnich
a technickych predpist pro JZ technickych norem a technickych podminek, které obsahuiji
technické pozadavky, podle kterych probihd ndsledujici ndvrh, vyroba, montdz, kontroly,
opravy a Udrzba VZ v priibéhu jeho provozu.

Dale sem patfi pozadavky, které musi obsahovat projekt JZ, a to na:

a) spolehlivé zasobovani VZ energii a provoznimi hmotami ve vSech stavech JZ, pro jejichz
zvladani je VZ projektem JZ uréeno,

b) odolnost VZ proti podminkdm pracovniho prostredi,

c) odolnost VZ proti zatézi plynouci z vlastnosti tzemi,

d) spolehlivost VZ v pohotovostnim rezimu a

e) Uuroven zajisténi kvality VZ.

Stanovené pozadavky musi odstranit vSechna relevantni rizika pro bezpeény provoz VZ.

PFi zpracovani navrhu VZ musi vyrobce uplathovat prakticky postup ve sledu nasledujicich

krok(:

a) identifikace druhu VZ a jeho zatazeni do BT,

b) odsouhlaseni pozadavk(, meznich kritérii a podminek podle technickych pozadavki
na VZ dle ¢asti A., B. nebo C. ptilohy ¢. 1 V358 stanovenych DPo *),

c) zpracovani analyzy rizik [na zdkladé zadani dle ad a) a ad b)] podle druhu VZ souladu
s ¢l. 3.1. ¢asti A. nebo ¢l. 2.1 ¢asti B. prilohy €. 2 V358,

d) stanoveni technického kédu — vymezeni technickych predpisti pro navrh, vyrobu
a zkouseni VZ, pokud pro uvaZované zafizeni existuiji,

e) stanoveni definovaného okruhu technickych norem (pokud byl zvolen technicky predpis
musi byt technické normy stimto predpisem harmonizovany; neni-li tato podminka
splnéna, je nutno tento stav a bezpecnost zvoleného reseni dokladovat v analyze rizik,

f)  zpracovani TP pro navrh, vyrobu a kontroly VZ (pokud nejsou k dispozici pfislusné normy
harmonizované s uzndavanym technickym predpisem pro JZ) a zpracovani technického
feSeni navrhu VZ se zretelem kvysledku analyzy rizik dle ad b), véetné technické
dokumentace navrhu VZ podle pfilohy ¢. 3 V358 vrozsahu dohodnutém sDPo
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a v pfipadé VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 s pfislusnou AO.

Souvisi s DP 01/06, DP 02/06, DP 14/06 a DP 02/04.
Poznamky:
*) DPo vyhodnoti nebo nechd vyhodnotit vliv VZ na JB a stanovuje dodatecné poZadavky
na VZ dle projektu, které poskytuje vyrobci.
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Doporuceny postup | DP 02/06 | RO

Otazka:

Jak je tfeba chdpat pojem , technické poZadavky na VZ a ¢ast VZ“ dle § 9 uvedené v priloze
¢. 1V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. §9apfilohy¢.1V358a
2. §8V329.

Odpovéd:

Technickymi pozadavky na VZ a ¢ast VZ dle prilohy 1 V358 se rozumi soubor pozadavku
stanovenych touto vyhlaskou a obsaZzenych v technické specifikaci podle § 8 V329. Technickd
specifikace pro VZ stanovena v technickém predpisu, technické normé, nebo TP musi stanovit
technické poZzadavky, podle kterych probiha nasledujici ndvrh, vyroba a kontroly VZ.

Technickd specifikace VZ musi zahrnovat i technické poZadavky pro oblast provozu JZ kam
patfi zejména stanoveni podminek pro provoz, kontrolu, opravy a udrzbu VZ, které vychazi
ze zadani, zohlednujici jakym vSem provoznim a mimoradnym stavim bude VZ vystaveno
v pribéhu celého jeho Zivotniho cyklu. Podminky pro provoz musi nutné vychdzet z Urovné
navrhu VZ, ktery musi byt navrZen tak, aby byla vylou¢ena nebo minimalizovana vSechna
relevantni rizika, kterd mohou ovlivnit TB VZ nebo jeho ¢asti (coz je podle jeji definice stav
trvalé shody VZ s technickymi pozadavky na néj kladenymi, pfi némz neni ohrozeno lidské
zdravi a majetek) a zajistit tak bezpecny provoz VZ.

Souvisi s DP 01/06 a s DP 14/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/06 | RO

Otazka:

Jak je treba rozumét podmince tykajici se experimentdalni metody provedeni navrhu TZ podle
¢l. 3.1. a 3.2. prilohy ¢. 1 V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 3.1. a 3.2. ¢asti A. prilohy €. 1 V358.
Odpovéd:

Navrh TZ lze provadét pouze na zdkladé schvalenych, pfipadné ovérenych vypoctovych metod
(vzorcl, algoritml) nebo na zakladé analyzy. Tyto mohou byt upfesnény na zakladé
experimentu.

Experimentdlni metoda mUzZe byt pouzita jen ve smyslu ¢l. 3 prilohy ¢. 1 V358 jako doplrikova
metoda. Experimentalni metody jsou zaloZeny na zkousce roztrzenim, doplnéné v pfipadé
nutnosti jinymi zkouskami. Pouzivani této metody je omezeno na navrhovani VZ s nejvyssi
dovolenou teplotou. Experimentalni metody bez vypoctu jsou pfipustné pouze pro nadoby
se soucinem PS x V je mensi nez 6 000 bar L a nejsou pfipustné v rozsahu V358 pro postup
posuzovani shody B1.

Program kontrol a zkouSek je soucdsti dokumentace ndvrhu TZ, kterou musi vyrobce v rdmci
zvoleného postupu posouzeni shody predlozit k posouzeni AO.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/06 | RO

Otazka:

Jak je tfeba rozumét podmince pro stanoveni vypoctovych hodnot, které mda mozZnost
vyrobce volit bud’ podle technickych pfedpisti a technickych norem nebo podle vysledkii
zkousek provedenych akreditovanou zkusebnou?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 2.13. a ¢l. 2.14. ¢asti A. ptilohy €. 1 V358.
Odpovéd:

V zasadé je nutné pro vypocCty pevnosti TZ a nékterd dalsi VZ a pro OS (i pro mezni stavy podle
¢l. 2.13. &asti A. prilohy ¢. 1 V358) vyuZzivat vidy hodnoty vlastnosti materialu, které odpovidaji
pfisluSnym technickym predpisiim a souvisejicim technickym normam pro uvaZované
materialy.

V této souvislosti musi byt pfislusny material vidy objedndn tak, aby jeho dokumentace
(materidlové osvédéeni) obsahovala vSechny potifebné hodnoty, které vypocet pevnosti
meznich stavl obsahuje. Tato zasada souvisi i se zarukami a odpovédnostmi, které jsou
vymahatelné na vyrobcich materiald.

Experimentalni stanoveni hodnot vlastnosti materidlu pfichazi v Gvahu pouze v pfipadech:

a) provadéni pracovnich zkousek jako ovéreni vlastnosti konkrétnich taveb material(
pouzitych na vyrobu TZ. Vysledné materidlové hodnoty jsou pak platné jen pro pouziti
prezkousené tavby materialu a

b) pouZiti materidlu, ktery neni definovdan pfislusnym technickym predpisem
pro navrhovany druh TZ a vyrobce se jej rozhodl presto pro vyrobu VZ pouzit
po zdUvodnéni v analyze rizik. Toto plati i pro pfipad, Ze neexistuje prislusny technicky
predpis pro ndvrh TZ a vyrobce navrhuje ptislusné zafizeni podle vlastnich pfedem DPo
schvalenych TP.

V tomto pfipadé musi byt experimentdlni zkousky na zvoleném druhu materialu
provedeny jiz vramci ndvrhu vypoctem a po doloZeni vyhovujicich vysledkd zkousek
materialu akreditovanou zkusebnou (po ukonéeni navrhu VZ) musi byt v TP pro vyrobu VZ
zakotveny kontroly a zkousky pro ovéfeni skutecnych hodnot materidlu, ktery bude
pouZit pro vyrobu TZ a néktera dalsi VZ a pro OS.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/06 | RO

Otazka:

Je u TZ povoleno pripustné kratkodobé zvyseni nejvyssiho dovoleného tlaku, pokud
nepresdahne 10 % nejvyssiho dovoleného tlaku, pFi zapiisobeni bezpecnostni vystroje, je-li TZ
vystaveno podminkdam poZdru v okoli?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 12.3. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd’: Ne.
Omezeni na 1,1 nasobek nejvyssiho dovoleného tlaku u TZ se nevztahuje na pozar.

Ucelem pozadavku v €l. 12.3. &sti A. prilohy € 1 V358 je omezeni $kod v pfipadé poZaru
v okoli. PoZadavek se nevztahuje na zafizeni pro omezeni tlaku pfi normalnim provozu. Stejny
dlvod plati i pro TZ podle § 2 odst. a) V358. Riziko poZaru musi byt zohlednéno pfi zpracovani
navrhu TZ podle technickych poZadavkd stanovenych v ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358.
Podminky pro zafizeni omezujici tlak, vysku hladiny nebo pritok media jsou pak stanoveny
v €l. 12. 3. ¢asti A. prilohy €. 1 V358, podle kterého se pfi zaplsobeni bezpecnostni vystroje
pfipousti kratkodobé zvyseni tlaku, pokud nepfesahne 10 % hodnoty nejvyssiho dovoleného
tlaku.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/06 | RO

Otazka:
Uplatniuje V358 jiz v ndvrhu VZ poZadavek na posouzeni rizika spojend s netésnosti VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358?
Doporuceny postup se tyka:
1. ¢l. 1. az 15. &asti A. prilohy ¢. 1 V358 a
2. §12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358.
Odpovéd’: Ano.

Ve vsech ptipadech, kdy netésnost VZ (tj. unikdni do ovzdusi, resp. okolniho prostredi)
predstavuje riziko vyplyvajici z pasobeni tlaku provozniho media.

Se zietelem k zamyslenému pouZiti se musi posoudit veskera rizika (na zakladé analyzy rizik
dle ¢l. 3.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358), ktera vyplyvaji z plsobeni tlaku, a to nejen pozadavek
dostatecné pevnosti, ale téZz vnitfni/vnéjsi netésnost a veskeré funkéni pozadavky,
které s rizikem vyplyvajicim z plsobeni tlaku souviseji.

V pripadé TZ, jehoZ specifické pouZiti neni vyrobci zafizeni pfesné zndmo, vySe uvedené
pozadavky plati pro vyrobce sestavy podle €l. 9. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

U VZ uvedenych v § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358 jsou navic oproti klasickym TZ
posuzovana dalsi rizika, ktera vyplyvaji z vlivu netésnosti na JB a radiaéni ochranu.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/06 | RO

Otazka:

Poskytuje ochranné zarizeni podle ¢l. 11.3. cdsti A. prilohy €. 1 V358, moznost vybéru mezi
pouZitim bezpecnostni vystroje nebo monitorovaciho zafizeni?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 11. a 12. &asti A. prilohy €. 1 V358.
Odpovéd: Neposkytuje.

Mohou-li byt za rozumné predvidatelnych podminek prekrofeny dovolené meze, musi byt
pouzito ochranné zafizeni v podobé bezpecnostni vystroje, s moinym doplnénim
monitorovacim zafizenim.

V¢l 12. casti A. prilohy €. 1 V358 jsou stanoveny zakladni bezpecnostni poZadavky
pro bezpeénostni vystroj, které se na monitorovaci zafizeni nevztahuiji.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/06 | RO

Otazka:

Kdy se mérici nebo Fidici systém povaZuje za bezpecnostni vystroj podle. ¢l. 12. casti A.
prilohy ¢. 1 V358 ?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Bezpecnostni vystroj musi byt navrhovdna a vyrdbéna tak, aby spolehlivé zabezpecovala svou
pfedpoklddanou ochrannou funkci. Bezpecnostni vystroj je chdpana jako celek, ktery je
oprostén od jinych funkci, které nesouvisi s ochranou TZ (viz ¢l. 12.2. ¢asti A. pfilohy ¢.1
V358). Dulezité je, Ze bezpecnostni vystroj jako celek musi (pokud je to pro spravnou funkci
bezpecnostni vystroje nezbytné) ochranovat vedle strojnich dilG, téZz systémy napajeni,
ovladani, méreni a regulace souvisejicich fidicich systému JZ (viz ¢l. 12.1.4. ¢asti A. prilohy €. 1
V358).

Tam, kde je spravnd funkce bezpecnostni vystroje podminéna splnénim urcitych podminek
kladenych na napdjeni, méreni a regulaci nebo na jiné fidici systémy, musi vyrobce dodat
bezpecnostni vystroj jako celek (vCetné uvedenych doprovodnych systémi) nebo tuto
skute¢nost zohledni v analyze rizik dle ¢l. 3.1. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358 a nasledné pak
definuje ve svém navodu na pouZiti TZ. DPo k provozu pak musi prokazat plnéni pozadavki
stanovenych vyrobcem TZ.

Vzhledem k tomu musi byt bezpecnostni vystroj, tudiz i jind vystroj TZ posuzovdna véetné
souvisejicich elektrickych prvkd ovladani, méreni a regulace a systému napajeni.

Souvisi s DP 06/01 a DP 08/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 09/06 | RO

Otazka:

Vztahuje se V358 na snimace pouZivané jako soucdst bezpecnostnich systémii chranicich VZ
uvedend v § 12 odst. 2 V358?

Doporuceny postup se tyka:
1. ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a
2. prilohy ¢. 1V329.

Odpovéd’: Ano.

Pokud povazujeme snimac jako za dil, ktery vyrobce VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358
navrhuje jako soucast bezpecnostni vystroje podle ¢l. 12. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358, musi
vyrobce (v rdmci analyzy rizik z hlediska TB a v rdmci zpracovani ndvrhu tohoto VZ) posoudit
vhodnost uvaZzovaného snimace pro navrhovanou bezpecénostni vystroj. Vyrobce odpovida
za navrh bezpecnostni vystroje jako celku. V technické dokumentaci navrhu pak definuje
pozadavky na vSechny dily bezpecnostni vystroje — tedy i snimace.

V358 se vztahuje téZz na snimace, které primo souvisi s VZ a jsou soucdsti bezpecnostnich
funkci systémuU podle prilohy ¢. 1 V329, kterd kategorizuje bezpecnostni funkce pro zarazeni
VZ do BT, jejichz soucasti je jaderny reaktor.

Poznamky:
Pro ucely tohoto BN se podle definice uvedené v Mezindrodnim slovniku zdkladnich
a obecnych termint v metrologii snimacem rozumi , prvek mériciho pfistroje nebo mériciho
retézce, pfimo ovliviiovany mérenou veli¢inou”.
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Doporuceny postup | DP 10/06 | RO

Otazka:

v s ve

Které vyznamné konstrukcni Cinitele je nutno uvaZovat pfi ndvrhu TZ a nékterych dalSich VZ
a OS pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého jaderného paliva?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 2 a odst. 3 pism. a) a d) V358,
2. ¢l.1.4.az1.14. a ¢l. 2 ¢asti A. ptilohy ¢. 1 V358 a
3. ¢l. 3.1. &3sti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Tyka se okruhu VZ, které jsou uvedeny v § 12 odst. 2 V358, jejichz posouzeni shody provadi
AO a VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358, pokud se jednd o nékterd dalsi VZ definovand
ve smyslu DP 05/01.

Pro zpracovani navrhu téchto VZ jsou z pohledu uvedené vyhlasky vyznamnymi konstrukénimi

Ciniteli ty druhy namahani, které vychazi:

- zidentifikace vSech poZadavkl podstatnych pro plnéni pozadovanych bezpecnostnich
funkci VZ za normalniho provozu abnormalniho provozu, havarijnich podminek,
projektové i maximalni projektové neshody se schopnosti omezovat dlsledky poruch
a neshod stanovenych v souladu s¢l. 1.4. az 1.14. a ¢l. 2. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358,
tj. pozadavkl na zajisténi JB a radiacni ochrany celého provozniho souboru JE a

-z pozadavk( na zajisténi TB téchto VZ v souladu s poZadavky dle ¢asti A. pfilohy €. 2 se
zfetelem na vysledky analyzy rizik z hlediska TB dle ¢l. 3.1. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358, ktera
musi zohledfovat na zdkladé vySe uvedené identifikace poZadavkl na plnéni
bezpeénostnich funkci téchto VZ vSechny konstrukéni vyznamné Cinitele a ne pouze
zatizeni tlakem.

Souvisi s DP 05/01.

Poznamky:

217




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

Doporuceny postup | DP 11/06 | RO

Otazka:

Jakym pravidlem by se mélo Fidit pouZiti V358 pFi zafazovdni konstrukénich dild
do kategorie ¢dsti VZ jako jsou priruby, klenutd dna a hrdla?

Doporuceny postup se tyka:

1. §2pism.a)V358a
2. §57 odst. 1 AZ.
Odpovéd:

Jsou-li tyto konstrukéni dily jako jsou ptiruby, klenutd dna nebo hrdla zabudovany pfimo
do TZ dle § 2 pism. a) V358, vztahuji se na né prislusna ustanoveni V358 tykajici se pozadavku
na TZ, jehoz soucasti jsou podle definice TZ i ,prvky pripojené k soucastem vystavenym tlaku”.
Vzhledem ktomu, Ze uvedené konstrukéni dily mohou ohrozit TB VZ, jedna se o casti VZ
ve smyslu definice ¢asti VZ dle § 57 odst. 1 AZ.

Vyrobce TZ je povinen zajistovat shodu VZ a jeho casti s technickymi poZzadavky na TB podle
V358 v etapé navrhu a vyroby VZ a jeho ¢asti. Zajistovani shody s technickymi pozadavky musi
byt provddéno a dokumentovano tak, aby byly zajistény podklady a doklady nezbytné
pro zajisténi TB jak celého VZ tak i jeho ¢asti.
Souvisi s DP 01/01 a DP 07/01.

Poznamky:

Zajistovat shodu VZ a jeho Cdsti s technickymi poZadavky resi DP 01/04.
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Doporuceny postup | DP 12/06 | RO

Otazka:

Jak se urcuje kategorie nerozebiratelnych spoji v sestavé TZ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 2.15. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Kategorie nerozebiratelnych spojli mezi TZ v sestavé TZ se stanovuje individualné podle
ucinku spojeni na celistvost kazdého ze spojovanych TZ.

Napriklad spojeni potrubi s tlakovou nddobou prostrednictvim ndtrubku (jiZ pfipojeného
k nddobé) se zpravidla klasifikuje podle kategorie svarovych spojeni potrubi, za predpokladu,
Ze neovlivriuje celistvost tlakové nddoby (posouzeni vzdjemnych vazeb v sestavé musi resit téz
analyza rizik z hlediska TB).

Kategorii nerozebiratelnych spojl stanovuje souhrn kritérii urcitého stupné kvality
uplatnéného na vyrobu a zkouseni téchto spojl v souvislosti s uvazovanym zatizenim, které je
soucasti sestavy TZ. Kategorii nerozebiratelnych spoju urcuje projekt JZ a specifikuje technicky
predpis, napf. NTD_ASI_Sekce | 2018, ktery vyrobce zvoli pro ndvrh uvazovaného zafizeni.

V souladu s €l. 2.15 ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358 musi byt zvoleny pro materidlové vlastnosti
vhodné soucinitele nerozebiratelnych spojd, zavislé na druhu spojovanych materiald,
na druhu pouzitych nedestruktivnich kontrol a funkci jednotlivych TZ v rdmci sestavy ve vSech
provoznich stavech JZ a v havarijnich podminkach, k jejichZ zvladani je urceno.

Poznamky:

Pro sestavu TZ se musi uplatnit posouzeni shody sestavy jako celku, pficemZ se poZadavky
na kvalitu nerozebiratelnych spoji stanovuji z hlediska poZadavki na JB a TB, tykajicich se
ndvrhu jednotlivych dili sestavy TZ a z hlediska ochrany celé sestavy TZ.
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Doporuceny postup | DP 13/06 | RO

Otazka:

Za jakych podminek je moZno pouZit pro navrh a vyrobu VZ harmonizovanou technickou
normu nebo jiny dokument neZ technickou normu (technické podminky, oborové predpisy
nebo firemni dokument apod.)?

Doporuceny postup se tyka:
prilohy €. 1, ¢l. 3.1. ¢asti A. resp. ¢l. 2.1. ¢asti B. pfilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

V358 neobsahuje Z7ddné odkazy na technické normy. PouZiti technickych norem
(neharmonizovanych i harmonizovanych norem) nebo pouZiti TP nebo jinych technickych
predpist (napf. oborovych nebo firemnich predpist) zavisi na rozhodnuti odpovédného
vyrobce VZ a objednatele VZ. Obvyklou formou jsou TP, které obsahuji vSechna kritéria
pro zamyslenou c¢innost (navrh, vyrobu zkouseni a dodavani VZ). Na téchto kritériich se musi
smluvné shodnout vSechny zucéastnéné osoby — objednatel, dodavatelé a vyrobci.

Vyrobce pfi jejich pouziti musi v technické dokumentaci ndvrhu VZ identifikovat vSechny
technické normy, a technické predpisy, které pouZil pfi vypracovani ndvrhu VZ a které jsou
uvedeny v TP. Vramci téchto zvolenych technickych podminek musi prokdzat, Ze pfrijatd
technicka reSeni VZ spliuji zakladni poZadavky V358 ajsou v dostatecné mire eliminovana
vSechna rizika, ktera vyrobce predem definoval v analyze rizik dle ¢l. 3.1. &asti A. resp. €l. 2.1.
Casti B. V358.

Pokud pouzije vyrobce ke zpracovani navrhu VZ urcity uceleny technicky predpis, musi jeho
vhodnost taktéz dolozit v analyze rizik.

Pokud vyrobce bude pfti zpracovani navrhu kombinovat predpisy a normy z rliznych ucelenych
technickych predpis(, coz se pfilis nedoporucuje, musi v analyze rizik dolozit, Ze nebude mit
tato kombinace negativni vliv na TB navrhovaného VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/06 | RO

Otazka:

Musi byt pfi navrhovani VZ zpracovdna analyza rizik z hlediska TB a co musi obsahovat? Co
je vée chdapdno pod pojmem ,,analyza rizik“?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 3 pism. d) AZ,
2. pozadavk( V358 véetné jejich pfiloh, véetné ¢l. 3.1. ¢asti A. a 2.1. ¢asti B. V358.

Odpovéd:

V souladu €l. 3.1. ¢asti A. a ¢l. 2.1. ¢asti B. V358 musi byt pfi navrhovani VZ zpracovana analyza
rizik z hlediska TB. Na zakladé vysledk( analyzy rizik musi byt:

a) po jejim vyhodnoceni stanoveny projektem pozadované stavy, ve kterych ma VZ plnit svoji
funkaci,
b) zvoleno nejvhodnéjsi technické reSeni VZ, v ramci kterého budou vyloucena v dosazitelné
mife kazda predvidatelnd rizika nebo musi byt uplatnéna vhodnd ochranna opatteni
k omezeni dopadli rizika, které nelze vyloudit.
Obecné lze analyzu rizik povazovat za nastroj (proces), jehoz ucelem je urcit, zda je riziko,
spojené s provadénim urcité ¢innosti v daném pfipadé navrhovani VZ akceptovatelné nebo
neni. Skladd se z téchto krok( - identifikace zdroji rizika, vytvoreni seznamu scénari
(tj. zplsobl, jakymi se mohou zdroje rizika uplatiovat), odhadnuti cetnosti jejich vyskytu
a uréeni ndsledkll scéndrll a vyhodnoceni rizika porovnanim s predem uréenymi kritérii.
Hodnoceni rizika znamenda bud zanedbatelné riziko, nebo oblast volitelnych kritérii
k dnosnému riziku (tj. vySe uvedena ochranna opatreni a neakceptovatelné riziko (tj. kdy je
nutné takové technické reseni VZ zcela vyloucit).

Pfi charakterizaci pojmu ,analyza rizik v etapé navrhu VZ“ je nutné navdzat na pojem
»technickd bezpecnost” definovana a podle § 4 odst. 3 pism. d) AZ jako stav trvalé shody VZ
s technickymi pozadavky na néj kladenymi, pfi némz neni ohrozeno lidské zdravi a majetek.

V tomto smyslu Ize chdpat TB jako soubor zakladnich pozadavk( na dokumentaci (projekcni,
vypoctovou tj. dimenziondlni, konstrukéni, materidlovou, vyrobni, technologickou, kontrolni,
zkusebni, montazni, provozni tzn. bezpecnostni a diagnostickou a také na rozsah a nastaveni
kritérii rizik). Dale na kvalitu provadéjiciho kvalifikovaného personalu, kvalitu vyrobniho,
kontrolniho a zkusebniho zafizeni, programu kontrol a zkousek hotovych VZ nebo jejich
samostatnych ¢asti pred jejich uvedenim na trh a do provozu. RovnéZ pak pozadavky
a podminkami stanovené Urovné bezpecného provozu a monitorovani provoznich podminek i
stavll na provozovaném VZ.

Analyza rizik musi vychazet z kritérii a pozadavk( stanovenych projektantem, konstruktérem,
vyrobcem pripadné drZitelem povoleni pro provoz VZ (jednd se napf. o obsluznost,
spolehlivost, Zivotnost, schopnost urcitou stanovenou dobu odolavat mimoradnym provoznim
podminkdm apod.) a ze stanoveni vlivu vSech ostatnich relevantnich namahani (rezimy teplot,
tlaku, vibraci a cyklovani, koroze, eroze apod.). V pfipadé zmény (rekonstrukce) VZ musi téz
zahrnout zhodnoceni stavu VZ pred provedenim zmény (rekonstrukci) a vliv tohoto stavu
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na uvazovany rozsah a zpUlsob provedeni zmény (rekonstrukce) VZ. Do potencialu rizik (kterd
mohou ohrozit ,oprdvnény zajem”) musi byt zahrnuta vedle klasickych rizik tlaku, teploty
apod. tézZ rizika uniku Ra média a ionizujiciho zareni a téz i ovlivnéni souvisejici technologie JZ
z pohledu rizika nekontrolovaného rozvoje S$tépné reakce. To vSe je nutné zohlednit
pti zajistovani vyse uvedeného ,opravnéného zajmu”.
Ze spravnych vystupl analyzy rizik vyplynou téz veskeré nutné podminky pro navrh, vyrobu,
zkouSeni i provoz VZ a tim i pro splnéni vSech oprdvnénych zajm( danych souvisejicimi
pravnimi predpisy.
Analyza rizik musi obsahovat ,Zavér”, ktery stanovuje podminky dulezité pro vypracovani
technické dokumentace ve smyslu pfilohy €. 3 V358.

Poznamky:
Z uvedeného vyplyvd, Ze u zarizeni, kterd nespadaji do platnosti V358, ale predstavuji urcity
potencidl rizika, jehoZ meze stanovuje jiny pravni predpis, je nutné i v provozech s JZ fesit TB
stejnym zplsobem, ale podle jinych dotcenych predpisi (napr. podle NV ¢. 219/2016 Sb.).
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Doporuceny postup | DP 15/06 | RO

Otazka:

Musi byt ndavrh VZ pfezkoumdn, ovéren a validovdn?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l. 3.4. ¢asti A. nebo ¢l. 2.4. ¢asti B. nebo ¢l. 2. &asti C. pfilohy ¢. 2 V358 a
2. pfilohy €. 1 V358.
Odpovéd: Ano.
Po ukonéeni procesu navrhovani musi byt v souladu s €l. 3.4 ¢asti A. nebo ¢l. 2.4. ¢asti B. nebo
Cl. 2. ¢asti C. pfilohy €. 2 V358 navrh VZ:

a) prezkoumadn z hlediska vhodnosti a pfimérenosti stanoveni technickych pozadavki,
b) ovéren z hlediska souladu s technickymi poZzadavky a
c) validovan z hlediska souladu technickych poZadavkl a jeho zamysleného poufZiti.

Procesy prezkoumani, ovéreni a validace ndvrhu VZ musi byt provedeny kvalifikovanymi
pracovniky, ktefi se nepodileli na procesu navrhovani a na zpracovani vystupni dokumentace
procesu navrhu VZ.
Souvisi s DP 06/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/06 | RO

Otazka:
Jaké zakladni technické poZadavky na navrh musi byt spinény u ridicich VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. (zejména §4,9,10,11a12 odst.3a § 13, 14 a 15 odst. 1 pism. f) V358),
2. Casti B. prilohy ¢. 1 V358,
3. ¢l. 2. ¢asti B. prilohy ¢. 2 V358,
4. ¢l. 13. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a
5. §8V329.
Odpovéd:

Pro zpracovani navrhu fidiciho VZ (tj. jak na VZ elektrickd tak na VZ automatizovanych
systém( fizeni technologickych procesi, véetné jejich softwaru) musi byt splnény zakladni
technické pozadavky V358 a pozadavky stanovené v ¢asti B. pfilohy ¢. 1 V358.

Ridici VZ musi byt navrieno jak v souladu s poZadavky stanovenymi V358 (viz pfedchozi
odstavec) tak i v souladu s poZadavky stanovenymi v jeho technické specifikaci (viz DP 01/06).
Pro tvorbu ndvrhu jsou v ramci technické specifikace vyuzivany technické predpisy, technické
normy nebo TP vztahujicim se k témto VZ, které musi stanovit technické pozadavky, podle
kterych probiha nasledujici ndvrh, vyroba a kontroly VZ.

DuleZitou soucasti navrhu téchto VZ musi byt zejména pozadavky kvalifikace pro prostredi,
pro které jsou svymi charakteristikami urceny, coz se napr. tyka souboru elektrickych kabel(
nebo i elektrické vystroje, software (SW) které jsou soucasti TZ (napf. pohon armatury). Déle
se jedna kromé mozného vlivu teploty prostredi, ve kterém fidici VZ pracuje i o vliv pusobiciho
ionizujiciho zareni pfi plnéni jeho bezpecnostni funkce (pokud neni vliv ionizujiciho zafeni
vyloucen).

PFi navrhovani fidiciho VZ musi byt pro vybér jeho nejvhodnéjsiho technického feseni vyuzito
vysledk(l zpracované analyzy rizik podle ¢l. 2.3. ¢asti B. pfilohy ¢. 2 V358.

Souvisi s DP 01/06, DP 02/06 a DP 14/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/06 | RO

Otazka:

Jaké zakladni technické poZadavky na navrh musi byt splnény u stavebnich VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §4,8§8,az11, § 12 odst. 2 pism. b) bod 6 a odst. 3 pism.c)a § 14 a 15 V358,
2. casti C. prilohy €. 1 V358,
3. ¢l 2 ¢asti C. pfilohy €. 2 V358 a
4. §8V329.
Odpovéd:

Pro zpracovani navrhu stavebniho musi byt splnény zakladni technické pozadavky V358 (viz
vySe) pozadavky stanovené v ¢asti C. pfilohy ¢. 1 V358 a § 8 V329.

Stavebni VZ musi byt navrzeno jak v souladu s poZadavky stanovenymi V358 (viz predchozi
odstavec) tak i v souladu s poZadavky stanovenymi v jeho technické specifikaci (viz DP 01/06).
Pro tvorbu navrhu musi byt vramci technické specifikace vyuZivany technické predpisy,
technické normy nebo TP vztahujicim se k témto VZ, které musi stanovit technické pozadavky,
podle kterych probiha nasledujici navrh, vyroba a kontroly VZ.

Pti navrhovani stavebniho VZ musi byt jeho ndvrh v souladu ¢l. 2 ¢asti C. pfilohy €. 2 V358
pfezkouman z hlediska vhodnosti a pfimérenosti stanoveni technickych pozadavkd, ovéren
z hlediska souladu s technickymi poZadavky a validovan z hlediska souladu technickych
pozadavk( a jeho zamysleného pouziti.

Souvisi s DP 01/06, DP 02/06 a DP 15/06 a DP 06/03.

Poznamky:
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SKUPINA 07 — INTERPRETACE ZAKLADNICH POZADAVKU NA VYROBU A

MONTAZ

Oznaceni Otazka k prijatému doporuc¢enému postupu

postupu a

revize

DP 01/07 | Podle ¢l. 6.5. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 musi byt pracovni postupy a pfislusni

RO pracovnici provadéjici nerozebiratelné spoje a pracovnici svarecského dozoru,
ktefi provadeéji technické, kontrolni a technologické ¢innosti odsouhlaseni AO.
Jsou zdastupci této AO povinni Uucastnit se celého procesu provadéni
nerozebiratelného spoje?

DP 02/07 | Jak lze chapat plnéni ustanoveni ¢l. 6.6.1. a 6.6.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358

RO z hlediska jeho uplatnéni pfi provadéni posouzeni shody VZ?

DP 03/07 | Ktera technickd dokumentace ma byt k dispozici pfi posouzeni shody VZ nebo

RO jeho &asti pre zahdjenim vyroby VZ nebo jeho ¢asti?

DP 04/07 | Jaké dokumenty musi byt dispozici pfi provadéni koneéného posouzeni VZ

RO po ukonceni vyroby a montaze a po provedeni opravy nebo zmény podle ¢asti
B. prilohy ¢. 6 V3587

DP 05/07 | Jaky subjekt je povinen provadét kone&né posouzeni po ukon&eni vyroby

RO a montdze VZ nebo jeho ¢asti a jaky subjekt je povinen provadét konecné
posouzeni po opravé nebo zméné VZ?

DP 06/07 | Jak je tfeba rozumét ¢l. 5. &asti A. piilohy ¢ 2 V358, pokud jde o postupy

RO tvareni, ¢i tepelného zpracovani materialu? PoZaduje se, aby vyrobce zaved|
pro operace tvareni i tepelné zpracovani technologické postupy
odsouhlasené AQ?

DP 07/07 | Je AO povinna respektovat postup zhotovovani nerozebiratelnych spojd

RO odsouhlaseny jinou AO?

DP 08/07 | vztahuji se pozadavky, které se tykaji svarovych spoji také na jiné

RO nerozebiratelné spoje nez svarové?

DP 09/07 | Jak je tfeba v souvislosti s odsouhlasenim pracovnich postup( a pracovnikd

RO AO, ktefi se nafizeni, provadéni a hodnoceni nerozebiratelnych spoju
rozumét €l. 6.4. aZ 6.6.¢asti A. prilohy €. 2 V358 z hlediska poutZiti technickych
norem vztahujici s k této problematice?

DP 10/07 | zahrnuje pojem nedestruktivni kontroly podle ¢l. 7 &asti A. pfilohy &. 2 V358 té?

RO vizualni kontrolu?

DP 11/07 | vy’aduje V358 akreditaci zku$ebni laboratofe vyrobce, kterd provadi

RO nedestruktivni nebo destruktivni zkousky TZ nebo jeho ¢&asti a materidld
uréenych pro TZ jako ¢asti vystavené tlaku?

DP 12/07 | Ma-li vyrobce postup zhotovovani nerozebiratelnych spojd, ktery byl

RO odsouhlasen AO na jednom pracovisti, mliZe tento vyrobce pouZivat tentyz
postup na jinych pracovistich pro podobné aplikace?

DP 13/07 | Co se rozumi pod pojmem KSS a jaké stanovené zakladni pozadavky musi

RO splnovat?
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DP 14/07 1.) Ve kterych ptipadech musi byt NDT pracovnici provadéjici ¢innosti na VZ
RO odsouhlaseni AO?
2.)Mohou byt pracovnici, ktefi provadéji nedestruktivni zkousky TZ a maji
jinou kvalifikaci, ne? jaka odpovida kritériim technickych norem (nap¥. CSN
EN ISO 9712 NDT - Kvalifikace a certifikace pracovnik(i NDT) dle ¢l. 7. ¢asti
A. prilohy €. 2 V358 odsouhlaseni AO?
DP 15/07 | Jak porozumét plnéni pozadavk( na provadéni tepelného zpracovani VZ
RO dle &l. 8. ptilohy €&. 2 V358?
DP 16/07 | Vyzaduji nékteré operace pfivarovani (netlakovych dilG) na konstrukéni dily
RO vystavené tlaku odsouhlaseni technologickych postupd provedeni
nerozebiratelnych spojli nebo pracovnik(l provadéjici tyto spoje a pracovnikl
svarecského persondlu?
DP 17/07 ] Je podminkou pro vyrobu a dodavky zéakladnich a pfidavnych materiall
RO uréenych pro vyrobu, montdz, opravu nebo zménu VZ a jejich ¢asti, Uspésné
provedeni avyhodnoceni provérky zpUsobilosti vyrobcl téchto materidlu
a musi toto provéreni provést AO?
DP 18/07 | Jak musi postupovat AO pfi posouzeni shody VZ u osoby provadéjici montaz
RO vyrobé VZ?
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Doporuceny postup | DP 01/07 | RO

Otazka:

Podle ¢l. 6.5. casti A. prilohy ¢. 2 V358 musi byt pracovni postupy a prislusni pracovnici
provddéjici nerozebiratelné spoje a pracovnici svdreéského dozoru, ktefi provadéji
technické, kontrolni a technologické ¢innosti odsouhlaseni AO. Jsou zdstupci této AO povinni
Ucastnit se celého procesu provdadéni nerozebiratelného spoje?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6.4, 6.5. a 6.7. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd: Nemusi

Podle ¢l. 6.5. &asti A. prilohy ¢. 2 V358 se odsouhlaseni pracovnich postupl, pracovnikd
provadéjici nerozebiratelné spoje a pracovnikl svareéského dozoru AO tyka pouze
nerozebiratelnych spojl ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358.

Procesl zhotovovani a kontrol nerozebiratelnych spoji se musi Ucastnit pfedevsim pracovnici
svarecského dozoru, ktefi jsou povinni provadét technické, kontrolni a technologické ¢innosti.
Proces ovéreni technologickych postupl k provedeni nerozebiratelnych spojl i zpusobilosti
pracovniki se provadi podle pfislusnych technickych norem nebo v pfipadé KSS
dle stanovenych technickych podminek.

AO v ramci posouzeni shody VZ provadi pouze dohled nad provadénim kontrol ovérujicich,
zda navrieny technologicky postup provedeni nerozebiratelného spoje je v souladu
s technickymi poZadavky dle V358, a zda jsou plnény pozadavky technickych norem
pro provadéni kontrol nerozebiratelnych spojl nebo jsou provadény pfrislusné kontroly
k vyhodnoceni KSS, je-li KSS pozadovan (viz ¢l. 6.7. ¢asti A. ptilohy €. 2 V358).

Inspektor AO musi vramci posouzeni shody VZ byt pfitomen zejména pfi oznalovani
odebranych vzorkd materidlu nerozebiratelnych spoji véetné provedeni a vyhodnoceni
zkousek mechanickych vlastnosti materidlu nerozebiratelnych spoji tak, aby mohl posoudit,
zda jsou splnény technické pozadavky na kvalitu provedeni téchto spojd, véetné pozadavki
na jejich zakladni mechanické pfipadné i technologické vlastnosti.

Poznamky:

1)  Nerozebiratelny spoj ¢dsti VZ vystaveny pusobeni tlaku musi byt navrhovdn a provddén
v souladu s poZadavky kladenymi na nerozebiratelné spoje, nedestruktivni kontroly
a tepelné zpracovdni, stanovenymi vcl. 6 aZz 8 casti A., piilohy ¢ 2 V358. Stejné
pozZadavky musi byt uplatnény i v pfipadech provddéni opravy nebo udrzby nebo zmény
provozovaného VZ, pokud jsou v ramci nich provddény zvlastni procesy.

2)  Vzhledem k tomu, Ze zhotovovdni nerozebiratelnych spoji se povaZuje za zvlastni proces,
musi byt splnény poZadavky na zpisobilost pracovnikt, kteri ridi, provadéji a hodnoti
nerozebiratelné spoje, poZadavky na technologicky postup zhotoveni nerozebiratelného
spoje, na technické vybaveni a vhodné pracovni prostredi. Zpusobilost uvedenych
pracovniki  a vhodnost technologického postupu musi byt pred zhotovenim

nerozebiratelného spoje na VZ provérena validaci. U technického vybaveni musi byt pred
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jeho pouzitim kontrolovdn stav a provérena jeho zplsobilost k provadéni
nerozebiratelného spoje (viz § 5 odst. 4 aZz 6 V408). Tyto poZadavky se vztahuji
k jakémukoliv zvldstnimu procesu.
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Doporuceny postup | DP 02/07 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat plnéni ustanoveni ¢l. 6.6.1. a 6.6.2. casti A. prilohy ¢. 2 V358 z hlediska jeho
uplatnéni p¥i provadéni posouzeni shody VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l. 3.1. a 6.6. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 a
2. &.1.1.a 1.2. prilohy & 1 V329.

Odpovéd:

Na zdkladé pravniho vykladu ¢lanky 6.6.1. a 6.6.2. Casti A. pfilohy ¢ 2 V358 stanovuji
vzajemnym propojenim spojkou ,nebo” dvé rlizné alternativy pro provéreni navrieného
technologického postupu k provedeni nerozebiratelného spoje ¢asti VZ, a to:

1. v pfipadé ¢l. 6.6.1 ¢asti A. prilohy €. 2 V358 se jedna o povinnost v ramci posouzeni shody
provést kontroly ovéfujici, Ze navrieny technologicky postup provedeni
nerozebiratelného spoje je v souladu s pozadavky této vyhlasky a téZ splfiuje pozadavky
technickych norem (napf. €SN EN ISO 15614 nebo CSN EN 1SO 15613 nebo CSN EN
13134). Toto ovéreni technologického postupu lze vyuZit pro VZ uvedend v § 12 odst. 2
a odst. 3 V358, pokud nerozebiratelné spoje obsahuiji.

2. V pfipadeé ¢l. 6.6.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 se jedna o dovétek, ktery uvadi, Ze KSS musi
byt proveden pouze ,jde-li o VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358“. Varianta
uvedend v¢l. 6.6.2. je tudiz variantou, kterda se vztahuje pouze kuréitym VZ
a pro vSechna ostatni VZ (v ¢l. 6.6.2. neuvedena) plati, Ze musi byt provedeny kontroly
dle €l. 6.6.1. Pokud by totiz bylo zamérem zakonodarce vyjadfit, Ze ¢l. 6.6.1. se vztahuje
naptiklad pouze k VZ uvedenym v § 12 odst. 2 pism. c) V358, byl by takovy dovétek
k tomuto ¢élanku pfipojen obdobné jako je tomu v €l. 6.6.2. Podobné, mél-li by ¢l. 6.6.2.
pro VZ uvedend v dovétku kumulativné (tj. spolecné), byla by namisto spojky , nebo”
pouzita spojka ,,a“ vyjadfujici vztah kumulace.

Rozhodovani vyrobce nebo dovozce VZ, zda uplatnit pfi posouzeni shody VZ variantu
dle ¢l. 6.6.1 nebo ¢l. 6.6.2 by mélo byt provadéno s pfihlédnutim k vyznamu daného VZ
z hlediska JB a TB, ale téZ ke kategorii nerozebiratelného spoje*), do které je vramci JZ
zarazeno. K témto faktorlim musi byt prihlédnuto pfi zpracovani analyzy rizik z hlediska TB
(viz €l. 3.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358). Vyrobce nebo dovozce VZ je povinen vysledky analyzy
rizik z hlediska TB zohlednit v technické dokumentaci VZ, podle které je posuzovédna shoda
VZ.

Volit alternativu dle €l. 6.6.2. pfilohy ¢. 2 V358 se doporucuje jen v pfipadé nové vyrabéného
VZ plnici bezpecnostni funkce z hlediska JB kategorie | a Il dle ¢l. 1.1. a 1.2. ptilohy ¢. 1 V329.
V ostatnich pripadech VZ se postupuje dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy €. 2, pokud vyrobce na
zakladé vysledkd analyzy rizik nerozhodne jinak.

Poznamky:

PInéni poZadavki dle ¢l. 6.6. cdsti A. pfilohy ¢. 2 V358 se adekvdtné vztahuje i na VZ uvedend
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v § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358.

*)Kategorii nerozebiratelného spoje se rozumi obvykle definovany stupeni kvality, minimdlni
obsah poZadovaného rozsahu kontrol (zpravidla vyjadrovdno v % svari dané konstrukce)
a zpusobu kontrol (jednotlivé tzv. metody kontrol) nerozebiratelného spoje.

Termin kategorie svarového spoje pouZivaji nékteré normy a predpisy (napr. technicky
predpis ASME,PNAEG).
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Doporuceny postup | DP 03/07 | RO

Otazka:

Ktera technické dokumentace ma byt k dispozici pfi posouzeni shody VZ nebo jeho Cdsti
pred zahdjenim vyroby VZ nebo jeho édsti?

Doporuceny postup se tyka:

§ 14 odst. 1 pism. a) a pfilohy ¢. 3 V358.
Odpovéd:

Pro posouzeni shody VZ nebo jeho casti musi mit vyrobce nebo dovozce nebo osoba
provadéjici montaz po vyrobé VZ nasledujici technickou dokumentaci, pokud je vécné
relevantni:

a) pro navrhovani, vyrobu a montaz VZ dle §12 odst. 2 V358 a jiného VZ uvedeného v § 12
odst. 3 pism. d) V358 a OS pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého jaderného
paliva, kterd musi obsahovat:

nazev VZ, jeho identifikaci a popis,

identifikaci vyrobce,

navrh VZ,

schémata zapojeni,

vyrobni vykresy a schémata a vykresy sestav a podsestav,

technické udaje o tlakové vystroji, véetné jeji technické dokumentace je-li samostatnym

VZ,

technické udaje o bezpecénostni vystroji a vystroji, ktera zajistuje funkénost Tz,

8. seznam technickych predpist, technickych norem a technickych podminek, které byly
nebo maji byt pouZity,

9. prukazy vhodnosti feSeni pouzitych v ndvrhu VZ,

10. vysledky pevnostnich vypoctd, vypoctl Zivotnosti, véetné podminek jejich platnosti,
vypoctd seismické odolnosti a dalsi dalezZité technické udaje vypracované podle pouzitych
technickych norem, technickych podminek, pfipadné novych poznatk( védy a techniky,

11. degradacni mechanizmy nebo dopady starnuti vstupujici do vypoctl Zivotnosti,

12. vysledky analyzy rizik z hlediska TB zpracované pfi navrhovani VZ,

13. doklady potvrzujici shodu materidlu s technickou specifikaci pro zakladni a pridavné
materidly pouzité k vyrobé VZ nebo jeho ¢asti,

14. TP pro vyrobu a montdaz VZ nebo obdobné dokumenty,

15. PKZ pro navrhovani, vyrobu a montaz Vz,

16. predbéziny program tizeného starnuti, pokud je pro VZ predepsan,

17. vycet ¢asti VZ a technickych pozadavk( na tyto ¢asti,

18. popis technologickych postupl vyroby nebo montaze, vcetné popisu technickych
a organizacnich opatreni,

19. predpisy pro montdz, uvadéni do provozu nebo provoz VZ,

20. seznam pracovnikl svareCského dozoru a pracovnikl provadéjicich kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spojd, véetné jejich opravnéni a uvedeni jejich
jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montazi provadén nerozebiratelny

ouhswWwNPE

N
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Spoj,

seznam osob provadéjicich zvlastni procesy, véetné druhu a platnosti jejich opravnéni
a uvedeni jejich jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montazi provadén
zvlastni proces, a

. vzory zaznamd(, vcetné osvédceni a protokold o kontroldch, pouzitych v ramci vyroby

nebo montaze VZ.

pro navrhovani, vyrobu a montaz fidiciho VZ, kterd musi obsahovat:

nazev VZ, jeho identifikaci a popis,

navrh Vz,

identifikaci vyrobce,

vykresy a schémata soucasti a obvodq,

seznam technickych predpisu, technickych norem a TP, které byly nebo maji byt pouZity,
vysledky analyzy rizik z hlediska TB zpracované pfi navrhovani VZ,

navody k pouZiti,

vysledky provedenych konstrukcnich vypoctd,

vysledky vypoctld Zivotnosti, véetné podminek jejich platnosti, vypoctl seismické
odolnosti a dalsi dulezité technické udaje vypracované podle pouzitych technickych
norem a TP, pfipadné novych poznatk( védy a techniky,

degradacéni mechanizmy nebo dopady starnuti vstupujici do vypoctl Zivotnosti,

PKZ pro navrhovani, vyrobu a montaz VZ,

predbézny program fizeného starnuti, pokud pro VZ je pfedepsan,

protokoly z provedenych typovych zkousek s vysledky posouzeni nezavislymi zkusebnami,
vycet Casti VZ a technickych pozadavk( na tyto ¢asti,

pozadavky na kontroly VZ a jeho &asti,

seznam pracovnik(i svareCského dozoru a pracovnikll provadéjicich kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spoji, véetné jejich opravnéni a uvedeni jejich
jména, prijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montdzi provddén nerozebiratelny
Spoj,

seznam osob provadéjicich zvlastni procesy, véetné druhu a platnosti jejich opravnéni
a uvedeni jejich jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé& nebo montdzi provadén
zvlastni proces,

. popis rozsahu privodni technické dokumentace VZ a
. predpisy pro montdz, uvadéni do provozu a provoz VZ.

pro navrhovani, vyrobu a montaz stavebniho VZ, kterd musi obsahovat:

nazev VZ, jeho identifikaci a popis,

navrh VZ,

popis stavebni ¢asti, do které bude zabudovano,

vymezeni zplUsobu jeho zabudovani nebo jeho pouziti ve stavebni ¢asti,

identifikaci vyrobce,

seznam technickych predpisu, technickych norem a TP, které byly nebo maiji byt pouzity,
kompletni statické vypocty a dynamické vypocty, byly-li provedeny,

vyrobni vykresy a vykresy stavebni ¢asti, do které bude VZ zabudovano,

postupy pro vyrobu, montdz a pouziti VZ, véetné pozadavkl na ukladani beton(
a provedeni betonarské vyztuze, provedeni prlchodek, hermetickych dveti, poklopt
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10.
11.

12.
13.
14.
15.

16.

17.

18.

d)

a uzavérl, provedeni povrchovych Uprav stavebnich konstrukci, provedeni jednotlivych
vyvodU slouzicich k individudlni tésnostni kontrole jednotlivych ¢asti TZ, které je soucasti
systému ochranné obalky, a provedeni stavebni elektroinstalace,

udaje o vlastnostech stavebnich nebo kovovych materidld,

vysledky vypoctd Zivotnosti, v€etné podminek jejich platnosti, vypoctl seismické
odolnosti a dalsi dllezité technické udaje vypracované podle pouzitych technickych
norem a technickych podminek, pfipadné novych poznatkd védy a techniky,

degradacéni mechanizmy nebo dopady starnuti vstupujici do vypoctl Zivotnosti,

PKZ kontrol pro navrhovani, vyrobu a montaz Vz,

predbézny program fizeného starnuti, pokud je predepsano,

seznam pracovnikl svarecského dozoru a pracovnikll provadéjicich kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spoji, véetné jejich opravnéni a uvedeni jejich
jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montaZzi provadén nerozebiratelny
spoj,

seznam osob provadéjicich zvlastni procesy, véetné druhu a platnosti jejich opravnéni
a uvedeni jejich jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montdzi provadén
zvlastni proces,

zdznamy s vysledky navrhovych a konstrukénich vypoctli a provedenych zkousek,
popfripadé certifikaty, pokud byly vydany pred posouzenim shody a

popis rozsahu privodni technické dokumentace VZ.

Pro posouzeni shody musi mit vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montazie
po vyrobé dokumentaci tykajici se SR a dokumentaci zajistovani kvality VZ (v souladu
s pozadavky této vyhlasky a V408), je-li vramci postupu posouzeni shody provadéno
posouzeni systému fizeni vyrobce nebo osoby provadéjici montdi. Dokumentace SR
véetné dokumentace zabezpecovani kvality musi byt zavedena a udrzovana v souladu
s pozadavky AZ nebo jinym zplGsobem, ktery zajistuje kvalitu procest a ¢innosti a jejich
vystupl v mite srovnatelné s poZzadavky AZ a v souladu s touto vyhlaskou a V408.

Poznamky:

Dokumenty pro posouzeni shody musi byt zpracovdny vidy v rozsahu odpovidajicimu typu VZ
nebo jeho Cdsti. Tzn., Ze pokud dokument pro posouzeni shody nebude relevantni pro dané VZ
nebo cast VZ, nemusi byt osobou provddéjici posouzeni shody po dohodé s vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provddéjici montdz po vyrobé VZ vyZadovdn. Jednd se napr. predbézny
program Fizeného stdrnuti u TZ, pokud ke sledovdni stdrnuti nebylo prislusné TZ vybrdno,
apod.
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Doporuceny postup | DP 04/07 | RO

Otazka:

Jaké dokumenty musi byt dispozici pfi provddéni konecného posouzeni VZ po ukonceni
vyroby a montdzZe a po provedeni opravy nebo zmény podle Edsti B. prilohy ¢. 6 V3587

Doporuceny postup se tyka:

1. pozadavkl ¢l. 1.5., 1.8. ¢l. 1.12. a 1.13. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358,
2. ¢l. 5. ¢asti A. prilohy €. 3 V358,
3. ¢.1.5.3.a 1.6 &asti B. pfilohy &. 6 V358,
4. ¢l 6.6. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 a
5. Casti B. piilohy &. 3 V358.
Odpovéd:

Obecné by podle okolnosti mély byt k dispozici dokumenty (jsou-li relevantni), které jsou
nutné k provedeni zavére¢ného prezkouseni — konecné zkousky VZ podle pozadavku ¢l. 1.5.,
¢l. 1.12. a 1.13. casti B. pfilohy ¢. 6 V358 po ukonceni vyroby nebo montdze po vyrobé VZ
nebo po opravé nebo zpétné montdzi po opravé a po provedeni zmény VZ. Jednd se
predevsim o:

1. Vyrobni vykresy a vykresy sestav a podsestav podle €l. 5. ¢asti A. pfilohy €. 3 V358,

2. Doklady potvrzujici shodu materialu s technickou specifikaci pro zdkladni a pridavné
materidly pouzité k vyrobé nebo montazi po vyrobé Vz,

3. Doklad prokazujicich identifikovatelnost material pro VZ,

4. Dokumenty o kontrole zakladnich material(i a pfidavnych materidll pro nerozebiratelné
spoje,

5. Doklady o kvalifikaci a povéreni pracovnikll svarecského dozoru ptipadné pracovnik(
dozoru nad tepelnym zpracovanim,

6. Doklady o kvalifikaci pracovnikd zhotovujicich nerozebiratelné spoje,

7. Udaje o tepelném zpracovani (napt. protokol a diagram o priibéhu teplot),

8. Zaznam o kontrole ovértujici vhodnost a spravnosti technologickych postupl provedeni
nerozebiratelnych spojq,

9. Protokoly o provedenych a vyhodnocenych nedestruktivnich zkouskach, vcetné
radiogramd,

10. Protokoly o destruktivnich zkouskach (napf. zaznamy o zkouskach),

11. Doklady o provéreni souladu identifikacnich znacek svarec¢li uvedenych na VZ se
seznamy svarecd s vymezenim jejich kvalifikace,

12. Doklad o provedeni vizualni prohlidky VZ,

13. Protokoly o vadach nebo odchylkach vzniklych pfi vyrobé, montazi, opravé nebo zméné
vz,

14. Udaje tykajici konstrukénich dild véetné ¢asti VZ, (napf. o zplsobu déleni, tvareni,
zpUsobu obrabéni apod.,

15. Zaznamy o kontrole bezpecnostni vystroje,

16. Dokumenty AO o provedeni a vyhodnoceni schvédlenych KSS u zatizeni, které spadd
do 1. nebo 2. BT dle § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358, pokud budou poZadovény,
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17. Pfipadné dalsi dokumenty podle charakteru Vz,
18. V pfipadé Tz, které tvori systém ochranné obalky a zafizeni zajistujicich hermeti¢nost
ochranné obdlky pfi maximalni projektové nehodé, véetné stavebnich VZ
a) Zaznam o kontrole kompletnosti stavby a pfislusného zafizeni po dokondceni
stavebnich a montdaznich praci,
b) Zaznam o kontrole kompletnosti zaznam( o kvalité jednotlivych VZ, véetné zdznamu
o kvalité zatizeni zabezpecujicich jejich hermeticnost,
c) Protokoly o provedeni a vysledcich individudlni tésnostni kontroly jednotlivych casti
TZ, které je soucdsti systému ochranné obalky, dimenzovanych na vnitini pretlak a
d) Protokol o provedeni tésnostni kontroly systému ochranné obalky tlakem
predepsanym v technické specifikaci TZ.
19.V pfipadé fidiciho VZ navic zaznamy o ovéfeni provedenych kontrol stanovenych
v technické dokumentaci dle ¢asti B. pfilohy €. 3 V358.
Tyto dokumenty by mély byt k dispozici pfi konecné zkousce, at jiZ ji provadi vyrobce, zkusebna
uzivatel( nebo DPo pro provoz JZ.

Poznamky:

Vyse uvedené dokumenty tvofi téZ zdklad pro privodni technickou dokumentaci, kterd je
po Uspésné konecné zkousce kompletovdna podle poZadavki prilohy ¢. 4 V358. Pokud dokument
pro posouzeni shody nebude relevantni pro dané VZ nebo cdst VZ, nemusi byt osobou provddéjici
posouzeni shody po dohodé s vyrobcem, dovozcem nebo osobou provddéjici montdZ po vyrobé
VZ vyZadovan.

Technickd dokumentace VZ musi byt prehledné zpracovdna tak, aby umoZnila posouzeni shody
v rozsahu stanoveném V358.
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Doporuceny postup | DP 05/07 | RO

Otazka:

Jaky subjekt je povinen provddét konecné posouzeni po ukonceni vyroby a montdze VZ nebo
jeho cdsti a jaky subjekt je povinen provddét konecné posouzeni po opravé nebo zméné VZ?

Doporuceny postup se tyka:

§ 10 odst. 3 pism. f) a g) V358,
¢l. 1. ¢asti B. prilohy €. 6 V358,
¢l. 11. &asti E. prilohy ¢. 2 V358 a
4. ptrilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd:

wn e

V358 v souladu s jejim § 10 odst. 3 pism. f) a g) uptestiuje povinnost DPo pfi zajistovani shody
zajistit provedeni konetného posouzeni VZ stechnickymi poZadavky stanovenymi
v postupech pro vyrobu, montdz nebo opravu VZ a jeho dokumentovani. Neupresnuje ale,
ktery z téchto subjekt( (tj. vyrobce, osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ, ¢i dodavatel
opravy a zpétné montaze po opravé a dodavatel provadéjici zménu v pfipadé, Ze se nejedna
o pavodniho vyrobce VZ) je povinen konecné posouzeni VZ po ukonceni provedené ¢innosti
(rozumi se vyroby, montaze, zpétné montaze, opravy nebo zmény VZ) provést.

Z vyse uvedeného pak Ize odvodit, Ze konecné posouzeni by mélo byt v zdsadé provedeno:

a) po ukonceni vyroby a montdze po vyrobé VZ vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ, pfipadné po ukonéeni opravy nebo zmény i dodavatelem opravy nebo
zmény, pokud se tyto ¢innosti provadéji v provozu vyrobce nebo v provozu dodavatele
opravy nebo zmény a

b) po ukonéeni opravy, nebo zmény jiz provozovaného VZ, které se provadi v ramci
provérovani shody u provozovatele JZ DPo, vzhledem ke znalosti mistnich podminek
provozu a podminek k provadéni kontrol VZ, zejména pak tlakové zkousky.

V pfipadé provadéni konecného posouzeni VZ je vhodna pfitomnost odpovédného
pracovnika DPo. V pfipadé ad b) je samoziejmé nutna pfitomnost nejen odpovédného
pracovnika dodavatele ale i drzitele DPo, pokud se jedna o provedeni kone¢ného posouzeni
po opravé nebo zméné VZ uvedeného v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358. Tito pracovnici by
méli mit téZ odpovidajici kvalifikaci pro provadéni kone¢ného posouzeni VZ.

Konecné posouzeni v rdmci provérovani shody po opravé nebo zpétné montazi po opravé VZ
musi byt provedeno reviznim technikem kvalifikovanym podle vyhlasky ¢. 18/1979 Sb.,
ve znéni pozdéjsich predpisa (viz ¢l. 1.10. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358) a v pripadé fidicich VZ
pouze pracovnikem znalym svyssi kvalifikaci, podle pozadavkd vyhlasky ¢. 50/1978 Sb.
ve znéni pozdéjSich predpis (viz ¢l. 11. ¢asti E. prilohy ¢. 2 V358) a na zakladé platného
povéreni pro préci na JZ od DPo.

Pti posouzeni shody podle postupt A1, B, D, D1, E, E1, F, G a ovéreni Casti VZ postupem F1
musi byt provadén dozor AO nebo 10 nad provedenim kone¢ného posouzeni.
Souvisi s DP 29/05, 30/05, 31/05 a 32/05.
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Poznamky:
Pri vyrobé a montdZi po vyrobé VZ, po opravé ¢i zméné VZ Ize akceptovat, Ze nékteré Cinnosti
v rdmci konec¢ného posouzeni mohou provddét v nékterych pripadech rizné subjekty, které ale
musi mit kvalifikované pracovniky pro tyto Cinnosti v souladu s poZadavky V358. Celkovou
odpovédnost musi vsak mit pouze jen osoba vyrobce nebo osoba provddéjici montdZ po vyrobé
VZ, pripadné osoba provddéjici opravu nebo zménu VZ.
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Doporuceny postup | DP 06/07 | RO

Otazka:

Jak je treba rozumét ¢l. 5. casti A. prilohy ¢. 2 V358, pokud jde o postupy tvareni,
Ci tepelného zpracovdni materidlu? PoZaduje se, aby vyrobce zaved!| pro operace tvdreni
Ci tepelné zpracovdni technologické postupy odsouhlasené AO?

Doporuceny postup se tyka:

§ 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), ¢) a d) V358,
¢l. 5. a 8.3. casti A. pfilohy €. 2 V358,

Casti A. prilohy ¢. 3 V358 a

4. §5 odst.4a5V408.

Odpovéd:

we e

Zakladnim pozadavkem ¢l. 5 Casti A. prilohy ¢. 2 V358 je, Ze pfi vyrobé dill VZ uvedenych
v§12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358 nesmi dojit ke vzniku vad a trhlin nebo
ke zméndam mechanickych vlastnosti, které by mohly ohrozit TB VZ. K uvedenym rizik(im muze
dojit pfi vyrobé dili pravé pti uplatiovani zvlastnich procesd svarovani, tvareni a tepelného
zpracovani.

Vyrobce proto musi pfi vyrobé dill VZ vidy AO prokazat, Ze pfi uplatnéni zvlastniho procesu
tvareni (nebo kombinaci procesli tvareni a tepelného zpracovani) nemUze dojit k uvedenym
rizikm. K tomuto prokdzani mlze vyuZit téZz technickych predpisi pro JZ, které jsou
pro vyrobu VZ zavazné, zvolenych pro navrh VZ dle § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358.

Pro Casti VZ zafazenych do BT 1 se tepelné zpracovani musi provadét pod dohledem AO (viz
¢l. 8.3. casti A. prilohy ¢. 2 V358).

PrestoZze V358 problematiku odsouhlaseni technologickych postupt tvareni pfimo nefesi, je
nutno, aby vzhledem ktomu, Ze tvareni materidlu je téz zvlastni proces, bylo vyrobcem
pred provedenim procesu provéreno validaci plnéni stanovenych pozadavkl na postup
tvareni a zpUsobilost pracovnik(, ktefi tvareni materidlu ¢asti VZ fidi, provadéji a hodnoti (viz
§ 5 odst. 4 a 5 V408). To se samoziejmé tykd i vySe uvedeného postupu tepelného zpracovani
a pfipadné i vSech ostatnich pouzitych zvlastnich procesl podle § 29 odst. 3 AZ pfi vyrobé VZ.
Provéreni pozadavku validaci musi byt dokumentovano zaznamy, které musi byt predkladany
AO v pripadé ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 v ramci technické dokumentace ¢asti A.
dle pfilohy ¢. 3 V358 pfi posouzeni shody téchto VZ. Vzhledem k vySe uvedenému se proto
doporucuje, aby technologické postupy pro tvareni a tepelné zpracovani pti vyrobé TZ
dle § 12 odst. 2 V 358, byly v ramci posouzeni shody kontrovany a odsouhlaseny AO.

Souvisi s DP 15/07.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/07 | RO

Otazka:

Je AO povinna respektovat postup zhotovovdni nerozebiratelnych spoji odsouhlaseny jinou
AO?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l.6.5.a6.6. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 a
2. postupl posouzeni shody ¢asti 3., 4., 9., 10 a postupu F 1 dle prilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd’: Ano.

AO pro cinnosti dle V358 nesmi odmitnout odsouhlaseni postupu zhotovovani
nerozebiratelného spoje, ktery byl vypracovan na zakladé spolehlivych referenci se
stanovenim kompetenci v souladu s V358.

Pfesto je jeho povinnosti v pfipadé potfeby ovéfit, zda postup spojovani a reference
s ohledem na vyrabéné VZ jsou dostacujici.

Souvisi s DP 34/05, 40/05 a 41/05.
Poznamky:

1) V pripadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdZ VZ AO technologické
postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoju jiZz drive schvdlené jinou AO podle AZ,
inspektor AO zkontroluje vsechny uvddéné udaje na téchto technologickych postupech
a pokud vyhovuji poZadavkiim dokumentu NTD A.S.l. Sekce | a prisluSnym technickym
normdm odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplsobem, jako ty, které byly
odsouhlaseny dle ¢l. 6.5. c¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 na zdkladé provedenych kontrol
dle cl. 6.6. tézZe prilohy.

2) Podle dikce nékterych postupt posouzeni shody Ize pouZit postupy nerozebiratelnych spojti
casti VzZ, které byly odsouhlasené jiz jinou AO (napr. postup posouzeni shody B, B1, F a G
dle prilohy ¢. 7 V358 a ovéreni ¢dsti VZ dle postupu F1 dle prilohy ¢. 8 V358.

3) PoZadavky dle ¢l. 6.5. véta prvni a 6.6. cCdsti A. prilohy ¢. 2 V358 adekvdtné vztahuji
i pfi posouzeni shody VZ vyrobcem nebo dovozcem se vztahuji i na VZ uvedend v § 12 odst.
3 pism. a) ad) V358.
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Doporuceny postup | DP 08/07 | RO

Otazka:

Vztahuji se poZadavky, které se tykaji svarovych spoji také na jiné nerozebiratelné spoje
neZ svarové?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 6.1. ¢asti A. prilohy €. 2 véetné pozadavk(l V358.
Odpovéd: Ano.
Cl. 6. 1. &asti A. prilohy €. 2 V358 pFipousti pouze nerozebiratelné spoje typu:

a) tavné svarovani a natavovani kovd,

b) pdjenia

c) nastfiky a ndvary.

Pti vyrobé VZ dle § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358 se predpokladd poufziti
nerozebiratelnych spojeni jen ad a) pfipadné ad c). Vyhlaska neresi, zda se jedna o nastfiky
tekutych kov(l ¢i o nastfiky nekovové. Nerozebiratelné spoje typu pdjeni se predpokladaji jen
u VZ fidicich.

Urcitd moznost jiného druhu nerozebiratelného spojeni je v ptipadé zavalcovaného spojeni
trubka — trubkovnice, ale pro tlakova zafizeni se vidy pouzivd kombinace spojeni zavalcovani
(pevnostni spojeni) + svarovy spoj (tésnostni spojeni). V tomto pfipadé se prezkusuji uvedené
spoje podle pozadavk( ¢l. 6. az 8. casti A. prilohy ¢. 2 V358 a pfislusnych poZzadavki
technickych predpist pro JZ, které jsou pro vyrobu VZ zavazné.

Poznamky:

VSechny vyse uvedené druhy nerozebiratelnych spoji jsou demonstrativné uvedeny v ¢dsti A.
prilohy ¢. 2 V358, ve které se poprvé objevuje poZadavek na druhy nerozebiratelnych spoju,
které jsou zde vymezeny neurcCitym poctem v podobé legislativni Cdstice ,zejména”.
Neznamend to tedy, Ze se jiny druh nerozebiratelného spoje (pdjeni) u VZ dle § 12 odst. 2
a odst. 3 pism. a), ¢) a d) V358 nemiiZe vyskytnout.
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Doporuceny postup | DP 09/07 | RO

Otazka:

Jak je tfeba v souvislosti s odsouhlasenim pracovnich postupi a pracovniki AO, ktefi se
na Fizeni, provddéni a hodnoceni nerozebiratelnych spoji rozumét ¢l. 6.4. aZ 6.6.¢dsti A.
prilohy ¢. 2 V358 z hlediska pouZiti technickych norem vztahujici s k této problematice?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 2, ¢l. 6.2, 6. 3.,6.6., 6.8.2. a 6.8.3 casti A. pfilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Tam, kde je vsouladu s V358 uvedeno provedeni kontrol za ucelem ovéreni (rozumi se
i zkousky), pozaduje se provedeni vhodnych a postacujicich zkouSek ke zjisténi
technologickych vlastnosti ve stejném rozsahu, jaky je stanoven v technickych normach.
Navriené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svafovani, nastriky,
navary a pajeni) na vyrobu, dovoz nebo montdz ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 musi
byt navrZeny v souladu technickymi poZadavky na rozebiratelné spoje podle ¢l. 6. 2. a 6.3.
¢asti A. prilohy €. 2 V358 a podle technickych norem CSN EN 1SO 15614, CSN EN I1SO 15613
nebo CSN EN 13134,

Pokud jiz byly dfive provedeny podobné zkousky, kterymi byla zjisténa urcitad technologicka
vlastnost, avSak zkuSebni podminky neodpovidaly pfesné podminkdm téchto technickych
norem, nepozaduje se opakovani zkousky. Do programu kontrol a zkousek vSak musi byt
zarazeny technologické vlastnosti, které se pti téchto podobnych kontrolach nezjistovaly.
Obdobné mohou vySe uvedené technické normy vyuzivany pfi vyhodnoceni zkousek
technologickych vlastnosti v pfipadé u KSS dle €l. 6.6.2. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358.

V rdmci provérovani kvalifikace pracovnikl vyrobce dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ se kontroluje, zda maji platné zkousky podle technickych norem fady CSN EN
ISO 9606, CSN EN SO 17660-1,2, CSN EN ISO 14732 nebo CSN EN 1SO 13585.

Souvisejici s DP 40/05 a s dalsimi.

Poznamky:

1) Cl. 6.2. &dsti A. pfilohy & 2 V358 stanovi, Ze ,,nerozebiratelné spoje a jejich pfilehlé oblasti
musi byt provedeny tak, aby byly prosté jakychkoli povrchovych nebo vnitrnich vad, které
by mohly ohrozit TB TZ*,

2) Cl. 6.3. Cdsti A. pfilohy & 2 V358 stanovi Ze ,zdkladni mechanické vlastnosti
nerozebiratelnych spoji musi odpovidat minimalné vilastnostem zdkladnich materidld,
které jsou spojovany, pokud nebyly pri pevnostnim vypoctu umysiné vzaty v uvahu hodnoty
odpovidajici jinym mechanickym viastnostem materidlu”.

3) Obecné plati, Ze vhodnost pouZiti pfislusnych technickych norem pro navrhovani, kontrolu
a kvalifikace pracovnikii pro provadeéni kontrol nerozebiratelnych spoji musi byt vyrobcem
nebo dovozcem doloZena jiZ ve fdzi zpracovdni analyzy rizik pri zpracovdani ndvrhu VZ.

4) PoZadavky ¢l. 6.2., 6.3., 6.6., 6.8.2. a 6.8.3. ¢dsti A. prilohy ¢. 2 V358 se adekvdtné vztahuji
ina VVZuvedendv § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358.
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Doporuceny postup | DP 10/07 | RO

Otazka:

Zahrnuje pojem nedestruktivni kontroly podle ¢l. 7. édsti A. pFilohy ¢. 2 V358 téz vizudlni
kontrolu?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 7. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd: Ano.

Pokud je vizualni kontrola provadénd za ucelem ovéreni, Ze nerozebiratelné spoje a jejich
prilehlé oblasti jsou prosté jakychkoli povrchovych vad, které by mohly ohrozit TB TZ, pak by
mélo byt na tuto kontrolou pohlizeno jako na nedestruktivni kontrolu.

Pracovnici, ktefi tuto kontrolu provadéji, musi byt povéreni k vykonu této ¢innosti osobou,
kterd je podle § 57 AZ povinna zajistovat shodu.

Z hlediska kvalifika¢nich poZadavk( musi pracovnici provadéjici vizualni kontrolu prokdzat, Ze:

a) jsou sezndmeni s prislusnymi normami, predpisy, specifikacemi, vybavenim
a postupy/instrukcemi,

b) jsou seznameni s pfislusSnymi pouzitymi vyrobnimi postupy a/nebo provoznimi
podminkami zkousenych vyrobk( a

c) maji uspokojivou zrakovou schopnost v souladu s CSN EN 1SO 9712.

Tyto kvalifikaéni poZadavky lze rovnéZz prokazat certifikdtem vydanym 10 akreditaénim
organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace a certifikace
pracovnikd provadéjicich nedestruktivni kontroly.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/07 | RO

Otazka:

VyZaduje V358 akreditaci zkusebni laboratore vyrobce, kterd provadi nedestruktivni nebo
destruktivni zkousky TZ nebo jeho cdsti a materialii urcenych pro TZ jako cdsti vystavené
tlaku?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6.4, 6.6. a 7.1. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd: Nevyzaduje.

Podle ¢l. 7.1. ¢asti A. prilohy €. 2 ukladd V358 prokazani kvalifikace pracovnikd, ktefi provadéji
nedestruktivni zkousky nerozebiratelnych spoji a podle ¢l. 6.4. ¢asti A. prilohy ¢. 2. V358
prokazani kvalifikace pracovnikd svarecského dozoru. Akreditace laboratore vyrobce (vlastni
nebo externi), kterd provadi nedestruktivni nebo destruktivni zkousky, nebo zkuSebni
laboratore, u které vyrobce tyto zkousky objednavaiji, se pfimo nepozaduije.

Vzhledem k tomu, Ze zkuSebni laboratof je ve smyslu § 30 AZ v pozici dodavatele sluzby musi
v souladu ustanovenim § 30 odst. 1 aZz 3 AZ takova laborator prokazat svoji zpUsobilost
v oblastech:

- zavedeni SR v procesu provadéni laboratornich zkou$ek materidld pro TZ (min. viz § 4
odst. 2, pism. a), d), a e), bod. 1 a 2 V408),

- kvalifikace persondlu (viz § 4 odst. 2 pism. e) bod 5, § 5 odst. 4 pism.a)a § 12 odst. 1a 2
V408),

- Urovné vybaveni v souladu aktudlnim stavem védy a techniky (v rozsahu kontrol resp.
zkousek (viz § 4 odst. 2 pism. e) bod 6 resp. § 5 odst. 4 pism. c) V408,

- metodik provadéni a vyhodnocovani zkousek v souladu s technickymi podminkami
platnymi pro zkouseni TZ (viz § 14 odst. b pism. 4 a 5 a odst. ¢) a d) V408 a

- vlastniho a nezavislého hodnoceni procesu provadéni laboratornich zkousek material
pro TZ.

Tuto svoji zplsobilost zkuSebni laborator vyrobce musi prokazat DPo, ktery Uspésné vyrobce
v souladu s vnitfnimi predpisy SR zafazuje do seznamu moznych dodavateld pro JZ.

V pripadé, kdy je zkuSebni laboratof samostatnym subjektem, prokazuje svou zpusobilost AO,
ktera provadi posouzeni shody VZ.

V ramci posouzeni shody VZ dle §12 odst. 2 V358 nebo jeho ¢asti musi AO provéfit specifické
dlikazy o tom, zda zkuSebni laborator splfiuje pozadavky § 30 odst. 2 AZ, tj., zda ma zaveden
SR zplsobem, ktery zaji$tuje kvalitu proces(i a €innosti a jejich vystup(l v mife srovnatelné
s pozadavky AZ. Toto provéreni provadi prakticky ve stejnych vySe uvedenych oblastech,
ale pouze v rozsahu, ktery je relevantni potfebdam zajisténi konkrétni dodavky VZ nebo jeho
Casti.

Souvisi s DP 01/07.
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Poznamky:

K provéreni dukazi o zplsobilosti zkusebni laboratore Ize vyuZit platnych dokladi o provedeni
jeji akreditace Ceskym institutem pro akreditaci dle CSN EN I1SO 17025, pokud byla provedena.
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Doporuceny postup | DP 12/07 | RO

Otazka:

Mad-li vyrobce postup zhotovovdni nerozebiratelnych spoji, ktery byl odsouhlasen AO
na jednom pracovisti, miZe tento vyrobce pouZivat tentyZ postup na jinych pracovistich
pro podobné aplikace?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd: Ano, za predpokladu, Ze tato jind pracovisté podléhaji stejnému odbornému vedeni
a fizeni kvality.

Podle pfislunych norem (napt. CSN EN 1SO 14732 — svareésky persondl a €SN EN ISO 3834 -
1+5 - poZzadavky na jakost pfi svarovani), tvofi vyrobni organizaci svafovny nebo svarecska
pracovisté pod stejnym odbornym vedenim a fizeni kvality. Rovnéz tak napf. podle normy
CSNEN 1SO 15614 (postupy svafovani) je odsouhlaseni technologického postupu
pro nerozebiratelné spoje, které ziskal urcity vyrobce, platné pro svarovani ve svafovnach
a na pracovistich, které podléhaji stejnému odbornému vedeni a tizeni kvality doty¢ného
vyrobce.

Poznamky:

Musi byt prokdzédna odpovédnost pouze jednoho prdvniho subjektu za svarovdni
na jednotlivych pracovistich - subjektu, ktery je drZitelem odsouhlaseného postupu
nerozebiratelného spoje. Mélo by se téZ prokdzat, Ze na jinych pracovistich jsou srovnatelné
podminky pro zhotovovdni nerozebiratelnych spoji (technicka vybavenost, pracovni prostredi,
skladovdni, persondl, apod.).

Soucasné musi byt prokdzdan pracovné-pravni vztah mezi timto prdavnim subjektem
a zpusobilym pracovnikem svdrecského dozoru, ktery je odpovédny za svarovaci proces
na dotcenych pracovistich.
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Doporuceny postup | DP 13/07 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem KSS a jaké stanovené zdkladni poZadavky musi splriovat?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 6.6.2. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Kontrolni svarové spoje

KSS slouzi kovéreni, zda vlastnosti vyrobnich, montazinich svard nebo svar
pfi rekonstrukcich, udrzbé a opravach odpovidaji pozadavkim technického dokumentace
nebo, zda svareci/operatofi jsou schopni v danych podminkach svafit svarové spoje VZ
v pozadované kvalité.

Vyrobni kontrolni svarové spoje

Za vyrobni KSS se povazuji KSS provadéné pfi vyrobé VZ, jeho montdii po vyrobé
a pri rekonstrukcich VZ, u kterych se méni tvar, rozméry a tloustky, pouZivané metody
svafovani, zakladni, pridavné materidly a tepelné zpracovdni a maji charakter zmény
ve smyslu § 43 pism. h) odst. 1. AZ.

KSS musi mit s vyrobnim svarovym spojem (svarovy spoj pfi vyrobé VZ a jeho montazi):

- stejny typ svarového spoje,

- stejnou jakost zakladniho materialu, Cislo tavby, smér vlaken po valcovani, na montazi
stejnou jakost zdkladniho materialu a musi byt pouZita nejméné jedna tavba pouzitd
pfi vyrobé montovaného zafizeni JZ,

- stejnou znacku, rozmér a tavbu (LOT - vyrobni davka) pfidavného materidlu,

- shodnou jmenovitou tloustku a vnéjsi primér u obvodovych svarl rotacnich uUtvar(.
Odchylka rozmér(i KSS od rozmér( ptislusného vyrobniho svarového spoje je povolena
s podminkou, Ze pomér maximalnich k minimalnim tloustkdm a vnéjsich primérd
vyrobniho a KSS nesmi presdhnout hodnotu 1,25 pro svarové spoje kategorie | a hodnotu
2,0 u ostatnich kategorii svarovych spojl. Pro elektrostruskové svarové spoje je tato
hodnota vidy 1,25. Pro svarovani podélnych svarl se s pomérem primérld nemusi
uvazovat. U svarovych spoja plochych prvkl( a také u valcovych prvkd s nomindlnim
vnéjSim pramérem nad 750 mm se uvaZzuje pouze pomér tlousték max. 1,25 pro svarové
spoje kategorie | a 2,0 u ostatnich kategorii svarovych spoji. U koutovych a T-spoj
stejného typu se uvedeny maximalni pomér tlousték a vnéjsich pramérd vztahuje pouze
k pfivafenym prvkdm (dildm). U zakladnich prvkd pomér maximalni a minimalni tloustky
nesmi presahovat 2 a pomér priimérd neni nutno uvazovat,

- shodny postup a tepelny rezim svafovani a

- shodné tepelné zpracovani.

Tepelny rezim musi byt stanoven WPS a technologickym postupem, ktery musi stanovit
zpUsob ohrevu, gradient ohfevu, min. a max. teplotu predehfevu a dohrevu, sSitku predehrevu
a dohrevu, resp. kfivku prabéhu teplot v okoli svaru, umisténi méricich bodu, ¢as dohrevu,
material, tloustku a rozsah tepelné izolace okoli svaru apod. Pfedehrev svarovych spoji se
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provadi v souladu s poZzadavky normy CSN EN ISO 13916.

Pro svareni KSS pro VZ uvedend v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 musi byt dodan pridavny
materidl s osvéd¢enim 3.2 dle CSN EN 10204 (tj. materidlové osvédéeni dle €l. 13.9.1. &asti A.
pfilohy € 2 V358). Pro ostatni KSS je dostadujici osvédéeni 3.1 dle CSN EN 10204 (tj.
materidlové osvédceni dle ¢l. 13.9.2. nebo 13.9.3. casti A. pfilohy ¢. 2 V358). Zakladni
materidly pro tyto KSS se dodavaji s osvédéenim 3.1 dle CSN EN 10204.

V technické dokumentaci pro KSS musi byt uvedeny rozméry, poloha a orientace déleni dild
pro pfipravu KSS s ohledem na déleni polotovar(i pro vyrdbény komponent, na smér valcovani
apod. Zadavaci dokumentace KSS musi obsahovat minimalné:

- Program KSS schvéleny vyrobcem a AO [VZ uvedend v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],

- Program kontrol a zkousek (PKZ) schvéleny vyrobcem a AO [VZ uvedena v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358],

- Doklad o kvalifikaci svarece,

- WPS (specifikace postupu svarovani),

- Inspekéni certifikat (materidlové osvédceni) zakladniho materidlu,

- Inspekéni certifikat (materidlové osvédceni) pridavného materidlu a

- Pokud to vyZaduje sloZitost KSS pak také vykresovou dokumentaci a roziezovy plan.

Jako KSS mize slouZzit svarovy spoj svarece pti ovérovani jeho kvalifikace pro VZ nebo svarovy
spoj pro kvalifikaci postupu svarovani. V téchto pfipadech kumulace je vSak podminkou
souhlas AO [v pfipadé VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358]. Tento pfipad je
mozné uplatnit pouze pfi provadéni KSS pred vlastnim procesem svarovani na VZ.

Pro KSS na VZ uvedeném v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 provadi AO dohled
nad provadénim a vyhodnocovanim KSS.

Zhotoveni a zplsob vyhodnoceni KSS mUiiZe predepsat:

- projektant,

- zpracovatel navrhu Vz,

- konstruktér vyrobce,

- DPo a

- svarecsky dozor vyrobce.

Pozadavek na zhotoveni KSS musi byt vidy uveden v technické dokumentaci (projektové,
konstrukéni, technologické a kontrolni). KSS musi byt proveden vidy pro svarové spoje na VZ
uvedeném v § 12 odst. 2 pism a) nebo b) V358. V ostatnich pfipadech se provadi KSS pouze
na zakladé pozadavku DPo a dohled nad jeho provadénim a vyhodnocovanim pak provadi DPo
nebo jim povérena I0.

Kontrolni svarové spoje pfi tidrzbé a opravach zafizeni JE
KSS musi mit se svarovym spojem pfi udrzbé a opravach VZ, u kterych tyto ¢innosti maji
charakter jiné zmény ve smyslu § 43 pism. g) odst. 1 AZ:

- stejny typ svarového spoje,

- stejnou kvalitu zakladniho materialu (plvodni nebo schvaleny ekvivalent uvedeny v NTD _
ASI|_Sekce_Il_2018),

- stejnou znacku pridavného materialu, stejnou tavbu nebo LOT pouZity pfi opravé
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(plvodni nebo schvéleny ekvivalent uvedeny v NTD_ASI_Sekce_|_2018),

- shodnou jmenovitou tloustku a vnéjsi primér u obvodovych svarl rotacnich atvar(.
Odchylka rozmér( kontrolniho svarového spoje od rozmérl svarového spoje pfi opravé
nebo udrzbé je povolena s podminkou, Ze pomér maximalnich k minimalnim tloustkam
a vnéjSich pramérd nesmi presdhnout hodnotu 1,25 pro svarové spoje kategorie |
a hodnotu 2,0 u ostatnich kategorii svarovych spoji. Pro svafovani podélnych svaru se
s pomérem pramérd nemusi uvazovat. U svarovych spoji plochych prvk( a také
u valcovych prvkl s nomindinim vnéjsim pridmérem nad 750 mm se uvazuje pouze pomeér
tlousték max. 1,25 pro svarovy spoj kategorie | a 2,0 u ostatnich kategorii svarovych
spoju. U koutovych a T-spoja stejného typu se uvedeny maximalni pomér tlousték
a vnéjSich priimérQ vztahuje pouze k pfivatenym prvkdm (dilm). U zakladnich prvk{
pomér maximalni a minimalni tloustky nesmi presahovat 2 a pomér priimérd neni nutno
uvazovat,

- shodny postup a tepelny rezim svarovani a

- shodné tepelné zpracovani.

Tepelny rezim musi byt stanoven WPS a technologickym postupem, ktery musi stanovit

zpUsob ohfevu, gradient ohfevu, min. a max. teplotu pfedehfevu a dohrevu, Sitku predehrevu

a dohtevu, resp. kfivku pribéhu teplot v okoli svaru, umisténi méficich bodu, ¢as dohrevu,

material, tloustku a rozsah tepelné izolace okoli svaru apod. Pfedehfev svarovych spojl se

provadi v souladu s pozadavky normy CSN EN I1SO 13916.

Pro svareni KSS pro VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V 358 musi byt dodan pfidavny

material sinspekénim certifikdtem 3.2 (materidlovym osvédcenim dle ¢l. 13.9.1. casti A.

prilohy €. 2 V358). Pro ostatni kontrolni svarové spoje je dostacujici inspekéni certifikat 3.1

(materidlové osvédceni dle €¢l. 13.9.2. resp. 13.9.3. ¢asti A. Prilohy ¢. 2 V358). Zakladni

materidly pro tyto kontrolni svarové spoje se dodavaji s osvédéenim 3.1 dle CSN EN 10204.

V technické dokumentaci pro KSS musi byt uvedeny rozméry, poloha a orientace déleni dilG
pro pfipravu KSS. Zadavaci dokumentace KSS musi obsahovat minimalné:

- Program KSS schvéleny vyrobcem a AO [VZ uvedend v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],
- PKZ schvaleny vyrobcem a AO [VZ uvedend v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],

- Doklad o kvalifikaci svarece,

- WPS (specifikace postupu svafovani),

- Inspekéni certifikat (materidlové osvédceni) zakladniho materidlu,

- Inspekéni certifikat (materidlové osvédceni) pridavného materidlu a

- Pokud to vyZaduje slozitost KSS pak také vykresovou dokumentaci a rozifezovy plan.

Jako KSS muze slouZit svarovy spoj svarece pri ovérovani jeho kvalifikace pro JE nebo svarovy
spoj pro kvalifikaci postupu svarovéani. Vtéchto pripadech kumulace je vSak podminkou
souhlas DPo [VZ uvedend v § 12 odst. 2, pism. a) nebo b) V358]. Tento pfipad je moiné
uplatnit pouze pfi provadéni KSS pred vlastnim procesem svarovani na VZ.

Pro KSS na VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pismeno a) nebo b) V358 provadi kompletni dohled
nad provadénim a vyhodnocovanim KSS AO. U ostatnich VZ muZe KSS provadét
a vyhodnocovat 10.

Zhotoveni a zpusob vyhodnoceni kontrolniho svarového spoje mUize predepsat:

- projektant,
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zpracovatel navrhu VZ,
konstruktér vyrobce,

- DPo,

- svareclsky dozor vyrobce.

Pozadavek na zhotoveni KSS musi byt vidy uveden v technické dokumentaci (projektové,
konstrukéni, technologické a kontrolni). KSS musi byt proveden vidy pro svarové spoje na VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 (tj. VZ BT1 nebo BT2).

V ostatnich pripadech se provadi KSS pouze na zakladé pozadavku DPo.

Pozadavky na pocet KSS, poZadavky na rozsah a zplisob provadéni nedestruktivnich kontrol
a destruktivnich kontrol na KSS musi byt stanoveny v technické dokumentaci. Obvyklé druhy
nedestruktivnich a destruktivnich zkouSek a jejich metodiky provadéni, véetné kritérii
pro vyhodnoceni  vysledkl  destruktivnich  zkouSek jsou uvedeny v dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|_2018.

Poznamky:

V358 neresi moznost provedeni KSS i pro vyrobu nebo montdZ nebo opravu ostatnich VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. c) nebo odst. 3 pism. a), c) nebo d) V358. Pokud je to vhodné
z hlediska JB a TB VZ a kvality nerozebiratelného spoje nebo je-li poZzadavek na KSS predepsdn
v ndvrhu VZ, KSS se musi provést, tak aby byl naplnén ¢&l. 6.6.2. édsti A. prilohy ¢. 2 V358.
U téchto VZ mizZe nad pripadnym provddénim a vyhodnocovdnim KSS v pfipadé VZ uvedenych
v odst. 2 pism. c) V358 provddét dohled AO a u VZ uvedenych v § 12 odst. 3 pism. a), c) nebo d)
V358 muzZe byt dohled provddén nezdvislym pracovnikem svdrecského dozoru vyrobce nebo
osoby provddéjici montdz po vyrobé VZ, ktery se pfimo nepodili na tvorbé technologického
postupu nerozebiratelného spoje nebo jim povérend 10 typu A dle CSN EN 1SO 17020.
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Doporuceny postup | DP 14/07 | RO

Otazka:

vesr 7 ve

1.) Ve kterych pripadech musi byt NDT pracovnici provddéjici ¢cinnosti na VZ odsouhlaseni
AO?

2.) Mohou byt pracovnici, ktefi provdadéji nedestruktivni zkousky TZ a maiji jinou kvalifikaci,
nez jakd odpovidd kritériim technickych norem (nap¥. CSN EN ISO 9712 NDT - Kvalifikace
a certifikace pracovniki NDT) dle ¢l. 7. édsti A. pFilohy ¢. 2 V358 odsouhlaseni AO?

Doporuceny postup se tyka:
Cl. 7. &asti A. pfilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Ad.1.) Odsouhlaseni jednotlivych pracovnik(i provadéjicich nedestruktivni kontroly ¢asti VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 V358 musi byt provedeno AO v ramci posuzovani shody
avsouladu s¢l. 7.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 na zdkladé predloZeného certifikatu
vydaného osobou (napf. Ceskym institutem pro akreditaci) pro certifikaci podle
pozadovanych technickych norem. Témito technickymi normami se rozumi pouze
harmonizované ceské technické normy.

Ad.2.) Ve specifickych pfipadech mohou byt pracovnici, ktefi provadéji nedestruktivni
kontroly VZ a ¢asti VZ a maji platnou jinou kvalifikaci pro nedestruktivni kontroly nez
podle kritérii harmonizovanych technickych norem odsouhlaseni AO, a to pouze za
predpokladu, Ze AO posoudi nebo nechd posoudit u osoby akreditované narodnim
akreditacnim orgdnem pro certifikaci pracovnikl provadéjici nedestruktivni kontroly,
zda je Uroveri kvalifikace pracovnika na srovnatelné drovni s pozadavky CSN EN ISO
9712. V pripadé, Ze vysledek posouzeni prokaze uroven kvalifikace srovnatelnou
s pozadavky vySe uvedené harmonizované ceské technické normy, AO tuto kvalifikaci
pracovnika odsouhlasi.

Souvisi s DP 11/07.

Poznamky:

Jednou z moznych definic pro harmonizovanou ¢eskou technickou normu je:

Harmonizovand Ceskad technickd norma je ¢eska technickd norma, kterd plné prejima:

1) poZadavky stanovené evropskou normou anebo harmonizacnim dokumentem, ktery byl

uzndn orgdny Evropského spolecenstvi jako harmonizovand evropskd norma, nebo

2) pozZadavky stanovené evropskou normou, kterd byla v souladu s prdvem Evropskych

spolecenstvi stanovena spolecnou dohodou notifikovanych osob (ozndmenych osob) jako
harmonizovand evropskd norma, a kterd je jako takovd ozndmena ve Véstniku UNMZ.
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Doporuceny postup | DP 15/07 | RO

Otazka:

Jak porozumét pInéni poZadavkii na provddéni tepelného zpracovadni VZ dle ¢l. 8. pFilohy ¢. 2
Vv358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 8. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

V souladu ¢l. 8.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358, pokud vyrobni postup mlize zménit vlastnosti
v rozsahu, ktery by mohl ohrozit TBTZ, (tj. zejména ¢asti obsahujicich nerozebiratelné spoje),
musi byt provedeno pfimérené tepelné zpracovani. Jedna se predevsim o tepelné zpracovani
nerozebiratelnych spoji po svafovani TZ, zahrnujici zihani na snizeni vnitiniho pnuti nebo
popusténi. Vyjimecné mize byt pozadovan i jiny druh tepelného zpracovani.

Tepelné zpracovani TZ a potrubi stanovi projekt nebo na néj navazujici vyrobni dokumentace.
Ma-li byt nerozebiratelny spoj (svar) tepelné zpracovan, musi tepelné zpracovani obsahovat
rovnéz prislusny postup svarovani (WPS).

Pro provedeni tepelného zpracovani musi byt vypracovdana fadna technickd dokumentace,
zejména technologicky postup tepelného zpracovani obsahujici teplotni rezim, rozmisténi
fidicich a kontrolnich termoclank(i v peci nebo na svarenci, vykresy pro umisténi svarence
v peci, typ, pocet a umisténi topnych prvkd v pripadé lokalniho tepelného zpracovani, druh
a rozméry tepelné izolace atd.

Pti tepelném zpracovani musi byt provadén kontinudlni zdznam celého priabéhu teplotniho
cyklu, minimalni pocet termoclankd je 3 kusy na jeden komponent nebo 3 kusy na jeden druh
komponentu v jedné vsazce.

V pripadé, Ze jsou predepsany kontrolni svarové spoje, musi byt tyto umistény v Zihaci peci
spole¢né s dilem VZ béhem tepelného zpracovani (na dilu, vedle dilu) tak, aby byl KSS tepelné
zpracovan shodné jako vyrobni svarovy spoj. Musi byt zaznamenavan cely pribéh tepelného
zpracovani. Neni-li spolecné tepelné zpracovani technicky mozné (napf. pfi lokdlnim
tepelném zpracovani, pti sériové vyrobé apod.), musi byt kontrolni svarové spoje zpracovany
samostatné shodnym rezimem jako u vyrobniho svarového spoje dilu JZ.

V souladu s¢l. 8.2. c¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 mohou operace predehievu, dohfevu
a tepelného zpracovani provadét pouze pracovnici, ktefi maji kvalifikaci ziskanou
absolvovanim prokazatelnym Skolenim.

Pracovnici provadéjici tepelné zpracovani JZ musi mit kvalifikaci podle dokumentu EWFr1-10
ve stupni:

B — pro provadéni tepelného zpracovani,

S — pro provadeéni, kontrolu a vyhodnocovani tepelného zpracovani a

C — pro provadeéni, kontrolu, vyhodnocovani TZ a pro tvorbu pisemnych postup( (instrukci)

Ziskanou kvalifikaci dokladuji diplomem vystavenym narodnim organem autorizovanym EWF.
Dale musi byt prokazatelné proskoleni v rozsahu min. 6 hodin z problematiky JZ. Osnovy
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zahrnuji obsluhu prislusného zafizeni, prislusné technologie provadéni predehfevu, dohfevu
nebo tepelného zpracovani pfislusnych konstrukci, zafizeni a potrubi a navic pokazdé pred
zpracovanim takového komponentu, se kterym se prislusny pracovnik dosud nesetkal (jiny
druh materidlu, jiné tloustky svard, jiny geometricky nepodobny tvar svarence)
a k problematice VZ, z hlediska jejich umisténi a plnéni bezpecnostni funkce (jen orientacné).

Pracovnici provadéjici tepelné zpracovani c¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358
musi byt v souladu s ¢l. 8.1. a 8.3. ¢asti A. V358 odsouhlaseni AO a pod jejim dohledem.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/07 | RO

Otazka:

VyZaduji nékteré operace privarovdni (netlakovych dilii) na konstrukéni dily vystavené tlaku
odsouhlaseni technologickych postupt provedeni nerozebiratelnych spoji nebo pracovniki

vesr s sv v

provddeéjici tyto spoje a pracovnikii svdrecského persondlu AO?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 6.5. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd’: Ano.

Pro pfivarovani netlakovych dil na konstrukéni dily vystavené tlaku u TZ uvedenych v § 12
odst. 2 V358 musi byt pracovni postupy pro takové nerozebiratelné spoje v souladu s ¢l. 6.5.
Casti A. prilohy ¢ 2 V358 odsouhlaseny AO. TotéZ se tyka i odsouhlaseni pracovniki
provadeéjicich pfivarovani netlakovych dili na konstrukéni dily vystavené tlaku a pracovniku
svareCského dozoru, pokud jiz nebyli tito pracovnici odsouhlaseni v rdmci jejich pfislusnych
Cinnosti na nerozebiratelnych spojich ¢asti VZ.

Odsouhlaseni pracovnich postupl k provedeni nerozebiratelnych spojli TZ je vyzadovano
v souladu s ¢l. 6.5., véty prvé, Casti A. pfilohy ¢. 2 V358, nebot se tyka i ,prvki, jez jsou k TZ
pfimo pfipojeny” a tudiz kazdého druhu nerozebiratelného spoje, ktery souvisi s tlakové
namahanou c¢asti TZ.

Konstruktér odpovédny za navrh VZ muze dale (podle podminek namahani stanovenych
projektem VZ a vysledku analyzy rizik z hlediska TB) urcit i jiné nerozebiratelné svarové spoje,
u kterych je nutné prokazat odsouhlaseni pracovnich postupt pro tyto spoje.

Prikladem operaci svarovadni, kdy musi byt vZdy prfedem provedeno odsouhlaseni pracovniki
provddeéjicich tyto svary/ndvary a pracovnik( svarecské dozoru na VZ:
1) Privarovadni zdvésného oka na konstrukcni dily vystavené plsobeni tlaku,

2) Privarovani upevnovacich prvki k télesu armatury,
3) Privarovadni vyztuznych limcu k hrdlum,
4) Opravu konstrukcniho dilu vystaveného tlaku svarovdnim pred uvedenim na trh nebo,
5) Rozsdhlé svarovaci prdce na odlitku v pribéhu vyroby.
Poznamky:

PoZadavek na kvalifikaci pracovniki provddéjici nerozebiratelné spoje a pouZiti vhodnych
pracovnich postupl podle véty prvé ¢l. 6.5. casti A. prilohy ¢ 2 V358 se vztahuje
i na nerozebiratelné spoje prispivajici k odolnosti vici vnitfnimu tlaku VZ, stanovend v § 12
odst. 3 pism. a) a d) V358 provddéné pri vyrobé a montadzi téchto VZ.
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Doporuceny postup | DP 17/07 | RO

Otazka:
Je podminkou pro vyrobu a doddvky zdkladnich a pridavnych materialti urcenych
pro vyrobu, montdz, opravu nebo zménu VZ a jejich cdsti, ispésné provedeni a vyhodnoceni
provérky zplsobilosti vyrobcii téchto materialu a musi toto provéreni provést AO?

Doporuceny postup se tyka:
1. §30o0dst.1az3 Az,
2. §6a10o0dst.2V358a
3. Cl. 13. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd’: Ne.

Pro AO nevyplyva zV358 povinnost provddét samostatné prezkuSovani a osvédcovani
zpUsobilosti vyrobcd materidld uréenych pro VZ uvedend v § 12 odst. 2. V358. Obecné je
za vybér zpusobilého dodavatele odpovédna osoba podle § 29 odst. 1 AZ, v pfipadé dodavatele
materidlu v konecné fazi je odpovédny DPo. Povinnosti DPo je prokazat tuto zpUsobilost
v celém dodavatelském fetézci od zpracovatele ndvrhu téchto VZ pres vyrobce VZ
aZ po vyrobce materidld pouZitych pro tato VZ a jejich casti, které mohou ovlivnit TB VZ
v rozsahu zadani na dodavku DP

AO vsak musi podle podminek V358 ovérovat a odsouhlasovat nékteré dllezité dilci aspekty,
které souvisi se zpUsobilosti vyrobce. Toto vsak ¢ini pouze jako soucdst ovérovani vyroby
konkrétniho vyrobku (bud jenom materidlu nebo celého VZ). Jednd se jak o ovérovani
vlastnosti materiald, které jsou dodavany s osvédéenim podle ¢l. 13.9. a 13.10. casti A. prilohy
¢. 2 V358, nebo ovérovani a odsouhlaseni kvalifikaci pracovnikli svareéského dozoru,
pracovnikd provadéjici nerozebiratelné spoje nebo odsouhlaseni postupl pro zvlastni procesy
dohledu pfi provadéni a vyhodnocovani kontrol a zkouSek apod. Vyrobce nebo dovozce je
povinen AO predloZit v ramci technické dokumentace kromé jiného doklady potvrzujici shodu
materidlu s technickou specifikaci pro zakladni a pfidavné materidly pouzité k vyrobé VZ nebo
casti VZ.

Pokud se tyka pouziti materidld mimo ,,okruh pfipustnych material(i pro vyrobu opravy nebo
zménu TZ “, musi tuto zalezZitost resit zpracovatel navrhu VZ pfi vybéru nejvhodnéjsiho reseni
TZ, které musi byt provedeno se zietelem k vysledku rdmci analyzy rizik z hlediska TB (viz ¢l. 3.
Casti A. prilohy ¢. 2 V358).

Souvisi s DP 01/08 a dalsimi DP skupiny 08.

Poznamky:

256




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

Doporuceny postup | DP 18/07 | RO

Otazka:

Jak musi postupovat AO pri posouzeni shody VZ u osoby provddéjici montdz po vyrobé VZ?
Doporuceny postup se tyka:

¢asti 2., 5. az 10. pfilohy €. 7 a prilohy €. 8 V 358 (postup F 1).
Odpovéd:

Posouzeni shody VZ pfi montazi jeho vyrobé se tyka pouze postupll posouzeni shody Al, D,
D1, E, E1, F a G a ovéfovani shody casti VZ postupem F1.

Ve vysSe uvedenych pfipadech posouzeni shody AO postupuje u osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ, vcetné plnéni povinnosti odpovidajicich druhu postupu posouzeni shody
pfi vyrobé VZ:

a) v pripadé postupu posouzeni shody Al v souladu s ¢l. 2. az 6. tohoto postupu,
b) v pfipadé postupl posouzeni shody D a D1 v souladu s ¢l. 5. az 11. tohoto postupu,
c) v pfipadé postupl posouzeni shody E a E1 v souladu s ¢l. 6. a 13. tohoto postupu,
d) v pfipadé postupu posouzeni shody F v souladu s €l. 6. az 11. tohoto postupu,
e) v pfipadé postupu posouzeni shody G v souladu s €l. 6. az 8. tohoto postupu a
f) v pfipadé postupu F1 v souladu s ¢l. 6 aZ. 8. tohoto postupu.

Poznamky:

MontdZi po vyrobé VZ se rozumi proces zahrnujici spojeni ¢i smontovdni jednoho nebo
nékolika VZ nebo jeho jednotlivych dilti do jednoho vysledného funkcniho celku (napr. sestavy
TZ, technologického systému/souboru nebo stavby JZ) aZ do jeho uvedeni do provozu.
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SKUPINA 08 — INTERPRETACE ZAKLADNICH POZADAVKU NA MATERIALY VZ

Oznaceni Otazka k prijatému doporuc¢enému postupu
postupu a
revize
DP 01/08 | Jak zajistovat plnéni poZadavku ¢l. 13.10. casti A. prilohy ¢ 2 V358
RO pfi posouzeni shody s technickymi pozadavky na zakladni a pfidavny materidl
pro vyrobu, montaz, opravu nebo zménu TZ/¢asti TZ uvedeného v §12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358?
DP 02/08 Co se rozumi pod pojmem ,schvalené zakladni a pfidavné materidly zarazené
RO do seznamu materidlQ pripustnych pro pouZiti zpracovavaného v ndvaznosti
na zafazeni VZ do BT“?
DP 03/08 | Je moiné zohlednit u vyrobci materiald certifikaci SR tak, aby mohl tento
RO vyrobce (u ného? je AO posouzena zpUsobilost SR pro vymezeny okruh
technologii a materidlll) osvédfovat dodavany materidl pouze svym
osvédcenim 3.1 podle €SN EN 102047
DP 04/08 | jak musi byt zajisténa identifikace materidld, TZ a jejich &sti a jejich
RO oznacovani podle ¢lankd 9. a 10 ¢asti A. pfilohy €. 2 V3587
DP 05/08 | podle ¢l. 13.7. &asti A. pfilohy & 2 V358 je kazdy kdo vyrabi, montuje nebo
RO opravuje VZ povinen ucinit vhodnd opatfeni, aby zajistil, Ze pouzity material
odpovida pfislusné technické specifikaci. Zejména musi byt pro vsSechny
materidly k dispozici dokumentace, kterd shodu s technickou specifikaci
potvrzuje.
Jak |ze tyto poZadavky spravné aplikovat z hlediska:
- pozadovaného dokumentu kontroly a
- osvédcéovani zplsobilosti vyrobce materiadlu?
DP 06/08 V¢l 13. &asti A. pfilohy €. 2 V358 jsou vztaieny pozadavky této vyhlasky
RO na ,materialy ¢asti vystavenych plsobeni tlaku“, které ovliviuji TB VZ. Jak
jsou tyto ¢asti definovany?
DP 07/08 Jaka materidlovd osvédceni se pozaduji u soucasti prirubovych spoji?
RO
DP 08/08 | jaké pozadavky se vztahuji na dokumentaci potvrzujici shodu s technickou
RO specifikaci a schopnost identifikace u pfidavnych materidld pro svarovani,
pokud se tyka:
- dokumentl kontroly a
- vhodnych postupl pro zajisténi identifikovatelnosti?
DP 09/08 Ma byt volba pouzZiti pridavnych materidld v souladu technickymi
RO specifikacemi schvalenych zakladnich materidll, pfipustnych pro poufZiti
k vyrobé vVZ?
DP 10/08 Vztahuji se technické pozadavky z hlediska TB, tykajici se materialu podle ¢l.
RO 12. a 13. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 na zakladni materidl nebo na celé VZ?
DP 11/08 Jaké pozadavky se vztahuji na ¢asti TZ, jako jsou klenuta dna, svorniky, matice,
RO pfiruby, svarované tvarovky apod., jestlize jsou samostatné uvadény na trh?
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DP 12/08 Je posouzeni vhodnosti uréitého materidlu pro konkrétni aplikaci soucasti

RO posouzeni materidlu s technickymi pozadavky?

DP 13/08 | Splriuje pozadavky stanovené v ¢l. 13. 9. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358 samotny

RO inspekéni certifikat / materidlové osvédéeni dle CSN EN 10204?

DP 14/08 Které pozadavky uvedené v pfiloze ¢. 1 a 2 V358 musi splfiovat materidl

RO pouzivany na tésnéni?

DP 15/08 Musi mit vyrobce materidlu zaveden systém zajistovani kvality pro oblast

RO vyroby materiadl(, certifikovany osobou akreditovanou akreditacnim
organem?
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Doporuceny postup | DP 01/08 | RO

Otazka:

Jak zajistovat plnéni poZadavku él. 13.10. édsti A. pFilohy ¢ 2 V358 pFi posouzeni shody
s technickymi poZadavky na zakladni a pfidavny material pro vyrobu, montaZz, opravu nebo
zménu TZ/édsti TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13.10. casti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Pivodni materidl, nebo materidl zarfazeny do seznamu materidld pripustnych pro dané
pou?ziti, ktery je dokladovan materidlovym osvédéenim vydanym pouze vyrobcem materidlu —
bez Ucasti AO (osvédceni 3.1 dle €SN EN 10204)

AO, na zakladé Zadosti o posouzeni shody s technickymi poZzadavky na materidl (¢l. 13.8. ¢asti
A. prilohy ¢. 2 V358) podané vyrobcem materidlu nebo dovozcem materidlu nebo
dodavatelem materialu nebo osobou provadéjici vyrobu nebo montaz VZ po vyrobé (déle jen
Zadatel o posouzeni materidlu) zpracuje PKZ a provede posouzeni shody s technickymi

pozadavky na material tim, Ze:

- posoudi materidlové osvédcéeni vydané vyrobcem materialu (osvédcéeni 3.1 dle EN 10204),
pripadné dalsi dostupné podklady dokladujici vlastnosti materidlu a porovna je s pozadavky
technické specifikace na pozadovany material (¢ast TZ), eventualné s dokumentaci NTD ASI
Sekce | a Sekce Il, s ohledem na mozZnost jeho pouziti pro VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo
b) V358,

- posoudi plnéni pozadavku ¢lanku 8.3 ¢asti A. prilohy €. 2 V358 se zfetelem na to, Ze pokud
jsou vlastnosti posuzovaného materialu (ingoty, bramy, tyce, volné vykovky, plechy, draty,
apod.) také konec¢nymi vlastnostmi ¢asti TZ vyrobeného z tohoto posuzovaného materialu,
musi AO provadét dohled uz nad tepelnym zpracovanim posuzovaného materidlu. V tomto
pripadé se jedna o splnéni poZadavku ¢l. 8.3 ¢asti A. pfilohy €. 2 V358. V pripadé, Zze tomu
tak neni, omezi AO mozné pouziti posuzovaného materidlu pouze pro ¢asti TZ zarazeného
do BT2, tj. pro TZ dle § 12 odst. 2 pism. b) V358,

- provede ovéreni a potiebné kontroly, aby zjistila, zda byly sprdvné pouzity technické
normy, nebo TP, vztahujici se k posuzovanému materidlu ptislusnému k TZ (viz relevantni
¢lanky casti A. ptiloha ¢. 6 V358),

- posoudi, zda vyrobce materialu, u kterého bude provedeno posouzeni shody s technickymi
pozadavky na material uvedeny v materialovém osvédceni vydaném vyrobcem materialu,
ma ve vyrobnim programu materidl pro TZ a ma zaveden SR podle § 29 odst. 1 AZ nebo
jinym zplGsobem, ktery zajistuje kvalitu procest a cinnosti a jejich vystupl v mire
srovnatelné s poZadavky AZ,

- provede dohled u oznadeni mist odbéru materidlu pro vyrobu zkusSebnich vzork(
materidlovych zkousek dle PKZ,

- nechd provést v akreditované zkusebné AO nebo v jiné akreditované zkusSebné,
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pod dohledem inspektora AO, dopliujici nebo kompletni zkousky dle technické specifikace
tak, aby bylo prokazano, Ze vlastnosti materidlu odpovidaji vlastnostem, které deklaruje
vyrobce pro tento material v plvodnim materidlovém osvédceni,

- provede, po Uspésném vyhodnoceni materidlovych zkousek, posuzovaného materialu
kontrolu, pfi které ovéri identifikaci, rozméry, stav a mnozstvi materialu a

- provede celkové vyhodnoceni moznosti pouZiti materidlu pro TZ/¢ast TZ BT1 nebo BT2,
uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358.

Shoduji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi v pavodnim materidlovém osvédceni
vydaném vyrobcem posuzovaného materidlu (osvédéeni 3.1dle CSN EN 10204) a prokaze-li se,
Ze tento materidl je vhodny k poufZiti pro TZ/¢ast TZ zafazené v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12
odst. 2 pism. a) nebo b) V358 a jsou-li spInény také ostatni podminky AO specifikované v PKZ,
vyda AO Zadateli o posouzeni shody s technickymi poZadavky na material inspekéni zpravu
nebo certifikat.

Inspekéni zprdva o posouzeni shody s technickymi poZadavky na materidl pro TZ/éast TZ
uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358

Inspekéni zprdva o posouzeni shody s technickymi poZadavky na materidl musi dokumentovat
Cinnosti AO pfi plnéni podminek pro pouZiti materidlu dokladovaného materidlovym
osvédéenim vydanym pouze vyrobcem materidlu (osvédéeni 3.1 dle CSN EN 10204)
pro TZ/Cast TZ zafazené v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358. Ddle
musi obsahovat vyhodnoceni posouzeni shody stechnickymi poZadavky na materidl
dle tohoto doporucéeného postupu a prohlaseni, zda-li byl splnén pozadavek ¢l. 13.10. éasti A.
prilohy ¢. 2 V358.

Pfilohami inspekéni zpravy o posouzeni shody stechnickymi poZadavky na materidl
pro vyrobu, opravu, montaz, nebo zménu TZ/¢asti TZ musi byt:

- materialové osvédéeni vydané vyrobcem materialu (osvédéeni 3.1 CSN EN 10204),

- dalsi technické dokumenty o vlastnostech materidlu, u kterého bylo provedeno posouzeni
shody s technickymi pozadavky na material,

- udaje o vyrobci materidlu zahrnujici doklady o jeho zpUsobilosti k vyrobé posuzovaného
materialu,

- Udaje 0 TZ/¢asti TZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, pro které je materidl uréen,

- zkusebni protokoly s vysledky kontrol a zkousek provedenych v rdmci ovérovani vlastnosti
a stavu materialu,

- technickou zpravu vyrobce ¢asti TZ prokazujici vhodnost uvedeného materidlu
pro zamysleny ucel poufZiti, tj. TZ/ ¢ast TZ, zatazené v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358 a

- vyplnény a potvrzeny PKZ, prokazujici splnéni vSech predepsanych kontrol a zkousek
provedenych v ramci posouzeni shody s technickymi poZadavky na material.

Certifikat o splnéni podminek pro pouziti materidlu pro TZ/¢ast TZ zafazené v BT1 nebo BT2,
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uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358

Odpovida-li posuzovany material pozadavkiim V358, AO m{zZe zpracovat soucasné s inspekéni
zpravou navrh certifikdtu o splnéni podminek pro poufZiti tohoto materialu pro TZ/¢ast TZ
zarazené v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 podle ¢l. 13.10. ¢asti
A. prilohy €. 2 V358.

AO vyda Zadateli o posouzeni shody s technickymi poZzadavky na material — na zakladé jeho
pozZadavku - certifikadt o spInéni podminek pro pouZiti posuzovaného materialu pro TZ/¢ast TZ
zarazeného v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358. Certifikdt musi
obsahovat:

- identifika¢ni Udaje o Zadateli posouzeni shody s technickymi pozadavky na material, a to:

- Jméno, pfijmeni, adresa mista pobytu, nebo mista podnikani a identifikacni Cislo
Zadatele, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou osobu, nebo

- obchodni firmu, sidlo a identifika¢ni ¢islo Zadatele, jde-li o pravnickou osobu,

- zéakladni udaje o posuzovaném materidlu, jeho identifikaci,

- kritéria pro posouzeni shody, s technickymi pozadavky na material,

- BT TZ, pro jehoz ¢ast byl materidl kvalifikovan,

- specifikaci ¢asti TZ pro nizZ je material urcen,

- zavéry posouzeni shody s technickymi pozadavky na material,

- prohlaseni o tom, Ze vysledky posouzeni shody se vztahuji pouze na material, (tavbu/partii
tepelného zpracovani, rozméry a mnoistvi) predloZeny k posouzeni shody s technickymi

pozadavky na materidl, doloZzeny materidlovym osvédéenim vydanym vyrobcem materidlu
(osvédéeni 3.1 dle CSN EN 10204), &islo xxx.).

Oznadeni a osvédéeni materidlu pro vyrobu, opravu, montaz, nebo zménu TZ/&asti TZ

Odpovidaji-li, po Uspésném posouzeni shody s technickymi pozZadavky na materidl, vlastnosti
materialu pozadavkim technického zadani a V358, AO jej oznaci svou identifikaci. Stejné
razidlo otiskne v inspekcni zpravé o posouzeni shody s technickymi pozadavky na material.

V ptipadech, kdy by mohlo oznacenim dojit k poSkozeni materidlu (slabosténné trubky,
polotovary tésnicich ¢asti TZ) nebo tomu brani malé rozméry, je mozné oznacdeni provést
v inspekéni zpravé a zaroven s tim na Stitku pfipevnéném k materialu (viz ¢l. 10 ¢ast A. pfiloha
¢. 2V358).

Poznamky:

Znéni ¢l. 13.10. ¢dst A. pfiloha ¢. 2 V358:

Pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 (to jsou VZ BT1* a BT2*) Ize pouZit
materidl, pro ktery bylo vyddno materidlové osvédceni podle ¢l. 13.9.2 a 13.9.3, cdsti A.
pfilohy ¢. 2 V358 (tj. materidlové osvédceni vydané pouze vyrobcem, bez ucasti AO) pouze
pokud byly za ucasti AO provedeny doplrujici kontroly tak, aby bylo prokdzdno, Ze tento
materidl je vhodny k pouZiti pro toto TZ. Shoduji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi
v plvodnim materidlovém osvédceni, vydd AO inspekcni zprdvu nebo certifikat prokazujici
splnéni podminky pro pouZziti materidlu pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358.
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Materidl je doddvdn vyrobci TZ/Cdsti TZ jak vyrobcem materidlu, tak dodavatelem materidlu
(firmou obchodujici s materidlem). Mohou vsSak nastat i pripady, kdy DPo nebo vyrobce
TZ/¢asti TZ maji ve svém skladé uvedeny materidl, dokladovany materidlovym osvédcenim
vydanym pouze jeho vyrobcem (osvédceni 3.1 dle CSN EN 10204).

*BT VZ dle V 329 Sh., o poZadavcich na projektovadni JZ.

Pri posuzovdni shody VZ s pozadavky V358 tykajicimi se materidlu je nutno brdt v dvahu ucinky
vyrobnich procest na vlastnosti zdkladniho materidlu.
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Doporuceny postup | DP 02/08 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem ,,schvdlené zdkladni a pfidavné materidly zarazené do seznamu
materialG pripustnych pro pouZiti zpracovdvaného v ndvaznosti na zarazeni VZ
do bezpecnostni tridy*?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 58 odst. 4 AZ,
2. §12 odst. 7V358 a
3. ¢l. 12., 13. a 14., ¢asti A. ptilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Schvalené zakladni a pfidavné materidly je nutné chdpat v podminkach vyroby, montaze
po vyrobé, opravy, udrzby nebo zmény VZ podle V358 takto:

a) Pokud se jednd o vyrobu podle technickych podminek, které nevyuzivaji uznavaného
technického predpisu pro ndvrh, vyrobu a zkousSeni VZ, musi vyrobce (na zakladé
analyzy rizik) dolozit bezpeénost jim navrhovaného materialu. Jako ,,schvéleny zakladni
a pridavny materidl“ muze pouzit materidl uvedeny v nékterém z uzndvanych
technickych predpist pro ekvivalentni zatizeni v jaderné energetice nebo materidl
uréeny pro dané pouziti a uvedeny v seznamu schvdlenych materidll uvedeném
v NTD_ASI_Sekce_Il_2018 a NTD_ASI_Sekce_|_2018. V kaidém pripadé vsak musi
vyrobce VZ pfi takto provedené volbé zdkladniho materidlu dolozit v analyze rizik
vhodnost zvoleného zakladniho materidlu pro pouZiti za vSech provoznich podminek,
ve kterych ma VZ plnit svoji funkci a Ze splfuje jak samostatné tak i ve spojeni
s vhodnym pfidavnym materidlem pozadavky technické specifikace VZ (véetné ucinéni
vhodnych opatfeni pfi vyrob&, montazi, opravé nebo zméné, aby bylo zajisténo,
Ze pouzity material je v souladu s pozadavky technické specifikace VZ).

b) V ptipadé, kdyZ se jednd o vyrobu podle technickych podminek, které vyuZivaji
uznavaného technického predpisu pro navrh, vyrobu a zkouseni VZ, napf. pfi dovozu
VZ nebo jeho ¢&3sti, pfi niz bylo vyuzito ustanoveni § 58 odst. 4 odst. a) AZ, povazuje se
zakladni i pfidavny materidl uvedeny ve zvoleném technickém kdédu za harmonizovany
s technickymi poZadavky V358 jen tehdy, pokud vyroba, zkouseni, prejimky
a dokumentovani takto zvoleného materidlu bude ucelené probihat podle tohoto
technického predpisu. Dalsi technologické zpracovani takto dodaného zakladniho
materidlu musi respektovat téZz podminky uvedeného technického predpisu. Tuto
situaci musi téZz vyrobce VZ vyhodnotit a dolozZit v analyze rizik v ramci zpracovani
technické dokumentace navrhu VZ.

c¢) Pokud se jednd o vyrobu podle technickych podminek, kdy vyrobce VZ chce pouzit
zakladni nebo pfidavny material, ktery neni uveden ani v seznamu Sekce Il resp. Sekce |
NTD_ASI a ani v Zadném uznavaném technickém predpisu pro navrh, vyrobu a zkouseni
VZ, musi vyrobce VZ na zakladé analyzy rizik a souborem atestacnich zkousek dolozit
bezpecnost navrhovaného zdkladniho nebo pFidavného materidlu v souladu
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s pozadavky ¢l. 13 ¢3asti A. V358. Postup ovérovani je napftiklad popsan v Sekcich | a Il
NTD_ASI. Na tomto schvdleni se mimo AO podili téZ odborna komise pro posuzovani
material( pti ASI.

Souvisi s DP 01/08.

Poznamky:

Technickym pfedpisem pro ndvrh, vyrobu a zkouseni VZ, se rozumi ve smyslu § 58 odst. 4 pism.
a) AZ technicky predpis pro JZ, ktery je zdvazny ve staté, v némz VZ bylo vyrobeno.

Pri posuzovdni shody VZ s poZadavky V358 tykajicimi se materidlu je nutno brdt v tvahu ucinky
vyrobnich procest na vlastnosti zdkladniho materidlu.
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Doporuceny postup | DP 03/08 | RO

Otazka:

Je mozné zohlednit u vyrobcti materidli certifikaci SR tak, aby mohl tento vyrobce (u néhoz
je AO posouzena zptisobilost SR pro vymezeny okruh technologii a materidlii) osvédcovat
doddvany matridl pouze svym osvédéenim 3.1 podle CSN EN 10204?

Doporuceny postup se tyka:

1. V408 a
2. ¢l. 12. a 13. ¢asti A. prilohy €. 2 a ¢asti 5. az 8. prilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd: Ne.

V358 fedi posuzovani SR pouze ve vztahu k vyrobcm VZ, nikoliv ve vztahu k vyrobctim
material(. V ¢lancich 12. a 13. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 jsou jednoznaénym zplsobem
definovany podminky pro zplsoby posouzeni materidlu s technickymi poZadavky na né
kladenymi.

Posuzovani SR se podle V358 tyka pouze vyrobct VZ, ktefi maji odpovédnost za ucinéni
vhodnych opatfeni k tomu, aby byl k vyrobé VZ pouzit materidl v souladu se specifikovanymi
pozadavky uvedenymi v technické dokumentaci VZ.

V¢l 13. Casti A. prilohy €. 2 V358 se stanovi, za jakych podminek mizZe byt materidl
pro vyrobu VZ dokladovan pouze materidlovym osvédcenim, vydanym pouze vyrobcem
materialu (osvédéeni 3.1. CSN EN 10204) a za jakych podminek musi byt dokladovdn
materialovym osvédéenim, vydanym vyrobcem materialu a potvrzen AO (osvédéeni 3.2. CSN
EN 10204).

Souvisi s DP 01/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/08 | RO

Otazka:

Jak musi byt zajisténa identifikace materiali, TZ a jejich cdsti a jejich oznacovdni podle
¢lankd 9. a 10 casti A. prilohy ¢. 2 V358?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 9. a 10. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Cilem identifikace je vyloucit jakoukoli pochybnost ohledné specifikace materidlu pouzitého
u urcitého typu TZ, ¢asti TZ a kontrol materiadld TZ. Vhodny zpUsob je tfeba stanovit podle
druhu TZ a podminek jeho vyroby, jako je napfiklad sloZitost vyrobku, kusovd nebo sériova
vyroba, zplsob prepravy a skladovani, riziko zamény material( rGzné kvality pti jeho pouziti
apod.

Tyto zpUsoby identifikace zahrnuji systém opatfeni od fyzického znaceni jednotlivych
polotovarl razidlem nebo barevnou znackou, vlastniho znaceni TZ na ném nebo Stitkem az
po procedurdlni metody.

Systém identifikace by mél byt pfiméreny vyznamu rizika moziné zamény materidld rizné
kvality béhem vyrobniho a montainiho procesu, ale i v prlilbéhu uvaddéni do provozu
a provozu TZ pfi opravach, udrzbé a zménach TZ. Pokud toto riziko neexistuje, mlze byt
systém identifikace omezen na administrativni prostredky.

Identifikovatelnost musi byt vsouladu s¢l. 9.2. ¢€asti A. pfilohy ¢ 2 V358 zajisténa
od vstupnich kontrol prejimaného materialu nebo ¢asti TZ do kone¢ného posouzeni TZ.

Systém identifikace musi byt vidy definovan pred zahdjenim vyroby VZ. Pfi ztraté
identifikace materiall nesmi byt tento material bez dodatecného prokazani pozadovanych

vlastnosti poutzit jiZ pro vyrobu VZ.

Souvisi s DP 07/03.

Poznamky:

Napf. vyrobci nebo osobé provadéjici montdz TZ ma jeho systém identifikace umoznit, aby
na poZaddni poskytl orgdnu dozoru technickou dokumentaci tykajici se specifické soucdsti TZ
a pfislusné materidlové osvédceni.
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Doporuceny postup | DP 05/08 | RO

Otazka:

Podle ¢l. 13.7. casti A. prilohy ¢. 2 V358 je kaidy kdo vyrdbi, montuje nebo opravuje VZ
povinen ucinit vhodnd opatreni, aby zajistil, Ze pouZity material odpovida prislusné
technické specifikaci. Zejména musi byt pro vsechny materidly k dispozici dokumentace,
kterd shodu s technickou specifikaci potvrzuje.

Jak Ize tyto poZadavky spravné aplikovat z hlediska:
- poZadovaného dokumentu kontroly a
osvédcovadni zplsobilosti vyrobce materidlu?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

1. Vyrobce materidlu (zdkladniho nebo ptidavného) je povinen osvédcit, Zze cela dodavka
odpovidd pozadavkiim technické specifikace VZ a objednavky, kterou obdrzel
od zpUsobilého vyrobce VZ (jedna se o DPo schvaleného a v ramci pfislusného postupu
posouzeni shody provéreného vyrobce VZ).

2. Podle ¢l. 13.9.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 se pro materialy ¢asti vystavené pUsobeni tlaku,
v TZ uvedeném v § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 (tj. zafazend do BT 1 a 2), pozaduji
osvédéeni 3.2 podle CSN EN 10204. Jednd se o materidlovd osvédéeni vystavena
vyrobcem materialu, kterd byla potvrzena AO.

3. Podle ¢lank( 13.9.2. a 13.9.3. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 se pro Casti vystavené plsobeni
tlaku, v TZ uvedeném v § 12 odst. 2 pism. c) V358 (tj. zarazené do BT 3) pozaduji
osvédéeni 3.1 podle CSN EN 10204 vystavend a potvrzena pouze vyrobcem materialu.

4. Prilohou materidlovych osvédceni musi byt vidy protokoly o kontrole chemického slozeni
materiall a protokoly o provedenych zkouskach mechanickych a technologickych
vlastnosti materidld vrozsahu stanoveném technickou normou, nebo technickymi
podminkami.

5. Povinnost osvédcovani zpUsobilosti vyrobce materidlu neni V358 stanovena.
Odpovédnost je zcela na vyrobci VZ. Pokud vSak vyrobce materiali a polotovard uréenych
pro vyrobu VZ pouziva pfi vyrobé svych produktl zvlastnich procesu (svarovani, tvareni
a tepelné zpracovani) musi dolozZit ovérené a schvalené postupy pro tyto zvlastni procesy
a kvalifikace pracovnikl provadéjicich uvedené ¢innosti.

Poznamky:

a) k materidlu dodanému obchodni firmou musi byt priloZeno materidlové osvédceni prislusné
urovné vystavené plvodnim vyrobcem materidlu. Vypis z origindlniho materidlového
osvédceni neni akceptovadn.

b) za zvldstni procesy pri vyrobé materiali a polotovart se povazZuji napr. opravné svarovdni
odlitkd, vyroba trubkovych ohybu apod.
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c) kontrolu a odsouhlaseni technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji
a odsouhlaseni pracovnik( provddéjici zvldstni procesy pro okruh materidli pouZivanych
na vyrobu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 provddi AO v ramci posouzeni shody VZ.

d) pokud se tyka cdsti VZ vystavenych plsobeni tlaku téZ souvisi s doporucenym postupem DP
06/08.
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Doporuceny postup | DP 06/08 | RO

Otazka:

V ¢lanku 13. éasti A. prilohy ¢. 2 V358 jsou vztaZeny poZadavky této vyhlasky na ,,materidly
casti vystavenych pusobeni tlaku“, které ovliviiuji TB VZ. Jak jsou tyto cdsti definovdny?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:
V souladu s ustanovenim ¢l. 13. 2. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 jsou za Casti VZ vystavené
plsobeni tlaku vidy povazovany dily VZ, které:

a) tvofi TZ a casti, které jsou dileZité pro celistvost zafizeni. Jako pfiklady hlavnich c¢asti
vystavenych tlaku Ize uvést plasté, dna, pfiruby hlavnich téles, trubkovnice vyménika,
svazky trubek, télesa armatur, spojovaci ¢asti (Srouby a matice), tésnici komponenty,
atp., nebo

b) jsou nerozebiratelnym zplsobem (svafovanim) spojeny s ¢astmi ad a) nebo

c) jsou dulezité pro zajistovani funkci podstatnych z hlediska JB VZ. Tuto funkci musi
definovat zadavatel (DPo nebo osoba projektujici VZ) ve svém zadani pro analyzu rizik.

VySe uvedeny rozsah ¢asti vystavenych tlaku tvofi vidy minimalni rozsah ¢asti VZ podle
V358.

Materidly pro tyto ¢asti VZ vystavené pusobeni tlaku zarazené do BT 1az 3 musi byt

dokladovany specifickym materidlovym osvédcenim podle poZadavk( V358.

Souvisi téZ s DP 05/08 a DP 07/08 tykajici se soucasti pfirubovych spoja.
Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/08 | RO

Otazka:
Jaka materidlova osvédceni se poZaduji u soucdsti prirubovych spoji?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12odst. 7V358a
2. Cl. 13. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Soucasti prirubovych spojli VZ jsou pfiruby, Srouby, matice, svorniky, tésnéni apod. U téchto
¢asti VZ je nutno specificky posuzovat jejich vyznamnost pro bezpecénost VZ.

JestliZe tyto Casti prirubovych spoju:

a) tvofri tlakové rozhrani a jsou dilezité pro celistvost zafizeni (¢l. 13.1 c¢asti A. prilohy 2
V358) a pfispivaji k odolnosti vici tlaku VZ - jsou pak ¢astmi VZ vystavenych tlaku (viz DP
06/08) Vtomto pripadé musi jejich material splfiovat pfislusné pozadavky ¢l. 13.9.
a 13.10. ¢asti A. prilohy 2 V358,

b) nepfispivaji k odolnosti vici tlaku a jejich porucha by nevedla k ndhlému uvolnéni
energie stlateného média, nebo by tato porucha nezpusobila (podle zadani drzitele
povoleni) riziko Uniku radioaktivniho media nebo by neovlivnila poZzadovanou uroven JB,
pak se tyto ¢asti nepovazuji za ¢asti VZ vystavené tlaku.

Pokud vsak budou tyto ¢asti prirubovych spoji uvedeny v seznamu VZ jako jejich casti

ve smyslu V358, plati i pro né podminky ad a).

Jestlize se ¢asti prirubovych spoju pouzivaji jako:

- Casti VZ vystavené plsobeni tlaku podle kritéria ad a), pozaduje se specifickd kontrola

vyrobku podle pfislusného zarazeni VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358
s dokladem podle ¢lanku 13.9.1. &3sti A. prilohy €. 2 V358,

- (dsti VZ vystavené plsobeni tlaku podle kritéria ad a), pozaduje se specifickd kontrola
vyrobku podle pFislusného zarazeni VZ dle § 12 odst. 2 pism. c) V358 s dokladem podle
¢lanku 13.9.2. ¢asti A. prilohy 2 V358 a

- Casti VZ vystavené tlaku podle kritéria ad b), poZzaduje se specifickd kontrola vyrobku
podle ptislusného zarazeni VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) nebo d) 3 V358 s dokladem
podle ¢lanku 13.9.3. &asti A. prilohy €. 2 V358.

c) vurcitych pripadech, kdy c¢asti VZ tvori tlakové rozhrani a jsou dlleZité pro celistvost
zarizeni (Cl. 13.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358) a prispivaji k odolnosti vici tlaku VZ tzn.
Ze jsou ¢astmi VZ vystavenymi tlaku (viz DP 06/08) lIze pouZit k jejich vyrobé material
dokladovany dokladem podle ¢lanku 13.9.2. casti A. prilohy 2 V358 za podminek
stanovenych v DP 01/08.

Souvisis DP 01/08 a DP 06/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/08 | RO

Otazka:

Jaké pozZadavky se vztahuji na dokumentaci potvrzujici shodu s technickou specifikaci
a schopnost identifikace u pfidavnych materialt pro svarovani, pokud se tyka:
- dokumentu kontroly a

vhodnych postupii pro zajisténi identifikovatelnosti?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12odst. 7V358 a
2. ¢l.9.,12.a13. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Vyrobci pridavnych materidld pro svafovani jsou povinni poskytnout dokumenty kontroly,
které potvrzuji shodu s jejich technickou specifikaci.

Podle ¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 jsou vyrobci materidld povinni vydat jako dokument
kontroly (posouzeni jeho shody s technickou specifikaci) materidlové osvédceni potvrzené
AO pro tlakové zafizeni uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 (tj. osvédéeni 3.2. dle CSN
EN 10204) a materidlové osvédceni pro TZ uvedené v § 12 odst. 2. pism. c) a odst. 3 V358 (tj.
osvédéeni 3.1 CSN EN 10204).

V358 obecné uklada stejné pozadavky pro posouzeni jak zakladnich tak i pridavnych
materidl{ pouzitych pro svarovani (viz ¢l. 12.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358). Zakladni i pfidavné
materidly pro svarovani musi splfiovat pozadavky jak samostatné tak ve spojeni s konstrukci
a tyto dokladovany v ramci kontrol nerozebiratelnych spoju.

Na rozdil od znéni ¢l. 12.3. a ¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 je mozné pristupovat
k osvédcCovani pridavného materidlu pro svarovani pouze na zakladé splnéni nize uvedenych
pozZadavkd.

Pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 lze pouzit material, pro ktery bylo
vydano materidlové osvédceni podle ¢l. 13.9.2 a 13.9.3, pouze pokud byly za ucéasti AO
provedeny dopliujici kontroly tak, aby bylo prokazano, Ze tento material je vhodny k pouziti
pro toto TZ. Shoduiji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi v pivodnim materidlovém
osvédceni, vyda AO inspekéni zpravu nebo certifikat prokazujici splnéni podminky pro pouziti
materialu pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358.

Pokud se jedna o jiny pfidavny material, ktery neni v seznamu pfipustnych pfidavnych
material( je postupovano pfi schvalovani pridavného materidlu stejné tak, jako je uvedeno
v DP 02/08.

PoZadavek identifikovatelnosti se podle ¢l. 9 ¢3asti A. pfilohy €. 2 V358 vztahuje i na pridavné
materidly pro svarovdni. Tato schopnost mliZze byt zajisténa organizacnimi prostiedky
zahrnujicimi prejimku, identifikaci, skladovani, prfesun do vyroby, docasné uskladnéni
a poutziti ve vyrobé a dostupnost spravnych dokumentl kontroly pfi kone¢ném posouzeni
(viz téz DP 07/03).

Souvisi s DP 01/08, DP 02/08 a DP 07/03.
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Poznamka:
Pridavné materidly pro svarovdni jsou definovdny obchodnim ndzvem, ucelem pouZiti
a prislusnou technickou normou nebo technickymi podminkami. V dokumentech kontroly
pfidavnych materidli pro svarovdni by mély byt uvedeny vysledky zkousek technickych
vlastnosti podle ucelu pouZiti a technické normy, napriklad:
e chemické sloZeni pridavného materidlu nebo svarového kovu,
e mechanické vilastnosti svarového kovu: pevnost v tahu, mez kluzu, taznost a

kontrakce a vlastnosti pri razovém namdahdni pri teplotdch podle ucelu pouZiti.

Vysledky zkousek se ziskdvaji pfi specifické kontrole a zkouseni.
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Doporuceny postup | DP 09/08 | RO

Otazka:

Ma byt volba pouZiti pridavnych materiali v souladu technickymi specifikacemi schvdalenych
zdkladnich materialt, pfipustnych pro pouZiti k vyrobé VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 7V358a
2. ¢l. 13. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd: Ano.

V358 vyZaduje pro pfidavné materidly pro svatovani i pro jiné spojovaci materidly splnéni
pozadavkd, které jsou definovany v ¢l. 12. a 13. ¢asti A. prilohy 2 V358. Pfidavné materidly
pro svarovani jak samostatné tak v konstrukci musi splfiovat shodné pozadavky, jaké jsou
kladeny na zakladni materidly pouzité pro vyrobu VZ (viz ¢l. 12.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358).

Vhodnost vlastnosti pouZitého pridavného materidlu pro konkrétni ucel pouziti
(pro konkrétni ¢ast VZ) musi byt prokazana vyrobcem VZ splnénim pozadavk( technické
specifikace pro ptidavny material.

Pouzity zakladni materidl pak musi ve spojeni s vhodnym pridavnym materidlem spliiovat
pozadavky technické specifikace VZ, stanovené pro VZ projektem JZ, zejména pozadavky
na vhodné vlastnosti za vSech provoznich podminek, ve kterych ma VZ pinit svoji funkci (viz
¢l. 13.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358).

Souvisi s DP 02/08 a DP 08/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 10/08 | RO

Otazka:

Vztahuji se technické poZadavky z hlediska TB, tykajici se materidlu podle ¢l. 12. a 13. casti
A. prilohy 2 V358 na zdkladni materidl nebo na celé VZ ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 1. ¢asti A. prilohy €. 1, €l. 12. a 13. ¢3sti A. pfilohy €. 2 a ¢asti C. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Technické pozadavky z hlediska TB podle ¢l. 1 ¢&asti A. prilohy €. 1 V358 se vztahuji
na veSkerd TZ a nékterd dalsi VZ a na OS pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého
jaderného paliva, véetné jejich ¢asti (viz DP 06/08) a materidly pouZitych k jejich vyrobé
amontdzi a tepelné ovlivnénych zén svarovych spoji nerozebiratelnym zplsobem
pfipojenych jinych ¢asti.

BlizSi urceni okruhu VZ, na néjz se zakladni pozadavky vztahuji, musi urcit téZz seznam casti
VZ, (tj. dilG, jejichz selhdni nebo chybnd funkce mlze ohrozit TB celého VZ).

Pokud jsou celd VZ a jeho ¢asti takto definovany, pak je moziné pfipustit, Ze technické
pozadavky na TB se uz nevztahuji na soucasti, které nejsou vystaveny tlaku a které nejsou
uréeny v seznamu ¢asti VZ. Vsechny dily TZ musi vSak byt vyrobeny a montovany v souladu
pozadavky stanovenymi ndvrhem TZ, ktery urCuje rozsah a metody kontrol za uUcelem
provéreni jejich kvality tak, aby TZ jako celek bylo za vSech provoznich podminek schopno
plnit svoji funkci po celou dobu jeho Zivotnosti.

Technické pozadavky z hlediska TB se vztahuji i na VZ stavebni ¢asti (viz ¢ast C. ptilohy €. 1
V358), u nich byly pfi jejich vyrobé a montazi pouzity stavebni materialy pro vyrobu betonf,
kovovych konstrukci a provedeny nerozebiratelné spoje.

Souvisi s DP 06/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/08 | RO

Otazka:

Jaké poZadavky se vztahuji na casti TZ, jako jsou klenutd dna, svorniky, matice, pfiruby,
svarované tvarovky apod., jestliZe jsou samostatné uvadény na trh?

Doporuceny postup se tyka:

1) §12,813, 8§15 odst. 2 a § 16 odst. 6,
2) ¢l.5.az9.acl 12 az 14. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 a ¢asti A. a B. pfilohy €. 6, V358.

Odpovéd:

Pro Casti TZ se uplatiiuje odstupfiovany pfistup posouzeni shody (poZadavku), ktery vychazi
ze zéakladni specifikace pro VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) nebo c), nebo odst. 3 V358,
pro které jsou ¢asti VZ urceny.

Aby ¢asti TZ vyrobené z material( (polotovartl), jako jsou plechy v tabulich nebo ve svitcich

a tyce, mohly byt pouzity na vyrobu TZ, musi spliovat vSechny pfislusné technické

pozadavky k zajisténi TB, které se tykaji pouzivaného vyrobniho procesu. Napriklad

na vyrobu svafovanych klenutych den se vztahuji nasledujici poZzadavky:

Vyrobce TZ, které obsahuje vySe uvedené Casti TZ, potfebuje k prokazani jeho shody

s pozadavky V358, od dodavatele ¢asti TZ prislusné dokumenty:

- doklady o posouzeni shody ¢asti TZ pfisluSnymi postupy dle § 15 odst. 2 V358,

- doklady o ovéreni shody €asti TZ postupem F1 v pfipadech, kdy jsou casti TZ uréeny
pro provozovana VZ v rdmci jejich oprayv,

- materidlovd osvédceni pfislusné urovné dle ¢l. 13.9 nebo 13.10 pfilohy ¢. 2 V358
pro materialy a polotovary pro vyrobu &asti TZ,

- odsouhlasené technologické postupy provedeni nerozebiratelnych spoji dle ¢l. 6.5
prilohy €. 2 V358,

- odsouhlasené pracovniky provadéjici nerozebiratelné spoje pracovnikll svarecského
dozoru dle ¢l. 6.5 pfilohy €. 2 V358,

- odsouhlaseni kvalifikace pracovnikQi provadéjicich nedestruktivni zkousky dle ¢l. 7.2
prilohy €. 2 V358,

- protokoly svysledky zkouSek o ovéreni materidl (destruktivnich, nedestruktivnich,
metalografickych, technologickych, apod.) pro vyrobu ¢asti TZ,

- odsouhlasené pracovniky provadéjici tepelné zpracovani dle ¢l. 8.4 prilohy ¢. 2 V358 a

- Udaje o tvareni a tepelném zpracovani dle ¢l. 8.3 prilohy ¢. 2 V358, atp.

K uvedenym dokumentim je nutné zahrnout i odsouhlaseni nékterych postupl tvareni
a tepelného zpracovani (napf. postupt pro vyrobu trubkovych ohybt). Tyto Udaje mohou
mit formu certifikatu dilu.

V souladu s ¢l. 14. casti A. prilohy ¢. 2 V358 materidly a polotovary pro vyrobu ¢asti TZ
(vykovky vcetné kovanych pfirub), odlitky, bezesvé trubky, valcovany materidl apod. se
obecné povaZuji za materidl resp. polotovary. Za materidl se rovnéz povaZzuji tvarovky
vyrobené z téchto ,materiadld” bez dalsiho svarovani nebo jiného postupu, ktery by mohl
ménit vlastnosti materialu. Tyto polotovary musi byt vyrobeny v souladu s pozadavky
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stanovenymi ndvrhem TZ, technickymi normami, které urcuji rozsah a metody kontrol
za UCelem provéreni jejich kvality.

Souvisi s DP 12/01, 01/08, 05/08, 06/08 a 07/08.
Poznamky:

Tyto ¢dsti TZ mohou byt doddvdny jak vyrobci TZ/Cdsti TZ, tak dodavateli materidlu (firmou
obchodujici s materidlem) nebo dovozci VZ, mohou vsak nastat i pfipady, kdy DPo nebo
vyrobce TZ/¢dsti TZ maji ve svém skladé uvedeny materidl, dokladovany materidlovym
osvédéenim vydanym pouze jeho vyrobcem (materidlovym osvédéenim 3.1 dle CSN EN
10204). Vtakovém pripadé AO pfi posouzeni shody materidlu postupuje v souladu
s ¢l. 13.10 prilohy & 2 V358 a dle DP 01/08.
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Doporuceny postup | DP 12/08 | RO

Otazka:

Je posouzeni vhodnosti urcitého materidalu pro konkrétni aplikaci soucdsti posouzeni
materidlu s technickymi poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst.2 a3 aodst. 7V358,
2. ¢l.12.a 13. asti A. prilohy €. 2 a pfilohy ¢. 3 V358 a
3. NTD_ASI Sekce | 2018 a NTD_ASI_Sekce_Il_2018.

Odpovéd’: Ano.

V358 neuvadi zadné konkrétni hodnoty technickych poZadavkl na TB pouzZitelného

materialu ale stanovuje, Ze pro vyrobu, opravy nebo zmény TZ v souladu s ¢l. 12.1. ¢3sti A.

prilohy €. 2 V358 musi byt pouZit jen schvalené materidly zafazené do seznamu materiald

pfipustnych pro dané pouzité. Pro posouzeni materidlu z hlediska jejich vhodnosti je mozné

je rozdélit do tfi rznych procest na:

a) pouziti materidlu shodného s materidlem plvodni ¢asti uvedeny v technické specifikaci
TZ (viz ¢l. 13.4.1. casti A. prilohy €. 2 V358),

b) pouZiti materidlu zafazeného do seznamu materidl( pfipustnych pro dané pouziti (viz
¢l. 13.4.2. ¢asti A. prilohy €. 2 V358) nebo

c) pouziti jiného materidlu, nelze-li pouzit materidl ad a) a ad b) (viz ¢l. 13.4.3. &asti A.
pfilohy €. 2 V358).

Pokud bude pouZit material podle bodu b) s jinymi vlastnostmi nez plvodni materidl, je

nutno v analyze rizik prokdzat, s ohledem na provozni podminky a BT, do které je TZ

zarazeno, Ze jeho vlastnosti jsou vhodné pro dané pouziti (napf. formou dopliiovacich

zkousek apod.).

Pokud bude pouzit jiny materidl dle bodu c) musi byt provedeno specifické ohodnoceni

navrhovaného materialu pro dané poufiti v souladu s poZadavkem dle ¢l. 13.6. &asti A.

prilohy ¢. 2 V358.

V ptipadé podle bodu ad a) a ad b) musi byt vysledkem posouzeni materidlu popis vSech

identifikacnich vlastnosti materidlu, jez jsou dullezité pro jeho pouziti doloZené

materidlovym osvédcenim podle €l. 13.9. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358.

Prokdzani vhodnosti jiného zvoleného materidlu pro konkrétni aplikaci musi rovnéz

vychazet z analyzy rizik provadéné v ramci zpracovani technické dokumentace navrhu TZ.

V pfipadé TZ uvedenych v § 12 odst. 2. V358 musi byt specifické ohodnoceni materidlu

zajisténo AO a provadéno postupem stanovenym v dokumentech NTD_ASI Sekce Il 2018

a NTD_ASI_Sekce_1_2018.

Posouzeni a prokazani vhodnosti uréitého materidlu pro konkrétni aplikaci materidlu je

v ramci posuzovani shody TZ dulezitou soucasti technické dokumentace dle pfilohy €. 3

V358.

Souvisi s DP 01/08, 02/08, 05/08 a 08/08.

Poznamky:
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Doporucéeny postup | DP 13/08 | RO

Otazka:

Spliiuje certifikat vydany dle CSN EN 10204 poZadavky stanovené v él. 13. 9. édsti A. pfFilohy
¢. 2V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd: Ano.

Pouziti certifikatl/osvédéeni 3.1 nebo 3.2 dle CSN EN 10204 splfiuje poadavky stanovené
v €l. 13.9. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 na materidly pro TZ.

U certifikatl/osvédcéeni 3.2 vydanych dle uvedené normy musi posouzeni materidld VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 provadét AO odpovédna za plnéni postupl
posouzeni shody VZ.

Pro dodavky a dokumentovani materidlll pro TZ z hlediska posuzovani jejich vhodnosti
a shody s technickou specifikaci plati samoziejmé veskeré pozadavky uvedené v ¢l. 13. ¢asti
A. prilohy €. 2 V358.

Souvisi s DP 05/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/08 | RO

Otazka:

Které pozZadavky uvedené v priloze ¢. 1 a 2 V358 musi spliovat materidl pouZivany
na tésnéni?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 2.14. ¢asti. A. prilohy €. 1, ¢l. 13.1., 13.7., 13.9. a ¢l. 14.2. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Hlavni funkci tésnéni je zabezpeleni tésnosti. Jeho materidl, ktery lze povaZzovat
za polotovar kvyrobé tésnéni musi byt vyroben vsouladu s poZadavky stanovenymi
navrhem TZ, technickymi normami nebo technickymi podminkami, které urcuji rozsah
a metody kontrol za ucelem provéreni jeho kvality (viz ¢l. 14.2. ¢asti A. ptilohy ¢. 2 V358).
Material pro vyrobu tésnéni musi spliovat pozadavky technické specifikace TZ (viz ¢l. 13.1.
Casti A. pfilohy €. 2 V358). Pfi volbé materialu pro vyrobu tésnéni se musi pfihlizet k jeho
chemickému slozZeni, fyzikdlnim a mechanickym vlastnostem a ke zpUsobilosti provozu
za vSech provoznich podminek provozu TZ, za kterych ma plnit TZ svoji funkci (napf.
pro grafitové tésnéni chemické sloZzeni odpovidajici tzv. ,,jaderné kvalité).

Material pro vyrobu tésnéni musi:

a) mit vhodnym zplsobem stanoveny hodnoty potfebné pro konstrukéni vypocty tésnéni,
véetné hodnot odpovidajicich materidlovym a pevnostnim charakteristikim a mire
deformace jednotlivych sloZek (viz ¢l. 2.14. ¢asti. A. pfilohy ¢. 1 V358), které material
pro vyrobu tésnéni obsahuje a jejich zpracovani a

b) byt dostate¢né chemicky odolny v prostfedi media obsazeného v TZ; béhem planované
zZivotnosti TZ nesméji byt vyznamné ovlivnény jeho chemické a fyzikalni vlastnosti,
nezbytné pro bezpecnost provozu degradacnimi mechanizmy zejména starnutim
a ucinky radioaktivniho zareni, pokud je jim TZ vystaveno.

Vyrobce TZ musi poskytnout dodavateli tésnéni technickou specifikaci tésnéni a informace
o TZ a jeho zarazeni do pfislusné BT, ve které bude pfislusné tésnéni zabudovano, vcéetné
jeho provoznich podminek.

Vyrobce TZ musi pfijmout vhodna opatreni, aby pouzity material na tésnéni byl v souladu
se specifikovanymi pozadavky. Zejména musi byt pro vyrobené tésnéni k dispozici pfislusna
technickd dokumentace pfipravena vyrobcem tésnéni, ktera potvrzuje shodu materidlu
shodu s technickou specifikaci (viz ¢l. 13.7. a 13.9. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358).

Poznamka:
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Doporuceny postup | DP 15/08 | RO

Otazka:

Musi mit vyrobce materidlu, zaveden systém zajistovdni kvality pro oblast vyroby materidli,
certifikovany osobou akreditovanou akreditacnim orgdnem?

Doporuceny postup se tyka:

1. §29odst.1§300dst.2AZa
2. ¢€l.13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd: Ne.

Pokud vyrobce materialu je dodavatelem osoby podle § 29 odst. 1 AZ (tj. obvykle vyrobce VZ
nebo DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) aZ h) AZ) musi mit zaveden a udrfovan SR v souladu
s pozadavky AZ nebo jinym zplsobem, ktery zajistuje kvalitu procesu a Cinnosti v mire
srovnatelné s pozadavky AZ (viz § 30 odst. 2 AZ).

V praxi je tato povinnost splnéna tehdy, jestlize vyrobce materiall ma zaveden systém fizeni
kvality odpovidajici napf. CSN EN ISO 9001, zpravidla certifikovany osobou akreditovanou
narodnim akreditacnim organem, jestlize v rozsahu platnosti této certifikace je uvedena
vyroba materidld s udanim pfislusnych typa materialQ. Specifické posouzeni systému fizeni
kvality musi patficné zahrnovat vSechny pfislusné procesy a materidlové vlastnosti, které
jsou uvedeny v materidlovych specifikacich a dokladovany v materidlovych osvédcenich.
Vyrobce materidlu by mél mit systém kvality dokladovan referenénim dokumentem tykajici
se zabezpecovani kvality, ktery byl pouzit.

Vyrobce materidlu musi doloZit posouzeni materidlu s technickou specifikaci pro materidly
uréené pro vyrobu VZ materidlovymi osvédcenimi v souladu s €¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy €. 2
V358 resp. osvédceni 3.2 nebo 3.1 dle CSN EN 10204.

Souvisi s DP 05/08.

Poznamky:
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SKUPINA 09 — INTERPRETACE OSTATNICH ZAKLADNICH POZADAVKU

Oznaceni Otazka k prijatému doporuc¢enému postupu

postupu a

revize

DP 01/09 V jednotlivych smérnicich EU a EN je bézné uzivana jednotka tlaku ,bar” s tim,

RO Ze na Stitcich TZ ma byt uvedena znacka ,BAR“. Podle jednotné mérové
soustavy ma vsak byt pouzZivdna jednotka tlaku ,Pa“ nebo ,MPa“. Jaka
jednotka se ma pouzivat v dokumentaci TZ a pfi oznacovani TZ?

DP 02/09 Jaky ma byt rozsah analyzy rizik z hlediska TB a jejich vysledk(i uvedenych

RO v bodé 12. ¢asti A. a v bodé 6. ¢asti B. pfilohy ¢. 3 V358? Jak ma byt analyza
rizik dokumentovana?

DP 03/09 | patfi k podminkdm, ke kterym je tfeba podle V358 pfihlizet rovnéz pevnost

RO zadkladli na kterych je ma byt TZ postaveno (betonové desky, piloty, pevné
body apod.)?

DP 04/09 Jaké podminky je tfeba brat v ivahu pfi ur¢ovani nejvyssiho dovoleného tlaku

RO (PS) TZ?

DP 05/09 | jaké informace vztahuijici se k fizenému starnuti VZ musi byt podany DPo dle §

RO 9 odst. 1 pism. b) az f) AZ pted zahajenim etapy uvadéni VZ do provozu?

DP 06/09 | Které zakladni nejvyssi/nejnizsi dovolené meze maji byt uvedeny v oznaceni

RO TZ7?

DP 07/09 Jaké informace tykajici se TB musi byt predany uZzivateli v souvislosti

RO s ndvodem k obsluze a pokyny pro montaz uvadéni do provozu a provozovani
VZ véetné pokyn( pro opravy a udrzbu VZ?

DP 08/09 | za jakych podminek je pfipustné, aby se u pojistného ventilu neprovadéla

RO tlakova zkouska?

DP 09/09 | jakymi ustanovenimi je tieba se fidit oznatovani malych zafizeni, tlakové

RO a bezpecnostni vystroje, jejichz rozméry neumoznuji splnit pozadavky ¢l. 10. 1.
Casti A. prilohy ¢. 2 V358., tykajici se pozadovanych minimalnich informaci,
které maji byt soucdasti oznaceni TZ? Jakd musi byt minimalni velikost znakd,
jez tvoti oznaceni TZ?
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Doporuceny postup | DP 01/09 | RO

Otazka:

V jednotlivych smérnicich EU a EN je béZné uZivana jednotka tlaku ,,bar“ s tim, Ze na Stitcich
TZ ma byt uvedena znacka ,,BAR”. Podle jednotné mérové soustavy ma vsak byt pouZivana
jednotka tlaku ,Pa“ nebo ,MPa“. Jaka jednotka se md pouzZivat v dokumentaci TZ
a pfi oznacovani TZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 2V358.
Odpovéd:

Ptfi oznacovani jednotky tlaku musi byt postupovdno vidy tak, aby se v maximalni mire
omezila mozZnost chybné interpretace deklarované hodnoty tlaku u uZivatele TZ.
Vzhledem ktomu, 7e byla od samého zacatku provozu na JE vCR jednotné zavedena
jednotka tlaku podle soustavy SI, je vhodné i naddle jednotné pouzivat jednotku ,Pa“ nebo
»MPa“. Tam, kde se mohou vyskytnout ¢3asti - nebo souvisejici dokumentace s témito ¢astmi
- kde je pouzita jednotka ,bar”, je nutné uvést vyraznym zplsobem prevodni vztah mezi
témito dvéma jednotkami:

1 bar = 10° Pa=0,1 MPa

Pfed uvedenim do provozu pak musi DPo zajistit, aby v ramci oznaceni nového TZ a v rdmci
aktualizace provozni dokumentace, bylo sjednoceno oznaceni jednotek tlaku v ramci celé JE.

Poznamky:

Je nanejvys vhodné, aby pouZiti jednotky tlaku reSilo téZ smluvni ujedndni mezi DPo
a vyrobcem/dovozcem TZ. Vyrobce/dovozce pak zohledni riziko zdmény pfi interpretaci
jednotky tlaku ve vystupech z analyzy rizik.
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Doporuceny postup | DP 02/09 | RO

Otazka:

Jaky ma byt rozsah analyzy rizik z hlediska TB a jejich vysledkii uvedenych v bodé 12. casti A.
a v bodé 6. casti B. prilohy ¢. 3 V358? Jak ma byt analyza rizik dokumentovdna?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 3.1. az 3.3.¢asti A., ¢l. 2.1. az 2.3. casti B. pfilohy ¢. 2, bodu 12. ¢asti A. a bodu 6. ¢asti B.
prilohy €. 3. V358.

Odpovéd:

Rozsah analyzy rizik z hlediska TB je dan rozsahem mozZnych rizik identifikovanych podle
zaddani osoby projektujici VZ nebo DPo a charakterem VZ.

Poté, co vyrobce VZ (na zakladé zaddani osoby projektujici nebo od DPo) stanovi mezni
parametry zafizeni, je povinen provést analyzu rizik, kterd musi zohlednit vSechna realné
mozna rizika ovliviujici bezpecnost navrhovaného VZ a kterd mu umozni urcit pro toto
zafizeni vhodné zdakladni technické poZzadavky. Pro vyhodnoceni bezpecnostnich vlivd
analyzou rizik musi byt stanoveny poZadované stavy, ve kterych ma VZ plnit svoji funkci.

Vysledky analyzy rizik musi byt soucdsti technické dokumentace VZ (viz pfiloha ¢. 3 V358)
ave svém vystupu uréovat podminky, které reaguji na vSechna uvaZovana rizika, tj.
vrozumné dosazitelné mire kazdé predvidatelné riziko vyloudit nebo uplatnit vhodnd
ochrannd opatreni k omezeni dopadu rizika, které vyloudit nelze. Tyto podminky pak musi
byt uplatnény pfi ndsledném zpracovani technické dokumentace navrhu VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/09 | RO

Otazka:

Patfi k podminkam, ke kterym je treba podle V358 prihliZet rovnéZ pevnost zdkladi,
na kterych ma byt TZ postaveno (betonové desky, piloty, pevné body apod.)?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 4. ¢asti A. prilohy ¢. 4 V358.
Odpovéd:

Pevnost zaklad( nepatii k udajim, které by mély v ramci jednotlivych postupl posouzeni
shody kontrolovat AO. Avsak vyrobce TZ je dle ¢l. 4. ¢asti A. pfilohy ¢. 4 V358 povinen
poskytnout pfislusné informace o betonovych deskach, zavésech, podporach i pevnych
bodech (téZz i o podpérnych silach jsou-li relevantni) VZ tak, aby dodavatel odpovédny
zamontaz TZ mohl vyprojektovat pro instalaci TZ, uchyceni nebo podporu zaklady
o dostatecné pevnosti (viz ¢l. 2.4. ¢asti A. ptilohy ¢. 1 V358).

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/09 | RO

Otazka:
Jaké podminky je tfeba bradt v tivahu pfFi uréovdni nejvyssiho dovoleného tlaku (PS) TZ?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 2 ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Je nutno brdat v Uvahu veskeré dlivodné predvidatelné podminky, které mohou nastat béhem
normalniho provozu, abnormalniho provozu, havarijnich podminek, projektové i maximalni
projektové nehody. Jedna se o veskeré dlvodné predvidatelné podminky, které mohou
nastat béhem spousténi ¢i odstavovani, ale i o podminky, které mohou vzniknout mimo
provoz (pfi skladovani, pfepravé, udrzbé, vyprazdnovani, nanaseni ochranné vrstvy apod.).

Poznamky:

1) Nejvyssim dovolenym tlakem (PS) se rozumi nejvyssi tlak uddvany vyrobcem, pro ktery je
TZ navrzeno; je definovdn pro urcité misto udané vyrobcem, kde jsou pripojena ochrannd
a omezujici zarizeni, popfipadé ochrannd nebo omezujici zarizeni, anebo nejvyssi bod TZ,
popfripadé kterékoli jiné stanovené misto.

2) Nejvyssi dovoleny tlak se uZiva ke stanoveni zkusebniho tlaku (PT) avsak nikoli naopak.

3) Tlak vztaZeny k atmosférickému tlaku je tlak uvnitf tlakového prostoru.

Terminy spojené s identifikaci riiznych urovni tlaku

)

& tlak pfi roztrzeni

& tlak na mezi kluzu

& PT zku3ebni tlak (vypoctovy /konstrukéni/ tlak)

tlak)

< provozni tlak
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Doporuceny postup | DP 05/09 | RO

Otazka:

Jaké informace vztahujici se k Fizenému stdarnuti VZ musi byt poddny DPo dle § 9 odst. 1
pism. b) az f) AZ pred zahdjenim etapy uvdadéni VZ do provozu?

Doporuceny postup se tyka:

1. bodu 12. ¢asti A. ptilohy €. 4, bodu 13. ¢asti B. a bodu 13. ¢asti C. ptilohy ¢. 4 V358 a
2. §11az713V21.

Odpovéd:

Dodavatelem/vyrobcem VZ musi byt v ramci pravodni technické dokumentace dle pfrilohy
¢. 4 V358 predana DPo téZ dokumentace vztahujici se k fizenému starnuti VZ (pokud bylo
DPo fizené starnuti u VZ stanoveno), zejména sledované parametry a jejich mezni hodnoty
pro sledovani a hodnoceni starnuti VZ a opatreni pfi dosazeni meznich hodnot sledovanych
parametra.

Dodavatel/vyrobce VZ musi zavést postupy provadéni procesu fizeného starnuti vyrobeného
VZ vsouladu srelevantnimi pozadavky dle § 11 V21 a zpracovat predbéiny program
fizeného starnuti vyrabéného VZ podle relevantnich pozadavk( stanovenych v § 13 V21.

Pfedbéziny program fizeného starnuti musi byt jednoznaéné identifikovan, musi urcovat
vstupni data procesu ftizeného starnuti, stanovit prdva a povinnosti pracovnik(
vykonavajicich ¢innosti v ramci procesu fizeného starnuti a obsahovat informace vztahujici
se k fizenému starnuti v etapé vyroby a montaze az po jeho uvadéni do provozu.

Predbéiny program ftizeného starnuti vztahujici se na vybér systémd, konstrukci
a komponent podléhajicich procesu fizeného starnuti (véetné vycétu VZ), je soucasti
dokumentace pro povolovanou ¢&innost — vystavba JZ predkladané SUJB k vydani povoleni
prislusSnému Zadateli o povoleni.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/09 | RO

Otazka:

evvs

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 10. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:
Na vSech TZ musi byt vidy uveden nejvyssi dovoleny tlak (PS).

V zavislosti na typu TZ, jeho pracovnich podminkdch a vysledcich analyzy rizik mohou byt

evvs

evvs

evvs

evvs

Casti A. prilohy ¢. 2 V358 uveden na Stitku TZ nebo jinym zplsobem (viz ¢l. 10.2. téze
pfilohy).

Poznamky:

1. Na stitku TZ musi byt kromé zdkladnich nejvyssich a nejnizsich pracovnich mezi uvedeny
i ostatni informace, které uklada ¢l. 10.1 ¢dsti A. prilohy ¢. 2 V358.

2. Ddle mohou byt uvedeny i informace nezbytné pro bezpecnou instalaci, provoz ¢i pouZiti,
pfipadné pro udrzbu a pravidelné prohlidky, jako napft.:

- objem V TZ v litrech, jmenovitd svétlost potrubi DN, pouzity zkusebni tlak PT v barech
nebo v MPa s uvedenim data zkousky, nastaveny tlak bezpecnostniho zafizeni v barech
nebo v MPa,

- vykon TZ v kW,

- napdjeci napéti ve V (voltech),

- urcené poulZiti,

- stuperi naplnéni v kg/,

- nejvétsi hmotnost obsahu v kg, hmotnost prdzdného zafizeni v kg, apod.
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Doporuceny postup | DP 07/09 | RO

Otazka:
Jaké informace tykajici se TB musi byt pfeddny uZivateli v souvislosti s ndvodem k obsluze a

pokyny pro montdZ uvddéni do provozu a provozovdni VZ véetné pokyni pro opravy a
udrzbu vVZ?

Doporuceny postup se tyka:
bodu 11. ¢asti A., bodu 6. ¢asti B. a bodu 12. ¢asti C. pfilohy ¢. 4 V358.
Odpovéd:

Pfi uvadéni VZ na trh (s dodavkou VZ) musi vyrobce zajistit predani PTD zahrnujici i ndvod
pro uzivatele (DPo) obsahujici nékteré informace tykajici se TB VZ. Pfedani téchto informaci je
povinné a zahrnuje obvykle tyto Udaje (jsou-li pro uvazované VZ relevantni):

- Udaje doprovazejici oznaceni VZ podle ¢l. 10 pfilohy €. 2 V358,

- navod k pouziti VZ obsahujici nezbytné informace vztahujici se k TB tykajici se jeho
montaze, pripadné montdzZe jeho ¢dasti uvedeni do provozu, provozu nebo pouziti, véetné
udrzby a kontrol provadénych v pribéhu provozu podle ¢l. 11 ptilohy €. 4 V358,

- pozadavky na odbornou zpUsobilost persondlu a zvlastnich proces(, které bude nadale
zajistovat DPo - pfi Cinnostech v obdobi montaze, uvadéni do provozu a provozovani
(v€etné kontrol, revizi a zkouSek vcetné pripadnych oprav VZ),

- bezpecné provozni limity a zasady vychdzejici z konstrukéniho navrhu (predpoklddané
provozni podminky a predpoklady pfrijaté za zaklad konstrukéniho feseni, predpokladana
Zivotnost a spolehlivost, technické predpisy pouzité pfi konstrukénim navrhu, soucinitele
bezpecnosti nerozebiratelnych spojd a pridavky na korozi apod.),

- charakteristiky konstrukce a stavby souvisejici s Zivotnosti zafizeni (vlivy radioaktivity,
koroze, vibrace, Unavy materidlu apod.),

- rizika, ktera neni mozno konstrukénim feSenim vyloucit a ktera by mohla vzniknout
pfi predvidatelném nespravném pouziti,

- technickou dokumentaci, vykresy a schémata nezbytna k plnému pochopeni navodu a

- informace o nahradnich dilech.

Poznamky:

Ddle musi vyrobce s doddvkou VZ predat i ostatni PTD podle poZadavki prilohy ¢. 4 V358. Je
ucelné, aby rozsah a formu priuvodni technické dokumentace podrobné resila obchodni
smlouva na doddvku VZ.
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Doporuceny postup | DP 08/09 | RO

Otazka:

Za jakych podminek je pripustné, aby se u pojistného ventilu neprovddéla tlakova zkouska?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 1.4. ¢asti B. prilohy €. 6 V358.
Odpovéd:

Pojistny ventil je bezpecnostni vystroji, které se musi vidy podrobit individualni tlakové
zkousce.
Tlakové zkousky pojistnych ventild nelze povaZzovat za ,,nevhodné nebo neproveditelné®.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 09/09 | RO

Otazka:

Jakymi ustanovenimi je tfeba se ridit oznacovdani malych zafizeni, tlakové a bezpecnostni
vystroje, jejichZ rozméry neumoznuji splnit poZadavky ¢l. 10.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358.,
tykajici se poZadovanych minimdlnich informaci, které maji byt soucdsti oznaceni TZ? Jakd
musi byt minimdlni velikost znakd, jeZ tvoFi oznaceni TZ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 10.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Neni-li splnéni téchto pozadavk( fyzicky moziné, muzZe byt oznaceni uvedeno na Stitku
pfipojeném k VZ.

Provedeny zplsob znaceni musi byt souc¢asné definovan v protokolu o kone¢né zkousce VZ
Velikost znakd musi byt pfizplsobena velikosti zafizeni (respektive Stitku) tak, aby na ném
uvedené Udaje byly dobre Citelné. Velikost znakl vSak nesmi byt mensi nez 5 mm.

Souvisi s DP 06/09.

Poznamky:
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SKUPINA 10 - PROVEROVANI SHODY PROVOZOVANYCH Vz, VCETNE
ZPUSOBU DOKUMENTOVANI

Oznaceni Otazka k prijatému doporuc¢enému postupu

postupu a

revize

DP01/10 |Jak lze chéapat ve smyslu § 16 V358 pravidelné provérovani shody

RO provozovaného VZ s technickymi poZadavky?

DP 02/10 Jaké pozadavky a vjakém rozsahu musi byt plnény pfi provérovani shody

RO po opravé, udrzbé nebo zpétné montdzi po opravé nebo udrzbé
provozovaného VZ?

DP 03/10 Musi byt po opravé, nebo zpétné montazi po opravé a po provedeni zmény VZ

RO provedeno konec¢né posouzeni?

DP 04/10 Jakou dokumentaci k provéfovani shody provozovaného VZ musi mit DPo

RO pro provozovani k dispozici?

DP 05/10 Musi byt programy provoznich kontrol zpracovany pro vSechna VZ urcend

RO seznamem VZ?

DP 06/10 | Jak DPo provadi dohled nad dodavatelem pfi vyrobé, montazi opravach,

RO udrzbé a zménach vVZ?

DP 07/10 | Jak postupovat pfi opravach VZ, ktera pred vydanim V358

RO - byla zafazena pod V 309 nebo
- byla zafazena pod V 132?

DP 08/10 Jak se fesi drobné opravy VZ (provadéné pfimo na provozovaném VZ), které
neméni jeho bezpecnostni konfiguraci ani zplisob pouzivani?

DP 09/10 Jak postupovat pri opravach nebo zménach jednotlivych dil( sestavy TZ?

DP 10/10 Budou nahradni dily potizené jako ¢ast VZ pred ucinnosti V 132, spliujici
pozadavky V 132, splfiovat stavajici poZzadavky V3587
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Doporuceny postup | DP 01/10 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat ve smyslu § 16 V358 pravidelné provérovani shody provozovaného VZ
s technickymi pozZadavky?

Doporuceny postup se tyka:

1. §59odst.1AZ,
2. §160dst.2az4V358a
3. (asti C. prilohy €. 6 V358.

Odpovéd:

Z § 59 odst. 1 a 2 AZ vyplyva, Ze je nutné, aby DPo zajistil provadéni pravidelného provérovani
shody provozovaného VZ s technickymi poZadavky, které je zakladnim poZadavkem k zajisténi
TB VZ pfi jejich provozu.

Pravidelné provérovat shodu provozovaného VZ s technickymi poZzadavky znamena provadét
pravidelné kontroly, které slouzi pfedevsim k ovéreni, Zze nedoslo ke zhorseni technického
stavu VZ a Ze toto zafizeni je zpUsobilé k dalSimu provozu.

Pfi provérovani shody VZ musi byt provedeny vSechny kontroly VZ stanovené v programu
provoznich kontrol. Provozni kontroly musi byt pldnovdny a provadény v pravidelnych
intervalech, stanovenych rovnéZ v programu provoznich kontrol. PoZzadavky na tyto kontroly
stanovuje ¢ast C. pfilohy ¢. 6 V358.

Vysledky provoznich kontrol musi byt dokumentovany a vyhodnoceny z hlediska plnéni
pozadavk( na TB relevantnich pro provoz daného VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 02/10 | RO

Otazka:

Jaké poZadavky a v jakém rozsahu musi byt plnény pfFi provéfovdni shody po opravé, udribé
nebo zpétné montdzi po opravé nebo udrzbé provozovaného VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §59 odst. 2 AZ a
2. §16 odst. 5 a 6 V358.

Odpovéd:

Z § 59 odst. 1 AZ vyplyva, Ze osoba, provadéjici opravu, Udrzbu nebo zpétnou montaz
po opravé nebo Udrzbé provozovaného VZ je povinna zajistit provérovani shody tohoto
zafizeni s technickymi poZadavky, které je rovnéz zakladnim pozadavkem k zajisténi TB VZ
pfi jeho provozu po opravé nebo udrzbé.

Ustanoveni § 16 odst. 5 V358 uklada v rdmci provérovani shody po opravé, udrzbé nebo
zpétné montadZzi po opravé anebo udrzbé VZ provést kontroly stanovené v dokumentaci
opravy nebo udrzby, jejichz vysledky budou vyhodnoceny z hlediska TB VZ. V pfipadé,
Ze budou splnéna stanovenad kritéria téchto kontrol, Ize predpokladat, Ze toto zafizeni bude
po provedené opraveé Ci udrzbé zplsobilé k dalSimu provozu.

Ustanoveni § 16 odst. 6 V358 pak ukladda provést v ptipadé, je-li v rdmci opravy nebo udrzby
pouzita ¢ast VZ, jeji ovéreni postupem F1, uvedenym v pfiloze ¢. 8 V358. Ovérovani casti
provozovaného VZ dle § 12 odst. 2 V358 je jiz v soucasné praxi podle pavodni V309
o zajistovani TB provadéno a stanovenym postupem jen upfesnéno.

Souvisi s DP 22/05 a DP 40/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/10 | RO

Otazka:
Musi byt po opravé nebo zpétné montdzi po opravé a po provedeni zmény VZ provedeno
konecné posouzeni a posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

§ 16 odst. 7 V358 a casti B. ¢l. 1. pfilohy ¢. 6 V358.
Odpovéd’: Ano.

V rdmci provérovani shody se v souladu s ustanovenim § 16 odst. 7 V358 uplatiiuje pozadavek
na provedeni konec¢ného posouzeni, kterym se hodnoti nejen kvalita provedeni opravy
nebo zpétné montdzZe po opravé, ale téz zplsobilost tohoto zafizeni po opravé nebo zpétné
montazi k dalSimu provozu. Provedeni kone¢ného posouzeni v téchto pfipadech je nezbytné
pro uvedeni tohoto VZ do dalSiho provozu.

Odpovéd na otazku o nutnosti provadéni posouzeni shody je nutné rozdélit na dvé ¢asti:

1. po opravé VZ nebo zpétné montdii VZ po opravé se neprovadi posouzeni shody
v ptipadech, kdy oprava a montdz probiha podle schvaleného ndvrhu VZ.

2. V ptipadech, kdy je pfi opravé nebo montazi VZ provddéna zména VZ nebo jeho ¢asti,
ktera mUZe mit za néasledek ovlivnéni TB nebo pInéni bezpecnostni funkce VZ, potom je
potfeba provést posouzeni shody postupem posouzeni shody vhodnym pro posouzeni VZ
definovaného v §12 odst. 2 pism. a), b) nebo c¢) V358. Tomu predchazi zpracovani analyzy
rizik a mozna Uprava navrhu VZ.

Souvisi s DP 22/05, DP 28/05 a DP 30/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/10 | RO

Otazka:
Jakou dokumentaci k provérovdni shody provozovaného VZ musi mit DPo pro provozovdni
k dispozici?

Doporuceny postup se tyka:

1. §17V358a
2. pfilohy €. 8 V358.
Odpovéd:
K provérovani shody provozovanych VZ musi mit DPo kdispozici zejména nasledujici
dokumentaci:
a. pracovni prikazy a metodiky k provérovani shody,
b. vnitfni pfedpisy, pokud obsahuji informace o kontrolach Vz,
c. plany provoznich kontrol VZ,
d. program provoznich kontrol VZ,
e. dokumentaci k provedeni periodickych kontrol pevnosti a tésnosti primarniho

a sekundarniho okruhu JzZ,

dokumentaci k provedeni periodickych kontrol pevnosti a tésnosti hermetickych prostor

systému ochranné obalky,

dokumentaci kontrol podle provozniho program fizeného starnuti,

pravodni technickou dokumentaci VZ podle prilohy ¢. 4 k V358,

dokumentaci vztahuijici se k ptipravé a provadéni oprav a udrzby VZ,

dokumentaci o ovéreni shody ¢asti VZ, pokud se tyka ¢asti VZ uvedeného v odst. 2 V358

pouzité pfi opravé, udribé nebo zpétné montdzi po opravé anebo udrzibé VZ, véetné

postupl provadéni konecného posouzeni po provedené opravé nebo zméné VZ (tj.

konecéné zkousky, tlakové zkousky, zkousky tésnosti nebo jiné rovnocenné zkousky, pokud

jsou vzhledem k typu VZ relevantni),

k. seznam pracovnikl s kvalifikaci k provadéni kontroly na VZ povéfenych DPo
k provozu, doklady pouzitych méfidel s platnou metrologickou kalibraci nebo ovérenim
v souladu s pozadavky na metrologické zajiSténi jednotnosti a spravnosti méridel a méreni
podle zdkona o metrologii,

I. zdznamy z provedenych provoznich kontrol a z kontrol pfi provadéni oprav, Udrzby nebo
zmény VZ a zaznamy z periodickych kontrol pevnosti a tésnosti a

m. doklady o zavedeni technickych, organizacnich a bezpecnostnich opatfeni tak, aby byly
naplnény pozadavky na rozsah, druh a zplUsob provedeni kontrol.

-

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/10 | RO

Otazka:

Musi byt programy provoznich kontrol zpracovdny pro vsechna VZ uréend seznamem VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §17 odst. 2V358 a
2. §8V329.

Odpovéd: Ano.

V souladu s § 17 odst. 3 V358 musi program provoznich kontrol obsahovat jednotlivd VZ
¢lenéna podle druhli VZ uréenych v seznamu VZ, a to VZ, ktera jsou zpravidla oznacovana jako
technologickd VZ (tj. TZ a dalsi VZ, kterd TZ nejsou, OS pro ukladdani vyhotelého jaderného
paliva a nékterd VZ elektrickd) a VZ, ktera jsou oznacovdna vsouladu s § 8 V329 jako
bezpecnostni systémy (tj. ochranné, vykonné a podpulrné systémy).

Poznamky:

Kategorie bezpecnostnich funkci pro zafazeni VZ do BT stanovuje pfiloha & 1 V329. Resi téZ DP
07/02.
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Doporuceny postup | DP 06/10 | RO
Otazka:
Jak DPo provaddi dohled nad dodavatelem pFi vyrobé, montaZi, opravdch, udrzbé a zméndch
vz?

Doporuceny postup se tyka:

1. §56o0dst.1AZa
2. §6o0dst. 2 pism. d)aodst. 7V358.

Odpovéd:

V ptipadech, Ze jsou procesy nebo ¢asti procesu (€innosti) u VZ realizovdny dodavateli, je
jejich realizace zajistovana garantem DPo daného procesu prostfednictvim smluvniho vztahu.
U bezpecnostné vyznamnych polozek podléhda vykon dohledu nad dodavateli zaméreny
na dodrZovani stanovenych bezpecnostnich pozadavka.

Z hlediska jednotlivych etap Zivotniho cyklu VZ DPo musi jiz béhem procesu obstaravani VZ
v souladu s poZzadavkem § 6 odst. 2 pism. d) V358 pfijmout opatieni k provadéni dohledu
nad dodavateli zhlediska plnéni poZadavki na zajiStovani kvality VZ u dodavatele
s uplatnénim odstupriovaného pfistupu, a to:

a) Dohled nad kvalitou dodavatelskych cinnosti pfi navrhovani (konstrukci, vyvoje
a projektovani) a zmény Vz,

b) Dohled pti vyrobé a montdazi po vyrobé Vz,

c) Nezavislé kontroly,

d) Dohled nad kvalitou oprav a udrzby provozovaného VZ,

e) Ovérovani schopnosti dodavatele plnit pozadavky na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU
nebo Z,

f) Zakaznické audity dodavatelli a hodnoceni dodavatell a

g) Nezavisla auditni / inspekéni ¢innost (viz Interni nezdavislé hodnoceni).

Ad a) Dohled nad kvalitou dodavatelskych cinnosti pfi navrhovani (konstrukci, vyvoji
a projektovani) a zmény VZ

Dohled je provadén formou kontroly projektu, nebo projektovych zmén odpovédnym
zastupcem DPo. Mohou se provadét i kontroly realizace zmén (napt. zmény konfigurace
zarizeni) vlastnimi silami DPo. Kontroly nad dodavatelem jsou provadény v celém
pribéhu praci. ZpGsob dohledu nad kvalitou dodavatelskych cinnosti pfi navrhovani
(konstrukci, vyvoji a projektovani) VZ musi byt popsan a jeho vysledky dokumentovany
zaznamy.

Ad b) Dohled pfi vyrobé a montaZzi po vyrobé VZ

Dohled nad kvalitou dodavatelskych Cinnosti vyrobé a montazi VZ a dodavek mohou byt
odbératelské kontroly. Odbératelskymi kontrolami jsou povérovani pracovnici
a organizacni slozky neprovadéjici primo provérovanou cinnost (vyroba, doddvka,
oprava, montdaz) formou pritomnosti pfi kontrole, zkousce, revizi atd.

Odbératelské kontroly jsou zaméreny na dodrzovani schvalené technické dokumentace,
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predevsim pak napliiovani stanovenych pozadavk( pro zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU
a Z pfi realizaci vyroby, nebo montaze pfi vstupnich kontrolach dodavatele. Kontroly
jsou provadény na zakladé svédecnych a zadrznych bodl v programu kontrol a zkousek.
Odbératelska kontrola vstupni kontroly dodavatele muze zahrnovat i kontroly nad
¢innostmi dodavatele pfi provadéni vstupni kontroly a kontrol skladovani technickych
zafizeni, kterd jsou objedndvana a nakupovana pfimo dodavatelem. Tato kontrola se
provadi dle schvalenych PKZ. Zptsob dohledu nad kvalitou dodavatelskych ¢innosti pfi
vyrobé a montazi VZ musi byt popsdan a jeho vysledky dokumentovany zdznamy.

Ad c) Nezavislé kontroly

Jedna se dohled, ktery je realizovan formou kontroly proces( a cinnosti provadénych
dodavateli, které rozhoduji o plnéni bezpecnostnich funkci VZ a bezpecnosti provozu JZ
— napf. formou pfezkoumani, ovéreni a validace zvlastnich procesa. Zplsob provedeni
nezavislého dohledu musi byt popsan a jeho vysledky dokladovany

Ad d) Dohled nad kvalitou oprav a udrzby provozovaného VZ

Pti realizaci vykonnych ¢innosti v ramci Udrzby a oprav provozovaného VZ provadénych
dodavateli musi byt tyto vykonné cinnosti dodavatele pod dohledem odpovédnych
pracovnikd DPo, ktefi vykonavaji pribéiné kontroly na zjisténi dodrzovani stanovenych
podminek. Kontroly pfi vykonu dodavatelskych cinnosti VZ, véetné kontrol plnéni
pozadavk(i na predepsanou kvalifikaci, stejné jako odbératelské kontroly kvality
dodavek a sluzeb, véetné ovérovani ahodnoceni vystupl ze zvlastnich procesd,
primarné zajistuje spravce zafizeni jako koneény zdkaznik zodpovédny za stav JZ. ZpUsob
provedeni kontrol a jejich vysledky musi byt dokladovany.

Ad e) Ovérovani schopnosti dodavatele plnit poZadavky na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU
al.

Schopnost dodavatele plnit pozadavky na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z musi byt
ovérovana.

V oblasti JB se jedna o provadéni planované kontroly (dohled) nad vykonem cinnosti
dllezitych z hlediska JB zamérené na ovéreni JB ve vsech oblastech, funkénosti systému,
stavu zafizeni a prostor, bezpecného chovani zaméstnancli a dodavatell a dodrZovani
kultury bezpecnosti v JZ. Zjistény stav je porovnan s bezpecnostnimi pozadavky a kritérii
(standardy JB), vcetné zohlednéni pozadavk(d ostatnich bezpecnostnich standard(,
dokladovan protokolem s kategorizaci zjisténych neshod, pfip. jsou uplatnéna restrikéni
opatreni pfi zjisténi zavaznych (hrubych) poruseni bezpecnostnich pozadavkd pfi vykonu
¢innosti dulezitych z hlediska JB.

Dohled nad dodavateli se provadi i voblasti RO, kdy odpovédni pracovnici DPo
provadéji kontrolu dodrzovani zasad RO, jejiz soucasti je kontrola Cinnosti pracovnik(
dodavatel z hlediska zasad a pozadavk( radiacni ochrany (dodrzovani fidici
dokumentace, dodrZovani pouZivani nafizenych osobnich ochrannych pracovnich
pomlcek, dodrzovani nafizenych opatreni dle pfislusnych ptikazli, dodrzovani rezimu
hygienickych smycek atd.).

Dohled a hodnoceni plnéni bezpecnostnich poZzadavkd (véetné technickych) provadi
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pracovnici kvalifikovani v oblasti TB VZ. Jejich role je v zajisténi nezavislého ovérovani
efektivniho nastaveni roli a provadéni nezbytnych Ccinnosti pfi zajistovani TB VZ
a zvlastnich procesti z hlediska plnéni pozadavkd legislativy a zavaznych predpisu
a technickych norem, vnitfnich predpist DPo a pfijatych ndpravnych opatieni.

Dohled nad plnénim pozadavki ZRMU (vcetné radiacnich) a ovéfovani vsech zdrojl
(dokumentace, lidi, zafizeni) pro zvladani mimoradnych uddlosti (kontroly, cviceni), je
soucasti procesu Zvladani mimoradnych udalosti popsanych ve vnitfni dokumentaci
DPo.

Pti kontrole (dohledu) v oblasti fyzického zabezpeleni se ovéfuje stav vybranych
charakteristik dodavatele na misté v realném case podle schvaleného planu kontrol
fyzické ochrany JZ a jadernych material(i, nebo v ndhodné stanoveném casu a prostoru.
Soucasti kontroly je zdapis, klasifikace zjisténych neshod podle vyznamnosti a evidence
neshod. Kontrolor fyzické ochrany provadi ¢innost v souladu s ro¢nim planem kontrol
fyzické ochrany JZ a jadernych materidll a kontrolor fyzické ochrany — dodavatel
provadi ¢innost v souladu s planem kontrol civilni bezpecnostni sluzby.

Ad f) Zakaznické audity dodavatelll

Pfed uzavienim smluvniho vztahu s dodavatelem, ale i po uzavieni smluvniho vztahu
s dodavatelem, se provadéji zakaznické audity dodavatell. Cilem zdkaznickych audit(
dodavatell je systematicky provérovat odbornou zpUsobilost a kvalifikaci stavajicich
i potencidlnich smluvnich partnerl anebo poddodavatelli bezpecnostné vyznamnych
poloZek pro oblast JZ/JE, VZ, a poskytovanych sluzeb naVZ, v plnéni pozadavki
na systém fizeni dle AZ, V408 a V358, technickych predpist a technickych norem,
pripadné specifickych pozadavk( DPo a technickych a dodacich podminek. Pro naplnéni
tohoto cile musi byt uplatiovan princip odstupriovaného pfistupu pfi provérovani
dodavatel(/poddodavateld podle bezpecnostniho vyznamu predmétu poskytovanych
dodavek anebo sluzeb.

Soucasti zakaznického auditu je vzidy i provéreni aktudlniho stavu funkénosti systému
fizeni kvality, ve kterém auditovana spolec¢nost realizuje definovany rozsah dodavek
DPo. Dale je cilem ovéfit u dodavatelll zplsob prokazovani skute¢ného stavu jejich
odborné zplsobilosti - aplikované na konkrétnich dodavkach - sohledem na jeho
vybaveni, odbornou zpUsobilost a kvalifikaci persondlu, tizeni a realizaci dodavek
podle poZadavkl zavaznych predpist a specifickych pozadavk( objednatele.

Soucasti zdkaznického auditu dodavatele je vidy i provéfeni aplikace SR kvality
dodavatele na konkrétni produkt, tak aby plnil pozadavky odbératele.

Vsichni primi dodavatelé udrzby, dodavek dili a investic pro VZ jsou auditovani
vyhradné s vyuzitim vlastnich kapacit DPo, ktery si smluvné u svych dodavatell zajistuje
pravomoc provadét kontroly a audity i u jejich poddodavatell. Auditofi DPo
vykonavajici audity musi byt pravidelné jednotné Skoleni.

V pripadé neplnéni zakladnich pozadavkd zavaznych predpist, zejména V408 a V358
bude dodavatel vyrazen ze seznamu (databdze) kvalifikovanych dodavateld. O této

situaci jsou neprodlené informovani jak zastupci dodavatele a zainteresované utvary
DPo, ktefi pfijmou opatfeni pfi vybéru dodavatele. Pokud je dodavatel VZ vyfazen

300




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.0)

z databaze kvalifikovanych dodavatell nemuze jiz vykondvat ¢innosti na VZ.
Souvisi s DP 02/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/10 | RO

Otazka:

Jak postupovat pfi opravdch VZ, kterd pred vyddnim V358
- byla zarazena pod V309 nebo
- byla zarazena pod V132?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58o0dst.1a2AZa
2. § 16 odst.2 az 7 V358.

Odpovéd:

Po vydani V358 nastala situace, kdy pfi opravach VZ, které byly vyrobeny, dodany
a provozovany podle dfive schvalenych technickych podminek, je nutné postupovat
s ohledem na rozsah a misto provadéné opravy. Z hlediska rozsahu a mista provadéni opravy
mUzZeme rozliSovat:

a) opravu formou vymény za zcela identické nové vyrobené VZ, které bylo plvodné VZ
dle V309 nebo, které bylo plvodné VZ dle V132 a nové se stalo VZ dle V358. Vtomto
pripadé se postupuje podle DP 28/05 odst. 2 a 3 pism. d). TP pro vyrobu a montdaz, pokud
jsou soucasti technické dokumentace je nutno prepracovat podle pozadavkd V358
s pfihlédnutim k pozadavkim V408 s tim, Ze je mozné (na zakladé vysledkl analyzy rizik)
pouzit ty Casti plvodnich technickych podminek, které nejsou v rozporu s relevantnimi
ustanovenimi uvedenymi ve vySe uvedenych vyhlaskach.

V daném pripadé je pak vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz identického
po vyrobé identického VZ povinna zajistit posouzeni shody pfi vyrobé a pfi montazi tohoto
VZ v souladu s § 58 odst. 1 a 2 AZ.

V ramci provérovani shody pti opravé VZ musi subjekt provadéjici opravu tohoto zafizeni
postupovat v souladu s DP 28/05 odst. 4, 6 a 7 v pripadé vymény ¢asti zajistit v souladu
sodst. 5 citovaného postupu ovéreni, zda ¢ast VZ podle §12 odst. 2 V358 pouZita
pfi opravé nebo udribé VZ je v souladu s technickymi poZadavky.

b) drobnou opravu provadénou primo na provozovaném VZ, které bylo plvodné VZ
zarazenym pod V 309 (tj. VZSN) nebo pod V 132 a nové se stalo VZ dle V358. V tomto
pripadé Ize postupovat podle DP 08/10.

Souvisi s 28/05 a 08/10.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/10 | RO

Otazka:
Jak se fesi drobné opravy VZ (provdadéné pfimo na provozovaném VZ), které neméni jeho
bezpecnostni konfiguraci ani zplsob pouZivani?
Doporuceny postup se tyka:
1. § 5 odst. 8 AZ,
2. § 18 odst. 7V21 3,
3. §6o0dst.2 pism.d), § 7 pism.f)ag), § 8 odst. 3 pism. g) aodst. 9a § 16 odst. 5 az 7, ¢ast
E. pfilohy €. 2 a ¢ast B. pfilohy ¢. 6 V358.
Odpovéd:
K drobnym opravdm je nutné pristupovat odstupriovanym zplisobem dle § 5 odst. 8 AZ tak,

aby byly odpovidajicimi opatfenimi splnény poZadavky ustanoveni vySe uvedenych ustanoveni
§6az8,§16V358a§18V21.

Prakticky je tedy nutné postupovat tak, aby byly splnény nasledujici minimalni poZzadavky:

a) Zpracovat popis drobné opravy, kterd nesmi ménit parametry pracovniho média, ucel
pouziti VZ, dimenzovani VZ (které ma vliv na jeho TB), materidl VZ
a vazby na bezpecnostni systémy — identifikace stavu ,drobné opravy”.

b) Zpracovat zvlastni hodnoceni bezpecnosti, které zhodnoti vliv pfipravované opravy na JB
a ve vztahu ke stavajici bezpeénostni konfiguraci a vliv pfipravované opravy na TB
vlastniho VZ. Jednd se o uplatnéni odpovédného pfistupu DPo za TB VZ se zhodnocenim
vlivu na JB.

c) Zpracovat technickou dokumentaci opravy, kterd musi zohlednit jak vysledky analyzy
rizik, tak i plvodné platné TP na vyrobu, montdZ a zkouseni VZ. V plvodné platnych
technickych podminkach vSak musi byt provedeny nutné zmény, které zajisti:

- zpusobilost dodavatele opravy VZ tak, aby odpovidala relevantnim pozadavkim
V358, a v prlibéhu opravy byla zajisténa rozumné dosazitelna uroven JB JZ a

- dodavky materidld a polotovari pro opravu VZ tak, aby byly k dispozici veskeré
potifebné dokumenty vztahujici se k dodavce materidlt a polotovard k opravé, (napft.
odpovidajici materidlovd osvédéeni podle CSN EN 10204, kterda odpovida
pozadavkim pro materidl podle V358).

Takto navrzend technicka dokumentace opravy (opravy VZ na Uzemi JE) v pfipadé, Ze oprava
VZ neovliviiuje JB a TB je SUJB pouze oznamovana. V pfipadé, Ze oprava JB a TB ovliviiuje,
podléha vydani povoleni SUJB, co? neni tento pfipad.

d) Oprava provozovaného VZ musi byt provddéna dle bodu 9 casti E. prilohy ¢. 2 V358
v souladu s poZzadavky na zpUsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé, montazi
a uvadéni do provozu VZ uvedenymi v ¢asti A. az D. pfilohy €. 2 V358; jsou-li pfi opravé
provozovaného VZ provadény zvlastni procesy musi byt provadény v souladu
s pozadavky na nerozebiratelné spoje, nedestruktivni kontroly a tepelné zpracovani
uvedenymi v ¢asti A. €l. 6 az 8 téze pfrilohy ¢. 2 V358.
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e) V prubéhu realizace opravy musi byt provadén dohled nad dodavatelem (viz DP 06/10),
v ramci kterého musi byt ovéreno, Ze provadéné Cinnosti pfi opravé VZ jsou provadény
v souladu s dokumentaci vztahujici se k pfipravé a provedeni opravy. Na uUzemi
provozované JE dohled nad dodavatelem provadéji prislusni zastupci DPo.

f) Po opravé VZ provedeno konecné posouzeni. Konecného posouzeni VZ na Uzemi
provozované JE se Ucastni odpovédny zdstupce DPo, ktery spolu s dodavatelem opravy
potvrdi protokol o konec¢ném posouzeni VZ po opravé.

Souvisi s DP 06/10 a 07/10.
Poznamky:

SUJB v rémci vlastni inspekéni &innosti ovéfuje vysledky inspekci na VZ zajistované DPo
a provddeéné jejimi dodavateli.

Je rozdil mezi provozovdnim VZ jako celku, technologického okruhu, komponenty atd., prdce
pod napétim, na tocicim stroji s vlivem na JB a TB atd. a tedy i pfistupu k urceni, zda se jednd
o drobnou opravu, ¢i opravu standardni v ramci nastaveného systému udrZzby DPo. VZdy se ale
kaZzda oprava na VZ musi provést fizenym zpusobem, ktery je popsdn v textu odpovédi DP
08/10.

Napriklad klasickou drobnou opravou je oprava prasklého oviddaciho kolecka na rucnich
armaturdch odvodnéni parniho potrubi (TZ) apod., ale to je elementdrni pripad.
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Doporuceny postup | DP 09/10 | RO

Otazka:

Jak postupovat pfi opravdach nebo zméndch jednotlivych dili sestavy TZ?
Doporuceny postup se tyka:

§ 16 odst. 5 az 7 V358 a bodu 9 ¢asti E. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Pokud provadi u provozované sestavy TZ ,,drobnou opravu” nékterého dilu sestavy dodavatel
sestavy nebo jiny dodavatel, pfistupuje se k této opravé jako k opravé samotného dilu a ne
k opravé sestavy jako celku. Dodavatel opravy provede v rdmci provérfovani shody opravu
tohoto dilu ajeho zpétnou montdz do provozované sestavy, v€etné provedeni konecné
zkousky po zpétné montazi po opravé.

Pokud dodavatel opravy provadi opravu vyménou daného dilu nebo provadi zménu dilu
sestavy TZ, je nutné postupovat v souladu s bodem 3) odst. b. nebo ¢ a body 4) az 7) DP
28/05.

Dodavatel opravy nebo zmény nékterého dilu sestavy TZ nese odpovédnost pouze za ¢innosti
opravy nebo zmény tohoto dilu a ¢innosti s touto opravou nebo se zménou dilu souvisejici,
provedené podle vyse uvedeného DP 28/05.

Souvisi s DP 28/05 a 08/10.

Poznamky:
Pri zméné dilu sestavy TZ je nutno vzit v uvahu ovlivnéni TB a pinéni bezpecnostni funkce VZ.
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Doporuceny postup | DP 10/10 | RO

Otazka:

Budou ndhradni dily pofizené jako cdst VZ pred ucinnosti V 132, spliujici poZadavky V 132,
spliiovat stdvajici poZadavky V358?

Doporuceny postup se tyka:

§ 7 odst. 1 pism. a), § 19 odst. 1 a 2 V358.
Odpovéd’ Ano.

V358 obsahuje specialni pfechodné ustanoveni a v § 19 odst. 1 a 2 stanovi, Ze VZSN nebo VZ,
ktera splfovala pozadavky predchoziho pravniho predpisu (tj. vtomto ptipadé V 132), se
povazuji za VZ spliujici pozadavky této vyhlasky a obsahuje fikci, Ze tato VZ byla posouzena
postupem posouzeni shody podle této vyhlasky.

Byt vyhlaska explicitné zmifiuje pojem ,nahradni dily“ pouze v souvislosti se zplsobem
zajistovani kvality pfi uvadéni do provozu a provozu [viz § 7 odst. 1 pism. a) V358], je toto
ustanoveni v souladu s jeho smyslem a Gcelem nutno chdpat tak, Zze se vztahuje nejen na VZ
a posouzeni shody jako celek, ale téz na jednotlivé dily, nebo dilci ¢innosti provadéné v rdmci
zajistovani shody VZ (napf. posouzeni materiald a polotovara).

Poznamky:
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SKUPINA 11 — RUZNE

Oznaceni Otazka k prijatému doporué¢enému postupu

postupu a

revize

DP01/11 |Je mozino mit pro navrh a vyrobu VZ podle V358 jeden uceleny soubor

RO predpist (uceleny technicky predpis napf. ASME, KTA) nebo je moZné pouZit
v kombinaci nékolik soubor(i predpisli pouze ¢astecné?

DP 02/11 | Jak je stanovena odpovédnost za plnéni podminek V358 v pfipadé, kdy je VZ

RO vyrabéno zahrani¢nim vyrobcem?

DP 03/11 | Jakym zplisobem muze zahraniéni vyrobce VZ splnit pozadavky § 58 odst. 4 AZ

RO a pozadavky vyhlasky V358 platné pouze v CR?

DP 04/11 Jaké kroky musi dovozce ucinit pfi realizaci dodavky od zahrani¢niho vyrobce

RO VZ v pfipadé, kdy vyuzije postup podle § 58 odst. 4 pism. a) ve spojeni s pism.
b), c) AZ?

DP 05/11 Jaké kroky musi dovozce ucinit pfi realizaci dodavky od zahrani¢niho vyrobce

RO VZ v pfipadé, kdy vyuzije postup podle § 58 odst. 4 pism. d) ve spojeni s pism.
b), c) AZ?

DP 06/11 V rdmci vyroby VZ v zahranici se ve spojeni s AZ § 58 odst. 4 AZ pouziva termin

RO ypravidla spravné praxe“. Co se rozumi pod pojmem ,spravna technicka
praxe” v podminkdach vyroby VZ podle V3587

DP 07/11 V § 58 odst. 4 AZ je stanovena vyjimka, kterou mohou uplatnit dovozci VZ,

RO které bylo vyrobeno u zpUsobilych vyrobcl v zahranici, pfi spInéni podminek
uvedenych pod pismeny a), b), c) a d) tohoto ¢lanku. Posledni véta § 58 odst.
4 AZ ddle uvadi, Ze pfi uplatnéni vyjimky musi dovozce prokazat, Ze jim
uplatnény postup [podle kombinace odstavcl nékterych pismen ad a) az ad
d)], zarucuje miru ochrany opravnéného zajmu odpovidajici mife této ochrany
v Ceské republice. Jak Ize v takovém pfipadé prokdzat u dovazenych VZ
dosazeni ekvivalentni miry ochrany opravnéného zajmu?

DP 08/11 1) Lze uplatiovat na dovoz ¢asti VZ § 58 odst. 4 AZ?
2) Jak postupovat pti dovozu casti VZ jako nahradniho dilu za ucelem jejiho

pouziti do provozovaného VZ, které bylo dodano s vyuzitim vyjimky dle §
58 odst. 4 AZ nebo pred nabytim ucinnosti AZ?
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Doporuceny postup | DP 01/11 | RO

Otazka:

Je moZno mit pro ndvrh a vyrobu VZ podle V358 jeden uceleny soubor predpist (uceleny
technicky predpis napf. ASME, KTA) nebo je mozné pouZit v kombinaci nékolik soubori
predpisti pouze cdstecné?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 58 odst. 4 pism. a) AZ a
2. §9a12V358.

Odpovéd’: Ano.

RGzné casti uceleného souboru technického predpisu tykajiciho se navrhu, vyroby, kontroly
apod., tvoti komplexni soubor dokumentu, kterymi je tfeba se fidit. Nicméné ¢astecné pouziti
téchto souborll predpisid neni vylouceno. Vtomto pripadé je treba stanovit ty technické
pozadavky na VZ, kterych se urcitd cast (Casti) souboru predpisli tyka. Ostatni technické
pozadavky, na které se zadna cast souboru predpis nevztahuje, musi byt podrobeny analyze
k posouzeni platnosti pfijatych reseni.

Jestlize se poutziji rlizné C¢asti raznych souborl predpisd, je tfeba ovéfit, zda mezi témito
¢astmi nejsou urcité nesrovnalosti nebo rozpory, zejména pokud se tyka pouZziti urcitych udaju
(napt. dovoleného namahani, soucinitelll bezpecnosti, rozsahu kontroly apod.).

Pouziti technického predpisu nebo pouziti kombinace nékolika technickych predpist
pro navrh, vyrobu a kontroly VZ musi vyrobce vyhodnotit v analyze rizik, na zakladé jejich
vysledk(l pak rozhodnout, zda je pouZiti jednoho technického predpisu nebo pouziti
kombinace nékolika technickych predpist pro technické reseni VZ vhodné.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 02/11 | RO

Otazka:

Jak je stanovena odpovédnost za plnéni poZadavki V358 v pripadé, kdy je VZ vyrabéno
zahrani¢nim vyrobcem?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58 odst. 4 AZ a
2. §9a8§12az15 apfilohy ¢. 1 az 8 V358

Odpovéd:

Za plnéni pozadavk( V358 u VZ vyrabénych v zahranici nese odpovédnost dovozce. Dovozce je

povinen zajistit:

- ze VZje navrieno v souladu s poZadavky stanovenymi v jeho technické specifikaci, v€etné
schopnosti plnit pozadovanou funkci a vsouladu s pozadavky V358 Tyto pozadavky
stanovuje DPo vramci smluvniho ujedndni s dovozcem VZ, (viz technické pozadavky
dle pfilohy ¢. 1 V358 podle druhu VZ a zajistovani shody s témito pozadavky dle pfilohy
¢. 2 V358),

- vybér zplsobilého zahrani¢niho vyrobce VZ, pokud jiz nebyl vybran DPo,

- uzavfeni obchodnich smluv se zahrani¢nim vyrobcem na vyrobu, kontroly zkouseni,
dokumentovani a dodavku VZ tak, aby byly splnény poZadavky pfiloh ¢.1 az 6 V358
s ptihlédnutim k ustanoveni § 58 odst. 4 AZ,

- provedeni posouzeni shody VZ podle pfilohy ¢. 7 V358 AO v ptipadech dovozu VZ dle § 12
odst. 2 V358,

- provedeni posouzeni shody VZ vlastnimi silami nebo zahrani¢nim vyrobcem podle pfilohy
¢. 7 V358 v pripadech dovozu VZ dle §12 odst. 3 V358,

- oznaceni VZ znackou shody spolu s identifikaci zahrani¢niho vyrobce pfipadné identifikaci
AO, které vyhovélo kone¢nému posouzeni podle poZadavku ¢asti B. pfilohy €. 6 V358 a

- dodani pravodni technické dokumentace VZ podle pfilohy ¢. 4 V358.

K smluvnimu prfenosu odpovédnosti dovozce za plnéni vySe uvedenych pozadavkll nemize
dochazet. Je sice mozné si smluvné ujednat, Ze splnéni téchto povinnosti zajisti za povinnou
osobu nékdo jiny (dodavatel), ale z hlediska pozadavk(l AZ je stale povinny plvodni adresat
povinnosti, tj. dovozce.

Souvisi téZz s DP 03/11, DP 04/11 DP 05/11 a DP 07/11.
Poznamky:

Je nutné pripomenout, Ze zdkladni povinnost stanovit poZadavky na vybér a kvalifikaci
vyrobce/ dodavatele ma DPo. Toto plati i ve vztahu k vybéru dovozce.
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Doporuceny postup | DP 03/11 | RO

Otazka:

Jakym zpisobem miiZe zahranicni vyrobce VZ spinit poZadavky § 58 odst. 4 AZ a poZadavky
vyhldsky V358 platné pouze v CR?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58 odst. 4 a
2. §12 a7z 16 odst. 6 a prilohy ¢. 7 a 8 V358.

Odpovéd:

Dovozce se pfi realizaci vyroby VZ v zahranici fidi ustanovenim § 58 odst. 4 AZ. Podle tohoto
paragrafu mohou nastat prakticky tfi ptripady:

1) Dovozce nevyuZije mozZnosti vyjimky podle § 58 odst. 4 AZ. Pak zajistuje dodavku
v zahranici podle smluvnich podminek, které musi zajistit pInéni vSech pozadavkd, jak jsou
stanoveny, véetné predepsanych cinnosti AO.

2) Dovozce vyuZije vyjimku podle § 58 odst. 4 AZ a smluvné si zavazat zahrani¢niho vyrobce,
ktery je schopen pozadované VZ vyrobit, pfezkouset a dokladovat v souladu s technickymi
pfedpisy a soucasné s technickymi normami (narodnimi i mezindrodnimi) nebo pravidly
spravné praxe urCenymi pro JZ, které jsou vjeho zemi zdvazné pro vyrobu, zkouseni
a dokladovani JZ. Jedna se prakticky o pouziti § 58 odst. 4:

- pismene a) AZ— ucelené technické predpisy pro vyrobu a zkouseni platné JZ v zemi
vyrobce (predpisy PK a OP, KTA, ASME apod.). Pokud jsou v téchto predpisech uvedeny
odkazy na technické normy a pravidla, stavaji se tyto automaticky zavaznymi z titulu
fidiciho predpisu — tim jsou mnohdy svazany body ad b) i c),

- pismene b) AZ- technické normy nebo pravidla spravné praxe pro JZ (vétSinou jsou tyto
normy a pravidla svazana s ucelenymi technickymi predpisy ad a). Zde je nutné si
uvédomit, Ze z pohledu technickych norem se jednd o normy s uréenim pro JZ a

- pismene c) AZ- mezindrodni technické normy pro JZ. Opét zde plati, Ze jsou vétsSinou
tyto normy svazany s ucelenymi technickymi predpisy ad a).

3) Dovozce vyuzije vyjimku podle § 58 odst. 4 AZ

- pismene d) AZ a smluvné si zajisti zahrani¢niho vyrobce, ktery je schopen pozadované
VZ vyrobit, prezkouset a dokladovat podle vyrobcem stanovenych postupt, které jsou
v souladu s pravnimi predpisy zemé vyrobce. V této souvislosti vyrobce sice nevyuziva
vyhradné narodni ani mezinarodni technické normy pro JZ, ale vyuzivd souboru
podrobné technické dokumentace vhodné pro ucely vyroby, zkouseni a dokumentovani
VZ (kde muze vyuzit pro dil¢i ¢innosti i nékteré narodni nebo mezinarodni normy pro JZ)
— prakticky se jedna o specifické , Technické podminky*“.

- Souvisis DP 02/11, DP 04/11 a DP 05/11.
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Poznamky:
Podle ad 3) muZe byt pouzit pouze (v zemi vyrobce platny) pravni predpis pro vyrobu JZ. Ten
véak nemd Zddnou vazbu na prdvni pfedpisy v CR. PFi pouZiti tohoto pFipadu Ize pouze odvodit
tu skutecnost, Ze vybrany vyrobce je oprdvnén v zemi vyrobce vyrabét JZ. Vse ostatni je nutné
podrobné technicky a smluvné dohodnout v ramci posouzeni vhodnosti souboru technické
dokumentace — schvdleni TP.
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Doporuceny postup | DP 04/11 | RO

Otazka:

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfi realizaci doddavky od zahrani¢niho vyrobce VZ v pripadé,
kdy vyuzZije postup podle § 58 odst. 4 pism. a) ve spojeni s pism. b), c) AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1.
2.

§ 58 odst. 4 AZ
§ 12 az 16 odst. 6 a pfilohy ¢. 7 a 8 V358.

Odpovéd:

Pokud bude dovozce zajistovat v zahraniéi vyrobu VZ nebo jeho ¢asti s vyuZitim § 58 odst. 4
pism. a) s moznosti sou¢asného vyuziti pismene b) a c) AZ splni soucasné vyjimku z pouziti
V358, pokud bude postupovat v nasledujicich krocich:

a)

b)

Dovozce v analyze rizik prokdze, 7ze v zemi vyrobce existuji technické predpisy a popfipadé
na tyto predpisy navazujici soubory technickych (narodnich nebo mezinarodnich) norem
pro vyrobu azkouseni, které jsou vhodné pro ucely vyroby a zkousSeni uvaZzovaného dovozu
VZ. [pouziti § 58 odst. 4 pism. a) popfipadé ve spojeni s pismeny b), c) AZ]. V analyze rizik
musi prokdzat vhodnost pouziti téchto zahrani¢nich technickych predpisli a technickych
norem z hlediska:

- splnéni technickych pozadavkli a mozZnosti ovéreni a validace souladu stémito

technickymi pozadavky a
- splnéni podminky dané posledni vétou 58 odst. 4 AZ.

Dovozce prokaze, Ze jim vybrany vyrobce je (podle mistné narodnich predpist pro JZ)
zpUsobily pro vyrobu a zkouseni uvaZovaného VZ. Dovozce zajisti prokdzani a dolozeni
urcitych specifickych poZadavkid na zpUsobilost vyrobce (pokud jsou pro uvaZovanou
doddavku relevantni), napf. kvalifikaci svafovaciho persondlu a kontrolniho personalu
a schvaleni zvlastnich procest apod. Prokazani téchto specifickych pozadavk( se pfipousti
téz zplsobem, ktery odpovidd zavaznym technickym predpisim pro vyrobu a zkouseni JZ
platnych v zemi vyrobce.

Dovozce zajisti zpracovani technické dokumentace na vyrobu, zkousSeni a dokladovani VZ
v souladu s pozadavky vysSe uvedenych technickych predpisti a technickych norem a jeji
schvaleni realizuje ve spolupraci s DPo.

Dovozce zajisti, Zze vyroba, zkouSeni a dokumentovani (véetné konecné zkousky)
probéhnou podle vySe uvedené schvdlené technické dokumentace (podle uvedenych
technickych predpisd a popfipadé souvisejicich technickych norem) s uplatnénim
dodateénych pozadavku, které vyplynou z analyzy rizik [viz vySe odst. a)]. Provadeéni
a dokumentovani konecného posouzeni musi probihat minimdalné podle podminek
technického predpisu platného v zemi vyrobce a dodateénych podminek, které vyplynuly
z analyzy rizik.

Dovozce dale na svoji odpovédnost zajisti posouzeni shody v zahranici vyrobeného VZ
podle podminek schvalené technické dokumentace. V pfipadé kladného vysledku
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konecného posouzeni vystavi vyrobce nebo dovozce prohlaseni o shodé VZ se schvdlenou
technickou dokumentaci a zajisti oznaceni VZ znackou shody dle podminek schvalené
technické dokumentace. Ddle dovozce azkompletuje PTD véetné ndvodu na montaz
a provoz VZ. Posouzeni shody se schvdlenou technickou dokumentaci navrhu dovdzeného
VZ realizuje dovozce ve spolupraci s DPo.

Souvisi s DP 02/11, DP 03/11, DP 05/11 a DP 07/11.
Poznamky:

Pri uplatnéni tohoto postupu je nutné v rdmci provddéni a dokumentovdni konecného
posouzeni uvaZovat téZ s ucasti mistniho uredniho orgdnu podle poZadavki technického
pfedpisu platného v zemi vyrobce JZ.
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Doporuceny postup | DP 05/11 | RO

Otazka:

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfFi realizaci doddvky od zahrani¢niho vyrobce VZ v pripadé,
kdy vyuZije postup podle § 58 odst. 4 pism. d) ve spojeni s pism. b), c) AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1.
2.

§58 odst. 4 AZ a
§ 12 az 16 odst. 6 a pfilohy ¢. 7 a 8 V358.

Odpovéd:

V pripadé, Ze dovozce bude zajistovat v zahranici vyrobu VZ nebo jeho ¢asti s vyuZitim § 58
odst. 4 pism. d) s moZnosti soucasného vyuZiti pismene b) a c) AZ, spini soucasné vyjimku
z pouziti V358, pokud bude postupovat v nasledujicich krocich:

a)

b)

Dovozce v analyze rizik prokdZze, Zze vzemi vyrobce existuji (a pro vyrobu a zkouseni)
konkrétni vyrobni postupy a souvisejici pravni ptredpisy pro JZ (tyto mohou téz vyuzivat
jednotlivé dil¢i narodni a mezindrodni normy platné pro vyrobu a zkouseni JZ). V této
analyze posoudi vhodnost poufZiti zahrani¢niho pravniho predpisu a souboru technické
dokumentace. Analyzu rizik vztdhne téz k podmince dané posledni vétou odst. 4 § 58 AZ.
Dovozce stanovi technické zadani pro vypracovani technické dokumentace VZ vcetné
technickych podminek pro jeho vyrobu, zkouseni a dokumentovani.

Dovozce prokaze, Ze je jim vybrany vyrobce zpUsobily pro vyrobu a zkouseni uvazovaného
VZ podle vyrobnich postupll a souvisejicich pravnich predpisii pro JZ. Dovozce zajisti
prokazani a doloZeni urcitych specifickych pozadavkd na zpusobilost vyrobce, pokud jsou
pro uvazovanou doddavku relevantni, napt. kvalifikaci svafovaciho persondlu a kontrolniho
personalu a schvaleni zvlastnich procesl. Prokazani téchto specifickych pozadavkl se
pripousti téZz zplsobem, ktery odpovida vyrobnim postupdm v souladu s pravnimi predpisy
pro JZ, které byly uznany v rdmci provedené analyzy rizik.

Dovozce zajisti zpracovani technické dokumentace na vyrobu, zkouseni a dokladovani VZ
v souladu s poZadavky vySe uvedenych postupl pouzivanych podle pravnich predpist
pro JZ, popfipadé souvisejicich technickych norem. Technickd dokumentace musi splfiovat
téz pozadavky, které vyplynou z analyzy rizik vypracované na zdkladé zadani DPo. Schvaleni
technické dokumentace realizuje dovozce ve spolupraci s DPo.

Dovozce zajisti, Ze vyroba, zkouSeni a dokumentovani (véetné konecného posouzeni
zkousky) probéhly podle vySe uvedené schvdlené technické dokumentace (podle
uvedeného pravniho pfedpisu a popfipadé souvisejicich technickych norem) s uplatnénim
dodatecnych pozadavk(, které vyplynou zanalyzy rizik [viz vySe odst. a)]. Provadéni
a dokumentovani konecného posouzeni musi probihat minimdlné podle podminek
pravniho predpisu platného v zemi vyrobce a dodateénych podminek, které vyplynuly
z analyzy rizik.

Dovozce dale na svoji odpovédnost zajisti posouzeni shody v zahranici vyrobeného VZ
podle podminek schvalené technické dokumentace. V pfipadé kladného vysledku
konecného posouzeni vystavi vyrobce nebo dovozce prohlaseni o shodé, Ze v zahranici
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vyrobené VZ je ve shodé se schvalenou technickou dokumentaci a zajisti oznacéeni VZ
znackou shody dle podminek schvalené technické dokumentace. Dale dovozce
zkompletuje PTD vcetné ndavodu na montdz a provoz VZ. Posouzeni shody se schvalenou
technickou dokumentaci ndvrhu dovazeného VZ realizuje dovozce ve spolupraci s DPo.

Souvisi s DP 02/11, DP 03/11, DP 04/11, a DP 07/11.
Poznamky:

Zahranicni vyrobce mize pro vyrobu zvolit spravnou technickou praxi uplatriovanou v zemi
vyrobce — transformovanou do sjednanych TP. Podle ustanoveni § 58 odst. 4 AZ se
predpokldadd, Ze urover bezpecnosti je v zemich, které uplatriuji predpisy podle uvedeného
odstavce AZ dostatecnd.
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Doporuceny postup | DP 06/11 | RO

Otazka:

V ramci vyroby VZ v zahranici se ve spojeni s AZ § 58 odst. 4 AZ pouZiva termin ,pravidla
sprdavné praxe”. Co se rozumi pod pojmem ,,spravnd technickd praxe” v podminkdch vyroby
VZ podle V3587

Doporuceny postup se tyka:
§ 58 odst. 4 AZ.
Odpovéd:

Termin ,spravnd technickd praxe” neni ve V358 poufZit. Je vSak béZiné pouZivan v oblasti
vyroby a posuzovani shody ostatnich technickych zafizeni v plisobnosti zakona o technickych
pozadavcich na vyrobky [6]. Tento termin je mozné vyuzit pfi vyrobé dilG sestavy TZ, které
nejsou VZ.

Pod pojmem ,spravna technickd praxe” se zde rozumi, Ze pfi ndvrhu dilu doty¢ného TZ nebo
dilu sestavy TZ (které neni VZ ani ¢asti VZ) se berou v Uvahu vsechny pftislusné Cinitele, které
ovliviuji jeho TB. Kromé toho se toto zatizeni vyrabi, ovéfuje a dodava s navodem k pouzivani
tak, aby byla zajisténa jeho TB po celou dobu jeho predpokladané Zivotnosti, je-li pouzivano
za rozumné predvidatelnych podminek. Za uplatfiovani spravné technické praxe odpovida
vyrobce TZ nebo sestavy TZ.

Termin ,pravidla sprdvné praxe” uréen pro JZ jsou urcitd technickd pravidla pro vyrobu,
kontrolu, zkouseni a provoz JZ, jehoz soucasti jsou VZ, kterd navazuji v zemi vyrobce na platné
predpisy (zdkony, normy a technické predpisy). Tato pravidla byvaji zpracovdna odbornymi
vybory a jsou pak schvdlena pro pouziti urcitymi zucastnénymi stranami (dozornymi orgdny,
DPo, apod.).

Pokud vyuzZije dovozce VZ pti jeho dovozu § 58 odst. 4 pism. b) AZ, musi splnit pozadavky
konkrétné identifikovanych pravidel spravné praxe urcenych pro JZ v zemi vyrobce téchto
zafizeni.

Poznamky:

Jako pfriklad pravidel sprdvné praxe pro JZ Ize uvést zdvéry vedeni technického spolku
pro jadernou techniku pfi TUV. Tyto zGvéry jsou feSenim otdzek, které vyplyvaji z uplatfiovdni
zdkonnych predpist v riznych situacich pfi vyrobé nebo provozu JZ. Odborné grémium vyddvd
doporuceni pro reSeni konkrétnich otdzek. Jednd se o obdobu téchto doporucenych postupd.
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Doporuceny postup | DP 07/11 | RO

Otazka:

V § 58 odst. 4 AZ je stanovena vyjimka, kterou mohou uplatnit dovozci VZ, které bylo
vyrobeno u zplsobilych vyrobci v zahranici, pfi splnéni podminek uvedenych pod pismeny
a), b), c) a d) tohoto clanku. Posledni véta § 58 odst. 4 AZ ddle uvadi, Ze pri uplatnéni
vyjimky musi dovozce prokdzat, Ze jim uplatnény postup [podle kombinace odstavci
nékterych pismen ad a) aZ ad d)], zarucuje miru ochrany oprdvnéného zdjmu odpovidajici
mire této ochrany v Ceské republice. Jak Ize v takovém pfFipadé prokdzat u dovdienych VZ
dosazZeni ekvivalentni miry ochrany oprdavnéného zdajmu?

Doporuceny postup se tyka:
§ 58 odst. 4 AZ.
Odpovéd:

V ramci uplatnéni vyjimky ve smyslu § 58 odst. 4 AZ je za prokdazani dosazeni ekvivalentni miry
ochrany oprdvnéného zajmu plné odpovédny dovozce, ktery pouzije k tomuto ucelu tyto
nastroje:

- analyzu rizik, ve které zhodnoti pouzité technické a pravni predpisy [viz odstavce pismen
ada) az ad d)], kde musi prokdzat vhodnost jejich pouZziti tak, aby nebyly snizeny
poZadavky na:

a) vypracovani ndvrhu VZ,

b) prokazani zplsobilosti vyrobce VZ,

c) prokazani (pro TB dulezitych) specifickych udajli o vyrobé a zkouseni VZ a
d) doloZeni PTD VZ se schvdlenym navrhem VZ.

- smluvné dohodnuté TP (nebo soubory technickych norem), které zajisti plnéni pozadavka,
které vyplynou z vysledkd analyzy rizik,

- dokumentovany dohled nad vyrobou a zkousSenim realizovany minimdalné v mire, kterd
vyplyne z vysledkd provedené analyzy rizik, poptipadé z pozadavkl pouZitych pravnich
a technickych predpisu,

- doloZeni vysledkl konecného posouzeni provedené podle smluvné dohodnutych a DPo
schvalenych technickych podminek,

- oznaceni VZ minimalné podle pozadavku ¢l. 10 ptilohy ¢. 2 V358 a

- vystaveni prohlaseni o shodé VZ s dohodnutymi technickymi podminkami a s odvolanim
na pouziti vyjimky podle § 58 odst. 4 AZ (konkretizovat pouzity postup nebo pfislusnou
kombinaci).

Souvisi s DP 02/11, DP 03/11, DP 04/11 a DP 05/11.
Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/11 | RO

Otazka:

1)
2)

Lze uplatriovat na dovoz ¢dasti VZ § 58 odst. 4 AZ?

Jak postupovat pfi dovozu cdasti VZ jako ndhradniho dilu za ucelem jejiho pouZiti
do provozovaného VZ, které bylo doddno s vyuZitim vyjimky dle § 58 odst. 4 AZ nebo
jesté pred nabytim ucinnosti AZ?

Doporuceny postup se tyka:

Nouk~wnNeE

§57,§58 0dst. 42§59 Az,

§ 12 odst. 2 a § 16 odst. 6 a pfilohy ¢. 8 V358,
Casti A. prilohy ¢. 1 V358,

Casti A. prilohy ¢. 2 V358,

¢asti A. prilohy ¢. 3 V358,

pfilohy ¢.4,5a6a

pfilohy €. 8 V358 — Ovéreni ¢asti VZ

Odpovéd:

1)

2)

Dle aktudlni legislativni Upravy AZ nelze provadét dovoz casti VZ s uplatnénim vyjimky
dle § 58 odst. 4 AZ. Citovany zdkon v § 57 a § 58 dUsledné rozliSuje mezi ,vybranym
zatizenim” a ,,Casti vybraného zafizeni“. Vyjimku dle § 58 odst. 4 AZ je mozné v souladu se
znénim tohoto zakona vyuzit pouze pro dovoz celého VZ dle seznamu VZ.

V pripadé, Ze je ale zapotiebi provést opravu, udrzbu VZ nebo zpétnou montdz po jeho
opravé anebo udrzbé a pouzit nahradni dil, ktery je ¢asti VZ dle § 12 odst. 2 V358
obstaravaného formou dovozu s vyuzitim vyjimky dle § 58 odst. 4 AZ nebo pred nabytim
ucinnosti AZ, je rovnéz nutné podle § 16 odst. 6 V358 podrobit tuto ¢ast ovéreni shody
postupem F1 podle pfilohy ¢. 8 V358.

Jednd se tedy o potiebu pouziti ¢asti VZ uréené pro VZ, ktera bylo vyrobeno, prezkouseno
a dokladovano dle uceleného technického predpisu pro vyrobu a zkouseni JZ platného
v zemi vyrobce (viz DP 05/11) nebo dle vyrobcem stanovenych postupt, které jsou
v souladu s pravnimi predpisy zemé vyrobce (viz DP 06/11) a bylo prokazano dosaZeni
ekvivalentni miry ochrany opravnéného zajmu.

Za Ucelem zachovani Urovné ekvivalentni miry ochrany opravnéného zajmu dosazené

v rdmci pfedchoziho dovozu VZ, nyni jiz provozovaného, a pro potfeby ovéreni shody

dovazené Casti tohoto VZ musi dovozce Casti VZ zpracovat analyzu rizik, ve které prokaze,

Ze:

a) nedoslo ke zméné zahrani¢niho vyrobce VZ, ktery vyrobu ¢asti VZ zajistuje,

b) zahrani¢ni vyrobce i naddle je zpUsobily pro vyrobu VZ,

c) nedoSlo ke zméné technické dokumentace na vyrobu, zkouseni a dokladovani VZ
adotéené casti VZ, kterd byla zpracovana v souladu s pozadavky pouzitého
uceleného technického predpisu nebo s pravnimi predpisy v zemi vyrobce VZ a
odsouhlasena dovozcem VZ ve spolupraci s DPo vramci dovozu VZ (dale jen
technicka dokumentace VZ a ¢asti VZ) a

d) rozsah technické dokumentace dle bodu c) je pro vyrobu ¢asti VZ dostatecny
a pripadné stanovi dalSi dodatec¢né pozadavky.
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Pti ovéreni casti VZ postupem F1 pak povéreny pracovnik AO (inspektor AO) postupuje

analogicky s DP 40/05 se zohlednénim vysledkd analyzy rizik, technické dokumentace VZ

a Casti VZ a technickych nebo pravnich predpist uplatiovanych v zemi vyrobce VZ, ktery

vyrobu casti VZ zajistuje:

1. provedeni posouzeni pouZitych materidll, véetné posouzeni materidlovych osvédceni
podle poZadavkl technické dokumentace VZ a ¢asti VZ,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1) Inspektor AO provéri, zda na vyrobu ¢asti VZ budou poutzity schvalené materialy uvedené
v seznamu materidl( pripustnych pro pouziti na vyrobu daného VZ. Co se rozumi
pod pojmem ,schvalené zakladni a pridavné materiadly zarfazené do seznamu materiald
pfipustnych pro pouziti“ zpracovdvaného v ndvaznosti na zarfazeni TZ do BT (viz ¢l. 12.1.
casti A. prilohy ¢. 2 V358) resi DP 12/08.

2) Posouzeni materidlll provede formou kontroly materidlovych osvédéeni vydanych
zahrani¢nim vyrobcem nebo dovozcem ¢asti VZ. Pokud je to nutné provede kontroly
u vyrobce materiadl( pouZitych pro vyrobu ¢asti VZ. U ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358 postupuje inspektor AO pfi posouzeni materialll v souladu
s technickym predpisem pro JZ, ktery byl pouzit v rdmci dovozu VZ.

3) U dodavek polotovaru z austenitickych a ptridavnych materidlt pro vyrobu ¢asti TZ, kterd
jsou vystavena pUlsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho okruhu inspektor AO
kontroluje dodrZzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu voceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

4) Inspektor AO provéri formou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listl a dokument(
o vstupni kontrole provadéné zahrani¢nim vyrobcem, Ze na vyrobu ¢&asti VZ byly dodany
polotovary ve shodé s technickymi normami nebo technickymi dodacimi podminkami
na vyrobu specifikovanymi v technické dokumentaci VZ a ¢asti VZ a

5) Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrdi identifikacni znackou
a zaradi do dokumentace, kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

2. provedeni kontroly technologickych postupd provedeni nerozebiratelnych spojl podle
¢l. 6.5. Casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AQ,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi proveéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl (svarovani,
nastriky, navary a pajeni) na vyrobu dovazené ¢asti VZ jsou kvalifikované podle technické
dokumentace VZ a ¢asti VZ v souladu s technickym predpisem pro JZ, ktery byl pouzit
vramci dodavky VZ, do néhoZ je dovaziend cast urcena. Za predpokladu, Ze jejich
schvaleni provedla organizace akreditovand pro schvalovani postupu svarovani a za
predpokladu, Ze predlozené dokumenty splnuji technické pozadavky na nerozebiratelné
spoje, inspektor AO tyto technologické postupy, odsouhlasi a oznaci je razitkem AO,
identifikaéni znac¢kou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem inspektora AO a datem
odsouhlaseni postupu.
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b)

d)

e)

f)

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju vcetné vsech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spoju predlozené dovozcem jsou zpracovany ve shodé s pozadavky pouzitého
technického predpisu pro jadernd zafizeni a technické dokumentace VZ a ¢&asti VZ.
Zaroven zkontroluje, zda predloZzend dokumentace vyrobnich a montaznich svard na VZ
odpovida pozadavkim technického predpisu pro JZ a zda vlastnosti svarovych spoju
odpovidaji minimalné vlastnostem zakladnich materidll, pokud nebyly pfi pevnostnim
vypocCtu svarového spoje umysiné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych
vlastnosti. Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich
a montaznich svarQl VZ svafovanim byly zpracovany v souladu s pozadavky technického
predpisu pro JZ. Provéfené a uznané technologické postupy a dokumenty odsouhlasi
zpUsobem uvedenym v bodé a) tohoto DP.

V ptipadé, Ze technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoja byly jiz dfive
schvalené jinou AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné udaje na téchto
technologickych postupech a pokud vyhovi pouZitému technického predpisu pro JZ,
odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplsobem, jak je uvedeno v bodé a)
tohoto postupu.

Pokud technickd dokumentace VZ a ¢asti VZ vyZzaduje provedeni KSS, inspektor AO oznaci
zkousené materidly svou identifikacni znackou, dohlizi na provedeni kontrolnich
svarovych spoju, prenaseni znaceni na zkousSené vzorky materidlu a provadéni a
vyhodnocovani predepsanych kontrol a zkouSek téchto svard. Vysledky provadéného
dohledu nad provedenim a vyhodnocenim pfedepsanych kontrol zkousek inspektor AO
zapracuje do inspekéni zpravy.

Tepelné zpracovani ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se provadi
pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predlozeného dovozcem ¢asti VZ.

Inspektor AO ovéfi kontrolou na misté (u zahrani¢niho vyrobce nebo dovozce), zda ¢ast
VZ byla vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci. Vysledky provedené kontroly
na misté musi inspektor AO zohlednit v zavérech ovérovani casti VZ, jez jsou soucasti
certifikatu o ovéreni ¢asti VZ.

OVeérit, zda pracovnici provadeéjici zvlastni procesy a pracovnici svarec¢ského dozoru maji
platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. ¢asti A.
prilohy €. 2 k V358,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

4.

Inspektor AO zkontroluje kvalifikaci pracovnikl provadéjicich zvlastni procesy
a pracovnikl svarec¢ského dozoru podle pozadavk( technické dokumentace VZ a ¢asti VZ,
pfip. podle technického predpisu pouzitého pro dovoz VZ a provéfi, zda predlozené
zaznamy o kvalifikaci pokryvaji cely rozsah ¢innosti provadénych zahrani¢nim vyrobcem
Casti VZ. Provérené zdznamy oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly.

provadét dohled nad kone¢nym posouzenim,

Komentar:
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1) Inspektor AO provede dohled nad koneénym posouzenim VZ, které provadi dle DP 35/05,

2) Inspektor AO musi provést dohled pfi konecném posouzeni kazdé ¢asti VZ,

3) Vpfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly neuspésné, neprodlené
otom informuje dovozce sZadosti o odstranéni nedostatkli a vytvoreni podminek
nutnych pro dosazeni Uspésnosti pozadovanych kontrol.

5. ovéfit, zda ¢ast VZ spliuje pozadavky V358 se zohlednénim pozadavkd technické
dokumentace VZ a ¢asti VZ, v€etné provedeni nezbytnych kontrol s tim souvisejicich.

Komentar:

Inspektor AO ovéri na zakladé

1) vysledkd kontrol v pribéhu ovéreni shody ¢asti VZ provedenych v ramci odst. 1. az 4.
tohoto postupu a vysledk( kontrol dohledu provadéného inspektorem AO pfi konecném
posouzeni ¢asti VZ a

2) kontroly dokladi o plnéni pozadavk(l na zpUsob zajistovani shody pfi vyrobé casti Vz,
dokumentujicich, Ze kazda ¢ast VZ je vyrobena ve shodé s metodami a vyrobnimi
a montdznimi postupy, a prezkouSena vSemi predepsanymi kontrolami uvedenymi
v technické dokumentaci VZ a ¢asti VZ.

6. Odpovida-li VZ poZadavkim V358 se zohlednénim poZadavkud technické dokumentace VZ
a Casti VZ, inspektor AO zpracuje pro dovozce navrh certifikdtu o ovéreni ¢asti VZ

Certifikdt musi obsahovat:
6.1. ndzev Casti VZ, jeji identifikaci a zakladni popis,
6.1.1.identifikacni udaje vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montdz casti VZ
po vyrobé, a to
6.1.2.jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista
podnikdni a identifikacni Cislo osoby, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou osobu,
nebo
6.1.3.0bchodni firmu, sidlo a identifikacni ¢islo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
6.2. zdavéry ovérovani ¢asti VZ.

Komentar:

Certifikdt o ovéreni ¢asti VZ musi byt vypracovan pro kazdou ¢ast VZ souladu s odst. 6. tohoto
DP stim, Ze vramci ,zavérll o ovérovani casti“ musi obsahovat dokumenty nezbytné
k prokazani shody ¢asti VZ (tj. zejména vysledky kontrol AO dle odst. 5. DP).

7. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o ovéreni ¢asti VZ.

Souvisi s DP 22/05, 40/05 a 02/10.

Poznamky:

Provérovani shody provozovaného VZ po opravé, udrzbé nebo jeho zpétné montdZi po jeho
opravé anebo udrzbé musi byt zajisténo a dokumentovdno pred jeho opétnym pouZitim
(uvedenim do provozu).

Pracovnik AO (inspektor AO) provddéjici posouzeni shody u zahranicniho vyrobce musi byt
kvalifikovan v souladu s poZadavky stanovenymi technickym predpisem, mezindrodnimi
technickymi normami nebo vyrobnimi postupy pro JZ pouZivanymi ve stdté pfi vyrobé VZ a
jeho casti.
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5. PRILOHA

Rozbor a posuzeni rozdili stanovenych pozZadavkii mezi V309 a V358
pro oblast posouzeni shody vyrobku

Jiz v pavodni V309 byly rozpracovany zasadni zmény v oblasti vykonu dozoru nad TB VZ.
V souladu s tehdejsim platnym zakonem ¢. 18/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist
byla upravena forma naplfiovani pozadavkd k zajisténi bezpecnosti VZ. Proces vykonu
dozoru byl ¢lenén mezi faze vyroby (dovozu) a provozu VZ a pravomoc k vykonu dozoru
v pribéhu apo ukonceni vyroby VZ byla svéfena subjektlim, jimz byla udélena
autorizace, podle zdkona €. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky ve znéni
pozdéjsich predpistl. Dozor nad VZ za provozu byl ponechdn plné v kompetenci SUJB.
Ve V309 byla uréena z hlediska nejvétsiho vyznamu pro JB a TB podmnozZina VZ tzv.
VZSN, a to v zavislosti na jejich zarazeni do BT dle vyhlasky 214/1997 Sb., pozdéji dle
V132. Tato podmnoZina obsahovala pouze TZ a obalové soubory pro prepravu
a skladovani vyhorelého jaderného paliva. Pro jejich urceni byly stanoveny podminky,
které VZSN specifikovaly z hlediska TB. V309 byly v zavislosti na zarfazeni VZSN do BT
stanoveny postupy posouzeni shody, kterymi bylo AO dozorovdno plnéni technickych
pozadavk(l v pribéhu a po skonéeni vyroby zafizeni (pop¥. pfi dovozu). U¢elem takto
zvoleného systému bylo vté dobé dosaZzeni maximalni miry efektivity dohledu nad
splnénim pozadavkd kladenych na zafizeni pravnimi a jinymi normami, pfi uplatnéni
trzné ekonomickych principd (se zachovanim plurality dozorujicich subjektl) a bez
nadbyte¢ného zasahovani statnich organu.

Dosavadni praxe s pouzitim tohoto predpisu prokdzala urcité nedostatky a omezeni

v oblasti posouzeni shody VZ, a to zejména

1)  omezenost jejiho pouZiti jen pro navrhovani, vyrobu a montaz VZSN, bez ohledu
na existujici ostatni druhy VZ (napf. VZ stavebni c¢asti JZ, VZ elektrickd, VZ
s parametry niz$imi nebo rovnymi hodnotam stanovenym pro VZSN apod.),

2) omezenost rozsahu stanovenych technickych pozadavk(l jen pro VZSN. Jasnd
pravidla pro stanoveni technickych pozadavk( pro ostatni VZ apro jednotlivé
etapy Zivotniho cyklu na urovni prdvniho predpisu plvodni pravni Uprava
nestanovovala. Pro ostatni VZ se vyuzivalo technickych pozadavk( stanovenych jen
v technickych podminkach nebo technickych normach, které nejsou pravné
zavazné,

3) nejasny zplisob provadéni posouzeni shody casti VZ, materidl(, polotovaru
a chybéjici zplsob posouzeni shody sestav TZ,

4)  omezeny rozsah veskerych podklad( a prikazl a provadéni Cinnosti nezbytnych
pro zajisténi TB VZ a ¢asti VZ po celou dobu jeho predpokladané Zivotnosti,

5) nedostatky pfi dokumentovani posouzeni shody (napf. chybéjici jednoznacné
oznaceni VZ potvrzujici shodu s technickymi poZadavky znackou shody, které bylo
béZné pro stanovené vyrobky),

6) omezeny, ale téZ v nékterych pripadech méné vhodny rozsah postupl a jejich
kombinaci pripustnych pro posouzeni shody VZ a
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7)  nedostatecné stanoveni jednoznacnych zasad pro pravidelné provérovani Grovné
TB vSech provozovanych VZ v pribéhu jejich provozu, véetné jejich oprav a udrzby.

Vyse uvedené nedostatky byly novou pravni Upravou — V358 odstranény.

V358 je komplexné zaméfena na vsechna VZ a zahrnuje jak oblast zajistovani jejich

kvality, zajistovani TB tak i posouzeni a povérovani shody téchto zafizeni za provozu.

Nové zahrnuje i poZadavky na obsah seznamu VZ, ktery byl plvodné soucasti V132.

Oproti plvodni pravni Upravé byly V358 zavedeny tyto vyznamné zmény, které pfrispivaji

k zajistovani TB VZ, a to:

- stanoven uceleny souboru zdsad pro zajistovani kvality VZ v procesu jeho
navrhovani, vyroby, montdaze, obstardvani, uvadéni do provozu a provozu. Zasady
jsou stanoveny v ndvaznosti na procesy a cinnosti obecné stanovené novou
vyhlaskou o systému fizeni (viz V408). Zajistovani TB VZ je tak podporovano resp.
jednoznacné provazano se zajistovanim kvality VZ. Pti zajistovani kvality VZ je
uplatnén odstupnovany pfistup s ohledem na jejich vyznam pro JB, tj. ve vazbé na
jejich zafazeni do jednotlivych BT, taktéZz i s ohledem na jejich vyznam z hlediska
zajistovani TB téchto zafizeni,

- stanoven uceleny soubor zaznam( nezbytnych pro zajistovani TB VZ a jejich
vedeni,

- stanoven soubor technickych poZadavkl pro vSechna VZ a jejich C(asti
v jednotlivych etapdch Zivotnosti VZ,

- stanoveny poZadavky na rozsah a zplsob zajistovani shody VZ s technickymi
pozadavky pfi jejich navrhovani, vyrobé, montdzi, uvadéni do provozu a provozu,

- doplnény stavajici postupy posouzeni shody vybranych zafizeni s technickymi
pozadavky a jejich pfifazenim kjednotlivym druhlm VZ podle miry rizika
a pozadované urovné JB, v€etné upresnéni jejich zpisobu dokumentovani a

- stanoveny poZadavky na rozsah a zpUsob provérovani shody provozovanych VZ
s technickymi pozadavky a jeho zpUsobu dokumentovani.

Z pohledu AO je jejich hlavni ¢innosti provedeni posouzeni shody VZ nebo jeho ¢asti.

Posouzenim shody VZ se rozumi proces, jehoZz uUspéSné provedeni umoziuje

dodavatelim VZ prokazat a pro drZitele povoleni a SUJB zajistit, 7e VZ splfiuje technické

pozadavky.

V porovnani s puvodni pravni upravou dle V309 lze konstatovat, Ze ve V358

doslo v oblasti posouzeni shody ve vztahu k AO a |0 nasledujicim konkrétnim Upravam:

1) V358 urcuje VZ, u kterych posouzeni shody provadi AO, zavislosti na jejich zarazeni
do BT dle vyhlasky o pozadavcich na projekt JZ (viz V329) a v zavislosti na druhu
téchto zarizeni. Vzhledem k zvySenym pozadavkim na TB u tohoto souboru VZ
(v minulé pravni upravé dle V309 oznacovanych jako VZSN) je k pokracovani
kontinuity se stavajici pravni Upravou posouzeni shody vyhradné AO zachovano,
ale oznaceni ,vybrané zafizeni specialné navrhované pro jaderna zafizeni”
(VZSN)je jiz vypusténo.

2) V358 je na rozdil od plvodni pravni Upravy urceno, u kterych VZ a podle kterého
postupu posouzeni shody se provadi posouzeni shody s moznosti alternativy vyuzit
jak autorizované nebo akreditované osoby a u kterych vybranych zafizeni provadi
posouzeni shody vyrobce nebo dovozce. U téchto VZ se predpokladaji vétsinou
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3)

4)

5)

6)

7)

bézné technické pozadavky na TB, které je bez nezavislého dohledu AO nebo 10
schopen plnit vyrobce nebo dovozce téchto zafizeni.

V358 stanovuje, za jakych podminek se musi provadét posouzeni shody sestavy
tlakového zafizeni. Jedna se upfesiujici ustanoveni, které v plvodni pravni Gpravé
chybi, prestoze puvodné bylo v technickych pozadavcich na VZ je posouzeni
bezpeénostni vystroje sestavy tlakového zafizeni uvedeno.

Vzhledem k tomu, Ze V358 upravuje technické pozadavky na ¢asti VZ, obsahuje i
pozadavek na provedeni posouzeni shody u casti VZ, které jsou samostatné
navrhované, vyrabéné, nebo montované po vyrobé, jelikoz napfriklad v pfipadé
slozitéjsiho VZ jeho jednotlivé dily nemusi byt vyrabény jednim vyrobcem.
V takovych ptipadech musi byt posouzeny jednotlivé samostatné vyrabéné casti
VZ a po jeho kompletaci nasledné provedeno posouzeni shody VZ jako celku.
PInéni tohoto poZadavku je nutné zajistit zejména u slozZitéjSich VZ, u kterych
predmétnd ¢ast podminuje plnéni bezpecnostni funkce VZ a je nutné prokazovat
samostatné jeji kvalitu. Naopak toto neplati pro VZ posuzovana vyrobcem nebo
dovozcem, pokud neni pro tuto ¢ast pfedepsano posouzeni shody v navrhu VZ.
V358 ukladd provést v ramci posouzeni shody pfi vyrobé nebo montazi VZ
i posouzeni shody vychozich materidll a polotovar( s technickymi pozadavky
na VZ. Vysledky posouzeni vychozich materidlt a polotovart musi byt dokladovany
v technické dokumentaci VZ, nebot jsou nezbytnym dokladem pro posouzeni
shody celého VZ. Toto ustanoveni naprosto vylucuje provadét posouzeni shody
téchto vyrobkd podle postupl posouzeni shody stanovenych touto vyhlaskou,
které bylo presto podle predchozi praxe nékdy nespravné provadéno.

V358 dale stanovuje podminky pro posouzeni shody z hlediska uplatnéni AO nebo
10, jehoZ smyslem je zamezit jiné AO nebo |10 provadét posouzeni shody v pfipadé,
kdy posouzeni shody bylo predchozi AO nebo 10 zamitnuto. Téz by konkrétni
posouzeni shody nemélo byt zalozeno na dil¢i ucasti rlznych subjektd
provadéjicich posouzeni shody, ale posouzeni by mél vzdy provadét subjekt jeden.
Opacnou situaci je stav, kdy je zvolena kombinace postupl posouzeni shody,
jelikoz v takovém pripadé lze posouzeni shody jednotlivymi postupy provést
raznymi subjekty.

V358 urcéuje pouziti jednotlivych postupl posouzeni shody nebo jejich kombinaci
pro VZ v zavislosti na jejich zatazeni do BT. Jednotlivé postupy posouzeni shody
jsou obsazeny v pfiloze ¢. 7 této vyhlasky. Oproti stavajici upravé vyhlasky byly
postupy posouzeni shody doplnény a zaroven upraveny tak, aby jejich rozsah
a obsah byl prizpGsoben potfebam posouzeni shody vsech VZ a zvlasté pak
pro posouzeni shody pro casti VZ, které jsou dodavany samostatné. Kazdému
dodavateli, ktery zajistuje posouzeni shody VZ zatazeného do BT 3, tj. s nizSimi
naroky na zabezpecovani kvality, je Upravou dle V358 umozZnéno pouzit postup,
pripadné kombinaci postupd, je-li predepsana, s vyssi naroc¢nosti uplatriované u VZ
zarazenych do BT 1 a 2. Divodem k tomu mUze byt napfiklad zavedeni urcitého
typu vyroby nebo zriznych dalSich diavod(, kdy dodavatel voli pro posouzeni
shody konzervativnéjsi pristup. Konecné rozhodnuti o vyuziti postupl posuzovani
shody je pak na osobé provadéjici posouzeni shody a pfidélujici znacku shody
dle § 13 této vyhlasky.
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8)

9)

10)

V358 uklada vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz ¢asti VZ dle § 12
odst. 2 této vyhlasky zajistit v ramci provérovani shody po opravé, udrzbé nebo
zpétné montdZi po opravé anebo udrzbé provozovaného VZ ovéreni, zda je ¢ast
v souladu s technickymi pozadavky. V pfipadé, je-li vramci opravy nebo udrzby
pouzita ¢ast VZ, musi byt jeji ovéfeni provedeno postupem, uvedenym v ptiloze
¢. 8 této vyhlasky. Ovérovani ¢asti provozovaného VZ dle § 12 odst. 2 této vyhlasky
je jiz zavedeno v soucasné praxi podle plvodni V309 a je jen upfesnéno. Soucasné
se uplatfiuje pozadavek na provedeni konec¢ného posouzeni, kterym se hodnoti
nejen kvalita provedeni opravy, zpétné montdze, nebo zmény VZ, ale téz
zpUsobilost tohoto zafizeni po opravé, zpétné montazi, nebo zméné k dalSimu
provozu. Provedeni konec¢ného posouzeni vtéchto pripadech je nezbytné
pro uvedeni téchto VZ do dalsiho provozu.

V358 upresnuje oproti plvodni pravni Upravé rozsah dokumentace vyuZivané pfi
posouzeni shody zahrnujici technickou dokumentaci VZ a dokumentaci systému
fizeni vyrobce a subjektu provadéjiciho montaz VZ po vyrobé a dokumentaci
samotného posouzeni shody zahrnujici doklady o pouZitém postupu shody
a dokumenty vydané pfi posouzeni shody AO, |0 nebo vyrobcem, nebo dovozcem.
Povinnost uchovdvat dokumentaci posouzeni shody je vztaZzena na celou dobu
Zivotnosti VZ.

V358 upresnuje povinnost AO nebo 10 v krajnim pfipadé, Ze odmitne vydat doklad
o posouzeni shody, toto své rozhodnuti zdlvodnit v dokumentaci posouzeni
shody. Povinnost vychazi zprincipll uvedenych vzdkoné o technickych
pozadavcich na vyrobky a umoZnuje uplatnit ji v pfipadech, kdy vyrobce
¢i montdzni organizace nevyhovéla pozadavkim na doplnéni technické
dokumentace, nebo vyrobu ¢ montaz anebo pres dohled provadény AO nebo 10
nebyla vyroba nebo montaz provadéna v souladu s technickou dokumentaci.

Predpoklada se, Ze provedené upravy stanovené V358 budou uspokojivé pfijaty nejen
AO, u nichz se rozsah VZ podléhajicich posouzeni shody rozsifuje pouze minimalné ale
i vyrobci nebo dovozci, ktefi pripadné mirné zvySeni nakladl vyplyvajici z plnéni
pozadavkll této wvyhlasky ve své konecné podobé prenasi na DPo pro provoz
(provozovatele JZ), ktery je povinen zajistit TB za provozu téchto VZ.
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