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POUZITE ZKRATKY A POJMY

The American Society of Mechanical Engineers (Americka spolecnost

ASME strojnich inzenyr()

ASKTP/SKR Aliljcom,atizované systémy fizeni technologickych procesi/Systém kontroly
a fizeni

AO Autorizovand osoba podle zakona o technickych pozadavcich na vyrobky

ASI Asociace strojnich inzenyr( (A.S.1.)

AZ Zakon €. 263/2016 Sb., atomovy zakon

BF Bezpecnostni funkce

BN Bezpecnostni navod

BT Bezpecnostni tfida

CIA Cesky institut pro akreditaci

CR Ceska republika

CSN Ceska technickd norma

CEz CEZ, a.s. (drZitel povoleni, provozovatel JZ)

DN Jmenovitdsvétlost

DP Doporuceny postup

DPo Drzitel povoleni

EU Evropska unie

EN Evropska norma

EWF European Welding Personal (Evropsky svarecésky personal)

EOST/PNAE Ruska technickd norma

10 Akreditovanaosoba podle zdkona o technickych poZadavcich na vyrobky[6]
—inspekéniorgdn

JB Jaderna bezpecnost

JE jaderna elektrarna

1z Jaderné zafizeni

KSS Kontrolni svarovy spoj

KTA Kerntechnische Ausschusses (Pravidla Vyboru pro jadernou techniku)

MRS Monitorovani radiacni situace

NDT Nedestruktivnitestovani
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NTD Normativné technicka dokumentace

NTD_ASI_I_2 |Normativné technicka dokumentace ASI sekce I, vydani 2018 - Svarovani

018 zafizeni a potrubi jadernych elektraren typu VVER

NTD_AsI_|I_ |Normativné technicka dokumentace ASI sekce I, vydani 2018-

2018 Charakteristiky materialu pro zafizeni a potrubi jadernych elektraren typu
VVER

NTD_ASI_V [Normativné technicka dokumentace ASI sekce V — Zkousky materiald

NTD_ASI_VII Normativné technicka dokumentace ASI sekce VIl - NDT kontroly

oS Obalovy soubor pro pfepravu, skladovania ukladanivyhorelého jaderného
paliva

PB Politika bezpeénosti

PKz Plan/Program kontrol a zkousek

PN Jmenovity tlak

PoS Prohlasenio shode

Pp Pracovni pretlak

PT ZkuSebni tlak

PTD Privodnitechnicka dokumentace

PS Nejvyssidovoleny tlak (nejvyssipracovni tlak)
Pfredbézna specifikace postupu svarovani (Preliminary Welding Procedure

PWPs Specification)

RO Radiacni ochrana

SR Systém fizeni

suJB Statni urad pro jadernou bezpecénost

TP/TDP Technické podminky, technické dodaci podminky

TB Technicka bezpecnost

TZ Tlakové zafizeni

UNMZ Ufad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuebnictvi

Vv Objem

vz Vybrané zafizeni

\'74} Zafizeni vzduchotechniky

VZSN VZ specialné navrhované pro JZ

V358 Vyhlaska €. 358/2016 Sb., o poZadavcich na zajistovani kvality a technické

bezpeclnostia posouzenia provéfovani shody vybranych zafizeni
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V408 Vyhlaska €. 408/2016 Sb., o pozadavcich na systém fizeni

V21 Vyhlaska €. 21/2017 Sb., o zajistovani jaderné bezpecnostijaderného
zafizeni

V329 Vyhlaska €. 329/2017 Sb., o pozadavcich na projektjaderného zafizeni
Vyhlaska ¢. 132/2008 Sb., o systému jakosti pfi provadéni a zajistovani
¢innosti souvisejicich s vyuzivanim jaderné energie a radiacnich innosti

V132 . . . v - y ,
a o zabezpecovani jakosti vybranych zafizeni s ohledem na jejich zarazeni
do bezpecnostnich ttid

V309 Vyhlaska ¢. 309/2005 Sbh., o zajistovani technické bezpecnosti vybranych
zafizeni

Z Zabezpeceni

ZRMU Zvladani radiaéni mimoradné udalosti

Pro ucely tohoto BN se jednotlivymi pojmy v textu rozumi

(Pozn.: Definice podle AZ, V358 a V408 jsou psany tu¢nym pismem).

Autorizovana
osoba

pravnicka osoba povérend dle zdkona o technickych pozadavcich
na vyrobky k pravnim jednanim pfi posouzeni shody VZ s technickymi
pozadavky dle § 58 odst. 2 pism. a) AZ.

Autorizace

povéreni pravnické osoby k ¢innostem pfi posuzovani shody vyrobk(
zahrnujicim i posuzovani ¢innosti souvisejicich s jejich vyrobou,
popftipadé s jejich opakovanym pouzitim, a vymezenych v technickych
predpisech, § 11 odst. 2 zakona o technickych poZadavcich na vyrobky.

Akreditovana
osoba

pravnicka osoba povérend dle zdkona o technickych poZadavcich
na vyrobky k pravnim jednanim pfi posouzeni shody VZ s technickymi
pozadavky akreditovand CIA (Ceskym institutem pro autorizaci), dle
§ 58 odst. 2 pism. b) AZ.

osvédcovani vnitrostatnim akreditacnim organem toho, Ze subjekt
posouzenishody spliiuje pozadavky pro provadéni konkrétnich ¢innosti
posouzeni shody, které stanovi harmonizované normy, a pokud je to

Akreditace . Y e S Sy e E )
relevantni, také veskeré dalsSistanovené pozadavky, véetné téch, které
jsou stanoveny v pfislusnych odvétvovych predpisech, dle kapitoly |
¢l. 2 odst. 10 Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 765/2008.

Bezpecnostni ¢innost systému, konstrukce, komponenty nebo jiné soucasti JZ, kterd

funkce je vyznamna pro zajistovani JB JZ, dle § 4 odst. 3 pism. a) AZ.

Cast vybraného
zarizeni

dle § 57 odst. 1 AZ dil, jehoz selhani nebo chybna funkce muze ohrozit
TB VZ.
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Dil vybraného
zafizeni

jakakoliv soucast VZ, kterd slouzi ke spolecnému uziti v ramci celku,
resp. prvek VZ (samostatné neplnici projektové funkce v ramci
systému), ktery neni dale rozebiratelny pro udrzbarské ¢i dodavatelské

Geely.

Dokumentace
systému fizeni

soubor dokumentd, které zahrnuji politiku bezpeénosti, popisuji SR
a zaznamy.

Dovozce

osoba, kterd dovaii VZ do CR a vsouladu s § 58 odst. 2 pism. c) AZ
provadi posouzeni shody VZ specifikovanych v § 12 odst. 3 V358 a
zajiStuje plnéni poZadavk( V358 VZ specifikovanych v § 12 odst. 2
V358.

Drzitel povoleni

osoba, které bylo vydano povoleni nutné k vykonavani ¢innosti podle
§9 odst. 1 AZ souvisejicich s vyuzivanim jaderné energie nebo nutné

k vykonavani ¢innosti podle § 9 odst. 2 AZ v ramci expozicnich situaci.

Jaderna
bezpecnost

stav a schopnost JZ a fyzickych osob obsluhujicich JZ zabranit
nekontrolovatelnému rozvoji Stépné retézové reakce nebo Uniku
radioaktivnich latek anebo ionizujiciho zareni do Zivotniho prostredi

a omezitnasledky nehod, dle § 4 odst. 2 pism. a) AZ.

Jaderné zarizeni

stavba nebo provozni celek, jehoZ soucasti je jaderny reaktor
vyuzivajici Stépnou fetézovou reakci nebo jinou fetézovou jadernou
reakci,

sklad vyhorelého jaderného paliva,

sklad cerstvého jaderného paliva, pokud neni soucasti jinéhoJZ,
obohacovaci zavod, zavod na vyrobu jaderného paliva nebo zavod na
prepracovani vyhorelého jaderného paliva,

sklad radioaktivniho odpadu, s vyjimkou zafizeni pro skladovani
radioaktivnich odpadl, které je soucasti jiného JZ nebo jiného
pracovisté, kde se vykonavaradiacni ¢innost,

Ulozisté radioaktivniho odpadu, s vyjimkou uloZisté obsahujiciho
vyluéné pfirodni radionuklidy, dle § 3 odst. 2 pism. e) AZ.

Konecné
posouzeni

pravni jednani, kterym jsou vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici
montdz VZ po vyrobé, opravé nebo udrzbé nebo zméné VZ povinni
prokazat, Ze souvisejici zaznamy o zajistovani kvality odpovidaji vSem
pozadavklm, které byly stanoveny schvalenou technickou
dokumentaci ve smyslu pfilohy ¢. 3 V358, dle bodu 1. ¢asti B. pfilohy
¢. 6 V358.

zarizeni

Montaz vybraného

proces zahrnujici kompletaci jednoho nebo nékolika VZ nebo jeho
jednotlivych ¢asti do jednoho vysledného funkéniho celku

(technologického systému nebo stavby JZ) aZz po uvedenido provozu.
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Navrhovani proces zahrnujici vyvoj, konstrukci a projektovani VZ, smérujici

vybraného zafizeni | k vytvoreni navrhu VZ (tj. vystupni dokumentace procesu navrhu).
jakykoliv nesoulad vykonavanych procesu a ¢innosti a jejich vystupl

Neshoda Jaky y ych p Jej ystup

s dokumentovanymi pozadavky.

Nerozebiratelny
spoj

zejménaspoj svafovany, pdjeny nebo zhotoveny nastfikem ¢i navarem.
Samostatné tento spoj nemUZe existovat, ale jen pfi spojeni dvou
samostatnych soucasti (napf. dvou trubek — tupy svar, tlakové nadoby
a jejiho natrubku — koutovy svar, apod.) tvoficich zpravidla ¢ast VZ.

pristup pfi zajistovanijaderné bezpecnosti, radiaéni ochrany, technické

. , bezpecnosti, monitorovani radiacni situace, zvladani radiacni
Odstupnovany ., o . . , . .
Histu mimoradné udalosti a zabezpeceni odstupnovany podle velikosti
P P mozného ozareni a jeho moznych dasledk(. Odstupnovany pristup pfi
zavadénia udrzovani SR odpovida pozadavkdm & 29 odst. 2 pism. a AZ.

provéfeni souladu procest a cinnosti a jejich vstupl a vystupl

Ovéreni s pozadavky na jejich vlastnosti stanovenymiv dokumentaci SR, dle § 2

pism. b) V408.

Ovérenishody

provéreni, zda jsou splnény pozadavky specifikované v navrhu VZ
avdokumentaci pro jeho vyrobu a montdz; pozadavky na konecéné
posouzeni a kontroly VZ po ukonleni vyroby a montaze nebo kontroly
VZ provadéné v ramci provérovani shody po opravé, udribé nebo
zpétné montdzi po opravé anebo udrzbé VZ.

Osoba zavadéjici
systém fizeni

osoba dle § 29 odst. 1 AZ nebo dodavatel vyrobku nebo sluzby.

Potrubi

potrubni dily uréené k prepravé tekutého nebo plynného media, pokud
jsou navzajem spojeny (potrubni trasa) tak, Ze tvofi jeden tlakovy
systém; potrubi zahrnuje zejména trubky nebo soustavu trub nebo
trubek, tvarovky, dilatacni spoje, nebo pfipadné jiné Casti vystavené
tlaku; za potrubi se povazuji také vymeéniky tepla skladajici se z trubek
urcené k chlazeni nebo ohfivani vzduchu.

Posouzenishody

proces prokazujici, Ze VZ pocinaje jeho navrhem spliuje pozadavky
pfislusnych pravnich predpisl, technickych predpisd a technickych
norem nebo technickych podminek a Ze ma deklarované vlastnosti
stanovenév jehotechnické dokumentaci.

Pfezkoumani

provéreni vhodnosti, pfimérenosti a ucinnosti procestl a cinnosti
ajejich vstupl a vystupl z hlediska jaderné bezpecnosti, radiacni
ochrany, technické bezpecnosti, monitorovani radiacni situace,
zvladani radiacni mimoradné udalosti a zabezpeceni, dle § 2 pism. d)
V408.
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Radiacni ochrana

systém technickych a organizacénich opatfeni k omezeni ozareni fyzické
osoby a k ochrané Zivotniho prostfedi pred ucinky ionizujiciho zareni,
dle § 2 odst. 2 pism. g) AZ.

Sestava tlakového
zarizeni

soubor nékolikadil(l, z nichzalespon jedendil je TZ a které

- jsou spojeny a provedenytak, aby bylyvzajemné slucitelné,

- plnistanovenou BF jen, jsou-li pfitomny vSechny dily tohoto
souboru,

- jsou montovany jednim dodavatelema

- slouzike spole¢nému uzitijako jeden celek, dle § 2 pism. b) V358.

Pozn.: Dilem sestavy se pro tento ucel rozumi jedno VZ.

Systémftizeni

dokumentovany, zavedeny a udrZovany systém integrujici vSechny
pozadavky, které mohou slouZit k zajisStovani a zvySovani Grovné
bezpecnosti, a ktery se neustale hodnoti a zlepSuje tak, aby bylo
ucinnym zptsobem dosahovano cile SR a zarovef bezpeénostniho cile.
Pro vyrobce nebo osoby provadéjici montaz VZ nebo ¢asti VZ mize byt
zaveden a udriovan SR i jinym zplisobem, ktery zajistuje kvalitu
procesl a ¢innosti a jejich vystupliv mife srovnatelnés pozadavky AZ.

Technicka
bezpecnost

stav trvalé shody VZ s technickymi pozadavky na néj kladenymi, pfi
némz neniohroZenolidské zdravia majetek, dle § 4 odst. 3 pism. d) AZ.

Tlakové zarizeni

VZ namahané tlakem pracovniho media s nejvyssim pracovnim tlakem
presahujicim 0,05 MPa, vcéetné prvkd pfipojenych k soucastem
vystavenym tlaku, bezpeénostni a tlakové vystroje a jiné vystroje, ktera
zajistuje jeho funkénost, dle § 2 pism. a) V358.

U¢innost

zpUsob, podle kterého jsou planované cinnosti realizovany a planované
vysledky dosazeny. Ucinnosti se pro Gcéely vyhlasky V408 se rozumi
efektivnost SRa jeho proces( a ¢innosti.

Udrzba

Organizované administrativni a technické Cinnosti udrZujici systémy,
konstrukce a komponenty ve stanovenych provoznich podminkach
zahrnujici preventivni i napravna opatreni, dohled a monitorovani
zafizeni.

Validace

provéreni souladu procest a cinnosti a jejich vstupl a vystupu
s pozadavky na jejich zamyslené uZiti stanovenymi v dokumentaci SR,
dle § 2 pism. f) V408.

Vybrané zafizeni

systém, konstrukce, komponenta nebo jind soucdst JZ, které maji vliv
na jadernou bezpecnost a na plnénibezpecnostnich funkci dle § 4 odst.
3 pism. b) AZ.
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Vyroba vybraného
zarizeni

proces smeéfujici ke zhotoveni VZ. Vyroba zahrnuje zhotovovani
jednotlivych dild VZ a jejich sestaveni v jeden vyrobeny celek. Vyroba
zpravidla probiha u vyrobce VZ nebo vyrobce ¢asti VZ.

Vyrobce nebo
osoba provadéjici
montaz vybraného
zafizeni nebo ¢asti
vybraného zafizeni
(dodavatel VZ
nebo Casti VZ)

osoba nebo podnikajici fyzickd osoba, kterd prokazala DPo nebo
pfimému dodavateli VZ svoji zpUsobilost podle pozadavkl stanovenych
v § 30 odst. 1 az 6 AZ a k plnéni relevantnich pozadavk( V358
pro konkrétnirealizovanou dodavku VZ nebo jeho ¢asti nebo k montazi

VZ nebo jeho ¢asti.

Zajistovani kvality

plnéni Cinnosti v ramci planovani, fizeni, prokazovani a zlepSovani
kvality VZ v souladu s cilem vedoucim k zajistovani a zvySovani kvality

vybraného zafizeni | fizeni procesd a cCinnosti a jejich vystupl stanovenym v politice
bezpeclnosti.
zména ovliviujici jadernou bezpecnost, technickou bezpeénost
a fyzickou ochranu JZ, zejména zména VZ véetné zmény casti VZ nebo
Zmé média v systémech VZ, pfi které dochazi ke zméné zplsobu nebo
ména

rozsahu plnéni BF VZ nebo k vyméné bezpecnostné vyznamné ¢asti VZ
zarfazeného do BT 1 nebo 2 a jind zména pfi vyuZivanijaderné energie
definovand § 43 pism. g) AZ a v rozsahu stanoveném V21.

Tucné jsou oznaceny definice pojmu stanovené AZjeho provadécimi pravnimi predpisy.

10
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1 UvoD

1.1 Duvod vydani

1.1.1

1.1.2

1.1.3

1.1.4

Statni urad pro jadernou bezpecnost je Ustfednim organem statni spravy ve smyslu
§ 2 zdkona €. 2/1969 Sh. pro oblast mirového vyuZivani jaderné energie aionizujiciho
zareni.

V rdmci své pravomoci a plsobnosti, v souladu se zasadami ¢innosti spravnich organf
amezinarodni praxi, vydava ndavody, ve kterych dale rozpracovava pozadavky
na zajiSténi a zvySovani Urovné jaderné bezpecnosti, technické bezpecnosti, radiacni
ochrany, monitorovani radiacni situace, zvladani radiaéni mimoradné udalosti
a zabezpeceni(dalejen,JB, TB, RO, MRS, ZRMU a 7).

Dlivodem pro vydani tohoto BN , Technickd bezpecnost” je poZadavek na vytvoreni
jednotnych doporuéenych postupl pfizajistovani kvality, TB a posouzeni
a provérovani VZ s cilem sjednotit zasady, pfistupy a postupy zucastnénych stran (tj.
vyrobcl, dovozcl, osob provadéjicich montdz a provozovateld VZ, véetné AO a 10
provadéjicich posouzenishody VZ) tak, aby ¢innosti spojené s navrhovanim, dovozem,
montazi, uvadénim do provozu a provozem VZ byly provadéné v souladu s pozadavky
jaderné legislativy a jejich vystupy poskytovaly dostatecné prikazy o technickém
stavu téchto zafizeni umoznujici jejich bezpeény provoz za vSech provoznich
podminek, ve kterych maji VZ plnit svoji funkci.

Veskeré pozadavky na zajistovani kvality, TB, posouzeni a provéfovani shody VZ jsou
stanoveny AZ[1] adale rozpracovany V358[2]. V358 v oblasti zajistovani kvality VZ
uplatiiuje jen ty pozadavky, které se vztahuji k VZ a nezahrnuje ostatni pozadavky
stanovené V408[3], které musi byt zohledné&ny v ramci SR zG&astnénych stran. PInéni
jednotlivych poZzadavk( by mélo byt uvedenov dokumentaci pro povolovanou ¢innost
predané k zadosti o povolenipodle §9 AZ.

1.2 il

1.2.1

BN je uréen DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ ajejich dodavateliim (vyrobcim,
dovozclim, osobdam provadéjicim montdz po vyrobé VZ, opravu, udrzbu a zménu VZ)
a osobdam provadéjici posouzeni shody VZ dle § 58 odst. 2 AZ, kterym nabizi mozny
postup, jehoZz dodrzeni jim zajisti, Ze jejich aktivity v dané oblasti budou v souladu
s pozadavky AZ a jeho provadécimi predpisy.

1.3 Puasobnost

1.3.1

BN je zaméfen na vSechnalZ, ve smyslu § 3 odst. 2 pism.e) AZ, jejichZ soucastijsou VZ.

1.4 Platnost

14.1

BN, resp. jeho poslednirevize, nabyva platnost publikaci na www.sujb.cz, tcinnost je
uvedena na str. 2. Revize BN a je provadéna nazakladé novych poznatkd védy
atechniky, obdrzenych pfipominek verejnosti azkuSenosti sjeho praktickym
pouZzivanim.
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2 VLASTNiNAVOD

2.1 Vychodiska a struktura bezpeénostniho navodu

Vychodiska

Navod vychazi z nasledujicich dokument(

2.1.1

2.1.2

2.1.3

2.1.4

2.1.5

AZ [1] a V358 [2], nepfimo pak z V408 [3], V329 [4] a V21[5], které se tykaji
pozadavkd na zajistovani kvality a TB a posouzeni a provéfovani shody VZ nebo na
tyto pozadavky navazuiji.

Zakon ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zakonl, ve znéni pozdéjsSich predpist [6], anafizenimi vlady kjeho
provedeni.

Rozhodnuti Evropského parlamentu a Rady ¢. 768/2008/ES ze dne 9. 7. 2008
ospoleéném ramci pro uvadéni vyrobkd na trh a o zruSeni rozhodnuti rady
¢. 93/465/EHS z22. 7. 1993 [7].

Smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2014/68/EU ze dne 15. 5. 2014,
o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych stat(i tykajicich se dodavani tlakovych
zafizeni na trh (PED) [8].

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢ 765/2008 ze dne 9. Cervence 2008,
kterym se stanovi poZadavky na akreditaci a dozor nad trhem tykajici se uvadéni
vyrobk{ na trh a kterym se zrusuje nafizeni (EHS) ¢. 339/93[10].

Struktura bezpecnostniho navodu

2.1.6

2.1.7

2.1.8

V BN jsou uvedena doporuceni zpracovana formou otazek a odpovédi, jak naplnit
pozadavky § 56 az 59 AZ a V358 pfi provadéni cinnosti pfi zajistovani kvality, TB,
posouzenishodya provérovanishody VZ.

BN je zpracovan do 11 oblasti podle charakteristickych skupin otazek, které se
vyskytuji v oblasti pUsobnosti V358 pfi navrhovani, vyrobé&, montdzi, uvadéni
do provozu a provozu VZ. Clenénitéchto oblasti bylo v zdsadé prevzato z pravidel pro
aplikaci smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2014/68/EU ze dne 15. 5. 2014
o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se dodavani tlakovych
zafizeni na trh (PED) [8] a upraveno podle potfeby V358.

BN poskytuje v ramci jednotlivych skupin doporucenych postupt vyklad jednotlivych
pozadavkd V358 razenych v charakteristickych skupinach, ¢imZ upresnuje zplsob
plnénitéchto pozadavkl pro konkrétni potfeby jeho uzZivatell v téchto oblastech:

01. Oblast plisobnosti V358,

02. Obsah seznamu VZ,

03. ZajistovanikvalityVz,

04. Zajistovanishody VZ, véetné pozadavkl na jejidokumentaci,

05. Postupy posouzenishody VZ, véetné pozadavkl na jejich dokumentovani,

06. Interpretace technickych pozadavk( na navrh VZ,

07. Interpretace technickych pozadavk( na vyrobu a montaz Vz,

08. Interpretace technickych pozadavk( na materialy VZ,

09. Interpretace ostatnich technickych pozadavkd,
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10. Provérovani shody provozovanych VZ, véetné zplisobu dokumentovania
11. RGzné.

2.1.9 Odpovédi na otdzky lze povaziovat za doporuceni kfeSeni rlznych situaci
pfi navrhovani, vyrobé, montazi, obstaravani, uvadéni do provozu a provozu VZ, které
bude zdkonodarcem akceptovano za predpokladu dodrzeni stanovenych podminek
timto BN.

2.1.10 Navrhy DP ztéchto oblasti byly vidy projednany nakoordinacnich poradach AO
za Udasti zastupcl SUIB, UNMZ a CEZ.

2.1.11 Pfi zpracovani DP bylo téZ vyuZito ,Pravidel pro aplikaci smérnice 2014/68/EU-
Tlakova zatizeni [9] zpracovanych UNMZ, ktera zajistuji jednotné provadéni smérnice
o tlakovych zafizenich a jsou duleZitou pomuckouk jejiaplikaci.

2.1.12 BN zdOvodu ucelenosti predmétné problematiky zahrnuje i ,Rozbor a posouzeni
rozdilG stanovenych poZadavkl mezi vyhlaskou ¢. 309/2005 Sb. a vyhlaskou
¢. 358/2016 Sb. pro oblast posuzovanishody vyrobk(“, kterd je feSenav oblasti05.
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2.2 Doporucené postupy

Skupina 01 — Oblast plsobnosti V358

Oznaceni
postupu Otazka k pfijatému doporuc¢enému postupu
arevize
DP 01/01 Vztahuji se povinnosti dle § 56 aZz 59 AZ a rozpracované V358 na véechna VZ?
RO Vztahuji se pozadavky V358 na vSechna VZ a na ¢asti VZ?
DP 02/01 Co je ve smyslu V358 chdpdno pod pojmem sestava TZ a jaké pozadavky
RO V358 se na ni vztahuji?
Vztahuje se povinnost posouzeni shody podle § 58 AZ a v provedeni podle
DP 03/01 Y (v . , e e owa
RO V358 navsechna vyrabéna VZ a montovana po vyrobé a jejich ¢asti a na
vychozi materidly a polotovary pro vyrobu nebo montaz po vyrobé Vz?
DP 04/01 Uplatiuje V358 odstupriovany pfistup pfi posouzeni shody VZ s ohledem
RO na jejich zafazeni do jednotlivych BT podle § 44 odst. 2 AZ?
DP 05/01 Co lze povazovat za ,,... néktera dalsi vybrand zaftizeni...” dle &asti A. pfilohy
RO ¢.1Vv358°?
DP 06/01 Co je to bezpecnostni vystroj TZ, jak musi byt navrzena, co musi zajistovat
RO a do jaké BT musi byt zarazena?
DP 07/01 Co je to tlakova vystroj TZ? Do jaké BT ma byt tlakova vystroj TZ zafazena
RO (klasifikovana) ve smyslu V358?
DP 08/01
RO Co lze povazovat za ,jinou vystroj“, ktera je soucasti TZ?
DP 09/01 Co se rozumi pod pojmem ,, prvky pfipojené k souc¢astem vystavenym tlaku”
RO v souvislostis pojmem ,tlakové zafizeni“?
DP 10/01 Co se rozumi pod pojmem ,komercéni zafizeni”. MUze byt relevantni
RO pozadavek pouziti komeréniho zafizeni téz pfi navrhovani VZ spadajicich
do okruhu zafizeni uvedenych v § 12 odst. 2 pism. b) a c) a odst. 3 V358?
DP 11/01 Povazuji se TZ za soucasti, jako jsou trubky nebo systémy trubek, trubkové
RO tvarovky, dilatacni vinovce nebojiné ¢asti vystavené tlaku, jestlize se uvadéji
na trh jako jednotlivé dily?
DP 12/01 Je tfeba pfihlizet pfi uplatfiovani V358 rovné? na potrubni dily vzijemné
RO spojené, pfipojené k armaturdm a uvadéné na trh a do provozu?
Uplatriuje se rozdilny postup posuzovani shody pro ndvrh a vyrobu VZ, ktera
se navrhuji jako:
DP 13/01 a) nova vz,
RO b) opakované vyrabéna podle plivodniho schvaleného technického feseni,
c) opakované vyrabéna avsak s podstatnymi zménami oproti plvodnimu
schvalenému technickémuteseni?
DP 14/01 Je bezpeé&nostni vystroj podle €l. 12. &asti A. pfilohy &. 1 V358 omezena pouze
RO na zafizeni, kterd chrani pred nebezpecim vyplyvajicim z prekroceni tlaku?
DP 15/01
RO Spada elektrickd vystroj do oblasti pdsobnosti V358?
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Spada vytokové potrubi ze zafizeni bezpecnostni vystroje TZ, které bude

DP 16/01 vystaveno nejvys$simu pracovnimu tlaku pfesahujicim 0,05 MPa do oblasti
RO plUsobnosti V358, jestlize dochazi k vypousténi do definovaného volného
prostoru?
DP 17/01
RO Jsou regulatory tlaku ve smyslu V358 bezpecnostnivystroji?
Je-li v ndvrhu zpracovaném podle analyzy rizik k tlakové nadobé, ktera je VZ
DP 18/01 dle § 12 odst. 2 nebo odst. 3 V358 ptipojen podtlakovy pojistny ventil uréeny
RO k ochrané proti zborceni (vlivem vnéjsiho tlaku) pfi vypousténi, je tento
ventil bezpecnostnivystroji?
DP 19/01 Jak ma byt postupovano u potrubi odpovidajici § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a)
RO a d) V358, které se sklada z trubek rlizné jmenovité svétlosti?
Rychlouzavér na VZ (napf. umistény na tlakové nadobé) je podle ¢l. 10., ¢asti
A. prilohy ¢. 1 V358 opatfen zatizenim, které umoznuje bezpecné plnéni
DP 20/01 voy s . (o . v
a vypousténi media a zabrani jeho nedovolenému otevreni, pokud tlak nebo
RO teplota media predstavuji nebezpedi. PovaZuje se takové ochranné zafizeni
za bezpecnostnivystroj?
DP 21/01 Jak je tfeba z hlediska V358 pohliZzet na odvadé¢ kondenzéatu instalovany
RO v potrubi?
DP 22/01 Musi byt na sestavé TZ provedena tlakova zkouska, a jaké musi byt
RO v takovém pfipadé dodrzeny hodnoty zkuSebniho tlaku?
Muze byt TZ, které vyhovuje vnitrostatnim pravnim predpisim v oblasti
DP 23/01 jaderné legislativy vydané pred platnosti V358 a které bylo uvedeno na trh
RO téz pred ucinnosti této vyhlasky, zabudovano do sestavy TZ uvedené na trh
v dobé platnosti V358?
Je-li nékolik konstrukcnich dil(i sestaveno vyrobcem tak, Ze tvofi ucelenou
DP 24/01 funkéni konstrukéni jednotku (prficemz jen nékteré z téchto jsou TZ a nékteré
RO dily jimi nejsou), povazuje se vysledny celek za sestavu TZ, na kterou se

vztahuje V358?
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Doporuceny postup | DP 01/01 | RO

Otazka:

Vztahuji se povinnosti dle § 56 aZz 59 AZ rozpracované v pozZadavcich V358 na vsechna VZ
a casti VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §56az59 Az,
2. Casti A. prilohy ¢. 1 V358,
3. §3a8§10odst.2V358a
4. § 12 odst. 6 V358.

Odpovéd: Ano.
Uvedené § 56 a 59 AZ stanovuji povinnosti jednotlivych subjektl podilejicich se na ¢innostech
navsech VZ, tj. pti jejich navrhovani, vyrobé, montazi, uvadéni do provozu a provozu, véetné
provadéni jejich oprav a udrzby, nebo provadéji posouzeni shody VZ s technickymi pozadavky
nebo pravidelné provérovani shody VZ s technickymi poZadavky. K dotéenym skupindm patfi
jak pravnické, tak i fyzické osoby.
V358 pak podrobné rozpracovava povinnosti jednotlivych subjektd formou stanovenych
pozadavkl na zajistovani kvality, TB a posouzeni a provérovani shody VZ podle profesniho
charakteru VZ a jejich zarazeni do jednotlivych BT as pfihlédnutim k vysi technickych
parametrd VZ rozhodujicich pro vybérosoby provadéjici posouzenishody.
Vsechna VZvztahujici se k JZ musi byt uréenav seznamuVZ (viz § 3 V358).

Povinnosti subjektl ve vySe uvedenych jednotlivych ustanovenich AZ se vztahujii na ¢asti VZ,

coz jsoudily, jejichzselhdninebo chybna funkce mlze ohrozit TB VZ(viz § 57 odst. 1 AZ).

Napf. na rozhodnuti, zda musi ¢ast VZ splnovat pozadavky casti A. prilohy ¢. 1 V358 ma vliv

nejenom hledisko plsobenitlaku, ale téz:

- funkénost vlastniho VZ (napft. vnitini ¢asti armatury) nebo

- funkénost této cdasti z hlediska TB (napf. muzZe pfislusnd c¢ast plnit funkci vhodného
kontrolniho zafizeni podle ¢l. 11.3.2. ¢asti A. pfilohy €. 1 V358).

Vyhodnoceni téchto bezpecnostnich vlivii musi byt predmétem analyzy rizik provedeného
vyrobcem nebo dovozcem, ktera vychazi z kvalifikovaného zadani drzitelem povolenipodle § 9
odst. 1 pism. b) az h) AZ, ktery je podle § 10 odst. 2 V358 poskytovat dodavateli informace o VZ
nebo jeho ¢asti, véetné pozadovanych provoznich stavl VZ.

Souvisi s DP 08/01 a 11/06.
Poznamky:

VZ muZe obsahovat i dily, které nemusi byt stanoveny jako cdsti VZ. Na tyto dily se pohliZi jako
na soucdsti VZ, které na zdkladé vysledk( analyzy rizik pini pouze podpirnou funkci (napfr.

vymezovaci soucdsti na vietenu armatury) a nemajivliv na TB VZ. Tyto dily VZ musi splfiovat TP
stanovené vyrobcem nebo dovozcem VZ a jejich kvalita musi byt dokladovdna v PTD téchto dili
odstupriovanym pristupem.

Napfr.: Posouzeni shody neni provddéno postupy posouzeni shody dle § 15 V358 a PoS nemusi
byt vyddno dle pfilohy ¢. 5 V358 ale dle poZzadavku EN 17050.
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Doporuceny postup | DP 02/01 | RO

Otazka:

Co je ve smyslu V358 chdpdno pod pojmem sestava TZ a jaké poZadavky V358 se na ni vztahuji?

Doporuceny postup se tyka:

1. §2pism.b) V358§,

2. §4a76V358,

3. §12o0dst.5V358 a

4. §16V358.
Odpovéd:

Sestavou TZ ve smyslu V358 je chdpan soubor nékolikadil(, z nichZ alesporijeden je TZ, které:

- jsou spojeny a provedenytak, aby byly vzajemné slucitelné,

- plnistanovenou BF, jen jsou-li pfitomny vSechny dily tohoto souboru,

- jsou montovany jednim dodavatelema

- slouZike spole¢nému uZitijako jeden celek.

Sestava TZ musi byt navrZzena a chranéna za podminek stanovenych v ¢l. 9. ¢asti A. pfilohy ¢. 1

V358. Pfi navrhu, vyrobé a montazi jednotlivych dill sestavy musi byt zajistovana kvalita

v souladu s poZzadavky § 4 az 6 V358. Spojovanijednotlivych dil(i sestavy TZ za ucelem vytvoreni

sestavy, vCetné vzajemného propojeni i nékolika TZ do sestavy se musi fidit pozadavky

provéfené technické dokumentace sestavy TZ, a to pfi kompletaci na pracovisti
dodavatele/vyrobce nebo v misté budouciho provozu sestavy.

Za sestavu TZ Ize napf. povaZovat:

- Cerpadlo havarijniho systéemu dopliiovdni kyseliny borité, které tvori funkcni sestavu
(Cerpadlo + spojka + elektropohon),

- armaturua jeji elektropohon,

- TZ doddvanévcetné bezpecnostnivystroje urcené k ochrané TZ pred prekrocenim nejvyssich
pracovnich mezi (napf. se zarizenim pro pfimé omezeni tlaku, jako jsou pojistné ventily,
membrdnovd pritrind pojistnd zarizeni, rizené pojistné systém nebo, omezujici zarizeni,
kterd bud uvddéji v ¢innost regulacni zafizeni, nebo zabezpecuji odstaveni nebo odstaveni
a blokovdni, jako jsou tlakové spinace, teplotni spinace nebo hladinové spinace
a bezpecnostni mérici, fidici a regulacni systémy souvisejici s bezpecnosti) nebo

- soustavu nékolika vzdjemné propojenych tlakovych zarizeni nebo dilcich sestav TZ

Dodavatel sestavy TZ je povinen zajistit posouzeni shody sestavy TZ jako celku v souladu
ustanovenim § 12 odst. 5 V358.

Poznamky:

Sestava TZ mizZe vedle jednotlivych TZ a cdsti TZ obsahovat i jiné dily, které nemusi byt
stanoveny jako c&dsti TZ. Na tyto dily se pohlizi jako na soucldsti sestavy TZ, které pini
na zakladé vysledk( analyzy rizik pouze podptrnou nebo provozni funkci a nemaji vliv na TB
sestavy TZ. Tyto dily sestavy TZ musi splnovat TP stanovené vyrobcem nebo dovozcem sestavy
TZ a jejich kvalita musi byt dokladovdna v privodni technické dokumentaci téchto dild.
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Doporuceny postup | DP 03/01 | RO

Otazka:
Vztahuje se povinnost posouzeni shody podle § 58 AZ a v provedeni podle V358 na viechna
vyrabénda VZ a montovand po vyrobé a jejich ¢dsti a na vychozi materialy a polotovary
pro vyrobu nebo montaz po vyrobé VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58AZa
2. §12V358.
Odpovéd: Ano.

Povinnost provést posouzeni shody je stanovena AZ a provadéci V358 a vztahuje se na veskera

vyrabéna VZ a montovana po vyrobé, a to:

1) na VZ zarazend do BT 1, 2 a 3 vsouladu s ustanovenim § 12 odst. 2 V358, zahrnujici TZ
asestavy TZ ve smyslu § 2 pism. a) a b) V358 a jejich ¢asti s parametry (pracovni tlak vyssi
nez 0,05 MPa, objem vétsi nez 10 | a jmenovitd svétlost vétsi nez DN 70), TZ tvoficich
systém ochranné obdlky vcetné zafizeni zajistujicich hermeti¢nost ochranné obalky pfi
zakladni projektové nehodé, TZ sekundarniho okruhu, u nichZ je nejvyssi pracovni tlak
pracovniho média pfi pracovni teploté vyssinez 100° C pfesahuje 4 MPa a jejichZ jmenovita
svétlost je vétsi nez DN 200, obalové soubory pro prepravu, skladovani a ukladani
vyhorelého jaderného paliva aZelezobetonové konstrukce stavby budovy jaderného
reaktoru, vcetné obrysu montdziniho poklopu budovy jaderného reaktoru, a ocelové
vystelky vymezujicich hermeticky prostor,

2) nékterd dalsSi VZ a jejich casti, kterd nejsou TZ ve smyslu § 12 odst. 2 V358. Jedna se
oostatni VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358 (s parametry nizSimi nebo rovnymi
hodnotam, napf. napdjeci Zlaby, nadrze beztlaké namahané pouze atmosférickym tlakem
svodou, olejem) nebo jind VZ zatazena do BT 2 nebo 3 neuvedend v § 12 odst. 2 V358),
zafazena v souladus pfilohou €. 1 V329 do seznamuVZ dle§ 3 V358 a

3) elektrickdVZ a VZ automatizovanych systém{ fizeni technologickych procest, véetné jejich
softwaru, zarazend do BT 2 nebo 3 a stavebni VZ zarazeného do BT 3.

Povinnost posoudit shodu ¢3astiVZ v souladu s ustanovenim § 12 odst. 6 véty prvé V358se vztahuje

na jednotlivé ¢asti VZ samostatné navrhované,vyrabéné, nebo montované po vyrobé, kdy musibyt

posouzeni shody provedeno v rozsahu odpovidajicim této ¢asti VZ. Posouzeni ¢asti lze vyuzit
zejména v pfipadé sloZitéjSiho VZ, jehoz jednotlivé dily nemusi byt vyradbény jednim vyrobcem

a u kterych pfedmétna ¢ast podminuje plnéni BFVZa je nutné prokazovat samostatné jeji kvalitu.

V takovych prfipadech musi byt posouzeny jednotlivé samostatné vyrabéné ¢asti a po jeho

kompletacinasledné provedeno posouzenishody VZ jako celku.

V souladu s ustanovenim §12 odst. 6, véty druhé V358 posouzenishody &asti, jeZ je soucasti VZ

dle § 12 odst. 3 V358, které je posuzovano vyrobcem nebo dovozcem, nemusi byt provedeno,

pokud neni posouzenishody této ¢asti predepsanov navrhu VZ.

V souladu s ustanovenim § 12 odst. 7 V358 musi byt posouzeni shody VZ provadéno vcetné

posouzeni s technickymi pozadavky na materidly a polotovary. Posouzeni materiall

a polotovar(, které budou pouZity pfi navrhovani, vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ podle

§ 12 odst. 2 pism. a) a b) V358, musi provadét AO.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/01 | RO

Otazka:

Uplatnuje V358 odstupriovany pfistup pfi posouzeni shody VZ s ohledem na jejich zafazeni
do jednotlivych BT podle § 44 odst. 2 AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §44 0dst. 2, §56 az§ 59 AZ a
2. V358.

Odpovéd: Ano.

Stanovit technické poZadavky pro vSechna VZ a posuzovat shodu VZ s technickymi poZadavky
jsou jednou ze zdakladnich priorit pravni Upravy AZ a jejiho provadéciho predpisu V358
tykajiciho se zajistovani TB VZ. Proto pravni Uprava AZ i citovand vyhlaska rozsifuje tyto
technické pozadavky na vSechna VZ a rozsah dinnosti, jimiZz musi byt zajistovana TB VZ
pfijejich navrhovani, vyrobé montdzi, uvddéni do provozu a provozu prostrednictvim
vhodného rozsahu a zpUsobu zajistovani kvality. AZ stanovuje aprovadéci predpis V358
dopliuje postupy posouzeni shody provadéné AO, 10 nebo vyrobcem, osobou provadéjici
montdaZ nebo dovozcem VZ a jejich vybranych ¢innostech, u kterych musi byt zajistovana TB.
Soucasné upravuje rozsah a zpuUsob provérovani shody vSech provozovanych VZ, kterym
zjistuje, zda VZ stale plni technické pozadavky v pribéhu povozu, a to po provedené opravé
anebo udribé VZ. Povinnosti uvedené v ustanovenich dle § 56 az § 59 AZ a jeho provadéci
predpis - V358 svoji dikci jednoznacné nasvédcuji tomu, Ze se povinnosti a pozadavky vztahuji
navsechny VZ a jejich ¢asti.

Novou pravni Gpravou (AZ i V358) je jednoznacné provazano zajistovani TB se zajiStovanim
kvality VZ, pfi némz byl v souladu s § 44 odst. 2 AZ uplatnén odstupriovany pfistup s ohledem

najejich vyznam pro JB, tj. ve vazbé na zafazeni VZ do jednotlivych BT, taktéz i s ohledem
na jejichvyznam z hlediska zajistovani TB téchto zafizeni.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/01 | RO

Otazka:

Co Ize povaZovat za ,... néktera dalsi vybrana zafizeni...“ dle casti A. prilohy¢. 1. V358?

Doporuceny postup se tyka:
1. §3V358,
2. §12 odst. 3 pism. a) ad) V358,
3. pfilohy ¢.1V358 a
4. prilohy ¢. 1V329.

Odpovéd:
Nékterymi dalSimi VZ dle ¢asti A. pfilohy €. 1. se rozumi VZ, ktera nejsou TZ ve smyslu § 12
odst. 2 V358. Jsou to ostatni VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358 (napt. napdjeci zlaby,
nadrze beztlaké namdahané pouze atmosférickym tlakem s vodou, olejem apod.) zafazena
v souladu s pfilohou €. 1 V329 do seznamu VZ dle § 3 V358.

Poznamky:

Prdvni uprava AZ i citovand vyhldska V358 rozsifuje technické poZadavky na vSechna VZ
arozsah cinnosti v oblasti zajiStovdni kvality VZ, zejména pak posouzeni shody VZ
s technickymi poZadavky jako zdkladni priority tykajici se zajistovani TB VZ. Vzhledem
k rtiznosti typt a omezenému profesnimu rozdéleni V358 na VZ tlakovd, fidici a VZ stavebni.
V358 vyuzivd pro dopinéni ¢lenéni VZ formulace ,,nékterd dalsi vybrand zafizeni” nebo téz
formulace ,jiné vybrané zarizeni zarazené do BT 2 nebo 3, nejde-li o vybrané zafizeni uvedené
v § 12 odst. 3, Tato VZ Ize svou charakteristikou zarfadit pfevdzné do strojni profese, aniz by
byly spinény poZadavky odpovidajicipojmu TZ dle § 2 V/358.
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Doporuceny postup | DP 06/01 | RO

Otazka:

Co je to bezpeénostni vystroj TZ, jak musi byt navrzena, co musi zajistovat a do jaké BT musi
byt zarazena?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 2 pism. a) V358,

2. §12 odst.2) a5) V358 a
3. &.11.3. ad. 12. &sti A. prilohy & 1 V358.

Odpovéd:
Bezpeclnostni vystroji TZ se rozumi v souladu ¢l. 11.3. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358 ochranné

zafizeni nebo kombinace ochrannych zafizeni, které zajistuje vhodnou a spolehlivou ochranu
TZ proti prekroceni dovolenych mezi.

Bezpecnostni vystrojmusi v souladus § 12 V358 byt

a) navrienas ohledem napoZadavky udrzby a kontroly tohoto zafizeni tak, aby byly zejména
zajistény ochrana proti porucham, jeji zadlohovani, rliznost provedeni bezpecnostni
vystroje a automaticka diagndza vlastni funkcnosti,

b) pokud je to nezbytné pro jeji spravnou funkci, zajistovat kromé ochrany strojnich ¢asti TZ
i ochranu systému napdjeni, ovladani, mérenia regulace a souvisejicich fidicich systém JZ
a

c) posouzenavramci posouzenishody TZ nebo sestavy TZ.

Bezpecnostni vystroj je soucasti TZ a proto jeji zafazeni do BT je odvozeno od BT TZ, jehoz
ochranu zajistuje. Bezpecnostni vystroj nesmi byt uréena kplnéni dalSich funkci
nesouvisejicich s ochranou TZ kromé pfripadl, kdy témito dalSimi funkcemi nemuze byt
ovlivnéno plnénizakladnifunkce ochraniovat TZ proti pfekroceni dovolenych mezi tlaku.

Souvisi s DP 14/01 a 04/09.

Poznamky:
Bezpecnostni vystroj zahrnuji napf. zafizeni jak pro pfimé omezeni tlaku, jako jsou pojistné
ventily, membrdnovd pritrZnd pojistnd zafizeni, vzpérné tyce, fizené pojistné systémy, tak
omezujici zafizeni, ktera bud uvddéji v ¢innost requlacni zarizeni, nebo zabezpecuji odstaveni
nebo odstavenia blokovani, jako jsou tlakové spinace, teplotni spinace nebo hladinové spinace
a bezpecnostni mérici, ridici a requlacni systémy souvisejici s bezpecnosti.
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Doporuceny postup | DP 07/01 | RO

Otazka:

Co je to tlakovad vystroj TZ? Do jaké BT ma byt tlakovd vystroj TZ zarazena (klasifikovdna)
ve smyslu V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism. a) V358, kde tlakova vystroj je soucasti terminu TZ i termin prvky pfipojené
k soucdstem vystavenymtlaku a

2. ¢l. 6. a10. ¢asti A. pfilohy €. 1 V358.

Odpovéd:
Tlakovou vystroji je zafizeni, které md urCenou pracovni funkci a identifikovatelné téleso
vystavené vnitfnimu tlaku, tj. zafizeni, které ma urcitou funkci kromé odolavani vnitfnimu
tlaku.
Tlakova vystroj muize byt pfipojena k VZ napf. pfirubovym spojem nebo Sroubenim, nebo
nerozebiratelnym spojem (napf. svafovanim). Tlakova vystroj ma specifickou provozni funkci
(nebo funkce), jako je napriklad méreni, zména mechanickych charakteristik proudéni
tekutiny, odbér vzork(, odstranovani necistot nebo odplyfiovani. Tlakova vystroj nemusi
nezbytné mit pohyblivé &asti. Typickym prikladem tlakové vystroje jsou armatury, regulatory
tlaku, méfici komory, tlakoméry, teploméry, plovaky, vodoznakovaskla, filtry a dilatacni spoje.
Jednd se o zafizenizejménave smyslucl. 6.1. a 10.1. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358.

Tlakova vystroj musi byt navrhovana spolu s navrhem TZ a ve smyslu V358 u ni musi byt
samostatné posouzena shoda, jako by to byla ¢ast VZ nebo souvisejici TZ (v ptipadé armatury
dle § 12 odst. 2 V358).

Pokud ma tlakova vystroj podstatny vliv na TB VZ, je zarazena téz do seznamu VZ podle V358
nebo do vypracovaného seznamu ¢asti VZ.

Pfi zpracovani ndvrhu sestavy TZ, musi byt v ramci analyzy rizik, posuzovan i vliv navrhované
tlakové vystroje na celkovou TB sestavy TZ.

Pfi prokdzani nizkého vlivu tlakové vystroje na TB navrhovaného TZ nemusi tato tlakova
vystroj spliovat podminky stejné uUrovné jako podminky pro pfislusné VZ. V technické
dokumentaci navrhu vSak musi byt stanoveny konkrétni podminky, kterym ma uvedena
tlakova vystroj vyhovovat.

Souvisitézs DP 11/01 a 21/01.

Poznamky:
Priklady zarizeni, kterd nejsou tlakovou vystroji:
e pojistné ventily - bezpecnostni vystroj

® napr. vika, objimky, pfiruby, svorniky, hermetické dvere, napinacilana tlakové obdlky apod.
(soucdstiTZ) = éast VZ.

22




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 08/01 | RO

Otazka:

Co Ize povaZovat za , jinou vystroj“, ktera je soucdsti TZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 2 pism. a) V358, kde soucasti terminu TZ je i termin jind vystroj, ktera zajistuje jeho
funkénost a
2. ¢l.12., 13. a 15. ¢asti A. prilohy €. 1 V358.

Odpovéd:
Jinou vystroji, ktera zajistuje funkénost TZ, jsou souvisejici zafizeni, kterd umozniuji spolehlivé
pInéniBF TZ. Jedna se zejménao:
a) elektrickouvystrojTZ a
b) hydraulicka ¢i pneumaticka zafizeni zajistujici ovladani a regulaci media pro spolehlivou

funkci TZ.

Typickym prikladem jiné vystroje, kterd zajistuje funkénost TZ, jsou napr. elektricky pohon
armatury nebo ovldddni rychloCinnych armatur bezpecnostniho systému JZ vzduchem nebo
pneumatické pohony zajistujici oviaddni nebo regulaci TZ. Jednd se o zarizenive smyslu cl. 13.
a 15. éasti A. prilohy ¢. 1 V358.
Pokud elektricka vystroj (napf. elektricky pohon), je pfimo soucasti TZ (armatury), jednd se
o sestavu TZ dle § 2 pism. b) V358.

Vyrobce nebo dovozce TZ musi stanovit pozadavky na kvalifikaci souvisejiciho zafizeni, ktery
zajistuje plnéni BF TZ z hlediska poZzadavk( V329. Pokud je toto souvisejici zafizeni pfimo
soucasti dodavky TZ, musi vyrobce nebo dovozce splnéni kvalifikacnich pozadavkd na
souvisejicizarizeni dolozit v prlvodni technické dokumentaci tohoto zafizeni.

Souvisi tézs DP 01/01, 06/01,15/01 DP 08/06.

Poznamky:
Bezpecnostni vystroj TZ muZe zajistovat, je-li to nezbytné pro jeho sprdavnou funkci, kromé
ochrany strojnich &dsti i sprdvnou funkci prvk( napdjeni, ovidddni, méreni a regulaci
souvisejicich ridicich systéma JZ, a tudiZ zajistovat sprdvnou funkci obdobné jako ,jind vystroj“
TZ
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Doporuceny postup | DP 09/01 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem , prvky pfipojené k soucdstem vystavenym tlaku“ v souvislosti
s pojmem , tlakové zafizeni“?

Doporuceny postup se tyka:

§ 2 pism. a) V358, kde soucasti terminu TZ je i termin prvky pfipojené ksoucdstem
vystavenym tlaku.
Odpovéd:

Jedna se o tlakovou vystroj podle definice DP 07/01. V souladu s timto postupem se télesem
tlakové vystroje vystavenym vnitfnimu tlaku rozumi uzavieny konstrukéni prvek (objemu
vétsim nez 10 |), ve kterém je jimano nebo dopravovano medium pod tlakem vétSim nez
0,05 MPa (napt. pfiruba, hrdlo nadoby apod., které je konstrukénim dilem nebo céasti TZ).
Proto vyrobek, u néhoz jedinym rozhranim namdahanym tlakem je pfiruba nebo Sroubeni, neni
tlakovou vystroji ve smyslu vySe uvedené definice (napt. hladinovy spinac, zapustény snimac
tlaku, teplomérnd jimka). Je vSak soucdsti TZ spadajictho do pusobnosti V358, je-li
na konkrétnim TZ pouzit. Navrh, vyroba a zkouSeni konkrétniho TZ musi proto zohlednit
i prvky pfipojené k soucastem vystavenym tlaku. Jednd se tedy o konstrukéni prvek, ktery je
povazovan za ,prvek pfipojeny k sou¢dastem vystavenym tlaku® ve smyslu V358.

POZOR

VySe uvedené konstatovani se nevztahuje na podobnd zafizeni, jejichz pouZiti souvisi
s pInénim bezpecnostnich funkci.

Souvisi tézs DP 07/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 10/01 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem , komercni zarizeni”. MiiZe byt relevantni poZadavek pouZiti
komercniho TZ téz pfi navrhovdni VZ spadajicich do okruhu zarizeni uvedenych v § 12 odst. 2
pism. b) ¢) a odst. 3 V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 2 pism. b)a c) a odst. 3 V358.

Odpovéd:

Komercni zafizeni je zafizeni, které neni specidalné navrzeno a vyrobeno k pouZiti pro VZ
vjaderné energetice, nybrz je urCeno k pouZiti jinymi pravnimi prfedpisy v rfadé aplikaci
i v jinych primyslovych odvétvich.

Za typické priklady komercnich zafizeni je moZno povaZovat napf. ¢asti potrubi, spojovaci
Casti TZ, méfici zafizeni, membrany, armatury, reguldtory tlaku, pojistné ventily, filtry,
vyméniky tepla, nadoby, elektromotory, standardni betonové ndpiné apod. Tato komeréni
zafizeni nebo jejich ¢asti mohou byt pouzity jako VZ nebo jejich ¢asti v okruhu zafizeni
uvedenychv § 12 odst. 2 pism. b) a c) a odst. 3 V358.

Pokud DPo nebo vyrobce nebo dovozce navrhne pouziti komercéniho zatizeni jako VZ nebo
jeho ¢ast, musi u téchto zafizeni nebo jeho (asti zajistit a doloZit splnéni relevantnich
pozadavkl V358 vztahujici se k témto VZ.

Poznamky:
Prakticky jde o:

- zhodnoceni bezpecného pouZiti komercniho zarizeni jako VZ nebo jeho ¢dsti z hlediska plnéni
jejich BF, poZadavki na TB a stanoveni podminek pro pouZiti takového zafizeni nebo jeho
casti tak, aby pred jejich uvedenim do provozu byly splnény relevantni poZadavky V358 a

- doloZeni zpusobu vyroby vietné zkouseni komercniho zarizeni nebo jeho cdsti podle vyse
uvedenych poZadavki pro bezpecné pouZiti komercniho zarizeni.
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Doporuceny postup | DP 11/01 | RO

Otazka:

Povaiuji se za TZ soucdsti, jako jsou trubky nebo systémy trubek, trubkové tvarovky,

dilatacni vinovce nebo jiné édsti vystavené tlaku, jestlize se uvddéji na trh jako jednotlivé
dily?

Doporuceny postup se tyka:

1. §2pism.a) V358 a
2. ¢l. 13.2. céasti A. pfilohy €. 2 V358.

Odpovéd:
Jednotlivé soucasti, jako jsou samostatné trubky nebo systém trubek, tvarovky, dilatacni
vinovce, nebo jiné ¢asti vystavené tlaku, které se uvadéji na trh jako jednotlivé dily, nelze
povaZovat za samostatné TZ ve smyslu § 2 V358 Sb.

Avsak jednotlivé trubky nebo systémy trubek, uréené pro specifické pouZiti pro vyrobu nebo
montaz VZ v jaderné energetice, mohou byt v navrhu klasifikovany jako ,potrubi” nebo ¢asti
VZ, pokud na nich byly provedeny vSechny pfislusné vyrobni operace, jako je ohybani,
tvarovani, pfipojovani pfirub a tepelné zpracovani (véetné souvisejicich kontrol a zkousek)
dle technické dokumentace podle pfilohy ¢. 3 V358.

Za Casti TZ vystavené plisobeni tlaku jsou vzdy v souladu s ¢l. 13.2 ¢asti A. pfilohy €. 2 V358
povazovany jen dily TZ, které tvofi tlakové rozhrani, nebo jsou stémito dily spojeny
nerozebiratelnym zplsobem. Nékteré soucasti potrubi (napf. dilataéni spoje) mohou byt
povaZovany za tlakovou vystroj TZ (viz DP 07/01).

Poznamky:
Priklady, kdy dily mohou, ¢i nemohou byt ¢dsti TZ, jsou:

Cdsti TZ, napf. vyméniku, mohou byt vinovce, co? jsou zafizeni, kterd obsahuji jeden nebo
nékolik vinovci slouZicich k absorbovdnirozmérovych zmén zptsobenych napriklad roztaZenim
nebo smrsténim konkrétniho potrubi nebo konkrétni nadoby teplem.

Naopakvinovecv potrubnitrase neni édsti TZ, jelikoZ se jednd o ,,potrubi”.
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Doporuceny postup | DP 12/01 | RO

Otazka:

Je treba prihlizet pfi uplatriovdni V358 rovnéZ na potrubni dily vzdjemné spojené, pripojené
k armaturém a uvddéné na trh a do provozu?

Doporuceny postup se tyka:
1. §12 odst. 2) pism. a), b) bodu 1., 2. a 4. a pism. c) a odst. 3 pism. a) V358 a
2. ¢l. 4. az 12. &asti A. prilohy €. 1 V358.

Odpovéd’: Ano.
Pokud je identifikovano potrubi jako VZ dle § 12 odst. 2), pism. a), b) bod 1., 2 a 4 a pism. c¢)
a odst. 3 pism. a) V358, jedna se vidy o konkrétni potrubni vétve, které jsou chapany jako
sestava TZ ve smyslu § 2 pism. b) V358.
Vzajemnym spojenim potrubnich dill (napfiklad prirub, trubek, tvarovek a redukci) vznika
spotrubi” (viz zkratky a téZz DP 11/01). Samotné armatury jsou tlakovou vystroji, nikoli
potrubnimi dily.
Potrubi zafazené mezi VZ se uvadi na trh a do provozu podle poZadavkd V358. Totéz plati
i pro kazdou armaturu jednotlive, pokud je definovana samostatné jako VZ.
Do urcitého potrubi, definovaného jako VZ, muZe byt zabudovana armatura. Ta se vsak
za potrubi nepovaZuje, pokud neni samostatné definovana jako VZ. TotéZ plati pro jakoukoli
tlakovou vystroj pfipojenou k potrubi, napfiklad pro filtr nebo méfici zatizeni.
Spojeni armatur a potrubi mlzZe byt vyrobcem sestavy spojeno s dalSim TZ za vzniku nové
sestavy TZ. V tomto pfipadé mlzZe byt uZitecné, aby byly ve smluvnim dokumentu (mezi

vyrobci nebo dovozci a DPo) specifikovany vsechny prvky, které vyrobce nebo dovozce
daného spojeniposkytne svému odbérateli, aby si tento mohl u konecné sestavy zkontrolovat

splnénivsech pozadavkd na TB této sestavy.

Souvisis DP 11/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 13/01 | RO

Otazka:
Uplatnuje se rozdilny postup posuzovdni shody pro ndvrh a vyrobu VZ, kterd se navrhuji
jako:
a) novad Vz,
b) opakované vyrabéna podle plivodniho schvdleného technického reseni,

c) opakované vyrabénd avsak s podstatnymi zménami oproti pivodnimu schvdlenému
technickému reseni?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 5odst. 4 a§ 9 odst. 1 pism. b) az h) Az,

2. §4376,8§9a 10 odst. 2 V358,
3. ¢l. 1.3. az 1.14. ¢asti A.,¢l. 1., 4. a 5. ¢asti B. a ¢l. 1. az 7. ¢asti C. ptilohy ¢. 1 V358,
4. ¢l. 3. ¢asti A., Cl. 2. ¢asti B. a ¢l. 2. ¢asti C. prilohy ¢. 2 V358 a
5. §8a9V329.
Odpovéd: Ne.
Pro vSechny tfi pfipady se uplatiiuje stejny postup posouzenishody, ktery zahrnuje nasledujici
kroky:

1. identifikaci vSech podminek, za kterych musi VZ plnit svoji funkci béhem vsech
uvazovanych provoznich stav( (viz ¢l. 1.3. az 1.14. ¢ast A., ¢l. 1., 4. a 5. ¢astB.a¢l. 1. az 7.
¢ast C. prilohy €. 1 V358),

2. vypracovani analyzy rizik podle podminek dle predchoziho kroku 1 sidentifikovanim
pozadavkl dulezitych pro zpracovani kone¢ného navrhu VZ (viz ¢l. 3. ¢ast A., ¢l. 2 ¢ast B.
a ¢l. 2. ¢ast C. prilohy ¢. 2 V358) a

3. vypracovani navrhu VZ, ktery musi zohlednit vSechny vystupy —pozadavky, jez vyplynuly
z provedené analyzy rizik. Navrh VZ musi dale zahrnovat plnéni pozadavk( zvolené
technické specifikace (souboru technickych predpist, technickych norem nebo
technickych podminek), véetné pozadavk( na zajistovani kvality v procesu navrhovani,
vyroby a montaze VZ.

Pro ptipad ad b) mlze byt v rdmci vysledk( provedené analyzy rizik zddvodnéno pouZziti
pGvodnich technickych feseni. Musi vSak byt soucasné splnény pfislusné podminky V358,
které se tykaji prokazani zplsobilosti vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ, personalu a vhodnosti a pfimérenosti zejména vyrobnich a montdznich
procesl v souladu se zvolenym postupem posouzeni shody.

Souvisi s DP 28/05.

Poznamky:

1. Za plnéni kroku ¢. 1 odpovidd DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) aZ h) AZ, ktery v technické
specifikaci objednavky VZ musi poskytovat dodavateli VZ informace tykajici se vsech
podminek, za kterych musi VZ pinit svoji funkci béhem vsech uvaZovanych provoznich
stavii vcetné poZadavku dle § 10 odst. 2 V358. Je nutné mit na zreteli, Ze podle § 5 odst. 4
AZ povinnost zajistit JB, nelze prenést na jinou osobu.
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2. Za plnéni kroku ¢. 2 DPo na zdkladé predchoziho zaddni od DPo podle 9 odst. 1, pism. b)
aZ h) AZ odpovidd i vybrany a zplsobily vyrobce nebo dovozce, ktery vypracuje (nebo
nechd na svoji odpovédnost vypracovat) analyzu rizik a ndvrh VZ, ktery zdroveri
prezkoumd, ovéri a validuje v souladu s poZadavkem ¢l. 3., éasti A., ¢l. 2. édsti B. a ¢l. 2.
casti C. prilohy ¢. 2 V358.
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Doporuceny postup | DP 14/01 | RO

Otazka:

Je bezpecénostni vystroj podle ¢l. 12. casti A. pfFilohy ¢. 1 V358 omezena pouze na zafizeni,
ktera chrdni pied nebezpecim vyplyvajicim z prekroceni tlaku?

Doporuceny postup se tyka:
§ 2 pism. a) a ¢l. 11.3 a ¢l. 12. &asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd: Neni.

Bezpecnostni vystroji jsou zafizeni uréend k ochrané TZ pred prekro¢enim nejvyssich
dovolenych mezi (tlaku, teploty, hladiny vody apod.). Vhodnost ochrannych zafizeni nebo
jejich kombinace zavisi na specifickych vlastnostech TZ.

Jednd se napf. o:
a) kombinace hladinoméru a pojistného systému tlaku;

b) kombinace ukazatele minimdini vysky hladiny a regulace vykonu zdroje tepla a tlaku
(reaktoru) véetné vsech prvku logiky bezpecnosti;

c) bezpecnostni systém TZ, ktery snimd pribéh urcité reakce a iniciuje korekéni zdsah
k zabrdnéni nerizené reakce.

Souvisitézs téz DP 06/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 15/01 | RO

Otazka:
Spada elektricka vystroj do oblasti plisobnosti V358?
Doporuceny postup se tyka:

1. §2V358,
2. &.1.3.ad. 12.1.4. &sti A. piilohy & 1V358 a
3. &. 1. 1. a7 1.3. pFilohy & 1 V329,

Odpovéd: Ano, pokud elektricka vystroj TZ umoziuje spolehlivé plnéni BF TZ.

TZ musi byt navrieno podle ¢l. 1.3. casti A. pfilohy ¢. 1 V358 vsouladu s poZadavky
stanovenymi v jeho technické specifikaci podle V329 a v souladu s poZadavky stanovenymi
V358. Tyto pozadavky musivyrobce zohlednitve svémndvrhu TZ. Bezpecnostni vystroj musi
podle bodu 12.1.4. V358 zajistovat, je-li to pro jeji spravnou funkci nezbytné, kromé ochrany
strojnich ¢asti TZ i ochranu systémuU napajeni, ovladani, méreni a regulace a souvisejicich
fidicich systéma JZ.

Z toho vyplyva, Ze pokud TZ pIni BF dle V329, musi zpracovatel navrhu TZ pfihlizet nejen k TB
tohoto zafizeni, ale ik zajisténi jeho funkcnosti podle podminek projektu JZ definovanych
drzitelem povoleni. Je-livtomto pfipadé soucasti TZ tézZ elektricka vystroj, ktera zajistujejeho
funkénost, spada elektricka vystrojtéz do plisobnosti V358. Ve spojenis takovym zafizenim se
jedndo sestavu, kterd umoznuje spolehlivou funkci TZ, které plni BF [viz§ 2 pism. b) V358].

Vyrobce TZ musi v tomto pripadé stanovit poZadavky na kvalifikaci souvisejicich elektrickych
zarizeni, které zajistuji pInéniBF z hlediska pozadavk( V329.

Souvisitézs DP 08/01 a 13/01.
Poznamky:

1. Zdefinice TZ dle § 2 pism. a) V358 vyplyvd, Ze v pfipadé elektrické vystroje pro TZ se jednd
o ,jinou vystroj“, kterd je soucdsti TZ, a proto musi vyrobce doloZit splnéni kvalifikacnich
poZadavki na elektrickou vystroj a v pripadé posouzeni shody takové sestavy TZ ji nechat
posouditjako celek.

2. Jako elektrickd vystroj VZ muZe byt napriklad povaZovdn elektricky pohon armatury nebo
Cerpadla nebo elektricky snimac umistény na VZ —jednd-li se o BF z hlediska JB prislusného
VZ
V uvedenych prikladech jde o elektrickou vystroj VZ, kterd je definovdna jako elektrickd
vystroj uvedeného VZ s pfimym napojenim na BF systém( JZ podle ¢l. 1.1. aZ 1.3. prilohy
¢ 1V329.

Za hranici platnosti V358 je vidy povaZovdno viastni VZ a ddle pak pfimo pfipojené
elektrické zarizeni v pripadé, kdy toto elektrické zarizeni podmiriuje BF VZ v rdmci
stanovené BF urcitého systému JZ.
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Doporuceny postup | DP 16/01 | RO

Otazka:

Spadd vytokové potrubi ze zafizeni bezpecnostni vystroje TZ, které bude vystaveno
nejvyssimu pracovnimu tlaku presahujicim 0,05 MPa, do oblasti plisobnosti V358, jestliZe
dochazi k vypousténi do definovaného volného prostoru?

Doporuceny postup se tyka:
§ 2 pism. a) V358.

Odpovéd:
| kdyZ bude vytokové potrubi, které je na vnéjSim konci oteviené a vystaveno vys$simu tlaku
jenkratkodobé, odpovida definici podle § 2 pism. a) V358.

Vypousténi v podminkdch TZ muizZe byt na volném konci zavedeno téZz do definovaného
volného prostoru, ktery ma zajistén dodatecny systém snizovani tlaku.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/01 | RO

Otazka:

Jsou reguldtory tlaku ve smyslu V358 bezpecnostni vystroji?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Regulatory tlaku jsou povaZovany za bezpecnostni vystroj TZ podle ¢l. 12. ¢asti A. prilohy €. 1
V358 pouze v pfipadé, kdy plni jeho stanovenou ochrannou funkci nebo zajistuji, je-li to
pro spravnou funkci TZ nezbytné, kromé ochrany strojnich ¢asti TZ i ochranu systému
napajeni, ovladani, méreni a regulace, a souvisejicich fidicich systéma JZ. V tomto pripadé
nesmi reguldtory tlaku plnit dalsi funkci, které nesouvisi s ochranou TZ. Toto neplati, kdyz
témito dalsimi funkcemi nemuze byt ovlivnéno plnénijejich ochranné funkce.

Reguldtor tlaku musi spliovat poZadavky stanovené pro bezpecnostni vystroj, jestlize
vypoctovy tlak systému za reguldtorem je nizsi nez tlak, ktery mize byt pred regulatorem,
priemz systém za reguldtorem neni jinym zplsobem chranén.

Souvisitézs DP 18/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/01 | RO

Otazka:

Je-li v ndvrhu zpracovaném podle analyzy rizik k tlakové nddobé, kterd je VZ dle § 12 odst. 2
nebo odst. 3 V358 pripojen podtlakovy pojistny ventil uréeny k ochrané proti zborceni

vewvs

(vlivem vnéjsiho tlaku) pfi vypousténi, je tento ventil bezpecnostni vystroji?
Doporuceny postup se tyka:
1. §12odst.2a3acl. 10. a12. ¢asti A. prilohy €. 1 V358 a
2. ¢l.3. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd’: Ano.

Pokud je podtlakovy pojistny ventil konstruovan v souladu s navrhem dle ¢l. 3. ¢asti A. pfilohy
¢.2 V358 za ucelem pfipojeni k TZ, kdy mlze za rozumné predvidatelnych podminek dojit
ke zborceni, je ventil bezpecnostni vystroji podle ¢l. 12. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358 a jako takovy
musi byt posuzovan.

Jako bezpecnostni vystroj mohou byt klasifikovany pouze ventily s pfimou ochrannou funkci
TZ podle ¢l. 12.2. ¢asti A. prilohy €. 1 V358, tzn., Ze jsou oprostény od plnéniod jinych funkci
nesouvisejicich s ochranou TZ; kromé pfipadli, kdy témito dalSimi funkcemi nemuze byt
ovlivnéno plnénijejich ochranné funkce.

Souvisitézs DP 17/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 19/01 | RO

Otazka:
Jak ma byt postupovdno u potrubi odpovidajici § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a) a d) V358,
které se sklada z trubek riizné jmenovité svétlosti?
Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a) a d) V358.
Odpovéd:
U takového potrubi se ke kvalifikaci z hlediska zafazeni podle V358 k posouzeni shody pouzije
nejvétsijmenovitd svétlost potrubi.
Poznamky:

Vyrazem ,potrubi” pouZitym vyse se rozumi TZ definované v kapitole 1. BN — Zkratky, definice
a pojmy a uvedené v seznamu VZ.
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Doporuceny postup | DP 20/01 | RO

Otazka:
Rychlouzdavér na VZ (napf. umistény na tlakové nadobé) je podle ¢l. 10., casti A. prilohy ¢. 1
V358 opatren zarizenim, které umoznuje bezpecné plnéni a vypousténi media a zabrani jeho
nedovolenému otevreni, pokud tlak nebo teplota media predstavuji nebezpeci. PovaZuje se
takové ochranné zafizeni za bezpecnostni vystroj?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 2 pism.a)V 358 a
2. ¢l. 10., 11. a 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd: Ne.
Rychlouzavér na tlakové nadobé (ktery je opatien zafizenim, jeZ zabranijeho otevreni, pokud

tlak nebo teplota tekutiny predstavuji nebezpeci) se nepovaZuje za ochranné zafizeni ve
smyslu¢l. 11. a 12. ¢asti A. pfilohy €. 1 V358, prestoZe tvofi tlakovou vystroj.

Podle ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 ma bezpecnostni vystroj jiné urceni, nebot je uréena
piimo k zajisténi vhodné a spolehlivé ochrany TZ a zajisténi, je-li to pro spravnou funkci TZ
nezbytné, kromé ochrany strojnich ¢asti TZ i ochranu systéma napajeni, ovladani, méreni
a regulace a souvisejicich fidicich systému JZ.

U téchto zafizeni vSak mlzZe existovat vyznamna souvislost s celkovou bezpecnosti. Té by mél
DPo a nasledné i vyrobce (v ramci analyzy rizik) vénovat patficnou pozornost i z pohledu

jinych bezpecnostnich funkci, coZ muize vést k uréeni rychlouzavéru téz jako samostatného VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 21/01 | RO

Otazka:

Jak je treba z hlediska V358 pohliZet na odvadéc kondenzdtu instalovany v potrubi?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 5V358 a

2. ¢l. 6. a9. &asti A. prilohy €. 1 V358.
Odpovéd:

Odvadéc kondenzatu je urcen k plnéni duleZité provozni funkce, k jimani kondenzatu. Proto
se vSeobecné povaZuje za tlakovou vystroj TZ nebo sestavy TZ, u které je postupovano podle
DP 07/01.

Avsak odvadéc¢ kondenzatu, ktery je specificky navrzen a vyroben jako soucdst urcité céasti
potrubi, miZe byt posuzovan jako soucast celého potrubi (sestavy), a v tomto pripadé musi
byt u ného individualné posouzenashoda a jejivysledky vyuZity pfi posouzenisestavy TZ jako
celku(viz§ 12 odst. 5 V358).

Souvisi tézs DP 07/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 22/01 | RO

Otazka:

Musi byt na sestavé TZ provedena tlakovd zkouska, a jaké musi byt v takovém pripadé
dodrZeny hodnoty zkusebniho tlaku?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 5 V358,
2. ¢€l. 1.3. az 1.5. &asti B. prilohy €. 6 V358 a
3. ¢l.2.12. a¢l. 9 ¢asti A. prilohy ¢. 1V 358.

Odpovéd’: Ano.

Podminkou uspésného vysledku konecného posouzeni sestavy TZ v souladu pozadavky s ¢l.
1.3. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 je provedeni konecéné zkousky a tlakové zkousky.

a) Pfi posouzeni shody sestavy TZ jako celku podle §12 odst. 5 V358 je nutné vZdy provést
konecénou zkousku kazdého TZ v ramci sestavy podle poZadavk( ¢l. 1.5. ¢asti B. pfilohy €. 6
V358. Konecnou zkouskou sestavy TZ se hodnoti splnéni poZzadavkl schvalené technické
dokumentace sestavy TZ s ohledem na zaclenénijednotlivych tlakovych zafizeni do sestavy
v souladu s ¢l. 9. ¢asti A. prilohy €. 1 V358.

b) Kazdé TZ, které tvofi sestavu TZ, musi byt podrobeno tlakové zkousce podle pozadavki
¢l. 1.4. casti B. prilohy ¢. 6 V358. V pfipadé, kdy je posouzeni shody jednotlivého TZ
provadéno aZz ve spojeni s celou sestavou, je mozné provést tlakovou zkousku az v rdmci
celé sestavy TZ. Toto plati pouze tehdy, kdyZ je sestava TZ podrobena tlakové zkousce se

stejnymi parametry, jaké jsou uréeny pro uvazovana TZ.

~

Tlakové zkousce (podle stejnych podminek) musi byt podrobeny téz tlakové montazni dily
aspoje sestavy. Pouze v odlvodnénych pripadech (napf. s ohledem na technologicka
zafizeni pfipojena k sestavé) je mozné volit (z pohledu prokazani dostate¢né urovné TB
tlakovych montaznich dill a spojl sestavy) jiné rovnocenné kontroly, jejichZz provedenim
Ize ovéfit pevnost a tésnost tlakovych montaznich dilG a spojli sestavy TZ (nap¥. 100% NTD
kontroly).

Vhodnda metoda a kritéria pfijatelnosti (to znamena i hodnoty zkusebniho tlaku) musi byt
stanoveny ve schvalené technické dokumentaci sestavy TZ. ZkuSebni tlak musi byt
stanovenv souladus ¢l. 2.12. ¢asti A. ptilohy €. 1 V 358.

Souvisitézs DP 02/01 a DP 29/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 23/01 | RO

Otazka:

MuiiZe byt TZ, které vyhovuje vnitrostatnim pravnim predpisiim v oblasti jaderné legislativy
vydané pred platnosti V358 a které bylo uvedeno na trh téZ pred ucinnosti této vyhlasky,
zabudovdno do sestavy TZ uvedené na trh v dobé platnosti V358?

Doporuceny postup se tyka:
1. §2pism.a)ab),§12 odst.5a 19 V358,
2. Casti A. prilohy ¢. 1 V358 a
3. (asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:
Muze, ale pouze tehdy, pokud bylo u tohoto dotyéného TZ provedeno posouzeni shody
dle pozadavkl plivodné platné V309 nebo pozadavk( na systém jakosti dle plvodné platné

V132, které se dle pfechodného ustanoveni uvedeného v § 19 odst. 1 a 2 V358 povaZuje
za posouzenishody dle V358, a ma se za to, Ze splfuje poZadavky V358.

JestliZze bude sestava TZ uvedena na trh v dobé platnosti V358, musi vyhovovat této vyhlasce.
Tento pozadavek mUze byt splnén pouze tehdy, pokud jednotliva TZ, kterd sestavu TZ tvofi,
vcetné toho, které bylo uvedeno na trh pred platnosti V358, splfiuji poZzadavky V358. Toho se
dosahne, jestliZe se provede posouzenishody sestavy jako celkudle § 12 odst. 5 V358.

Vyjimecné lze zabudovat do sestavy TZ nebo jeho ¢ast, pokud vyhovélo vnitrostatnim
pfedpisim v oblasti jaderné legislativy zafizeni, které bylo uvedené na trh pred platnosti
prechozi V309, jestlize se prokaze, Zze dotyéné TZ nebo jeho Cast téz spliiuje pozadavky V358.
Prokazani mize byt provedenov ramci analyzy rizik, ktera zhodnoti dostatecnost plnénivsech
relevantnich podminek stanovenych uvedenou V358. Rovnéz tak musi byt provedeno celkové
posouzeni shody sestavy TZ zahrnujici posouzeni kazdého TZ tvoficiho sestavu i toho, které
pfedtim nebylo podrobeno nékterému postupu posouzeni shody uvedeného v pfiloze ¢. 7
V358.

Souvisitézs DP 02/01.
Poznamky:

1. Za dostatecnost plnéni v pfipadé zabudovaného TZ nebo jeho ¢dsti a materidlt uvedenych
na trh pred platnosti V309 a drive plvodné vyrobenych jako ndhradni dily nebo materidlti
dle pfislusné technické specifikace, se povazuje doloZeni:

- PTD vypracovanévyrobcem TZ podle poZadavku pravnilegislativy platné pred platnosti
V309, posouzené a potvrzené oprdvnénym pracovnikem organizace stdtniho
odborného dozoru,

- analyzy rizik vsouladu s poZadavky ¢l. 3.1. a 3.2. Cdsti A. pfilohy ¢. 2 V358, kterd
zhodnoti vhodnost pouliti dfive vyrobeného VZ, jeho Cdsti nebo materidlu pred
platnosti V309, a to s ohledem na poZadavky V358. Analyza rizik musi téZ zhodnotit
soucasny stav dotycného TZ nebo jeho Cdsti nebo materidlu a stav jejich privodni
technické dokumentace a stanovit pfipadné dalsi podminky pro zajisténi souladu
s V358, véetné podminek pro zabudovdni zafizeni do sestavy, ve které mad dotycné
zarizeni plnit svojifunkci a
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- dokladt o splnéni podminek danych vystupy z analyzy rizik.

2. Vrdmci analyzy rizik musi byt minimdiné vZdy zhodnoceno, zda ndvrh, vyroba a zkouseni
zarizeni zarucuje plnéni bezpecného provozu za podminek stanovenych DPo (viz ¢l. 1.6
casti A. pfilohy ¢. 1 V358) a zda je moZné prokdzat vhodné viastnosti pouZitych materidl
(napr. novymi vzorky), prokdzat kvalifikaci zvldstnich procesu a persondlu, ktery se podilel
na svarovdni a kontroldch a zda provedené konecné zkousky prokazuji dostatecné

schopnost zafizeni plnit podminky vyplyvajiciz analyzy rizik.
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Doporuceny postup | DP 24/01 | RO

Otazka:

Je-li nékolik konstrukcnich dilii sestaveno vyrobcem tak, Ze tvori ucelenou funkcni
konstrukcni jednotku (pricemZ jen nékteré z téchto jsou TZ a nékteré dily jimi nejsou),
povaziuje se vysledny celek za sestavu TZ, na kterou se vztahuje V358?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 2 pism.b)a §12 odst. 5 V358,
2. Cl. 9. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358,
3. §8V329 apfilohy¢. 1a
4. ¢l. 3.1. ¢asti A. ptilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd:
V358 z definice sestavy TZ dle § 2 pism. b) stanovi, Ze sestavou TZ je soubor nékolika dil,
z nichz alespon jeden je TZ, coZ nevylucuje, aby byly do sestavy, ktera spada do jeji plisobnosti
zaclenény konstrukéni dily, na néz se uvedenavyhlaska nevztahuje.
Sestava TZ, ktera spadd do plsobnosti V358., musi byt dle § 12 odst. 5 V358 posouzena jako

celek s ohledem na nejvyznamnéjsi BT, do které je zarazeno nékteré z VZ, a zdroven je vSak
tfeba pfi ném brat v dvahu vlastnosti konstrukcnich dilG, na které se uvedena vyhlaska

Vs

jsou jejimi dily. Pokud sestava obsahuje i dily, které nejsou VZ resp. tlakovymi zatizenimi, musi
se oveéfit, zda tyto dily spliuji poZzadavky schvalené technické dokumentace sestavy.

Pokud jsou soucasti sestavy téz zarizeni, kterd spadaji do oblasti vyrobk( (které mohou ohrozit
opravnény zdjem podle zdkona ¢. 22/1997 Sbh., ve znéni pozdéjsich predpist) a ktera vsak
nejsou VZ podle V329, musi tyto soucasti splfiovat pfislusné technické poZadavky podle
pravnich predpist souvisejicich s timto zakonem.

Posouzeni sestavy TZ musi vzit v Uvahu splnéni pozadavk( ¢l. 9 ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358, a to,
zda byla navrzena tak, aby:

- spolecné sestavované dily sestavy TZ zafizeni byly pro dané pouziti vhodné a spolehlivé,
- vSechnydily sestavy TZ byly spravné zaclenény a vhodnym zplisobem smontovany,

- zarazeni dill do sestavy TZ bylo provedeno na zdkladé predem predvidatelnych rizik
identifikovanych v analyze rizik podle ¢l. 3.1 ¢asti A. pfilohy €. 2 této vyhlasky, s ohledem
na vhodnost a spolehlivost montdze a na zakladé spravného clenéni spolecné sestavovanych
dild sestavy TZ a

- zpusob ochrany proti prekroceni ptipustnych provoznich mezi a jeho kontrola byla navrzena
s ohledem nanejvyznamné;jsi BT, do které je zatazeno nékteré z VZ, kterd jsou dily sestavy TZ.

- SouvisitéZzs DP 02/01, 04/01.

Poznamky:
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Skupina 02 — Obsah seznamu VZ

Oznaceni
postupu Otazka k pfijatému doporu¢enému postupu
arevize
DP 01/02 Musi byt v textové &sti seznamu VZ vyznaéena u kazdého jednotlivého VZ BT,
RO do které je toto zafizeni zafazeno, v€etné vyznacenijeho BF?
DP 02/02 Musi byt v textové ¢asti seznamu VZ oznacena VZ, u kterych podle § 12 odst.
RO 2 V358 provadi posouzenishody AO nebo 0, a z jakého dlivodu?
Jak musi byt plnény poZadavky na vykresovou ¢dst seznamu VZ a v jakém
DP 03/02 S . v . el x s g
RO rozsahu musi byt ve vykresové ¢asti seznamu VZ uvedeny identifikacni idaje
a dalSi udaje vztahujici se k VZ?
DP 04/02 MEJISI' slez.nam VZWobs.ahovat pra.\{in,IaT, prg uri;erji hranic melzi‘ systélmy,
RO zafizenimi nebo C¢astmi stavby zajistujicimi plnéni BF a ostatnimi systémy,
zatizenimi nebo ¢astmi stavby a urceni hranic mezijednotlivymi BTVZ?
DP 05/02 .y sy “ L . vt
RO Jaké zakladni idaje by mély byt popsany v textové ¢asti seznamu VZ?
2206/02 Musi DPo zajistit vypracovani sezamu ¢asti pro jednotlivaVvz?
2207/02 Podle jakych kritériijsou kategorizovdna VZ pro jejich zafazeni do BT?
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Doporuceny postup | DP 01/02 | RO

Otazka:

Musi byt v textové cdsti seznamu VZ vyznacena u kaZzdého jednotlivého VZ BT, do které je
toto zarizeni zarazeno, véetné vyznaceni jeho BF?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 3 pism. b) AZ
2. §3 odst. 1V358 a
3. pfilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd’: Ano.
Seznam VZ musi byt v souladu s poZzadavkem § 3 V358 zpracovan v textové ¢asti s tim, Ze musi
byt jednoznacéné ur¢ena VZ a u kazdého VZ stanovena jeho BT, do které je VZ zarazeno.

Ustanoveni § 3 V358 sice neukladd, aby v seznamu VZ byla vyznacena BF kazdého VZ, ale
vzhledem k definici VZ podle § 4 odst. 3 pism. b) AZ je zfejmé, Ze VZ je nositelem pfislusné BF
a nékterych pfipadech nositelemivice BF nebo plnénitéchto BF podporuje.Z toho dlivodu se
povaZuje za Ucelné uvést vycet BF zpravidla odkazem na pfislusny ¢lanek pfilohy €. 1V329
s vyznacenim BF u kazdéhoVZ v seznamuVZ.

Poznamky:

Dle § 4 odst. 3 pism. b) AZ je VZ systém, konstrukce, komponenta nebo jind soucdst JZ, které
majivliv na JB a na plnéni bezpecnostnich funkci.
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Doporuceny postup DP 02/02 | RO

Otazka:

7 v

Musi byt v textové cdsti seznamu VZ oznacena VZ, u kterych podle § 12 odst. 2 V358 provddi
posouzeni shody AO nebo 10, a z jakého divodu?

Doporuceny postup se tyka:
§ 3 odst. 4 V358.
Odpovéd: Ano.

Ustanovenim dle § 3 odst. 4 V358 se nové stanovuje pozadavek na oznaceniVZ, u kterych je,
vzhledem ke zvySenym pozadavk(m na TB u tohoto souboru VZ zafizeni, posouzeni shody
s technickymi pozadavky dle § 12 odst. 2 V358 provadét AO nebo 10. Naopak oproti dfivé;jsi

pravni Upravé odpada oznadeni souboru ,vybranych zatizeni specialné navrhovanych®.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/02 | RO

Otazka:

Jak musi byt plnény poZadavky na vykresovou édst seznamu VZ a v jakém rozsahu musi byt
ve vykresové cdsti seznamu VZ uvedeny identifikaéni udaje a dalsiudaje vztahujici se k VZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 3 odst. 2 a4 V358.
Odpovéd:

V souladu s ustanovenim § 3 odst. 2 V358 musi byt ve vykresové (¢asti seznamu VZ
schematicky zobrazeny technologické systémy a stavebni ¢asti JZ, které obsahuji VZ.

Ve schématech strojné technologické casti, VZT (asti, v prehledovych schématech casti
elektroa ASRTP/SKR seznamu VZ musi byt zobrazena nejenVz, alei jind zafizeni, kterd nejsou
VZ. U stavebni ¢asti musi byt vypracovany jednotlivé pldorysy podlazi a fezy pro dotéené
stavebni objekty s vyznacenim rozsahu VZ.

Ve schématech technologickych systému a stavebni ¢asti musi byt VZ vyznaceno barevné,
a to:

e zarazené v BT — Cerveng,
e zafazené v BT 2 - modrea
e zarazené v BT 3 —zelené

Zafizeni, nezafazené mezi VZ musi byt vyznaceno cerné.

VZ, u kterych podle § 12 odst. 2 V358 musi byt provedeno posouzeni shody AO nebo |10 (viz
§ 3 odst. 4 V358).

Zména barvy ve schématech oznacuje hranici dané BT a zaroven hranici mezi VZ a jinymi
zafizenimi nebo ostatnimi zatizenimi stavby JZ.

Na uvedenych technologickych schématech musi byt uveden nazev technologického systému
Ci ¢asti stavby (popfipadé podlazZi nebo oznacenitezu), znacky VZ a hlavni parametry VZ (napf.
DN, PN), projektové udaje (napf. projektové oznaceni potrubni trasy, projektové znaceni
zafizeni apod.), nebo schémata obvodU, véetné popisli a vysvétlivek potfebnych k pochopeni
schémat, ¢i obvodd, ze kterych je jednoznacné ziejma funkce a umisténi VZ v ramci JZ. Dalsi
udaje o umisténi VZ a jeho dilech/¢astech mohou byt uvedeny v databazové ¢asti seznamu
VZ.

Poznamky:

Doporucuje se vypracovdnidatabdze vsech VZ a jejich ¢dstivietné vykresové ¢asti seznamu VZ
v elektronické formé zahrnujici jak tato VZ (souvisejici potrubni trasy, apardty, cerpadla,
tlakové nddoby, armatury, rozvadéle, skfiné SKR, mérici okruhy, apod.), tak i jejich
dekompozici na jednotlivé dily/Casti VZ.
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Doporuceny postup | DP 04/02 | RO

Otazka:

Musi seznam VZ obsahovat pravidla pro urceni hranic mezi systémy, zafizenimi nebo ¢dstmi
stavby zajistujicimi plnéni BF a ostatnimi systémy, zarizenimi nebo édstmi stavby a pravidla
pro urceni hranic mezi jednotlivymi BT VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §3odst.3V358a
2. pfilohy & 1V329.
Odpovéd: Ano, musi.

Pozadavky na vytvofeni pravidel pro uréeni hranic mezi systémy, zafizenimi nebo ¢astmi
stavby zajistujicimi pInéni BF a ostatnimi systémy, zafizenimi nebo ¢astmi stavby a pravidel pro
urceni hranic mezi jednotlivymi BT VZ je stanoven § 3 odst. 3 V358. Tyto poZadavky vychazeji
z vétSinou z doplnujicich kritérii pro zafazeni VZ do BT ¢l. 5. ¢asti A. pfilohy ¢ 1 V329, ktery
stanovi:

1. Pokud ¢ast VZ pIlniméné vyznamnou BF, je zafazena do BT podle BF, kterou plni.

2. Pokud je stejnou BF schopno plnit vice VZ soucasné, zatazuje se do BT pouze VZ cilené
uréené projektemJZ k plnénitéto BF.

3. Hranice BT v potrubnim systému (viz téZ potrubi véetné vSech zabudovanych dilG —
armatury, clony prechodové kusy, T-kusy apod.), ktery je VZ /resp. sestavou TZ, jsou
stanoveny na prvni oddélovaci armatufe od potrubniho systému, zafazené do stejné BT,
kterd brani ztraté BF tohoto potrubniho systémuv dusledku ztraty pracovniho média.

4. Elektricka zafizeni systémuU nouzového napdjeni, ze kterych jsou napdjena VZ zarazena
do BT2 2, jsou VZ zatazenymi do BT 2. Z téchto elektrickych zafizeni mohou byt napdjena
rovnéz VZ vyzadujici napajeni a ovladani v BT 3 nebo zafizeni bez pozadavk( na elektrické
napdjeni a ovladani z VZ, je-li zajisSténa ochrana napajenych VZ BT 2 pred dlsledky jejich
poruchy.

5. Elektrickd zafizeni systémd nouzového napajeni, ze kterych jsou napdjeny spotrebice
vyZzadujici napdjeni a ovladaniz VZzafazenych do BT 3, jsou VZ zafazenymi do BT 3.

6. Privodni jistic u rozvadécl zapojenych ve smycce s dalSimi rozvadédi, které jsou VZ
zarazenymi do BT 3, v jejichZz vyvodech neni spotfebi¢ vyZadujici napdajeni z VZ, je VZ
zarazenym do BT 3. Kabelaz slouzZici pro zajisténi funkce VZ je VZ zafazenym do stejné BT
jako VZ, pro které je uréena.

7. Do stejné BT jsou zafazovana VZ, patfici mezi systémy kontroly a fizeni, pokud jsou uréena
pro plnénistejné BF.

8. Mérici okruhy, které tvofi kanal s ovladacimi okruhy a vykonnymi zafizenimi, jsou VZ
zarazenymido tézZe BT jako ovladaci okruhy a vykonna zafizeni.

9. Pokud jsou méfici nebo ovladaci okruh stejného kandlu zarfazeny na zakladé
technologickych funkci do rliznych BT, jsou

9.1 samostatné ¢asti mériciho nebo ovladaciho kandlu VZ, zafazenym do BT ovladanéhoVZa

9.2 spolecné casti méfictho nebo ovladaciho okruhu zafazeny do bezpecénostné
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nejvyznamnéjsiBT propojenych VZ.
Poznamky:
Priklad plnéni zésady pro potrubnitrasy:

U potrubnich tras impulzniho potrubi, kde neni instalovdna oddélovaci armatura (jednd se
zejména o odvod z délicich rovin a odvzdusnéni primdrniho okruhu), je hranice BT stanovena
na svaru, tj. ndtrubek je zarazen do stejné BT jako misto na tlakové nddobé, svar je zarazen
do stejné BT, navazujici potrubi je zarazeno do BT dle plnéni BF.

Hranice pro zarazeni mezi VZ/¢dst VZ dle § 12 odst. 2 V358 je na ndtrubku télesa tlakové
nddoby. Ndtrubek, ktery je soucdsti tlakové nddoby, je zafazen mezi VZ dle § 12 odst. 2 V358,
svar na ndtrubku rovnéz, ale navazujici potrubnitrasy uz nejsou zafazeny mezi castiVZ dle § 12
odst. 3 V358 (nespliiuje kritérium vétsi neZz DN 70).
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Doporuceny postup | DP 05/02 | RO

Otazka:

Jaké zdkladni udaje by mély byt popsdny v textové cdsti seznamu VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §3o0dst.1a4V358a
2. §8odst.2V329.

Odpovéd:
Podle & 3 odst. 1 V358 musi byt v textové ¢asti jednoznacné uréena jednotliva VZ a uvedena
BT, do které jsou zafazena. Podle § 8 odst. 2 V329 musi byt v textové ¢asti seznamu VZ v rdmci
zajistovani plnéni bezpecnostnich funkci VZ v souladu s jejich kategorizaci pro dané JZ
zpracovan prehled, ktery ¢leni systémy, konstrukce a komponenty na:
a) VZ, ktera jsou bezpecnostnimi systémy,
b) VZ, kterd nejsou bezpecnostnimisystémy,
c) systémy, konstrukce a komponenty s vlivemna JB, které nejsouVZa
d) systémy, konstrukce a komponenty bez vlivuna JB.
Doporucuje se uvést klasifikaci, stru¢ny nazev a oznaceni zejména bezpecnostnich systémd,
platnd kritéria pro zafazovani do BT, hlavni zafizeni a jeho umisténi. Pfipadné dalsi dulezité
Udaje, napf. z pohledu zdlohovaniv ramci vedené databaze k seznamu VZ.
U kazdého VZ musi byt v textové ¢asti seznamu VZ podle druhu VZ zejména uvedeny
oznaceni, nazev VZ, jeho zafazeni do BT, kategorie systému z hlediska JB, TB, RO, MRS, ZRMU
a Z, jeho umisténi, dil& provozni soubor atp. V ¢asti ASRTP pak u kazdého VZ je nutno uvést
zejména seznam ovladacich okruht, seznam méficich okruhd, jejich nazvy a pfislusné udaje
o spotrebicich, operativni schémata a udaje jejich umisténi.
U vSech téchto vySe uvedenych VZ musi byt vtextové ¢asti uvedeno, zda se jedna o VZ
uvedenév § 12 odst. 2 V358, u kterého musi provadét posouzenishody AO nebo I0.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/02 | RO

Otazka:
Musi DPo zajistit vypracovdni seznamu casti pro jednotliva VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §57o0dst.1AZa
2. §9, 8§10 a §16 odst. 6 V358 apfilohy 1 az 8 V358.

Odpovéd: Ne
AZ ani jeho provadéci V358 vyslovné nestanovuje pozadavek na vypracovani seznamu ¢asti VZ
(tj. dila, které podle § 57 odst. 1 AZ, jejichzselhaninebo chybna funkce mliZe ohrozit TB).

Ve vsech fazich Zivotniho cyklu VZ, pocinaje navrhem V358, se stanovuji technické pozadavky
nejen na VZ, ale i na ¢asti VZ (viz § 9 V358), a zéroven pozadavky na zajistovani shody
s technickymi pozZadavky (viz § 10 odst. 5 V358) a jejich Casti. Toho lze dosdhnout formou
zpétného rozkladu VZ na jeho jednotlivé dily, z nichZz nékteré mohou byt ¢astmi VZ ve smyslu
definice podle § 57 odst. 1 AZ.

Rozklad VZ na jednotlivé dily a uréeni ¢asti VZ musi zajistit DPo ve spolupraci s vyrobcem nebo
dovozcem VZ. Rozklad VZ je nutny, zejména z divod( zajistovani a provérovani shody
nahradnich dild pro provozovand VZ. Dulezitd z hlediska TB je napf. povinnost v ramci
provérovani shody po opravé, udrzbé nebo zpétné montazi po opravé anebo udrzbé VZ, ddle
je procast VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 pouzité prfiopravé nebo uUdrzbé zajistit
provedeniovérenitéto Casti postupemF 1 podle pfilohy ¢. 8 V358.

Nutnosti je také posouzeni shody ¢asti VZ vyrabénych a dodavanych jinym vyrobcem, nez je
vyrobce VZ.

S ohledem na tyto skutecnosti je nezbytné mit proto zpracovan seznam ¢asti, pfipadné vsech
dil&i VZ pro jednotliva VZ. Tento seznam neni schvalovanou dokumentaci Uradem.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/02 | RO

Otazka:

Podle jakych kritérii jsou kategorizovdna VZ pro jejich zarazeni do BT?
Doporuceny postup se tyka:

1. §44AZa
2. pfilohy ¢. 1V329.

Odpovéd:
V souladu s § 44 odst. 2 AZ musi byt VZ pro zajisténi odstupnovaného pfistupu pfi zajistovani
kvality zafazeno do BT 1 az 3 podle bezpecnostnich funkci, k jejichz pInénipfispiva.

BF a kritéria pro zarazeni VZ do BT pfi ¢innostech souvisejicich s vyuzivanim jaderné energie
[tj. ¢innostech dle § 4 odst. 2 pism. b) AZ] jsou v souladu s pfilohou €. 1. V329 ¢lenény podle
kategorie BF u JZ, jejichZ soucasti je jaderny reaktor, a to:

1.1. VZ plnici BF kategorie |, kterou je pasivni funkce systému, konstrukce nebo komponenty
tlakové hranice primdarniho okruhu, jsou VZ zarazenymi do BT1. Do BT 1 nemusi byt
zafazena VZ patfici do tlakové hranice primarniho okruhu, jejichz poskozeni nevede
k potfebé zasahu bezpecnostnich systéma.

1.2. VZ plnici BF kategorie Il, kterymi jsou BT s nejvysSimi pozadavky na spolehlivost, jsou VZ
zarazenymi do BT 2. V pfipadé JZ s jadernym reaktorem jsou témito zafizenimi VZ plnici
pasivni funkci systému, konstrukce nebo komponenty, kterymi jsou fyzické bariéry a VZ
se zaru€enou vysokou spolehlivostiplnéniaktivni BT bezpecénostnich systém.

1.3. VZ nezarazena do BT 1 nebo 2, plnici BT kategorie Ill, kterymi jsou BF, které jsou pfi
dosahovani stejného bezpeénostniho cile projektovy mi opatfenimi nahraditelné, jsouVZ
zarazenymido BT 3. U JZs jadernym reaktorem jde o BF
e pro zabranéni nepfijatelnym zménam reaktivity,

e pro udrzeni jaderného reaktoru ve stabilizovaném podkritickém stavu po vsech
Cinnostech, které vedly k jeho odstaveni, a po kazdém z jeho odstaveni,

e pro udrzeni dostateného mnozstvi chladiva pro chlazeni aktivni zény jaderného
reaktoru pfi vSech provoznich stavech zohlednénychv projektulz,

e pro odvod tepla z bezpecnostnich systéml do okolniho prostfedi, neomezuje-li
ztrata této funkce v dlsledku jednoduché poruchy jakékoliv konstrukce nebo
komponenty funkci zajistujiciho VZ provedeni bezpecnostnich funkci pro zajisténi
odvodu tepla z aktivni zény a k omezeni poskozeni jaderného paliva pti zakladni
projektové nehodé s porusenim hranice primdrniho okruhu, a pro zajisténi odvodu
tepla z aktivni zény a k omezeni poskozeni jaderného paliva pfi zakladni projektové
nehodé s porusenim hranice primarniho okruhu,

e pro omezeni Uniku radioaktivnilatky z hermetické obalky v rozsifenych projektovych
podminkach,

e pro udrZeni ozareni pracovnik(i JZ a obyvatelstva pfi radiacni mimoradné uddlosti
v havarijnich podminkach, véetné udalosti, jejichz nasledkem muze dojit k unikim
radioaktivnich latek a Ssifeni ionizujictho zareni ze zdroji ionizujictho zareni,
nachazejicich se mimo systém ochranné obdlky, pod stanovenymi referencnimi
Urovnémi,

e pro udrZeni podminek prostfedi nutnych pro provoz bezpecnostnich systém
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a pro pristup pracovnikd obsluhy JZ k provadéni ¢innosti dllezitych z hlediska JB, RO,
TB, MRS, ZRMU a Z uvnitfJz,
e pro zabranéni unikim radioaktivnich latek z ozafeného jaderného paliva
dopravovaného nebo skladovaného uvnitf JZ v pribéhu provoznich stavli mimo
jaderny reaktor,
e pro odvod rozpadového tepla z ozafeného jaderného paliva skladovaného uvnitf JZ
mimo jaderny reaktor,
e pro udrzeni podkriticnosti jaderného paliva skladovaného uvnitf JZ mimo jaderny
reaktor,
e pro fizeni vypusti radioaktivnich latek v provoznich stavech,
e pro doddavku energii nebo pro fizeni provozu VZ zatazenych do BT 3 pfi plnénijejich
bezpecnostnich funkci,
e pro zajisténi provozuschopnosti jinych VZ pfi plnéni jejich BF, s vyjimkou dodavek
energie nebofizeni jejich provozu,
e pro predchazeni poruchdm VZ, pokud by mohly vést k naruSeni plnéni jejich
bezpecnostnich funkci, nebo pro omezenindsledk( téchto poruch,
e pro nahrazeni BF VZ zafazenych do BT 2 nebo 3 diverznimi prostfedky pfi ztraté jejich
funkce v dasledku poruchy ze spolecné pfriciny,
e systému kontroly a fizeni, které fidi nebo umoznuji pracovnikim obsluhy fidit provoz
JZ tak, aby parametry JZ byly udrZovany v mezich stanovenych projektem JZ, jestlize
o tyto systémy kontroly a fizeni jsou nezbytné po dosaZeni stabilizovaného
podkritického stavu JZ pro dosaZeni a udrieni bezpecného stavu JZ nebo
pro zabranéni nezadoucimu rozvoji havarijnich podminek,

e by pro napravu dlsledkd chybné funkce téchto systému kontroly a fizeni bylo
nezbytné uvéstdo c¢innosti VZ BT 2,

o funkce téchto systému kontroly a fizeni vyznamné omezuje ¢etnost zdsahu VZ
zafazenych do BT 2 pfi zvladani abnormalniho provozu,

e tyto systémy kontroly a fizeni jsou jedinym prostfedkem pro kontrolu schopnosti
VZ BT 2 plnitjim pfifazené BF,

e funkce tohoto systému kontroly a fizeni je jedinym prostfedkem pro fizeni
sledovaného provozniho parametru JZ, nebo

e tyto systémy kontroly a fizeni pIni dalSi funkce, nebo

e konstrukci a komponent systému pfemény energie, zejména sekundarniho okruhu,
jejichz selhdni maze plsobit negativné na uroven zajisténi JB, RO a TB, pokud nejsou
zarazeny do BT 2 v souladu s bodem 1.2.4.5., pfesahuje-li tlak jejich pracovniho
média pii vypoctové teploté 100° C hodnotu 4 MPa a svétlost jejich potrubi je vétsi
nez DN 200.

BF a kritéria pro zarfazeni VZ do BT podle kategorie BF uJZ pro nakladani s radioaktivnim
odpadem:

2.1. OS, které pIni BF kategorie Il, kterou je funkce fyzické bezpecnostni bariéry
pro skladovani radioaktivniho odpadu vzniklého z prepracovaného jaderného paliva
nebo ukladani vyhorelého a ozareného jaderného paliva a radioaktivniho odpadu
vzniklého z pfepracovaného jaderného paliva, jsou VZ zafazenymi do BT 2.

2.2. VZ, ktera plni BF kategorie lll, kterou je pasivni funkce systému, konstrukce nebo
komponenty fyzické bariéry a BF nezbytna pro zamezeni uniku radioaktivni latky nebo
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Sifeni ionizujiciho zareni do Zivotniho a pracovniho prostrediv pribéhu vsech projektem
JZ uvaZovanych stavi JZ, véetné funkci monitorovani parametrl OS pro skladovani
radioaktivniho odpadu vzniklého z pfepracovaného jaderného paliva nebo dalSich BF JZ
pro nakladani s radioaktivnim odpadem, jsou VZ zafazenymi do BT 3.

BF a kritéria pro zarazeni VZ do BT podle kategorie BF u JZ pro skladovani vyhorelého
jaderného paliva:

3.1.0S, které plni BF kategorie Il, kterou je funkce fyzické bezpecénostni bariéry pfi
skladovanivyhoreléhojaderného paliva, jsou VZ zafazenymi do BT 2.

3.2. VZ, kterd plni BF kategorie I, kterou je zajisténi podkriti¢nosti jaderného materialu
v mokrém skladu jaderného paliva, jsou VZ zafazenymi do BT 2.

3.3. VZ, ktera plni BF kategorie Il, kterou je funkce fyzické bezpecnostni bariéry a BF branici
vzniku radiaéni mimoradné udalosti v prabéhu vsech projektem JZ uvazovanych
provoznich stav(, véetné funkce monitorovani parametrd OS pro skladovéani vyhorelého
a ozareného jaderného paliva, prokazujicich dodrzovani limitd a podminek, jsou VZ
zafazenymido BT 3.

BF a kritéria pro zafazeni VZ do BT podle kategorie BF ulJZ pro vyrobu, zpracovani

a skladovanijaderného materialu:

4.1.VZ, ktera plni BF kategorie ll, kterou je udrzeni podkriticnosti jaderného materialu, jsou
VZ zafazenymido BT 2.

4.2. VZ, kterd plni BF kategorie Ill, kterou je funkce fyzické bariéry pro zamezeni vzniku
radiacni mimoradné udalosti pti vyrobé, zpracovani a skladovanijaderného materialu,
jsou VZ zafazenymido BT 3.

Ke kategorizaci bezpeénostnich funkci a zafazeni VZ do BT jsou stanovena dopliujici kritéria
(vizDP 04/02).

Poznamky:
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Skupina 03 — Zajistovani kvality VZ

Oznaceni
postupu Otazka k pfijatému doporu¢enému postupu
a revize
DP 01/03 Co se rozumi procesem ndvrhu VZ a vystupni dokumentaci procesu navrhu VZ
RO z hlediskarozsahu a zpUsobu zajistovani kvality VZ?
DP 02/03 Musi byt pfi zajistovani kvality VZ v procesu jeho navrhovani, vyroby,
RO montazZe, obstaravani, uvadéni do provozu a provozu uplatiiovany relevantni
pozadavky V408, ackoliv nejsou stanoveny pro VZ V358?
DP 03/03 Co se rozumi kritériem pfijatelnosti pfi zajiStovani kvality v procesu
RO navrhovani VZ?
Co znamena ..“provadét kontroly ovérfujici soulad VZ nebo jeho C(asti
DP 04/03 a materidl( s technickymi pozadavky” pfi zajistovani kvality procesu vyroby
a montaze VZ po vyrobé?
DP 05/03 Jak jfe ?hépén pozadavek, ivev (”:é,s’f VZ, k’vafré !'e samostatr}é dodavana, musil?f/t
RO doddvdna ve stavu umoZiujicim ovéreni procesu vyroby nebo montdie
po vyrobé této ¢asti?
DP 06/03 Co se rozumi validaci procesu vyroby nebo montaze VZ, jaké pozadavky se
RO stanovuji na zplisob a rozsah validace?
Jak lze chdpat ustanoveni, Ze pfi vyrobé a montazi VZ musi byt ,VZ
DP 07/03 nezaménitelnym zplsobem identifikovano, a tato identifikace udrzovana“?
Jak je to feSenou svarového spoje?
DP 08/03 Jak se bude hodnotit dodavatel a stanovovat kritéria jeho vybéru podle §Ei
RO odst. 2 pism. a) V358? Je to obdoba seznamu kvalifikovanych dodavatell
dle V132?
Co se rozumi tim, Ze dodavatel musi mit zaveden a udriovén SR s pozadavky
DP 09/03 . o PR . o . ;.
RO AZ ,..nebo jinym zpUusobem, ktery zajistuje kvalitu procesu a ¢innostia jejich
vystupll mife srovnatelné s pozadavky AZ“?
Pro spravné definovanipozadavk( na dodavatele bude platit audit dodavatel(
DP 10/03 . L . . .
RO dle V132 i pro V358 nebo musi byt proveden nové audit dle § 6 odst. 1 pism.
b) V358 ?
Je spravné chapdno, Ze d¢innosti uvedené v § 6 odst. 1 V358 ,Pred
obstardvanim VZ musi byt...” jsou ¢asové vymezeny do podpisu smlouvy,
DP 11/03 . . o - T y .
RO Cinnosti dle § 6 odst. 2 V358 ,Pfi obstaravani VZ musi byt...“ jsou Casové
vymezeny po podpisu smlouvy? Pokud tomu tak neni, ktery ¢asovy okamzik
v procesu nakupu je timto rozhranim?
DP 12/03 Co se rozumi prezkoumanim dokumentace dodavatele o zajistovani kvality VZ
RO a proc€je treba ji provést?
DP 13/03 V jakém rozsahu a zplsobu musi byt provdadén dohled nad dodavatelem
RO vyrobku nebosluzby?
DP 14/03 Co je mysleno ,prikazem kvality” pouZitych nahradnich dilG ve smyslu § 8
RO odst. 3 pism. g) V358?
DP 15/03 Co zonamené, Ze zéznamyvzajiét'ovénl'_ kvality VZ ,,musi W.[ vedvelny.v rozsa’htf
RO a zplsobem, aby bylo mozZno posoudit, zda stav VZ nebo jeho ¢asti odpovida
prislusnym technickym pozadavkim“?
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DP 16/03 Jsou trvalymi zaznamy zajistovani kvality VZ téz vybrané zaznamy dodavatelU
RO VZ, které musi byt uchovavany po celou dobu jeho Zivotnosti?

DP 17 /03 - . . L v o .

RO Jak dlouho musi byt uchovany docasné zaznamy zajistovani kvality VZ?

DP 18/03 Jak bude wvyuZivdna typova dokumentace dodavatell, pokud bude
RO prfezkoumdna pracovnikem DPo? Lze ji povazovat za dokumentaci DPo?

DP 19/03 Jaké zakladni pozadavky z hlediska spolehlivosti VZ a jeho ¢asti musi byt
RO dodrzeny pii posuzovani navrhu VZv ramci projektulJZ?
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Doporuceny postup | DP 01/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi procesem ndvrhu VZ a vystupni dokumentaci procesu ndavrhu VZ z hlediska
rozsahu a zpisobu zajistovani kvality VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §4 odst. 4 V358,
2. §4 odst.1a2, § 14 pism. b) bodu 4. a 5. a pism. c) V408 a
3. pfilohy €. 1 V358.

Odpovéd:

Procesem navrhu VZ se v souladu § 4 odst. 1 V358 rozumi sled ¢innosti zahrnujici dil&i procesy
vyzkumu, vyvoje a konstrukce VZ se stanovenym vstupem a vystupem. Obecné se zacind
vyzkumem ¢i vyvojem VZ. Vysledkem vyvoje je konstrukéni ndvrh VZ, jehoz funkce musi byt
ovéfena zkouskami. Ukolem vyvoje je té7 nalézt vhodny postup, jak vyrabét Vz
v primyslovém meéfitku. V dil¢éim procesu konstruovdni se navrhnou vsSechny ¢asti VZ.
V procesu projektovani se takto ze vSech konstruovanych VZ a jinych zafizeni sestavi cely
funkéni technologicky systém. U stavebnich objektl osoba projektujiciJZ sklada celou stavbu
ze zakladnich konstrukcnich prvkd, jimiz jsou stavebni VZ (jako napf. Zelezobetonové
konstrukce, kovovda vystelka apod.) a dalsi stavebni prvky (napf. zdivo a specidlni dily
a zarizeni).

Jako kazdy proces musi byt i proces ndvrhu fizen. Musi obsahovat informace o jeho pfiprave,
pfezkoumani, ovéreni a validaci a informace o jeho provedeni a hodnoceni [viz § 14 pism. b)
bod 4. a 5. V408]. Zplisob provedeni procesu a ¢innosti a dosazeného vystupu pfi plnéni
pozadavk(l na SR a vystupu procestl a ¢innosti musi byt dokumentovan zdznamy [viz § 14
pism. c) V408].

Vystupni dokumentaci z procesu navrhu VZ lze pak povaZzovat v souladu s § 4 odst. 1 V358 za
navrh VZ. Proces ndvrhu a navrh VZ musi splfiovat zakladni technické poZadavky odpovidajici
druhu VZ, které jsou uvedenyv pfiloze ¢. 1 V358.

Proces navrhu musi byt ovéren jak osobami, které proces navrhu provadély, tak i osobami,
které se na ném nepodilely, tj. osobami nezdavislymi na provadénitohoto procesu.

V navrhu VZ musi byt dle § 4 odst. 4 V358 uréena:

- kritériapfijatelnosti pro sledovani a hodnoceni spolehlivosti,

- kritériapfijatelnosti pro sledovani a hodnoceni Zivotnosti,

- podminky pro zachdzeni a provozovani,

- kritériapfijatelnosti tykajici se plnéni BF,

- kritériaprijatelnosti pro zajistovani kvality a

- technické predpisy, technické normy nebo technické podminky, které maji byt pouzity.
Poznamky:

Uvedené poZadavky na ndvrh VZ plati pro vsechna VZ stanovend v BT 1 aZ 3 podle pfilohy ¢. 1
V329.
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Doporuceny postup | DP 02/03 | RO

Otazka:

Musi byt pfi zajistovdni kvality VZ v procesu jeho navrhovdni, vyroby, montdZe, obstardvdni,
uvddéni do provozu a provozu uplatiiovdny relevantni poZadavky V408, ackoliv nejsou
stanoveny pro VZ V358?

Doporuceny postup se tyka:
1. §4 3712 a §14 a 15 V408,

2. §43z7V 458 a
3. §29,30 a56 AZ.

Odpovéd: Ano

Ve V358 jsou uvadény pouze pozadavky na zajistovani kvality tykajici se VZ. V408 naopak
zohledriuje veskeré pozadavky na viechny oblasti SR a jejich procesy a ¢innosti, véetné
zajistovani kvality procest a c¢innosti a jejich vystupl. Vzhledem k tomu, Ze procesy v ramci
ivotniho cyklu VZ, jako je navrhovani, vyroba, montaZ atd., jsou soudasti SR pfisluiného
osoby dle § 29 odst. 1 AZ a jeho dodavatelU, vztahuji se na tyto procesy a ¢innosti poZadavky
V408, zejména pak nékterdustanoveni § 4 a7z 12 a § 14 a 15 této vyhlasky.

Z legislativniho hlediska se povazuje za nevhodné, aby pozadavky byly stanoveny duplicitné
vobou vySe uvedenych pravnich predpisech. PInéni vSech pozadavk(li na VZ zastresuji
pfisludna ustanoveni § 29 a 30 AZ tykajici se SR a § 56 AZ stanovujici povinnost DPo podle § 29
odst. 1 pism. b) az h) AZ zajistovat kvalitu VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi kritériem prijatelnosti pfi zajistovdni kvality v procesu navrhovdni VZ?
Doporuceny postup se tyka:
1. §43 pism. f)AZa
2. §4 odst. 4 pism. a), b),d) a e) V358.
Odpovéd:
Obecné se pojmem ,kritérium pfijatelnosti“ rozumi bezpecnostni, technickd nebo
administrativni podminka nebo mez velicin urcujici jejich pfijatelnost z hlediska JB, TB, RO,
MRS, ZRMU a Z [viz § 43 pism. f) AZ].

Pozadavek na stanoveni kritérii pfijatelnosti v navrhu VZ se tykd sledovani a hodnoceni
spolehlivosti aZivotnosti VZ, plnéni BF a zajistovani kvality VZ.

V pfipadé zajistovani kvality navrhu VZ v procesu jeho navrhovani mlze byt kritériem
pfijatelnosti napf. méfitelna hodnota zkoumané polozky (napf. pfipustnd hodnota tésnosti
nerozebiratelného spoje VZ nebo hodnoty nevyssiho dovoleného tlaku, vysky hladiny nebo
pritoku media v TZ nebo hodnota zkuSebniho tlaku pro provedeni tlakové zkousky apod.),
jejiz prekroceni nebo nedodrzeniby z hlediskalB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z bylo nepfijatelné.

Souvisis DP 01/03 a DP 02/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/03 | RO

Otazka:

Co znamend ...“provadét kontroly ovérujici soulad VZ nebo jeho cdsti a materiali
s technickymi poZadavky” pfi zajistovdni kvality procesu vyroby a montdzZe VZ po vyrobé?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57AZa
2. § 5 odst. 2 pism. c), § 10 odst. 4 a prilohy ¢. 6 V358.

Odpovéd:

Ovérovat soulad VZ s technickymi poZadavky ve smyslu § 5 odst. 2 pism. c) V358 znamena
provadét kontroly pfi vyrobé nebo montazi VZ nebo jeho ¢asti podle postupll stanovenych
v programu kontrol a zkousek. Tento program musi obsahovat rozsah, druh a zplsob
provedenikontrol a kritéria pfijatelnosti, které musibyt voleny tak, aby bylo prokazano, ze VZ
nebo jeho ¢ast splfiuje technické poZadavky podle pfilohy €. 1. V358 a ve specifickych
pfipadech (zvlastni procesy) splfiiuje pozadavky dle pfilohy ¢. 2 V358, a to predevsim kontroly
splnéni pozadavkl na zpracovdni, posouzeni a odsouhlaseni pracovnich postupt
pro zhotovovani nerozebiratelnych spoju.

Kontroly musi provadét pracovnici vyrobce nebo osoby provadéjici montaz po vyrobé VZ
s kvalifikaci k provadéni kontroly na VZ, povéreni k vykonu této ¢innosti vyrobcem nebo
osobou provadéjici montaz, ktefi jsou podle § 57 AZ povinni zajistovat shodu VZ nebo jeho
¢asti vsouladu stechnickymi poZzadavky. Jednd se predevSim o splnéni poZadavk(
na potfebnou kvalifikaci pracovnik(, ktefi nerozebiratelné spoje provadéji, na potrfebnou
kvalifikaci pracovnikli, ktefi proces svarovani navrhuji, ovéruji a hodnoti, pracovniki
provadéjici nedestruktivni kontroly a pracovnik(i provadéjici tepelné zpracovani po svarovani
¢i navarovani.

Kontrolu kvality pouZitych materidll a sprdvnosti a Uplnosti technické dokumentace,
dokumentace oprav a udrzby a prOvodni technické dokumentace VZ zafizeni, vietné
ovérovani postupl konecného posouzeni, musi byt pro vybrané zafizeni uvedené v §12
odst. 2 V358 nebo jeho cast provadéno pracovniky, které jsou kvalifikovani v souladu
s pozadavky § 10 odst. 4 V358.

Po ukonceni vyroby nebo montdze je neméné dlleZitou povinnosti provedeni konecného
posouzeni k ovéreni shody podle ¢asti B. ¢l. 1. pfilohy ¢. 6 V358 popsaného v doporuéenych
postupech DP 29/05 aZz DP 33/05 a dalsi kontroly po ukonceni vyroby nebo montaze podle ¢l.

2. Casti B. prilohy €. 6. V358.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/03 | RO

Otazka:

Jak je chapan poZadavek, Ze cast VZ, ktera je samostatné doddvdana, musi byt doddvdna
ve stavu umozZniujicim ovéreni procesu vyroby nebo montdzZe po vyrobé této cdsti?
Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 2 pism. e)a h) V358 a
2. § 4 odst. 3 V408.

Odpovéd:

Ustanoveni § 5 odst. 2 pism. h) V358 ve spojeni s pism. e) téhoZ ustanoveni uklada vyrobci
nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé &asti VZ pozadavek umoznit odbérateli ovéreni
vyrobku obecné v takové fazi vyroby nebo montaze ¢asti VZ, kdy mize poskytnout objektivni
dlikazy, Ze jsou splnény pozZadavky najeho vlastnosti (tj. napt. Gcast pri zkouskach v pribéhu
vyroby nebo montdZe, pokud bude v dalSim pribéhu vyroby nebo montaZze tato cast
nepfristupna, predloZenialternativnich vypoctl ¢i jiné prikazné dokumentace apod.). Ovéreni
je vhodné provésti v ramci kontrolnich bodd ve smyslu ustanoveni§ 4 odst. 3 V408.

Poznamky:
Ovéreni procesu vyroby nebo montdZe po vyrobé mize byt provadéno obdobnym zpisobem
i na VZ jako celku.
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Doporuceny postup | DP 06/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi validaci procesu vyroby nebo montdZe VZ, jaké poZadavky se stanovuji
na zplisob a rozsah validace?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 2 pism. e) V358 a
2. § 2 pism.f)a§5V408.

Odpovéd:
Pod pojmem validace procesl vyroby nebo montdze VZ se rozumi provéreni souladu téchto
procesl a ¢innosti a jejich vstupl a vystupll s pozadavky na jejich zamyslené uziti. Obecné se
musi uplatfiovat zejména u procesll vztahujicich se k vyrobku, tj. procest navrhu, procesl
vyroby a montaze VZ véetné zvlastnich procesu, kontroly VZ, ale i u procesu zajistovani
kvalifikace osob, jejich vycviku apod. Validace se musi provadét pfed prvnim uZitim procesu
a ¢innosti.
Validace procesu vyroby a montaze VZ musi byt provadéna fizenym zplsobem podle
prislusnych postupu. Tyto postupy musi obsahovat ¢asovy plan, zplisob a rozsah provadéni
validace, kritéria pfijatelnosti a pozadavky na zamyslené specifické pouziti, ¢i aplikaci.
V obecné roviné by proces vyroby a montaze VZ ajeho vystupd (VZ) mél v souladu s § 5 odst.
3 V358 provadét garant procesu nebo jim povéreny pracovnik, ktery je stejné zpUsobily jako
garant procesu. Vysledky procesu validace musi byt dokumentovany zaznamy.
Typickym pfipadem, kdy je pfi vyrobé nebo montdZi VZ nutné provddét validaci, jsou zvlastni
procesy. U téchto procest musi byt stanoveny poZadavky na:

1. technologicky postup provedeniprocesu zohledriujici specifické metody provedeni, jeZ
ovliviiuji kvalitu vyrobkd,

2. zpusobilost pracovniku, ktefi jej fidi, provddéjia hodnotia
3. specifické technické vybavenia vhodné pracovni prostfedia podminky jeho provddeéni.
Validaci pred provedenim zvldstniho procesu podléhd spinéni poZadavku dle ad 1 a ad 2.

Poznamky:

Dle poZadavku na validaci by mél byt kaZdy zvidstni proces u VZ nebo jeho édsti zahrnuty do SR
validovdn s cilem prokdzat schopnost procesu dosahovat shody s pldnovanymi technickymi
poZadavky na VZ nebo jeho cdst. PoZadavek na validaci se vztahuje na vSechny zviastni
procesy, u kterych by se nesprdavné provedeny proces projevil u VZ nebo jeho ¢dsti, aZ po jejich
uvedenido provozu.

Subjekt, ktery uplatriuje postupy validace a za jejich provedeni nese odpovédnost, musi mit
za timto ucelem stanoveny vnitfni mechanismy, které zahrnuji stanovend kritéria
pro prezkoumdni a schvalovdni procest, schvdleni technického vybaveni a stanoveni potrebné
kvalifikace pracovnikd, veskeré poZadavky vztahujici se k pouZivanym metoddm a postupim
véetné monitorovdni, méreni a vedeni poZadovanych zdznam( a v neposledni rfadé také
poZadavek na opakovdni validace. Validace zvidstnich procesii musi byt zajisténa vlastnim
subjektem, pripadné prostrednictvim akreditaci nebo certifikaci prislusného subjektu. VZdy ale
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za proces validace nese odpovédnost viastnisubjekt, provadéji zvldstni procesy.

AO provddi pouze v ramci dohledu nad zvidstnimi procesy u VZ dle § 12 odst. 2 V358 kontroly
technologickych postupli provedeni nerozebiratelnych spoji a ovéfuje, zda pracovnici
provddeéjici zvldstni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji platné doklady o kvalifikaci
(viz napf. cl. 5.3. a 5.4. ¢asti 3. prilohy ¢. 7. V358).
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Doporuceny postup | DP 07/03 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat ustanoveni, Ze pfi vyrobé a montaZi VZ musi byt ,,VZ nezaménitelnym
zplsobem identifikovano a tato identifikace udrZovana“? Jak je to reseno u svarového
spoje?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 2 pism. f) V358 a
2. ¢l.9. a10. casti A. adl. 4. ¢asti B. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd:

Identifikovatelnost VZ mulze byt feSena rdznymi zplUsoby podle predem zavedenych
a dodrzovanych postupla s ohledemna druh VZ.

U TZ musi byt tyto postupy vsouladu s¢l. 9. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358 pro identifikaci
materiadll, ¢asti TZ a kontrol materialu a ¢asti TZ. Identifikovatelnost musi byt zajisténa od
vstupnich kontrol pfejimaného materialu nebo ¢asti TZ do vyroby aZ do provedeni konecného
posouzeni.

TZ musi byt v souladu s ¢l. 10. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 podle povahy identifikovano napf.
typem, sérii nebo identifikaci vyrobni davky a vyrobnim ¢islem. Kromé toho jsou na Stitku
pfipevnéném na TZ dalsi udaje, jako je identifikace vyrobce, rok vyroby, zdkladni nejvyssi

evvs

shody.

Identifikace svarli VZ nebo potrubi mlze byt nejcastéji reSena Cislem svaru aidentifikaéni
znackou svarece a odpovidajicim schématem vyznacdeni svarli (napf. na axonometrickém
schématu potrubi). U malych vyrobk(i mohou byt informace o identifikovatelnosti svaru
soucasti napf. Stitku pripevnéném k vyrobku, ale také jen zaznamem v pfislusné pravodni
technické dokumentaci.

Identifikovatelnost VZ musi byt fizenym zplsobem udrzovana po celou dobu Zivotniho cyklu
VZ pocinaje vyrobou VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/03 | RO

Otazka:

Jak se bude hodnotit dodavatel a stanovovat kritéria jeho vybéru podle § 6 odst. 2 pism. a)
V358? Je to obdoba seznamu kvalifikovanych dodavatelii dle vyhldsky V132?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30AZ,
2. § 6 0dst.2 a10 odst. 3V358 a
3. ¢l. 4. &asti A. prilohy ¢. 6 V358.

Odpovéd:

Seznam kvalifikovanych dodavatell nebyl predepsan V132, ale Slo o dokument DPo. Aninova,
ani predchazejici legislativa vyslovné nepredepisovala vypracovani takového dokumentu. Co
se tyCe pozadavkl na dodavatele a kritérii jejich vybéru Ize odkazat zejménana §30AZa §10
odst. 3 V358, ktery vSak pouze konkretizuje urcité specifické pozadavky na dodavatelsky
systém z hlediska zajistovani kvality, nebo téZ na § 6 odst. 2 citované vyhlasky a na pfilohu ¢. 6
¢ast A. ¢l. 4 téZe vyhlasky. Obecné lze konstatovat, Ze musi byt posouzena schopnost
dodavatele dodat pozadované VZ, nebo provést urcité Cinnosti v souladu s poZzadavky AZ

a jeho provadécich pravnich predpisu, napf. formou nezavislého zakaznického auditu.
Provéreni schopnosti dodavatele dodat VZ nebo poskytnout sluzbu se vztahuje kromé

pravnickych osob téZ na fyzické osoby, pro které musi byt stanovena odpovidajici kritéria,
napf. odborné znalostiv pfislusSném oboru, publikacni ¢innost apod.

Poznamky:

Seznam kvalifikovanych dodavatelii je pritkazem DPo ve vztahu k Ufadu, Ze provddi Fizenym
zplsobem prislusna opatreni pro dohled nad dodavatelem vyrobku nebo sluzby dle odst. 5
pism. b) § 30 AZ.
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Doporuceny postup | DP 09/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi tim, Ze dodavatel musi mit zaveden a udrZovdn SR s poZadavky AZ ,,...nebo
jinym zpisobem, ktery zajistuje kvalitu procest a &innosti a jejich vystupi mire srovnatelné
s poZzadavky AZ“?

Doporuceny postup se tyka:
1. §29odst.2az6a§30 odst.2az6AzZ,
2. §42az15V408 a
3. §4az8V358.
Odpovéd:
Dodavatel vyrobku nebo sluzby pro osobu dle § 29 odst. 1 AZ ma v souladu s § 30 odst. 2 AZ
bud povinnost:

a) zavést a udrzovat SR v souladu s pozadavky AZ, tzn. v souladu s § 29 AZ plnit povinnosti

v plnémrozsahu tak, jak uklddd odst. 3 az 6 téhoz ustanoveni AZ nebo

b) zavést a udriovat SR v oblasti zajistovani kvality procesl a ¢innosti a jejich vystupl

v pribéhu navrhovani, vyroby, montaze, obstaravani a uvadéni do provozu vyrobkd nebo
procest a cinnosti souvisejicich s provedenim sluzby podle nékterych mezinarodnich
technickych norem pro oblast SR kvality (napf. CSN EN 1SO 9001, CSN 1SO 19443, apod.)
a uplatiiovat navic specifické pozadavky v souladu s pfisluSnymi ustanovenimi AZ a jeho
provadécich pravnich ptedpisi na zavedeni a udrzovani SR podle V408 a zajistovani kvality
procest a ¢innostipodle § 4 az 8 V358, a to zejména:

na provadeénia fizeni procest a ¢innosti a jejich vystupq,

zpUsob planovani proces( a ¢innosti,

provadénizmén provadénych proces( a ¢innosti a jejich vystupd,

hodnoceni ucinnosti pfislusnych procesu a ¢innosti a jejich vystupd,

na fizeni neshody,

na kvalifikaci pracovnik(i provadéjicich procesy a ¢innostia

7. zpracovani a fizeni dokumentace pro tyto procesy a ¢innosti véetné jejich vystupl

o kcwnN e

s ohledem na zajistovani a zvysovani urovné JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z odpovidajici druhu
vyrobku nebo sluzby, pokud se jedna o ¢innosti souvisejici s vyuzivanim jaderné energie podle
§ 4 odst. 2 pism. b) AZ.

Poznamky:

1)

2)

3)

Procesem se rozumi soubor vzdjemné souvisejicich nebo vzdjemné pusobicich c¢innosti,
které pfeménuji vstupy na vystupy ovliviujici JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z (viz definice
uvedendv BN-JB-1.1).

Alternativu dle bodu b)lze uplatnit na subdodavatele pfimého dodavatele VZ. Osoba, kterd
navrhuje nebo vyrdbiVZ nebo provddijeho zménu [viz § 29 odst. 1 pism. c) AZ] musi zavést
SR pouze bodu a).

CSN ISO 19443 - Tato mezindrodni norma plati pro organizace v dodavatelském fetézci
v odvétvi jaderné energie, doddvajici vyrobky nebo poskytujici sluzby dileZité z hlediska JB.
Pro ucely tohoto DP specifikuje nékteré poZadavky na systém managementu kvality, pokud
organizace potrebuje prokazovat svou schopnost trvale poskytovat vyrobky a sluzby
a poZadavky na JB korespondujici s doporucenimi MAAE.
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Doporuceny postup | DP 10/03 | RO

Otazka:

Pro spravné definovdni poZadavki na dodavatele bude platit audit dodavatelii dle V132
i pro V358 nebo musi byt proveden nové audit dle § 6 odst. 1 pism. b) V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 6 odst. 1 pism. b) V358 a
2. §30 odst. 4 a odst. 5 AZ.

Odpovéd: Ne.
Dodavatel vyrobku (napt. VZ nebo jeho ¢asti) nebo sluzby musi mit nejen zaveden a udrzovan
SR v souladu s § 30 AZ a V408, ale té7 splfiovat kvalifika¢ni a dal3i pozadavky V358. Audit neni
nutné provadét znovu v pfipadé, Ze posuzované pozadavky zlUstaly beze zmény a nova
legislativa nové pozadavky nepredepisuje. Pokud ano, je nutné audit dodavatele znovu
provést.

Soucasné je viak nutno doplnit, e povinnost pravidelné hodnotit SR dodavatele vyrobku
nebo sluzby (viz § 30 odst. 4 AZ) ma kontinualni charakter a byt neni predepsan konkrétni

zpUsob, musi byt nepochybné provadéna pribézné tak, aby bylo zajisténo, Ze dodavatelé tyto
pozadavky splnuiji.

Pozadavek na pravidelné hodnoceni SR dodavatele musi byt v souladu s § 30 odst. 5 pism. e)
AZ osobou dle § 29 odst. 1 AZ s dodavatelem sjednan.

Poznamky:

65




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 11/03 | RO

Otazka:

Je spravné chdpdno, Ze ¢innosti uvedené v § 6 odst. 1 V358 , Pred obstaravanim VZ musi
byt...“ jsou casové vymezeny do podpisu smlouvy, cinnosti dle § 6 odst. 2 V358 ,Pri
obstardvdni VZ musi byt...” jsou ¢asové vymezeny po podpisu smlouvy? Pokud tomu tak
neni, ktery ¢asovy okamiik v procesu obstardvdni je timto rozhranim?

Doporuceny postup se tyka:
§ 6 odst. 1 a2 V358.

Odpovéd:
Casovy predél mezi intervalem, ktery lze oznacit za obdobi ,pted obstaravanim VZ“ a obdobi
,pri obstardvanim VZ“, neni,ostry” a je nutno na tento predél hledét odstupnované.

Nékteré Cinnosti uvedené v § 6 odst. 1 a 2 V358 bude mozné provadét pred podpisem ajiné
az po podpisu smlouvy. Okamzik podpisu smlouvy bude vSak nepochybné spadat do obdobi,
kdy jsou provadény ¢innosti podle § 6 odst. 2 V358.

Pred podpisem smlouvy vSak nepochybné budou jiz provedeny ¢innosti uvedenév § 6 odst. 1
V358, nebo pred uzaviranim smluvniho vztahu musi byt nepochybné vyjasnéno, jaké
konkrétniVZ je poptavano a jaky bude zpUsob vybéru a kritériapro hodnoceni dodavatele.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 12/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi prezkoumdnim dokumentace dodavatele o zajistovdni kvality VZ a proé je
treba ji provést?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 6 odst. 2 pism. b), § 8 odst. 3 pism. b), § 10 odst. 3 a pfilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Pozadavek na prezkoumdani dokumentace dodavatele o zajiStovani kvality VZ souvisi
s povinnosti DPo [viz § 10 odst. 3 pism. b) V358] zajistit u dodavatele zpracovani

......

V praxi to znamena zajistit, aby dodavatel zpracoval napt. plan kvality VZ a jeho soucdst
program kontrol a zkousek VZ pro vSechny etapy Zivotniho cyklu VZ, pocinaje jeho navrhem,
dale pak pro vyrobu, montaz po vyrobé, uvedenido provozu, provoz a pro jeho likvidaci.

Tato dokumentace by méla byt DPo prezkoumadna, ¢imz se rozumi provéreni jeji vhodnosti
aspravnosti z hlediska splnéni relevantnich technickych poZadavkl na VZ stanovenych
v pfiloze ¢ 1 V358 a z hlediska splnéni relevantnich poZadavk( na zpUsob zajistovani
technickych poZadavk( stanovenych v pfiloze ¢ 2 V358 a zaroveri provéfenii, zda SR
dodavatele, tj. zejména zplsob fizeni procesl vztahujicich se kVZ, odpovida pfisluSnym
pozadavkim V358 a V408.

O prezkoumani dokumentace zajistovani kvality VZ musi byt | proveden pfislusny zaznam [viz
§ 8 odst. 3 pism. b) V358].

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 13/03 | RO

Otazka:

V jakém rozsahu a zpisobu musi byt provddén dohled nad dodavatelem vyrobku nebo
sluzby?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30odst.5 pism. b)AZ a
2. § 6 odst. 2 pism. d) V358.

Odpovéd:

Zavedeny systém dohledu nad dodavatelem musi byt takovy, aby byla zajisténa JB, TB, RO,
MRS, ZRMU a Z procesu a ¢innosti a jejich vystupu.

Dohled nad dodavatelem by mél byt provadén v priibéhu vsech etap Zivotniho cyklu vyrobku
(napf. VZ) nebo sluzby (vykon procesl a ¢innosti provadénych dodavatelskym zplsobem)
odpovidajicim zpUsobem, tj. zejména ovéfovanim schopnosti dodavatele plnit poZadavky
na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z, auditem, odbératelskymi kontrolami dodavatelskych
¢innosti, resp. kontrolami kvality anebo formou nezavislych kontrol.

Zjisténé poznatky o Cinnosti dodavatell (z vyse uvedeného dohledu) by mély byt pouzity
pfi stanoveni a zavedeni vhodného opatifeni, zaméreného na pribéziné a periodické
monitorovani vykonu procest a ¢innosti zajiStovanych dodavateli podle pfedem definovanych
kritériis ohledem na bezpecnostnivyznam dodavanych polozek.

Dohled nad dodavateliz hlediska plnénipozadavk( na zajistovani kvality VZ se tyka predevsim
DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ, a dale osob dle § 29 odst. 1 pism. b) a ¢) AZ vramci
jim pfislusné etapy Zivotniho cyklu VZ, pokud nékteré cinnosti zajistuji dodavatelskym
zpUsobem. Pfijatd opatfeni k provadéni dohledu musi byt soudasti jejich vnitini fizené
dokumentace.

Souvisitézs DP 08/03 a 12/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/03 | RO

Otazka:

Co je mysleno , priikazem kvality” pouZitych nahradnich dili ve smyslu § 8 odst. 3 pism. g)
V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 8 odst. 3 pism. g) V358.
Odpovéd:

Prikazem kvality je ve smyslu ustanoveni § 8 odst. 3 pism. g) V358 predevsim (u nové
vyrabénych VZ a jejich dili tomu tak bude vidy) PoS. Jako prikaz kvality mlze slouzit i jiny
dokumentz priivodnitechnické dokumentace VZ (protokoly o jeho prezkouseni atd.), kterym
Ize prokazat kvalitu pouZitého/i ndhradniho dilu.

Poznamky:

Tykd se vSech dili VZ, vietné jeho Cdsti.
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Doporuceny postup | DP 15/03 | RO

Otazka:

Co znamend, Ze zdznamy zajistovadni kvality VZ , musi byt vedeny v rozsahu a zplisobem, aby
bylo moino posoudit, zda stav VZ nebo jeho {dsti odpovida prislusnym technickym
poZadavkim“?

Doporuceny postup se tyka:

1. §8V358a
2. §14 pism. b) bodu 5. a pism. c) a § 15 odst. 1 pism. d) a g) V408.
Odpovéd:

Vést zaznamy zajistovani kvality VZ anebo jejich ¢asti zplsobem a v rozsahu tak, aby bylo

mozno posoudit, zda stav VZ nebo jeho ¢asti je v souladu s pfislusSnymi technickymi

pozadavky, znamena:

a) dokumentovat zaznamy splnéni technickych pozadavk( na VZ podle pfrilohy ¢. 1 V358
a pozadavkl na zajistovani shody s technickymi pozadavky podle pfilohy ¢. 2 V358 (coz
v praxi znamend vytvaret zdznamy z procest navrhovani, vyroby, montdze, uvadéni
do provozu a provozu VZ, které mohou byt pak uplatnény napf. jako podklady
pfi hodnoceni technického stavu VZ, hodnoceni jeho bezpecnosti, véetné posuzovani
Zivotnosti VZ nebo pro posouzenijeho starnuti, predevsim druhy zaznam( podle § 8 odst.
1a3V358)a

b) fidit veskeré zaznamy (trvalé i docasné dle § 8 V358) zplsobem a v rozsahu plnéni
pozadavk( na fizeni zdznam( v souladu s ustanovenimi § 14 pism. b) bodu 5 a § 14 pism.
c) a § 15 odst. 1 pism. d) a g) V408 (tj. mit v popisu SR stanoven postup pro fizeni zdznamdl
aco musi obsahovat, byt srozumitelna, Cditelnd, Uplnd, jednoznacéné a snadno
identifikovatelna a sledovatelnd, bezpecné uklddana a uchovavana po dobu stanovenou
v dokumentaci SR).

Souvisi s DP 16/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/03 | RO

Otazka:

Jsou trvalymi zaznamy zajistovdni kvality VZ téZ vybrané zdznamy dodavateli VZ, které
musi byt uchovdvdny po celou dobu jeho Zivotnosti?

Doporuceny postup se tyka:
§ 8 V358.
Odpovéd: Ano.

Zaznamy trvalé, které musi byt uchovavany po celou dobu Zivotnosti VZ stanovuje § 8 odst. 3
V358. Vyhlaska nerozlisuje, které trvalé zaznamy zajistovani kvality VZ musi uchovavat DPo
akteré jeho dodavatel. Pokud neni uvedeno jinak zakonodarce ma za to, Ze Cinnosti
provadéné dodavatelem musi byt dokladovany zdznamy vyhotovenymi dodavatelem
acinnosti provadéné DPo musi byt dokladovany zaznamy vyhotovenymi a uchovavanymi
DPo. Tyto zaznamy musi byt dostupné.

Povinnosti DPo i jeho dodavatele je zaznamy zajistovani kvality VZ vést tak, aby bylo mozno
posoudit stav VZ nebo jeho ¢asti, zda odpovida pfislusnym technicky m pozadavkim (viz § 8
odst. 6 V358). Trvalé zaznamy vytvorené dodavatelem musi byt drziteli predavany predevsim
vramci PTD pro dané VZ dle pfilohy €. 4 V358 a téZ formou dalSich zaznam{, které musi byt
jako celek zkompletovany. Tyto musi byt k dispozici pted zahajenim etapy uvadéni do
provozu. Totéz plati se zaznamy z etapy uvadéni VZ do provozu pred zahdjenim provozu VZ
(viz § 8 odst. 7 a 8 V358) a po zahdjeni provozu po provedené opravé nebozméné VZ (viz§8
odst. 9 V358).

Souvisis DP 14/03 a DP15/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/03 | RO

Otazka:
Jak dlouho musi byt uchovdny doéasné zaznamy zajistovdni kvality VZ?
Doporuceny postup se tyka

§8odst.2a4V358 a
§ 15 pism. e) V408.

Odpovéd:
V358 nestanovi, jak dlouho musi byt uchovany docasné zaznamy zajistovani kvality VZ.
Souvisejici V408 pouze obecné v § 15 pism. e) stanovi, 7e dokumentace SR, tudi? i zdznamy
zajistovani kvality VZ, musi byt bezpecné ukladany a uchovavany po dobu stanovenou
vdokumentaci SR. Zakonodarce pak mda za to, 7e subjekt podilejici se na ¢&innostech
souvisejicich s VZ by mél stanovit, které zaznamy zajistovani kvality povaZzuje za docasné,
a pro né stanovit v dokumentaci SR pfislugné Ihdty pro jejich uchovavani a pfipadnou skartaci
nebo se odkazat na zakon o archivnictvi a o spisové sluzbé.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/03 | RO

Otazka:

Jak bude vyuZivana typova dokumentace dodavateli, pokud bude prezkoumdna
pracovnikem DPo? Lze ji povaZovat za dokumentaci DPo?

Doporuceny postup se tyka:
1. § § 6 odst. 2 ve spojenis § 8 odst. 3 pism.b)a§ 17 V358 a
2. § 15 odst. 1 pism. f) V408.

Odpovéd:

Lze odpovédét pouze v obecné roviné. Pokud nedoslo ke zméné vécnych pozadavkdl, neni
nutné tuto dokumentaci pfepracovavat. Pokud doslo ke zméné nékterych vécnych pozadavk{
maléhorozsahu, lze toto resSitdopliikem (dodatkem) s fadnou a nezaménitelnouidentifikaci.

Tato dokumentace by méla byt pii obstaravani VZ prezkoumana, pficemZz zdznam
o pfezkoumani je trvalym zdznamem zajistovani kvality VZ (viz § 6 odst. 2 ve spojeni s § 8
odst. 3 pism.b) V358). Periodicitu prezkoumavani dokumentace SR je nutno provadét
ve lhltach v souladus ustanovenim § 15 odst. 1 pism. f) V408.

Pokud bude tato dokumentace oznafena jako dokumentace DPo a ndlezitym zpUsobem

schvalena — jde o dokumentaci DPo, bez ohledu na to, Ze jde o totoZnou dokumentaci
dodavatele.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 19/03 | RO

Otazka:

Jaké zdkladni poZadavky z hlediska spolehlivosti VZ a jeho c&asti musi byt dodrZeny
pFi posuzovdni navrhu VZ v ramci projektu JZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §29a§30Az,

2. §29,30a39V329a
3. §4 odst. 4 V358.

Odpovéd:
Spolehlivost VZ musi byt zajiSténav souladus § 29 odst. 1 az 4 V329 jiz v navrhu VZ, a to:
a) systémem zajistujicim jejich kvalifikaci na prostfed;i,
b) zplsobem zajisténiodolnosti proti porucham a
c) zplUsobem jeho udriby a zkouseni.
VZ musi spolehlivé plnit své BF ve vSech stavech JZ, v€etné stavl predpokladanych béhem
jeho zkousek, a pfi ocekavatelném selhani nebo nespravné Cinnosti jednotlivych systémd,
konstrukci a komponent s vlivem na JB, a to véetné selhani zplsobenych chybnym zasahem
pracovnik(l obsluhy.

Navrh VZ vrdmci projektu JZ musi fyzickym oddélenim, funkéni izolaci, nezavislosti
a zdlohovanim systém( a vyuzitim diverznich prostfedkd zajistit spolehlivé plnéni BF VZ
pti selhaniVZ v dlisledkujednoduché poruchy a poruch ze spolecné pficiny.

VZ musi byt v pfipadé poruchy nebo selhani nékteré z jeho komponent samovolné uvedeno
do stavu, ve kterém pfispivd rozumné proveditelnym zplsobem ke zvladani abnormalniho
provozu nebo havarijnich podminekna JZ (viz § 29 odst. 6 V329).

ZpUsob provedeni a ¢etnost kontrol a zkouSek VZ stanovené projektem JZ musi dostatecné
ovérovat jeho spolehlivost a nesmi vést k nadmérnému snizovani jeho Zivotnosti (viz § 30
odst. 6 V329).

Poznamky:
U VZ, u nichzZ je vyZadovdna vysokd spolehlivost (informacni a ridici systémy) je nutné zajistit
ovérovdni jejich stavu za provozu pribéiné provddénou diagnostikou nebo periodickym
testovdnim, nebo pri odstaveném jaderném reaktoru jejich periodickym testovdnim,
neexistuje-li bezpecny zplsob jejich testovdni za provozu (viz § 39 odst. 4 V329).
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Skupina 04 — Zajistovani shody, véetné pozadavki na jeji dokumentaci

Oznaceni
postupu Otazka k pfijatému doporu¢enému postupu
a revize
DP 01/04 ) ) )
RO Co je chapdano pod pojmem ,technicka bezpeénostVZ a ¢asti VZ*“
DP 02/04 Co znamena ,,zajistovat shodu VZ a ¢asti VZs technickymi pozadavky“? Co vse
RO se rozumi dokumentaci zajistovanishody?
DP 03/04 Postaci prlo objednani VZ nebo igho ¢asti, n?bo éivnn(?s:cil AO pfi provadéni
RO posouzeni shody VZ nebo jeho ¢asti, nebo pfi ovéreni ¢asti VZ podle V358
uvedeniBT VZ?
DP 04/04 Jak chapat pozadavky na technickou dokumentaci VZ a jeho ¢asti dle pfilohy
RO ¢. 3V358?
DP 05/04 Jak chdpat poZzadavky na PTD VZ a jeho casti véetné PoS dle pfilohy ¢. 4a 5
RO V358 ?
DP 06/04 Jak chéapat pozadavky na zpUsob zajistovani shody pfi uvadéniVZ a jeho ¢asti
RO do provozu?
DP 07/04 Jak chapat poZzadavky na zplsob zajistovani shody pfi provozu VZ a jeho
RO Casti?
Jaké poZadavky jsou kladeny na kvalifikaci pracovnikl dodavatele, ktefi se
DP 08/04 o Y - v
RO podileji na procesech a ¢innostech vztahujicich se k zajistovani shody VZ
s technickymi pozadavky?
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Doporuceny postup | DP 01/04 | RO

Otazka:
Co je chapdno pod pojmem , technicka bezpecnost VZ a casti VZ“?
Doporuceny postup se tyka:

1. §4odst.3 pism.d)a§57 odst.2AZa
2. §9a§11aprilohy¢. 1a2V358.

Odpovéd:

V ustanoveni § 4 odst. 3 pism. d) AZ je jednoznacné definovan pojem TB jako stav trvalé shody
VZ s technickymi pozadavky na néj kladenymi, pfi némz neni ohrozeno lidské zdravi a majetek.
V358 pak tesi otazky TB VZ a jejich casti pouzivanych v radmci mirového vyuzivani jaderné
energie aionizujiciho zareni v ramci AZ.

V ndvaznosti na definici TB uvedené v AZ Ize postupy a pravidla pro zajistovani TB VZ a jejich
Casti povaZovat za zavedeny a fizeny systém, ktery zajistuje plnéni vSech pravnich
atechnickych pozadavkd stanovenych pro uvedena zafizeni, stav trvalé shody VZ
s technickymi pozadavky azarucuje miru ochrany ,opravnéného zajmu“, tj. neohrozovat
lidské zdravi, Zivotni prostfedi ani majetek po celou dobu Zivotnosti VZ a jejich &asti
za soucasného plnénistanovenych technickych pozadavkd.

TB VZ a ¢asti VZ Ize pak chapat jako fizeny systém stanoveni a plnéni technickych pozadavku
na zpUsobilost vSech ucastnikd procesd navrhu, vyroby, montadZe, uvadéni do provozu
a provozu VZ a plnéni technickych pozadavk( na ndvrh, vyrobu, montdaz, zkouSeni a kontroly,
dokumentovani a na provoz VZ. PficemzZ do potencialu rizik (ktera mohou ohrozit ,,opravnény
zajem”) jsou zahrnuta vedle klasickych rizik, napf. tlaku, teploty apod. téz rizika uUniku
radioaktivniho média a ionizujiciho zareni. To vSe je nutné zohlednit pfi zajistovani vyse
uvedeného ,opravnénéhozajmu”.

Souvisi s DP 02/04.
Poznamky:

Z uvedeného vyplyvd, Ze u zarizeni, kterd nespadaji do plisobnosti V 358, ale predstavuji urcity
potencidl rizika (jehoZ meze stanovuje jiny predpis), je nutné iv provozech s JZ resit TB stejnym
zpusobem, ale podle jinych dotcéenych predpisti (napr. podle narizeni viddy ¢. 219/2016 Sb.).
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Doporuceny postup | DP 02/04 | RO

Otazka:

Co znamend , zajistovat shodu VZ a édsti VZ s technickymi poZadavky“? Co vse se rozumi
dokumentaci zajistovdni shody?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst. 1 AZ,
2. §10,11, 14217V358 a
3. pfilohy €. 2, 3a 4 V358.

Odpovéd:

Zajistovat shodu VZ a ¢asti VZ s technickymi pozadavky podle § 57 odst. 1 AZ znamena Fidit
a provadét veskeré cinnosti, které subjekty podilejici se na zpracovani navrhu, obstardvani,
vyrobé, montazi po vyrobé, uvadéni do provozu, opravach nebo udribé VZ nebo jeho &asti
a DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ tak, aby byly v souladu s poZadavky stanovenymi
v technické specifikaci pro VZ a jeho ¢dasti a vsouladu s poZadavky V358 po celou dobu
zivotniho cyklu VZ. Zajistovani shody VZ acdasti VZ stechnickymi poZadavky je nutné
dokumentovat.

Dokumentaci zajistovanishody VZ s technickymi poZadavky se rozumi zejména:

a) dokumentace pro obstaravani VZ (napf. smlouvy, zaznamy o vybéru dodavatele apod.),

b) navrh VZ nebo jeho ¢asti,

¢) dokumentace vyrobce nebo osoby provadéjici montdz VZ po vyrobé, kterou se dokladuje
zpUsob navrhovani, vyroby a montaze po vyrobé VZ, a kterd je vyuzivdna osobami
pti provadéni posouzeni shody ve smyslu § 58 odst. 1 a 2 AZ. (jedna se o technickou
dokumentaci podle pfilohy ¢. 3 V358, ve které jsou uvedeny pozadavky na obsah této
dokumentace pro jednotlivé druhy VZnebojejich ¢asti),

d) prGvodni technicka dokumentace VZ nebo jeho ¢asti vydavané vyrobcem nebo osobou
provadéjici montaz po vyrobé VZ a ktera je soucasti doddvky VZ nebo jeho ¢asti a je
preddvana DPo pro provoz/provozovateli. PoZadavky na obsah této dokumentace
pro jednotlivé druhy VZ je stanovenv pfiloze €. 4 V358,

e) doklady o posouzenishody VZ podle § 14 odst. 2 V358,

f) zdznamy zetapy uvadéni do provozu (viz napf. zdznamy zkontrol podle bodu 3.
a pfipravenosti personalua VZ dle bodu 4. ¢asti D. pfilohy €. 2 V358) a

g) zdznamy z provozu (viz napt. zaznamy z provoznich kontrol, zdznamy doplfujici privodni
technickou dokumentaci doklady o provedenych opravach, udribé nebo o provedeni
zmény VZ, technicka a organizacni opatfeni k zajistovani shody apod.).

Souvisis DP 01/04.

Poznamky:

77




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 03/04 | RO

Otazka:

Postaci pro objedndni VZ nebo jeho cdsti, nebo cinnosti AO pfi provddéni posouzeni shody
VZ nebo jeho Easti, nebo pri ovéreni ¢asti VZ podle V358 uvedeni BT VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §10 odst.2a§ 16 V358 a

2. plnéni povinnosti vyrobcli, dovozcl nebo osob provadéjicich montaz VZ po vyrobé,
pfi podavani Zadosti u AO o posouzeni shody dle poZadavkt postupl posouzenishody VZ,
uvedenych v pfiloze ¢. 7 V358 a dle poZadavku postupu ovéreni ¢asti VZ uvedeného
v pfiloze ¢. 8 V358.

Odpovéd: Ne, uvedeni BT VZ neni pro objednavani dostacujici.

V souladu s § 10 odst. 2 V358 je povinnosti kazdého, kdo navrhuje, vyrabi, montuje, uvadi
do provozu nebo opravuje VZ nebo ¢ast VZ, nebo provadijeho udrzbu, a DPo podle § 9 odst. 1
pism. b) az h) AZ, poskytovat dodavateli informace o VZ nebo jeho ¢asti, véetné pozadavki
na typ, mnozstvi, podminky a terminy dodani a Uroven kvality VZ nebo jeho ¢asti podle jeho
zarazeni do BT.

Tato povinnost je zasadni proto, aby dodavatel byl schopen navrhnout, vyrobit ¢i montovat
pozadované VZ nebo jeho ¢ast podle zpracované technické dokumentace zohlediujici
technické poZzadavky stanovené vySe uvedenou vyhlaskou.

Vzhledem ktomu, Ze zruSenim platnosti V309 zanikl pojem ,VZSN“ a posouzeni shody,
podléhaji vSechna VZ, je nezbytné, aby objednavka Cinnosti na posouzeni shody obsahovala
presnou specifikaci VZ nebo jeho ¢asti, a to pro AO dle § 12 odst. 2 pism. a) aZ c) apro
vyrobce nebo dovozce dle § 12 odst. 3 pism. a) az d) V358. To je dlilezité zejména proto, aby
dodavatel VZ nebo jeho ¢asti (dle § 58 AZ je to kazdy, kdo navrhuje VZ, vyrabi VZ, provadi
montaz VZ po vyrobé, dovazi VZ, tj. okruh osob, které jsou povinny zajistit posouzeni shody VZ
a Casti VZ s technickymi poZadavky) mohl zajistit provedeni posouzeni shody prostfednictvim
AOQ, 10, vyrobce VZ nebo dovozce VZ nebo provéreni shody VZ dle § 16 odst. 6 V358, jehoz
soucasti je ovéreni casti VZ dle prilohy ¢. 8 V358.

Nedilnou soucdsti objednavky cinnosti AO musi byt Zadost vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaz VZ po vyrobé o posouzeni shody v rozsahu dle pozadavk( jednotlivych
postupl posouzeni shody VZ uvedenych v priloze ¢. 7 V358 nebo v rozsahu dle pozadavku
postupu ovérenicasti VZuvedenéhov pfiloze €. 8 V358.

V technické casti objedndvky nebo Zadosti musi byt uvedeny podrobné technické udaje o VZ
nebo C¢asti VZ,napf. rozméry, DN, PN, Pp, teplota, umisténi VZ v systémech JZ, technické
dodaci podminky, apod.

Priklad objedndni:
,Objedndvdame u vds posouzeni shody AO pfi vyrobé uzaviracich armatur uvedenych v §12
odst. 2 pism. b) vyhldsky ¢. 358/2016 Sb.“

Informaceo VZ:
Soupdtko uzaviraci typ A00123 s elektropohonem... DN 450, PN 100, Pp 9,2 MPa,
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BT 2,

Armatury jsou urceny pro systémy PG 1 aZ 6, projektové oznacenixRA 11, 13, 15, 52, 54,
56503... JE Dukovany,

Pro posouzenishody volime postupy posouzenishody B1+F,
Pocet kusdu: 6.

Obdobny zpUlsob objednavani je nutno zajistit pfi objednavani ndvrhu VZ, vyrobé VZ nebo
jeho ¢asti nebo montaze VZ po vyrobé u vsech dodavatelli VZ nebo jeho ¢asti.

Povinnost uvadét v poptavkach a objedndvkach informace o VZ v rozsahu vySe uvedeném
plati zejména pro DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ ktery je na poc¢atku dodavatelského
fetézce.

Povinnost uvést v objedndvce informace o VZ nebo jeho ¢asti se vztahuji i na objednavani
zakladnich a pridavnych materidl(, protoZze v souladu s § 12 odst. 7 V358 musi byt posouzeni
shody provadéno vcetné posouzeni vychozich materidld a polotovarl s technickymi
pozadavky na tyto materialy a polotovary.

Poznamky:

Povinnost priklddat k objedndvce cCinnosti AO Zddost vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montdZ VZ po vyrobé o posouzeni shody neni stanovena pouze pfi pouZiti postupu posouzeni
shody A1 dle prilohy ¢. 7 V358.
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Doporuceny postup | DP 04/04 | RO

Otazka:

Jak chdpat poZadavky na technickou dokumentaci VZ a jeho cdsti dle prilohy¢. 3 V358?
Doporuceny postup se tyka:
pfilohy €. 3 V358.
Odpovéd:
PoZzadavky na technickou dokumentaci dle pfilohy ¢. 3 V358 se rozumi veskeré podklady
a doklady pouZité pro navrhovani, vyrobu a montdz VZ uréeného podle seznamu VZ, které
musi byt prehledné zpracovdny tak, aby umoznily provedeni posouzeni shody v rozsahu
stanoveném V358.
Vycet pozadavk( uvedeny v pfiloze ¢. 3 citované vyhlasky je nutno chapat jako obecné platny
pro vsechna VZ. Pro konkrétni VZ musi byt vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montdaz volen v takovém rozsahu, ktery odpovida druhu VZ a zpUsobu zajistovanijeho shody
s technickymi poZadavky pfi navrhovani, vyrobé nebo montazi VZ.

Pro ¢asti VZ samostatné vyrabéné by méla byt technickd dokumentace zpracovana v takovém
rozsahu, ktery odpovida vyznamu ¢asti z hlediska TB s prihlédnutim k jeji funkci v ramci VZ.
Technickd dokumentace ¢asti by méla vychdzet ze zpracované technické dokumentace VZ
jako celku, zejména co se tyce pouzitych materidl(, druh( kontrol, degradacnich mechanizm,
vyrobnich postupt apod.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/04 | RO

Otazka:
Jak chapat poZadavky na PTD VZ a jeho cdsti véetné PoS dle prilohy ¢. 4 a 5 V358?
Doporuceny postup se tyka:
pfilohy €. 4. V358.
Odpovéd:
PoZadavky na PTD dle pfilohy €. 4 V358 se rozumi doklady rozhodujici o kvalité provedeni
vyroby, montaze, oprav, udribé a zméndch VZ v pribéhu provozu, které musi byt prehledné
zpracovany a usporadany tak, aby v nezbytné mife dokumentovaly vysledky zajistovani
a provérovani shody, a to po celou dobu provozu tohoto VZ.

V praxi se témito doklady rozumi zejména:

1. PTD zpracovand vyrobcem nebo osobou provadéjici montdz po vyrobé VZ, vietné
zaznamU o kone¢ném posouzenia PoS,

2. zaznamy z etapy uvadéniVZ do provozu,

3. zdznamy z provozu VZ v ramci provérovani shody po opravé, udrzbé nebo zpétné montazi
po opravé a po provedeni zmény, obsahujici zpisob a provedeni opravy, udrzby nebo
zmény VZ, v€etné zdznamU z provedenych kontrol a

4. zaznamy (protokoly) zpravidelného provérovani shody stechnickymi pozadavky,
tj. z provoznich kontrol provozovaného VZ stanovenych v programu provoznich kontrol.

Soucasti PTD VZ zpravidla mohou byt i dalsi dokumenty /vyzadané v rdmci smluvniho vztahu
mezi DPo a vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ/, potfebné k provéreni
splnéni poZzadavkl na kvalitu VZ v etapé vyroby nebo montaze VZ nebo po provedené opravé
nebo zméné VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/04 | RO

Otazka:
Jak chdpat poZadavky na zpisob zajistovdani shody pFi uvddéni VZ a jeho édsti do provozu?
Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst.1AZa
2. (asti D. prilohy €. 2 V358

Odpovéd:

Podle § 57 odst. 1 AZ je DPo dle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ, tudiz i pti uvadéniJZ do provozu,
povinen zajistovat shodu VZ nebo jeho ¢asti s technickymi pozadavky, nebot musiv priibéhu
uvadéni do provozu VZ obstardvat nahradni dily k VZ nebo zajistovat pfipadné zmény VZ,
které jsou ¢innostmi zajiStovani shody (viz DP 01/06).

V souladu s ¢asti D. pfilohy ¢. 2 V358 je nutné v ramci zajistovani shody VZ s technickymi
pozZadavky pfi uvadénido provozu VZ a jeho ¢asti plnittyto zakladni poZadavky, zejména:

1. ovéfit, zda technicka specifikace a jednoznacna identifikace umisténi VZ je v souladu se
skuteénym provedenim JZ a zda je kazdé VZ vybaveno odpovidajici PTD dodanou vyrobcem
VZ nebo jeho ¢asti a dodavatelem montaze a stavby v rozsahu pfilohy ¢. 4 V358 a je v ni
vyznaceno skutecné provedenidodaveka praci,

2. VZ musi byt postupné zkousena v souladu s pfedem zpracovanym programem provoznich
kontrol, pfipadné predprovoznim programem fizeného starnuti pro prvni fyzikalni
spousténi a provoznim programem fizeného starnuti pro prvni energetické spousténi
a zkuSebni provoz a (pokud je VZ urceno pro sledovani fizeného starnuti) tak, aby byla
ovérena jejich shoda s technickymi pozadavky dle pfilohy €. 1 V358, které se uplatiuji
za provozu, a bylo tak umoznéno funkcni ovéreni celého JZ pfed zahdjenim zkuSebniho
provozu,

3. ovéfit, zda pred zahdjenim kazdé etapy uvadéni do provozu VZ jsou dokladovany

predevsim:

3.1. zaskoleni obsluhujicich a fidicich pracovnikl jmennym seznamem a uvedenim jejich
funkci,

3.2. zpusobilost pracovnik ridit a provadét kontroly VZ,

3.3. pfipravenostVZ v pfislusné etapé a

3.4. splnéni dalSich poZadavki stanovenych Uradem na zadkladé vyhodnoceni pfedchozi
etapy uvadéni do provozu.

Souvisi s DP 01/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/04 | RO

Otazka:

Jak chdpat poZadavky na zpisob zajistovdni shody pfFi provozu VZ a jeho édsti?
Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst.1AZa
2. dcasti A. aZ E. prilohy €. 2 V358

Odpovéd:
Podle § 57 odst. 1 AZ je DPo k provozu dle § 9 odst. 1 pism. f) AZ povinen zajistovat shodu VZ
nebo jeho ¢asti stechnickymi poZadavky, nebot musi v pribéhu provozu VZ obstaravat
nahradni dily k VZ, zajistovat opravy, udribu a zmény VZ, které jsou ¢innostmi zajistovani
shody (viz DP 01/06).

V souladu s casti E. pfilohy ¢. 2 V358 je nutné v ramci zajistovani shody VZ s technickymi
pozadavky pfi provozu VZ a jeho ¢asti dodrzovat tyto zdsady, a to zejména:

1. v prlbéhu provozu doplriovat PTD VZ o dalsi doklady o provedeni opravy, udrzby nebo
provedeni zmény tohoto zafizeni tak, aby bylo mozné kdykoliv ovéfit plnéni technickych
pozadavk( VZ,

2. zajistovat montaz a demontdz VZ jen za predem stanovenych bezpecnych podminek
a vsouladus predpisy pro montaz, demontaza opétovné uvedenido provozu,

3. provozovat VZ v souladu s poZzadavky vnitinich predpist a dalSi dokumentaci pro provoz JZ.
Ve vnitinich predpisech pro udribu a provoz VZ uplatfiovat technické pozadavky
a doporucenivyrobce VZ,

4. pfijmout jen technickd a organizaéni opatfeni, kterd zajisti, Ze VZ je provozovano
v podminkach, pro které bylo projektovdano, a neohroZuje zdravi fyzickych osob
a nepredstavuje nepfipustné riziko poSkozenimajetku,

5. zavést systém sledovani a dokumentovani odchylek od normalniho provozu, které by
mohly vést k porucham a snizeni Urovné TB VZ,

6. v ramci zavedeného procesu fizeného starnuti VZ provadét soustavné sledovanijeho stavu
a urcovani vyvoje dopadl starnuti a plsobeni degradacnich mechanismu, které by mohly
vést ke snizeni Urovné TB,

7. zavést systém udrzby a systém kontrol provadénych pfi provozu VZ, s ohledem na provozni
podminky ovliviujici TB tohoto zafizeni a stanovit technickd aorganizacni opatfeni
ke zplsobu zajistovani shody,

8. provadét udrzbu, opravu nebo zménu provozovaného VZ jen vsouladu s poZadavky
na zpUsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé, montadzi a uvadéni do provozu VZ
uvedenymi v casti A. az D. prilohy ¢ 2 V358. Jsou-li pti udribé, opravé nebo zméné
provozovaného VZ provadény zvlastni procesy, musi byt provadény jen vsouladu
s pozadavky na nerozebiratelné spoje, nedestruktivni kontroly a tepelné zpracovani
uvedenymiv €asti A. ¢l. 6. az 8 prilohy ¢. 2 V358 a

9. v prlibéhu udrzby, oprav a zmén VZ provadét dohled nad dodavatelem, v ramci kterého
musi byt ovéreno, Ze provadéné cinnosti pii udrzbé, opravé nebo zméné VZ jsou

83




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

provadény v souladu s dokumentaci vztahujici se k pripravé a provadéni oprav, udrzby
nebo zmény VZ.

Souvisis DP 01/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/04 | RO

Otazka:

Jaké pozZadavky jsou kladeny na kvalifikaci pracovniki dodavatele, kteri se podileji
na procesech a ¢innostech vztahujicich se k zajistovani shody VZ s technickymi poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:

§ 30 odst. 6 AZ,

§ 12 odst. 1 V408,

§ 10 odst. 4 V358,

¢l.6.4., 6.5., ¢l. 7. a 8. ¢asti A.a ¢l. 9. a 11. ¢asti E. pfilohy ¢. 2 V358 a
Cl. 4 ¢asti A. a ¢l. 1.10. ¢asti B. prilohy €. 6 V358.

e wNe

Odpovéd:
Nutnost stanovit pozadavky na kvalifikaci pracovnik(i dodavatele provadéjici procesy a ¢innosti
pti zajistovani shody VZ vychazi z obecné povinnosti vztahujici se i na dodavatele vyrobku nebo
sluzby podle § 30 odst. 6 AZ (,procesy a cinnosti musi provadét pracovnici s kvalifikaci
odpovidajicidruhu a vyznamu jimi provddéného procesu a ¢innosti tak, aby byla zajisténa JB, TB,
RO, MRS, ZRMU a Z), a je toto zdkonodarcem ukladano ustanovenim § 12 odst. 1 pism. a) V408.

Pro vybrané Cinnosti tykajici se ovérovani kvality materidlu, spravnosti a Uplnosti technické
dokumentace, dokumentace oprav a udrzby véetné ovérovanipostupli kone¢ného posouzeni VZ
jsou kvalifikacni pozadavky pro pracovniky pracujici na VZ uvedeném v § 12 odst. 2 V358 nebo
jeho ¢ast pfimo stanoveny v § 10 odst. 4 V358. Tykd se rovnéz zvlastnich procest a jejich kontroly
(viz ¢l. 6.4. 2 6.5, ¢l. 7. a 8. ¢asti. A. prilohy ¢. 2 V358), u kterych jsou kvalifikacni pozadavky
obvykle stanoveny technickymi normami nebo technickymi predpisy, téZ napf. dokumenty ASI.

Kontroly VZ mohou provadét pracovnici s kvalifikaci k provadéni kontroly na VZ povéfeni
k vykonu této Cinnosti osobou, kterd je podle § 57 AZ povinna zajistovat shodu; kontrolu
provozovaného VZ mohou provadétjen pracovnicis kvalifikacik provadénikontroly VZpovéreni
DPo k provozu JZ (viz ¢l. 4 &asti A. prilohy €. 6 V358) stanovenych v pracovnich ptikazech
k provérovanishody VZ.

Konecéné posouzeniTZv ramci provérovanishody po opraveé nebo zpétné montazi poopravé smi
provadét jen povéreny revizni technik s osvédéenim podle vyhlasky ¢. 18 /1979 Sb., ve znéni
pozdéjsich predpisa (viz €l. 1.10. ¢ast B. prilohy ¢. 6 V358), a u fidicich VZ pracovnici kvalifikovani
podle vyhlasky ¢. 50 /1978 Sb., ve znénipozdéjsich predpist (viz ¢l. 11. ¢ast. E. pfilohy¢. 2 V358).

Poznamky:

Blizsi poZadavky na kvalifikaci pracovnikii dodavatele VZ je nutno vZdy konzultovat s DPo
pro provozpodle § 9 odst. 1 pism. f) AZ. Divodem je to, Ze riiznd kvalifikacniosvédceniod riznych
vzdéldvacich instituci mohou mit jinou relevanci v oblasti requlované sféry podle AZ (svarovani,
NDT, apod.), nebo potiebujiinovovat, aby potencidlnivyrobce VZ mohl efektivné vynaklddat své
prostredky v oblastikvalifikace svych pracovnik(i) a soucasné splnilpoZadavky AZ.
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Skupina 05 - Postupy posouzeni shody VZ, vcietné interpretace pozadavki
na dokumentovani posouzeni shody

Oznaceni
postupu Otazka k prijatému doporucenému postupu
arevize
DP 01/05
RO VyZaduje se v ramci posouzeni shody G schvaleni ndvrhu AO?
Mohou AO pfi schvalovani SR pro segment zajistovani kvality VZ v rdmci
DP 02/05 posouzeni shody D, D1, E a E1 podle V358 brat v Uvahu stavajici certifikaci
RO systému managementu kvality vyrobce, ktera je v souladu s aktualné platnymi
normami napf. fady CSN EN 1SO 9000?
DP 03/05 Jak se maji pouzit postupy posouzeni shody, jestlize nékteré konstrukéni ¢asti
RO VZ nebo nékteré operace jsou subdodavkou?
Je nezbytné, aby posouzeni shody provadéné kombinaci dvou postupl
DP 04/05 posouzeni shody provadéla pouze jedna AO. Napftiklad prezkouseni typu
RO (postup posouzeni shody B) a zajistovani kvality vyroby (postup posouzeni
shody D)?
V rdmci ¢lankd 5.3 a 5.4 postupu posouzeni shody Bl v pfiloze 7 V358 se
pozaduje, aby AO odsouhlasila postupy pro svarovani a ovéfila kvalifikaci
DP 05/05 0o ” 1 . . .y y
0 pracovnik(i, ktefi provadi svarové spoje a nedestruktivni zkousky. Jak se
R k tomuto poZadavku postavit, jestlize nejsou ve stadiu navrhu tyto informace
k dispozici? Jaké jsou v tomto pfipadé minimalnipozadavky?
DP 06/05 Muze se sestava TZ dle V358 sklddat zTZ, kjejichz posouzeni shody byly
RO pouZity rozdilné postupy posouzeni shody?
DP 07/05 Je vyrobce TZ povinen predlozit v ramci posouzeni shody provadéného AO
RO navod k pouZiti a je tato AO povinnaovéfitjeho obsah?
RDI:)OS/OS Pozadujise u postupu posouzenishody B1 kontroly provadéné AQ?
Je vyrobce konstrukéniho dilu, ktery neni ¢asti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ
DP 09/05 .y - - . v
RO a ktery ma byt pozdéji pouzit v TZ podle V358 povinen zadat AO poZadavek
na prezkouseni ndvrhu, tlakovou zkousku a koneénou zkousku?
Existuji ¢etné organizace, které navrhuji TZ dle V358, aby je pak vyrabély jiné
organizace. Je pfipustné, aby spolecnost, kterd je odpovédna za navrh TZ,
DP10/05 v cpt Y . ,
RO obdrZzela certifikdt o prezkouseni navrhu (postup posouzeni shody B1),
avyrobce TZ obdrzel certifikdt pro fazi vyroby, napf. ovérovani vyrobki
(postup posouzenishody F)?
Maji byt drzak a prltrzna membrana, jejichz spojenim vznikd membranové
DP11/05 R - - v Y
RO pojistné zafizeni uréené k poutziti pfi tlaku vyssim nez 0,05 MPa, samostatné
opatreny znackou shody?
DP12/05 Tykd se posouzeni shody dle § 58 AZ (a dle V358) také materiall a polotovaru
RO pouZzivanych ve vyrobé a montazi VZ?
DP13/05 Jaké druhy vystupnich dokumentl musi predat AO vyrobci pfi uplatnéni
RO jednotlivych postupli posouzenishody?
DP14/05 Provadi AO posouzeniVZ, které je souldsti stavebnicasti JZ?
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RO
DP15/05 Kdo je povinen zajistit v ramci provadéni posouzeni shody oznaceni VZ
RO znackou shody a vztahuje se tato povinnost také na ¢asti VZ?
RD?B/OS Je nutné dodrzet grafickou podobu znacky shody?
RDI:)17/05 Je mozné a kdy lze umistit znacku shody pouze v PTD?
DP 18/05 Je moiné, aby byl jednotlivy postup posouzeni shody provadén vice
RO posuzovateli shody?
DP19/05 Musi byt ke kazdému VZ, u kterého bylo provedeno posouzeni shody, vydano
RO pisemné PoS?
DP20/05 Po jakou dobu musi byt uchovavana dokumentace vyuZivana pfi zajisStovani
RO shody a dokumentace o posouzenishody?
RDI;ZZI/OS MdGze AO odmitnout vydani dokladu o posouzenishody?
Kdy uplatfiovat pfi posuzovani shody ¢asti VZ postupy posouzeni shody dle
DP22/05 Yy ws .
RO § 15 odst. 2 V358 a kdy postup ovéreni ¢asti VZ F1 dle § 16 odst. 6 V358, které
jsou doddvany jinymi dodavateli?
1) Je mozné v nékterych pripadech u casti VZ neprovadét jejich posouzeni
DP23/05 shody?
RO 2) Je moZné pfi posouzeni shody VZ vyuZivat vysledk( posouzeni shody ¢asti
VZ samostatné navrhovanych, vyrabénych nebo montovanych po vyrobé?
DP24/05 Jak provadét posouzeni shody sestavy TZ? Jak provadét posouzeni shody VZ,
RO které jsou dily sestavy TZ?
DP25/05 Jak posuzovat shodu bezpecnostni vystroje TZ &i jiné vystroje TZ, ktera
RO zajistuje funkénost TZ?
EF(‘)ZG/OS Jaké zasady plati pro vzdjemné uznavanivystupu jednotlivych AO?
DP 27/05 J?,k postupv)lovat pvodle postupu posouvzenl'shody A (vnitini Fizeni vyroby) [:)?ldle
RO Casti 1. prilohy ¢. 7 V358? Jak uplatfiovat tento postup pro VZ stavebni ¢asti
zafazené do BT 3?
DP 28/05 Vztahuje se povinnost zajistovat, posuzovat a provéfovat shodu podle V358
RO pfi udrzbé, opravé, vyméné nebo zméné (rekonstrukci, zméné konfigurace)
u jiz provozovanéhoVZz?
Jak lze chapat pojem konecénd zkouska VZ a co se pfi konecné zkousce
DP 29/05 ovéruje? Jak se postupuje pfi provadéni konecné zkousky sestavy TZ?. Co je
RO vystupem z konecné zkousky? Jaké kvalifikaéni pozadavky musi splhovat
pracovnik provadéjici ovérovani postupt pro konecné posouzeniVz?
DP 30/05 Co se rozumi koneénym posouzenim VZ, kym musi byt zajiSténo a provedeno a
RO jakym zpUsobem musi byt dokumentovano?
Kdo je konkrétné opravnén provadét konecnou zkousku, tlakovou zkousku
DP 31/05 nebo tésnostnizkousku nebojinourovnocennou kontroluv ramci provéfovani
RO shody po opravé nebo zpétné montazi po opravé provozovaného TZ? Kdo je
opravnén provadét cinnosti na provozovaném fidicim VZ vcéetné konecné
zkousky po opravé nebo zméné tohoto VZ ?
DP 32/05 Konecné posouzeni TZ zahrnuje podle ¢l. 1.3. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 téz
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RO provedeni tlakové zkousky. Jaké jsou stanoveny minimalni nutné pozadavky
na provedenitlakové zkousky TZ a sestavy TZ?
DP 33/05 Které dokumenty maji byt k dispozici provedeni konecné zkousky TZ podle
RO ¢l. 1.5.1. a 1.8. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358?
DP 34/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody G (ovérovanicelku) a pfi posouzenishody postupem F (ovérovaniVZ)?
RDI:)35/05 Jakym zplGsobem je provadén dohled AO nebo 10 nad koneénym posouzenim?
DP 36/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody D (shoda zaloZend na zajistovani kvality vyroby)?
DP 37/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody D1 (zajistovanikvality vyroby)?
DP 38/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody E (zajistovani kvality VZ)?
DP 39/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody E1 (zajistovanikvality kontrol VZ)?
RD%40/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi ovéreni ¢asti VZ postupem F1?
DP 41/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody A1 (vnitfni fizeni vyroby)?
DP 42/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody B (prezkousenivyrobniho typu)?
DP 43/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody B1 (prezkousenindvrhu VZ)?
DP 44/05 Vztahuji se povinnosti rozpracované V358 formou poZadavkd na vsechna VZ
RO ajejich casti? Uplatriuje V358 odstupriovany pfistup pfi posouzeni shody VZ
s ohledem na jejich zafazeni do jednotlivych BT?
DP 45/05 Jaké dokumenty musi osoba provadéjici posouzeni shody postupem A
RO zpracovat a uvést v PoS dokumenty vydané pfi posouzeni shody?
DP 46/05 Jaké stanovené pozadavky musi splnit dovozce VZ a casti VZ pfi posouzeni
RO shody, aby byly splnény povinnosti V358?
DP 47/05 Kdo wurcéuje, jaky postup posouzeni shody bude pro posouzeni shody
vybraného zafizeni pouzit? Podle jakého ustanoveni V358 voli vyrobce nebo
RO . wr s .
dovozce VZ nebo jeho ¢asti postup posouzenishody?
DP 48/05 Objednatel pozaduje pro VZ a ¢ast VZ dle § 12 odst. 3 V358 vystaveni PoS dle
RO CSN EN ISO/IEC 17050-1. Je to spravny postup?
RD|:)49/05 Provadi se posouzeni shody po opravé nebo udrzbé VZ?
PTD dle bodu 10. éasti A. pfilohy €. 4, V358 musi obsahovat Udaje o opravach
DP 50/05 nebo zménach provedenych v pribéhu vyroby nebo montdze VZ. Musi byt
RO na zakladé citovaného bodu soucasti PTD protokoly o neshoddch i v pfipadech,
kdy po provedené opravé nebo zméné je VZ ve shodé s projektovym stavem?
DP 51/05 Kdo zpracovava Program fizeného starnuti VZ pro dokumentaci dle pfiloh €. 3
RO a ¢. 4 v358?
DP 52/05 Vyrobce nebo dovozce md povinnost zajistit vramci provadéni posouzeni
RO shody oznaceni VZ znackou shody a vydat PoS. Vztahuje se tato povinnost
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i na subdodavatele vyrabéjici vyrobek, ktery po dodanije ¢astiVZ, a na toto VZ
jako na celek pak se vystavuje PoS?

DP 53/05
RO

Muaze AO pfi posouzeni shody VZ vybranymi postupy dle ¢asti 3., 4., 9. a 10.
prilohy €. 7 V358 nebo pfi ovéreni ¢asti VZ (postupem F1) dle prilohy €. 8téze
vyhldsky uplatnit ¢lanek 13.10. ¢asti A. prilohy €. 2. V358 pro ovéreni vlastnosti
materidlu dokladovaného pouze osvédcenim 3.1 dle EN 10204?
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Doporuceny postup | DP 01/05 | RO

Otazka:

VyZaduje se v ramci posouzeni shody postupem G schvdleni ndvrhu AO?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 5. ¢asti 10., pfilohy €. 7 V358.
Odpovéd: Nepozaduje.

Postup posouzeni shody G schvaleni navrhu AO nepoZaduje. VyZaduje se vsak, aby vyrobce
predloZil AO technickou dokumentaci, ktera by ji umozZnila porozumét ndvrhu, vyrobé
aprovozu TZ. Rovnéz vyzaduje, aby AO prezkoumala ndvrh a provedeni TZ aovéfila, zda
vyrobce zajistil jeho shodu s ustanovenimi V358, kterd se na né vztahuji. Predpoklada se, Ze
AO oznami vysledek tohoto prezkoumani vyrobci, coZ v podstaté predstavuje vyjadreni AO
o prezkoumani navrhu.

BéZnou praxi je, Ze vramci etapy prezkoumdni navrhu, AO posuzuje technické podklady
(vykresy, vypocty, vhodnosti navrhovanych materidl(, program kontrol a zkousek a plany
zvlastnich procesli — svarovani, tepelné zpracovani). V etapé vyroby pak AO ovéfuje
specifickou zpusobilost vyrobce (zplsobilost personalu a zvlastnich proces(), materialy
vstupujici do vyrobniho procesu, kontroly a zkousky podle podminek schvalené technické
dokumentace a konecné posouzeni VZ.

Poznamky:

Jak bylo vyse uvedeno, postup posouzeni shody G neobsahuje vyslovny poZadavek schvdleni
navrhu AO. U postupu posouzeni shody G je toto prezkoumdni ndvrhu béznou praxi. Podle
poZadavku postupu posouzenishody G je AO povinna ndvrh pfezkoumat, pricemz Ize divodné
predpokladat, Ze AO ozndmi vyrobci vysledky tohoto prezkoumdni. V praxi byva casté, Zze AO
zpracovdvd samostatnou inspekcnizprdavu o pfezkoumdnindvrhu a dalsi (navazujici) inspekcni
zprdvu o konecném prezkouseni.
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Doporuceny postup | DP 02/05 | RO

Otazka:

Mohou AO pfi schvalovdni SR pro segment zajistovdni kvality VZ v ramci posouzeni shody D,
D1, E a E1 podle V358 brat v uvahu stdvajici certifikaci systému managementu kvality

vyrobce, kterd je v souladu s aktudlné platnymi normami nap¥. Fady CSN EN ISO 9000?
Doporuceny postup se tyka:

1. §30o0dst.2a3 Az,

2. V408,

3. § 14 odst. 5 V358,

4, ¢l. 5.1. a 5.2. casti 5., ¢l. 5.1. a 5.2 casti 6., ¢l. 5.1 a 5.2. ¢asti 7. a ¢l. 5.1. a 5.2. casti 8.
pfilohy ¢. 7 V358 a

5. CSN EN 1SO 9001 a CSN ISO 19443.

Odpovéd: Ano, mohou.

PFi schvalovéni SR podle postupd D, E nebo D1, E1 by méla AO brat v Gvahu, Ze vyrobce jiz ma
zaveden, certifikovan, a tedy uznan, systém managementu kvality podle relevantnich norem
(napt. podle CSN EN ISO 9001 nebo CSN ISO 19443). AO méa viak celkovou odpovédnost
za zajisténiposouzenishody dle pfislusSného postupu posouzeni shody podle ptilohy €. 7 V358,
a proto musi dodatecné provéfit, zda systém managementu kvality vyrobce zarucuje plnéni
specifickych pozadavk( AZ, V358 a V408.

AO musi posoudit systém managementu kvality vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici

montaZ VZ po vyrobé, véetné zplsobu zajistovanikvality vyroby a ovéfi Ze:

- Systém managementu kvality zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem nebo navrhem VZ
dle AO vydanych certifikatd. V358 pfiloha €. 7, ¢asti 5. a 7., (postupy D a E),

- Systém managementu kvality zajistuje shodu VZ s technickou dokumentaci VZ a shodu
s pozadavky V358, (postupy D, D1, E a E1),

- Dokumentace systému managementu kvality obsahuje naleZitosti dle pozadavk( V358
pfiloha €. 7, ¢asti 4. az 8., bodu 5.2. V358, (postupyD, D1, Ea E1).

PrezkouSeni ma za cil provéfit funkénost systému managementu kvality vyrobce, dovozce
nebo osoby provadéjici montdz VZ po vyrobé voblastech tykajicich se vyroby, zkouseni
a posouzenishody v rozsahu stanoveném pro VZ podle specifickych poZadavk( V358 a V408.

Poznamky:

Systémy managementu kvality podle postupt D, D1, E a E1 se musi vztahovat na technickd
hlediska VZ podle V358. Vyrobce jimi musi prokazatelné fridit procesy /ndvrhu/, vyroby,
zpusobilosti procesti a persondlu, procesy zkouseni, posouzeni shody a dokumentovadni tak,
aby mohl prostfednictvim takto zavedeného systému managementu kvality prokazovat pinéni
vSech relevantnich poZadavk( V358. Jediné po splnéni téchto podminek muZe AO schvdlit
systém managementu kvality pro jednoznacné definovany rozsah /navrhovdni/, vyroby,
montdZe, zkouSeni VZ a udélit vyrobci souhlas s pfipojenim identifikace AO na VZ, které bylo

uspésné podrobeno posouzenishody podle podminek V/358.
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Doporuceny postup | DP 03/05 | RO

Otazka:

Jak se maji pouZit postupy posouzeni shody, jestliZe nékteré konstrukéni cdsti VZ nebo
nékteré operace jsou subdoddvkou?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 6 a § 15 odst. 2 V358.
Odpovéd:

Za kazdé VZ odpovida pouze jedenvyrobce, ktery pfislusné VZ navrhuje, realizuje jehovyrobu
(véetné zajistovani subdoddvek) a voli pfislusny postup posouzeni shody nebo jejich
kombinaci. Posouzeni shody se tykd celého VZ v rozsahu vyrobcem zpracovaného navrhu,
anikoli jeho samostatné uvazovanych konstrukénich soucasti. Je odpovédnosti vyrobce TZ,
aby ziskal od subdodavatell dokumentaci a Udaje potifebné pro zvoleny postup posouzeni
shody.

V zavislosti na druhu postupu posouzeni shody a druhu subdodavky muZe vzniknout
opravnény pozadavek AO, plynouci z pfilohy ¢. 7 V358, navstivit a provéfit urcité specifické
podminky zpUsobilosti pfimo na pracovisti subdodavatele. Vyrobce doty¢ného VZ je povinen
vytvofit AO potfebnou soucinnost a smluvné zajistit umoznéni vstupu na tato pracovisté
subdodavatele, ktery AO musi poskytnout potrebné informace k prokazani své zpUsobilosti.
AO ma pravo provadét svou cCinnost tak, aby zajistila plnéni vSech relevantnich podminek
podle V358.

Poznamky:

Je tfeba vzit v uvahu situaci, kdy na pracovisti subdodavatele mizZe provadét prislusnd prdavni
jedndni téZ jind AO. Toto se vsak musi dit za védomi a souhlasu vyrobce VZ, ktery pfislusnou
subdoddvku objedndvd.
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Doporuceny postup | DP 04/05 | RO

Otazka:

Je nezbytné, aby posouzeni shody provadéné kombinaci dvou postupii posouzeni shody
provddéla pouze jedna AO. Napriklad prezkouseni typu (postup posouzeni shody B)
a zajistovdni kvality vyroby (postup posouzeni shody D)?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 8 V358.
Odpovéd: Neni.

Vsouladu s § 12 odst. 8 V358 je moiné, aby jednotlivé postupy posouzeni shody, je-li
pro posouzeni shody VZ predepsana kombinace postupl posouzeni shody, provadély riizné
osoby.

V rdmci pozadavk( postupu posouzeni shody B (viz ¢ast 3. pfilohy V358) musi byt k certifikatu
prezkouseni typu pfilozen seznam pfislusnych ¢asti technické dokumentace a dalsi dulezité
informace, na jejichz zakladé je moZno uplatnit poZzadavky postupl posouzeni shody
vztahujicich se na vyrobu, napt. D (viz ¢ast 5. prilohy €. 7 V358).

Postupy posouzeni shody D, D1E, E1 a F zahrnuji fazi vyroby a je mozné, aby se na této fazi
podilela jind AO nez ta, ktera posuzovala navrh, resp. typ. Oznaceni na dohotoveném VZ pak
nese identifikacnicislo AO, kterd se zabyvala posouzenim shody ve fazi vyroby.

Poznamky:

Posuzovatele shody — AO nebo 10 volivyrobce VZ nebo dovozce VZ.
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Doporuceny postup | DP 05/05 | RO

Otazka:

V ramci ¢lanki 5.3. a 5.4. postupu posouzeni shody B1 v priloze 7 V358 se poZaduje, aby AO
odsouhlasila postupy pro svarovdni a ovérila kvalifikaci pracovnikd, ktefi provddi svarové
spoje a NDT zkousky. Jak se k tomuto poZadavku postavit, jestlize nejsou ve stadiu ndavrhu
tyto informace k dispozici? Jaké jsou v tomto pripadé minimdlni poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:
1. ¢l.6.5a 7.2, ¢asti A. prilohy €. 2 V358,

2. Casti4., . 5.3. a5.4. prilohy €. 7 V358,
3. NTD_ASI_Sekce | 2018 a
4. CSNEN 1SO 15614, CSN EN ISO 15613, CSN EN 13134, CSN EN ISO 9606, CSN EN 1SO
17660-1,2, CSN EN ISO 14732, CSN EN I1SO 13585, CSN EN 15614, CSN EN 13134,
CSN EN ISO 13585, CSN EN 1SO 9606, CSN EN SO 17660-1,2, CSN EN 1SO 14731 a CSN EN
1SO 9712.
Odpovéd:

Otazka se netyka pouze svarovani, ale lze ji zobecnit na nerozebiratelné spoje dle ¢l. 6. ¢asti A.
prilohy €. 2 V358.

Ve stadiu navrhu musi byt odsouhlaseny pracovni postupy pro nerozebiratelné spoje, pokud
nebyly odsouhlasenyjiz dfive jinou AO.

U pracovnik(, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje a nedestruktivnizkousky, se poZadavky ve
stadiu navrhu mohou omezit na ovéreni kritérii pro kvalifikaci nebo schvéleni téchto
pracovnika.

Certifikat prezkoumani navrhu by mél obsahovat upozornéni, Ze pred zahdajenim vyroby je
nutno odsouhlaseniuvedenych pracovnik(i ovéfit.

1.1. provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji podle
¢l.6.5 casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlasenyjinou AO,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi proveéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojd (svarovani,
nastfiky, navary a pajeni) na vyrobu a montdz VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle pozadavkli dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi poZadavky na rozebiratelné spoje podle ¢l. 6. téZe vyhlasky a podle
technickych norem CSNEN ISO 15614 nebo CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134
Za predpokladu, Ze jejich schvdleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovani a predpokladu, Zze predlozené dokumenty spliuji technické pozadavky
na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci (odsouhlaseni) postupt
svarovani v dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018 a ve vySe uvedenych technickych normdch,
odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy a oznadi je razitkem AO, identifikacni
znackou AQ, jeho jménem a pfijmenim a podpisem inspektora AO a datem odsouhlaseni
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b

~

d

~

D

f)

g)

postupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spojl vcetné vsech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predlozené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montdz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a v souladu
s platnymi normami v oboru svafovani, pajeni a zZarovych ndstfikd. Zaroven zkontroluje,
zda predloZzend dokumentace vyrobnich a montdznich svar(i na VZ odpovida pozadavkim
dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018 a zda vlastnosti svarovych spojli odpovidaji minimalné
vlastnostem zakladnich materiall, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu svarového spoje
umyslné vzaty v uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti. Dale zkontroluje,
zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich a montaznich svar VZ
svafovanim byly zpracovany v souladu s poZadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018.
Provérené technologické postupy a dokumenty odsouhlasi zplisobem uvedenymv bodé a)
tohoto postupu.

V pripadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ ma technologické
postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojli jiz dfive schvéalené jinou AO podle AZ,
inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné Udaje na téchto technologickych postupech
a pokud vyhovuji pozadavkim dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018 a vysSe technickym
normam citovanym v bodé a) tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické postupy
stejnym zplUsobem, jak je uvedenov bodé a) tohoto postupu.

Inspektor AO provéfi, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spoju
predlozené vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz VZ pokryvaji z hlediska rozsahu
jejich platnosti vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném VZ. Pokud nepokryvaji,
schvali dal$i dodatec¢né predlozené potfebné technologické postupy vsouladu s pozadavky
dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018. Tyto postupy odsouhlasi zplisobem uvedenym v bodé
a) tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu nebo montaz VZ vyzaduje provedeni KSS pro svarové spoje
VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, inspektor AO oznaci zkousené materialy
svou identifikac¢niznackou, dohlizi na provedeniKSS, pfenaseniznaeni na zkousené vzorky
materidlu a provadéni a vyhodnocovani predepsanych kontrol a zkousek téchto svara.
Inspektor AO se pfi provadéni dohledu fidi metodikou provedeni a vyhodnoceni KSS,
vcetné doby jejich platnosti, stanovenou v dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018. Vysledky
provadéného dohledu nad provedenim a vyhodnocenim predepsanych kontrol zkousek
inspektoruvede do inspekénizpravy.

Jako soucast procesu odsouhlaseni technologickych postupld pro provadéni
nerozebiratelnych spojd VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych vyrobcem nebo
osobou provadéjici montaz VZ inspektor AO kontrolou na misté (u vyrobce nebo
pfi montdzi v misté stavby nebo lokalité JZ) nebo kontrolou dokumentace provéri
zpUsobilost zafizeni pro provadéni praci nebo pro kontrolu a zkousky nerozebiratelnych
spojli. Vystupem z této kontroly je seznam pouzitelnych zafizeni opatreny razitkem AO,
identifikacni znackou inspektora AO, jeho jménem a pfijmeni a podpisem inspektora AO
a datem provedenikontroly.

Tepelné zpracovani casti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se provadi
pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace spostupem
tepelného zpracovani predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
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h)

TZ.

Inspektor AO ovéfi kontrolou na misté (u vyrobce, dovozce nebo pfi montdzi v misté stavby
nebo lokalité JZ), zda dané TZ bylovyrobeno v souladu s technickou dokumentaci. Vysledky
provedené kontroly na misté musi inspektor AO zohlednit ve vydané inspekéni zpravé
prabéhu a vysledcich posouzenishody TZ postupem shody G.

1.2. ovérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji

platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. ¢asti A.
prilohy €. 2 V358,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

d)

f)

Inspektor AO zkontroluje , Certifikaty svareca a pajecd” vydanych osobou akreditovanou
akreditacnim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
acertifikace téchto pracovnikl, zda pracovnici uvedeni vseznamu predloZzeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ maji platné zkousky
podle technickych norem Ffady CSN EN 1SO 9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN 1SO
14732 nebo CSN EN 1SO 13585. Dale provéfi, zda predlozené certifikaty z hlediska metod,
zakladnich a pridavnych materialQ, tlousték stén, typl spojl, poloh a provedeni spoja
pokryvaji cely rozsah cinnosti provadénych vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz VZ, u néhoz provadi posouzenishody.

Inspektor AO na zakladé kontroly dokument(, které opravnuji svarece svarovat VZ (napf.
»,Schvalenisvarece VZ), provéfi, zda svareci uvedeni na seznamu predlozeném vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provadéjici montdz VZ splnuji pozadavky pro svarovani VZ
stanovenév dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018, vcetné specidlni kvalifikace.

Pracovniky, ktefi nesplniuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu, vyskrtne ze
seznamu predloZzeného nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny seznam oznaci
razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly.

Svarecské prace nebo pajeninaVZ, u néhoz byla posuzovana shoda, mohou provadét jen
pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu. Inspektor AO kontrolou
vyrobni dokumentace vyrobce nebo dokumentace osoby provadéjici montaz VZ
povyrobé a kontrolou znatek na provedenych nerozebiratelnych spojich provéfi,
zda spoje byly pfivyrobé nebo montdzi po vyrobé provedeny uvedenymi pracovniky
na provérenémseznamu.

Inspektor AO na zdakladé predaného seznamu vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz VZ po vyrobé zkontroluje predlozené diplomy/certifikaty o kvalifikaci
svareCského dozoru persondlu. Svare¢sky dozor musi byt provadén jen pracovniky
kvalifikovanymi ndrodnim autorizovanym organem pro oblast tvorby a zkouseni
nerozebiratelnych  spojl. Inspektor AO pfi kontrole vyuZiva dokument
NTD_ASI_Sekce_| 2018, ktery stanovuje uroven poZzadované zdakladni kvalifikace
v souladu s pozadavky technické normy CSN EN ISO 14731 a pozadavky na prokazovani
kvalifikace svarecského personalu diplomy nebo uvedenymi certifikaty. Inspektor AO
provéfi, zdasvareCsky dozor uvedeny na seznamu spliuje i specidlni kvalifikaci
pro svarovani VZ podle vyse uvedenych poZadavk( dokumentu NTD_ASI_Sekce | _2018.

Pracovniky, ktefi nespliiuji poZadavky dle bodu e) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
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g)

h)

j)

po vyrobé VZ. Provéfeny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat, kontrolovat
a ovérovatsvarecské prace na VZ, u néhozje posuzovana shoda. Inspektor AO zkontroluje
technickou dokumentaci tykajici se svarovani (technologické postupy, navodky, instrukce
plany a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou na misté (u vyrobce nebo pfi montazi
v misté stavby nebo lokalité JZ), provéri, zda je poZzadavek na kvalifikaci svarecského
personalusplnén.

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predloZieném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoju pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ,
maji osobou akreditovanou akreditacnim organem vydan certifikat o jejich kvalifikaci
a certifikaci. Pri provadéni nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat
podle technické normy CSN EN 1SO 9712 stuperi 2 pro pfislusnou metodu nedestruktivni
kontroly nebo vyssi. Pro vyhodnocovani a vystavovani protokold o pribéhu a vysledcich
nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat pro danou metodu
nedestruktivni kontrolu podle technické normy CSN EN 1SO 9712 stupefi 2 nebo 3.
Pro vizualni kontrolu nerozebiratelnych spoji se pripousti certifikat podle narodniho
systému. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na VZ musi byt prokazatelné proskoleni
zV358 a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznadeny pfisluSnym
identifikacnim razitkem a jménem a pfijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu
a datem vystaveni protokolu. Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt
provedeno podle prislusnych technickych pre dpisu, resp. technickych norem.

Pracovniky, ktefi nespliiuji poZzadavky dle bodu g) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéfeny seznam oznadi razitkem AO, jménema pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét a vyvhodnocovat
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spojd VZ. Inspektor AO zkontroluje protokoly
z nedestruktivni kontroly, na jejichz zdkladé posoudi, zda nedestruktivni kontroly
provadeélijen pracovnici provéfenéhoseznamu.

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predloZzeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ kvalifikaci pracovnik(i provadéjicich predehrev,
dohfev atepelné zpracovani casti tlakovych zafizeni. Tito pracovnici musi byt
prokazatelné proskoleni pro provadéni téchto operaci podle pozadavkl dokumentu
NTD_ASI_Sekce_l_2018. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly
certifikatl v0¢ predlozenému seznamu. Pracovniky, ktefi nespliuji poZadovanou
kvalifikaci, inspektor AO ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montdz povyrobé VZ vyskrtne. Provéfeny seznam oznali razitkem AO,
jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni
nebo montazni dokumentace VZ a kontrolou na misté provéfi plnénitohoto pozadavku.

Inspektor AO provéfi podle seznamu predlozeného vyrobcem kvalifikaci pracovnik(
provadéjici termické nastriky a kvalifikaci pracovnikd dozoru nad Zarovym stfikanim. Tito
pracovnici musi mit kvalifikaci pro provadénitéchto operaci podle pozadavkl dokumentu
NTD_ASI_Sekce_l_2018. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly
certifikatl (pripadné osvédceni termickych stfikacd) vaci predlozenému seznamu.
Pracovniky, ktefi nemaji pfedepsanou kvalifikaci, inspektor AO vyskrtne ze seznamu.
Provéfeny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho
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podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni dokumentace VZ a kontrolou na misté
provéfi plnénitohoto pozadavku.

Poznamky:
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Doporuceny postup DP 06/05 RO

Otazka:

MiiZe se sestava TZ dle V358 skladat z TZ, k jejichZ posouzeni shody byly pouZity riizné
postupy posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst.5a § 15 odst. 1 a 2 V358.

Odpovéd: Ano, mtize.
Vyjdeme-li zustanoveni § 12 odst. 5 V358, musi byt sestava TZ posuzovdna jako celek
sohledem na nejvyssi BT VZ, které jsou soucasti sestavy. Pfi posouzeni shody se vyuziji
vysledky posouzenijednotlivych VZ, kterdjsou dily sestavy TZ.

Tato VZ (dily sestavy) mohou byt vzhledem k jejich urdujicim parametrdm (rozméry, tlak,
objem, DN) posuzovany riznymi posuzovateli shody (AO, IO, vyrobce a dovozce).

V souladu s & 15 odst. 1 nebo 2 V358 mohou byt pro posouzeni shody VZ stejné BT pouzity
rdzné postupy posouzeni shody nebo jejich kombinace.

Poznamky:

Soucasti sestavy TZ mohou byt i elektrickd zafizeni urcend pro ovidddni TZ. Tato zafizeni,
pokud budou vyrdbéna samostatné jako VZ uvedend v § 12 odst. 3 pism. b) V358, budou
posuzovdna vyrobci nebo dovozci VZ postupem posouzeni shody A dle casti. 1. prilohy ¢. 7
V358.

99




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 07/05 | RO

Otazka:

Je vyrobce TZ povinen predloZit v ramci posouzeni shody provdadéného AO ndvod k pouZiti a je
tato AO povinna ovéfit jeho obsah?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l. 11. ¢asti A. prilohy €. 2 V358,
2. ¢l.19. &asti A. prilohy €. 3 V358,
3. ¢l. 19. ¢asti B. prilohy €. 3 V358,
4. ¢l. 11. ¢asti A. prilohy €. 4 V358,
5. ¢l. 6. ¢asti B. prilohy €. 4 V358 a
6. €l. 12. ¢asti C. prilohy €. 4 V358.

Odpovéd’: Ano.

Je-li TZ uvadéno do provozu, musi byt, pokud to pfipada v Uvahu, k nému pfipojen ndvod
nebo jind odpovidajici provozni dokumentace, obsahujici vSechny nezbytné informace
vztahujici se k TB VZ a tykajici se jeho montaze, uvadéni do provozu, provozu a udrzby.

Vyrobce je povinen vypracovat navod k poufziti (viz vySe uvedené clanky V358) a dodat jej
spolu se zafizenim.

Ndavod k pouZiti patii k zakladnim poZadavkim na TB, proto musi byt soucasti posouzeni
shody.

Pfi provadéni prezkoumani ndvrhu, je AO povinna ovéfit, zda je definovano uréené pouziti
a zbyvajici nebezpedia zda se pocita s uvedenim téchto informaci v ndvodu k pouziti.

PFi provadéni dohledu AO nad konecnym posouzenim, je AO povinna ovéfit existenci ndvodu

k pouZiti a zkontrolovat jeho shodu s¢l. 11. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358. (je-li zpracovan
v rozsahu, ktery je relevantni k charakteru posuzovanéhoVZ).

V pfipadé postupll posouzenishody, které jsou zaloZeny na SR, musi byt v ramci posouzeni SR
ovérenaexistence vhodnych postupt pro sestavenijednotlivych ¢asti navodu k pouZziti.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/05 | RO

Otazka:
PozZaduji se u postupu posouzeni shody B1 kontroly provadéné AO?

Doporuceny postup se tyka:

1. pfilohy ¢. 3V358 a
2. ¢l.5.3 a 5.5 ¢asti 4. prilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd: Nepozaduiji.

Na rozdil od postupu posouzeni shody B se postup posouzeni shody B1 vztahuje vyluéné
na prezkoumani vykresu, vypoctl, technické dokumentace a pfislusnych informaci tykajicich
se vyroby.

Pojmem ,kontroly”, uvedenym v¢l. 5.3. ¢asti 4. prilohy ¢ 7 V358, tykajicim se kontroly
technologickych postupll provedeni nerozebiratelnych spojd, nebo v ¢l. 5.5. ¢asti 4. prilohy
¢. 7 V358 tykajicim se kontrol spravnosti pouziti technickych norem nebo technickych
podminek, se rozumi posouzeni téchto dokument( a jejich mozna aplikace pro zamyslenou
vyrobu VZ.

Kontroly nebo zkousky reprezentativniho vzorku zamyslené vyroby, provadéné AO, se v tomto
pfipadé nepozaduiji.

Poznamky:

V pfipadé tohoto postupu posouzeni shody nelze pouZit experimentdlni metodu provedeni
ndavrhu. Kontroly nebo zkousky reprezentativniho vzorku zamyslené vyroby, provadéné AO se
v tomto pripadé nepoZaduji.
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Doporuceny postup | DP 09/05 | RO

Otazka:
Je vyrobce konstrukcniho dilu, ktery neni ¢asti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ a ktery ma byt
pozdéji pouiit v TZ podle V358 povinen zadat AO poZadavek na prezkouseni ndvrhu,
tlakovou zkousku a konec¢nou zkousku?

Doporuceny postup se tyka:

1. 8§57 odst. 1AZ,
2. 8§12 odst. 6 V358 a §15 odst. 2 V358.

Odpovéd: Neni.

VySe uvedené konstrukéni dily nejsou ¢astmi VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ, a proto se
nepodrobuji postupu individualniho posouzeni shody. Musi vSak spliovat technické
pozadavky a kritéria pfijatelnosti, které na né byly stanoveny v navrhu VZ, jehoz tvofi urcitou
konstrukéni ¢ast (napf. vnitfni vestavba tlakové nadoby, nékteré dily potrubniarmatury nebo
Cerpadla apod.). Jednd se vesmés o dily VZ, které nemaji pfimy vliv na plnéni BF VZ (napf.
z hlediska zachovani integrity, nebo plnéni BF VZ nepodporuji ani nemaji na ni zadny vliv).
Uvedené konstrukéni dily VZ musi vsak, vsouladu sndvrhem VZ v ramci stanovenych
technickych podminek pro vyrobu VZ, zajistovat funkénost VZ.

Poznamky:

1. PoZadavek konecného posouzeni cdsti VZ zahrnujici tlakovou zkousku se vztahuje
na kompletni VZ, a nikoli na samotnou konstrukcni édst, kterd neni ¢asti VZ ve smyslu § 57
odst. 1 AZ

2. Neni-li vSak konstrukcni cdst VZ navrZzena v souladu s normami nebo technickymi predpisy,
které byly zvoleny pro ndvrh, vyrobu a zkouseni souvisejiciho VZ, muzZe si AO vyZddat
na vyrobci VZ téZ informace o ndvrhu uvaZované konstrukcnicdsti VZ.

3. Vyhldska nevytvdri prdvni zdklad pro AO, aby vyddvala doklad o shodé pro konstrukéni
Cdsti VZ, které nejsou zdroveri ¢dastiVZve smyslu § 57 odst. 1 AZ.
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Doporuceny postup | DP 10/05 | RO

Otazka:

Existuji cetné organizace, které navrhuji TZ dle V358, aby je pak vyrdabély jiné organizace.
Je pripustné, aby spolecnost, ktera je odpovédnd za ndvrh TZ, obdrZela certifikdat
o prezkouseni ndvrhu (postup posouzeni shody B1), a vyrobce TZ obdrzel certifikat pro fazi
vyroby, napf. ovéfovdni vyrobki (postup posouzeni shody F)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst.1a §58 odst. 1 AZ,
2. §43a76,812 odst.6a §150dst.1a2V358a
3. (asti 4. prilohy ¢. 7. V358.

Odpovéd: Neni.

Ndavrh VZ je vyrobkem. AZ v § 58, odst. 1, uklada povinnost zajistit posouzeni shody navrhu
tomu, kdo navrhuje VZ. Zadatelem o posouzeni shody navrhu VZ a driitelem dokladu
o posouzeni shody ndvrhu VZ je, v souladu s ¢asti 4. pfilohy ¢. 7 V358, vyrobce nebo dovozce
VZ. Dovozcem je osoba, ktera zastupuje zahrani¢niho vyrobce VZ.

| kdyZ se navyrobé TZ mlze podilet nékolik riznych subdodavatel(, V358 jednoznacné uvadi,
Ze mlzZe byt pouze jeden ,vyrobce”, ktery odpovida za vyrobu VZ dle schvaleného néavrhu a
posouzeni shody celého VZ. Vyroba podle V358 zahrnuje uceleny sled ¢&innosti od navrhu,
zhotovovani az po sestaveninebo montaz VZ ve vyrobé.

Tento, pouze jeden, odpovédny ,vyrobce” muZe zadat nékteré cinnosti souvisejici se
zpracovanim navrhu VZ a/nebo vyrobou ¢asti VZ, véetné zajisténi posouzeni shody téchto
¢innosti, svym subdodavatellim. Musi si vSak udrzet nad nimi celkovou kontrolu v souladu
s §4 az 6 V358, aby mohl prevzit za cely vyrobek odpovédnost, kterou vyjadfuje zajisténim
posouzenishodyceléhoVZ v souladu s § 58 odst. 1 AZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/05 | RO

Otazka:

Maji byt drZdk a pritrZnd membrdna, jejichZ spojenim vznika membrdnové pojistné zarizeni
urcené k poutZiti pfi tlaku vyssim nez 0,5 bar, samostatné opatreny znackou shody?

Doporuceny postup se tyka:
§ 13 odst. 3 V358.

Odpovéd: Nemaji.
Posouzeni shody muze byt podrobeno pouze kompletni membranové pojistné zafizeni jako
celé VZ a mlZe byt proto pripojena jen jedna znacka shody. Znacka shody se pfipojuje
k drzdku, u néhozje mensi pravdépodobnost vymény.
V navodu k pouziti maji byt vhodnym zplisobem popsany ¢asti membranového pojistného
zafizeni, pricemz v navodu k pouZiti ma byt uvedeno, které pritrzné membrany mohou byt
pouzity ve specifickém drzaku.

Poznamky:

Membrdnovd pojistnd zarizeni se obvykle doddvaji jako soupravy obsahujici jeden drzdk
a nékolik ndhradnich membrdn. Dridk a membrdna jsou ¢dstmi bezpecnostniho zafizeni,
a proto by nemély nést znacku shody, dokud nejsou smontovdny. Z praktickych divodu

se znacka shody pripojuje k drZzdku.
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Doporuceny postup | DP 12/05 | RO

Otazka:

Tyka se posouzeni shody dle § 58 AZ a dle V358 také materidlii a polotovari pouZivanych
pri vyrobé, montadzi, opravé nebo zméné VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §58AZ,

2. §12odst.7 V358 a
3. @&.13.ad. 14. &sti A. pfilohy & 2 V358.

Odpovéd: Netyka.
V pripadé materidluse nejedndv zZddném pripadé o VZ ani ¢ast VZ, ale pouze o material, ktery
se nasledné pouzije provyrobu, montaz, opravu nebozménu VZ.

PoS, tzn. doklad o provedeném posouzenishody, je vystavovan pouze u VZnebo ¢éasti VZ.

V pfipadé, Ze se jedna o material (stejné jako trubka, plech, polotovar apod.), musi byt tento
jednoznacné definovan v technické dokumentaci navrhovaného VZ nebo casti VZ. K vyrobé,
montazi, opravé nebo zméné VZ lze pouZit pouze materidl, u kterého bylo provedeno
posouzeni shody s technickymi poZadavky stanovenymi na material. Specifické podminky,
kterym ma tento materidl vyhovovat, jsou dany navrhem VZ nebo &asti VZ, pro které je
pouziti materidlu navrhovano. U doddvek materiall je pozadavek na vystaveni PoS podle
pfilohy €. 5 vyhlasky V358 irelevantni.

Vsouladu s § 12 odst. 7 V358 musi byt posouzeni materiadlli a polotovari s technickymi
pozadavky na né kladenymi soucasti posouzeni shody VZ nebo ¢asti VZ. Rozsah kontrol
materidluje obecné stanovenv ¢l. 14. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358.

Dokladovani:

Posouzeni materidlu z hlediska jeho shody stechnickou specifikaci materidlu musi byt
dolozeno materidlovym osvédcéenim vydanym v souladu s ¢l. 13.9. a 13.10. ¢3sti A. pfilohy €. 2

V358 s ohledemna BT VZ, pro které ma byt material uréen.
Souvisi s DP 01/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 13/05 | RO

Otazka:

Jaké druhy vystupnich dokumenti musi predat AO vyrobci pri uplatnéni jednotlivych
postupli posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst.6, § 14 odst.2 § 15 odst. 1 a2 V358,
2. pfilohy ¢.7V358 a
3. pfrilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd:
AO musi predat vyrobci VZ nasledujici dokumenty:

a) dokumentyvydané pfi posouzenishody VZ v rozsahu uvedenémv jednotlivych postupech
posouzenishody dle pfilohy ¢. 7 V358:
- dokumento kontrole nad koneénym posouzenim VZ/¢asti VZdle § 12 odst. 6 V358 —
postup Al,
- dokumenty o prezkousenitypu — postup B,
- dokumenty o prezkouSeninavrhu — postup B1,
- dokumenty o posouzeni systému fizeni — postup D,
- dokumenty o posouzeni systému fizeni pro VZ/¢asti VZ dle § 12 odst. 6 V358 — postup
D1,
- dokumenty o posouzeni systému fizeni — postup E,
- dokumenty o posouzeni systému fizeni pro VZ/casti VZ dle § 12 odst. 6 V358 — postup
El,
- dokumentyo ovéreniVZ - postup Fa
- dokumenty o ovéreniVZ/¢astiVZ dle § 12 odst. 6 V358 —postup G,
b) dokumentyvydané pii ovérenicasti VZv rozsahu uvedenémv postupu ovéreni ¢asti VZ
dle pfilohy ¢. 8 V358
- dokumenty o ovéreni ¢asti VZ dle § 16 odst. 6 V358 — postup F1.

Postupy Doklad se specifickymi vysledky Doklad
posouzeni 0 uznani
shody
Al Zprdava o dohledu nad konec¢nym posouzenim -
B Zprava o prezkouseni vyrobniho typu Certifikat
B1 Zprava o prezkouseni navrhu Certifikat

D,D1,E,E1 | Zprava o posouzeni systému fizeni véetné zplsobu zajistovani kvality | Certifikat
vyroby

D,D1,E,E1 | Zprava o dohledu nad plnénim pozadavkd vyplyvajicich z posouzeného -
systému fizenivéetné pozadavki na zajisténi kvality vyroby nebo montaze

D,D1,E,E1 | Zprava o posouzeni systému kontrol dovozce VZ ---
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D Zprava o dohledu nad shodou s ndvrhem/typem VZ -
D1,E1 Zprdava o dohledu nad prezkousenim VZ po ukonéeni vyroby, montaze nebo ---
v ramci dovozu VZ
F Zprava o ovéreni VZ Certifikat
G Zpréva o ovéreni celku Certifikat
Postup Doklad se specifickymi vysledky Doklad
ovéreni Casti 0 uznani
vz
F1 Inspekéni zprdva o ovéreni ¢asti VZ Certifikat
Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/05 | RO

Otazka:

7 vos

Provadi AO posouzeni VZ, které je soucdsti stavebni casti JZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. § 12 odst. 2 pism. b) bodu 6 a odst. 3 pism. c) V358,

2. (asti C. prilohy €. 1 a2 V358,

3. dastil, 3.,5.a10. prilohy ¢. 7V358 a

4. § 15 odst. 1 pism. d)a f) V358.
Odpovéd: Ano.

Vzhledem k tomu, Ze AZ a také V358 ukladaji provést posouzeni shody vsech VZ (viz téz DP
01/01), je nutné provadét i posouzeni shody VZ stavebni ¢asti JZ. Povinnost provést posouzeni
shody se vztahuje na:

a) stavebni VZ dle § 12 odst. 2 pism. b) bod 6 V358 zafazené do BT 2 Zelezobetonové
konstrukce stavby budovy jaderného reaktoru, véetné obrysu montazniho poklopu
budovy jaderného reaktoru, a ocelové vystelky vymezujicich hermeticky prostor a

b) stavebniVZdle § 12 odst. 3 pism. c) V358 zarazené do BT 3.

Posouzeni shody stavebnich VZ dle § 12 odst. 2 pism. b) bodu 6 V358 provadi AO
dle prislusnych postupl posouzeni shody stanovenych s prihlédnutim ktechnickym
pozadavklm na stavebni VZ dle ¢asti C. prilohy ¢. 1 V358 a k pozadavkim na zplsob
zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi stavebniho VZ a jeho &asti dle éasti C.
pfilohy ¢. 2 V358.

V souladu s poZzadavky § 15 odst. 1 pism. d) V358 lze v pfipadé stavebnich VZ dle § 12 odst. 2
pism. b) bodu 6 V358 uplatnit pro posouzeni shody:

1. Postupy posouzeni shody B (pfezkouseni vyrobniho typu) dle ¢éasti 3. prilohy €. 7 V358
a E (zajistovani kvality VZ) dle ¢asti 7. pfilohy ¢. 7 V358,

2. Postupy posouzeni shody B (pfezkouseni vyrobniho typu) dle ¢asti 3. pfilohy €. 7 V358
a D (shoda zaloZena na zajistovanikvality vyroby) dle ¢asti 5. pfilohy ¢. 7 V358, nebo

3. Postup posouzenishody G (ovérovanicelku) dle ¢asti 10. pfilohy ¢. 7 V358.

Provadét posouzenishody uvedenymi postupy je popsano v pfislusnych DP BN.

Posouzeni shody stavebnich VZ zatazenych do BT 3 vsouladu s § 15 odst. 1 pism. f) V358
provadi vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ postupem posouzeni
shody A (vnitini fizeni vyroby) dle ¢asti 1. ptilohy ¢. 7 V358. Zasady jak provadét posouzeni
shody postupem A je popsanov DP 27/05.

Souvisis DP 01/01 a DP 27/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 15/05 | RO

Otazka:

Kdo je povinen zajistit vramci provdadéni posouzeni shody oznaceni VZ znackou shody
a vztahuje se tato povinnost také na cdasti VZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 13 odst. 1 V358, vcetné prilohy €. 7 a 8 této vyhlasky.
Odpovéd:
Povinnost zajistit oznaceni VZ a ¢asti VZ znackou shody, spolu s identifikaci vyrobce ma
vyrobce VZ a ¢asti VZ osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé nebo dovozce VZ a ¢asti VZ.

Povinnost oznacit VZ znackou shody se vztahuje také na postup posouzeni shody B

dle pfilohy ¢. 7 V358, pokud neni VZ, které je uréeno k prezkouseni vyrobniho typu,
znehodnoceno typovymi zkouskamia mlze byt urceno pro pouzitiv JZ.

Poznamky:

Pokud je pro posouzeni shody stanovena ucast AO nebo 10, musi byt pripojena také
identifikace AO nebo I0.

Doplnéni identifikace AO nebo 10 zpravidla zajistuje vyrobce nebo dovozce VZ nebo osoba
provddéjici montdZpo vyrobé VZ.
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Doporuceny postup | DP 16/05 | RO

Otazka:

Je nutné dodrZet grafickou podobu znacky shody?

Doporuceny postup se tyka:
1. §13 odst.3a4V358 a
2. pfilohy €. 9 V358.
Odpovéd: Ano.

Je nutné dodriet nejen grafickou podobu ale také proporce pfi jejim zvétSovani nebo
zmensSovani.

Grafickou podobu znacky shody stanovi pfiloha €. 9 V358. Ustanoveni § 13 odst. 3 V358
stanovuje zplsob jejiho umisténi, rozméry a nahradni feseni v pfipadech, kdy vzhledem
ke konstrukci nebo rozmérdm nebo moinému poskozeni VZ/¢asti VZ neni moiné jeji
umisténina VZ/¢asti VZ ale pouze v privodni technické dokumentaci.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/05 | RO

Otazka:

Je mozné a kdy Ize umistit znacku shody pouze v PTD?
Doporuceny postup se tyka:

1. §12 0dst.8a §13 odst.3a4V358a

2. pfilohy ¢. 9 V358.
Odpovéd: Ano.

Grafickou podobu znacky shody stanovi pfiloha ¢. 9 V358. Stanovuje také zplsob jejiho
umisténi, rozméry a nahradnifeseniv ptipadech, kdy vzhledem ke konstrukci nebo rozmérim
nebo moZnému poskozeni VZ/¢asti VZ neni moiné jeji umisténi na VZ/Casti VZ ale pouze
v PTD.

Souvisi s DP 16/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/05 | RO

Otazka:

Je mozné, aby byl jednotlivy postup posouzeni shody provddén vice posuzovateli shody?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 8 V358.

Odpovéd: Neni.
V souladu s ustanovenim § 12 odst. 8 V358 musi byt zajisténo, aby jednotlivy postup
posouzenishody provadél vidy jen jeden posuzovatel shody (AO nebo IO nebo dovozce nebo
vyrobce).

Poznamky:
Posuzovatele shody — AO nebo 10 voli vyrobce VZ. Dovozce je povinen zajistit pfed uvedenim
VZ na trh u vyrobce, aby tento proved! prislusny postup posouzeni shody, vypracoval
technickou dokumentaci a pripojil prislusné oznaceni shody.

Vysvétleni:

Posouzeni shody podle postupt posouzeni shody je zaloZeno na zdsahu bud’ prvni strany
(vyrobce VZ), nebo treti strany (AO) a vztahuje se na fdazi ndvrhu vyrobku nebo na fdzi jeho
vyroby, pripadné na obé fdze. Vyrobce ziistdva odpovédny za provedeni postupu posouzeni
shody v obou fazich i tehdy, zadad-li fazi ndvrhu nebo fazi vyroby VZ jako subdoddvku.
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Doporuceny postup | DP 19/05 | RO

Otazka:
Musi byt ke kazdému VZ, u kterého bylo provedeno posouzeni shody, vyddno pisemné PoS?
Doporuceny postup se tyka:

§ 13 odst. 3 a 4 V358.

Odpovéd’: Ano.

Pisemné PoS musi byt vydano ke kazdému VZ/¢asti VZ, u kterych bylo provedeno posouzeni
shody. Vydava ho ten, kdo provadi ndvrh, vyrobu nebo montdz VZ po vyrobé VZ.

Nalezitosti PoS jsou stanoveny pfilohou ¢. 5 V358.
PoS musi byt soucasti PTD.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 20/05 | RO

Otazka:

Po jakou dobu musi byt uchovdvdna dokumentace vyuZivand pri zajistovdni shody
a dokumentace o posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:
§ 11 odst. 3 V358 a § 14 odst. 6.
Odpovéd:

Dokumentace vyuZivana pfi posouzenishody je uvedenav § 14 odst. 1 V358. Posouzeni shody
je dokumentovano doklady a dokumenty podle § 14 odst. 2 V358.

Doklady o pouZitém postupu posouzeni shody a dokumenty vydané posuzovatelem shody
pfi posouzeni shody dle § 14 odst. 2 V358 musi byt uchovany po celou dobu Zivotnosti VZ
vyrobcem, dovozcem, osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ, AO a |0. Rovnéz i technicka
dokumentace VZ podle prilohy ¢. 3 V358, ktera je zaroven dokumentaci o zajisStovani shody
musi byt vyrobcem, dovozcem a osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ v souladu s § 11
odst. 3 téZe vyhlasky uchovavana po celou dobu Zivotnosti VZ.

Poznamky:

Doba Zivotnosti VZ neni shodnd s dobou Zivotnosti JZ.
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Doporuceny postup | DP 21/05 | RO

Otazka:

Muze AO odmitnout vydadni dokladu o posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 14 odst. 5V358 a
2. prilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd: Ano, mtize.
Ustanoveni § 14 odst. 5 V358 umozniuje AO nebo 10 v krajnim pfipadé odmitnout vydat

doklad o posouzeni shody a ukldada jim toto své rozhodnuti zdlvodnit v dokumentaci
0 posouzenishody.

Tato mozZnost vychazi z principl uvedenych v zakoné o technickych poZadavcich na vyrobky
a umoznuje uplatnit ji zejména v pfipadech, kdy vyrobce ¢i montazni organizace nevyhovéla
pozadavklm na doplnéni technické dokumentace, nebo vyrobu ¢i montaz anebo na dohled
provadény AO nebo 10 nebyla vyroba nebo montadZz provddéna v souladu s technickou

dokumentaci.

Vzhledem k tomu, Ze Zadatel o posouzeni shody VZ je vdzan pisemnym prohldsenim o tom,
Zze smlouva o posouzeni shody nebyla sjednana s jinou AO, nemuZe vyrobce nebo osoba
provadéjici montaz po vyrobé VZ Zadat o provedeni posouzeni shody stejného VZ jiného
posuzovatele shody. Uvedené subjekty musi splnit poZadavky AO nebo IO véetné poZzadavku
na odstranéni vyse uvedenych neshod, které brani vydani dokladu o posouzeni shody VZ.
Moznost pozadat jinou AO nebo IO mlZe stejny vyrobce nebo osoba provadéjici montaz
po vyrobé VZ pouze v pfipadé pozadavku na posouzenishody jiného VZ, které bude vyrabéno
nebo montovanov souladus odpovidajici technickou dokumentaci.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 22/05 | RO

Otazka:

Kdy uplatnovat pFi posuzovdni shody ¢dsti VZ postupy posouzeni shody dle § 15 odst. 2 V358
a kdy postup ovéreni Casti VZ F1 dle § 16 odst. 6 V358, které jsou doddvdny jinymi
dodavateli?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst.1a § 58 odst. 1 AZ a
2. §12 odst. 6, § 15 odst. 2 a § 16 odst. 6 V358.

Odpovéd:
Pokud vyrobce VZ pouZije pfi jeho vyrobé ¢ast VZ definovanou v § 57 odst. 1 AZ jako dil, jehoz
selhani nebo chybnd funkce mize ohrozit TB VZ, kterd je navrhovana, nebo vyrabéna nebo
montovdna a doddvdana jinym dodavatelem, musi byt u této ¢asti VZ provedeno posouzeni
shody podle § 58 odst. 1 jednim z postupUl posouzeni shody uvedenych v § 15 odst. 2 pism. b)
V358.

Za Casti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ jsou dle ¢l. 13.2 casti A. Pfilohy ¢ 2 V358 vidy
povaZovany Casti VZ vystavené pusobenitlaku, tzn. dily, které tvofitlakové rozhrani nebo jsou
s témito dily spojeny nerozebiratelnym zplsobem nebo ¢asti VZ, u kterych konstruktér VZ,
v navrhu specifikuje, Ze tato ¢ast VZ ma vyznamny vlivna TB a plnéni BF VZ.

Pozn.: MuZe to byt napr. hridel Soupdtka nebo obéZné kolo cerpadla.

V ramci posouzeni shody casti VZ se opétovné neprezkoumava technickda dokumentace
navrhu celého VZ v pfipadé, e byla jiz pfezkoumdna v ramci schvéleni typu SUJB, napt. u VZ
dle § 12 odst. 2 pism. b) bod 5. V358 (obalovy soubor pro prepravu, skladovani a ukladani
vyhorelého jaderného paliva) nebo pokud jiZz byla pfezkoumdana AO v rdmci posouzeni shody
VZ postupy posouzeni shody B nebo B1. Ztéto prezkoumané aschvilené dokumentace
navrhu vychazi vyrobce VZ pfi objednavani vyroby &asti VZ u jiného dodavatele, zadava
technické pozadavky pro jejich vyrobu a AO pouze ovéfuje, v ramci posouzeni shody téchto
Casti VZ, zda jsou jinym dodavatelem ¢asti VZ zadané technické pozadavky splnény.

Postup ovéreni ¢asti VZ F1 dle § 16 odst. 6 V358 je nutno uplatiovat v rdmci provérovani
shody po opravé, udrzbé, zpétné montazi po opravé anebo udrzbé VZ, kdy musi byt ovéreno,
Ze Cast VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358, pouZitd pfi opravé nebo udrzbé VZ je v souladu
s technickymi pozadavky.

V rdmci provérovani shody po opravé nebo zpétné montdzi po opravé VZ a provedenizmény
VZ musi byt provedeno konecéné posouzeni podle pfilohy €. 6 k této vyhlasce. Neprovadi se
v tomto pripadé posouzenishody VZ jako celku.

Poznamky:

Pfi posouzeni shody VZ jako celku se vyuZiji vysledky posouzeni shody jednotlivych cdsti VZ
samostatné navrhovanych, vyrabénych, nebo montovanych po vyrobé, doddvanych jinymi
vyrobci. Posouzeni shody se provddi vietné posouzeni vychozich materidli a polotovart
s technickymi pozZadavky na tyto materidly a polotovary.

Doporuceny postup | DP 23/05 RO
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Otazka:
1) Je mozné v nékterych pripadech u ¢asti VZ neprovddét jejich posouzeni shody?
2) Je mozné pri posouzeni shody VZ vyuZivat vysledkii posouzeni shody cdsti VZ samostatné
navrhovanych, vyrabénych nebo montovanych po vyrobé?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 57 odst. 1, § 58 odst. 1 a zaroven § 190 odst. 1 AZ a
2. §4,85, §12 odst. 6a§ 15 odst. 2 V358.

Odpovéd: Ad 1. Ne, nenito mozné.

Posouzeni shody ¢asti VZ musi byt provedeno vidy. Je tfeba pfistupovat k jeho provedeni
odstupfiovanym zpusobem a to na zakladé zafazeni VZ dle § 12 V358 a nasledné na zakladé
dllezitosti ¢asti VZ z pohledu jejich vlivu na zajisténi TB aplnéni bezpecnostnich funkci
v daném VZ. Pozadavky na ¢asti VZ musi urcit konstruktér VZ v jeho navrhu. Rozdil je také ve
zpUsobu a urovni dokladovaniposouzenim shody.

Pro ¢asti VZ uvedeného v § 12 odst. 3 V358, kde posouzeni shody je provddéno vyrobcem
nebo dovozcem VZ, pro které neni posouzeni shody v rozsahu odpovidajicimu této ¢asti VZ
predepsano v navrhu VZ, mlze byt dokladem o Uspésné provedeném posouzenishody napf.
PoS, vydané vyrobcem ¢asti VZ dle EN 1SO 17050 nebo inspekénim certifikatem /osvédcéenim
3.1 pfipadné 2.2 dle EN 10204.

Pro casti VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358, u kterych je posouzeni shody provadéno AO,
musi byt dokladem o Uspésné provedeném posouzenishody PoS dle pfilohy ¢. 5 V358.

Odpovéd: Ad 2. Ano, je to moZné.

V358 upravuje technické pozadavky na ¢asti VZ. Obsahuje také pozadavek v § 12 odst. 6 V358
na provedeni posouzenishody u ¢asti VZ, které jsou samostatné navrhované, vyrabéné, nebo
montované po vyrobé, jelikoz napfiklad v pfipadé slozitéjsiho VZ jeho jednotlivé dily nemusi
byt vyrdbény jednim vyrobcem. V takovych pfipadech musi byt posouzeny jednotlivé,
samostatné vyrabéné Casti VZ v rozsahu odpovidajicim témto ¢dstem VZ a po jeho kompletaci
nasledné provedeno posouzenishody VZjako celku. PInénitohoto poZzadavku je nutné zajistit
zejména u VZ, u kterych pfredmétna ¢ast VZ podminiuje plnéni BF VZ, a je nutné prokazovat
samostatné zajisténikvality této ¢asti.

Ano, pti posouzenishody VZ jako celku se vyuziji vysledky posouzeni shody jednotlivych ¢asti
VZ samostatné navrhovanych, vyrabénych, nebo montovanych po vyrobé.

Posouzeni shody VZ se provadi vcéetné posouzeni vychozich materidld a polotovar(
s technickymi pozadavky na tyto materialy a polotovary.

Souvisis DP 22/05 as DP 12/05.

Poznamky:
Cdst VZ dle § 57 odst. 1 AZ je dil tohoto VZ, jehoZ selhdni nebo chybnd funkce miiZe ohrozit TB
VZ. Za &dsti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ jsou dle ¢l. 13. 2. ¢asti A. prilohy ¢ 2 V358 vidy
povaZovdny casti VZ vystavené pusobenitlaku, tzn. dily, které tvofitlakové rozhrani nebo jsou
s témito dily spojeny nerozebiratelnym zplisobem nebo cCdsti VZ, u kterych konstruktér VZ,
v ndvrhu specifikuje, Ze tato ¢dst VZmd vyznamny vliv na TB a plnéni BF VZ.
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Cdsti VZ mizZe byt napf. hfidel Soupdtka nebo obézné kolo cerpadia.
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Doporuceny postup | DP 24/05 | RO

Otazka:

Jak provddét posouzeni shody sestavy TZ? Jak provddét posouzeni shody VZ, které jsou dily
sestavy TZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 5 a odst. 8 a § 15 odst. 1 V358.
Odpovéd:

V pfipadé posouzeni shody sestavy TZ musi byt tato sestava posouzena jako celek. Pfi
posouzeni shody sestavy TZ se vyuZiji vysledky posouzeni shody jednotlivych VZ, které jsou
soucasti sestavy.

Posouzeni shody sestavy TZ musi byt provedeno s ohledem na nejvyssi BT VZ, ktera jsou
soucdsti sestavy TZ (viz§ 12 odst. 5 V358).

PFi posouzeni shody sestavy TZ plati stejny princip posouzenishody jako v pfipadé posouzeni
shody VZ jako celku, tj., Ze jednotlivy postup posouzenishody mize byt vidy provadén pouze
jednou AQO, 10, vyrobcem, nebo dovozcem VZ. Je-li pro VZ predepsana kombinace postupt
posouzeni shody, mohou byt jednotlivé postupy posouzeni shody provadény rlznymi
posuzovateli shody.

Poznamky:

Definice sestavy TZ dle § 2 pism. b) V358:

Sestavou TZ se rozumi soubornékolika dil, tj. nékolika VZ, z nichZ alespoti jeden je TZ, které:
1. jsouspojeny a provedeny tak, aby byly vzajemné slucitelné,

2. pini stanovenou BF, jen jsou-li pfitomny vsechny dily tohoto souboru,

3. jsoumontovdny jednim dodavatelem a

4. slouZi ke spolecnému uZiti jako jeden celek.
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Doporuceny postup | DP 25/05 | RO

Otazka:

Jak posuzovat shodu bezpeénostni vystroje TZ i jiné vystroje TZ, kterd zajistuje funkénost
TZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l.9.2. a ¢l. 12.1.5. &asti A. prilohy €. 1 V358 a
2. ¢l. 13. a ¢l. 15. casti A. prilohy €. 1 V358.

Odpovéd:
Bezpeclnostni vystroj je soucasti TZ nebo sestavy TZ, proto musi byt v souladu s ¢l. 12.1.5. ¢asti
A. prilohy ¢. 1 V358 posouzena v ramci posouzeni shody soucasné s timto TZ nebo sestavou
TZ, jejichz ochranu zajistuje. Bezpecnostni vystroj TZ musi byt zarazena do stejné BT, do jaké
je zafazeno posuzované TZ. V pfipadé sestavy TZ musi byt jeji bezpecnostni vystroj zarazena
do nejvyznamnéjsi BT, do které je zafazeno nékteré z VZ, které jsou dily sestavy TZ (viz ¢l. 9.
2.¢asi A. prilohy €. 1 V358).

Pozadavek na posouzeni shody spolu s TZ se vztahuje i na jinou vystroj, kterad zajistuje
funkénost TZ a umoznuje i spolehlivé plnéni BF TZ. Jedna se zejména o elektrickou vystroj TZ
(viz ¢l. 13. &asti A. prilohy ¢. 1V358) a hydraulicka ¢i pneumaticka zafizeni zajistujici ovliadani a
regulaci media pro spolehlivou funkci TZ (viz¢l. 15, ¢asti A. prilohy €. 1 V358).

Vyrobce nebo dovozce TZ musi stanovit poZadavky na kvalifikaci bezpecnostni nebo jiné
vystroje TZ, které zajistuji jeho ochranu nebo plnéni BF TZ z hlediska poZadavk( V329. Pokud
jsou tato souvisejici zafizeni pfimo soucasti dodavky TZ, musi vyrobce nebo dovozce splnéni
kvalifikacnich pozadavkU na souvisejici zafizeni dolozitv PTD tohoto zafizeni.

Souvisi s DP 06/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 26/05 | RO

Otazka:

Jaké zdsady plati pro vzdjemné uzndvani vystupii jednotlivych AO?
Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 8 a § 15 odst. 1 a 2 V358,

2. ¢l.6.5.,6.7.,7.2., 8.3. a8.4. Casti A. V358 prilohy €. 2 a
3. pfrilohy €. 7 V358.

Odpovéd:
Veskeré dokumentované vystupy AO je nutné chdpat jako odpovédna osvédceni urcitého

parametru shody, stanoveného pfilohou ¢. 7 V358. Uvedené parametry shody a postupy
posouzenishody Ize rozdélit do skupiny délitelnych anedélitelnych parametri a postupd.

A) Délitelné —je relevantnisystém vzajemného uzndvani

Pro nasledujici délitelné parametry shody (které mohou vstupovat do jednotlivych postup(

posouzeni shody) plati zdsada vzdjemného uznavani vystupll AO v pfipadé, Ze uvedeny vystup

AO odpovida shodnému technickému predpisu, pro ktery je tento vystup pouzit. Jednd se

o tyto délitelné parametry shody:

- odsouhlaseni postupl nerozebiratelnych spojd a souladu s pfislusSnymi TP a normami
dle pfilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 6.5. V358,

- odsouhlaseni kvalifikovanych pracovnik(, ktefi provadéji nerozebiratel né spoje dle prilohy
¢. 2, Cast A. ¢l. 6.5. V358,

- odsouhlasenikvalifikovanych pracovnik(, svareéskéhodozoru dle pfilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 6.5. V358,

- dohled nad provadénim KSS a nad provadénim kontrol avyhodnoceni tohoto spoje
a prenasenimznaceni dle ptilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 6.6.1. V358,

- odsouhlaseni kvalifikovanych pracovnikl, ktefi provadéji nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spojl dle pfilohy¢. 2, ¢ast A.¢l. 7.2 V358,

- dohled nad provadénim tepelného zpracovani ¢asti TZ dle pfilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 8.3. V358,

- odsouhlaseni kvalifikovanych pracovnik(, ktefi provadéji tepelné zpracovani ¢astitlakovych
zafizeni dle pfilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 8.4. V358.

Pfi pouZiti kombinace postupld posouzeni shody dle § 15 odst. 1 a 2 V358 plati zasada

vzajemného uznavanivystuptd AO:

- vystupy postupu B uzndva AO realizujici posouzenishody podle postupu F,

- vystupy postupu B1 uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupuF,

- vystupy postupu B uznava AO realizujici posouzenishody podle postupu D,
- vystupy postupu B1 uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu,

- vystupy postupu B uznava AO realizujici posouzenishody podle postupu E a
- vystupy postupu B1 uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu E.
B) Nedélitelné —nenirelevantnisystém vzajemného uznavani

Pti pouziti jednotlivych postupl posouzeni shody dle § 15 odst. 1 a 2 V358 neplati zasada
vzajemného uzndvani vystupl AO, protozZe v souladu s § 12 odst. 8 V358 muzZe byt jednotlivy
postup posouzenishody provadén pouze jednou osobou posuzujici shodu.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 27/05 | RO

Otazka:

Jak postupovat podle postupu posouzeni shody A (vnitini Fizeni vyroby) podle casti 1. prilohy
C. 7 V358? Jak uplatriovat tento postup pro VZ stavebni ¢dsti zafazené do BT 3?

Doporuceny postup se tyka:
1. §29 odst. 1 pism. c) a odst.3 a § 30 odst. 2 AZ,

2. §5a§ 12 odst. 3 pism. c) V358,
3. pfilohy ¢. 3 V358,
4. Cl. 4 ¢asti A. a Casti B. prilohy ¢. 6 V358 a

5. ¢l. 2 ¢asti 1. prilohy €. 7 V358 Postup posouzenishody A (vnitini fizeni vyroby).

Odpovéd:
Postup posouzeni shody A (vnitini fizeni vyroby) stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba
provadéjici montdz VZ po vyrobé musi v souladu s timto postupem dle ¢asti 1. pfilohy €. 7
V358 zajistit, Ze VZ nebo jeho ¢ast spliiuje pozadavky V358.

Tento postup posouzeni shody musi byt uplatnén pouze u VZ uvedenych v § 12 odst. 3 V358.
To znamena bez ucasti AO nebo I0.

Pfi pouziti postupu posouzeni shody A musi byt dodrzeny tyto zasady:

Vyrobce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ ma zaveden a udriovan SR v souladu
s 29 odst. 1 pism. c) AZ a plni relevantni povinnosti dle § 29 odst. 3 AZ. V pfipadé, Ze vyrobce
nebo osoba provadéjici montdz po vyrobé VZ je pouze dodavatelem vyrobku, musi mit
zaveden a udrzovan SR v souladu s pozadavky AZ nebo jinym zplisobem (napt. dle normy CSN
EN ISO 9001 nebo CSN ISO 19443), ktery zajistuje kvalitu proces( a &innosti a jejich vystupd
(viz§ 30 odst.2 AZ).

1. K posouzeni shody musi mit vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé
VZ kvalifikované pracovniky, ktefise nepodili na provadénivyroby nebo montaze procesu
VZ. Pracovnik uréeny k provadéni posouzeni shody musi byt k této cinnosti v souladu
s ¢l. 4. ¢asti A. prilohy €. 6 V358 povéren vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz VZ (dale jen, povéreny pracovnik®).

2. Povéreny pracovnik vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz po vyrobé VZ musi
kontrolovat plnéni pfijatych veskerych nezbytnych opatfeni souvisejicich s vyrobnim
procesem a jehokontrolou, a to:

2.1 Pfed zahajenim procesu vyroby a montaze VZ, zda je zajisténa veskerd technicka
dokumentace VZ podle pfilohy ¢. 3 V358 potfebnad k provedeni vyrobniho nebo
montdzniho procesu.

2.2 Pti vyrobé a montazi VZ, zda je/jsou:

- postupovdnov souladus ndavrhem VZ,

- dostupna technicka specifikace VZa jeji zmény,

- provadény kontroly ovéfujici soulad VZ s technickymi pozadavky,

- dokumentovan zplsob a pribéh vyroby a montaze VZ po vyrobé, véetné jeho
kontrol, v souladu s poZadavky stanovenymiv ndvrhu VZ,

- stanoven zplsob a rozsah prezkoumani, ovérenia validace VZ,

- VZjenezaménitelnym zplsobem identifikovano atato identifikace udriovanaa
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- Cast VZ, kterd je samostatné dodavana, ve stavu umozZiujicim ovéreni procesu
vyroby a montaze této ¢asti.

2.3 Po ukonéeni vyroby nebo montazie VZ, zda byly provedeny kontroly VZ, kterymi se
ovéfi soulad s technickymi pozadavky, a bylo provedeno konecné posouzenik ovéreni
shody VZ s pozadavky specifikovanymi v navrhu VZ a v dokumentaci pro jeho vyrobu
amontaz vrozsahu dle druhu VZ, vsouladu s poZadavky nakoneclné posouzeni
v stanovené v pfiloze ¢. 6 V358. Konecné posouzenisestavy TZ musi byt provedeno po
montazi sestavy TZ jako celku.

V ptipadé stavebniho VZ dle § 12 odst. 3 pism. c) V358 musi povéreny pracovnik
na pocatecnim vzorku (,,vyrobnim typu“) posoudit, zda vyrobni typ je vyroben v souladu
s danymi technickymi predpisy, technickymi normami nebo technickymi podminkami.
Pokud jsou poZadavky této dokumentace splnény, muizZe byt zahajena vyroba shodnych
VZ.

Povéreny pracovnik pisemné dokumentuje pribéh a vysledky jim provadéné kontroly,
které slouzi jako podklad k vydani PoS.

Odpovida-li VZ pozadavklm V358, povéreny pracovnik vyrobce, dovozce nebo osoby
provadeéjici montaz po vyrobé VZ zpracovava navrh na vydani PoS.

Poznamky:

1)

2)

3)

Dokumentovat kontroly provddéné povéfenym pracovnikem neni sice V358 predepsdno,
ale vzhledem k povinnostivyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montdz VZ mit zaveden
SR, je povinnost dokumentovat kontroly zcela legitimni a v souladu s poZadavky § 14 V408.

Kazdé VZ, u néhoZ byla posouzena shoda, musi byt vyrobcem nebo dovozcem oznaceno
znackou shody spolu s identifikaci vyrobce.

Soucasti PTD VZ musi byt i PoS (dle prilohy ¢. 5 V358), jehoZ vyddni zajistuje v pfipadé
uspésného posouzeni shody vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdz po vyrobé
VZ. V pripadé, jde-li o stavebni VZ podle § 12 odst. 3 pism. c¢) V358, miZe byt PoS vyddno
vyrobcem jen tehdy, pokud je VZ ve shodé s vyrobnim typem podle ¢l. 2 casti 1. prilohy ¢. 7
V358.
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Doporuceny postup | DP 28/05 | RO

Otazka:

Vztahuje se povinnost zajistovat, posuzovat a provérovat shodu podle V358 pfi udrzbé,
opravé, vyméné nebo zméné (rekonstrukci, zméné konfigurace) u jiZ provozovaného VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 43 pism. h) AZ,

2. §100dst. 2, § 12 odst.2a 6, § 14 odst. 2a §16 odst. 5, 6 a7 V358 a
3. dasti E. prilohy €. 2, pfilohy €. 6 a pfilohy ¢. 8 V358.
Odpovéd:

1) Povinnost zajistovat shodu v souladu s ustanovenim § 57 odst. 1 AZ, resp. § 10 odst. 2 V358
provozovanych VZ se tyka vsech subjektl, které provadéji udrzbul), opravu nebo zménu
téchto VZ nebo jejich ¢asti?), véetné DPo pro provoz. V pfipadé zmény VZ se predevsim
jednd o zmény ovliviujici JB a TB VZ podle §43 pism. h) bod 1) AZ. Zajistovani shody VZ
pfi Udrzbé, opravé nebo zméné VZ je nutné provadét v souladu s relevantnimi zasadami
pro zajistovani shody pfi provozu VZ a jeho ¢asti stanovenymiv ¢asti E. prilohy ¢. 2 V358.

2) Povinnost posoudit shodu podle jednotlivych postupl uvedenych v pfiloze ¢. 7 V358
se obecné vztahuje na vyrobu a dodavky jak novych, tak i (za ucelem oprav jiz
provozovanych VZ) opakované vyrabénych VZ nebo zménénych (rekonstruovanych) VZ.
Toto se tyka i Casti VZ ve smyslu § 12 odst. 6 V358, pokud je posouzeni shody ¢&asti VZ
prfedepsanov navrhu VZ. Ve vsech pripadech musi byt stanoveny:

- podminky pro provoz VZ nebo jeho ¢asti, zejména provedena analyza rizik z hlediska TB
za provozu VZ, vychazejici z analyzy rizik provedené pfi navrhovani VZ dle bodu 3 &asti
A. prilohy ¢. 2 V358, kterad zohlednipodminky provozu,

- zpracovana technické dokumentace vyroby nebo montaze VZ dle prilohy ¢. 3 V358
s uréenim postupu posuzovani shody dle ptilohy¢. 7, resp.8 V358 a

- zpUsob vyroby a montaze vcetné kontrol podle zvoleného postupu shody a konecné
posouzeni shody podle prilohy ¢. 6 V358.

3) V358 mimo vyjimky dle bodu 4 tohoto postupu nefesi zvlastni podminky pro opravy
azmeény jiz provozovanych VZ, ale uplatiuje vidy poZadavek na posouzeni shody VZ jako
povinnost vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici navrh, vyrobu nebo montaz po vyrobé
VZ v téchto pfipadech:

a. Pro zcela nové navrhované VZ nebo jeho ¢asti ve smyslu § 12 odst. 6 V358, kdy se
uplatni plny rozsah ¢innosti pfi posouzeni shody postupy podle § 12 V358. Pro nové
navrhované VZ musi byt zpracovana zcela nova technické dokumentace, ktera umozni
posouzenishodyv rozsahu stanoveném citovanou vyhlaskou.

b. Pokud se jednd o vyménu VZ v rdmci opravy za zcela identické VZ, je moziné algoritmus
posuzovani shody odstupriovanym zpisobem zjednodusit. V podminkdach pro provoz
postaéi potvrdit, Ze se jednad o identické dfive schvalené podminky provozu VZ,
na zakladé kterych bylovydano povolenik provozu JE. Analyza rizik mizZe zjednodusené
definovat shodu dfive schvalené technické dokumentace na dodavku VZ s tim,
Ze identifikuje v technické dokumentaci VZ procesy a ¢innosti a kvalifikace pracovnikd,
pro které musi vyrobce podle V358 prokdazat svoji zplsobilost. Vyrobou podle takto
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4)

5)

6)

7)

definované technické dokumentace je povéren zpUsobily vyrobce, ktery podle
zvoleného postupu provede posouzeni shody VZ dle této technické dokumentace bud
sam (u VZ dle §12 odst. 3V358), nebo prostfednictvim vybrané AO (u VZ dle § 12 odst. 2
V358).

c. Pokud za ucelem zmény (jiZ dfive provozovaného VZ) vznikne potfeba vyroby nového
(rekonstruovaného) VZ, je tfreba postupovat shodné jako v pfipadé ad a). | v pfipadé
zmény (rekonstrukce) VZ se VZ povazuje za nové navriené, na které se vztahuje
povinnost posouzeni shody podle poZadavkl V358 véetné vypracovani nové technické
dokumentace pro vyrobu nové navrhovaného VZ.

d. Ve vsech vyse uvedenych pfipadech je pak osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé
povinna zajistit posouzeni shody pfi montazi téchto VZ v souladu s § 58 odst. 1 a 2 AZ.
V rdmci provérovani shody po opravé, udribé nebo zpétné montazi po opravé anebo
udrzbé VZ je subjekt, ktery provadi opravu VZ podle pfedem schvalenych postupu, jeho
udrzbu nebo zpétnou montdz po jeho opravé, povinen plnit veskeré poZadavky
na provadéni kontrol v souladu s pfilohou ¢. 6 V358 a vysledky kontrol stanovenych
v dokumentaci oprav nebo udrzby vyhodnotit z hlediska TB tohoto zafizeni (tzn. vysledky
kontroly prokdzat splnénitechnickych pozadavk( stanovenych v technické specifikaci VZ).
V ramci provérovani shody po opravé, udribé nebo zpétné montdzi po opravé anebo
udrzbé VZ musi subjekt provadéjici tyto cinnosti (tj. vyrobce, dovozce nebo osoba
provadéjici montdz) provést ovéreni, zda ¢ast VZ podle §12 odst. 2 V358 pouzitd pti opravé
nebo udrzbé VZ je vsouladu s technickymi pozadavky. Toto ovéreni ¢asti se provadi
postupem posouzeni shody F1 podle pfilohy ¢ 8 V358. Ovéreni ¢asti VZ, zda spliiuje
technické pozadavky stanovené v technické specifikaci pro VZ, se provadi dle DP 22/05.
Po montazi ¢asti do VZ v rdmci provérovani shody po opravé, udrzbé nebo zpétné montazi
po opravé anebo udrzbé VZ se opétné posouzenishody VZ jako celku neprovadi.

Po opravé nebo zpétné montazi po opravé a po provedeni zmény VZ musi byt subjektem
provadéjicim opravu nebo zpétnou montdz po opravé nebo zménu VZ provedena
individualni zkouska, je-li stanovena v dokumentaci opravy, zpétné montazi po opravé
nebo provedeni zmény VZ, kterou musi provérena uplnost a spravnost funkce téchto
zatizeni.

Konecéné posouzeni za Gcasti odpovédného zastupce DPo pro provoz v souladu s DP 29/05
a 32/065.

Souvisis DP 13/01, 22/05, 29/05 a 32/05.

Poznamky:

I)Problematiku udrzby Fesi BN-JB-5.3 —Udrzba, provozni kontroly a funkénizkousky [31].
2)Pro zménu VZ je vyuZito definice zmény pfi vyuZivdni jaderné energie v souladu § 43 pism. h)

AZ

Zménou VZpodle tohoto DP se rozumi
a) zména VZ ovliviiujici JB, TB a fyzickou ochranu JZ, véetné zmény &dsti VZ nebo média

vsystémech VZ, pri které dochdzi ke zméné zplsobu nebo rozsahu pinéni BF VZ nebo
k vyméné bezpecnostnévyznamné cdsti VZ zafazeného do BT 1 nebo 2,

b) jind zména pfivyuZivani jaderné energie podle § 43 pism. g) AZ
Vycet jinych zmén pfi vyuZivdnijaderné energie stanovi§ 9 odst. 1 a dalsi V21:
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- Jinou zménou VZ pri vyuZivani jaderné energie, ktera je zménou VZ neovliviujici JB, TB

f.

g.

a fyzickou ochranu JZ, je
a. technickd zména VZ zarfazeného do BT 1 nebo 2, kterd spocivd ve vyméné nebo zméné

typu VZ nebo jeho &dsti, neménicich jeho projektovou funkci, konfiguraci neb o vysledek
bezpecnostni analyzy, zména, kterd vede k odstranéni zjisténé neshody na VZ, které ma
zajistit plnéni projektové funkce tohoto zafizeni,

zména vyrobce nebo typu VZ,

zména algoritmu a nastaveni ochranného systému, kterd méni BF tak, Ze pracuje
v souladu s plvodniprojektovou funkci,

zména parametru VZ, pfi niZ je zachovdna puvodni projektovd funkce a neméni se
konfigurace tohoto zarizeni,

zména nastaveni ochranného systému, pri niZ zustdvaji platné bezpecnostni analyzy
a nedochdzi ke zméné limitii a podminek,

zdasah do cdsti vybraného zafizeni, kterd je nositelem BF, ktery tuto BF neméni, nebo

zména dokumentace pro povolovanou &innost, kterd neni schvalovdna SUJB.

Tento DP se netykd dovozu VZ. Tato problematika je fesena samostatnymiDP 05/11 a 04/11.

RovnéZ se netykd provddeéni jinych zmén VZ (provddénych primo na provozovaném VZ), které
neovliviiuji JB a TB VZ v souladu s vyctem téchto zmén podle vyse uvedeného ustanoveni V21.
Jejich provadeéni fesi samostatny BN na zmény.
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Doporuceny postup | DP 29/05 | RO

Otazka:

Jak lze chapat pojem konecna zkouska VZ a co se pri konecné zkousce ovéruje. Jak se
postupuje pri provadéni konecné zkousky sestavy TZ. Co je vystupem z konecné zkousky?
Jaké kvalifikacni poZadavky musi spliovat pracovnik provddéjici ovérovdni postupl
pro konecné posouzeni VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 10 odst. 4 V358 a
2. ¢l.1.5.a1.6.,1.8 al9,cl. 1.11. a 1.13. ¢asti B. prilohy ¢. 6. V358.

Odpovéd:

Konecéna zkouska je ,,povinnym technickym a ufednim aktem®, kterym je vyrobce/dodavatel
povinen prokdzat, Ze VZ a souvisejici podklady potfebné k provedeni konecné zkousky,
tj. postupy k provadéni konecného posouzeni, véetné postupl provadéni konecné zkousky,
nebo tlakové zkousky, nebo zkousky tésnosti nebo jiné rovnocenné kontroly a souvisejici
relevantnizaznamy o kvalité VZshromazidéné v pravodni technické dokumentaci VZ ve smyslu
prilohy €. 4 V358 odpovidaji vSéem poZadavkim, které byly stanoveny schvdlenou technickou
dokumentaci ve smyslu prilohy ¢ 3 téze vyhlasky. Vyrobce/dodavatel musi, v souladu
s pouzitym postupem posouzeni shody, vystavit a potvrdit zaznam o podminkdach provedeni
a vysledku konecné zkousky.

V souladu s ¢l. 1.6. bodu 1 &3sti B. pfilohy €. 6 V358 musi byt jako soucast konecné zkousky TZ
provedenakontrola bezpecénostnivystroje a jiné vystroje zajistujici funkénost TZ.

K provedeni konecné zkousky sestavy TZ se vychazi z jednak pozadavku, Ze k posouzeni shody
sestavy TZ se vyuziji vysledky posouzeni shody jednotlivych VZ, které jsou dily sestavy TZ (viz
§12 odst. 5 V358), a zaroven z pozadavku, Ze konecné posouzeni sestavy TZ musi byt
provedeno po montdzi sestavy TZ jako celku (viz § 15 odst. 5V358). Z toho pak Ize odvodit, Ze
kazdy dil takové sestavy musi byt podroben konecné zkouSce podle relevantnich ¢lanku
pfilohy ¢. 6 V358. Konecna zkouska sestavy TZ pak hodnoti spInéni podminek schvalené
technické dokumentace sestavy s ohledem na zac¢lenénijednotlivych dil( do sestavy v souladu
s § 5 odst. 4 pism. b) V358.

V pfipadé TZ je Uspésné provedenikonecné zkousky nezbytnou podminkou k zahajeni tlakové
zkousky, zkousky tésnostni nebo jiné rovnocenné zkousky a je podminkou pro vystaveni PoS
v souladu s ptilohou €. 5 V358.

Konecéna zkouska pro TZ, které tvofi systém ochranné obalky a zafizeni zajistujici hermeti¢nost
ochranné obalky pfi maximalni projektové nehodé, véetné stavebnich VZ, musi zahrnovat
v souladu ¢l. 1.8. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358:

- kontrolu kompletnosti stavby a pfislusného zafizeni po dokonéeni stavebnich a montaznich
praci,

- kontrolu kompletnosti zdznam( o kvalité jednotlivych VZ, véetné zaznamU o kvalité zafizeni
zabezpecujicich jejich hermetic¢nost a individualni tésnostni kontroly jednotlivych ¢asti TZ,
které je soucasti systému ochranné obalky, dimenzovanych na vnitini pretlaka

- integrdlni tésnostni kontrolu systému ochranné obalky tlakem pfedepsanym v technické
specifikaci TZ.

127




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Konecnou zkouskou fidiciho VZ_dle ¢l. 1.11. bodu 1. ¢ast B. pfilohy ¢ 6 V358 musi byt
na zakladé vizualni prohlidky zafizeni a kontroly privodni technické dokumentace
zhodnoceno, zda VZ asouvisejici zaznamy zajistovani kvality jsou ve vzajemném souladu
a odpovidaji vSem pozadavkim, které byly stanoveny v technické dokumentaci nebo
v dokumentaci provérovani shody. V ramci konecné zkousky se v souladu s ¢l. 1.13. téze
prilohy ovéruji zejména identifikace VZ a Uplnost provedenych kontrol stanovenych v jeho
technické dokumentaci nebo dokumentaci opravy VZ.

Vystup z konecné zkousky musi byt zpracovan formou zaznamu, napf. dil¢éim protokolem
z pribéhu a vysledcich konec¢né zkousky, ktery musi byt soucdsti zdznamu o konecném

posouzeniVZ(viz také DP 30/05).

Pro zafizeni, které tvori systém ochranné obalky a zajistuje hermeti¢nost ochranné obalky
pfi maximalni projektové nehodé, véetné VZ stavebnich a fidicich VZ, se zdznam z priibéhu
a vysledky provedenikonecné zkousky povazuje za zdznam z konecného posouzenitéchto VZ.

Pro ovérovani postupl konecného posouzeni VZ zafazenych podle § 12 odst. 2 V358 (tj. u VZ,
kterych AO provadi posouzeni shody) musi pracovnik, ktery je ovétuje, splfnovat pozadavky
§ 10 odst. 4 V358:

- dosazeni vysokoskolského vzdélani nebo stupné vyssiho odborného vzdélani Uspésnym
ukoncenim akreditovaného vzdélavaciho programu v oboru vzdélani strojnim,
elektrotechnickém, stavebnim, pfipadné oboru pfibuzném, jehoz absolvovanim ziskal
teoretické odborné znalosti nezbytné pro provaddéni téchto cinnosti, nebo stupné
stfedniho vzdélanis maturitni zkouskou v oboru strojnim, elektrotechnickém, stavebnim,
pfipadné oboru pfibuzném, jehoZz absolvovanim ziskal teoretické odborné znalosti
nezbytné pro provadénitéchto ¢innosti a

- nejméné pét let praxe v prisluSném oboru, jde-li o fyzickou osobu se stupném vzdélani
stfedni vzdélani s maturitni zkouskou, nejméné tfi let praxe v pfislusném oboru, jde-li
o fyzickou osobu se stupném vzdélani vyssi odborné vzdélani, nebo nejméné dva roky
praxe v pfislusném oboru, jde-li o fyzickou osobu s vysokoskolskym vzdélanim.

VySe uvedené ustanoveni se tyka i pracovnikl DPo, ktefi maji povinnost uUcastnit se
koneéného posouzeni po opravé a zpétné montazi po opravé VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) a b)
V358 (viztaké DP 30/05 a DP 32/05).

Souvisi s DP 30/05 a 32/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 30/05 | RO

Otazka:

Co se rozumi konecnym posouzenim VZ, kym musi byt zajisténo a provedeno a jakym
zptisobem musi byt dokumentovdno?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 3 pism. b) a odst. 4 a § 16 odst. 7 V358 a
2. ¢l. 1. ¢asti B. a¢l. 2.2. a 3.3. &asti C. prilohy ¢. 6 V358.

Odpovéd:

Podle ¢l. 1. ¢asti B. prilohy €. 6. V358 je konecné posouzeni VZ povinné pravni jednani, které

se provadi podle typu VZ po ukonceni vyroby a montaze VZ po vyrobé, nebo se provadi

po zpétné montazZi po opravé VZ nebo po provedenizmény VZ zahrnuijici:

- v pfipadé TZ konecénou zkousku, tlakovou zkousSku, zkousku tésnostni nebo jinou
rovnocennou kontrolu a kontrolu bezpecnostnivystroje a vystroje zajistujici funkénost Tz,

- vpfipadé TZ, které tvori systém ochranné obalky a zafizeni zajistujici hermeti¢nost
ochranné obdlky pfi maximalniprojektové nehodé véetné stavebnich VZ konec¢nou zkousku
a tlakovou pevnostnizkousku a

- v pfipadé fidiclho VZ pouze konecnou zkousku, pfi které musi byt na zakladé vizualni
prohlidky a kontroly PTD zhodnoceno, zda VZ a souvisejici zaznamy zajistovani kvality
odpovidaji vSem poZadavkim, které byly stanoveny v technické dokumentaci nebo
v dokumentaci provérovani shody.

DPo musi zajistit provedenikoneéného posouzeni VZ u dodavatele/vyrobce:

b) po ukoncenivyroby VZ nebo ¢asti VZ,

c) po ukoncéenimontaze VZ nebo montaze sestavy TZ po vyrobé,

d) po ukonceniopravy a zpétné montazi po opravé VZv ramci provéfovanishody VZ a

e) po provedenizmény VZ v rdmci provérovanishodyVZ.

Konecné posouzeniVZ nebo jeho ¢asti musi byt provedeno podle predem dokumentovaného
a ovéreného postupuuréeného pro dany typ VZ odpovédnym zastupcem vyro bce/dodavatele
za mozné Ucasti odpovédného zastupce odbératele, pripadné i odpovédného zastupce DPo.

Koneéné posouzeni po opravé a zpétné montazi po opravé VZ nebo zméné VZ musi byt u VZ
dle § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 provedeno vZdy za ucasti odpovédného zastupce DPo.

Forma dokumentovanivystupu z kone¢ného posouzeni:

Pribéh a vysledky provedeného konecného posouzeni VZ musi byt dokumentovany
zaznamem potvrzenym povéfenym zastupcem vyrobce/dodavatele provadéjicim konecné
posouzeni a povéfenym zastupcem odbératele VZ; v pfipadé VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) a b)

V358 musi byt zaznam z konecného posouzeni potvrzen vidy odpovédnym zastupcem DPo.

Zaznam muze byt zpracovan napf. formou protokolu zahrnujici odkazy na zaznamy (napf. diléi
protokoly) jednotlivych etap koneéného posouzeni(tj. konecné zkousky nebo tlakové zkousky
nebo jiné rovnocenné kontroly anebo kontroly bezpecnostni vystroje a vystroje zajistujici
funkénost TZ). Pak z dalsi etapy konecného posouzeni, pokud existuje, musi byt vystaven
zdznam (napf. dil¢i protokol) z prabéhu a vysledku dil¢i etapy. Pouhy zdpis v dokumentu
,Program kontrol a zkousek” vztahujici se k predmétnému VZ, ktery je predkladan

129




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

k posouzeni odbérateli /napf. DPo/ pfed zahajenim vyroby, montaZe, nebo opravy VZ,
nem(iZe byt povazovan za relevantni doklad o vysledcich planovanych kontrol, kterym muze
byt pouze pfislusny zaznam zajistovani kvality VZ, prokazujici Uspésné provedeni dané
kontroly v souladus pozadavky § 8 V358.

Souvisi's DP 29/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 31/05 | RO

Otazka:

Kdo je konkrétné opravnén provddét konecnou zkousku, tlakovou zkousku nebo tésnostni
zkousku nebo jinou rovnocennou kontrolu v ramci provérovdni shody po opravé nebo zpétné
montdzi po opravé provozovaného TZ? Kdo je oprdvnén provddét ¢innosti na provozovaném
fidicim VZ véetné konecné zkousky po opravé nebo zméné tohoto VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 3 pism. b) a odst. 4, dale § 10 odst. 3 pism. f), g) V358 a
2. ¢l. 1.10. ¢asti B. a ¢l. 3.3. ¢asti C. prilohy €. 6 a ¢l. 1.11. ¢asti E. ptilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Podle ¢l. 1. 10. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 musi byt konecna zkouska, tlakova zkouska, zkouska
tésnostni nebo jind rovnocenna kontrola provadénd v ramci provérovani shody po opravé
nebo zpétné montdzi po opravé TZ provedena reviznim technikem podle vyhlasky
¢. 18/1979 Sb., ve znéni pozdéjsich predpist, kterou se urcuji vyhrazena TZ a stanovi nékteré
podminky k zajisténi jejich bezpelnosti, ve znéni pozdéjsich predpisi. Znamena to, Ze V358
byl wvyuZit pouze institut revizniho technika stanovenym jinym pravnim predpisem
pro uvedené c¢innosti na takovém zatizeni, ktery je bézné vyuzivan pro klasicka TZ, jako jsou
tlakové nadoby nebo kotle, jejichZz soucdsti je tlakova a bezpecnostni vystroj. Vzhledem
ktomu lze pravé téchto reviznich technikd vyuZit i kontrolu stavu provozovanych VZ
tlakovych, nebot tyto cinnosti maji obdobny charakter jako u klasickych zafizeni s tim
rozdilem, Ze VZ tlakovd obsahuji vétSinou radioaktivnimedia.

S pfihlédnutim k této skutecnosti je nutné pro tyto revizni techniky organizovat doplnujici
odbornou pfipravu, po jejimz absolvovani by byli schopni vykonavat tyto ¢innosti na VZ
svédomim, Ze se jednd o Cinnosti ovliviujici JB a radiacni ochranu, a dodrzovali pfi jejich
provadéni pozadavky pfislusnych internich predpisd DPo tak, aby nedosSlo predevsim
k ohroZeni jejich zdravi.

Podle ¢l. 11. &asti E. prilohy ¢. 2 V358 je stanovena povinnost provadét ¢innosti na fidicich VZ
pouze pracovniky kvalifikovanymi podle vyhlasky ¢. 50/1978 Sb., o odborné zpUsobilosti
v elektrotechnice, ve znéni pozdéjsich predpisa. V ramci provérovani shody ridicich VZ se tato
povinnost vztahuje i na kvalifikaci pracovnik(l provadéjicich kone¢ného posouzeni téchto
provozovanych VZ vsouladu s bodem 3.3. ¢asti C. prilohy ¢ 6 V358. Konecné posouzeni
po provedené opravé nebo zméné VZ by mélo byt provadéno obdobné jako u TZ pracovniky
pokud mozno s nejvyssi kvalifikaci stanovenou citovanou vyhlaskou ve vazbé na vyznam
fidictho VZ z hlediskaJB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 32/05 | RO

Otazka:

Konecné posouzeni TZ zahrnuje podle ¢l. 1. 3. éasti B. prilohy ¢. 6 V358 téZ provedeni tlakové
zkousky. Jaké jsou stanoveny minimdlni nutné poZadavky na provedeni tlakové zkousky TZ
a sestavy TZ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 2.11. 2 2.12. &asti A. pfilohy €. 1 a¢l. 1.3.2. a¢l. 1.4.3. ¢asti B. prilohy €. 6 V358.

Odpovéd:
Podle ¢l. 1.3. a ¢l. 1.4. ¢asti B. prilohy 6 V358 musi byt TZ v pribéhu koneéného posouzeni
podrobeno tlakové zkousce, jejimz cilem je zajistit vyzkouSeni odolnosti TZ vici tlaku
s patficnym zifetelem ke stanovenym soucinitelim bezpecnosti, aniZ by doslo k poSkozeni TZ.
Zpravidla se tato tlakova zkouska provadi formou hydraulické tlakové zkousky. Tam, kde to
neni mozné nebo je to technicky nevhodné, jsou pfipustné i jiné rovnocenné kontroly, pfi
nichz se musi zhodnotit jejich adekvatnost v(ci tlakové zkousce.

V358 pfimo nestanovuje minimalni hodnotu zkusebniho tlaku. V ¢lanku 2.11. ¢asti A. pfilohy
¢.6 V358 se pouze uklada, Ze pti vypoCtu pevnosti musi byt predem zohlednéna
predpokldadana zkuSebni zatiZzeni, kterym je TZ pfi tlakové zkousce béhem konecného
posouzeni vystaveno. Soucasné vsak v €l. 2.12. casti A. téZe prilohy se uklada povinnost
stanovit hodnotu zkusebniho tlaku ,v poméru k vypoltovému, pfipadné k nejvy$Simu
dovolenému tlaku s pfihlédnutim k hodnoceni geometrickych a materidlovych vlastnosti
azkusebnim podminkdm pfi vyrobé aprovozu v souladu s poZadavky uvedenymi
v technickych predpisech nebo technickych podminkdach pro vyrobuTZ“.

Prakticky to znamend, Ze vyrobce musi pro uréeni hodnoty zkuSebniho tlaku vychazet
z podminky stanovené ¢l. 1.4.3. &asti B. pfilohy €. 6 V358 nejen ze zadani meznich provoznich
stavll TZ pro vypocet pevnosti ndvrhu TZ pro pouzity zakladni material, ze kterého bude TZ
vyrobeno, z charakteristickych vlastnosti nerozebiratelnych spojl zavislych na druhu
spojovanych pridavnych materiald a na druhu nedestruktivnich kontrol, jejich zkouseni ale
i nafunkci TZ ve vSech postulovanych provoznich stavech véetné havarijnich podminek a vlivu
degradacnich mechanizm( na TZ (rozumi se zadani od DPo). Samoziejmé stejné dllezité
pro uréeni hodnoty zkusebniho tlaku budou i vystupy z provedené analyzy rizik a pouziti
technickych predpis( a technickych norem, které vyrobce pouZije k vypracovani navrhu TZ,
jehoZjsou soucasti.

Pro sestavu TZ plati, Ze kazdé TZ, které tvofi sestavu, musi byt podrobeno tlakové zkousce
podle podminek ¢l. 1.4. casti B. pfilohy ¢ 6 V358. V pfipadé, kdy je posouzeni shody
jednotlivého TZ provadéno az ve spojeni s celou sestavou (tj. po ukonfeni montaze sestavy
jako celku), je mozné provést tlakovou zkousku az v ramci celé sestavy®; toto plati pouze
tehdy, kdyz je sestava podrobena tlakové zkousce se stejnymi parametry, jaké jsou uréeny
pro uvazované pro TZ, jez je dilem sestavy.

Tlakové zkousce (podle stejnych podminek) musi byt podrobeny téz tlakové montazni dily
a spoje sestavy. VZdy se prednostné voli hydraulickd tlakova zkouska. Pouze v odivodnénych
pfipadech (napt. s ohledem na technologickd zafizeni pfipojend k sestavé) je mozné volit
(z pohledu prokazani dostate¢né urovné TB tlakovych montaznich dil( a spojl sestavy) jiné
ekvivalentnikontroly a zkousky.

132




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Souvisis DP 29/05.

Poznamky:
Uvedené zdsady pro stanoveni minimdini hodnoty zkusSebniho tlaku je tfeba brdt v uvahu
u vsech druhu TZ, nejen u tlakovych nddob.

Vhodnd metoda a kritéria prijatelnosti (to znamend i hodnoty zkuSebniho tlaku) musi byt
urceny ve schvdlené technické dokumentaci sestavy TZ.
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Doporuceny postup | DP 33/05 | RO

Otazka:

Které dokumenty maji byt k dispozici k provedeni konecné zkousky TZ podle ¢l. 1.5.1. a 1.8.
casti B. prilohy ¢. 6 V358?

Doporuceny postup se tyka:

cl.

1.5.1, 1.5.4, 1.6.1. a 1.8. &asti B. prilohy & 6 V358 a pFilohy &. 4 V358.

Odpovéd:

Obecné by mély byt k dispozici dokumenty (jsou-li relevantni), které jsou nutné k provedeni
konecné zkousky podle pozadavk( ¢asti B. bod 1. prilohy ¢. 6 V358 po ukonéeni vyroby

a montaze VZ. Jedna se o ¢asti privodni technické dokumentace dle pfilohy €. 4 V358, ato:
U TZ a nékterych dalSich VZ a OS musi obsahovat:

=

L 0N O LA WD

10.

11.

12.
13.

NazevVZ, jehoidentifikaciajeho popis,

Plany a programy kontrol VZ s potvrzenim jejich provedeni,

Vykresovou dokumentaci VZ,

Materidlova osvédceni,

Doklady o osvédcenipouzité technologie svarovani,

Zaznam o tepelném zpracovani,

Technické Gdaje o tlakové a bezpecnostnivystroji a vystroji, ktera zajistuje funkcnost TZ,
Zaznamy z provedenych kontrol TZ,

Zaznamy dokumentujici ovéreni, Ze jsou splnény pozadavky na bezpecnostni vystroj,
elektrickou vystroj a na hydraulicka a pneumaticka zafizeni, kterd zabezpecuji ovladani,

regulaci, signalizaci a méreni pfi provozu VZ, v souladu s ¢l. 1.6.1. pfilohy ¢. 6 V358, pokud
jsou soucasti TZ,

Seznam pracovnik(l provadéjici zvlastni procesy, véetné druhu a platnosti jejich
opravnéni,

Seznam pracovnikll svareCského dozoru a pracovnikl provadéjici kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spojli, véetné jejich opravnénijejich jména, prijmeni
a data narozeni,

Udaje o odchylkach a opravach provedenychv priibéhuvyroby a montaze a

Dokumentaci obsahujici informace vztahujici se k TB pfi provozu VZ, zejména navod

k obsluze a pokyny pro montaz, uvadéni do provozu a provoz, véetné pokyn( pro opravy
a udrzbu.

U TZ, které tvofi systém ochranné obalky a zafizeni zajistujici hermeti¢nost ochranné obalky
pfi maximalni projektové nehodé musi zahrnovat v souladu ¢l. 1.8. ¢asti B. pfilohy ¢. 6 V358
navic oproti vySe uvedenym TZ:

podklady dokumentujici kompletnost stavby a pfislusného zafizeni po dokonceni
stavebnich a montaznich praci systému ochranné obalky,

zaznamy o kvalité jednotlivych VZ, které jsou soucasti ochranné obalky, véetné zaznam(
o kvalité zatizeni zabezpedujicich jejich hermeti¢nost,

zaznamy o prubéhu a vysledcich individudlnich tésnostnich kontrol jednotlivych ¢asti TZ,
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které je soucasti systému ochranné obalky, dimenzovanych na vnitini pretlak a
e zaznam o prabéhu a vysledcich integrdlni tésnostni kontrolu systému ochranné obalky
tlakem predepsanym v technické specifikaci TZ.

Poznamky:

Vyse uvedené dokumenty jsou soucdsti priivodnitechnické dokumentace, kterd je po tspésné
konecné zkousce kompletovdna podle poZadavku prilohy ¢. 4 V358.
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Doporuceny postup | DP 34/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody G
(ovérovadni celku) a pri posouzeni shody postupem F (ovéfovdni VZ).

Doporuceny postup se tyka:

1. &asti A. prilohy €. 1 V358,

Casti A. pfilohy ¢. 2 V358,

¢asti A. prilohy ¢. 3 V358,

pfilohy €. 4, 5, a 6 V358,

¢asti 9. a 10. ¢l. 5 V358 pfrilohy €. 7,

NTD_ASI_Sekce | 2018 a Sekce [l_2018,

CSN EN 1SO 15614, CSN EN 1SO 15613, CSN EN 13134, CSN EN 1SO 9606, CSN EN SO 17660-
1,2, CSN EN 1SO 14732, CSN EN 1SO 14731, CSN EN 1SO 13585 a CSN EN I1SO 9712.

Odpovéd:

NoupwnN

Postup inspektora AO pfi pouziti postupu posouzenishody G (ovéfovani celku).

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni G povéreny pracovnik AO (inspektor
AO) musi:

1. provést prezkoumani technické dokumentace VZ, véetné posouzeni, zda splfiuje pozadavky
stanovené v priloze ¢. 3 V358,

Komentar:

Inspektor AO musi prezkoumat technickou dokumentaci VZ z hlediska vhodnosti
a prfimérenosti uplatnéni a plnéni relevantnich technickych pozadavku dle ¢asti A. pfilohy €. 1
V358. K posouzeni technické dokumentace musi byt rovnéz vyuZito relevantnich pozadavku
¢l. 1. az15. casti A. prilohy ¢. 2 V358 a casti A. prilohy ¢. 3 V358. Posouzenim technické
dokumentace by mélo byt prokadzano, Ze technickd dokumentace VZ splfiuje relevantni
pozadavky stanovené v ¢asti A. pfilohy ¢. 3 V358.

2. provést posouzeni pouzitych materiall, véetné posouzeni materidlovych osvédcéeni podle
¢l. 13.9. casti A. prilohy €. 2 k V358, nebyly-lijiz dfive posouzenyjinou AO,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provéfi, zda na vyrobu (ndvrh), montdz VZ budou pouzity schvalené
materidly uvedené v seznamu materidl( pfipustnych pro pouZiti na vyrobu daného VZ.
Co se rozumi pod pojmem ,schvdlené zakladni a pfidavné materialy zarazené do seznamu
materidl( pripustnych pro pouziti“ zpracovavaného v navaznosti na zarazeni VZ do BT (viz
¢l. 12.1. prilohy €. 2 V358) se zabyva DP 02/08,

b) Posouzeni provede formou kontroly materidlovych osvédceni vydanych vyrobcem,
osobou provadéjici montdz VZ (viz ¢l. 13.9. casti A. prilohy ¢. 2 V358) a kontrolami
u vyrobce materidl( pouzitych pro vyrobu (ndvrh) VZ. U TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism.
a) nebo b) V358 postupuje inspektor pfi posouzeni materiall v souladu s ¢l. 13.10. ¢asti A.
prilohy €. 2 V358 podle doporuc¢eného postupu DP 01/08,

c) Vptipadé, Ze navrhovany zdkladni nebo pridavny materidl neni uveden v seznamu
materidlQ pripustnych pro dané pouziti, musi inspektor AO pro TZ uvedena v § 12 odst. 2
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d)

f)

g)

h)

V358 vsouladu s¢l. 13.6. Casti A. prilohy ¢ 2 V358 zajistit specifické ohodnoceni
navrhovaného materidlu. Specifické ohodnoceni zakladni ho materialu zajisti inspektor
AO metodami a postupem specifikovaném v dokumentu NTD_ASI Sekce Il 2018
av pripadé pfidavného  materidlu  metodami  apostupem  specifikovaném
v NTD_ASI_Sekce_|_2018,

Dodavky specificky ohodnocenych materiall provéruje inspektor AO kontrolami dle vyse
uvedeného bodu b) toto postupu,

U dodavek polotovarl z austenitickych a pfidavnych materialG pro vyrobu casti TZ, ktera
jsou vystavena plsobenitlaku a jsou ve styku s mediem primarniho okruhu, inspektor AO
kontroluje dodrzeni stanovenych limitnich hodnot pro obsah kobaltu v oceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. &asti A. prilohy €. 2 V358,

Specificky ohodnocené materialy, které splnily pozadovandkritéria, navrhne inspektor AO
k zarazeni do seznamu pfipustnych materiald pro vyrobu, opravy nebo zménu TZ,
Inspektor AO provéfi formou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich list(i a dokumentt
o vstupni kontrole provddéné vyrobcem nebo osobou provadéjici montadz Vz,
Ze navyrobu VZ nebo jeho ¢asti nebo jeho montdz po vyrobé byly dodany polotovary
ve shodé stechnickymi normami nebo technickymi dodacimi podminkami na vyrobu
specifikovanymiv technické dokumentaci Vz,

Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrzuje razitkem AO, jménem
a prijmenim inspektora AO, svym podpisem a datem kontroly a zafazuje do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

provést kontroly technologickych postupt provedeni nerozebiratelnych spojd podle ¢l. 6.5
¢asti A. prilohy €. 2 k V358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-lijiZ dfive odsouhlasenyjinou
AO

—_—l

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi provéfi
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl (svarovani,
nastfiky, ndvary a pajeni) na vyrobu a montdz VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle pozadavkl dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi pozadavky na rozebiratelné spoje podle ¢l. 6 téZe vyhlaskya podle
technickych norem CSN EN ISO 15614 nebo CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134,
Za predpokladu, Ze jejich schvdleni provedla organizace akreditovand pro schvalovani
postupu svafovani a za predpokladu, Ze predlozené dokumenty spliuji technické
pozadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupl svarovani v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a ve vyse
uvedenych technickych normach, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy
a oznaci je razitkem AO, identifikacni znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem
inspektora AO a datem odsouhlasenipostupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spojli véetné vSech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predloZené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce_ | 2018 a v souladu
s platnymi normami v oboru svafovani, pajeni a Zarovych nastfik(l. Zaroven zkontroluje,
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d)

e)

f)

g)

h)

zda predloZzena dokumentace vyrobnich a montaznich svard na VZ odpovida poZzadavkim
dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a zda vlastnosti svarovych spoju odpovidaji
minimalné vlastnostem zakladnich materidl(, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu
svarového spoje UmysIné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti.
Déle zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich a montdznich
svari VZ svarovanim byly zpracovany vsouladu spoZadavky dokumentu
NTD_ASI Sekce | 2018. Provérené a uznané technologické postupy a dokumenty
odsouhlasi zplsobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pripadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ predkladda AO
technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojli jiz dfive schvalené jinou
AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné udaje na téchto technologickych
postupech a pokud vyhovuji pozadavkim dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a vyse
technickym normam citovanym v bodé a) tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické
postupy stejnym zplisobem, jako je uvedenov bodé a) tohoto postupu.

Inspektor AO provéri, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spoju
predlozené vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz VZ pokryvaji z hlediska rozsahu
jejich platnosti vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném VZ. Pokud
nepokryvaji, schvali dalSi potfebné technologické postupy v souladu s poZadavky
dokumentu NTD_ASI _Sekce_| 2018. Tyto postupy odsouhlasi zpisobem uvedenym
v bodé a) tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu nebo montaz VZ vyZaduje provedeni KSS pro svarové
spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, inspektor AO oznaci zkousené
materidly svou identifikacni znackou, dohlizi na provedeni KSS, pfenaseni znaeni na
zkousené vzorky materialu a provadénia vyhodnocovani predepsanych kontrol a zkouse k
téchto svarl. Inspektor AO se pfi provadéni dohledu fidi metodikou provedeni
avyhodnoceni KSS vietné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|_2018. Vysledky provadéného dohledu nad provedenim
a vyhodnocenim predepsanych kontrol zkousSek inspektorzapracuje do inspekénizpravy.

Jako soucdast procesu odsouhlaseni technologickych postupl pro provadéni
nerozebiratelnych spoju VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych vyrobcem
nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ inspektor AO kontrolou na misté
(uvyrobce nebo pii montdzi v misté stavby nebo lokalité JZ) nebo kontrolou
dokumentace proveéfi zpUsobilost zafizeni pro provadéni praci nebo pro kontrolu
a zkousky nerozebiratelnych spojl. Vystupem z této kontroly je seznam pouzitelnych
zafizeni opatfeny razitkem AO, identifika¢ni znackou inspektora AO, jeho jménem
a pfijmenia podpiseminspektora AO a datem provedenikontroly.

Tepelné zpracovani ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 1 V358 se provadi pod dohledem
inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem tepelného zpracovani
predloZzenym vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz TZ.

Inspektor AO ovéfi kontrolou na misté (u vyrobce, dovozce nebo pfi montazi v misté
stavby nebo lokalité JZ), zda dané TZ bylo vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci.
Vysledky provedené kontroly na misté musiinspektor AO zohlednit ve vydané inspekéni
zpraveé prabéhua vysledcich posouzenishody TZ postupem shody G.

overit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji

platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5, 7.2 a 8.4 Casti A.
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prilohy ¢. 2 k V358,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

d)

f)

Inspektor AO zkontroluje , Certifikaty svarecl a pajeci” vydanych osobou akreditovanou
akredita¢nim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
acertifikace téchto pracovnikl, zda pracovnici uvedeni vseznamu predlozeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montdz po vyrobé VZ maji platné zkousky
podle technickych norem tady CSN EN 1SO 9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN 1SO
14732 nebo CSN EN ISO 13585. Dale provéfi, zda predlozené certifikaty z hlediska metod,
zakladnich a pfidavnych materidlQ, tlousték stén, typl spojl, poloh a provedeni spojli
pokryvaji cely rozsah ¢innosti provadénych vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz VZ, u néhoz provadi posouzeni shody.

Inspektor AO na zakladé kontroly dokument(, které opraviuji svarece svarovat VZ (napfr.
,Schvalenisvarece VZ), provéfi, zda svareci uvedeni na seznamu predlozeném vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provadéjici montdz VZ spliuji pozadavky pro svarovani VZ
stanovené v dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018, vcetné specialni kvalifikace.

Pracovniky, ktefi nesplfiuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu, vyskrtne
ze seznamu predloZzeného vyrobcem nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny
seznam oznadi razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly.

Svarecské prace nebo pdjeninaVZ, u néhoz byla posuzovana shoda, mohou provadét jen
pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu. Inspektor AO kontrolou
vyrobni dokumentace vyrobce nebo dokumentace osoby provadéjici montaz VZ
po vyrobé a kontrolou znacek na provedenych nerozebiratelnych spojich provéfi, zda
spoje byly pfivyrobé nebo montdZi po vyrobé provedeny pracovniky na provéreném
seznamu.

Inspektor AO na zdakladé predaného seznamu vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz VZ po vyrobé zkontroluje predloZzené diplomy / certifikaty o kvalifikaci
svareCského dozoru personalu. SvareCsky dozor musi byt provadén jen pracovniky
kvalifikovanymi ndrodnim autorizovanym organem pro oblast tvorby a zkouseni
nerozebiratelnych  spojl. Inspektor AO pfi kontrole vyuZzivd dokument
NTD_ASI Sekce | 2018, ktery stanovuje uroven pozadované zakladni kvalifikace
v souladu s pozadavky technické normy CSN EN 1SO 14731 a poZadavky na prokazovani
kvalifikace svarecského personalu diplomy nebo uvedenymi certifikaty. Inspektor AO
provéfi, zda svarecsky dozor uvedeny na seznamu splfiuje i specidlni kvalifikaci pro
svarovani VZ podle vyse uvedenych pozadavki dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018.
Pracovniky, ktefi nesplniuji poZzadavky dle bodu e) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéfeny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat, kontrolovat
a ovérovat svarecské prace na VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor AO zkontroluje
technickou dokumentaci tykajici se svafovani (technologické postupy, navodky, instrukce
plany a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou na misté (u vyrobce nebo pfi montazi
v misté stavby nebo lokalité JZ), provéfi, zda je pozadavek na kvalifikaci svarecského
personalusplnén.
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g)

h)

j)

Inspektor AO provéii na zakladé seznamu predloZzeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montdz po vyrobé VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoju pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ
maji osobou akreditovanou akreditacnim organem vydan platny certifikat o jejich
kvalifikaci a certifikaci. Pfi provadéni nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny
certifikat podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupefi 1 pro pfislusnou metodu
nedestruktivni kontroly. Pro vyhodnocovani a vystavovani protokold o pribéhu
avysledcich nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat pro danou
metodu nedestruktivni kontrolu podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupefi 2 nebo
3. Pro vizualni kontrolu nerozebiratelnych spojli se pfipousti certifikat podle narodniho
systému. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na VZ musi byt prokazatelné proskoleni
z V358 a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznaceny razitkem a jménem
a pfijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu a datem vystaveni protokolu,
Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt provedeno podle pfislusnych
technickych predpis(, resp. technickych norem.

Pracovniky, ktefi nespliiuji poZzadavky dle bodu g) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét a vyhodnocovat
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoji VZ. Inspektor AO zkontroluje protokoly
z nedestruktivni kontroly, na jejichi zakladé posoudi, zda nedestruktivni kontroly
provadélijen pracovnici provéfenéhoseznamu.

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montdz po vyrobé VZ kvalifikaci pracovnik(i provadéjicich predehrev,
dohfev atepelné zpracovani ¢asti TZ. Tito pracovnici musi byt prokazatelné proskoleni
pro provadéni téchto operaci podle poZadavkl dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018.
Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikat(. Pracovniky, ktefi
nespliuji pozadovanou kvalifikaci, vySkrtne inspektor AO ze seznamu predloZzeného
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ. Provéfeny seznam
oznadi razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly. Kontrolou vyrobni nebo montazni dokumentace VZ a kontrolou na misté provéri
plnénitohoto pozadavku.

Inspektor AO provéri podle seznamu predlozeného vyrobcem kvalifikaci pracovnik(
provadéjici termické nastriky a kvalifikaci pracovnik(i dozoru nad zarovym strikanim. Tito
pracovnici musi kvalifikaci pro provadéni téchto operaci podle pozadavk( dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|_2018. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly
certifikatl (pripadné osvédceni termickych sttikacll). Pracovniky, ktefi nemaji
predepsanou kvalifikaci, inspektor AO vysSkrtne ze seznamu. Provéreny seznam oznaci
razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly.
Kontrolou vyrobni dokumentace VZ akontrolou na misté provéfi plnéni tohoto
pozadavku.

provést nebo dat provést ovéreni a potfebné kontroly, aby zjistila, zda byly spravné
pouzity technické normy nebo technické podminky,

Komentar:

a)

Inspektor AO provéfi u souboru technické a privodni technické dokumentace predané
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vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montdz po vyrobé VZ, zda jeji obsah

arozsah umoznuje provést potrebné kontroly v souladu s poZzadavky ¢asti A. prilohy €. 1

V358, casti A. prilohy ¢ 2 V358 a casti A. az C. prilohy €. 6 V358. Pokud poZadované

kontroly nemuze provést, pozada o doplnénitéto dokumentace.

b) Inspektor AO provadiv pribéhu posouzenishody ovérenia potfebné kontroly spravného
pouZziti technickych norem nebo technickych podminek vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé, zda jsou spravné pouZity pfi:

- prezkoumavanitechnické dokumentace VZ v rdmci odst. 1. tohoto DP,

- posuzovanivhodnosti pouzitych materialt v ramci odst. 2. tohoto DP,

- kontrole technologickych postupl provedeninerozebiratelnych spojtv rdmci odst. 3.
tohoto DP,

- ovéfovani kvalifikace pracovnikll provadéjici zvlastni procesy a pracovniki
svareéského dozoru v ramci odst. 4. tohoto DP,

- vramci dohledu nad provadénym koneénym posouzenim dle DP 30/05 a DP 32/05,
aovéreni, zda je VZ ve shodé s navrhem VZ a spliiuje pozadavky V358 v ramci odst. 8.
tohoto DP.

c) Inspektor AO provadi potfebné kontroly vramci dohledu pfi kontrolach provadénych
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé v priibéhu vyroby nebo
montdaze VZ a po jejim ukonceni. Vysledky provadéného dohledu priibéZné dokumentuje.

d) V pfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly neuspésné, neprodlené
otom informuje odpovédnou osobu vyrobce, dovozce nebo dodavatele montaze VZ
s zadosti o odstranéni nedostatk( a vytvoreni podminek nutnych pro dosazeni Uspésnosti
pozadovanych kontrol.

6. ovéfit, zda je navrh VZ v souladu s pozadavky V358,

Komentar:

Postup posouzeni shody G odsouhlaseni navrhu VZ inspektorem AO vyslovné nepozaduje.
Vyzaduje vsak, aby vyrobce predloZil AO technickou dokumentaci, kterd by mu umoznila
porozumét navrhu, vyrobé a provozu TZ. Rovnéz vyzaduje, aby inspektor AO ovéfil, zda TZ, je
ve shodé sndvrhem VZ, aspliuje pozadavky V358, tzn., zda vyrobce zajistil jeho shodu
s technickymi pozadavky (dle prilohy ¢. 1 V358), které se na né vztahuji, ale i poZzadavky
na zpGsob zajistovani shody (dle ¢asti A. odst. 3 prilohy ¢. 2 V358). Pfredpoklada se, ze AO
ozndmi vysledek tohoto prezkoumani vyrobci, coZz v podstaté predstavuje vyjadrieni AO
o prezkoumani navrhu.

BéZnou praxi je, Zze vramci etapy prezkoumani navrhu, AO posuzuje technické podklady
(vykresy, vypocty, vhodnosti navrhovanych materiald, program kontrol a zkousek a plany
zvlastnich procesll — svarovani, tepelné zpracovani). V etapé vyroby pak AO ovéfuje
specifickou zpuUsobilost vyrobce (zplsobilost personalu a zvlastnich proces(), materialy
vstupujici do vyrobniho procesu, kontroly a zkousky podle podminek schvalené technické
dokumentace a kone¢nou zkousku TZ.

7. provadét dohled nad kone¢nym posouzenim,

a) Inspektor AO musi provést dohled nad kone¢nym posouze nim VZ, které provadi dle DP
35/05
b) Inspektor AO musi provéstdohled pfi kone¢ném posouzeni kazdéhoVzZ,
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c) Vpfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly neluspésné, neprodlené
otom informuje odpovédnou osobu vyrobce, dovozce nebo dodavatele montaze VZ
s zadosti o odstranéni nedostatk( a vytvoreni podminek nutnych pro dosazeni Uspésnosti
pozadovanych kontrol.

8. ovérit, zda je VZ ve shodé s navrhem VZ a spliuje pozadavky V358, véetné provedeni
nezbytnych kontrol s tim souvisejicich,

Komentar:

Inspektor AO ovéfi, zda je VZ ve shodé s navrhem VZ na zakladé kontroly:

- splnéni relevantnich technickych poZadavki dle ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 [dle odst. 5. bodu
a) tohoto DP a ¢asti A. prilohy ¢. 3 V358],

- splnéni pozadavk( na zpUsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi, tzn., Ze
VZ je vyrobeno a smontovano ve shodé s metodami a vyrobnimi a montaznimi postupy,
které byly navrieny tak, aby bylo moiné uskutecnit vSechny predepsané kontroly, a
uplatnény vSechny predepsané technické pozadavky, které byly pfijaty v procesu navrhu
(dle odst. 1. aZz 5. tohoto DP),

- jeho prezkouseni po ukonéeni vyroby nebo montaze VZ. V ramci prezkouseni musi byt
provedeny kontroly uvedené v technické dokumentaci tak, aby byla zajiSténa shoda VZ
pozadavky V358 [dle odst. 5. pism. c) a odst. 6. tohoto DP], a

- pravodni technické dokumentace VZ dokladujici vysledky zajistovani shody VZ [dle odst. 5.
bod a) tohoto DP a ¢asti A. pfilohy €. 4 V358], véetné ndleZitosti POS dle pfilohy €. 5 V358.

Veskeré pozadavky, které jsou v textu DP uvedeny pro VZ, se rovnéz vztahuji na navrh vyrobu

a montaz samostatné vyrabéné ¢asti VZ.

9. vypracovat inspekénizpravu o hodnoceni ¢innosti uvedenychv €l. 1. az 8. a jejich vystupu.

Komentar:

Inspektor AO je povinen vypracovat inspekénizpravu o hodnoceni vyse uvedenych ¢innosti.

10. Odpovida-li VZ pozadavkim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo
pro osobu provadéjici montaz po vyrobé VZ navrh certifikdtu o ovéreni celku.

Certifikat musi obsahovat:

10.1. ndzevVZ, jehoidentifikaci azakladni popis,
10.2. identifikaéniudaje vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé,

a to:

10.2.1. jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista
podnikdni a identifikacni Cislo osoby, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou
osobu, nebo

10.2.2. obchodni firmu, sidlo a identifikacni¢islo osoby, jde-li o pravnickou osobu,

10.3. zavéry ovérovanicelkua
10.4. dalsi dokumenty nezbytné k prokazani shody navrhu VZ a VZ s pozadavky této
vyhlasky.

11. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o ovéreni celku a inspekcnizpravy.

Postup posuzovani shody F

Vzhledem ktomu, Ze pfi uplatnéni tohoto postupu musi byt vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz VZ po vyrobé zajisténo, ze VZ je ve shodé bud’ vyrobnim typem
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popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu podle postupu posouzeni shody B, navrhem VZ
popsanym v certifikatu o prezkousenindvrhu podle postupu posouzenishody B1, nebo typem
vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ, jde-li o VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism.
b) bod 5 V358, postupuje povérenyinspektor AO pfi posouzenishody tak, Ze musi:

12. provést posouzenipouzitych material(, véetné posouzenimateridlovych osvédéenipodle
¢l. 13.9. casti A. prilohy €. 2 k této vyhlasce, nebyly-lijiz dfive posouzenyjinou AO,

Komentar:
Inspektor AO provadi posouzenipouzitych materialGv souladu s odst. 2. tohoto DP.

13. provést kontroly technologickych postupt provedeni nerozebiratelnych spoji podle
¢l. 6.5. c¢asti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz drive
odsouhlasenyijinou AO,

Komentar:
Inspektor AO provadi kontrolu technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spojl
podle¢l. 6.5. ¢asti A. pfilohy €. 2 k V358 v souladu s odst. 3. tohoto DP.

14. provadét dohled nad kone¢nym posouzenim,

Komentar:
Inspektor AO provadi dohled nad koneénym posouzenimv souladu s odst. 7. tohoto DP.

15. ovéfit, zda je VZ ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikatu o prezkousenitypu,
navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu nebo s typem vyrobku
schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ a spliuje pozadavky V358, véetné provedeni
nezbytnych kontrol s tim souvisejicich,

Komentar:

Inspektor AO ovéfi, zda kazdé VZ bylo vyrobeno ve shodé s vyrobnim typem popsanym

v certifikdtu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni

navrhu nebo stypem vyrobku schvadlenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ VZ na zakladé

kontroly:

- splnéni pozadavk( na zpUsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi, tzn., ze
VZ je vyrobeno a smontovdno ve shodé s metodami a vyrobnimi a montaznimi postupy,
které byly navrZeny tak, aby bylo moiné uskutecnit vSechny predepsané kontroly, a
uplatnény vSechny predepsané technické poZzadavky, které byly pfijaty v procesu navrhu
(dle odst. 1. az 1. tohoto DP) v souladu vyrobnim typem nebo navrhem VZ nebo s typem
vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ,

- jeho prezkouseni po ukonceni vyroby nebo montaze VZ. V ramci prezkousSeni musi byt
provedeny kontroly uvedené v technické dokumentaci tak, aby byla zajisténa shoda VZ
pozadavky V358 [dle odst. 1. pism. c) a odst. 6. tohoto DP], a

- pravodni technické dokumentace VZ dokladujici vysledky zajistovani shody VZ [ dle odst. 5.
pism. a) tohoto DP a ¢asti A. prilohy €. 4 V358], véetné naleZitostiPoS dle pfilohy ¢. 5 V358.

16. vypracovat inspekéni zpravu o hodnoceni ¢innosti uvedenych v bodech 12. az 18. tohoto
DP a jejich vystupd.

Komentar:
Inspektor AO je povinen vypracovat pro kazdé VZ inspekcni zpravu o hodnoceni vyse
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uvedenych ¢innosti.

17. Odpovida-li VZ pozadavkim V358 a je-li ve shodé svyrobnim typem popsanym
v certifikdtu o prezkouseni typu, navrhem VZ popsanym v certifikatu o prezkouseni
navrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montadz po vyrobé VZ navrh
certifikatu o ovéreni VZ.

Komentar:

Certifikat o ovéreni VZ musi byt vypracovan pro kazdé VZ v souladu s odst. 1.10. tohoto DP
stim, Ze vramci ,dalSich dokumentu...” bude obsahovat dokumenty nezbytné k prokazani
shody VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu, navrhem VZ
popsanym v certifikatu o prezkouseni ndvrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137
odst. 1 pism. a) AZ.

18. Odpovida-li VZ pozadavkiim V358 a je-li ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikatu
o prezkousSeni typu, ndvrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu nebo
s typem vyrobku schvadlenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ, inspektor AO zpracuje pro
vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz po vyrobé VZ navrh certifikatu
o ovéreniVZ.

Komentar:

Certifikat o ovéreni VZ musi byt vypracovan pro kazdé VZ v souladu s odst. 10. tohoto DP
stim, Ze vramci ,dalSich dokument(...” bude obsahovat dokumenty nezbytné k prokazani
shody VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu, ndvrhem VZ
popsanym v certifikdtu o prezkousSeni ndvrhu nebo s typem vyrobku schvdlenym podle § 137
odst. 1 pism. a) AZ.

19. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o ovéreni VZ a inspekcéni zpravy.
Souvisis DP 09/01, 35/05 a 01/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 35/05 | RO

Otazka:

Jakym zpiisobem je provadén dohled AO nebo 10 nad konecnym posouzenim?

Doporuceny postup se tyka:

1.
2.

§ 5 odst. 3 a odst. 4 pism. b) a § 16 odst. 7 V358,
¢l. 1.1. ¢asti B. acl. 2.3. a 3.3 ¢asti C. prilohy €. 6 V358 a ¢asti 2 prilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd:

Pfi provadéni dohledu nad konecnym posouzenim AO nebo |0 postupuje AO nebo 10
v zavislosti na druhu postupu posouzeni shody pfi vyrobé, montazi po vyrobé i opravach,
Udrzbé nebozméné VZ takto:

a)

b)

f)

g)

Dohled provadi bud formou neohlasenych, nebo ohldasenych kontrol, v rdmci kterych
ovéruje, zda je konecné posouzeni, tj. koneénd zkouska, zkouska tésnosti nebo jind
rovnocennd kontrola provadéna podle pfislusnych postupl na zdkladé PTD a v souladu
s DP k provedenikoneéného posouzeni ¢. DP 30/05 a DP 32/05.

V pfipadé pouziti postupu posouzeni shody A 1 provadi dohled dle bodu a) tohoto
postupu na predem AO nebo |0 vybraném poctu VZ. Pokud jedno nebo vice VZ
nevyhovuje AO nebo |0, uréi vhodnd opatreni k odstranéni neshody,

Na zakladé vysledkd dohledu nad konecnym posouzenim v pripadé posouzeni shody Al
vyda AO nebo |0 zpravu o provedené kontrole,

Odpovida-li provedeni kone¢ného posouzeni pozadavkim V358 AO nebo 10, oznadi svoji
identifikaci kontrolované VZ (m(ize byt provedeno vyrobcem nebo dovozcem na zakladé
povéreniAO nebo 10),

V pfipadé posouzeni shody pfi vyrobé nebo montazi VZ dle § 12 odst. 2 V358 nebo jeho
¢asti nebo po provedené opravé nebo zpétné montazi po opravé nebo zméné provadi
dohled dle bodu a) tohoto postupu formou ohlasenych kontrol v souladus DP k provedeni
konecného posouzeniu kazdéhoVZ,

Na zakladé vysledkd dohledu nad koneénym posouzenim v pripadé posouzeni shody
pfi vyrobé nebo montazi VZ dle § 12 odst. 2 V358 nebo jeho ¢asti nebo v rdmci dohledu
pfi provedené opravé nebo zpétné montdazZi po opravé nebo zméné VZ vyda AO nebo IO
zpravu o provedené kontrole a

Odpovida-li provedeni konecného posouzeni pozadavkim V358 AO oznaci svoji
identifikacikazdé VZ (mUze byt provedeno vyrobcem nebo dovozcem na zékladé povéreni
AO).

Souvisis DP 30/05 a 32/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 36/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody D (shoda
zaloZend na zajistovdni kvality vyroby)?

Doporuceny postup se tyka:
1. §300dst. 2 AZ,
2. §5V358,
3. casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. prilohy ¢. 2, ¢asti A. prilohy €. 3, pfilohy €. 6a¢l. 1., 5. az 12.

¢asti 5. prilohy ¢. 7V358 a

4. § 14 pism. b) ac) a § 15 odst.1 a 2 V408.

Odpovéd:
Postup posouzeni shody D (shoda zaloZena na zajistovani kvality vyroby) v souladu s¢l. 1.
Casti 5. prilohy ¢ 7 V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ
pod dohledem AO musi zajistit, Ze VZ je ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikatu
o prezkouseni typu podle postupu posouzeni shody B (pfezkousSeni vyrobniho typu) nebo
navrhem VZ popsanym v certifikatu o prezkouseni navrhu podle postupu posouzenishody B1
(prezkousenindvrhu VZ) a spliiuje pozadavky V358.
Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni D povéreny pracovnik AO (inspektor
AO) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montd? VZ po vyrobé, vietné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovéfit, Ze

1.1 SR zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu
nebo navrhem VZ popsanym v certifikatu o prezkouseni ndavrhu, véetné shody

s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky a

1.2 dokumentace SR obsahuje

1.2.1 popis cild kvality a organizacni struktury, v€etné prav a povinnosti osob, které
planuji a fidi vyrobu nebo montaz vz,

1.2.2 popis vyrobnich postupl, zplsobu fizeni a zajistovani kvality procesl a dalSich
systematickych opatfeni, kterd budou pouZivana, zejména postupu
zabezpecujicich naplnéni zadkladnich pozadavkl k zajisténi technické
bezpecnosti,

1.2.3 popis kontrol, které budou provadény pred zahdjenim, v pribéhu a o ukonceni
vyroby nebo montaze, s uvedenim cetnosti jejich uskutecnovani a kritérii
pfijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach,

1.2.4 zaznamy zajistovanikvality VZ a

1.2.5 popis prostfedkd umoziujicich dohled nad dosahovadnim predepsané urovné
kvality VZ a posuzovani G€innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality.

Komentar ad 1:

1.  Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé
VZ véetné zpUsobu zajistovani kvality vyroby nebo montéaze na zékladé jim pfedloZenych
dokument:
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a) napf. typu manudl/pfirucka, obsahujici odkazy na zékladni dokumenty SR, tj. politiku
bezpecnosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav a povinnosti
pracovnik(, ktefi planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ a odkazy na interni
dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)

atechnické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montdzi VZ podle pfilohy €. 3
V358 vztahujici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montdz VZ po vyrobé VZ

ma zaveden a udrzovan SR souladu s pozadavky AZ odpovidajicimi charakteru vyroby

nebo montaZe daného VZ a zda je tento SR dokumentovan v souladu s pozadavky § 14

pism. b) a c). V408. V pripadé dodavatele vyrobku nebo sluzby vyrobci VZ lze pfipustit

v souladu & 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zplsobem, tj. napF. podle CSN EN ISO 9001

nebo CSN 1SO 19443, za predpokladu, Ze tento SR zajisti kvalitu procest a ¢innosti

ajejich vystupll v mife srovnatelné s poZadavky AZ. V praxi to napf. znamen3,

e vyrobce nebo osoba provadéjici montd? VZ musi mit zaveden SR, ktery musi mit

vSechny procesy planovany a systematicky fizeny, musi mit dostatecné technické

vybaveni, dostatecné lidské, technické a materidlové zdroje a zpracovany takové
vyrobni nebo montdini postupy, které zajisti splnéni relevantnich pozadavk( V408

a V358 z hlediskaJBa TB téchto zafizeni v prlibéhu jejich provozu.

Inspektor AO ovéfiv ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajistuje shodu VZ svyrobnim typem popsanym v certifikidtu o prezkoudeni
typu nebo ndvrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu, véetné
shody s technickou dokumentaci VZ, a s poZzadavky V358. Toto ovéreni provede
na zakladé posouzeni inspekcnich zprav o hodnoceni cinnosti a jejich vystupl
prislusnych postupu posouzeni shody typu B (prezkouseni vyrobniho typu) nebo
postupu posouzeni shody B1 (prezkousSeni navrhu VZ), pfipadné dalSich
dokumentl nezbytnych kprokdzdni shody vyrobniho typu nebo navrhu
s pozadavky V358, které rovnéztvofi pfilohu vyse uvedenych certifikata.

b) Dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici montdz obsahuje tyto
pozadavky
a. definuje strategické a bezpecnostni cile v oblasti vyroby nebo montaze VZ

sdlrazem na zajisStovani kvality procestd a cinnosti a jejich vystupl (jako
soucast politiky bezpecénosti/kvality),

b. stanovuje organizacni strukturu véetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich fizeni odpovidajici predmétnému podnikani (vyroba nebo montaz
VZ),

c. stanovuje zpuUsob fizeni a zajistovani kvality procesl a ¢innosti vée tné postupt
zabezpecdujicich splnéni zakladnich technickych poZadavkd podle pfilohy €. 1
V358 k zajisténiTB,

d. stanovuje kvalifikaci pracovnik(, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innostia jejich vystupy véetné pracovnikd provadéjici kontroly,

e. obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobninebo
montdazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

f. popis kontrol v pribéhu a po ukonceni vyroby nebo montaze s uvedenim
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jejich cetnosti jejich realizace a kritérii prijatelnosti uplatnénych pfi téchto
kontrolach hlediska z jejich pfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouziti
VZ. Zejména ovéruje postup k provadéni koneéného posouzeni (viz DP 30/05
a DP 32/05),

g. popis zplsobu, kterym bude uplatiovan dohled nad dosahovanim
pfedepsané urovné kvality VZ (jedna se zejména dohled nad provadénim
procesu a cinnosti at ze strany vlastnich pracovnik(l vyrobce, tak ze strany
jinych osob, napt. AO nebo IO nebo DPo),

h. zpGsob posuzovani Ucinnosti SR prostiednictvim provedeni vlastniho
hodnocenia nezavislého hodnocenia

i. zpUsob vedenizaznama zajistovani kvality VZ.

Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé.

Posouzeni se musi Ucastnit alespon jeden pracovnik AO, ktery ma zkusSenosti

s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti pozadavkd této vyhlasky. AO je povinna

oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé vysledky

posouzeni SR, véetné pozadavk(l na odstranéni pripadnych neshod.

Komentar ad 2:

Zuvedeného ustanoveni vyplyvd, 7e posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montdz po vyrobé VZ muZe byt provddéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alesponjedenz nich mit zkuSenosti s posuzovanoutechnologiivyroby.

3.

Posoudit systém kontrol dovozce a ovéfit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu

VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkousSeni typu nebo navrhem VZ

popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu, véetné shody s technickou dokumentaci

VZ, a s pozadavky této vyhlasky.

Komentar ad 3:

1)

2)

V pripadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, ze inspektor AO musi
posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které dovozce
uplatiiuje pfi dovozu VZ k prokazani shody VZ vyrabénych v souladu s vyrobnim typem
popsanym v certifikatu o prezkouseni typu nebo ndavrhem VZ popsanym v certifikatu
o prezkouSeninavrhu VZ.

Inspektor AO musi ovéfit, zda

a.

dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle ¢l. 5. a 6. ¢asti 5.
pfilohy €& 7 V358 na zakladé predloZzeného dokladu o posouzeni SR zahrani¢niho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
plUsobenizahrani¢niho vyrobce,

dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ svyrobnim typem
popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ popsanym
v certifikdtu o prezkouseni navrhu, véetné shody s technickou dokumentaci
a pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zdkladé posouzenilplnostia spravnosti
technické dokumentace VZ a ostatnich dokumentl nezbytnych k prokazani shody
vyrobniho typu nebo navrhu VZ spoZadavky V358, které tvofi pfilohu vyse
uvedenych certifikatd.
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Odpovida-li SR pozadavkiim uvedenym v &l. 5, postupu posouzeni shody D, AO musi vydat
vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montd? VZ po vyrobé doklad o schvéleni SR.
Odpovida-li zména SR poZadavkiim podle ¢l. 5 postupu posouzeni shody, AO musi vydat
dodatek k ptivodnimu dokladu o schvaleni SR.

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle ¢l. 8 ¢asti 5. prilohy €. 7 V358 takto:

1)

2)

Pokud SR odpovida pozadavkiim uvedenym v &l. 5 &sti 5. pFilohy €. 7 V358, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montdz VZ po vyrobé navrh
dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkim €. 5 &asti 5. pFilohy €. 7 V358 neodpovida,
inspektor AO pozada o odstranéni zjisténych nedostatkd a navrh dokladu o schvaleni SR
zpracuje az po prokazatelném odstranéni téchto nedostatk.

V pfipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s ¢&l. 10. &sti 5. pFilohy €. 7
V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR splfiuje poZadavky
citovaného ¢l. 5. &asti 5. pfilohy & 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odlvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V pfipadé, e zména SR pozadavky ¢l. 5. &asti 5. prilohy &. 7 V358 spliiuje, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh
dodatku k péivodnimu dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkdm ¢&l. 5. &sti 5. pFilohy
¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi zjisténych nedostatcich
pGvodniho SR.

Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ
po vyrobé nalezité plnil poZadavky vyplyvajici ze schvileného SR, véetné pozadavki
na zajisténi kvality vyroby.

Komentar ad 5:

1)

2)

3)

Inspektor AO musi v souladu s poZzadavkem ¢l. 11. ¢asti 5. pfilohy €. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ naleZitym
zptsobem pIni pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného SR,
ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavk( na zajistovani kvality vyroby nebo
montdze po vyrobé VZ a musi se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé udriuje a uplatriuje SR tak, jak byl schvélen.

Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi

a) mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, ¢etnost a kritéria pfijatelnosti
jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ,

b) provadét pravidelné kontroly s etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby nebo
montaze a druhu VZ, minimalné vsak jedenkratza 12 mésica.

c) provadét neohlasené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na poZadavky stanovené v ¢l. 11.5. ¢asti 5. pfilohy €. 7 V358
azahrnujici i ovéreni, zda SR spravné funguje (napf. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo necha provést) a

Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality v procesu vyroby nebo
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montaze, v rdmci kterého provéri zejména, zda:

je postupovano pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montaznich postupl v souladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ (u dovozce
podle odst. 3. tohoto postupu),

jsou stanoveny a provedeny kontroly ovérujici soulad VZ s technickymi pozadavky
pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé Vz,

je dokumentovan zaznamy zpUsob pribéhu vyroby nebo montaze VZ véetné kontrol
a jejichvystupt (vysledk), vsouladu s pozadavky stanovenymiv navrhu VZ,

je stanoven zpUsob a rozsah prezkoumani, ovérenia validace VZ,

je VZ nezaménitelnym zplsobem identifikovano atato identifikace udrzovana,

jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o sou¢asném nebo minulém
zpUsobu zachazenis nim,

je po ukonceni vyroby nebo montaze VZ provedeno konecné posouzeni k ovéreni
shody VZ s pozadavky specifikovanymi v navrhu VZ a v dokumentaci pro jeho vyrobu
nebo montaz v souladu s poZzadavkydle ¢l. 1. ¢asti B. pfilohy €. 6 V358, a

je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provddéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeniznacky shody s identifikaciAO.

6. Na zakladé kontrol v ramci jim provadéného dohledu vypracovat zpravu o vysledcich

dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:

Ve vyse uvedeném postupu byly pouZity pojmyv tomto vyznamu:

Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdz
VZ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zpisobem, ktery zajistuje kvalitu procestd a &innosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.

Ovérovat SR znamend provéfovat soulad jednotlivych procesti a &innosti a jejich vystupi v SR
s poZadavky na jejich viastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Souédsti ovéfovdni SR musi
byt téZ povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zpiisobu fizeni (zejména
jejiho udrZovani, ukldddnia uchovdvdnia jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 37/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody D1
(zajistovani kvality vyroby)?

Doporuceny postup se tyka:
1. §30 odst. 2 AZ,
2. §5V358,
3. casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. prilohy €. 2, ¢asti A. prilohy €. 3, pfilohy €. 6, ¢l. 1., 5. az 12. ¢asti
6. prilohy €. 7 V358,
4. § 14 pism. b)ac)a § 15 odst.1a 2V408 a
5. CSN ISO 19443 a CSN EN 1SO 9001

Odpovéd:

Postup posouzeni shody D1 (zajistovani kvality vyroby) v souladu s ¢l. 1. ¢asti 6. prilohy €. 7
V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ pod dohledem AO musi
zajistit, Ze VZ splfiuje pozadavky V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni D1 povéreny pracovnik AO (inspektor
AOQ) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montd? VZ po vyrobé, véetné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovéfit, Ze

1.1. SR zajistuje shodu VZ s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky a
1.2. dokumentace SR obsahuje

1.1.1. popis cilG kvality a organizacni struktury, véetné prdv a povinnosti osob,
které planuji a fidi vyrobu nebo montdaz vz,

1.1.2. popis vyrobnich postupl, zpUsobu fizeni a zajistovani kvality procesu
a dalsich systematickych opatreni, ktera budou pouzivana, zejména postupt
zabezpecujicich naplnénizakladnich pozadavkU k zajisténi TB,

1.1.3. popis kontrol, které budou provadény pred zahdjenim, v pribéhu
apo ukonceni vyroby nebo montaze, s uvedenim cetnosti jejich
uskutecrovani a kritérii ptijatelnosti uplatnénych pti téchto kontrolach,

1.1.4. zaznamy zajistovanikvality VZ a

1.1.5. popis prostiedkd umoznujicich dohled nad dosahovanim predepsané urovné
kvality VZ a posuzovani G¢innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality,

Komentar ad 1:

1) Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montdz VZ
po vyrobé VZ véetné zpUsobu zajistovanikvality vyroby nebo montaze na zékladé jim
predloZzenych dokument(

a) napf. typu manual/pfiru¢ka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR,
tj. politiku bezpeénosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav
a povinnosti pracovnik, ktefi planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ a odkazy
na interni dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)
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2)

3)

atechnické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle pfilohy
€. 3 V358 vztahujici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé
VZ md zaveden a udriovan SR souladu s poZzadavky AZ odpovidajicimi charakteru
vyroby nebo montaie daného VZ a zda je tento SR dokumentovan v souladu
s pozadavky § 14 pism. b) a c). V408. V pripadé dodavatele vyrobku nebo sluzby
vyrobci VZ Ize pripustit v souladu & 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zp(isobem,
tj. napf. podle CSN ISO 19443 ¢& CSN EN 1SO 9001, za predpokladu, Ze tento SR zajisti
kvalitu procesu a ¢innostia jejich vystupl v mife srovnatelné s pozadavky AZ. V praxi
to napf. znamena, Ze vyrobce nebo osoba provadéjici montdz VZ musi mit zaveden
SR, ktery musi mit viechny procesy planovany a systematicky Fizeny, musi mit
dostatecné technické vybaveni, dostatecné lidské, technické a materidlové zdroje
azpracovany takové vyrobni nebo montdini postupy, které zajisti splnéni
relevantnich pozadavk( V408 a V358 z hlediska JB a TB téchto zafizeni v pribéhu
jejich provozu.

Inspektor AO ovéfiv ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajistuje shodu VZ srelevantnimi poZadavky technické dokumentace
stanovenymi v ¢asti A. pfilohy ¢ 3 V358. Toto ovéreni provede kontrolou,
zda technickd dokumentace VZ je zpracovana pro veskeré relevantni procesy SR,
tj. pro navrhovani, vyrobu a montdz VZ, zda uplatiuje plnéni relevantnich
technickych poZadavk( dle ¢asti A. pfilohy €. 1 V358 a relevantni pozadavky ¢asti
A. ¢l. 1. az 15. pfilohy €. 2 V358.

b) Dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici montd? obsahuje tyto
pozadavky:

- definuje strategické a bezpeénostni cile v oblasti vyroby nebo montaze VZ
sdlrazem na zajistovani kvality procest a cinnosti a jejich vystupl (jako
soucast politiky bezpeénosti/kvality),

- stanovuje organizacni strukturu vcetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich fizeni odpovidajici predmétnému podnikani(vyroba nebo montaz VZz),

- stanovuje zpUsob fizeni a zajistovani kvality procesd a ¢innostivéetné postupt
zabezpecujicich splnéni zakladnich technickych pozadavk( podle pfilohy ¢. 1
V358 k zajisténiTB,

- stanovuje kvalifikaci pracovnikl, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innostia jejich vystupy véetné pracovnikl provadéjici kontroly,

- obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnuijici technologické (vyrobni nebo
montazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

- popis kontrol v pribéhu a po ukonceni vyroby nebo montaze s uvedenim jejich
Cetnostijejich realizace a kritériipfijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach
hlediska z jejich pfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouziti VZ. Zejména
ovéruje postup k provadéni koneéného posouzeni(viz DP 30/05 a DP 32/05),

- popis zpUsobu, kterym bude uplatriovan dohled nad dosahovanim predepsané
urovné kvality VZ (jedna se zejménadohled nad provadénim procesu a ¢innosti

at ze strany vlastnich pracovnik(l vyrobce, tak ze strany jinych osob, napf. AO,
IO nebo DPo),
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- zpGsob posuzovéani uU&innosti SR prostfednictvim provedeni vlastniho
hodnoceni a nezavislého hodnocenia
- zpUsob vedenizaznamu zajistovani kvality VZ.
2. Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici monta? VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi uUcastnit alespon jeden pracovnik AO, ktery ma zkuSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti pozadavk( této vyhlasky. AO je povinna
oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné pozadavk(l na odstranéni pfipadnych neshod,

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyva, Ze posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ mulze byt provddéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeniSR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkuSenosti s posuzovanou technologii vyroby. Inspektor AO by
mél sdélit vysledky posouzeni SR formou pisemné zpravy a s vyrobcem nebo s osobou
provadéjici montadZz je projednat. Mél by dohodnout zplsob odstranéni pfipadnych
neshod véetné termind jejich odstranéni, aby mohl rozhodnout, zda pokracovat v procesu
posouzeni shody VZ a v pfipadé jejich neplnéniodmitnout vydat doklad o schvaleni SR.

3. Posouditsystém kontrol dovozce a ovéfit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ s pozadavky této vyhlasky,

Komentar ad 3:

1) V pfipadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, Ze inspektor AO
musi posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které dovozce
uplatnuje pfi dovozu VZ k prokdzani shody VZ.

2) Inspektor AO musi ovéfit, zda:

a) dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle €l. 5. a 6. ¢asti 6.
prilohy € 7 V358 na zékladé predlozeného dokladu o posouzeni SR zahrani¢niho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
pUsobeni zahrani¢niho vyrobce,

b) dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ s technickou dokumentaci
VZ a s pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni Uplnosti
aspravnosti technické dokumentace VZ a dokumentld a zdznami (napf.
inspekénich zprdv a zprav o kontrole VZ) nezbytnych kprokdzani shody
s pozadavky V358.

4, Odpovida-li SR poZadavkiim uvedenym v &l. 5 postupu posouzeni shody D1, AO musi
vydat vyrobci, dovozci hebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé doklad o schvaleni
SR. Odpovida-li zména SR pozadavkim podle ¢&l. 5 postupu posouzeni shody D1, AO musi

vydat dodatek k ptivodnimu dokladu o schvaleni SR,

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle ¢l. 8. ¢asti 6. prilohy €. 7 V358 takto:

1) Pokud SR odpovidd poZadavkiim uvedenym v ¢l. 5. &sti 6. pfilohy & 7 V358,
inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ
po vyrobé navrh dokladu o schvaleni SR. Pokud SR poZadavk(im €l. 5. &asti 6. p¥ilohy
¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO pozadd o odstranéni zjisténych nedostatk(l a
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2)

navrh dokladu o schvdleni SR zpracuje ai po prokazatelném odstranéni téchto
nedostatk.

V pfipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s ¢l. 10. &asti 6. prilohy
¢. 7 V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zmé&nény SR splfiuje pozadavky
citovaného ¢&l. 5. &asti 6. pfilohy &. 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odUvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V pfipadé, e zména SR pozadavky €. 5. &asti 6. prilohy ¢ 7 V358 splfiuje, inspektor
AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé
navrh dodatku k pdvodnimu dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkim ¢l. 5.
Casti 6. prilohy ¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi
zji$té&nych nedostatcich ptvodniho SR.

5. Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ

po vyrobé nalezité plnil poZadavky vyplyvajici ze schvidleného SR, véetné pozadavkd

na zajisténi kvality vyroby.

Komentar ad 5:

1)

2)

3)

Inspektor AO musi v souladu s pozadavkem ¢l. 11. ¢asti 6. pfilohy €. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ nélezitym
zptsobem pIni pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného
SR, ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavkil na zajistovani kvality vyroby
nebo montaze po vyrobé VZ a musise ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé udriuje a uplatriuje SR tak, jak byl schvélen.

Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi

a) mit zavedensystém kontrol, ktery stanovuje druh, ¢etnost a kritéria pfijatelnosti
jednotlivych kontrol provddénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montaz po vyrobé VZ,

b) provadét pravidelné kontroly s ¢etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby
nebo montaze a druhu VZ, minimalné vsak jedenkrat za 12 mésicu.

c) provadét neohlasené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na pozadavky stanovené v ¢l. 11.5. ¢asti 6. prilohy ¢. 7
V358 a zahrnujici i ovéFeni, zda SR spravné funguje (napf. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo necha provést) a

Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality v procesu vyroby nebo

montdze, v rdmci kterého provéfi zejména, zda:

a) je postupovano pri vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montdznich postupl vsouladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ
(u dovozce podle odst. 3. tohoto postupu),

b) jsou stanoveny a provedeny kontroly ovétujici soulad VZ s technickymi
pozadavky pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé vz,

c) je dokumentovan zaznamy zplsob pribéhu vyroby nebo montaze VZ véetné
kontrol a jejich vystuptl (vysledk(), v souladu s pozadavky stanovenymiv navrhu
VZ,

d) jestanoven zpUsob arozsah prezkoumani, ovérenia validace VZ,
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e) jeVZnezaménitelnymzplsobemidentifikovano atato identifikace udrZzovana,

f) jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o soucasném nebo
minulém zplsobu zachdazeni s nim,

g) je po ukonceni vyroby nebo montdie VZ provedeno konecné posouzeni
k ovéfeni shody VZ s poZadavky specifikovanymi v navrhu VZ a v dokumentaci
pro jeho vyrobu nebo montaz v souladu s pozadavky ¢l. 1. éasti B. pfilohy €. 6
V358, a

h) je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provadéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeniznacky shody s identifikaciAO.

6. Na zakladé kontrol v ramci jim provadéného dohledu vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:
Ve vyse uvedeném postupu byly pouzity pojmyv tomto vyznamu:
Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montd#

VZ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zpiisobem, ktery zajistuje kvalitu procesti a ¢innosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.

Ovéfovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procest a &innosti a jejich vystupi v SR
s poZadavky na jejich viastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovéfovdni SR musi
byt téZ povéfovdni Uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zpisobu fizeni (zejména
jejiho udrZovadni, ukldddnia uchovdvdnia jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 38/05 | RO

Otazka:
Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody E
(zajistovdni kvality VZ)?
Doporuceny postup se tyka:
1. §30 odst.2 AZ,
2. §5V358,
3. Casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. prilohy €. 2, &asti A. prilohy €. 3, pfilohy €. 6, €l. 1., 5. az 12. ¢3sti
7. pfilohy ¢. 7 V358 a
4. § 14 pism. b)ac)a § 15 odst.1a 2 V408 a
5. CSN EN 1SO 9001 a CSN SO 19443,

Odpovéd:

Postup posouzeni shody E (zajistovani kvality VZ) v souladu s ¢l. 1 ¢asti 7 prilohy ¢. 7 V358
stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ pod dohledem AO musi
zajistit, Ze VZ je ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o pfezkousenitypu podle
postupu posouzeni shody B (prezkouseni vyrobniho typu) nebo ndvrhem VZ popsanym
v certifikdtu o prezkouseni navrhu podle postupu posouzeni shody Bl (pfezkouseni ndvrhu
VZ) a spliiuje pozadavky V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni E povéreny pracovnik AO (inspektor
AO) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montd? VZ po vyrobé, véetné zptsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovéfit, Ze

1.1. SR zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikidtu o prezkouseni typu
nebo ndvrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu, véetné shody

s technickou dokumentaci VZ, a s poZzadavky této vyhlasky a

1.2. dokumentace SR obsahuje

1.2.1. popis cil( kvality a organizacni struktury, véetné prav a povinnosti osob, které
planuji a fidi vyrobu nebomontaz vz,

1.2.2. popis vyrobnich postupl, zpGsobu fizeni a zajistovani kvality procesu a dalsich
systematickych opatfeni, kterd budou pouzZivdna, zejména postupl
zabezpecujicich naplnéni zdkladnich pozadavk( k zajisténi TB,

1.2.3. popis kontrol, které budou provadény pred zahdjenim, v pribéhu
apoukonceni vyroby nebo montaze, s uvedenim cetnosti jejich
uskutecriovani a kritérii ptijatelnosti uplatnénych pti téchto kontrolach,

1.2.4. zaznamy zajistovanikvalityVZ a

1.2.5. popis prostfedkd umoznujicich dohled nad dosahovanim predepsané urovné
kvality VZ a posuzovani Gc¢innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality.

Komentar ad 1:

1) Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé
VZ véetné zpUsobu zajistovani kvality vyroby nebo montéaze na zékladé jim pfedloZenych
dokument:

a) napf. typu manudl/pfirucka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR, tj. politiku
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2)

bezpeénosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav a povinnosti
pracovnik(, ktefi planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ, a odkazy na interni
dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)
atechnické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montdzi VZ podle pfilohy €. 3
V358 vztahujici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montdz VZ po vyrobé VZ
ma zaveden a udrfovan SR souladu s poZadavky AZ odpovidajicimi charakteru vyroby
nebo montaZe daného VZ a zda je tento SR dokumentovan v souladu s pozadavky § 14
pism. b) ac). V408. V pfipadé dodavatele vyrobku nebo sluzby vyrobci VZ lze pfipustit
v souladu § 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zpdsobem, tj. napt. podle CSN EN 1SO 9001
nebo CSN ISO 19443 za piedpokladu, e tento SR zajisti kvalitu procest a &innosti a jejich
vystup(l v mife srovnatelné s poZzadavky AZ. V praxi to napt. znamen3, Ze vyrobce nebo
osoba provadéjici montdZz VZ musi mit zaveden SR, ktery musi mit viechny procesy
planovany a systematicky fizeny, musi mit dostate¢né technické vybaveni, dostatecné
lidské, technické a materidlové zdroje a zpracovdny takové vyrobni nebo montdzini
postupy, které zajisti splnéni relevantnich pozadavkd V408 a V358 z hlediska JB a TB
téchto zafizeni v prlbéhu jejich provozu.
Inspektor AO ovériv ramci tohoto postupu posouzenishody zejména, zda:
a) SR zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikatu o prezkouseni typu
nebo ndvrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu, véetné shody
s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky. Toto ovéreni provede
nazakladé posouzeni inspekcnich zprav o hodnoceni cinnosti a jejich vystupl
prislusnych postupu posouzeni shody typu B (prezkouseni vyrobniho typu) nebo
postupu posouzeni shody B1 (prezkouseni ndvrhu VZ), pfipadné dalSich dokumentu
nezbytnych k prokazani shody vyrobniho typu nebo navrhu s poZadavky V358, které
rovnéz tvoti prilohu vyse uvedenych certifikata.
b) dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadé&jici montaz obsahuje tyto pozadavky

definuje strategické a bezpecnostni cile v oblasti vyroby nebo montaze VZ

s dirazem na zajistovani kvality procesu a cinnostia jejich vystupl (jako soucast

politiky bezpecnosti/kvality),

- stanovuje organizacni strukturu vcéetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich tizeni odpovidajici predmétnému podnikani(vyroba nebo montaz Vz),

- stanovuje zpUsob fizeni a zajisStovani kvality procesl a ¢innosti véetné postupd
zabezpecdujicich splnéni zakladnich technickych poZadavkd podle pfilohy €. 1
V358 k zajiténiTB,

- stanovuje kvalifikaci pracovnik(, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innostia jejich vystupy véetné pracovnikl provadéjici kontroly,

- obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo
montdzni) postupy vyroby nebo montdaze VZ,

- popis kontrol v prdbéhu a po ukonceni vyroby nebo montaze s uvedenim jejich
Cetnosti jejich realizace a kritérii prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach
hlediska z jejich pfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouZiti VZ. Zejména
ovéruje postup k provadéni koneéného posouzeni(viz DP ¢. 30/05 a DP 32/05),

- popis zpusobu, kterym bude uplatfiovan dohled nad dosahovanim predepsané
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urovné kvality VZ (jedna se zejména dohled nad provadénim procest a ¢innosti
jak ze strany vlastnich pracovnik( vyrobce, tak ze strany jinych osob, napt. AO
nebo 10 nebo DP),

- zpUsob posuzovani Uéinnosti SR prostfednictvim provedeni vlastniho hodno ceni
a nezdvisléhohodnocenia

- zplsob vedenizaznam( zajistovani kvality VZ.

2. Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi Ucastnit alespon jeden pracovnik AQO, ktery ma zkusSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti pozadavki této vyhlasky. AO je povinna
oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné pozadavk(l na odstranéni pfipadnych neshod.

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyva, Ze posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ muze byt provadéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeniSR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkuSenosti s posuzovanou technologii vyroby. Inspektor AO by
mél sdélit vysledky posouzeni SR formou pisemné zpravy a s vyrobcem nebo s osobou
provadéjici montaz je projednat. Mél by dohodnout zplsob odstranéni ptipadnych
neshod, vcéetné termin0 jejich odstranéni, aby mohl rozhodnout, zda pokracovat
v procesu posouzeni shody VZ a v pfipadé jejich neplnéni odmitnout vydat doklad
o schvéleni SR.

3. Posouditsystém kontrol dovozce a ovéfit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ
popsanym v certifikatu o prezkouseni navrhu, véetné shody s technickou dokumentaci
VZ, a s poZzadavky této vyhlasky.

Komentar ad 3:

1) V pfipadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, Ze inspektor AO
musi posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které
dovozce uplatiuje pii dovozu VZ k prokazani shody VZ vyrdbénych v souladu
svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ
popsanym v certifikdtu o pfezkouSenindvrhu VZ.

2) Inspektor AO musi ovéfit, zda:

a) dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle ¢l. 5. a 6. ¢asti 7.
pfilohy €. 7 V358 na zakladé predloZzeného dokladu o posouzeni SR zahrani¢niho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
pusobenizahrani¢niho vyrobce,

b) dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ s vyrobnim typem
popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu nebo ndvrhem VZ popsanym
v certifikdtu o prezkouseni navrhu, véetné shody s technickou dokumentaci
apozadavky V358. Toto ovéfeni provede na zdkladé posouzeni uUplnosti
aspravnosti technické dokumentace VZ a ostatnich dokumentl nezbytnych
k prokdzani shody vyrobniho typu nebo ndvrhu VZ s poZadavky V358, které tvofi
pfilohu vyse uvedenych certifikatu.
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4. Odpovida-li SR pozadavkiim uvedenym v &l. 5 postupu posouzeni shody E, AO vyda
vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici monta? VZ po vyrobé doklad o schvéleni SR.
Odpovida-li zména SR poZadavkiim podle ¢l. 5. postupu posouzeni shody E, AO musi
vydat dodatek k pdvodnimu dokladu o schvaleni SR,

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle ¢l.9. ¢asti 7. prilohy ¢. 7 V358 takto:

1) Pokud SR odpovidd poZadavkiim uvedenym v ¢l. 5. &sti 7. pfilohy & 7 V358,
inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ
po vyrobé navrh dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkdm ¢€l. 5. asti 7. p¥ilohy
¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO pozdda o odstranéni zjisténych nedostatku
anavrh dokladu o schvaleni SR zpracuje a? po prokazatelném odstranéni téchto
nedostatkd.

2) V ptipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s €. 11. &sti 7. pfilohy
&. 7 V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zmé&nény SR splfiuje pozadavky
citovaného ¢&l. 5. &asti 7. prilohy &. 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odUvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V pfipadé, 7e zména SR poZadavky ¢l. 5. &sti 7. pFilohy ¢. 7 V358 splfiuje, inspektor
AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé
navrh dodatku k pdvodnimu dokladu o schvaleni SR. Pokud SR poZadavkim é&l. 5.
Casti 7. prilohy ¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi
zjisténych nedostatcich ptvodniho SR.

5. Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ
po vyrobé nalezité plnil poZadavky vyplyvajici ze schvidleného SR, véetné pozadavkd
na zajisténi kvality VZ.

Komentar ad 5:

1) Inspektor AO musiv souladu s pozadavkem ¢l. 12. ¢asti 7. prilohy ¢. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montdz po vyrobé VZ nélezitym
zptsobem pIni pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného
SR, ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavk( na zajistovani kvality VZa musi
se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montdz po vyrobé
udriuje a uplatriuje SR tak, jak byl schvalen.
2) InspektorAO pfti provadéni dohledu musi
1. mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, ¢etnost a kritéria prijatelnosti
jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montdazZ po vyrobé VZ,

2. provadét pravidelné kontroly s etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby
nebo montaze a druhu VZ, minimalné viak jedenkratza 12 mésic(,

3. provadét neohldsené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na pozadavky stanovené v ¢l. 12.5. ¢asti 7. prilohy €. 7
V358 a zahrnujici i ovéreni, zda SR spravné funguje (napf. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo nechd provést) a

3) Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality VZ v procesu vyroby
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nebo montaze, v rdmci kterého provéfizejména, zda:

- je postupovano pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montaznich postupl vsouladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ
(u dovozce podle odst. 3. tohoto postupu),

- jsou stanoveny a provedeny kontroly ovétujici soulad VZ s technickymi
pozadavky pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé Vz,

- je dokumentovan zdznamy zplsob prabéhu vyroby nebo montaze VZ, véetné
kontrol a jejich vystupl (vysledk(), v souladu s poZzadavky stanovenymiv navrhu
VZ,

- jestanoven zpUsob a rozsah prezkoumani, ovérenia validace VZ,

- jeVZnezaménitelnym zpUsobemidentifikovano atato identifikace udrZzovana,

- jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o soucasném nebo
minulém zplsobu zachazeni s nim,

- je po ukonceni vyroby nebo montaze VZ provedeno konec¢né posouzeni
k ovéreni shody VZ s pozadavky specifikovanymi v ndvrhu VZ a v dokumentaci
pro jeho vyrobu nebo montdzZ v souladu s poZadavky dle ¢l. 1. &asti B. pfilohy €. 6
V358 a

- je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provadéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeniznacky shodys identifikaciAO.

6. Nazakladé kontrol v rdmci jim provadéného dohledu musi vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:
Ve vyse uvedeném postupu byly pouzity pojmyv tomto vyznamu:
Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montd#
VZ ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zptsobem, ktery zajistuje kvalitu procest a &innosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.
Ovéfovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procesii a ¢innosti a jejich vystuptd v SR
s poZadavky na jejich viastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovéfovdni SR musi
byt téZ povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zplsobu Fizeni (zejména
jejiho udrZovani, ukladdnia uchovavdnia jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 39/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni shody E1
(zajistovadni kvality kontrol VZ)?

Doporuceny postup se tyka:
1. §30 odst. 2 AZ,
2. §5V358,
3. dasti A. prilohy €. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. pfilohy €. 3, pfilohy €. 6, a ¢l. 1., 5. aZ 12.
¢asti 8. prilohy ¢. 7V358 a
4. § 14 pism. b)ac)a § 15 odst.1a 2 V408 a
5. CSN ISO 19443 nebo CSN EN 1SO 9001

Odpovéd:
Postup posouzeni shody E1 (zajistovani kvality kontrol VZ) v souladu s ¢l. 1. ¢asti 8. pfilohy €. 7
V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ pod dohledem AO musi
zajistit, Ze VZ splfiuje pozadavky V358.
PFi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni E1 povéreny pracovnik AO (inspektor
AO) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji monta? VZ po vyrobé, véetné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovéfit, ze

1.1. SR zajistuje shodu VZ s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky a
1.2. dokumentace SR obsahuje

1.2.1. popis cila kvality a organizacni struktury, v€etné prdv a povinnosti osob, které
planuji a fidi vyrobu nebo montaz vz,

1.2.2. popis vyrobnich postupd, zplsobu fizeni a zajistovani kvality proces( a dalsich
systematickych opatfeni, kterda budou pouZivdana, zejména postupl
zabezpecujicich naplnénizakladnich pozadavkU k zajisténiTB,

1.2.3. popis kontrol, které budou provadény pred zahdjenim, v pribéhu
apoukonceni vyroby nebo montaze, s uvedenim cetnosti jejich
uskutecrovani a kritérii ptijatelnosti uplatnénych pti téchto kontrolach,

1.2.4. zaznamy zajistovanikvality VZ a

1.2.5. popis prostfedkl umozniujicich dohled nad dosahovanim predepsané Urovné
kvality VZ a posuzovani G¢innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality.

Komentar ad 1:

1) Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé
VZ véetné zpUsobu zajistovani kvality vyroby nebo montaze na zakladé jim predlozenych
dokumentu:

a) napf. typu manual/pfirucka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR, tj. politiku
bezpeénosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav a povinnosti
pracovnikll, ktefi planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ, a odkazy na interni
dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)
atechnické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle pfilohy €. 3
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2)

V358 vztahujici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé VZ
ma zaveden a udriovan SR souladu s poZadavky AZ odpovidajicimi charakteru vyroby
nebo montaZe daného VZ a zda je tento SR dokumentovan v souladu s pozadavky § 14
pism. b) ac) V408. V pripadé dodavatele vyrobku nebo sluzby vyrobci VZ lze pfipustit
v souladu § 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zplsobem, tj. napt. podle ISO 19443 nebo
CSN EN ISO 9001, za predpokladu, 7e tento SR zajisti kvalitu procest a ¢innosti a jejich
vystupl v mife srovnatelné s pozadavky AZ. V praxi to napf. znamena, Ze vyrobce nebo
osoba provadéjici montdz VZ musi mit zaveden SR, ktery musi mit viechny procesy
planovany a systematicky fizeny, musi mit dostatecné technické vybaveni, dostatecné
lidské, technické a materidlové zdroje a zpracovany takové vyrobni nebo montdini
postupy, které zajisti splnéni relevantnich pozadavkd V408 a V358 z hlediska JB aTB
téchto zarizeni v prabéhu jejich provozu.

Inspektor AO ovériv ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajidtuje shodu VZ s relevantnimi poZadavky technické dokumentace stanovenymi
v éasti A. prilohy ¢ 3 V358. Toto ovéreni provede kontrolou, zda technicka
dokumentace VZ je zpracovana pro veskeré relevantni procesy SR, tj. pro navrhovani,
vyrobu a montaz VZ, zda uplatiuje plnéni relevantnich technickych pozadavkd dle
Casti A. prilohy ¢. 1 V358 a relevantni pozadavky dle ¢l. 1. az 15. ¢asti A. pfilohy €. 2
V358.

b) dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici monta? obsahuje tyto pozadavky:

- definuje strategické a bezpecnostni cile v oblasti vyroby nebo montaze VZ
s dirazem na zajistovani kvality procesu a Cinnosti a jejich vystup( (jako soucast
politiky bezpecnosti/kvality),

- stanovuje organizacni strukturu véetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich Fizeni odpovidajici predmétnému podnikani(vyroba nebo montaz V2),

- stanovuje zpUsob fizeni a zajistovani kvality procest a ¢innosti véetné postupl
zabezpecujicich splnéni zdkladnich technickych pozadavk( podle pfilohy €. 1
V358 k zajisténiTB,

- stanovuje kvalifikaci pracovnikl, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innosti a jejich vystupy véetné pracovnik( provadéjici kontroly,

- obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo
montazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

- popis kontrol v pribéhu a po ukoncenivyroby nebo montdze s uvedenim jejich
Cetnostijejichrealizace a kritériipfijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach
hlediska z jejich pfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouziti VZ. Zejména
ovéruje postup k provadéni koneéného posouzeni(viz DP 30/05 a DP 32/05),

- popis zplsobu, kterym bude uplatriovan dohled nad dosahovanim predepsan é
urovné kvality VZ (jedna se zejména dohled nad provadénim procest a ¢innosti
jak ze strany vlastnich pracovnikl vyrobce, tak ze strany jinych osob, napt. AO,
IO nebo DPo,

- zpUsob posuzovani Gginnosti SR prostfednictvim provedenivlastniho hodno ceni
a nezavisléhohodnocenia

- zpUsob vedenizaznam( zajistovani kvality VZ
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2. Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici monta? VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi Ucastnit alespon jeden pracovnik AQO, ktery ma zkusSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti poZadavkid této vyhlasky. AO je povinna
oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montdz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné pozadavk(l na odstranéni ptipadnych neshod.

Komentar ad 2:

Zuvedeného ustanoveni vyplyvd, 7e posouzeni SR vprovozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montdz po vyrobé VZ mlze byt provadéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkuSenosti s posuzovanou technologii vyroby. Inspektor AO by mél
sdélit vysledky posouzeni SR formou pisemné zpravy a s vyrobcem nebo s osobou provadéjici
montaz je projednat. Mél by dohodnout zplsob odstranéni pfipadnych neshod vcetné
terminQ jejich odstranéni, aby mohl rozhodnout, zda pokracovat v procesu posouzeni shody
VZ a v pfipadé jejich neplnéniodmitnout vydat doklad o schvaleniSR.

3. Posouditsystém kontrol dovozce a ovéfit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ s pozadavky V358.

Komentar ad 3:

1) V pfipadé dovozu VZ zajistovaného dovozcemv praxi to znamena, Ze inspektor AO musi
posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které dovozce
uplatriiuje pfi dovozu VZ k prokazani shody VZ.

2) Inspektor AO musi ovéfit, zda
a) dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle ¢l. 5. a 6. ¢asti 8.

pfilohy & 7 V358 na zékladé predloieného dokladu o posouzeni SR zahraniéniho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
plUsobenizahraniéniho vyrobce,

b) dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ s technickou dokumentaci VZ
a s pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni Uplnosti a spravnosti
technické dokumentace VZ a dokument( a zaznama (napt. inspekénich zprav a zprav
o kontrole VZ) nezbytnych k prokazani shody s poZzadavky V358.

4. Odpovida-li SR pozadavkiim uvedenym v ¢l. 5 postupu posouzeni shody E 1., AO musi
vydat vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé doklad o schvaleni
SR. Odpovida-li zména SR poZadavkiim podle &l. 5 postupu posouzeni shody E 1, AO musi
vydat dodatek k plivodnimu dokladu o schvaleni SR,

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle¢l. 9. ¢asti 8. prilohy ¢. 7 V358 takto:

1) Pokud SR odpovida pozadavkim uvedenym v €l. 5. &asti 8. p¥ilohy €. 7 V358, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh
dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavk(im ¢&l. 5. &asti 8. pFilohy €. 7 V358 neodpovida,
inspektor AO po7ada o odstranéni zjisténych nedostatkd a ndvrh dokladu o schvaleni SR
zpracuje az po prokazatelném odstranéni téchto nedostatka.

2) V ptipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s ¢&l. 11. &asti 8. pfilohy €. 7
V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR splfiuje pozadavky
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citovaného ¢l. 5. ¢asti 8. pfilohy ¢ 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odlvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montdz po vyrobé VZ.
V pfipadé, e zména SR pozadavky &l. 5. &asti 8. pfilohy &. 7 V358 spliiuje, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montdz VZ po vyrobé navrh
dodatku k ptvodnimu dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkdm ¢l. 5. &asti 8. pFilohy
¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi zjiSténych nedostatcich
pGvodniho SR.

5. Provadétdohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ
po vyrobé nalezité plnil poZadavky vyplyvajici ze schvidleného SR, véetné pozadavkd
na zajisténi kvality vyroby.

Komentar ad 5:

1) Inspektor AO musiv souladu s pozadavkem ¢l. 12. ¢asti 8. prilohy ¢. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ ndlezitym
zplisobem plni pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného
SR, ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavkil na zajistovani kvality vyroby
nebo montazZe po vyrobé VZ a musise ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé udriuje a uplatriuje SR tak, jak byl schvélen.

2) Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi
- mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, ¢etnost a kritéria pfijatelnosti

jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montaz po vyrobé VZ,

- provadét pravidelné kontroly s ¢etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby
nebo montaze a druhu VZ, minimalné vsak jedenkratza 12 mésica.

- provadét neohlasené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na pozadavky stanovené v ¢l. 12.5. ¢asti 8. prilohy €. 7
V358 a zahrnujici i ovéFeni, zda SR spravné funguje (napf. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo nechd provést) a

3) Inspektor AO musi provadét dohled nad zajiStovanim kvality v procesu vyroby nebo
montdazZe, v rdmci kterého provéfi zejména, zda:

- je postupovano pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montaznich postupl v souladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ (u dovozce
podle odst. 3. tohoto postupu)

- jsou stanoveny a provedeny kontroly ovérujici soulad VZ s technickymi pozadavky
pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VzZ,

- je dokumentovan zaznamy zplsob pribéhu vyroby nebo montaze VZ vcetné
kontrol a jejich vystupl (vysledkl), v souladu s poZzadavky stanovenymi v ndvrhu
VZ,

- jeVZnezaménitelnym zpUsobemidentifikovano atato identifikace udrzovana,

- jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o soudasném nebo
minulém zplsobu zachazeni s nim,

- je po ukonéeni vyroby nebo montazie VZ provedeno u kaidého VZ konecné
posouzeni kovéfeni shody VZ spozadavky specifikovanymi vndavrhu VZ
av dokumentaci pro jeho vyrobu nebo montaz v souladu s pozadavky dle ¢l. 1.
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Casti B. prilohy ¢. 6 V358, a
- je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provadéni posouzeni shody zajiSténo u VZ
provedeniznacky shody s identifikaciAO.

6. Nazakladé kontrol v rdmci jim provadéného dohledu musi vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:
Ve vyse uvedeném postupu byly pouzity pojmyv tomto vyznamu:
Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montd#
VZ ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zplsobem, ktery zaji§tuje kvalitu procesti a ¢innosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.

Ovéfovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procest a &innosti a jejich vystupi v SR
s poZadavky na jejich viastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovéfovdni SR musi
byt té7 povérovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zplsobu Fizeni (zejména
jejiho udrZzovani, ukldddnia uchovdvdnia jejiho pravidelného hodnoceni).

165



TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 40/05 | RO

Otazka:

s vos

Jak musi pracovnik AO postupovat pfi ovéreni ¢asti VZ postupem F1?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 16 odst. 6 V358,

2. casti A. prilohy . 1, ¢asti A. prilohy ¢. 2, ¢asti A. prilohy ¢. 3, pfilohy €. 4, 5, 6 a prilohy¢. 8

V358 — Ovérenicasti VZ (postup F1)

NTD_ASI_| 2018 a

4, CSN EN 1SO 9606, CSN EN ISO 17660-1,2, CSN EN 1SO 14732, CSN EN ISO 13585, CSN EN 1SO
15614, CSN EN 1SO 15613, CSN EN 13134 a CSN EN 1SO 14731 a CSN EN 1SO 9712.

w

Odpovéd:
Postup inspektora AO pfi pouZiti postupu F1 (ovéreni casti VZ).
Postupem F1 (ovéfeni ¢asti VZ) se vsouladu s¢l. 1 prilohy €. 8 V358 stanovi, Ze vyrobce,
dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ musi zajistit, Ze ¢ast VZ je v souladu s technickymi
pozadavky a spliuje pozadavky V358. Ovéreni ¢asti VZ postupem F 1musi byt provedeno AOQ,

pokud se jednd o ¢ast VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 pouzité pfi opravé nebo udribé
provozovanéhoVZ (viz § 16 odst. 6 V358).

PFi ovéreni ¢asti VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 povéreny pracovnik AO (inspektor AO)
musi u predané technické dokumentace pfislusné ¢asti VZ.

1. Provéstposouzenipouzitych materidld, véetné posouzenimateridlovych osvédcenipodle
¢l. 13.9. casti A. prilohy €. 2 V358, nebyly-lijiz dfive posouzenyjinou AO,

Komentar ad 1:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provéfi, zda na vyrobu, dovoz nebo montaz ¢asti VZ budou pouzity
schvalené materialy uvedené v seznamu materidl(i pfipustnych pro pouziti na vyrobu
daného VZ. Co se rozumi pod pojmem ,schvdlené zakladni a pfidavné materidly zarazené
do seznamu materidl( pripustnych pro pouZiti“ zpracovavaného v navaznosti na zarazeni
TZ do BT (viz¢l. 12.1. &asti A. prilohy ¢. 2 V358) fesi DP 02/08

b) Posouzeni materidli provede formou kontroly materidlovych osvédceni vydanych
vyrobcem, dovozcem, nebo osobou provadéjici montaz ¢asti VZ. Pokud je to nutné,
provede kontroly u vyrobce materiall pouZitych pro vyrobu casti VZ. Ucdasti TZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 postupuje inspektor AO pfi posouzeni
materidld vsouladu s¢l. 13.8. a ¢l. 13.9.1. casti A. prilohy ¢ 2 V358, pripadné
podle ¢1.13.10. prilohy €. 2 V358 a podle doporu¢eného postupu DP 01/08.

c) U dodavek polotovarl z austenitickych a pridavnych materidl( pro vyrobu ¢asti TZ, ktera
jsou vystavena pUsobenitlakua jsou ve styku s mediem primarniho okruhu, inspektor AO
kontroluje dodrzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu v oceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358.

d) Inspektor AO provéfiformou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listd a dokument(
o vstupni kontrole provadéné vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz VzZ, ze
navyrobu ¢asti VZ nebo jeho montadz po vyrobé byly dodany polotovary ve shodé
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e)

stechnickymi normami nebo technickymi dodacimi podminkami na vyrobu
specifikovanymiv technické dokumentaci VZ.

Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrdi razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly a zaradi do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

Provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji podle
¢l. 6.5. casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz drive
odsouhlasenyjinou AO,

Komentar ad 2:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

d)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 kontroly, kterymi provéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoja (svarovani,
nasttiky, ndvary a pdjeni) na vyrobu, dovoz nebo montdaz ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst.
2 V358 kvalifikované podle poZadavk( dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi poZadavky na rozebiratelné spoje podle bodu 6 téZe vyhlasky
apodle technickych norem CSN EN 1SO 15614, CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvdleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svafovani a za predpokladu, Ze predlozené dokumenty spliuji technické
pozadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupl svafovani v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a ve vyse
uvedenych technickych normdch, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy
a oznadi je razitkem AO, identifikacni znackou AQ, jeho jménem a pfijmenim a podpisem
inspektora AO a datem odsouhlasenipostupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spojll véetné vSech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predloZené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a v souladu
s platnymi normami v oboru svarovani, pajeni a Zzarovych nastfik(l. Zaroven zkontroluje,
zda predloZend dokumentace vyrobnich a montaznich svar( na VZ odpovida pozadavkim
dokumentu NTD_ASI_Sekce_| 2018 a zda vlastnosti svarovych spojd odpovidaji
minimalné vlastnostem zakladnich materidl(, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu
svarového spoje umysIné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti.
Déle zkontroluje, zda technologické postupy na provadénioprav vyrobnich a montdznich
svar VZ svarovanim byly zpracovany vsouladu spoZadavky dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|_2018. Provéfené a uznané technologické postupy a dokumenty
odsouhlasi zplsobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pfipadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz ¢asti VZ AO technologické
postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl byly jiz dfive schvalené jinou AO podle
AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné udaje na téchto technologickych
postupech a pokud vyhovuji poZzadavkidm dokumentu NTD_ASI| Sekce | 2018 a vyse
technickym normam citovanym v bodé a) tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické
postupy stejnym zplsobem, jak je uvedenov bodé a) tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu nebo montaz ¢asti VZ vyzaduje provedeniKSS pro svarové
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f)

g)

spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, inspektor AO oznaci zkousené
materidly svou identifikacni znackou, dohlizi na provedeni KSS, pfenaseni znaeni na
zkouSené vzorky materialu a provadéni a vyhodnocovani pfedepsanych kontrol a zkouse k
téchto svard. Inspektor AO se pfi provadéni dohledu fidi metodikou provedeni
avyhodnoceni KSS vietné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu
NTD_ASI Sekce | 2018. Vysledky provadéného dohledu nad provedenim
a vyhodnocenim predepsanych kontrol zkousSek inspektorzapracuje do inspekénizpravy.
Jako soucdast procesu odsouhlaseni technologickych postupl pro provadéni
nerozebiratelnych spoju ¢asti VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych vyrobcem
nebo osobou provadéjici montdz inspektor AO kontrolou na misté (u vyrobce nebo
pfi montdzi v misté stavby nebo lokalité JZ) nebo kontrolou dokumentace provéri
zpUsobilost zafizeni pro provadéni praci nebo pro kontrolu a zkousky nerozebiratelnych
spojl. Vystupem z této kontroly je seznam pouzitelnych zafizeni opatreny razitkem AO,
identifikacni znackou inspektora AO, jeho jménem a pfijmenia podpisem inspektora AO
a datem provedenikontroly.

Tepelné zpracovani ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se provadi
pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz TZ.

Inspektor AO ovéfi kontrolou na misté (u vyrobce, dovozce nebo pfi montazi v misté
stavby nebo lokalité JZ), zda ¢ast VZ byla vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci.
Vysledky provedené kontroly na misté musi inspektor AO zohlednitv zdvérech ovéfovani
Casti VZ, jeZjsou soucasti certifikatu o ovéreni ¢asti VZ.

Ovérit, zda pracovnici provadeéjici zvlastni procesy a pracovnici svare¢ského dozoru maji
platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. Casti A.
prilohy €. 2 k V358,

Komentar ad 3:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

Inspektor AO zkontroluje , Certifikaty svarech a pajeci” vydanych osobou akreditovanou
akreditatnim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
acertifikace téchto pracovnikll, zda pracovnici uvedeni vseznamu predlozeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ maji platné zkousky
podle technickych norem tady CSN EN 1SO 9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN 1SO
14732 nebo CSN EN ISO 13585. Dale provéfi, zda predlozené certifikéty z hlediska metod,
zakladnich a pfidavnych materidlQ, tlousték stén, typl spojl, poloh a provedeni spojli
pokryvaji cely rozsah ¢innosti provadénych vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montdz VZ, u néhoz provadi posouzeni shody.

Inspektor AO na zakladé kontroly dokumentu, které opravnuji svarece svarovat ¢ast VZ
(napf. ,Schvaleni svarece VZ“) provéri, zda svéareci uvedeni na seznamu predloZzeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montdz c¢asti VZ splnuji pozadavky
pro svarovani ¢asti VZ stanovené v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018, véetné specialni
kvalifikace.

Pracovniky, ktefi nesplfiuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu, vyskrtne ze
seznamu predloZzeného nebo organizaci provadéjici montdz VZ. Provéfeny seznam oznaci
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d)

f)

g)

h)

razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly.
Svarelské prace nebo pajeni na ¢asti VZ, u niz byla posuzovéna shoda, mohou provadét
jen pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu. Inspektor AO kontrolou
vyrobni dokumentace vyrobce nebo dokumentace osoby provadéjici montdz éasti VZ
povyrobé a kontrolou znacéek na provedenych nerozebiratelnych spojich provéfi,
zda spoje byly pfi vyrobé nebo montazZi po vyrobé provedeny pracovniky na provéreném
seznamu.

Inspektor AO na zdakladé predaného seznamu vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz casti VZ po vyrobé zkontroluje predlozené diplomy/certifikaty
o kvalifikaci svarecského dozoru personalu. Svarecsky dozor musi byt provadén jen
pracovniky kvalifikovanymi ndrodnim autorizovanym organem pro oblast tvorby
a zkouseni nerozebiratelnych spojd. Inspektor AO pfi kontrole vyuzivd dokument
NTD_ASI_Sekce_l 2018, ktery stanovuje uroven pozadované zdakladni kvalifikace
v souladu s pozadavky technické normy CSN EN ISO 14731 a pozadavky na prokazovéni
kvalifikace svarecského persondlu diplomy nebo uvedenymi certifikaty. Inspektor AO
provéri, zda svarecsky dozor uvedeny na seznamu spliuje i specidlni kvalifikaci pro
svarovani VZ podle vyse uvedenych pozadavk( dokumentu NTD_ASI_Sekce | 2018.

Pracovniky, ktefi nespliuji pozadavky dle bodu e) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéfeny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora
AO, jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat,
kontrolovat a ovérovat svarecské prace na VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor
AO zkontroluje technickou dokumentaci tykajici se svafovani (technologické postupy,
navodky, instrukce plany a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou na misté (u vyrobce
nebo pfi montazi v misté stavby nebo lokalité JZ), provéfi, zda je pozadavek na kvalifikaci
svaretského personalusplnén.

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predloZzeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montdz po vyrobé casti VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét
nedestruktivnikontroly nerozebiratelnych spojli pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé ¢asti
VZ maji osobou akreditovanou akreditacnim organem vydan certifikat o jejich kvalifikaci
a certifikaci. Pfi provadéni nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat
podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupefi 1 pro pFislusnou metodu nedestruktivni
kontroly. Pro vyhodnocovani a vystavovani protokold o prabéhu a vysledcich
nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikdt pro danou metodu
nedestruktivni kontrolu podle technické normy CSN EN 1SO 9712 stupefi 2 nebo 3.
Pro vizudlni kontrolu nerozebiratelnych spoji se pripousti certifikat podle narodniho
systému. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na ¢asti VZ musi byt prokazatelné proskoleni
z V358 a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznaceny razitkem a jménem
a pfijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu a datem vystaveni protokolu,
Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt provedeno podle pfislusnych
technickych predpis(, resp. technickych norem.

Pracovniky, ktefi nespliuji poZzadavky dle bodu g) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé casti VZ. Provéfeny seznam oznali razitkem AO, jménem a pfijmenim
inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét
a vyhodnocovat nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spojli ¢asti VZ. Inspektor AO
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4.

zkontroluje protokoly s vysledky nedestruktivnich kontrol, na jejichz zakladé posoudi,
zda nedestruktivnikontroly provadélijen pracovnici provéfeného seznamu.

Inspektor AO provéii na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montadz po vyrobé c¢asti VZ kvalifikaci pracovnikl provadéjicich
predehfev, dohfev a tepelné zpracovani ¢asti tlakovych zafizeni. Tito pracovnici musi byt
prokazatelné proskoleni pro provadéni téchto operaci podle pozadavk(l dokumentu
NTD_ASI Sekce | 2018. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly
certifikatl. Pracovniky, ktefi nesplnuji poZzadovanou kvalifikaci, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéfeny seznam oznadi razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora
AQ, jeho podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni nebo montazni dokumentace VZ
a kontrolou na misté provéfi plnénitohoto pozadavku.

Provadét dohled nad kone¢nym posouzenim,

Komentar ad 4:

f)

g)
h)

Inspektor AO provede dohled nad koneénym posouzenim VZ, které provadi dle DP 35/05,

Inspektor AO musi provést dohled pfi kone¢ném posouzeni kazdé ¢asti VZ,

V pfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly nelspésné, neprodlené
otom informuje odpovédnou osobu vyrobce, dovozce nebo dodavatele montaze VZ
s zadosti o odstranéni nedostatk(l a vytvoreni podminek nutnych pro dosazeni Uspésnosti
pozadovanych kontrol.

Ovérit, zda ¢ast VZ spliuje pozadavky V358, véetné provedeni nezbytnych kontrol s tim
souvisejicich.

Komentar ad 5:

Inspektor AO ovéfina zakladé

1)

2)

vysledkl kontrol v pribéhu posouzeni shody ¢asti VZ provedenych v ramci odst. 1. aZ 4.
tohoto postupu a vysledkd kontrol dohledu provadéného inspektorem AO pii konec¢ném
posouzeni ¢asti VZ a

kontroly doklad(i o pInénipoZzadavkid na zplsob zajistovani shody pfi vyrobé nebo montazi
Casti VZ, dokumentujicich, Ze kazda ¢ast VZ je vyrobena ve shodé s metodami a vyrobnimi
a montaznimi postupy, a prezkousena vsemi predepsanymi kontrolami uvedenymi v ¢asti
technické dokumentace nebo privodni technické dokumentace vztahujici se na ¢ast VZ
(dle casti A. prilohy €. 3, resp. ¢asti A. pfilohy ¢. 4 V358) tak, aby byla zajisténa shoda ¢asti
VZ s technickymi pozadavky dle ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358 a zda ¢ast VZ splfiuje pozadavky
V358.

Odpovida-li VZ pozadavkium V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo
pro osobu provadéjici montaz po vyrobeé ¢asti VZ navrh certifikatu o ovéreni ¢asti VZ

Certifikat musi obsahovat:
6.1. nazev Casti VZ, jejiidentifikaci a zakladni popis,
6.1.1.identifikacniudaje vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz ¢asti VZ
po vyrobé, a to
— jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista
podnikani a identifikacnicislo osoby, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou
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osobu, nebo
— obchodni firmu, sidlo a identifikacnicislo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
6.2. zavéry ovérovanicasti VZ.

Komentar ad 6:

Certifikat o ovéreni ¢asti VZ musi byt vypracovan pro kazdou ¢ast VZ souladu s odst. 6. tohoto
DP stim, Ze vramci ,zavérl o ovérovani Casti“ musi obsahovat dokumenty nezbytné
k prokazani shody ¢asti VZ s technickymi pozadavky a pozadavky V358 (tj. zejména vysledky
kontrol AO dle odst. 5. tohoto postupu)

7. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o ovéreni ¢asti VZ.

Souvisi s DP 07/01, 02/08 a 01/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 41/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody Al
(vnitfni Fizeni vyroby)?

Doporuceny postup se tyka:
1. §12odst.2a4, §13 a § 15 odst. 1 pism. e) a odst. 2 pism. b) bod 1. V358§,
2. ¢l. 1. ¢ast B. prilohy €. 6, ¢asti 1. a 2. prilohy¢. 7 a ptilohy €. 5 a pfilohy ¢. 9 V358.
Odpovéd:
Postup posouzeni shody A1l (vnitini fizeni vyroby s dohledem nad kone¢nym posouzenim)
v souladu s ¢asti 1. a 2. pfilohy €. 7 V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici
montdz VZ po vyrobé musi v souladu stimto postupem a postupem posouzeni shody A
(vnitfni kontrola vyroby) dle casti 1. pfilohy ¢. 7 V358 a pod dohledem AO nebo 10
nad koneénym posouzenim musi zajistit, Ze VZ nebo jeho ¢ast spliuje pozadavky V358.
Inspektor AO nebo inspektor 10 pfi provadéni posuzovani shody VZnebo jeho ¢asti postupuje
takto:

1. Inspektor AO nebo inspektor 10 formou neohldsenych kontrol provadi dohled
nad koneénym posouzenim, v rdmci kterého

1.1 ovéruje, Zze konecné posouzeni VZ nebo jeho ¢asti je provadéno v souladu s pozadavky
na konecné posouzeniv priloze ¢. 6 V358 a

1.2 odebird vzorky VZ z vyrobnich nebo skladovych prostor ke kontrole.

Komentar ad 1:

Inspektor AO nebo inspektor 10 provadi dohled nad koneénym posouzenim dle DP 35/05
na odebranych vzorcich VZ (vzorkem VZ se rozumi podle profesniho ¢lenéni VZ nékolik
nahodné vybranych samostatnych tlakovych zatizeni, fidicich VZ nebo stavebnich VZ nebo
nékolik sestav TZ.

2. Inspektor AO nebo inspektor |O urci pocet VZ ve vzorku, u kterych se zucastni provedeni
konecného posouzeni. V pripadech, kdy jedno nebo vice VZ nevyhovuje, inspektor AO
nebo inspektor|O urci vhodna opatreni k odstranéni neshody.

Komentar ad 2:

Inspektor AO nebo inspektor IO se nezucastiuje konecného posouzeni vsech VZ, ale jen
u nékterych jim uréenych VZ. Toto opatfeni ze strany AO nebo |0 se uplatiuje zejména
u vétsich vyrobnich sérii, nebo pfi hromadné vyrobé. Podle vyznamnosti zjiSténé neshody
pfi provadéni konecného posouzeni inspektor AO nebo inspektor 10 uréi po dohodé
s vyrobcem, vhodné opatfeni k odstranéni neshody. V pfipadé, Ze se jednd o vyznamnou
nehodu ve vyrobnim nebo procesu, musi inspektor AO nebo inspektor 10 navrhnout
po dohodé s vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ nezbytnd opatreni
k naprave, ktera zajisti shodu VZ s technickymi poZadavky a s poZzadavky V358.

3. Na zdkladé vysledkll dohledu nad koneénym posouzenim musi inspektor AO nebo
inspektor|O vydat zpravu o provedené kontrole.

Komentar ad 3:
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Zprava o kontrole vydana inspektorem AO nebo inspektorem 10, kterd by méla obsahovat

zejména

- popis prabéhu dohledu nad kone¢nym posouzenim,

- zjiSténipfipadnych neshod, jejich zhodnocenia popis opatfeni k jejich napravé a

- zavéry s vysledkem provedeného dohledu nad kone¢nym posouzenim.

4, QOdpovida-li provedeni koneéného posouzeni pozadavkim této vyhlasky, 10 nebo AO
osoba musi oznadit VZ, u kterého provadéla dohled nad koneénym posouzenim, svou
identifikaci; oznaceni VZ identifikaci 10 nebo AO muzZe byt provedeno vyrobcem nebo
dovozcem na zakladé povérenilO nebo AO.

Komentar ad 4:

Identifikace AO nebo 10 musi byt provedena v ramci znacky shody v souladu s pozadavky
stanovenymiv § 13 V358 a priloze ¢. 9 V358.

Poznamky:

1) Vzhledem k souladu postupu posouzeni shody Al s postupem A (viz odst. 1 ¢dsti 2. prilohy
¢. 7 V358), musi byt vyrobcem nebo dovozcem oznaceno znackou shody spolu s jejich
identifikaci kazdé VZ bez ohledu na to, zda se posouzeni shody zucastni AO nebo 10 nebo
posouzenishody provadivyrobce nebo dovozce VZ.

2) Soucdsti privodni technické dokumentace VZ musi byt i PoS dle prilohy ¢. 5 V358, jehoZ
vyddni zajistuje v pfipadé uspésného posouzeni shody vyrobce, dovozce nebo osoba
provddéjici montdZz po vyrobé VZ. PoZadavek vydat PoS se vztahuje na vSechny postupy
posouzeni shody podle prilohy ¢. 7 V358 a ovéreni cdsti VZ dle postupu F1 (viz priloha ¢ 8
V358).
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Doporuceny postup | DP 42/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody B
(prezkouseni vyrobniho typu)?

Doporuceny postup se tyka:
1. §5odst.3 pism.a)a § 12 odst. 2 V358,
2. Casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. prilohy €. 2, ¢asti A. prilohy €. 3, pfilohy ¢. 4, ptilohy €. 6, ¢asti
3. prilohy ¢. 7 V358 a
3. NTD_ASI_| 2018 a
4. CSN EN 1SO 15614, CSN EN 1SO 15613, CSN EN 13134, CSN EN 1SO 9606, CSN EN 1SO
17660-1,2, CSN EN 1SO 14732, CSN EN I1SO 13585, €SN EN SO 14731 a €SN EN 1SO 9712.
Odpovéd:
Postup posouzeni shody B (pfezkouseni vyrobniho typu) v souladu s ¢&l. 1. ¢asti 3. prilohy €. 7

V358 stanovi, Ze vyrobce nebo dovozce VZ musi zajistit, Ze vyrobni typ splfiuje pozadavky
V358.

Pti provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni B povéreny pracovnik AO (inspektor
AOQ) musi

1. Provést prezkoumani technické dokumentace VZ, véetné posouzeni, zda spliuje
pozadavky stanovené v priloze €. 3V358,

Komentar:

Inspektor AO musi pfezkoumat technickou dokumentaci vyrobniho typu VZ predanou jeho
vyrobcem nebo dovozcem z hlediskavhodnosti a pfimérenosti uplatnénia plnénirelevantnich
technickych poZadavkd dle casti A. prilohy ¢. 1 V358. K posouzeni technické dokumentace
musi byt rovnéZ vyuZito relevantnich pozadavk( casti A. pfilohy ¢. 2 a odst. 1 az 15 V358.
Inspektor AO zaroven provéfi, zda obsah technické dokumentace a jeji rozsah umoznuje
provést potifebné kontroly v souladu s poZadavky ¢asti A. pfilohy €. 1 V358, ¢asti A. prilohy €. 2
V358 acasti A. az C. prilohy €. 6 V358. Pokud pozadované kontroly nemuzZe provést, pozada
o doplnéni této dokumentace. Posouzenim technické dokumentace by mélo byt prokazano,
Ze technickd dokumentace vyrobniho typu VZ spliuje relevantni pozadavky stanovené
v pfiloze ¢. 3 V358.

2. Provéstposouzenipouzitych materiald, véetné posouzenimateriadlovych osvédcenipodle
¢l. 13.9. casti A. prilohy €. 2 k tétovyhlasce, nebyly-lijiz dfive posouzenyjinou AO,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1) Inspektor AO provéfi, zda na vyrobu vyrobniho typu VZ budou pouzity schvalené
materidly uvedené v seznamu materiall pripustnych pro pouziti na vyrobu daného VZ. Co
se rozumi pod pojmem ,schvélené zdkladni a pfidavné materialy zafazené do seznamu
materidll pripustnych pro pouZiti“ zpracovdvaného v navaznosti na zarazeni TZ do BT (viz
¢l. 12.1. prilohy €. 2 V358), stanovuje DP 02/08,

2) Posouzeni provede formou kontroly materidlovych osvédceni vydanych vyrobcem nebo
dovozcem vyrobniho typu VZ, pfipadné kontrolami u vyrobce materiall pouZzitych pro
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3)

4)

5)

6)

7)

8)

vyrobu vyrobniho typu VZ. U vyrobniho typu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b)
V358 postupuje inspektor AO pfi posouzeni materiall v souladu s ¢l. 13.8. a ¢l. 13.9.1.
prilohy €. 2 V358, pfipadné podle ¢l. 13.10. pfilohy ¢. 2 V358 a doporuceného postupu DP
01/08,

V pfipadé, Ze navrhovany zdkladni nebo pfidavny materidl neni uveden v seznamu
materiald pripustnych pro dané poutZiti, musiinspektor AO pro VZ uvedenav § 12 odst. 2
V358 v souladu s ¢l. 13.6. prilohy ¢. 2 V358 zajistit specifické ohodnoceni navrhovaného
materialu. Specifické ohodnoceni zakladni ho materialu zajisti inspektor AO metodami
a postupem specifikovaném v dokumentu sekce Il NTD_ASI| a v pfipadé pridavného
materialu metodamia postupem specifikovanémv sekci| NTD_ASI,

Dodavky specificky ohodnocenych materiall provéfuje inspektor AO kontrolamidle odst.
2) toto postupu,

U dodavek polotovart z austenitickych a pridavnych materidl( pro vyrobu ¢asti vyrobniho
typu VZ, kterd jsou vystavena pusobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho
okruhu, inspektor AO kontroluje dodrZzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu v oceli
v souladu s pozadavkemdle ¢l. 14.3. pfilohy ¢. 2 V358,

Specificky ohodnocené materialy, které splnily poZzadovanakritéria, navrhne inspektor AO
k zafazeni do seznamu ptipustnych materidl( pro vyrobu, opravy nebo zménu VZ dle § 12
odst. 2 V358,

Inspektor AO provétiformou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listl a dokumentt
o vstupni kontrole provadéné vyrobcem vyrobniho typu VZ, Ze na jeho vyrobu nebo jeho
Casti byly dodany polotovary ve shodé s technickymi normami nebo technickymi
dodacimi podminkami na vyrobu specifikovanymi v technické dokumentaci VZ,
Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrzuje razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly a zafazuje do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

Provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoju podle
¢l. 6.5. Casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz drive
odsouhlasenyjinou AO,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 kontroly, kterymi provéfi
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoja (svarovani,
nastfiky, ndvary a pajeni) na vyrobu vyrobniho typu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle pozadavki dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi poZadavky na rozebiratelné spoje podle bodu 6 téze vyhlasky
apodle technickych norem CSN EN ISO 15614, CSN EN 1SO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovand pro schvalovani
postupu svafovani a za predpokladu, Ze predlozené dokumenty spliuji technické
pozadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupl svarovani vdokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a ve vyse
uvedenych technickych normdch, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy
a oznaci je razitkem AO, identifikacni znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem
inspektora AO a datem odsouhlasenipostupu.
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2)

3)

4)

5)

6)

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spojli v€etné vSech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predloZzené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé spozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a v souladu
s platnymi normami v oboru svarovani, pajeni a zZarovych nastrik(l. Zaroven zkontroluje,
zda predloZzend dokumentace vyrobnich a montdznich svarl na vyrobnim typu VZ
odpovidad pozadavkim dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a zda vlastnosti svarovych
spojl odpovidaji minimalné vlastnostem zakladnich materidl(, pokud nebyly pfi
pevnostnim vypocétu svarového spoje umyslné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména
mechanickych vlastnosti. Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav
vyrobnich a montdznich svar(Q vyrobniho typu VZ svarfovanim byly zpracovany v souladu
s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018. Provérené a uznané technologické
postupy a dokumenty odsouhlasi zplsobem uvedenymv bodé a) tohoto postupu.

V pfipadé, Ze technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl pro vyrobni
typ VZ byly jiz dfive schvalené jinou AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny
uvadéné udaje na téchto technologickych postupech a pokud vyhovuji pozadavkim
dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018 a vyse technickym normam citovanym v bodé a)
tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplsobem, jako je
uvedenov bodé a) tohoto postupu.

Inspektor AO provéri, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spoju
predlozené vyrobcem nebo dovozcem VZ pokryvaji z hlediska rozsahu jejich platnosti
vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném vyrobnim typu VZ. Pokud
nepokryvaji, schvali dalSi potfebné technologické postupy v souladu s poZadavky
dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018. Tyto postupy odsouhlasi zplisobem uvedenym
v odst. 1) tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu vyrobniho typu VZ vyZzaduje provedeni KSS pro svarové
spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, inspektor AO oznaci zkousené
materialy svou identifikaéni znackou, dohlizi na provedeni KSS prenaseni znaceni
nazkouSené vzorky materidlu a provadéni a vyhodnocovani predepsanych kontrol
a zkousek téchto svarl. Inspektor AO se pfi provadéni dohledu fidi metodikou provedeni
avyhodnoceni KSS véetné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu
NTD_ASI Sekce | 2018. Vysledky  provadéného dohledu nad provedenim
a vyhodnocenim predepsanych kontrol zkousSek inspektor zapracuje do inspekénizpravy.

Jako soudast procesu odsouhlaseni technologickych postupli pro provadéni
nerozebiratelnych spojd vyrobniho typu VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych
vyrobcem inspektor AO kontrolou dokumentace provéfi zpUsobilost zafizeni
pro provadéni praci nebo pro kontrolu a zkousky nerozebiratelnych spojl. Vystupem
ztéto kontroly je seznam pouiZitelnych zafizeni opatfeny razitkem AO, identifikacni
znackou inspektora AO, jeho jménem a pfijmeni a podpisem inspektora AO a datem
provedenikontroly.

Tepelné zpracovani ¢asti vyrobniho typu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se
provadi pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predloZzeného vyrobcem, dovozcem vyrobniho typu VZ.

Ovérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svare¢ského dozoru maji
platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. Casti A.
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prilohy €. 2 k V358,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

3)

4)

5)

6)

7)

Inspektor AO zkontroluje , Certifikaty svarecl a pajeci” vydanych osobou akreditovanou
akreditatnim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
acertifikace téchto pracovnikll, zda pracovnici uvedeni vseznamu predlozeném
vyrobcem, nebo dovozcem vyrobniho typu VZ maji platné zkousky podle technickych
norem fady CSN EN 1SO 9606, CSN EN I1SO 17660-1,2, CSN EN 1SO 14732 nebo CSN EN ISO
13585. Dale proveéri, zda predlozené certifikaty z hlediska metod, zdkladnich a pfidavnych
materidll, tlousték stén, typU spojl, poloh a provedeni spojl pokryvaji cely rozsah
¢innosti provadénych vyrobcem nebo dovozcem, u nichz provadi posouzenishody,
Inspektor AO na zdkladé kontroly dokumenta, které opraviuji svarece svarovat vyrobni
typ VZ (napf. ,Schvéleni svarece VZ“) provéfi, zda svareci uvedeni na seznamu
predloZzeném vyrobcem nebo dovozcem VZ spliuji pozadavky pro svafovani vyrobniho
typu VZ stanovené v dokumentu NTD_ASI_Sekce | 2018, vcetné specialnikvalifikace,

Pracovniky, ktefi nesplfiuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu, vyskrtne ze
seznamu predloZzeného nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny seznam oznaci
razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly,

Svarelské prace nebo pdjeni na vyrobnim typu VZ, u néhoZ byla posuzovana shoda,
mohou provadét jen pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu.
Inspektor AO kontrolou vyrobni dokumentace vyrobce nebo pfislusné dokumentace
predloZzené dovozcem a kontrolou znacek na provedenych nerozebiratelnych spojich
provéri, zda spoje byly pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé provedeny pracovniky
na provéfenémseznamu,

Inspektor AO na zakladé predaného seznamu vyrobcem nebo dovozcem vyrobniho typu
VZ zkontroluje predlozené diplomy/certifikaty o kvalifikaci svareéského dozoru personalu.
SvareCsky dozor musi byt provadén jen pracovniky kvalifikovanymi ndarodnim
autorizovanym orgdnem pro oblast tvorby a zkouSeni nerozebiratelnych spojl. Inspektor
AO pfi kontrole vyuZzivd dokument NTD_ASI Sekce | 2018, ktery stanovuje Uroven
pozadované zakladni kvalifikace v souladu s pozadavky technické normy CSN EN 1SO
14731 apozadavky na prokazovani kvalifikace svarecského persondlu diplomy nebo
uvedenymi certifikaty. Inspektor AO provéfri, zda svarecsky dozor uvedeny na seznamu
spliiuje i specialni kvalifikaci pro svarovani vyrobniho typu VZ podle vySe uvedenych
pozadavkl dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018,

Pracovniky, ktefi nespliuji poZadavky dle bodu e) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem nebo dovozcem vyrobniho typu VZ. Provéreny
seznam oznaci razitkem AO, jménem a ptijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat, kontrolovat a ovéfovat svarecské prace
na vyrobnim typu VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor AO zkontroluje technickou
dokumentaci tykajici se svarfovani (technologické postupy, navodky, instrukce plany
avyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou u vyrobce nebo dovozce, provéfi, zda je
poZadavek na kvalifikaci svarecského persondlusplnén,

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem nebo dovozcem
vyrobniho typu VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét nedestruktivni kontroly
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8)

9)

nerozebiratelnych spoju pfi vyrobé vyrobniho typu VZ maji osobou akreditovanou
akreditacnim orgdnem vyddan certifikat o jejich kvalifikaci a certifikaci. Pfi provadéni
nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat podle technické normy
CSNEN ISO 9712 stupet 1 pro pfislusnou metodu nedestruktivni kontroly.
Pro vyhodnocovani a vystavovani protokoll o pribéhu a vysledcich nedestruktivnich
kontrol musi mit pracovnici platny certifikat pro danou metodu nedestruktivni kontrolu
podle technické normy CSN EN ISO 9712 stuperi 2 nebo 3. Pro vizudlni kontrolu
nerozebiratelnych spojd se pripousti certifikat podle narodniho systému. Pracovnici
vyhodnocujici kontroly na vyrobnim typu VZ musi byt prokazatelné proskoleni z V358
aV408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznafeny razitkem a jménem
a pfijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu a datem vystaveni protokolu,
Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt provedeno podle pfislusnych
technickych predpisq, resp. technickych norem,

Pracovniky, ktefi nespliuji poZzadavky dle bodu g) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem nebo dovozcem vyrobniho typu VZ. Provéreny
seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét a vyvhodnocovat nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spoji vyrobniho typu VZ. Inspektor AO zkontroluje protokoly
z nedestruktivni kontroly, na jejichz zakladé posoudi, zda nedestruktivni kontroly
provadélijen pracovnici provérenéhoseznamu,

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem nebo dovozcem
vyrobniho typu VZ kvalifikaci pracovnik(i provadéjicich predehfev, dohrev a tepelné
zpracovani €asti vyrobniho typu VZ. Tito pracovnici musi byt prokazatelné proskoleni
pro provadéni téchto operaci podle pozadavkd dokumentu NTD_ASI_Sekce_|_2018
Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikat(. Pracovniky, ktefi
nespliuji pozadovanou kvalifikaci, vyskrtne inspektor AO ze seznamu predlozeného
vyrobcem, nebo dovozcem vyrobniho typu VZ. Provéreny seznam oznadi razitkem AO,
jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni
dokumentace VZ a kontrolou na misté provéfi plnénitohoto pozadavku.

Provést nebo dat provést potrebné kontroly, aby zjistil, zda byly spravné pouzity
technické normy nebo technické podminky,

Komentar:

i)

Inspektor AO provadi v prlibéhu posouzeni shody potifebné kontroly pouZiti technickych

norem nebo technickych podminek vyrobcem nebo dovozcem z hlediskajejich spravného

pouziti pfi:

- pfezkoumavanitechnické dokumentace VZ v ramci odst. 1. tohoto DP,

- posuzovanivhodnosti pouZitych material( v rdmci odst. 2. tohoto DP,

- kontrole technologickych postupt provedeninerozebiratelnych spojliv ramci odst. 3.
tohoto DP,

- ovéfovani kvalifikace pracovnikl provadéjici zvlastni procesy a pracovnik(
svarec¢ského dozoru v ramci odst. 4. tohoto DP a

- ovéreni, zda je vyrobni typ VZ v souladu s technickou dokumentaci a s pozadavky
V358, véetné provedeni nezbytnych kontrol s tim souvisejicich v ramci odst. 7. tohoto
DP.
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j)  V pfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Zze provadéné kontroly pouziti norem ¢i technickych
podminek prokazalo neshody, neprodlené o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce
nebo dovozce vyrobniho typu VZ s Zadosti o odstranéni téchto neshod a vytvoreni
podminek pro spravné pouziti technickych norem a technickych podminek vztahujicim se
k vyrobnimu typu VZ.

6. Dohodnout s vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ po vyrobé misto,
kde bude provedeno ovéreni, zda byl vyrobni typ vyroben v souladu s prezkoumanou
technickou dokumentaci,

Komentar:

Inspektor AO musi dohodnout, kde bude provedeno ovéreni, zda byl vyrobnityp VZ vyroben
v souladu s technickou dokumentaci. BéZnou praxi je, Ze toto ovéreni se provadi u vyrobce
nebo dovozce, ktefi vlastni potfebnou dokumentaci, ktera by soulad vyrobniho typu
s technickou dokumentaci méla prokazat.

7. Ovéfit, zda je vyrobni typ vsouladu s prezkoumanou technickou dokumentaci
a s pozadavky V358 vcetné provedeninezbytnych kontrol s tim souvisejicich,

Komentar:

Inspektor AO ovéfi u vyrobce nebo dovozce, zda vyrobni typ VZ byl vyroben v souladu s jeho

technickou dokumentaci a s poZzadavky V358 na zakladé kontrol

a) splnéni pozadavk( na zpUsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi, tzn.,
ze VZ je vyrobeno a smontovano ve shodé s metodami a vyrobnimi a montdznimi
postupy, které byly navrzeny tak, aby bylo mozZné uskutecnit vSechny predepsané
kontroly, auplatnény vsechny predepsané technické pozZadavky, které byly pfijaty
v procesu navrhu,

b) privodni technické dokumentace vyrobniho typu VZ (dle pfilohy ¢. 4 V358) dokladujici
vysledky zajistovani shody vyrobniho typu VZ s technickymi poZadavky dle pfilohy €. 1
V358 a

c) po ukonceni vyroby vyrobniho typu VZ a jejich vysledk(i. Musi byt provedeno konecné
posouzeni vyrobniho typu VZ, jehozZ soucasti je konecna zkouska (viz ¢l. 1 ¢asti B. prilohy
€. 6 V358). Inspektor AO musi provést dohled nad koneénym posouzenim dle DP 35/05
pfestoZe tento postup posouzeni shody samostatné dohled nepredepisuje. Vzhledem
k tomu, Ze konecné posouzenije vidy soucasti zajisStovani kvality pfi procesu vyroby nebo
montaze VZ [viz § 5 odst. 3 pism. a) V358], Cini provedeni dohledu inspektorem AO
nezbytnym pro ovérenisouladus pozadavky V358.

Veskeré pozadavky, které jsou v textu DP uvedeny pro VZ se rovnéz vztahuji na navrh vyrobu

a montaz samostatné vyrabéné ¢asti VZ.

8. Vypracovat inspekcni zpravu o hodnoceni ¢innosti uvedenych v odst. 1. az 7. ajejich
vystupd.
Komentar:

Inspektor AO je povinen vypracovat inspekcni zpravu o prabéhu a vysledcich prezkouseni
vyrobniho typu VZ postupem posouzeni shody B, véetné hodnoceni vyse uvedenych ¢innosti.
Inspekéni zprava musi obsahovat i vysledky ovéreni pti dohledu nad kone¢nym posouzenim
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u vyrobce nebo dovozce vyrobniho typu VZ.

9. Odpovida-li vyrobni typ pozadavkim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce
nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé ndvrh certifikdtu o prezkousenitypu.

Certifikat musi obsahovat:
9.1. ndzev VZ, jeho identifikaci a zakladni popis,
9.2. identifikaéniudaje vyrobce, dovozce VZ, a to
9.2.1. jméno, popripadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista podnikani
a identifikaénicislo osoby, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou osobu, nebo
9.2.2. obchodni firmu, sidlo a identifikaéniéislo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
9.3. zavéry prezkousenivyrobniho typu,
9.4. dobu platnosti certifikdtu a
9.5. dalsi dokumenty nezbytné k prokazani shody vyrobniho typu s pozadavky V358.

Komentar:

Vramci dalSich dokumentl nezbytnych k prokazani shody vyrobniho typu VZ musi byt
prilozen seznam pfislusnych casti technické dokumentace a dalsich dllezitych informaci,
najejichz zakladé je mozno uplatnit poZadavk(l postupl posouzeni shody vztahujicich se
na vyrobu podle souvisejicich postupl posouzenishody D, E a F.

10. Pokud zménavyrobniho typu muize ovlivnitshodu VZ s technickymi pozadavky, inspektor
AO musi tuto zménu proveérit postupem podle ¢l. 5. a, odpovida-li tato zména
pozadavkim V358, musi vydat dodatek k plvodnimu certifikatu o prezkousenitypu.

Komentar:

Inspektor AO musi posoudit, zda se jednda o zménu vyrobniho typu nebo jen o jinou modifikaci
VZ. Voditkem muze byt skutecnost, zda doslo pfi zméné vyrobniho typu oproti plivodnimu
typu kvyraznému ovlivnéni TB. V pfipadé zmény vyrobniho typu postupuje podle vyse
uvedeného odst. 10. tohoto postupu.

11. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o prezkouseni typu a inspekénizpravy.
Souvisis DP 07/01, 01/08.

Poznamky:

Vyrobnim typem dle V358 se rozumi vyrobeny prototyp (nebo prvni vyrobeny kus) VZ,
se kterym bude u ndsledné vyrobenych stejnych VZ posouzena shoda.
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Doporuceny postup | DP 43/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pFi posouzeni shody postupem posouzeni shody B1
(prezkouseni navrhu VZ)?

Doporuceny postup se tyka:

1) § 12 odst. 2 V358,

2) casti. A. prilohy €. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. prilohy €. 3, ¢asti 4. prilohy ¢. 7 V358 a

3) NTD_ASI_Sekce | 2018 a NTD_Sekce Il 2018 a

4) €SN EN ISO 15614, CSNEN 1SO 15613, CSN EN 13134, CSNEN I1SO 9606, CSN EN SO 17660-

1,2, CSN EN 1SO 14732, CSN EN 1SO 13585, CSN EN 1SO 14731 a CSN EN I1SO 9712.

Odpovéd:

Postup posouzeni shody B1 (prezkouseni navrhu VZ) v souladu s ¢l. 1 ¢asti 4. prilohy ¢. 7 V358

stanovi, Ze vyrobce nebo dovozce VZ musi zajistit, Ze ndvrh VZ splfiuje pozadavky V358.

PFi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni B1 povéreny pracovnik AO (inspektor
AO) musi:

1) Provést prezkoumani technické dokumentace VZ, vietné posouzeni, zda spliuje
poZadavky stanovené v ptiloze €. 3 V358,

Komentar ad 1:

Inspektor AO musi prezkoumat technickou dokumentaci ve fazi navrhu VZ predanou jeho
vyrobcem nebo dovozcem z hlediska vhodnosti a pfimérenosti uplatnénia plnénirelevantnich
technickych poZadavkd dle casti A. prilohy ¢. 1 V358. K posouzeni technické dokumentace
musi byt rovnéz vyuZito relevantnich poZadavkd ¢l. 1 az 15 casti A. V358. Inspektor AO
zaroven provéfi, zda obsah technické dokumentace a jeji rozsah umoznuje provést potfebné
kontroly v souladu s poZadavky ¢&asti A. prilohy €. 1 V358 a ¢asti A. pfilohy €. 2 V358. Pokud
pozadované kontroly nemf(iZe provést, pozada o doplnénitéto dokumentace.

Posouzenim technické dokumentace by mélo byt prokazano, ze technickd dokumentace VZ
spliiuje relevantnipozadavky stanovené v ¢asti A. pfilohy ¢. 3 V358.

2) Provéstposouzenipouzitych materidl(, véetné posouzenimateridlovych osvédcenipodle
¢l. 13.9. casti A. prilohy €. 2 k této vyhlasce, nebyly-lijiz dfive posouzenyjinou AO,

Komentar ad 2:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1) Inspektor AO provéfi, zda pti navrhovani a vyrobé VZ budou pouzity schvalené materidly
uvedené v seznamu materidll pfipustnych pro pouziti na vyrobu daného VZ. Co se rozumi
pod pojmem ,schvalené zakladni a pfidavné materialy zarazené do seznamu materiald
pfipustnych pro pou?Ziti“ zpracovdvaného v ndvaznosti na zafazeni TZ do BT (viz ¢l. 12.1.
Casti A. prilohy ¢. 2 V358) stanovuje DP 07/01),

2) Posouzeni provede formou kontroly materidlovych osvédceni vydanych vyrobcem nebo
dovozcem VZ. U VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 postupuje inspektor
AO pfi posouzeni materidl( v souladu s ¢l. 13.8. a ¢l. 13.9.1. pfilohy €. 2 V358, ptipadné
podle ¢l. 13.10. prilohy €. 2 V358 a doporuc¢eného postupu DP 01/08,

3) V pfipadé, Ze navrhovany zakladni nebo pridavny materidl neni uveden v seznamu
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4)

5)

6)

7)

3)

materiald pripustnych pro dané poutziti, musiinspektor AO pro VZ uvedenav § 12 odst. 2
V358 v souladu s ¢l. 13.6. prilohy €. 2 V358 zajistit specifické ohodnoceni navrhovaného
materialu. Specifické ohodnoceni zakladniho materidlu zajisti inspektor AO metodami
a postupem specifikovaném v dokumentu NTD_ASI Sekce Il 2018 a v pfipadé
pfidavného materidlu metodami a postupem specifikovaném v dokumentu
NTD_ASI_Sekce | 2018,

Materidlova osvédceni specificky ohodnocenych materiald provéfuje inspektor AO
kontrolami dle odst.2) tohoto postupu,

V pripadé poufZiti polotovarll z austenitickych a pridavnych material( pro vyrobu ¢astiVZ,
ktera jsou vystavena pUsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primdrniho okruhu,
inspektor AO kontroluje dodrzenistanoveného limitniho obsahu kobaltuv oceliv souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 uvedeném v materidlovém osvédceni
téchto polotovar( a pfidavnych materiald,

Specificky ohodnocené materialy, které splnily pozadovandkritéria, navrhne inspektor AO
k zafazeni do seznamu pripustnych materidl( pro vyrobu, opravy nebo zménu VZ dle § 12
odst. 2 V358,

Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrzuje razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly a zarazuje do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

Provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoju podle
¢l.6.5. casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz drive
odsouhlasenyjinou AO,

Komentar ad 3:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

Inspektor AO provede dle bodu 6.6.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi proveri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl (svarovani,
nastfiky, ndvary a pajeni) uréené pro vyrobu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle pozadavkl dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 jsou v souladu
v souladu technickymi pozadavky na rozebiratelné spoje podle bodu 6 téZze vyhlasky
apodle technickych norem CSN EN 1SO 15614, CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvdleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovdni a za predpokladu, Ze predloZzené dokumenty splfiuji technické
pozadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupl svarovani v dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a ve vyse
uvedenych technickych normdach, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy
a oznaci je razitkem AO, identifikacni znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem
inspektora AO a datem odsouhlasenipostupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spojli v€etné vSech predepsanych kontrol a zkouSek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predloZzené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a v souladu
s platnymi normami v oboru svarovani, pajeni a Zarovych nastrik(l. Zaroven zkontroluje,
zda predloZzend dokumentace vyrobnich a montdznich svarl na vyrobnim typu VZ
odpovidad pozadavkim dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018 a zda vlastnosti svarovych
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3)

5)

4)

spojlii  odpovidaji minimalné vlastnostem zakladnich materiadll, pokud nebyly
pfi pevnostnim vypoctu svarového spoje umysiné vzaty v Gvahu jiné hodnoty zejména
mechanickych vlastnosti. Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav
vyrobnich a montdznich svar( vyrobniho typu VZ svafovanim byly zpracovany v souladu
s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | 2018. Provérené a uznané technologické
postupy a dokumenty odsouhlasi zplsobem uvedenymv bodé a) tohoto postupu.

V pripadé, Ze technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojina VZ byly jiz
drive schvalené jinou AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné udaje
natéchto technologickych postupech a pokud vyhovuji poZadavkim dokumentu
NTD_ASI_Sekce_| 2018 a vyse technickym normam citovanym v bodé a) tohoto postupu,
odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplisobem, jako je uvedeno v bodé a)
tohoto postupu.

Inspektor AO provéri, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spoju
predlozené vyrobcem nebo dovozcem VZ pokryvaji z hlediska rozsahu jejich platnosti
vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném VZ. Pokud nepokryvaji, schvali dalsi
potfebné  technologické postupy v  souladu s pozadavky  dokumentu
NTD_ASI_Sekce_| 2018. Tyto postupy odsouhlasi zplsobem uvedenym v bodé a) tohoto
postupu.

V pfipadé tepelného zpracovani ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 inspektor
AO potvrdi soulad této operace s postupem tepelného zpracovani predloZzeného
vyrobcem, dovozcem VZ.

Ovérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarec¢ského dozoru maji

platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle bodu 6.5, 7.2 a 8.4

¢asti A. prilohy €. 2 k V358,

Komentar ad 4:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

3)

Inspektor AO provéfi, zda jsou plnéna kritéria stanovena podle pfislusnych technickych
norem tykajicich se kvalifikace a certifikace pracovnik(, provadéjici svarecské prace na VZ
(tzn., zda tito pracovnici musi splfiovat pozadavky technickych norem fady CSN EN 1SO
9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN I1SO 14732 nebo CSN EN ISO 13585). Seznam
pracovnik(, ktefi budou provadét svarecské prace, musi byt odsouhlasen inspektorem
AO. Ddle provéfi, zda predloZzené certifikaty z hlediska metod, zakladnich a pfidavnych
materiall, tlousték stén, typl spoju, poloh a provedeni spoja pokryvaji cely rozsah
¢innosti provadénych vyrobcem nebo dovozcem, u nichz provadi posouzenishody.
Inspektor AO provéfi, zda pracovnici svarecského dozoru spliuji kritéria pro kvalifikaci
v oblasti tvorby a zkouseni nerozebiratelnych spoju. Inspektor AO pfi kontrole vyuziva
dokument NTD_ASI_Sekce_| 2018, ktery stanovuje Uuroven pozadované zakladni
kvalifikace v souladu s pozadavky technické normy CSN EN ISO 14731 a pozadavky
na prokazovani kvalifikace svarecského personalu diplomy nebo uvedenymi certifikaty.
Seznam pracovnikd svareéského dozoru musi byt odsouhlaseninspektorem AO.

Inspektor AO provéfi, zda pracovnici, ktefi budou provadét nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spojli na VZ jsou kvalifikovani podle technické normy CSN EN SO 9712
pro prislusnou metodu nedestruktivni kontroly. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na VZ
musi byt prokazatelné proskoleni z V358 a V408. Seznam pracovnikd, ktefi budou
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4)

5)

provadét nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoji na VZ musi byt odsouhlaseni
inspektorem AO.

Inspektor AO provéfi, zda pracovnici provadéjici predehrev, dohrev a tepelné zpracovani
Casti vyrobniho typu VZ jsou prokazatelné proskoleni pro provadénitéchto operaci podle
pozadavk(l dokumentu NTD_ASI_Sekce | 2018 a zdali jsou pro pfislusnou c¢innost podle
uvedeného dokumentu certifikovani.

Provést nebo nechat provést potrebné kontroly, aby zjistil, zda byly spravné pouzity
technické normy nebo technické podminky,

Komentar ad 5:

1)

2)

6)

Inspektor AO provadi v pribéhu posouzenishody potfebné kontroly pouziti technickych

norem nebo technickych podminek vyrobcem nebo dovozcem z hlediskajejich spravného

pouziti pfi:

- prezkoumavanitechnické dokumentace VZ v rdmci odst. 1. tohoto DP,

- posuzovanivhodnosti pouZitych materialt v rdmci odst. 2. tohoto DP,

- kontrole technologickych postupt provedeninerozebiratelnych spojliv ramci odst. 3.
tohoto DP,

- ovérovani kvalifikace pracovnikl provadéjicich zvlastni procesy a pracovnik(
svarec¢skéhodozoru v ramci odst. 4. tohoto DP a

- ovéreni, zda je ndvrh VZ v souladu s technickou dokumentaci a s poZzadavky V358,
v ramci odst. 6. tohoto DP.

V pripadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly pouZiti norem ¢i technickych

podminek prokdazalo neshody, neprodlené o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce

nebo dovozce vyrobniho typu VZ s Zadosti o odstranéni téchto neshod a vytvoreni

podminek pro spravné poufZiti technickych norem a technickych podminek vztahujicim se

k vyrobnimu typu VZ.

Ovérit, zda je nadvrh v souladu s pozadavky V358,

Komentar ad 6:

1)

2)

3)

4)

Inspektor AO vramci prezkoumani predlozené technické dokumentace VZ v etapé
navrhovani dle bodu 1.1 musi prezkoumat navrh VZ z hlediska vhodnosti a pfimérenosti
stanoveni technickych pozadavka.

Inspektor AO pfi prezkoumani navrhu VZ musi ovéfit, zda je navrh VZ v souladu
s technickymi poZadavky dle ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a zda byl validovan z hlediska
souladu technickych pozadavk( a jeho zamysleného pouziti. V rdmci prezkoumani navrhu
musi posoudit technické podklady v etapé navrhovani zejména vysledky zpracovani
analyzy rizik z hlediska TB, technické resSeni VZ, pevnostni vypocty, vykresy, vhodnost
navrhovanych materidl(, programy a plany kontrol, plany zvlastnich procesu atp.
Inspektor AO na zakladé vysledku pfezkoumani ndvrhu VZ posoudi (rozhodne) zda navrh
VZjev souladus ustanovenimi V358, které se na né vztahuiji.

Inspektor AO musi vysledek prezkoumani navrhu VZ oznamit vyrobci nebo dovozci VZ/
TZ.

Veskeré pozadavky, které jsou v textu DP uvedeny pro VZ se rovnéz vztahuji na navrh vyrobu
a montaz samostatné vyrabéné ¢asti VZ.

184




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

7) Vypracovat inspekéni zprdvu o hodnoceni dinnosti uvedenych v ¢l. 1. a7z 6. ajejich
vystupU.

Komentar ad 7:

Inspektor AO je povinen vypracovat inspek¢ni zpravu o prabéhu a vysledcich prezkouseni
navrhu VZ postupem posouzenishody B1, véetné hodnoceni vyse uvedenych ¢innosti.

8) Odpovida-li vyrobni typ pozadavkim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce
nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh certifikatu o prezkouseninavrhu.

Certifikat musi obsahovat:
8.1.ndzev VZ, jehoidentifikaci a zakladni popis,
8.2. identifika¢niudaje vyrobce, dovozce VZ, a to
8.2.1. jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista podnikani
a identifikacnicislo osoby, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou osobu, nebo
8.2.2. obchodni firmu, sidlo a identifikaéniéislo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
8.3. zavéry prezkouseninavrhu VZ,
8.4. dobu platnosti certifikatua
8.5. dalSi dokumenty nezbytné k prokazani shody navrhu VZ s pozadavky V358.

Komentar ad 8:

V rdmci dalSich dokumentl nezbytnych k prokazani shody vyrobniho typu VZ musi byt
pfiloZen seznam pfislusnych ¢asti technické dokumentace a dalSich dllezitych informaci,
najejichz zakladé je mozno uplatnit poZadavk( postupl posouzeni shody vztahujicich se
na vyrobu podle souvisejicich postupl posouzenishody D a F.

9. Pokud zména navrhu VZ muze ovlivnit shodu VZ s technickymi pozadavky, inspektor AO
musi tuto zménu provérit postupem podle €l. 5. a odpovida-li tato zména pozadavkim
V358, musi vydat dodatek k piivodnimu certifikatu o prezkouseninavrhu.

Komentar ad 9:

Inspektor AO musi posoudit, zda se jednd o zménu navrhu VZ nebo jen o jinou modifikaci
navrhu VZ. Voditkem muze byt skutecnost, zda doslo pfi zméné ndvrhu VZ oproti plvodnimu
navrhu VZ kvyraznému ovlivnéni TB. V pfipadé zmény navrhu VZ postupuje podle vyse
uvedeného odst. 9. tohoto postupu.

10. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o prezkouseni navrhu VZ a inspekéni zpravy.

Poznamky:

V ramci postupu posouzeni shody B1 se vyZaduje, aby vyrobce nebo dovozce predlozil AO
kompletni technickou dokumentaci pro VZ, kterd by umoznila porozumét nejen ndvrhu ale
ivyrobé a montazi VZ. AO musi prezkoumat ndvrh a zplisob vyroby VZ, aby ovérila,
zda vyrobce nebo dovozce zajistil jeho shodu s poZadavky V358, které se na né vztahuji.
Ve stadiu ndvrhu AO proto ovérfuje alespori v minimdini mife poZadavky na pouzité materidly,
na technologické postupy a kritéria pro kvalifikaci pracovnikii podilejicich na provedeni
nerozebiratelnych spoji a jejich kontroldch nedestruktivnimi metodami.
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Doporuceny postup DP 44/05 RO

Otazka:

Vztahuji se povinnosti rozpracované V358 formou poZadavkii na vsechna VZ a jejich casti?
Uplatriuje V358 odstupriovany pristup pfi posouzeni shody VZ s ohledem na jejich zarazeni
do jednotlivych BT?

Doporuceny postup se tyka:
1. §3 pism.d), § 44 odst. 2 § 56 az59 AZa
2. V358,

Odpovéd: Ano.

Stanovit technické pozadavky pro vSechna VZ a posuzovat shodu s technickymi poZadavky
jsou zakladni prioritou pravni Upravy AZ a jejiho provadéciho predpisu V358 tykajici se
zajistovani TB VZ. Proto pravni Uprava AZ i citovana vyhlaska rozsifuje technické pozadavky
na vsechna VZ a rozsah ¢innosti, jimiZz musi byt zajistovana TB VZ pfi jejich navrhovani, vyrobé
montazi, uvadéni do provozu a provozu prostfednictvim vhodného rozsahu a zplsobu
zajistovani kvality. Nové stanovuje a dopliuje postupy posouzeni shody provadéné AO, 10
nebo vyrobcem, osobou provadéjici montaz nebo dovozcem VZ a jejich vybranych ¢innostech,
u kterych musi byt zajiStovana TB a upravuje rozsah a zpUsob provérovani shody vsech
provozovanych VZ, kterym zjistuje, zda VZ stale plni technické poZadavky v pribéhu povozu,
ato po provedené opravé anebo udrzbé VZ. Povinnosti uvedené v ustanovenich dle § 56
az § 59 AZ a provadéci predpis V358 svoji dikci jednoznacné nasvédcuji tomu, Ze se povinnosti
a pozadavky vztahuji na vSechny VZ a jejich ¢asti.

Novou pravni Upravou (AZ i V358) je jednoznacné provazano zajistovani TB se zajistovanim
kvality VZ, pfi némz byl v souladu s § 44 odst. 2 AZ uplatnén odstupnovany ptistup s ohledem

najejich vyznam pro JB, tj. ve vazbé na zafazeni VZ do jednotlivych BT, taktéz i s ohledem
na jejichvyznam z hlediska zajistovani TB téchto zafizeni.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 45/05 | RO

Otazka:
Jaké dokumenty musi osoba provddéjici posouzeni shody postupem A zpracovat a uvést
v PoS o shodé jako dokumenty vydané pri posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 58 odst. 2 pism. c) AZ,
2. § 12 odst. 3 pism. c) a odst. 6, § 15 odst. 1 pism. f), § 15 odst. 2 pism. c) V358 a
3. Casti 1. prilohy ¢. 7 V358.
Odpovéd:
Osoba provadéjici posouzeni shody postupem posouzenishody A u VZ dle § 15 odst. 1 pism. f)
V358 au ¢asti VZdle § 15 odst. 2 pism. c) V358 musi vydat nasledujici dokumenty:
- Doklad o posouzenivyrobniho typu dle ¢asti 1. ¢l. 5. pfilohy ¢. 7 V358,

- PKZ, dokladujici provedeni vSech stanovenych zkousek a kontrol VZ nebo ¢&asti VZ
dle technické specifikace, stanovenych technickych norem nebo technickych dodacich
podminek a

- Protokol o koneéném posouzeniVZ nebo ¢asti VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 46/05 | RO

Otazka:

Jaké stanovené pozadavky musi splnit dovozce VZ a casti VZ pri posouzeni shody, aby byly
splnény povinnosti V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 2 a 3 V358 a ptilohy ¢ 7 a 8 V358.

Odpovéd:
1.

Dovozce VZ a ¢asti VZ provadi posouzeni shody pfi dovozu VZ a ¢asti VZ dle §12 odst. 3
V358 a pouziti postupl posouzeni shody A a Al, se vSemi dalSimi povinnostmi
vyplyvajicimi z V358 pro osobu posuzujici shodu.

Dovozce VZ a ¢asti VZ pIni ve vSech ostatnich pfipadech posouzeni shody, tj. pfi dovozu
VZ a casti VZ dle §12 odst. 2 V358 prevazné funkci zajistovaci, tzn. napf. ,,...musi zajistit
splnéni pozadavkd V358...“, nebo ,..musi zajistit provedeni kone¢ného posouzeni...“,
nebo ,..musi zajistit posouzeni systému fizeni zahrani¢niho vyrobce...“ nebo ,,..musi
podat u zvolené AO zadost o posouzeni shody...“ nebo musi zajistit oznaceni VZ znackou
shody spolus identifikacivyrobce...nebo”.

Vlastni posouzenishody VZ a ¢asti VZ dle §12 odst. 2 V358 provadividy AO.

V pfipadé posouzeni shody postupem Al dle §12 odst. 4 V358 muze byt posouzeni shody
provedeno |O.

Poznamky:

Vyse uvedend zajistovaci funkce predpoklddd pribézné pinéni poZadavki dle § 14 odst. 2
pism. a) a b) V358, kdy se poZaduje, aby posouzeni shody VZ s technickymi poZadavky bylo
dovozcem dokumentovdno.
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Doporuceny postup | DP 47/05 | RO

Otazka:

1) Kdo urcuje, jaky postup posouzeni shody bude pro posouzeni shody VZ pouZit?
2) Podle jakého ustanoveni V358 voli vyrobce nebo dovozce VZ nebo jeho cdsti postup
posouzeni shody?
Doporuceny postup se tyka:
1. §150dst. 122 a§16 odst.6a 7 V358 a
2. pfilohy ¢. 7 a 8 V358.
Odpovéd:

Ad1) V pfipadech, kdy je vyrdbéno nové VZ nebo nova ¢ast VZ uréuje postup posouzenishody
vyrobce nebo dovozce VZ nebo jeho &asti.

Ad2) Vtomto pfipadé musi byt pouZit postup posouzeni shody dle § 15 V358 s ohledem
natyp vyrobku a jeho pouziti dle § 12 V358 a jeho mnozstvi. Kromé vyrobce se muze
tudiz jednat i o dovozce VZ. Obvykle tento postup volby provadi vyrobce nebo dovozce
na zakladé dohody (smluvniho vztahu) s objednatelem vyrobku.

Poznamky:

V pfipadé, kdy je vyrdbéna cdst VZ pro jiZ provozované VZ, musi DPo pro provoz JZ uvést tuto

skutecnost dodavateli v objedndvce a Zdadosti o posouzeni shody a v pfipadé, kdy se jednad

o Cdst VZ zarazeného do BT1 anebo BT2 zvolit postup ovéreni shody F1.

Pokud se jednd o &dst VZ jiz provozovaného dle §12 odst. 2 pism. c) V358, doporucuje se

uplatnit pro posouzenishody postupy posouzeni shody dle §15 odst. 2 V/358.

DP postupujev souladus § 12 odst. 1 V358.

189




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 48/05 | RO

Otazka:

Objednatel poZaduje pro VZ a &ist VZ dle § 12 odst. 3 V358 vystaveni PoS dle CSN EN
ISO/IEC 17050-1. Je to sprdvny postup?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 6, § 14 odst. 3 a pfilohy ¢. 5 V358.

Odpovéd: Ne.
To nenispravny postup. Spravny postup je:
1) Pro VZi jeho ¢asti samostatné navrhované, vyrdbéné nebo montované po vyrobé casti

musi byt vZdy vystaveno PoS. Ke kazdémuVZ, u kterého bylo provedeno posouzenishody,
musi byt vydano pisemné PoS s ndlezitostmi dle pfilohy ¢. 5 V358.

2) V pripadé casti VZ je potfeba vzit v ivahu specifikaci uvedenou v navrhu VZ k posuzované
Casti VZ. Pokud se jednd o ¢asti VZ samostatné navrhované a vyrabéné nebo montované
po vyrobé ve smyslu ustanoveni § 12 odst. 6 V358, ¢ast véty pred strednikem, musi byt
vzdy pro tyto ¢asti VZrovnéz vystaveno pisemné PoS dle prilohy ¢. 5 V358.

Poznamky:

Pokud se jednd o &dsti VZ podle ustanoveni § 12 odst. 6 V358, Cdst véty za strednikem
»posouzeni shody v souladu s V358 se neprovddi u &dsti VZ, pro které neni predepsdno
v ndvrhu VZ“ miZe byt v tomto pfipadé &dst VZ dokladovdna PoS napf. dle CSN EN 1SO/IEC
17050 -1.
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Doporuceny postup | DP 49/05 | RO

Otazka:
Provddi se posouzeni shody po opravé nebo udrzbé VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §58a59 AZa
2. § 16 a prilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd: Ne, neprovadi.

- Podle § 58 odst. 1 AZ podléha posouzenishody pouze VZ, které je nové navrzené, vyrabéné
nebo se provadi jeho montaz po vyrobé.

- Je ale povinnosti kazdého, kdo opravuje, provadi udrzbu VZ nebo zpétnou montaz VZ po
jeho opravé nebo udrzbé zajistit, provéfovani shody tohoto VZ s technickymi poZzadavky
pred jeho opétovnym pouzitim. (viz§ 59 odst. 2 AZ).

- Pozadavky na rozsah a zplsob provérovani shody provozovanych VZ s technickymi
pozadavky stanovi § 16 V358.

-V pripadé ¢asti VZ je k tomuto ucelu uréen postup F1, ktery je uveden zvlast v priloze ¢. 8
V358 jako soucast pozadavk( na provérovani shody VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 50/05 | RO

Otazka:

PTD dle 10. éasti A. pFilohy ¢. 4 V358 musi obsahovat udaje o opravdch nebo zméndch
provedenych v pribéhu vyroby nebo montdie VZ. Musi byt na zdkladé citovaného bodu
soucdsti PTD protokoly o neshoddch i v pripadech, kdy po provedené opravé nebo zméné je
VZ ve shodé s projektovym stavem?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 11 odst. 2 pism. b) V358§,
2. bod( 10., 13. a 14. ¢asti A. a bodu 12. ¢asti B. prilohy €. 4a bodu 2. ¢asti E. pfilohy €. 2
V358.

Odpovéd’: Ano.

PoZadavky na dokumentaci zajistovani shody VZ a ¢asti VZ s technickymi pozadavky, jde-li
o PTD VZ stanovi § 11 odst. 2 pism. b) V358. Protokoly o neshodach musi byt soucasti PTD
i v pfipadech, kdy po provedené opravé je VZ ve shodé s projektovym stavem. Soucasti PTD
musi byt dale doklady o priibéhu opravy a doklady o dodaném stavu VZ (viz body 10., 13.,
a 14. ¢asti A. a bod 12. ¢asti B. prilohy ¢. 4 V358).

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 51/05 | RO

Otazka:

Kdo zpracovava Program rizeného stdrnuti VZ pro dokumentaci dle priloh ¢. 3 a ¢. 4 V358?
Doporuceny postup se tyka:
1. §24 odst. 7 AZ,

2. pfilohy¢.3ac¢. 4V358a
3. §11a12 V2l

Odpovéd:

Program fizeného starnuti pro nékterd VZ zpracovava vyrobce VZ na zakladé zadani
a specifikace dle § 11 V21 provedené DPo pro provoz JZ.

Program fizeného starnuti se v dokumentacich dle pfilohy ¢. 3 a ¢. 4 V358 predklada pouze
v pripadech, kdy je DPo pro provoz JZ tento pozadavek ndvrh VZ specifikoval.
Dle § 11 V21 v procesu fizeného starnuti musi byt
a) stanovena pravidla a kritéria pro vybér systém(, konstrukci a komponent
podléhajicich procesu fizeného starnuti,
b) do vybéru systému, konstrukci a komponent podle pismene a) zahrnuta
1.VZa
2. systémy, konstrukce a komponenty s vlivem na JB, které nejsouVZ.

Program fizeného starnuti musi byt vypracovan v souladu s pozadavky a v rozsahu dle § 12
V21.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 52/05 | RO

Otazka:

Vyrobce nebo dovozce md povinnost zajistit v ramci provddéni posouzeni shody oznaceni VZ
znackou shody a vydat PoS. Vztahuje se tato povinnost i na subdodavatele vyrdbéjici
vyrobek, ktery po doddni je ¢asti VZ, a na toto VZ jako na celek pak se vystavuje PoS?

Napfr.:

zahranic¢ni dodavatel vyrdbi tésnéni pro OS — (pod dohledem AQO) a na zdvér je vystaveno
osvédcéeni 3.2 dle EN 10204 s potvrzenim AO. Posouzeni shody, oznaceni znackou shody
a vyddni PoS se bude resit aZ pro OS jako celek (ne tedy na vyrobek =tésnéni). Je takovy postup
sprdavny?

Doporuceny postup se tyka:
§ 13 odst. 1 a § 15 odst. 2 V358.

Odpovéd: Postup zahrani¢niho dodavatele tésnéni pro OS neni spravny, vyjdeme-li z predpokladu,
Ze:
1) tésnénije Casti VZ, kterd je soucasti tlakového rozhrani OS a plnivyznamnou BF,
2) tésnéni je vyrabéno odliSnym vyrobcem nez tim, ktery bude sestavu VZ montovat v rdmci
vyroby.

U tésnéni nebo jiné casti VZ musi byt provedeno posouzeni shody s dohledem AO
nad konecnym posouzenim, potvrzeny prislusné doklady vztahujici se k posouzeni shody. AO
musi vydat inspekéni zpravu a certifikat k této posuzované ¢asti VZ dle § 15 odst. 2 V 358.
Vyrobce nebo dovozce musi vydat PoS a oznacit ¢ast VZ znackou shody.

Souvisi s DP 15/05 a 17/05.

Poznamky:

U tésnéni, z divodu jeho mozZného poskozeni, se oznaceni provddi Stitkem na obalu tésnéni
a AO musi tuto skutecnost uvéstv inspekcni zprave.
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Doporuceny postup | DP 53/05 | RO

Otazka:
MoiiZe AO pri posouzeni shody VZ vybranymi postupy dle casti 3., 4., 9. a 10. prilohy ¢. 7
V358 nebo pri ovéreni cdasti VZ (postupem F1) dle prilohy ¢. 8 téZe vyhlasky uplatnit ¢clanek
13.10. casti A. prilohy ¢. 2. V358 pro ovéreni vlastnosti materidlu dokladovaného pouze
osvédcenim 3.1 dle EN 10204?

Doporuceny postup se tyka:

1. postupl posouzenishody VZ dle ¢asti 3., 4., 9. a 10. dle pfilohy ¢. 7 V358 a
2. ovérenicasti VZ postupemF1 dle pfilohy ¢. 8 V358.

Clanek 13.10. &asti A. prilohy 2. V358

Pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) Ize pouZit materidl, pro ktery bylo vyddno
materidlové osvédceni podle bodu 13.9.2 a 13.9.3, ¢dsti A. pfilohy ¢. 2, pouze pokud byly za
ucasti AO provedeny dopliiujici kontroly tak, aby bylo prokdzdno, Ze tento materidl je vhodny
k pouZiti pro toto TZ. Shoduji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi v puvodnim
materidlovém osvédceni, vydda AQO inspekini zprdvu nebo certifikat prokazujici spinéni
podminky pro pouZiti materidlu pro TZ uvedenév § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V/358.

Vymezeni pojmu ,,Material“:

Materidlem pro Ucely tohoto DP se rozumi hutni polotovary a nekovové polotovary, viz
clanek 14.2. ¢asti A. prilohy 2 V358, pro vyrobu €asti VZ, uréenych k utésnovani pfirubovych a
jinych spojl VZ.

Odpovéd:
ANO, mtize.

Pouziti ¢lanku 13.10. ¢ast A. pfilohy ¢. 2 V358 je umoznéno jako nahradni zplsob ovéreni
vlastnosti materialu pro jejich nasledné poufZiti pfi vyrobé&, montazi, opravé nebo zméné vz /
¢asti VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 a to s ohledem na skutecnost, Ze pro uvedené
¢innosti se vsoucasné dobé pouZiva vétSinou materidlu ze skladl pravnickych osob,
obchodujicich s materidly, které jsou dokladovany (pouze) osvédcéenim 3.1 dle EN 10204 (tzn.
dle ¢lanku 13.9.2. nebo 13.9.3. ¢asti A. prilohy €. 2. V358).

Tento DP se vztahuje na ovérovani material( pro vyrobu tésnicich komponentVZ / ¢asti VZ.

Poznamky:
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Skupina 06 — Interpretace zakladnich pozadavki na navrh Vz

Oznaceni

postupu Otazka k pfijatému doporu¢enému postupu

arevize

DP 01/06 Jak je tfeba chapat pojem ,technicka specifikace” pro VZ? Jaky postup ma vyrobce

RO volit pfi zpracovani ndvrhu VZ, aby zajistil soulad zpracované technické specifikace
s pozadavky na zajisténi TB VZ?

DP 02/06 Jak je tfeba chapat pojem ,technické pozadavky na VZ a &ist VZ“ dle § 9 uvedené

RO v pfiloze ¢. 1 V358?

DP 03/06 Jak je tfeba rozumét podmince tykajici se experimentélnimetody provedeninavrhu

RO TZ podledl. 3.1. a 3.2. pfilohy ¢. 1 V358?

DP 04/06 Jak je tfeba rozumét podmince pro stanoveni vypoctovych hodnot pro TZ, které ma

RO mozZnost vyrobce volit bud podle technickych predpisi a norem nebo podle
vysledku zkousSek provedenych akreditovanou zkuSebnou?

DP 05/06 Je uTZ povoleno pfipustné kratkodobé zvyseni nejvyssiho dovoleného tlaku, pokud

RO nepresahne 10 % nejvyssiho dovoleného tlaku, pfi zapUsobeni bezpecnostni
vystroje, je-li TZvystaveno podminkdm pozaru v okoli?

DP 06/06 Uplatriuje V358 jiZz v ndvrhu VZ poZadavek na posouzenirizika spojena s netésnosti

RO VZ uvedenychv § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358?

DP 07/06 Poskytuje ochranné zafizeni podle ¢l. 11.3. ¢asti A. pfilohy €. 1 V358 moznost vybéru

RO mezi pouzitim bezpecnostnivystroje nebo monitorovaciho zafizeni?

DP 08/06 Kdy se méfici nebo fidici systém povazuje za bezpecnostni vystroj podle ¢l. 12. ¢asti

RO A. prilohy ¢. 1 V358?

DP 09/06 Vztahuje se V358 na snimade pouZivané jako soucast bezpeénostnich systémi

RO chranicich VZ uvedenav § 12 odst. 2 V358?

DP 10/06 Které vyznamné konstrukéni Cinitele je nutno uvaZovat pfi ndvrhu TZ a nékterych

RO dalSich VZ a OS pro prepravu, skladovani a ukladani vyhoreléhojaderného paliva?

DP 11/06 Jakym pravidlem by se mélo fidit pouZiti V358 pti zafazovani konstrukénich dild do

RO kategorie ¢asti VZ, jako jsou pfiruby, klenutddna a hrdla?

DP 12/06 - . , . o Y

RO Jak se ur€uje kategorie nerozebiratelnych spojlav sestavé TZ?
Za jakych podminek je mozno pouzit pro ndvrh a vyrobu VZ harmonizovanou

DP 13/06 . . . . o ,

RO technickou normu nebo jiny dokument nez technickou normu (technické podminky,
oborové predpisy nebo firemnidokumentapod.)?

DP 14/06 Musi byt pfi navrhovani VZ zpracovana analyza rizik z hlediska TB a co musi

RO obsahovat? Co je vSe chdpano pod pojmem,analyza rizik“?

EZ 15/06 Musi byt navrh VZ pfezkouman, ovérena validovan?

2216/06 Jaké zakladnitechnické pozadavky na navrh musi byt splnény u fidicich VZ?

DP 17 L , Sy . S M ;

RO /06 Jaké zakladnitechnické pozadavky na navrh musi byt splnény u stavebnich VZ?
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Doporuceny postup | DP 01/06 | RO

Otazka:
Jak je treba chdpat pojem ,technickd specifikace” pro VZ? Jaky postup md vyrobce volit
pri zpracovdni ndvrhu VZ, aby zajistil soulad zpracované technické specifikace s poZadavky
na zajisténi TB VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 4 odst. 2 V358,
2. § 8 odst. 1V329,
3. technickych poZadavkl na navrh VZ dle ¢asti A., B. nebo C. pfilohy ¢. 1, ¢l. 3.1. ¢asti A.
nebo ¢l. 2.1. ¢asti B. pfilohy €. 2, a pfilohy ¢. 3 V358 a
4. projektulZ.

Odpovéd:

Vsouladu s § 8 odst. 1 V329 se technickou specifikaci pro VZ rozumi soubor pravnich
a technickych predpist pro JZ technickych norem a technickych podminek, které obsahuji
technické pozadavky, podle kterych probiha nasledujici navrh, vyroba, montdz, kontroly,
opravy a Udrzba VZv priibéhu jeho provozu.

Déale sem patti pozadavky, které musi obsahovat projektJZ, a to na:

a) spolehlivé zasobovani VZ energii a provoznimi hmotami ve vSech stavech JZ, pro jejichz
zvladanije VZ projektemJZ uréeno,

b) odolnostVZ proti podminkam pracovniho prostiedi,

c) odolnostVZ proti zatézi plynouci z vlastnostitzemi,

d) spolehlivostVZvpohotovostnim rezimua

e) Uroven zajisSténikvality VZ.

Stanovené pozadavky musi odstranit vSechna relevantnirizika pro bezpecny provoz VZ.

Pfi zpracovani navrhu VZ musi vyrobce uplatiovat prakticky postup ve sledu nasledujicich
krok(:

a) identifikace druhuVZa jeho zafazeni do BT,

b) odsouhlaseni pozadavkll, meznich kritérii a podminek podle technickych pozadavki
na VZ dle &asti A., B. nebo C. pfilohy ¢. 1 V358 stanovenych DPo *),

c) zpracovani analyzy rizik [na zadkladé zadani dle ad a) a ad b)] podle druhu VZ souladu
s ¢l. 3.1. ¢asti A.nebo ¢l. 2.1. ¢asti B. prilohy €. 2 V358,

d) stanoveni technického kédu — vymezeni technickych predpis pro navrh, vyrobu
a zkouseniVZ, pokud pro uvaZované zafizeni existuji,

e) stanovenidefinovaného okruhutechnickych norem (pokud byl zvolen technicky predpis,
musi byt technické normy stimto predpisem harmonizovany; neni-li tato podminka
splnéna, je nutno tento stav a bezpecnostzvoleného resSenidokladovatv analyze rizik,

f)  zpracovani TP pro navrh, vyrobu a kontroly VZ (pokud nejsou k dispozici pfislusné normy
harmonizované s uznavanym technickym predpisem pro JZ) azpracovani technického
feSeni ndvrhu VZ se zietelem k vysledku analyzy rizik dle ad b), véetné technické
dokumentace navrhu VZ podle pfilohy ¢ 3 V358 vrozsahu dohodnutém s DPo
a v pfipadé VZ uvedenychv § 12 odst. 2 V358 s pfislusnou AO.
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Souvisis DP 01/06, DP 02/06, DP 14/06 a DP 02/04.

Poznamky:

*) DPo vyhodnoti nebo nechd vyhodnotit vliv VZ na JB a stanovuje dodatecné poZadavky
na VZ dle projektu, které poskytuje vyrobci.
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Doporuceny postup | DP 02/06 | RO

Otazka:

Jak je tfeba chdpat pojem ,technické poZadavky na VZ a éast VZ“ dle § 9 uvedené v priloze
¢. 1V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. §9apfrilohyc. 1V358 a
2. §8V329.

Odpovéd:
Technickymi poZadavky na VZ a ¢ast VZ dle pfilohy €. 1 V358 se rozumi soubor pozadavki
stanovenych touto vyhlaskou a obsaZzenych v technické specifikaci podle § 8 V329. Technicka

specifikace pro VZ stanovenav technickém predpisu, technické normé, nebo TP musi stanovit
technické pozadavky, podle kterych probiha nasledujici navrh, vyroba a kontroly VZ.

Technicka specifikace VZ musi zahrnovat i technické pozadavky pro oblast provozu JZ kam
patfi zejména stanoveni podminek pro provoz, kontrolu, opravy a udrzbu VZ, které vychazi
ze zadani, zohlednujici jakym v8em provoznim a mimoraddnym stavim bude VZ vystaveno
v pribéhu celého jeho Zivotniho cyklu. Podminky pro provoz musi nutné vychazet z drovné
navrhu VZ, ktery musi byt navrzen tak, aby byla vylou¢ena nebo minimalizovana vSechna
relevantni rizika, kterd mohou ovlivnit TB VZ nebo jeho ¢asti (coz je podle jeji definice stav
trvalé shody VZ s technickymi poZzadavky na néj kladenymi, pfi némz neni ohroZeno lidské
zdravi a majetek), a zajistit tak bezpecny provoz VZ.

Souvisis DP 01/06 a s DP 14/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/06 | RO

Otazka:

Jak je tireba rozumét podmince tykajici se experimentdlni metody provedeni navrhu TZ podle
c¢l. 3.1. a 3.2. prilohy ¢. 1 V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 3.1. a 3.2. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Navrh TZ Ize provadét pouze na zakladé schvalenych, pfipadné ovérenych vypoctovych metod
(vzorcll, algoritmi) nebo na zakladé analyzy. Tyto mohou byt upfesnény na zakladé
experimentu.

Experimentalni metoda mlze byt pouzita jen ve smyslu ¢l. 3 pfilohy ¢. 1 V358 jako doplrikova
metoda. Experimentdlni metody jsou zalozeny na zkousce roztrzenim, doplnéné v pripadé
nutnosti jinymi zkouskami. PouZivani této metody je omezeno na navrhovani VZ s nejvyssi

dovolenou teplotou. Experimentdlni metody bez vypoctu jsou pripustné pouze pro nadoby
se sou¢inem PS x V mensim neZ 6 000 bar L a nejsou pfipustné v rozsahu V358 pro postup

posuzovani shody B1.

Program kontrol a zkousSek je soucasti dokumentace ndvrhu TZ, kterou musi vyrobce v rdmci
zvoleného postupu posouzenishody predlozitk posouzeniAO.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/06 | RO

Otazka:

Jak je treba rozumét podmince pro stanoveni vypoctovych hodnot, které md mozZnost
vyrobce volit bud’ podle technickych predpisti a technickych norem nebo podle vysledkii
zkousek provedenych akreditovanou zkusebnou ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 2.13. acl. 2.14. &asti A. prilohy €. 1 V358.
Odpovéd:

V zasadé je nutné pro vypocty pevnosti TZ a nékterd dal$iVZ a pro OS (i pro mezni stavy podle
¢l. 2.13. ¢asti A. prilohy €. 1V358) vyuzivat vzdy hodnoty vlastnosti materidlu, které odpovidaji
prisluSnym technickym predpisim asouvisejicim technickym normam pro uvaZované
materialy.

V této souvislosti musi byt ptislusSny materidl vidy objednan tak, aby jeho dokumentace
(materidlové osvédceni) obsahovala vSechny potfebné hodnoty, které vypoclet pevnosti
meznich stavl obsahuje. Tato zasada souvisi i se zdrukami a odpovédnostmi, které jsou
vymahatelné na vyrobcich materiala.

Experimentalnistanovenihodnot vlastnosti materialu prichazi v ivahu pouze v pfipadech:

a) provadéni pracovnich zkousek jako ovéreni vlastnosti konkrétnich taveb materidlQ
pouzitych na vyrobu TZ. Vysledné materidlové hodnoty jsou pak platné jen pro pouziti
prezkousené tavby materialu; a

b) pouziti materidlu, ktery neni definovan pfisluSnym technickym predpisem
pro navrhovany druh TZ a vyrobce se jej rozhodl presto pro vyrobu VZ pouzit
po zdlvodnéni v analyze rizik. Toto plati i pro pfipad, Ze neexistuje prislusny technicky
predpis pro navrh TZ a vyrobce navrhuje prislusné zafizeni podle vlastnich predem DPo
schvalenych TP.

V tomto pfipadé musi byt experimentalni zkousky na zvoleném druhu materialu
provedeny jiz vramci ndvrhu vypoctem a po doloZeni vyhovujicich vysledkd zkousek
materiadlu akreditovanou zkusebnou (po ukonceni ndvrhu VZ) musi byt v TP pro vyrobu VZ
zakotveny kontroly a zkousky pro ovéreni skute¢nych hodnot materidlu, ktery bude
pouzit pro vyrobu TZ a nékteradalsi VZ a pro OS.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/06 | RO

Otazka:

Je u TZ povoleno pripustné kratkodobé zvyseni nejvyssiho dovoleného tlaku, pokud
nepresdhne 10 % nejvyssiho dovoleného tlaku, pfi zapiisobeni bezpecnostni vystroje, je-li TZ
vystaveno podminkam poZdru v okoli?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 12.3. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd: Ne.

Omezenina 1,1 nasobek nejvyssiho dovolenéhotlaku u TZ se nevztahuje na pozar.

Ucelem pozadavku v &l. 12.3. &sti A. pFilohy € 1 V358 je omezeni $kod v piipadé pozaru
v okoli. PoZzadavek se nevztahuje na zafizeni pro omezeni tlaku pfi normalnim provozu. Stejny
dlvod platii pro TZ podle § 2 odst. a) V358. Riziko pozaru musi byt zohlednéno pfi zpracovani
navrhu TZ podle technickych pozadavk( stanovenych v ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358.

Podminky pro zafizeni omezujici tlak, vysku hladiny nebo priatok media jsou pak stanoveny
v ¢l. 12. 3. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358, podle kterého se pfi zaplisobeni bezpeénostni vystroje
pripousti kratkodobé zvyseni tlaku, pokud nepresahne 10 % hodnoty nejvyssiho dovoleného
tlaku.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/06 | RO

Otazka:

Uplatnuje V358 jiz vndvrhu VZ poZadavek na posouzeni rizika spojend s netésnosti VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l. 1. az15. casti A. prilohy ¢. 1 V358 a
2. §12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358.

Odpovéd’: Ano.

Ve vsech pfipadech, kdy netésnost VZ (tj. unikani do ovzdusi, resp. okolniho prostredi)
predstavuje riziko vyplyvajici z plisobeni tlaku provozniho media.

Se zretelem k zamysSlenému pouZiti se musi posoudit veskera rizika (na zadkladé analyzy rizik
dle ¢l. 3.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358), ktera vyplyvaji z pisobeni tlaku, a to nejen pozadavek
dostate¢né pevnosti, ale téZ vnitfni/vnéjsi netésnost a veskeré funkéni pozadavky,
které s rizikem vyplyvajicim z plsobeni tlaku souviseji.

V pripadé TZ, jehoz specifické pouzZiti neni vyrobci zafizeni pfesné znamo, vySe uvedené
pozadavky plati pro vyrobce sestavy podle ¢l. 9. ¢asti A. pfilohy €. 1 V358.

U VZ uvedenych v § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358 jsou navic oproti klasickym TZ
posuzovana dalsirizika, kterd vyplyvajiz vlivu netésnostinalB a RO.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/06 | RO

Otazka:

Poskytuje ochranné zafizeni podle ¢l. 11.3. éasti A. prilohy ¢. 1 V358, mozZnost vybéru mezi
pouZzitim bezpecénostni vystroje nebo monitorovaciho zafizeni?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 11. a 12. ¢asti A. pfilohy €. 1 V358.
Odpovéd: Neposkytuje.
Mohou-li byt za rozumné predvidatelnych podminek pfekroceny dovolené meze, musi byt

pouzito ochranné zafizeni v podobé bezpecnostni vystroje, s mozinym doplnénim
monitorovacim zafizenim.

Vl. 12, &asti A. prilohy ¢ 1 V358 jsou stanoveny zdakladni bezpeénostni pozadavky
pro bezpecénostni vystroj, které se na monitorovaci zafizeni nevztahuiji.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/06 | RO

Otazka:

Kdy se méfici nebo Fidici systém povaZuje za bezpecnostni vystroj podle. ¢l. 12. édsti A.
prilohy ¢. 1 V358 ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 12. &asti A. prilohy €. 1 V358.

Odpovéd:

Bezpecnostni vystroj musi byt navrhovana a vyrabéna tak, aby spolehlivé zabezpecovala svou
predpoklddanou ochrannou funkci. Bezpecénostni vystroj je chdpdna jako celek, ktery je
oprostén od jinych funkci, které nesouvisi s ochranou TZ (viz ¢l. 12.2. ¢asti A. pfilohy €. 1
V358). Dulezité je, ze bezpecnostni vystroj jako celek musi (pokud je to pro spravnou funkci
bezpecnostni vystroje nezbytné) ochraniovat vedle strojnich dilli, téZ systémy napajeni,
ovladani, méreni a regulace souvisejicich Fidicich systému JZ (viz €l. 12.1.4. ¢asti A. pfilohy €. 1
V358).

Tam, kde je spravna funkce bezpecnostni vystroje podminéna splnénim urcitych podminek
kladenych na napdjeni, méfeni a regulaci nebo na jiné fidici systémy, musi vyrobce dodat
bezpecnostni vystroj jako celek (véetné uvedenych doprovodnych systém(l) nebo tuto
skute¢nost zohledni v analyze rizik dle ¢l. 3.1. ¢asti A. pfilohy ¢ 2 V358 a nasledné pak
definuje ve svém ndvodu na pouZiti TZ. DPo k provozu pak musi prokazat plnéni pozadavk(
stanovenych vyrobcem TZ.

Vzhledem k tomu musi byt bezpecnostni vystroj, tudiz i jind vystroj TZ, posuzovana vcetné
souvisejicich elektrickych prvkd ovladani, méreni a regulace a systémua napajeni.

Souvisis DP 06/01 a DP 08/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 09/06 | RO
Otazka:

Vztahuje se V358 na snimace pouZivané jako soucdst bezpecnostnich systému chranicich VZ
uvedend v § 12 odst. 2 V358?

Doporuceny postup se tyka:
1. ¢l 12. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358 a
2. piilohy & 1V329.

Odpovéd: Ano.

Pokud povaZzujeme snimac za dil, ktery vyrobce VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 navrhuje
jako soucdst bezpecnostni vystroje podle ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358, musi vyrobce
(v rdmci analyzy rizik z hlediska TB a v ramci zpracovani navrhu tohoto VZ) posoudit vhodnost
uvazovaného snimace pro navrhovanou bezpecnostni vystroj. Vyrobce odpovidd za navrh
bezpeclnostni vystroje jako celku. V technické dokumentaci navrhu pak definuje pozadavky
na vSechny dily bezpecénostnivystroje — tedy i snimace.

V358 se vztahuje téZ na snimace, které pfimo souvisi s VZ a jsou soucasti BF systém( podle
prilohy €. 1 V329, ktera kategorizuje BF pro zatazeni VZ do BT, jejichZ soucasti je jaderny
reaktor.

Poznamky:
Pro ucely tohoto BN se podle definice uvedené v Mezindrodnim slovniku zdkladnich

a obecnych terminti v metrologii snimaéem rozumi ,prvek mériciho pristroje nebo mériciho
fetézce, pfimo ovliviiovany mérenou velicinou”,
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Doporuceny postup | DP 10/06 | RO

Otazka:

Které vyznamné konstrukcni cCinitele je nutno uvaZovat pfi navrhu TZ a nékterych dalsich VZ
a OS pro prepravu, skladovdni a ukladdnivyhorelého jaderného paliva?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a) a d) V358§,
2. ¢l.1.4.az 1.14. a¢l. 2 ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a
3. ¢l. 3.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Tyka se okruhu VZ, které jsou uvedeny v § 12 odst. 2 V358, jejichz posouzeni shody provadi
AO a VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358, pokud se jedna o néktera dalsi VZ definovana
ve smyslu DP 05/01.

Pro zpracovani navrhu téchto VZ jsou z pohledu uvedené vyhlasky vyznamnymi konstrukénimi
Ciniteli ty druhy namahani, které vychazi:

- zidentifikace vSech poZadavkl podstatnych pro plnéni poZadovanych bezpecnostnich
funkci VZ za normalniho provozu abnormalniho provozu, havarijnich podminek,
projektové i maximdlni projektové neshody se schopnosti omezovat dlsledky poruch
aneshod stanovenych vsouladu s¢l. 1.4. az 1.14. a ¢l. 2. éasti A. prilohy ¢ 1 V358,
tj. pozadavkl na zajisténiJB a radiacni ochrany celého provozniho souboru JE, a

- zpozadavk(l na zajisténi TB téchto VZ v souladu s poZadavky dle ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358
se zretelem na vysledky analyzy rizik z hlediska TB dle ¢l. 3.1. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358,
ktera musi zohlednovat na zakladé vyse uvedené identifikace pozadavk( na plnéni
bezpecnostnich funkci téchto VZ vSechny konstrukcéni vyznamné cinitele, a ne pouze
zatizeni tlakem.

Souvisi s DP 05/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/06 | RO

Otazka:

Jakym pravidlem by se mélo Fridit pouZiti V358 pri zarazovdni konstrukcnich dilii
do kategorie casti VZ, jako jsou priruby, klenutd dna a hrdla?

Doporuceny postup se tyka:

1. §2pism. a) V358 a
2. §57 odst. 1AZ.

Odpovéd:

Jsou-li tyto konstrukéni dily, jako jsou pfiruby, klenutd dna nebo hrdla zabudovany pfimo
do TZ dle § 2 pism. a) V358, vztahuji se na né prislusna ustanoveni V358 tykajici se pozadavk
na TZ, jehoz soucasti jsou podle definice TZi ,,prvky pfipojené k soucdstem vystavenym tlaku”.
Vzhledem ktomu, Ze uvedené konstrukéni dily mohou ohrozit TB VZ, jedna se o ¢asti VZ
ve smyslu definice ¢astiVZ dle § 57 odst. 1 AZ.

Vyrobce TZ je povinen zajistovat shodu VZ a jeho ¢asti s technickymi poZzadavky na TB podle
V358 v etapé navrhu a vyroby VZ a jeho &asti. Zajistovani shody s technickymi pozadavky musi
byt provadéno a dokumentovano tak, aby byly zajistény podklady a doklady nezbytné
pro zajisténi TB jak celého VZ, tak i jeho Casti.

Souvisis DP 01/01 a DP 07/01.

Poznamky:

Zajistovat shodu VZ a jeho Cdsti s technickymi poZadavky resi DP 01/04.
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Doporuceny postup | DP 12/06 | RO

Otazka:

Jak se urcuje kategorie nerozebiratelnych spojiiv sestavé TZ?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 2.15. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Kategorie nerozebiratelnych spojli mezi TZ v sestavé TZ se stanovuje individudlné podle
Ucinku spojenina celistvost kazdého ze spojovanych TZ.

Napriklad spojeni potrubi s tlakovou nddobou prostrednictvim ndtrubku (jiz pripojeného
k nddobé) se zpravidla klasifikuje podle kategorie svarovych spojeni potrubi, za predpokladu,
Ze neovlivriuje celistvost tlakové nddoby (posouzeni vzdjemnych vazeb v sestavé musi resit téz
analyzarizik z hlediska TB).

Kategorii nerozebiratelnych spojl stanovuje souhrn kritérii uréitého stupné kvality
uplatnéného na vyrobu a zkouSeni téchto spoju v souvislosti s uvazovanym zafizenim, které je
soucasti sestavy TZ. Kategorii nerozebiratelnych spojl urcuje projektJZ a specifikuje technicky

predpis, napi. NTD_ASI Sekce | 2018, ktery vyrobce zvoli pro navrh uvazovaného zatizeni.

Vsouladu s ¢l. 2.15. ¢asti A. pfilohy €. 1 V358 musi byt zvoleny pro materidlové vlastnosti
vhodné soucinitele nerozebiratelnych spojli, zavislé na druhu spojovanych materiald,
na druhu pouzitych nedestruktivnich kontrol a funkci jednotlivych TZ v rdmci sestavy ve vSech
provoznich stavechJZ a v havarijnich podminkach, k jejichz zvladani je urceno.

Poznamky:

Pro sestavu TZ se musi uplatnit posouzeni shody sestavy jako celku, pficemZ se poZadavky
na kvalitu nerozebiratelnych spoju stanovuji z hlediska poZadavki na JB a TB, tykajicich se
ndvrhu jednotlivych dil(i sestavy TZ a z hlediska ochrany celé sestavy TZ.
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Doporuceny postup | DP 13/06 | RO

Otazka:

Za jakych podminek je mozZno pouZit pro ndvrh a vyrobu VZ harmonizovanou technickou
normu nebo jiny dokument nezZ technickou normu (technické podminky, oborové predpisy

nebo firemni dokument apod.)?

Doporuceny postup se tyka:
pfilohy €. 1, ¢l. 3.1. &asti A., resp. ¢l. 2.1. ¢asti B. pfilohy €. 2 V358.

Odpovéd:
V358 neobsahuje Z3adné odkazy na technické normy. PouZiti technickych norem
(neharmonizovanych i harmonizovanych norem) nebo pouZiti TP nebo jinych technickych
predpisd (napf. oborovych nebo firemnich predpistd) zavisi na rozhodnuti odpovédného
vyrobce VZ a objednatele VZ. Obvyklou formou jsou TP, které obsahuji vSechna kritéria
pro zamyslenou cinnost (ndvrh, vyrobu zkousSeni a dodavani VZ). Na téchto kritériich se musi
smluvné shodnoutvsechny zuéastnéné osoby — objednatel, dodavatelé avyrobci.

Vyrobce pfi jejich pouziti musi v technické dokumentaci navrhu VZ identifikovat vSechny
technické normy a technické predpisy, které pouzil pfi vypracovani navrhu VZ a které jsou
uvedeny v TP. Vramci téchto zvolenych technickych podminek musi prokazat, Ze pfijata
technicka resSeni VZ splnuji zakladni pozadavky V358, ajsou v dostateéné mire eliminovana
vSechna rizika, kterd vyrobce pfredem definoval v analyze rizik dle €l. 3.1. ¢asti A., resp. ¢l. 2.1.
Casti B. V358.

Pokud pouZije vyrobce ke zpracovani navrhu VZ urcity uceleny technicky predpis, musi jeho
vhodnost taktéZ dolozit v analyze rizik.

Pokud vyrobce bude pfi zpracovani navrhu kombinovat predpisy a normy z rliznych ucelenych
technickych predpisa, coz se pfilis nedoporucuje, musi v analyze rizik dolozit, Ze nebude mit
tato kombinace negativnivlivna TB navrhovaného VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/06 | RO

Otazka:

Musi byt pri navrhovani VZ zpracovdna analyza rizik z hlediska TB a co musi obsahovat? Co
je vsSe chdpdno pod pojmem ,,analyzarizik”?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 3 pism.d) AZa
2. pozadavk(i V358 vcetné jejich pfiloh, véetné ¢l. 3.1. ¢asti A. a 2.1. ¢asti B. V358.

Odpovéd:

V souladu ¢l. 3.1. ¢asti A. a ¢l. 2.1. ¢asti B. V358 musi byt pfi navrhovani VZ zpracovana analyza
rizikz hlediska TB. Na zakladé vysledkd analyzy rizik musi byt:

a) pojejim vyhodnocenistanoveny projektem pozadované stavy, ve kterych ma VZ plnitsvoji
funkci,

b) zvolenonejvhodnéjsitechnické reSeniVZ,v ramci kterého budou vyloucenav dosazitelné
mife kazda predvidatelna rizika nebo musi byt uplatnéna vhodna ochranna opatreni
k omezeni dopadu rizika, které nelze vyloucit.

Obecné Ize analyzu rizik povaZovat za nastroj (proces), jehoz ucelem je urcit, zda je riziko
spojené s provadénim urcité ¢innosti v daném pfipadé navrhovani VZ akceptovatelné, nebo
neni. Sklada se z téchto krokd - identifikace zdroju rizika, vytvoreni seznamu scénari
(tj. zpGsobl, jakymi se mohou zdroje rizika uplatiovat), odhadnuti cetnosti jejich vyskytu
aurceni nasledkll scénarl a vyhodnoceni rizika porovnanim s predem uréenymi kritérii.
Hodnoceni rizika znamena bud zanedbatelné riziko, nebo oblast volitelnych kritérii
k Unosnému riziku (tj. vySe uvedend ochranna opatreni a neakceptovatelné riziko (tj. kdy je
nutné takové technické reseni VZ zcela vyloucit)).

Pfi charakterizaci pojmu ,analyza rizik vetapé ndvrhu VZ“ je nutné navdzat na pojem
ytechnicka bezpecnost” definovana a podle § 4 odst. 3 pism. d) AZ jako stav trvalé shody VZ
s technickymi pozadavky na néj kladenymi, pfi némz neni ohrozeno lidské zdravi a majetek.

V tomto smyslu lze chapat TB jako soubor zdkladnich poZzadavk( na dokumentaci (projekéni,
vypoctovou tj. dimenzionalni, konstrukéni, materidlovou, vyrobni, technologickou, kontrolni,
zkuSebni, montdzni, provozni (tzn. bezpeénostni a diagnostickou) a také na rozsah a nastaveni
kritérii rizik). Dale na kvalitu provadéjiciho kvalifikovaného personadlu, kvalitu vyrobniho,
kontrolniho a zkuSebniho zafizeni, programu kontrol a zkousek hotovych VZ nebo jejich
samostatnych casti pred jejich uvedenim na trh a do provozu. Rovnéz pak pozadavky
a podminky stanovené Urovné bezpecného provozu a monitorovani provoznich podminek
i stavl na provozovaném VZ.

Analyza rizik musi vychazet z kritérii a pozadavku stanovenych projektantem, konstruktérem,
vyrobcem pfipadné drzitelem povoleni pro provoz VZ (jednad se napf. o obsluznost,
spolehlivost, Zivotnost, schopnost uréitou stanovenou dobu odoldvat mimofadnym provoznim
podminkam apod.) a ze stanoveni vlivu vSech ostatnich relevantnich namahani (rezimy teplot,
tlaku, vibraci a cyklovani, koroze, eroze apod.). V pfipadé zmény (rekonstrukce) VZ musi téz
zahrnout zhodnoceni stavu VZ pred provedenim zmény (rekonstrukci) a vliv tohoto stavu
na uvazovany rozsah a zpusob provedeni zmény (rekonstrukce) VZ. Do potencialu rizik (ktera
mohou ohrozit ,opravnény zdjem*“) musi byt zahrnuta vedle klasickych rizik tlaku, teploty
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apod. téz rizika uniku Ra média aionizujiciho zarenia téz i ovlivnéni souvisejici technologie JZ
z pohledu rizika nekontrolovaného rozvoje S$tépné reakce. To vse je nutné zohlednit
pti zajistovanivyse uvedeného ,opravnéného zajmu®.
Ze spravnych vystup( analyzy rizik vyplynou téz veskeré nutné podminky pro ndvrh, vyrobu,
zkouseni i provoz VZ a tim i pro splnéni vSech opravnénych z4jma danych souvisejicimi
pravnimi predpisy.
Analyza rizik musi obsahovat ,Zavér”, ktery stanovuje podminky dlleZité pro vypracovani
technické dokumentace ve smyslu pfilohy ¢. 3 V358.

Poznamky:
Z uvedeného vyplyvd, Ze u zafizeni, kterd nespadaji do platnosti V358, ale predstavuji urcity
potencidl rizika, jehoZ meze stanovuje jiny pravni predpis, je nutné i v provozech s JZ resit TB
stejnym zpusobem, ale podle jinych dotéenych predpistu (napf. podle Nafizeni viddy Cc.
219/2016 Sb.).
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Doporuceny postup | DP 15/06 | RO

Otazka:

Musi byt navrh VZ prezkoumdn, ovéren a validovan?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l. 3.4. ¢asti A. nebo ¢l. 2.4. ¢asti B. nebo ¢l. 2. éasti C. pfilohy €. 2 V358 a
2. pfilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd: Ano.
Po ukonéeni procesu navrhovani musi byt v souladu s ¢l. 3.4 &asti A. nebo ¢l. 2.4. ¢asti B. nebo
¢l. 2. ¢asti C. prilohy €. 2 V358 navrh VZ:

a) prezkoumdn z hlediskavhodnostia pfimérenosti stanovenitechnickych pozadavka,
b) ovérenz hlediskasouladus technickymipozadavky a
c) validovénz hlediskasouladutechnickych pozadavk(ia jehozamysleného pouziti.

Procesy prezkoumdni, ovéreni a validace navrhu VZ musi byt provedeny kvalifikovanymi
pracovniky, ktefi se nepodileli na procesu navrhovani a na zpracovani vystupni dokumentace
procesu navrhu VZ,

Souvisi s DP 06/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/06 | RO

Otazka:

Jaké zdkladnitechnické poZadavky na navrh musi byt splnény u Ffidicich VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. (zejména&§4,9, 10, 11 a 12 odst. 3 a § 13, 14 a 15 odst. 1 pism. f) V358),

2. (Casti B. prilohy €. 1 V358,
3. ¢l. 2. ¢asti B. prilohy €. 2 V358,
4. ¢l. 13. ¢asti A.prilohy ¢. 1 V358 a
5. §8V329.
Odpovéd:

Pro zpracovani navrhu fidictho VZ (tj. jak na VZ elektricka, tak na VZ automatizovanych
systému fizeni technologickych procesi, véetné jejich softwaru) musi byt splnény zakladni
technické poZadavky V358 a poZadavky stanovené v ¢asti B. pfilohy €. 1 V358.

Ridici VZ musi byt navrieno jak v souladu s pozadavky stanovenymi V358 (viz predchozi
odstavec), tak i v souladus pozadavky stanovenymiv jeho technické specifikaci (viz DP 01/06).
Pro tvorbu navrhu jsou v rdmci technické specifikace vyuzivany technické predpisy, technické
normy nebo TP vztahujicim se k témto VZ, které musi stanovit technické poZadavky, podle

kterych probihd nasledujici navrh, vyroba a kontroly VZ.

DuleZitou soucasti navrhu téchto VZ musi byt zejména pozadavky kvalifikace pro prostredi,
pro které jsou svymi charakteristikami ureny, coZ se napt. tyka souboru elektrickych kabel(
nebo i elektrické vystroje, software (SW) které jsou soucdsti TZ (napf. pohon armatury). Dale
se jednda kromé mozného vlivu teploty prostiedi, ve kterémidici VZ pracuje i o vliv pasobiciho
ionizujiciho zareni pfi plnénijeho BF (pokud nenivlivionizujiciho zafenivyloucen).

Pfi navrhovani fidiciho VZ musi byt pro vybér jeho nejvhodnéjsiho technického fesenivyuzito
vysledkl zpracované analyzy rizik podle ¢l. 2.3. ¢asti B. prilohy ¢. 2 V358.

Souvisis DP 01/06, DP 02/06 a DP 14/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/06 | RO

Otazka:

Jaké zakladni technické poZadavky na navrh musi byt spinény u stavebnich VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §4,68§8, az11, § 12 odst. 2 pism. b) bod 6 a odst. 3 pism. c) a § 14 a 15 V358,
2. (casti C. prilohy €. 1 V358,
3. ¢l 2 ¢asti C. prilohy €. 2 V358 a
4. §8V329.

Odpovéd:

Pro zpracovani navrhu stavebniho musi byt splnény zédkladni technické pozadavky V358 (viz
vyse) pozadavky stanovené v ¢asti C. pfilohy ¢. 1 V358 a § 8 V329.

Stavebni VZ musi byt navrzeno jak v souladu s poZadavky stanovenymi V358 (viz predchozi
odstavec), tak i v souladus pozadavky stanovenymiv jeho technické specifikaci (viz DP 01/06).
Pro tvorbu ndvrhu musi byt vramci technické specifikace vyuzivdny technické predpisy,
technické normy nebo TP vztahujicim se k té mto VZ, které musi stanovit technické pozadavky,
podle kterych probiha nasledujici navrh, vyroba a kontroly VZ.

Pfi navrhovani stavebniho VZ musi byt jeho nédvrh v souladu ¢l. 2. ¢asti C. prilohy ¢. 2 V358
pfezkouman z hlediska vhodnosti a pfimérenosti stanoveni technickych pozadavk(, ovéren
z hlediska souladu s technickymi poZadavky a validovan z hlediska souladu technickych
pozadavkl a jeho zamySleného pouZiti.

Souvisis DP 01/06, DP 02/06 a DP 15/06 a DP 06/03.

Poznamky:
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Skupina 07 — Interpretace zakladnich poZadavki na vyrobu a montaz

Oznaceni
postupu Otazka k pfijatému doporu¢enému postupu
arevize
Podle ¢l. 6.5. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 musi byt pracovni postupy a pfislusni
DP 01/07 pracovnici provadéjici nerozebiratelné spoje a pracovnici svareéského dozoru,
RO ktefi provadéji technické, kontrolni a technologické ¢innosti odsouhlaseni AO.
Jsou zdastupci této AO povinni uUcastnit se celého procesu provadéni
nerozebiratelnéhospoje?
DP 02/07 | Jak lze chapat pInéni ustanoveni ¢l. 6.6.1. a 6.6.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358
RO z hlediskajeho uplatnénipfi provadéni posouzenishody VZ?
DP 03/07 Ktera technickd dokumentace ma byt k dispozici pti posouzenishody VZ nebo
RO jeho Casti pre zahajenim vyroby VZ nebo jeho ¢asti?
DP 04/07 Jaké dokumenty musi byt dispozici pfi provadéni kone¢ného posouzeni VZ
RO po ukonceni vyroby a montaze a po provedeni opravy nebo zmény podle ¢3sti
B. pfilohy ¢. 6 V358?
Jaky subjekt je povinen provddét konecné posouzeni po ukonceni vyroby
DP 05/07 . . v A . . C yx . .
RO amontaze VZ nebo jeho ¢3asti a jaky subjekt je povinen provadét konecné
posouzeni po opravé nebozméné VzZ?
Jak je tfeba rozumét ¢l. 5. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358, pokud jde o postupy
DP 06/07 | tvéfeni, & tepelného zpracovani materidlu? PoZaduje se, aby vyrobce zaved|
RO pro operace tvareni ¢i tepelné zpracovani technologické postupy
odsouhlasené AO?
DP 07/07 | Je AO povinna respektovat postup zhotovovéani nerozebiratelnych spojd
RO odsouhlasenyjinouAO?
DP 08/07 | Vztahuji se poZadavky, které se tykaji svarovych spojd také na jiné
RO nerozebiratelné spoje nezsvarové?
Jak je tfeba v souvislosti s odsouhlasenim pracovnich postupl a pracovnik(
DP 09/07 AO, ktefi se nafizeni, provadéni a hodnoceni nerozebiratelnych spoju
RO rozumét ¢l. 6.4. az 6.6.Casti A. prilohy ¢. 2 V358 z hlediska pouZiti technickych
norem vztahujici s k této problematice?
DP 10/07 | Zahrnuje pojem nedestruktivnikontroly podle &l. 7 &asti A. pfilohy & 2 V358 té7
RO vizualnikontrolu?
DP 11/07 Vyzaduje V358 akreditaci zkuSebni laboratore vyrobce, kterd provadi
RO nedestruktivni nebo destruktivni zkousky TZ nebo jeho ¢asti a materiald
urcenych pro TZ jako ¢asti vystavené tlaku?
Ma-li vyrobce postup zhotovovani nerozebiratelnych spojl, ktery byl
DP 12/07 . - oy . - .
RO odsouhlasen AO na jednom pracovisti, mlzZe tento vyrobce pouzivat tentyz
postup na jinych pracovistich pro podobné aplikace?
DP 13/07 | Co se rozumi pod pojmem KSS a jaké stanovené zakladni pozadavky musi
RO spliovat?
1.) Ve kterych pripadech musi byt NDT pracovnici provadéjici ¢innosti na VZ
DP 14/07 .
RO odsouhlaseni AO?
2.) Mohou byt pracovnici, ktefi provadéji nedestruktivni zkousky TZ a maji
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jinou kvalifikaci, ne? jaka odpovida kritériim technickych norem (napt. CSN
EN ISO 9712 NDT - Kvalifikace a certifikace pracovnik( NDT) dle ¢l. 7. ¢asti
A. prilohy €. 2 V358 odsouhlaseni AO?
DP 15/07 | Jak porozumét plnéni poZadavkd na provadéni tepelného zpracovani VZ
RO dledl. 8. prilohy ¢. 2 V358?
VyZaduji nékteré operace pfivarovani (netlakovych dili) na konstrukéni dily
DP 16/07 | vystavené tlaku odsouhlaseni technologickych postupl provedeni
RO nerozebiratelnych spoju nebo pracovnikll provadéjici tyto spoje a pracovniki
svarec¢ského personalu?
Je podminkou pro vyrobu a dodavky zakladnich a pfidavnych materiald
DP 17/07 | urcenych pro vyrobu, montdz, opravu nebo zménu VZ a jejich ¢asti, Uspésné
RO provedeni avyhodnoceni provérky zpusobilosti vyrobcl téchto materialu
a musi toto provéreni provést AO?
DP 18/07 | Jak musi postupovat AO pfi posouzeni shody VZ u osoby provadéjici montaz
RO vyrobé vVz?
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Doporuceny postup | DP 01/07 | RO

Otazka:

Podle ¢l. 6.5. cdsti A. prilohy ¢. 2 V358 musi byt pracovni postupy a prislusni pracovnici
provddéjici nerozebiratelné spoje a pracovnici svdfecského dozoru, ktefi provadéji
technické, kontrolni a technologické cinnosti odsouhlaseni AO. Jsou zdstupci této AO povinni
ucastnit se celého procesu provdadéni nerozebiratelného spoje?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6.4., 6.5. a 6.7. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd: Nemusi

Podle ¢l. 6.5. casti A. prilohy ¢. 2 V358 se odsouhlaseni pracovnich postup(, pracovnik(
provadéjici nerozebiratelné spoje a pracovnikd svareéského dozoru AO tykda pouze
nerozebiratelnych spojli ¢asti VZ uvedenychv § 12 odst. 2 V358.

Proces(l zhotovovani a kontrol nerozebiratelnych spoji se musi U¢astnit pfedevsim pracovnici
svaretského dozoru, ktefijsou povinni provadéttechnické, kontrolnia technologické ¢innosti.
Proces ovéreni technologickych postupul k provedeni nerozebiratelnych spojl i zplsobilosti
pracovniki se provadi podle pfislusnych technickych norem nebo vpfipadé KSS
dle stanovenych technickych podminek.

AO vramci posouzeni shody VZ provadi pouze dohled nad provadénim kontrol ovérfujicich,
zda navrzeny technologicky postup provedeni nerozebiratelného spoje je v souladu
s technickymi pozadavky dle V358, a zda jsou plnény pozadavky technickych norem
pro provadéni kontrol nerozebiratelnych spojli nebo jsou provadény pfislusné kontroly
k vyhodnoceni KSS, je-1i KSS poZadovan (viz¢l. 6.7. ¢asti A. prilohy €. 2 V358).

Inspektor AO musi vramci posouzeni shody VZ byt pfitomen zejména pfi oznacovani
odebranych vzorkd materidlu nerozebiratelnych spojl vcetné provedeni a vyhodnoceni
zkousek mechanickych vlastnosti materidlu nerozebiratelnych spojl tak, aby mohl posoudit,
zda jsou splnény technické pozadavky na kvalitu provedeni téchto spojll, véetné pozadavku
na jejich zakladni mechanické pripadné i technologické vlastnosti.

Poznamky:

1) Nerozebiratelny spoj cdsti VZ vystaveny pusobeni tlaku musi byt navrhovdn a provddén
vsouladu s poZadavky kladenymi na nerozebiratelné spoje, nedestruktivni kontroly
a tepelné zpracovdni, stanovenymi v ¢l. 6. aZ 8. cdsti A., prilohy ¢ 2 V358. Stejné
poZadavky musi byt uplatnény i v pripadech provadéni opravy nebo udrzby nebo zmény
provozovaného VZ, pokud jsou v ramci nich provadény zvlastni procesy.

2) Vzhledem k tomu, Ze zhotovovdni nerozebiratelnych spoji se povazZuje za zvldstni proces,
musi byt splnény poZadavky na zplsobilost pracovnikd, ktefi fidi, provadéji a hodnoti
nerozebiratelné spoje, poZadavky na technologicky postup zhotoveni nerozebiratelného
spoje, na technické vybaveni a vhodné pracovni prostredi. Zpisobilost uvedenych
pracovnikii a vhodnost technologického postupu musi byt pred zhotovenim
nerozebiratelného spoje na VZ provérena validaci. U technického vybaveni musi byt pred
jeho pouzitim kontrolovdn stav a provérena jeho zpusobilost k provddeéeni
nerozebiratelného spoje (viz § 5 odst. 4 aZ 6 V408). Tyto poZadavky se vztahuji
k jakémukoliv zvldstnimu procesu.
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Doporucéeny postup | DP 02/07 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat plnéni ustanoveni ¢l. 6.6.1. a 6.6.2. cdsti A. prilohy ¢. 2 V358 z hlediska jeho
uplatnéni pri provadéni posouzeni shody VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l. 3.1. a 6.6. Casti A. prilohy ¢. 2 V358 a
2. ¢l.1.1. a1.2. prilohy €. 1 V329 a
3. CSN EN ISO 15614 nebo CSN EN 1SO 15613 a CSN EN 13134

Odpovéd:

Na zdakladé pravniho vykladu ¢lanky 6.6.1. a 6.6.2. casti A. pfilohy ¢. 2 V358 stanovuji
vzajemnym propojenim spojkou ,nebo” dvé rdzné alternativy pro provéreni navrzeného
technologického postupu k provedeninerozebiratelného spoje ¢asti VZ, a to:

1. vpfipadé ¢l. 6.6.1. &asti A. prilohy €. 2 V358 se jednd o povinnost v ramci posouzeni
shody provést kontroly ovérujici, Ze navrieny technologicky postup provedeni
nerozebiratelného spoje je v souladu s pozadavky této vyhlasky a téz splniuje pozadavky
technickych norem (napt¥. CSN EN ISO 15614 nebo CSN EN 1SO 15613 nebo CSN EN
13134). Toto ovéreni technologického postupu lze vyuzit pro VZ uvedend v § 12 odst. 2
a odst. 3 V358, pokud nerozebiratelné spoje obsahuiji.

2. V pfipadé ¢l. 6.6.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 se jednd o dovétek, ktery uvadi, Ze KSS musi
byt proveden pouze ,jde-li o VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358“. Varianta
uvedena v¢l. 6.6.2. je tudiz variantou, ktera se vztahuje pouze k urlitym VZ,
a pro vSechna ostatni VZ (v ¢l. 6.6.2. neuvedenad) plati, Ze musi byt provedeny kontroly
dle ¢l. 6.6.1. Pokud by totiZ bylo zdamérem zakonodarce vyjadfit, Ze ¢l. 6.6.1. se vztahuje
napriklad pouze k VZ uvedenym v § 12 odst. 2 pism. c) V358, byl by takovy dovétek
k tomuto ¢lanku pfipojen obdobné, jako je tomu v ¢l. 6.6.2. Podobné, mél-li by ¢l. 6.6.2.
pro VZ uvedena v dovétku kumulativné (tj. spolecné), byla by namisto spojky ,nebo”
pouzita spojka,a“ vyjadfujici vztah kumulace.

Rozhodovani vyrobce nebo dovozce VZ, zda uplatnit pfi posouzeni shody VZ variantu
dle ¢l. 6.6.1 nebo ¢l. 6.6.2, by mélo byt provadéno s prihlédnutim k vyznamu daného VZ
z hlediska JB a TB, ale téZ ke kategorii nerozebiratelného spoje*), do které je v ramci JZ
zarazeno. K témto faktorlm musi byt pfihlédnuto pti zpracovani analyzy rizik z hlediska TB
(viz ¢l. 3.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358). Vyrobce nebo dovozce VZ je povinen vysledky analyzy
rizik z hlediska TB zohlednit v technické dokumentaci VZ, podle které je posuzovana shoda
VZ.

Volit alternativu dle ¢l. 6.6.2. pfilohy €. 2 V358 se doporucuje jen v pfipadé nové vyrabéného
VZ plnici BF z hlediska JB kategorie | a Il dle ¢l. 1.1. a 1.2. pfilohy €. 1 V329. V ostatnich
pfipadech VZ se postupuje dle €l. 6.6.1. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358, pokud vyrobce na zakladé
vysledkl analyzy rizik nerozhodne jinak.

Poznamky:

PInéni poZadavki dle ¢l. 6.6. cdsti A. pFilohy ¢. 2 V358 se adekvdtné vztahuje i na VZ uvedend
v § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358.
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*)Kategorii nerozebiratelného spoje se rozumi obvykle definovany stupen kvality, minimdlini
obsah poZadovaného rozsahu kontrol (zpravidla vyjadfovdno v % svari dané konstrukce)
a zplsobu kontrol (jednotlivé tzv. metody kontrol) nerozebiratelného spoje.

Termin kategorie svarového spoje pouZivaji nékteré normy a predpisy (napf. technicky
predpis ASME,PNAEG).
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Doporuceny postup | DP 03/07 | RO

Otazka:

Ktera technicka dokumentace mad byt k dispozici pfi posouzeni shody VZ nebo jeho Cdsti
pred zahdjenim vyroby VZ nebo jeho cdsti?

Doporuceny postup se tyka:
§ 14 odst. 1 pism. a) a pfilohy ¢. 3 V358.
Odpovéd:

Pro posouzeni shody VZ nebo jeho ¢&asti musi mit vyrobce nebo dovozce nebo osoba
provadéjici montaz po vyrobé VZ nasledujici technickou dokumentaci, pokud je vécné
relevantni:

a) pro navrhovani, vyrobu a montaz VZ dle §12 odst. 2 V358 a jiného VZ uvedeného v § 12
odst. 3 pism. d) V358 a OS, ktera musi obsahovat:

1. nazevVZ, jeho identifikaciapopis,

2. identifikaci vyrobce,

3. navrhVz,

4. schémata zapojeni,

5. vyrobnivykresya schémata a vykresy sestav a podsestav,

6

technické udaje o tlakové vystroji, v€etné jeji technické dokumentace, je-lisamostatnym
VZ,

technické Udaje o bezpecénostnivystroji a vystroji, ktera zajistuje funkénost TZ,

o N

seznam technickych predpisd, technickych norem a technickych podminek, které byly
nebo maji byt pouzity,
9. prukazy vhodnostifeseni pouzitychv navrhu Vz,

10. vysledky pevnostnich vypoctl, vypocth Zivotnosti, véetné podminek jejich platnosti,
vypoctl seismické odolnosti adalsi dlleZité technické udaje vypracované podle pouzitych
technickych norem, technickych podminek, ptipadné novych poznatkd védy a techniky,

11. degradacni mechanizmy nebo dopady starnuti vstupujici do vypoctl Zivotnosti,

12. vysledky analyzyrizik z hlediska TB zpracované pfi navrhovaniVz,

13. doklady potvrzujici shodu materialu s technickou specifikaci pro zakladni a pfidavné
materialy pouzité k vyrobé VZ nebo jeho ¢asti,

14. TP pro vyrobu a montaz VZ nebo obdobné dokumenty,

15. PKZ pro navrhovani, vyrobu a montdz Vz,

16. predbézny program fizeného starnuti, pokud je pro VZ predepsan,

17. vycet Casti VZ a technickych pozadavkUl na tyto ¢asti,

18. popis technologickych postupl vyroby nebo montdze, vcetné popisu technickych
a organizacnich opatreni,

19. predpisy pro montdz, uvadéni do provozu nebo provoz VZ,

20. seznam pracovnikl svareéského dozoru a pracovnikl provadéjicich kontroly
avyhodnocovani nerozebiratelnych spojd, véetné jejich opravnéni a uvedeni jejich
jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montdazi provadén nerozebiratelny
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21.

22.

z
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.
19.

(@)
~

Nouh,srwnNRE

spoj,

seznam osob provadéjicich zvlastni procesy, véetné druhu a platnosti jejich opravnéni
a uvedeni jejich jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montazi provadén
zvlastni proces, a

vzory zaznamu, vcéetné osvédceni a protokoll o kontroldch, pouZitych v rdmci vyroby
nebo montaze VZ.

pro navrhovani, vyrobu a montaz fidiciho VZ, kterd musi obsahovat:

nazev VZ, jeho identifikaci a popis,

navrh VZ,

identifikaci vyrobce,

vykresy a schémata soucdsti a obvodd,

seznam technickych predpis(, technickych norema TP, které byly nebo maji byt pouzity,
vysledky analyzyrizik z hlediska TB zpracované pfi navrhovani Vz,

navody k pouziti,

vysledky provedenych konstrukénich vypoct,

vysledky vypoctl Zivotnosti, véetné podminek jejich platnosti, vypoctl seismické
odolnosti a dalsi dlleZité technické uUdaje vypracované podle pouzitych technickych
norem a TP, pfipadné novych poznatkd védy a techniky,

degradacéni mechanizmy nebo dopady starnuti vstupujici do vypocta Zivotnosti,

PKZ pro navrhovani, vyrobu a montaz Vz,

predbézny program fizeného starnuti, pokud pro VZ je predepsan,

protokoly z provedenych typovych zkousek s vysledky posouzeninezavislymi zkusebnami,
vycCet ¢asti VZ a technickych pozadavk( na tyto ¢asti,

pozadavky na kontroly VZ a jeho ¢asti,

seznam pracovnik(i svareCského dozoru a pracovnikl provadéjicich kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spojl, véetné jejich opravnéni a uvedeni jejich
jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montdazi provadén nerozebiratelny
Spoj,

seznam osob provadéjicich zvlastni procesy, véetné druhu a platnosti jejich opravnéni
a uvedeni jejich jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montazi provadén
zvlastni proces,

popisrozsahu privodnitechnické dokumentace VZ a

predpisy pro montaz, uvddéni do provozu a provoz VZ.

pro navrhovani, vyrobu a montaz stavebniho VZ, kterd musi obsahovat:

nazev VZ, jeho identifikaci a popis,

navrh VZ,

popis stavebni ¢asti, do které bude zabudovéno,

vymezenizplsobu jeho zabudovéani nebo jeho pouziti ve stavebni¢asti,

identifikaci vyrobce,

seznam technickych predpist, technickych norema TP, které byly nebo maji byt pouzity,
kompletnistatické vypocty a dynamické vypocty, byly-li provedeny,
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10.
11.

12.
13.
14.
15.

16.

17.

18.

d)

vyrobnivykresy a vykresy stavebni ¢asti, do které bude VZ zabudovano,

postupy pro vyrobu, montadZz a pouzZiti VZ, véetné poZadavkl na ukladani beton(
a provedeni betonarské vyztuze, provedeni prichodek, hermetickych dvefi, poklopl
a uzdvér(ll, provedeni povrchovych Uprav stavebnich konstrukci, provedeni jednotlivych
vyvodu slouzicich k individualni tésnostni kontrole jednotlivych ¢asti TZ, které je soucasti
systému ochranné obalky, a provedenistavebni elektroinstalace,

udaje o vlastnostech stavebnich nebo kovovych materiala,

vysledky vypoctl Zivotnosti, véetné podminek jejich platnosti, vypoctl seismické
odolnosti a dalsi dllezité technické udaje vypracované podle pouzitych technickych
norem a TP, pfipadné novych poznatki védy a techniky,

degradacéni mechanizmy nebo dopady starnuti vstupujici do vypocta Zivotnosti,

PKZ kontrol pro navrhovani, vyrobu a montaz vz,

predbézny program fizeného starnuti, pokud je predepsano,

seznam pracovnik( svarecského dozoru a pracovnikl provadéjicich kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spojl, véetné jejich oprdvnéni a uvedeni jejich
jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montdazi provadén nerozebiratelny
spoj,

seznam osob provadéjicich zvlastni procesy, v€etné druhu a platnosti jejich opravnéni
a uvedeni jejich jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montdzi provadén
zvlastni proces,

zaznamy s vysledky navrhovych a konstrukénich vypoctd a provedenych zkousek,
poptipadé certifikaty, pokud byly vydany pred posouzenim shody a

popisrozsahu privodnitechnické dokumentace VZ.

Pro posouzeni shody musi mit vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaze
po vyrobé dokumentaci tykajici se SR a dokumentaci zajistovani kvality VZ (v souladu
s pozadavky této vyhlasky a V408), je-li vramci postupu posouzeni shody provadéno
posouzeni systému fizeni vyrobce nebo osoby provadéjici montdz. Dokumentace SR
véetné dokumentace zabezpecovani kvality musi byt zavedena a udrZzovana v souladu
s pozadavky AZ nebo jinym zpUsobem, ktery zajistuje kvalitu proces( a ¢innosti a jejich
vystupl v mife srovnatelné s pozadavky AZ av souladu s touto vyhlaskou a V408.

Poznamky:

Dokumenty pro posouzeni shody musi byt zpracovdny vZdy v rozsahu odpovidajicimu typu VZ
nebo jeho cdsti. Tzn., Ze pokud dokument pro posouzeni shody nebude relevantni pro dané VZ
nebo cédst VZ, nemusi byt osobou provddéjici posouzeni shody po dohodé s vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provddéjici montdz po vyrobé VVZ vyzadovadn. Jednd se na pr. predbézny
program fizeného stdrnuti u TZ, pokud ke sledovdni stdrnuti nebylo pfislusné TZ vybrdno,

apod.
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Doporuceny postup | DP 04/07 | RO

Otazka:
Jaké dokumenty musi byt dispozici pri provdadéni konecného posouzeni VZ po ukonceni
vyroby a montdzZe a po provedeni opravy nebo zmény podle cdsti B. prilohy ¢. 6 V358?
Doporuceny postup se tyka:
1. ¢l. 1.5, 1.8. ¢l. 1.12. a1.13. ¢3sti B. pfilohy ¢. 6 V358,

2. ¢l. 5. ¢asti A. prilohy €. 3 V358,
3. ¢l.1.5.3. a1.6. ¢asti B. prilohy €. 6 V358,
4. ¢l. 6.6. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 a

5. (asti B. prilohy ¢. 3 V358.
Odpovéd:
Obecné by podle okolnosti mély byt k dispozici dokumenty (jsou-li relevantni), které jsou
nutné k provedeni zavérecného prezkouseni — konecéné zkousky VZ podle poZzadavkd ¢l. 1.5.,
¢l. 1.12. a 1.13. casti B. prilohy €. 6 V358 po ukonceni vyroby nebo montdze po vyrobé VZ
nebo poopravé nebo zpétné montdzi po opravé a po provedeni zmény VZ. Jednd se
predevsimo:
1. Vyrobnivykresya vykresysestava podsestav podlecl. 5. ¢asti A. prilohy ¢. 3 V358,
2. Doklady potvrzujici shodu materidlu s technickou specifikaci pro zakladni a pfidavné
materidly pouzité k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ,
3. Doklad( prokazujicich identifikovatelnost materialt proVz,
Dokumenty o kontrole zdkladnich materidl(i a pfidavnych materidl( pro nerozebiratelné
spoje,
5. Doklady o kvalifikaci a povéreni pracovniki svareéského dozoru pripadné pracovniki
dozoru nad tepelnym zpracovanim,
6. Doklady o kvalifikaci pracovnik(i zhotovujicich nerozebiratelné spoje,
7. Udaje o tepelném zpracovani (napf. protokol a diagram o pribé&hu teplot),

Zaznam o kontrole ovérujici vhodnost a spravnosti technologickych postupl provedeni
nerozebiratelnych spojl,

9. Protokoly o provedenych a vyhodnocenych nedestruktivnich zkouskach, véetné
radiogramd,
10. Protokoly o destruktivnich zkouskach (napf. zaznamy o zkouskach),

11. Doklady o provéreni souladu identifikacnich znacek svarecli uvedenych na VZ se
seznamy svarecl s vymezenimjejich kvalifikace,

12. Doklad o provedenivizualni prohlidky VZ,

13. Protokoly o vadach nebo odchylkach vzniklych pfi vyrobé, montdzi, opravé nebo zméné
VZ,

14. Udaje tykajici konstrukénich dilG véetné &sti VZ, (napf. o zplsobu déleni, tvéreni,
zpUsobu obrabéni apod.,

15. Zaznamy o kontrole bezpeénostnivystroje,

16. Dokumenty AO o provedeni a vyhodnoceni schvalenych KSS u zafizeni, které spada
do 1. nebo 2. BT dle § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358, pokud budou pozadovany,
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17. Pfipadné dalsi dokumenty podle charakteru VZ,
18. V pfipadé TZ, které tvofi systém ochranné obdlky a zafizeni zajistujicich hermeti¢nost
ochranné obdlky pfi maximalniprojektové nehodé, véetné stavebnich VZ

a) Zaznam o kontrole kompletnosti stavby a pfislusného zafizeni po dokonceni
stavebnich a montaznich praci,

b) Zaznam o kontrole kompletnosti zdznamu o kvalité jednotlivych VZ, véetné zaznami
o kvalité zafizeni zabezpecujicich jejich hermeticnost,
c) Protokoly o provedeni a vysledcich individudlni tésnostni kontroly jednotlivych ¢asti
TZ, které je soucasti systému ochranné obalky, dimenzovanych na vnitini pretlak a
d) Protokol o provedeni tésnostni kontroly systému ochranné obdlky tlakem
predepsanymyv technické specifikaci TZ.
19. V ptipadé fridictho VZ navic zdznamy o ovéreni provedenych kontrol stanovenych
v technické dokumentaci dle ¢asti B. prilohy ¢. 3 V358.
Tyto dokumenty by mély byt k dispozici pfi konecné zkousce, at jiZji provadi vyrobce, zkusebna
uzivatellinebo DPo pro provoz JZ.

Poznamky:

Vyse uvedené dokumenty tvori téZ zdklad pro privodni technickou dokumentaci, kterd je
po uspésné konecné zkousce kompletovdna podle poZadavki prilohy ¢. 4 V358. Pokud dokument
pro posouzenishody nebude relevantni pro dané VVZ nebo &dst VZ, nemusi byt osobou provddéjici
posouzeni shody po dohodé s vyrobcem, dovozcem nebo osobou provddéjici montdz po vyrobé
VZ vyZadovan.

Technicka dokumentace VZ musi byt prehledné zpracovdna tak, aby umoZnila posouzeni shody
v rozsahu stanoveném V358.
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Doporuceny postup | DP 05/07 | RO

Otazka:

Jaky subjekt je povinen provadét konecné posouzeni po ukonceni vyroby a montdaze VZ nebo
jeho casti a jaky subjekt je povinen provddét konecné posouzeni po opravé nebo zméné VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 10 odst. 3 pism. f) a g) V358,
2. ¢l. 1. ¢asti B. prilohy €. 6 V358,
3. ¢l. 11. &asti E. prilohy ¢. 2 V358 a
4. prilohy €. 7 V358.

Odpovéd:

V358 v souladu s jejim § 10 odst. 3 pism. f) a g) upfesnuje povinnost DPo pfi zajistovani shody
zajistit provedeni konecného posouzeni VZ stechnickymi pozadavky stanovenymi
v postupech pro vyrobu, montdz nebo opravu VZ a jeho dokumentovani. Neupfesnuje ale,
ktery z téchto subjektd (tj. vyrobce, osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ, ¢i dodavatel
opravy a zpétné montdaze po opravé a dodavatel provadéjici zménu v ptipadé, Ze se nejedna
o puvodniho vyrobce VZ) je povinen konecné posouzeni VZ po ukonceni provedené ¢innosti
(rozumi se vyroby, montdze, zpétné montaze, opravy nebozmény VZ) provést.

Z vyse uvedeného paklze odvodit, Ze koneéné posouzeni by mélo byt v zdsadé provedeno:

a) po ukonceni vyroby a montdze po vyrobé VZ vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ, pfipadné po ukonceni opravy nebo zmény i dodavatelem opravy nebo
zmény, pokud se tyto Cinnosti provadéji v provozu vyrobce nebo v provozu dodavatele
opravy nebozménya

b) po ukonceni opravy, nebo zmény jiz provozovaného VZ, které se provadi v ramci
provérovani shody u provozovatele JZ DPo, vzhledem ke znalosti mistnich podminek
provozu a podminek k provadéni kontrol VZ, zejména pak tlakové zkousky.

V pfipadé provadéni konecného posouzeni VZ je vhodna piitomnost odpovédného
pracovnika DPo. V pfipadé ad b) je samoziejmé nutnd pritomnost nejen odpovédného
pracovnika dodavatele ale i drzitele DPo, pokud se jedna o provedeni kone¢ného posouzeni
po opravé nebo zméné VZ uvedeného v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358. Tito pracovnici by
méli mit téZ odpovidajici kvalifikaci pro provadéni koneéného posouzeniVZ.

Konecné posouzeni v rdmci provérovani shody po opravé nebo zpétné montdzi po opravé VZ
musi byt provedeno reviznim technikem kvalifikovanym podle vyhlasky ¢. 18/1979 Sb.,
ve znéni pozdéjsich predpist (viz ¢l. 1.10. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358), a v pripadé fidicich VZ
pouze pracovnikem znalym svys$si kvalifikaci, podle pozadavkd vyhlasky ¢. 50/1978 Sb.,
ve znéni pozdéjsich predpisl (viz ¢l. 11. ¢asti E. pfilohy ¢. 2 V358), a na zdkladé platného
povérenipro préci na JZ od DPo.

Pfi posouzeni shody podle postupl Al, B, D, D1, E, E1, F, G a ovéfeni Casti VZ postupem F1
musi byt provddén dozor AO nebo IO nad provedenim koneéného posouzeni.

Souvisi s DP 29/05, 30/05, 31/05 a 32/05.

Poznamky:
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Pfivyrobé a montdZi po vyrobé VZ, po opravé ¢i zméné VZ Ize akceptovat, Ze nékteré Cinnosti
v ramci konecného posouzeni mohou provadét v nékterych pripadech riizné subjekty, které ale
musi mit kvalifikované pracovniky pro tyto cinnosti v souladu s poZadavky V358. Celkovou
odpovédnost musivsak mit pouze jen osoba vyrobce nebo osoba provddéjici montaz po vyrobé
VZ, pfipadné osoba provddéjici opravu nebo zménu VZ.
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Doporuceny postup | DP 06/07 | RO

Otazka:

Jak je tfeba rozumét ¢l. 5. casti A. prilohy ¢. 2 V358, pokud jde o postupy tvdreni,
Ci tepelného zpracovdni materidlu? PoZaduje se, aby vyrobce zavedl pro operace tvdreni
Ci tepelné zpracovdni technologické postupy odsouhlasené AO?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358,
2. ¢l.5.a8.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358,
3. (asti A. prilohy €. 3 V358 a
4. §5 odst.4ab5Vv408.

Odpovéd:
Zakladnim pozadavkem ¢l. 5 &asti A. prilohy €. 2 V358 je, Ze pti vyrobé dili VZ uvedenych
v§12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358 nesmi dojit ke vzniku vad a trhlin nebo
ke zménam mechanickych vlastnosti, které by mohly ohrozit TB VZ. K uvedenym rizikim maze
dojit pfi vyrobé dilG pravé pfi uplatiovani zvlastnich procesl svarovani, tvafeni a tepelného
zpracovani.

Vyrobce proto musi pfi vyrobé dilG VZ vidy AO prokazat, Ze pfi uplatnéni zvlastniho procesu
tvareni (nebo kombinaci procesli tvareni a tepelného zpracovani) nemuze dojit k uvedenym
rizikim. K tomuto prokazani mize vyuzit téZz technickych predpisi pro JZ, které jsou
pro vyrobu VZ zdvazné, zvolenych pro ndvrh VZ dle § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) ad) V358.

Pro Casti VZ zarazenych do BT 1 se tepelné zpracovani musi provadét pod dohledem AO (viz
¢l. 8.3. casti A. prilohy €. 2 V358).

PrestoZe V358 problematiku odsouhlaseni technologickych postup( tvareni pfimo neresi, je
nutno, aby vzhledem ktomu, Ze tvareni materidlu je téz zvlastni proces, bylo vyrobcem
pfed provedenim procesu provéfeno validaci plnéni stanovenych poZadavkid na postup
tvareni a zplsobilost pracovnik(, ktefi tvareni materialu ¢asti VZ fidi, provadéji a hodnoti (viz
§ 5 odst. 4 a 5 V408). To se samoziejmé tyka i vySe uvedeného postupu tepelného zpracovani
a pripadné i vSech ostatnich pouZitych zvlastnich procesl podle § 29 odst. 3 AZ pfi vyrobé VZ.
Provéreni pozadavku validaci musi byt dokumentovano zdznamy, které musi byt predkladany
AO v pfipadé ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 v rdmci technické dokumentace ¢asti A.
dle pfilohy ¢. 3 V358 pfi posouzeni shody téchto VZ. Vzhledem k vySe uvedenému se proto
doporucuje, aby technologické postupy pro tvareni a tepelné zpracovani pfi vyrobé TZ
dle § 12 odst.2 V 358, byly v ramci posouzeni shody kontrovany a odsouhlaseny AO.

Souvisi s DP 15/07.

Poznamky:

228




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 07/07 | RO

Otazka:

Je AO povinna respektovat postup zhotovovdni nerozebiratelnych spoji odsouhlaseny jinou
AO?

Doporuceny postup se tyka:

1.
2.

¢l. 6.5. a 6.6. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 a
postupl posouzenishody ¢asti 3., 4., 9., 10 a postupu F 1 dle pfilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd’: Ano.

AO pro cinnosti dle V358 nesmi odmitnout odsouhlaseni postupu zhotovovani
nerozebiratelného spoje, ktery byl vypracovan na zakladé spolehlivych referenci se
stanovenim kompetenciv souladus V358.

Pfesto je jeho povinnosti v pfipadé potieby ovéfit, zda postup spojovani a reference
s ohledem na vyrabéné VZ jsou dostacujici.

Souvisis DP 34/05, 40/05 a 41/05.
Poznamky:

1)

2)

3)

V pfipadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdZz VZ AO technologické
postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoju jiz drive schvdlené jinou AO podle AZ,
inspektor AO zkontroluje vsechny uvddéné udaje na téchto technologickych postupech
a pokud vyhovuji poZadavkiim dokumentu NTD_A.S.l. Sekce | a prislusnym technickym
normdm, odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zpisobem jako ty, které byly
odsouhlaseny dle ¢l. 6.5. casti A. prilohy ¢. 2 V358 na zdkladé provedenych kontrol
dle ¢l. 6.6. téZe prilohy.

Podle dikce nékterych postupli posouzenishody Ize pouZit postupy nerozebiratelnych spoji
casti VZ, které byly odsouhlasené jiz jinou AO (napr. postup posouzeni shody B, B1, Fa G
dle prilohy ¢. 7 V358 a ovéreni ¢dsti VZ dle postupu F1 dle prilohy ¢. 8 V358.

Pozadavky dle ¢l. 6.5. véta prvni a 6.6. Cdsti A. pfilohy ¢. 2 V358 adekvdtné vztahuji
i priposouzeni shody VZ vyrobcem nebo dovozcem se vztahujiina VZ uvedend v § 12 odst.
3 pism. a)ad)V358.
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Doporuceny postup | DP 08/07 | RO
Otazka:
Vztahuji se poZadavky, které se tykaji svarovych spoji také na jiné nerozebiratelné spoje
neZ svarové?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6.1. ¢asti A. prilohy €. 2 véetné pozadavk( V358.
Odpovéd: Ano.
Cl. 6. 1. &asti A. prilohy &. 2 V358 pripousti pouze nerozebiratelné spoje typu:

a) tavné svarovania natavovani kovd,

b) pajenia

c) nastfiky a ndvary.

PFfi vyrobé VZ dle § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358 se predpokladd pouZiti
nerozebiratelnych spojeni jen ad a) pfipadné ad c). Vyhlaska nefesi, zda se jedna o nastfiky
tekutych kovU ¢i o nastfiky nekovové. Nerozebiratelné spoje typu pajeni se predpokladaji jen
u VZ fidicich.

Urcita moznost jiného druhu nerozebiratelného spojeni je v pfipadé zavalcovaného spojeni
trubka — trubkovnice, ale pro tlakova zafizeni se vidy pouziva kombinace spojeni zavalcovani
(pevnostnispojeni) + svarovy spoj (tésnostni spojeni). Vtomto pripadé se prezkusujiuvedené
spoje podle poZadavkl ¢l. 6. az 8. ¢asti A. prilohy ¢ 2 V358 a pfisluSnych pozadavk
technickych predpisti pro JZ, které jsou pro vyrobu VZ zdvazné.

Poznamky:
Vsechny vyse uvedené druhy nerozebiratelnych spoji jsou demonstrativné uvedeny v cdsti A.
prilohy ¢. 2 V358, ve které se poprvé objevuje poZadavek na druhy nerozebiratelnych spoji,
které jsou zde vymezeny neurlitym pocltem v podobé legislativni Cdstice ,zejména”.
Neznamend to tedy, Ze se jiny druh nerozebiratelného spoje (pdjeni) u VZ dle § 12 odst. 2
a odst. 3 pism. a), ¢) a d) V358 nemuZe vyskytnout.
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Doporuceny postup | DP 09/07 | RO

Otazka:

Jak je treba v souvislosti s odsouhlasenim pracovnich postupi a pracovniki AO, ktefi se
na fizeni, provadéni a hodnoceni nerozebiratelnych spoji rozumét ¢l. 6.4. aZ 6.6.cdsti A.
prilohy ¢. 2 V358 z hlediska pouZiti technickych norem vztahujici s k této problematice?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 12 odst. 2, ¢l. 6.2, 6. 3.,6.6., 6.8.2. a 6.8.3 &asti A. prilohy ¢. 2 V358 a
2. CSN EN 1SO 15614, CSNEN ISO 15613 nebo CSN EN 13134.

Odpovéd:

Tam, kde je vsouladu s V358 uvedeno provedeni kontrol za uUcelem ovéreni (rozumi se
i zkousky), poZaduje se provedeni vhodnych a postacujicich zkousek ke zjisténi
technologickych vlastnosti ve stejném rozsahu, jaky je stanoven v technickych normach.
Navrzené technologické postupy pro provedeninerozebiratelnych spoju (svarovani, nastriky,
navary a pajeni) navyrobu, dovoz nebo montdz ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 musi
byt navrZeny v souladu technickymi pozadavky na rozebiratelné spoje podle ¢l. 6. 2. a 6.3.
¢asti A. prilohy ¢ 2 V358 apodle technickych norem CSN EN 1SO 15614, CSN EN 1SO 15613
nebo CSN EN 13134,

Pokud jiz byly dfive provedeny podobné zkousky, kterymi byla zjisténa urcita technologicka
vlastnost, avsak zkusebni podminky neodpovidaly pfesné podminkam téchto technickych
norem, nepoZaduje se opakovani zkousky. Do programu kontrol a zkouSek vSak musi byt
zarazeny technologické vlastnosti, které se pfi téchto podobnych kontrolach nezjistovaly.
Obdobné mohou byt vysSe uvedené technické normy vyuZivdny pfi vyhodnoceni zkousek
technologickych vlastnosti v pripadé u KSSdle €l. 6.6.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

V ramci provérovani kvalifikace pracovnikli vyrobce dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ se kontroluje, zda maji platné zkousky podle technickych norem fady CSN EN
1SO 9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN ISO 14732 nebo CSN EN 1SO 13585.

Souvisejicis DP 40/05 a s dalsimi.

Poznamky:

1) Cl. 6.2. &dsti A. prilohy ¢ 2 V358 stanovi, Ze ,,nerozebiratelné spoje a jejich pfilehlé oblasti
musi byt provedeny tak, aby byly prosté jakychkoli povrchovych nebo vnitinich vad, které
by mohly ohrozit TB TZ”

2) Cl. 6.3. édsti A. prilohy ¢ 2 V358 stanovi Ze ,zdkladni mechanické vlastnosti
nerozebiratelnych spoji musi odpovidat minimadlné viastnostem zakladnich materidld,
které jsou spojovdny, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu umysiné vzaty v uvahu hodnoty
odpovidajicijinym mechanickym viastnostem materidlu”.

3) Obecné plati, Ze vhodnost poulZiti pfislusnych technickych norem pro navrhovadni, kontrolu
a kvalifikace pracovniki pro provdadéni kontrol nerozebiratelnych spoju musi byt vyrobcem
nebo dovozcem doloZena jiZ ve fdzi zpracovdni analyzy rizik pri zp racovanindvrhu VZ.

4) PoZadavky ¢l. 6.2., 6.3., 6.6., 6.8.2. a 6.8.3. casti A. prilohy ¢. 2 V358 se adekvdtné vztahuji
ina VZuvedendv § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358.
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Doporuceny postup | DP 10/07 | RO

Otazka:

Zahrnuje pojem nedestruktivni kontroly podle ¢l. 7. casti A. prilohy ¢. 2 V358 tézZ vizudlni
kontrolu?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 7. &asti A. prilohy ¢. 2 V358 a CSN EN SO 9712.

Odpovéd: Ano.

Pokud je vizudIni kontrola provadéna za Ucelem ovéfeni, Ze nerozebiratelné spoje a jejich
prilehlé oblasti jsou prosté jakychkoli povrchovych vad, které by mohly ohrozit TB TZ, mélo by
byt na tuto kontrolou pohlizeno jako na nedestruktivnikontrolu.

Pracovnici, ktefi tuto kontrolu provadéji, musi byt povéreni k vykonu této ¢innosti osobou,

ktera je podle § 57 AZ povinna zajistovat shodu.

Z hlediskakvalifikaénich pozadavkl musi pracovnici provadéjici vizualnikontrolu prokazat, Ze:

a) jsou seznameni s prislusnymi normami, predpisy, specifikacemi, vybavenim
a postupy/instrukcemi,

b) jsou seznameni s pfislusSnymi pouZitymi vyrobnimi postupy a/nebo provoznimi
podminkami zkousenych vyrobk( a

c) maji uspokojivou zrakovou schopnost v souladus CSN EN 1SO 9712.

Tyto kvalifikacni pozZadavky lze rovnéz prokazat certifikdtem vydanym 1O akreditacnim

organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace a certifikace
pracovnik(l provadéjicich nedestruktivnikontroly.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/07 | RO

Otazka:

VyZaduje V358 akreditaci zkusebni laboratore vyrobce, kterd provddi nedestruktivni nebo
destruktivni zkousky TZ nebo jeho cdsti a materidli urcenych pro TZ jako cdsti vystavené

tlaku?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6.4., 6.6. a 7.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd: NevyZaduje.
Podle ¢l. 7.1. ¢asti A. prilohy €. 2 uklada V358 prokazani kvalifikace pracovnikU, ktefi provadéji
nedestruktivni zkousky nerozebiratelnych spoji a podle ¢l. 6.4. ¢asti A. pfilohy €. 2. V358
prokazani kvalifikace pracovnik( svareéského dozoru. Akreditace laboratore vyrobce (vlastni
nebo externi), ktera provadi nedestruktivni nebo destruktivni zkousky, nebo zkusSebni
laboratore, u které vyrobce tyto zkousky objednavaji, se pfimo nepozaduje.
Vzhledem k tomu, Ze zkuSebni laboratof je ve smyslu § 30 AZ v pozici dodavatele sluzby musi

v souladu ustanovenim § 30 odst. 1 az 3 AZ takova laboratotf prokazat svoji zpUsobilost
v oblastech:

- zavedeni SR v procesu provadéni laboratornich zkou$ek materidlQ pro TZ (min. viz § 4
odst. 2, pism. a), d),a e), bod. 1 a 2 V408),

- kvalifikace personalu (viz § 4 odst. 2 pism. e) bod 5, § 5 odst. 4 pism.a) a§ 12 odst. 1a 2
V408),

- Urovné vybaveni v souladu aktuadlnim stavem védy a techniky (v rozsahu kontrol, resp.
zkousek (viz§ 4 odst. 2 pism. e) bod 6, resp. § 5 odst. 4 pism. c) V408,

- metodik provddéni a vyhodnocovani zkousek v souladu stechnickymi podminkami
platnymi pro zkouseni TZ (viz§ 14 odst. b pism. 4 a5 a odst. c) a d) V408 a

- vlastniho a nezavislého hodnoceni procesu provadéni laboratornich zkousek materidla
pro TZ.

Tuto svoji zpUsobilost zkusebni laborator vyrobce musi prokazat DPo, ktery Uspésné vyrobce
v souladu s vnit¥nimi pfedpisy SR zafazuje do seznamu moznych dodavatel{ pro JZ.

V pripadé, kdy je zkusebni laboratof samostatnym subjektem, prokazuje svou zpUsobilost AO,
ktera provadi posouzenishody VZ.

V rdmci posouzeni shody VZ dle §12 odst. 2 V358 nebo jeho ¢asti musi AO provéfit specifické
dlkazy o tom, zda zkuSebni laborator splfiuje pozadavky § 30 odst. 2 AZ, tj. zda ma zaveden
SR zplisobem, ktery zajistuje kvalitu proces(l a ¢innosti a jejich vystup(l v mife srovnatelné
s pozadavky AZ. Toto provéreni provadi prakticky ve stejnych vySe uvedenych oblastech,
ale pouze vrozsahu, ktery je relevantni potfebdam zajisténi konkrétni dodavky VZ nebo jeho
Casti.
Souvisi s DP 01/07.

Poznamky:

K provéreni dikazi o zplsobilosti zkusebni laboratore Ize vyuZit platnych dokladi o provedeni
jeji akreditace CIA dle CSN EN ISO 17025, pokud byla provedena.
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Doporuceny postup | DP 12/07 | RO

Otazka:

Ma-li vyrobce postup zhotovovdni nerozebiratelnych spoji, ktery byl odsouhlasen AO
na jednom pracovisti, miiZe tento vyrobce pouZivat tentyZ postup na jinych pracovistich
pro podobné aplikace?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6. &asti A. prilohy €. 2 V358 a CSN EN ISO 14732, CSN EN 1SO 3834 a CSN EN 1SO 15614.

Odpovéd: Ano, za predpokladu, Ze tato jina pracovisté podléhaji stejnému odbornému vedeni
a fizeni kvality.

Podle pfisluinych norem (nap¥. CSN EN ISO 14732 — svaredsky persondl a CSN EN SO 3834 -
1+5 - pozadavky na jakost pfi svarovani) tvori vyrobni organizaci svarovny nebo svarecéska
pracovisté pod stejnym odbornym vedenim a Fizeni kvality. Rovnéz nap¥. podle normy CSN EN
ISO 15614 (postupy svarovani) je odsouhlaseni technologického postupu pro nerozebiratelné
spoje, které ziskal urcity vyrobce, platné pro svarovani ve svafovnach a na pracovistich, které
podléhajistejnému odbornémuvedenia fizeni kvality doty¢ného vyrobce.

Poznamky:

Musi byt prokdzdna odpovédnost pouze jednoho prdvniho subjektu za svarovdni
na jednotlivych pracovistich - subjektu, ktery je drZitelem odsouhlaseného postupu
nerozebiratelného spoje. Mélo by se téZ prokdzat, Ze na jinych pracovistich jsou srovnatelné
podminky pro zhotovovdninerozebiratelnych spoji (technickd vybavenost, pracovniprostredi,

skladovani, persondl, apod.).
Soucasné musi byt prokdzdn pracovné-pravni vztah mezi timto prdvnim subjektem

a zplsobilym pracovnikem svarecského dozoru, ktery je odpovédny za svarovaci proces
na dotcenych pracovistich.
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Doporuceny postup | DP 13/07 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem KSS a jaké stanovené zdkladni poZadavky musi spliovat?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 6.6.2. &asti A. prilohy € 2 V358 a CSN EN 1SO 13916.
Odpovéd:

Kontrolni svarové spoje

KSS slouZi kovéreni, zda vlastnosti vyrobnich, montdznich svarl nebo svar(
pfi rekonstrukcich, udrzbé a opravach odpovidaji poZzadavkim technického dokumentace
nebo, zda svéredi/operatofi jsou schopni v danych podminkach svafit svarové spoje VZ
v pozadované kvalité.

Vyrobni kontrolni svarové spoje

Za vyrobni KSS se povaZzuji KSS provadéné pti vyrobé VZ, jeho montazi po vyrobé
a pti rekonstrukcich VZ, u kterych se méni tvar, rozméry a tloustky, pouzivané metody
svarovani, zakladni, pridavné materidly a tepelné zpracovdni a maji charakter zmény
ve smyslu § 43 pism. h) odst. 1. AZ.

KSS musi mit s vyrobnim svarovym spojem (svarovy spoj pfi vyrobé VZ a jeho montazi):

- stejnytyp svarovéhospoje,

- stejnou jakost zdkladniho materidlu, Cislo tavby, smér vldken po valcovani, na montazi
stejnou jakost zakladniho materidlu a musi byt pouZita nejméné jedna tavba pouzitd
pfi vyrob& montovaného zafizeniJz,

- stejnouznacku, rozmér a tavbu (LOT - vyrobni davka) ptidavného materialu,

- shodnou jmenovitou tloustku a vnéjsi primér u obvodovych svarll rotacnich utvard.
Odchylka rozmérd KSS od rozmérud prislusného vyrobniho svarového spoje je povolena
s podminkou, Ze pomér maximalnich k minimalnim tloustkdm a vnéjsich primérd
vyrobniho a KSS nesmi presahnout hodnotu 1,25 pro svarové spoje kategorie | a hodnotu
2,0 u ostatnich kategorii svarovych spojl. Pro elektrostruskové svarové spoje je tato
hodnota vidy 1,25. Pro svarovani podélnych svari se s pomérem primérd nemusi
uvazovat. U svarovych spoja plochych prvkd a také u valcovych prvkl s nominalnim
vnéjsim priimérem nad 750 mm se uvaZuje pouze pomeér tlousték max. 1,25 pro svarové
spoje kategorie | a 2,0 u ostatnich kategorii svarovych spojii. U koutovych a T-spojli
stejného typu se uvedeny maximalni pomér tlousték a vnéjsich priiméri vztahuje pouze
k pfivarenym prvkim (diliim). U zédkladnich prvkd pomér maximalni a minimalni tloustky
nesmi presahovat 2 a pomér priamér( neni nutno uvaZovat,

- shodny postup a tepelnyrezimsvarovani a

- shodnétepelné zpracovani.

Tepelny rezim musi byt stanoven WPS a technologickym postupem, ktery musi stanovit
zpUsob ohtevu, gradient ohfevu, min. a max. teplotu predehievu a dohtevu, Sitku predehrevu
a dohrevu, resp. kfivku pribéhu teplot v okoli svaru, umisténi méficich bodt, ¢as dohrevu,
material, tloustku a rozsah tepelné izolace okoli svaru apod. Pfedehfev svarovych spojl se
provadi v souladu s pozadavky normy CSN EN 1SO 13916.
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Pro svareni KSS pro VZ uvedend v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 musi byt dodan pfidavny
material s osvédéenim 3.2 dle CSN EN 10204 (tj. materidlové osvédéeni dle €l. 13.9.1. &asti A.
prilohy & 2 V358). Pro ostatni KSS je dostalujici osvédéeni 3.1 dle CSN EN 10204 (tj.
materidlové osvédcéeni dle ¢l. 13.9.2. nebo 13.9.3. ¢asti A. prilohy ¢ 2 V358). Zakladni
materialy pro tyto KSS se dodavaji s osvédéenim 3.1 dle CSN EN 10204.

V technické dokumentaci pro KSS musi byt uvedeny rozméry, poloha a orientace déleni dilG
pro pfipravu KSS s ohledem na déleni polotovar( pro vyrdbény komponent, na smér valcovani
apod. Zadavaci dokumentace KSS musi obsahovat minimalné:

- Program KSS schvaleny vyrobcema AO [VZ uvedendv § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],

- Program kontrol a zkousSek (PKZ) schvaleny vyrobcem a AO [VZ uvedend v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358],

- Doklad o kvalifikaci svarece,

- WPS (specifikace postupu svarovani),

- Inspekéni certifikat (materidlové osvédceni) zakladniho materidlu,

- Inspekéni certifikat (materialové osvédceni) pridavného materialu a

- Pokud to vyzaduje slozZitost KSS, také vykresovou dokumentaci a roziezovy plan.

Jako KSS muze slouzit svarovy spoj svarece pfi ovérovanijeho kvalifikace pro VZ nebo svarovy

spoj pro kvalifikaci postupu svarovani. V téchto pfipadech kumulace je vSak podminkou

souhlas AO [v pfipadé VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358]. Tento pfipad je
mozné uplatnit pouze pfi provadéni KSS pred vlastnim procesem svarovani na VZ.

Pro KSS na VZ uvedeném v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 provadi AO dohled
nad provadénim a vyhodnocovanim KSS.

Zhotoveni a zpUsob vyhodnoceni KSS mize predepsat:

- projektant,

- zpracovatel navrhu VZ,

- konstruktér vyrobce,

- DPo a

- svarecsky dozor vyrobce.

Pozadavek na zhotoveni KSS musi byt vidy uveden v technické dokumentaci (projektové,

konstrukéni, technologické a kontrolni). KSS musi byt proveden vidy pro svarové spoje na VZ

uvedeném v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358. V ostatnich pfipadech se provadi KSS pouze

na zakladé pozadavku DPo a dohled nad jeho provadénim a vyhodnocovanim pak provadi DPo

nebo jim povérenalo.

Kontrolni svarové spoje pfi udrzbé a opravach zarizeni JE

KSS musi mit se svarovym spojem pfi udrzbé a opravach VZ, u kterych tyto ¢innosti maji

charakter jiné zmény ve smyslu § 43 pism. g) odst. 1 AZ:

- stejnytyp svarovéhospoje,

- stejnou kvalitu zdkladniho materidlu (pavodni nebo schvaleny ekvivalent uvedeny vNTD _
ASI_Sekce_I1_2018),

- stejnou znacku pridavného materialu, stejnou tavbu nebo LOT pouzity pfi opravé
(pGvodni nebo schvaleny ekvivalentuvedenyv NTD_ASI_Sekce | 2018),
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- shodnou jmenovitou tloustku a vnéjsi prdmér u obvodovych svarl rotacnich Utvar(.
Odchylka rozmérQ KSS od rozméru svarového spoje pfi opravé nebo udrzbé je povolena
s podminkou, Ze pomér maximalnich k minimalnim tloustkam a vnéjsich primérd nesmi
pfesahnout hodnotu 1,25 pro svarové spoje kategorie | ahodnotu 2,0 u ostatnich
kategorii svarovych spojli. Pro svarovani podélnych svar( se s pomérem praméri nemusi
uvazovat. U svarovych spojl plochych prvk( a také u valcovych prvkd s nominalnim
vnéjSim priimérem nad 750 mm se uvaZuje pouze pomeér tlousték max. 1,25 pro svarovy
spoj kategorie | a 2,0 u ostatnich kategorii svarovych spoji. U koutovych a T-spojl
stejného typu se uvedeny maximalni pomér tlousték a vnéjsich primérd vztahuje pouze
k pfivarenym prvkim (diliim). U zédkladnich prvkd pomér maximalni a minimalni tloustky
nesmi presahovat 2 a pomér primérl neni nutno uvazovat,

- shodny postup a tepelny rezim svarovani a

- shodnétepelné zpracovani.

Tepelny rezim musi byt stanoven WPS a technologickym postupem, ktery musi stanovit
zplsob ohtevu, gradient ohfevu, min. a max. teplotu predehfevu a dohtevu, Sitku predehrevu
a dohrevu, resp. kfivku pribéhu teplot v okoli svaru, umisténi méficich bod(, ¢as dohtrevu,
material, tloustku a rozsah tepelné izolace okoli svaru apod. Pfedehrev svarovych spojt se
provadi v souladus pozadavky normy CSN EN 1SO 13916.

Pro svareni KSS pro VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V 358 musi byt dodan pfidavny
materidl sinspekénim certifikdtem 3.2 (materidlovym osvédcéenim dle ¢l. 13.9.1. casti A.
prilohy ¢ 2 V358). Pro ostatni KSS je dostacujici inspekéni certifikat 3.1 (materidlové
osvédceni dle ¢l. 13.9.2., resp. 13.9.3. ¢asti A. Prilohy €. 2 V358). Zakladni materidly pro tyto

KSS se dodavaji s osvédéenim 3.1 dle CSN EN 10204.

V technické dokumentaci pro KSS musi byt uvedeny rozméry, poloha a orientace déleni dilQ
pro pfipravu KSS. Zadavaci dokumentace KSS musi obsahovat minimalné:

- Program KSS schvaleny vyrobcema AO [VZ uvedendv § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],
- PKZschvalenyvyrobcem a AO [VZ uvedenav § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],

- Doklad o kvalifikaci svarece,

- WPS (specifikace postupu svarovani),

- Inspekéni certifikat (materialové osvédceni) zakladniho materialu,

- Inspekéni certifikat (materialové osvédceni) pridavného materidlua

- Pokud to vyZaduje sloZitost KSS, také vykresovou dokumentaci a rozfezovy plan.

Jako KSS muzZe slouZzit svarovy spoj svarece pfi ovérovanijeho kvalifikace pro JE nebo svarovy
spoj pro kvalifikaci postupu svarovani. V téchto pfipadech kumulace je vSak podminkou
souhlas DPo [VZ uvedend v § 12 odst. 2, pism. a) nebo b) V358]. Tento pfipad je mozné
uplatnit pouze pfi provadéni KSS pred vlastnim procesem svarovani na VZ.

Pro KSS na VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pismeno a) nebo b) V358 provadi kompletni dohled
nad provdadénim a vyhodnocovanim KSS AO. Uostatnich VZ muize KSS provadét
a vyhodnocovat I0.

Zhotoveni a zpusob vyhodnoceni KSS mlze predepsat:

- projektant,
- zpracovatel navrhu VZ,
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- konstruktér vyrobce,
- DPo,
- svarecCsky dozor vyrobce.

Pozadavek na zhotoveni KSS musi byt vidy uveden v technické dokumentaci (projektové,
konstrukéni, technologické a kontrolni). KSS musi byt proveden viZdy pro svarové spoje na VZ
uvedenychv § 12 odst. 2 pism. a) nebob) V358 (tj. VZ BT1 nebo BT2).

V ostatnich pfipadech se provadi KSS pouze na zékladé pozadavku DPo.

Pozadavky na pocet KSS, pozadavky na rozsah a zpUsob provadéni nedestruktivnich kontrol
a destruktivnich kontrol na KSS musi byt stanoveny v technické dokumentaci. Obvyklé druhy
nedestruktivnich a destruktivnich zkousek a jejich metodiky provadéni, véetné kritérii
provyhodnoceni vysledkll  destruktivnich zkousek jsou uvedeny v dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|_2018.
Poznamky:

V358 neresi mozZnost provedeni KSS i pro vyrobu nebo montdZ nebo opravu ostatnich VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. c) nebo odst. 3 pism. a), ¢) nebo d) V358. Pokud je to vhodné
z hlediska JB a TB VZ a kvality nerozebiratelného spoje nebo je-li poZadavek na KSS predepsdn
v ndvrhu VZ, KSS se musi provést tak, aby byl naplnén ¢l. 6.6.2. &dsti A. pfilohy ¢. 2 V358.
U téchto VZ mizZe nad pripadnym provadénim a vyhodnocovdnim KSS v pripadé VZ uvedenych
v odst. 2 pism. c) V358 provddét dohled AO a u VZ uvedenych v § 12 odst. 3 pism. a), c) nebo d)
V358 miZe byt dohled provddén nezdvislym pracovnikem svarecského dozoru vyrobce nebo
osoby provddéjici montdZz po vyrobé VZ, ktery se pfimo nepodili na tvorbé technologického
postupu nerozebiratelného spoje nebo jim povérend 10 typu A dle CSN EN 1SO 17020.
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Doporuceny postup | DP 14/07 | RO

Otazka:

1.) Ve kterych pripadech musi byt NDT pracovnici provadéjici ¢innostina VZ odsouhlaseni
AO?

2.) Mohou byt pracovnici, kteri provadéji nedestruktivni zkousky TZ a maji jinou kvalifikaci,
ne? jakd odpovidd kritériim technickych norem (nap¥. €SN EN I1SO 9712 NDT - Kvalifikace
a certifikace pracovnikii NDT) dle cl. 7. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 odsouhlaseni AO?

Doporuceny postup se tyka:
&l. 7. Esti A. prilohy & 2 V358 a €SN EN I1SO 9712.

Odpovéd:
Ad.1.)

Ad.2.)

Odsouhlaseni jednotlivych pracovnik( provadéjicich nedestruktivni kontroly éasti VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 V358 musi byt provedeno AO v rdmci posuzovani shody
avsouladu s¢l. 7.2. &sti A. prilohy ¢ 2 V358 na zakladé predlozeného certifikatu
vydaného osobou (napt. CIA) pro certifikaci podle pozadovanych technickych norem.
Témito technickymi normami se rozumi pouze harmonizované ¢eské technické normy.

Ve specifickych pfipadech mohou byt pracovnici, ktefi provadéji nedestruktivni
kontroly VZ a ¢asti VZ a maji platnou jinou kvalifikaci pro nedestruktivni kontroly nez
podle kritérii harmonizovanych technickych norem odsouhlaseni AO, a to pouze za
predpokladu, Zze AO posoudi nebo necha posoudit u osoby akreditované narodnim
akreditaénim organem pro certifikaci pracovnikd provadéjici nedestruktivni kontroly,
zda je Uroven kvalifikace pracovnika na srovnatelné urovni s pozadavky CSN EN ISO
9712. V pfipadé, Ze vysledek posouzeni prokaze uroven kvalifikace srovnatelnou
s pozadavky vyse uvedené harmonizované Ceské technické normy, AO tuto kvalifikaci
pracovnika odsouhlasi.

Souvisis DP 11/07.

Poznamky:

Jednou z moZnych definic pro harmonizovanou ¢eskou technickou normu je:
Harmonizovand Ceskd technickd norma je Ceskd technickd norma, kterd plné prejima:

1) poZadavky stanovené evropskou normou anebo harmonizacnim dokumentem, ktery byl
uzndn orgdny Evropského spolecenstvi jako harmonizovand evropskd norma, nebo

2) poZadavky stanovené evropskou normou, kterd byla v souladu s prdvem Evropskych
spolecenstvi stanovena spolecnou dohodou notifikovanych osob (ozndmenych osob) jako

harmonizovand evropskd norma, a kterd je jako takovd ozndmena ve Véstniku UNMZ.
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Doporuceny postup | DP 15/07 | RO

Otazka:

Jak porozumét pinéni poZadavki na provadéni tepelného zpracovani VZ dle ¢l. 8. prilohy ¢. 2
V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 8. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Vsouladu ¢l. 8.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358, pokud vyrobni postup mize zménit vlastnosti
v rozsahu, ktery by mohl ohrozit TBTZ, (tj. zejména ¢asti obsahujicich nerozebiratelné spoje),
musi byt provedeno pfimérené tepelné zpracovani. Jedna se predevsim o tepelné zpracovani
nerozebiratelnych spojl po svarovani TZ, zahrnujici Zihani na sniZeni vnitfniho pnuti nebo
popusténi. Vyjimeéné muze byt pozadovan i jiny druh tepelného zpracovani.

Tepelné zpracovani TZ a potrubi stanovi projekt nebo na néj navazujici vyrobni dokumentace.
Ma-li byt nerozebiratelny spoj (svar) tepelné zpracovan, musi tepelné zpracovani obsahovat
rovnéz prislusny postup svarovani (WPS).

Pro provedeni tepelného zpracovani musi byt vypracovana fadna technickd dokumentace,
zejména technologicky postup tepelného zpracovani obsahujici teplotni rezim, rozmisténi
fidicich a kontrolnich termoclank( v peci nebo na svarenci, vykresy pro umisténi svarence
v peci, typ, pocet a umisténi topnych prvka v pripadé lokalniho tepelného zpracovani, druh
a rozméry tepelnéizolace atd.

Pfi tepelném zpracovani musi byt provadén kontinualni zaznam celého pribéhu teplotniho
cyklu, minimalnipocet termoclankul je 3 kusy na jeden komponent nebo 3 kusy na jedendruh
komponentuv jedné vsazce.

V pfipadé, Ze jsou predepsany KSS, musi byt tyto umistény v Zihaci peci spolecné s dilem VZ
béhem tepelného zpracovani (na dilu, vedle dilu) tak, aby byl KSS tepelné zpracovan shodné
jako vyrobni svarovy spoj. Musi byt zaznamendvan cely priibéh tepelného zpracovani. Neni-li
spolecné tepelné zpracovani technicky mozné (napf. pfi lokalnim tepelném zpracovani, pfi
sériové vyrobé apod.), musi byt KSS zpracovany samostatné shodnym reZimem jako
u vyrobniho svarového spoje dilu JZ.

V souladu s¢l. 8.2. &asti A. prilohy ¢ 2 V358 mohou operace predehfevu, dohrevu
atepelného zpracovani provadét pouze pracovnici, ktefi maji kvalifikaci ziskanou
absolvovanim prokazatelnym Skolenim.

Pracovnici provadéjici tepelné zpracovani JZ musi mit kvalifikaci podle dokumentu EWFr1-10
ve stupni:

B —pro provadénitepelného zpracovani,

S — pro provadéni, kontrolu a vyhodnocovani tepelného zpracovani a

C - pro provadéni, kontrolu, vyhodnocovani TZ a pro tvorbu pisemnych postup (instrukci)

Ziskanou kvalifikaci dokladuji diplomem vystavenym ndrodnim orgdnem autorizovanym EWF.

Ddle musi byt prokazatelné proskoleni v rozsahu min. 6 hodin z problematiky JZ. Osnovy
zahrnuji obsluhu pfislusného zafizeni, prislusné technologie provadéni pfedehfevu, dohfevu
nebo tepelného zpracovani pfislusnych konstrukci, zafizeni a potrubi a navic pokazdé pred
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zpracovanim takového komponentu, se kterym se pfislusny pracovnik dosud nesetkal (jiny
druh materidlu, jiné tloustky svar, jiny geometricky nepodobny tvar svarence)
a k problematice VZ, z hlediska jejich umisténi a pIlnéni BF(jen orientacné).

Pracovnici provadéjici tepelné zpracovdani ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358
musi byt v souladus ¢l. 8.1. a 8.3. ¢asti A. V358 odsouhlaseni AO a pod jejim dohledem.

Poznamky:

241




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 16/07 | RO

Otazka:

VyZaduji nékteré operace privarovani (netlakovych dilii) na konstrukcni dily vystavené tlaku
odsouhlaseni technologickych postupti provedeni nerozebiratelnych spoji nebo pracovniki

vesr s sv v

provddeéjici tyto spoje a pracovniki svarecského persondlu AO?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 6.5. &asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd’: Ano.

Pro pfivarovani netlakovych dild na konstrukéni dily vystavené tlaku u TZ uvedenych v § 12
odst. 2 V358 musi byt pracovni postupy pro takové nerozebiratelné spoje v souladu s ¢l. 6.5.
¢asti A. prilohy ¢ 2 V358 odsouhlaseny AO. TotéZz se tykd i odsouhlaseni pracovnikd
provadéjicich privarovani netlakovych dild na konstrukéni dily vystavené tlaku a pracovnik(
svaretského dozoru, pokud jiz nebyli tito pracovnici odsouhlaseni v rdmci jejich prislusnych
¢innosti na nerozebiratelnych spojich ¢asti VZ.

Odsouhlaseni pracovnich postupl k provedeni nerozebiratelnych spoja TZ je vyZadovano
vsouladu s ¢l. 6.5., véty prvé, casti A. prilohy ¢. 2 V358, nebot se tyka i ,prvkd, jez jsou k TZ
pfimo pfipojeny”, a tudiz kazdého druhu nerozebiratelného spoje, ktery souvisi s tlakové
namahanou &asti TZ.

Konstruktér odpovédny za ndvrh VZ muzZe dale (podle podminek namdahani stanovenych
projektem VZ a vysledku analyzy rizik z hlediska TB) urcit i jiné nerozebiratelné svarové spoje,
u kterych je nutné prokazat odsouhlasenipracovnich postupt pro tyto spoje.

Prikladem operaci svarovadni, kdy musi byt vZdy predem provedeno odsouhlasenipracovnikt
provddeéjicich tyto svary/ndvary a pracovniku svarecské dozoru na VZ:
1) Privarovdnizavésného oka na konstrukcni dily vystavené pusobenitlaku,

2) Privarovaniupevriovacich prvki k télesu armatury,
3) PrivarovdnivyztuZnych limct k hrdlim,
4) Opravu konstrukcniho dilu vystaveného tlaku svarovdanim pred uvedenim na trh nebo,
5) Rozsdhlé svarovaciprdce na odlitku v pribéhu vyroby.
Poznamky:

PoZadavek na kvalifikaci pracovniki provddéjici nerozebiratelné spoje a pouZiti vhodnych
pracovnich postupl podle véty prvé ¢l. 6.5. cdsti A. prilohy ¢. 2 V358 se vztahuje
ina nerozebiratelné spoje prispivajici k odolnosti vici vnitinimu tlaku VZ, stanovend v § 12
odst. 3 pism. a) a d) V358 provddéné privyrobé a montdZitéchto VZ.
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Doporuceny postup | DP 17/07 | RO

Otazka:

Je podminkou pro vyrobu a doddvky zdkladnich a pridavnych materialii urcenych
pro vyrobu, montdz, opravu nebo zménu VZ a jejich cdsti, uspésné provedeni a vyhodnoceni
provérky zpusobilostivyrobcii téchto materidlu a musi toto provéreni provést AO?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30o0dst.1az3 Az,
2. §6a10 odst.2V358 a
3. Cl. 13. &asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd: Ne.

Pro AO nevyplyva z V358 povinnost provadét samostatné prezkuSovani a osvédcovani
zpUsobilosti vyrobch materiald uréenych pro VZ uvedend v § 12 odst. 2. V358. Obecné je
za vybérzpusobilého dodavatele odpovédna osobapodle § 29 odst. 1 AZ, v pripadé dodavatele
materidlu v konecné fazi je odpovédny DPo. Povinnosti DPo je prokazat tuto zpUsobilost
vcelém dodavatelském fetézci od zpracovatele navrhu téchto VZ pres vyrobce VZ
az po vyrobce materidl(l pouzitych pro tato VZ a jejich ¢asti, které mohou ovlivnit TB VZ
v rozsahu zadani na dodavku DP

AO vsak musi podle podminek V358 ovérovat a odsouhlasovat nékteré dulezité dil¢i aspekty,
které souvisi se zplsobilosti vyrobce. Toto vSak Cini pouze jako soucdst ovérovani vyroby
konkrétniho vyrobku (bud jenom materidlu nebo celého VZ). Jedna se o ovérovani vlastnosti
materidl(, které jsou doddvany s osvédcenim podle €l. 13.9. a 13.10. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358,
nebo ovérovani aodsouhlaseni kvalifikaci pracovnik(l svarecského dozoru, pracovnik(
provadéjici nerozebiratelné spoje nebo odsouhlaseni postupt pro zvlastni procesy dohledu pfi
provadéni a vyhodnocovani kontrol a zkousek apod. Vyrobce nebo dovozce je povinen AO
predlozit vramci technické dokumentace kromé jiného doklady potvrzujici shodu materialu
s technickou specifikacipro zakladni a pfidavné materialy pouZzité k vyrobé VZ nebo ¢asti VZ.

Pokud se tyka pouZiti materidld mimo ,okruh pfipustnych material( pro vyrobu opravy nebo
zménu TZ “, musi tuto zaleZitost resit zpracovatel navrhu VZ pfi vybéru nejvhodnéjsiho reseni
TZ, které musi byt provedeno se zietelem k vysledku ramci analyzy rizik z hlediska TB (viz ¢l. 3.
Casti A. prilohy ¢. 2 V358).

Souvisis DP 01/08 a dalsimi DP skupiny 08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/07 | RO

Otazka:

Jak musi postupovat AO pfi posouzeni shody VZ u osoby provddéjici montaZ po vyrobé VZ?
Doporuceny postup se tyka:

Casti 2., 5. az 10. pfilohy ¢. 7 a pfilohy ¢. 8 V 358 (postup F 1).
Odpovéd:

Posouzeni shody VZ pfi montazi jeho vyrobé se tyka pouze postupl posouzeni shody A1, D,
D1, E, E1, F a G a ovérovanishody ¢asti VZ postupem F1.

Ve vysSe uvedenych pfipadech posouzeni shody AO postupuje u osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ, vcetné plnéni povinnosti odpovidajicich druhu postupu posouzeni shody
pfi vyrobé VZ:

a) v pripadé postupuposouzenishody Alv souladu s ¢l. 2. az 6. tohoto postupu,
b) v pfipadé postupli posouzenishody Da D1 vsouladu s ¢l. 5. az 11. tohoto postupu,
c) v pfipadé postupl posouzenishody E a E1 v souladu s ¢l. 6. a 13. tohoto postupu,
d) v pfipadé postupuposouzenishody F v souladus ¢l. 6. az 11. tohoto postupu,
e) v pfipadé postupu posouzenishody Gv souladus €l. 6. az 8. tohoto postupu a
f) v pfipadé postupuF1 vsouladus ¢l. 6 az. 8. tohoto postupu.

Poznamky:

Montdzi po vyrobé VZ se rozumi proces zahrnujici spojeni ¢i smontovdni jednoho nebo
nékolika VZ nebo jeho jednotlivych dilt do jednoho vysledného funkcéniho celku (napfr. sestavy
TZ, technologického systému/souboru nebo stavby JZ) aZ do jeho uvedeni do provozu.
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Skupina 08 — Interpretace zdkladnich poZadavki na materidly VZ

Oznaceni
postupu Otazka k pfijatému doporu¢enému postupu
arevize
Jak zajistovat plnéni poZadavku ¢l. 13.10. casti A. pfilohy ¢. 2 V358
DP 01/08 pfi posouzeni shody s technickymi poZadavky na zakladni a pfidavny material
RO pro vyrobu, montaz, opravu nebo zménu TZ/¢asti TZ uvedeného v §12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358?
DP 02/08 Co se rozumi pod pojmem ,schvalené zakladni a pfidavné materialy zarazené
do seznamu materidl( pfipustnych pro poufZiti zpracovavaného v ndvaznosti
RO Y ) “
na zarazeni VZ do BT“?
DP 03/08 Je mozné zohlednit u vyrobcl materidl( certifikaci VSIVR tak, aby mohl tento
RO vyrobce (u néhoZ je AO posouzena zpuUsobilost SR pro vymezeny okruh
technologii a materiadl() osvédcovat dodavany materidl pouze svym
osvéd&enim 3.1 podle CSN EN 10204?
DP 04/08 Jak musi byt zajiSténa identifikace materidld, TZ a jejich ¢asti a jejich
RO oznacovani podle ¢lank( 9. a 10 ¢asti A. ptilohy ¢. 2 V358?
Podle ¢l. 13.7. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358 je kazdy kdo vyrabi, montuje nebo
opravuje VZ povinen uéinit vhodna opatreni, aby zajistil, Ze pouzity material
DP 05/08 odpovida pfislusné technické specifikaci. Zejména musi byt pro vSechny
materiadly k dispozici dokumentace, kterd shodu s technickou specifikaci
RO potvrzuje. Jak Ize tyto pozadavky spravné aplikovat z hlediska:
- pozadovanéhodokumentukontroly a
- osvédcovani zpUsobilosti vyrobce materidlu?
DP 06/08 V¢l 13. casti A. prilohy €. 2 V358 jsou vztazeny pozadavky této vyhlasky
na ,materidly Casti vystavenych pusobeni tlaku”, které ovliviiuji TB VZ. Jak
RO jsou tyto ¢asti definovany?
DP 07/08
RO Jaka materidlova osvédcenise poZzaduji u soucasti prirubovych spoja?
Jaké pozadavky se vztahuji na dokumentaci potvrzujici shodu s technickou
DP 08/08 specifikaci a schopnost identifikace u pridavnych material pro svarovani,
RO pokud se tyka:
- dokumentlkontroly a
- vhodnych postupl pro zajisténiidentifikovatelnosti?
DP 09/08 Ma byt volba pouziti pfidavnych materidld v souladu technickymi
specifikacemi schvalenych zakladnich materiall, pfipustnych pro pouZziti
RO S
k vyrobé VZ?
DP 10/08 | vztahuji se technické poZadavky z hlediska TB, tykajici se materialu podle &.
RO 12. a 13. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 na zakladni material nebona celé VZ?
DP 11/08 | jaké pozadavky se vztahuji na &sti TZ, jako jsou klenuta dna, svorniky, matice,
RO pfiruby, svarované tvarovky apod., jestliZze jsou samostatné uvadény na trh?
DP 12/08 | je posouzeni vhodnosti urditého materidlu pro konkrétni aplikaci souasti
RO posouzeni materidlus technickymi pozadavky?
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DP 13/08 | splfiuje pozadavky stanovené v &. 13. 9. &sti A. pFilohy & 2 V358 samotny
RO inspekéni certifikat / materialové osvédéenidle CSN EN 10204?
DP 14/08 | které pozadavky uvedené v pfiloze & 1 a 2 V358 musi spliiovat materidl
RO pouzivany na tésnéni?
DP 15/08 Musi mit vyrobce materidlu zaveden systém zajistovani kvality pro oblast
RO vyroby materidlli, certifikovany osobou akreditovanou akredita¢nim
orgdnem?
Jaky je postup AO pfi provadéni posuzovani zakladniho materialu z hlediska
DP 16/08 . . el , -
jeho shody s technickou specifikaci uréeného pro vyrobu, montaz, opravu
R1 nebo zménuTZ/¢asti TZ, uvedenéhov § 12 odst. 2 pism. a) nebob) V358?
Jaky je postup AO pfi provadéni posuzovani pfidavného materidlu pro
DP 17/08 | svafovéni a navary z hlediskajehoshody s technickymi pozadavky, uréeného
RO pro vyrobu, montaz, opravu nebo zménu TZ/¢asti TZ uvedené v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358?
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Doporuceny postup | DP 01/08 | RO

Otazka:

Jak zajistovat plnéni poZadavku ¢&l. 13.10. édsti A. pFilohy ¢ 2 V358 pfFi posouzeni shody
s technickymi poZadavky na zdkladni a pfidavny materidl pro vyrobu, montadz, opravu nebo
zménu TZ/¢dsti TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13.10. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Plvodni materidl, nebo materidl zarazeny do seznamu materidlQ pripustnych pro dané

pouziti, ktery je dokladovan materidlovym osvédcéenim vydanym pouze vyrobcem material u —

bez Ucasti AO (osvédéeni3.1 dle CSN EN 10204)

AO, na zakladé Zadosti o posouzeni shody s technickymi pozadavky na material (¢l. 13.8. ¢asti

v

A. prilohy ¢ 2 V358) podané vyrobcem materidlu nebo dovozcem materidlu nebo
dodavatelem materidlu nebo osobou provadéjici vyrobu nebo montdz VZ po vyrobé (dale jen
Zadatel o posouzeni materidlu) zpracuje PKZ a provede posouzeni shody s technickymi
pozadavky na materidl tim, Ze:

posoudi materidlové osvédceni vydané vyrobcem materialu (osvédceni 3.1 dle EN 10204),
pfipadné dalsi dostupné podklady dokladujici vlastnosti materidlua porovna je s pozadavky
technické specifikace na pozadovany materidl (¢ast TZ), eventudlné s dokumentaci
NTD_ASI_Sekce_| a Sekce_ll, s ohledem na moZnost jeho poutZiti pro VZ dle § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358,

posoudi plnéni pozadavku ¢lanku 8.3 ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 se zfetelem na to, Ze pokud
jsou vlastnosti posuzovaného materialu (ingoty, bramy, tyce, volné vykovky, plechy, draty,
apod.) také konecnymi vlastnostmi ¢asti TZ vyrobeného z tohoto posuzovaného materialu,
musi AO provadétdohled uz nad tepelnym zpracovanim posuzovaného materidlu.V tomto
pfipadé se jedna o splnéni pozadavku ¢l. 8.3 ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358. V pfipadé, Zze tomu
tak neni, omezi AO mozné pouziti posuzovaného materidlu pouze pro Casti TZ zafazeného
do BT2, tj. pro TZ dle § 12 odst. 2 pism. b) V358,

provede ovéfeni a potfebné kontroly, aby zjistila, zda byly spravné pouzity technické
normy, nebo TP, vztahujici se k posuzovanému materidlu pfisluSnému k TZ (viz relevantni
¢lanky casti A. ptiloha €. 6 V358),

posoudi, zda vyrobce materidlu, u kterého bude provedeno posouzenishody s technickymi
pozadavky na material uvedeny v materidlovém osvédceni vydaném vyrobcem materialu,
ma ve vyrobnim programu material pro TZ a ma zaveden SR podle § 29 odst. 1 AZ nebo
jinym zpUsobem, ktery zajistuje kvalitu procest a cinnosti a jejich vystupl v mire
srovnatelné s poZadavky AZ,

provede dohled u oznaceni mist odbéru materidlu pro vyrobu zkusebnich vzorku
materidlovych zkousek dle PKZ,

nechd provést v akreditované zkusebné AO nebo v jiné akreditované zkusebnég,
pod dohledem inspektora AO, doplnujici nebo kompletnizkousky dle technické specifikace
tak, aby bylo prokazano, Ze vlastnosti materialu odpovidaji vlastnostem, které deklaruje
vyrobce pro tento material v plvodnim materidlovém osvédceni,
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- provede, po uspésném vyhodnoceni materidlovych zkousek, posuzovaného materialu
kontrolu, pfi které ovéfiidentifikaci, rozméry, stava mnozstvi materialu, a

- provede celkové vyhodnoceni mozZnosti pouziti materidlu pro TZ/¢ast TZ BT1 nebo BT2,
uvedenév § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358.

Shoduji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi v plvodnim materidlovém osvédceni
vydaném vyrobcem posuzovaného materidlu (osvédéeni3.1dle CSN EN 10204) a prokaze-lise,
Ze tento material je vhodny k pouZiti pro TZ/¢ast TZ zafazené v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12
odst. 2 pism. a) nebo b) V358 a jsou-li spInény také ostatni podminky AO specifikované v PKZ,
vyda AO Zzadateli o posouzeni shody s technickymi pozadavky na materidl inspekcni zpravu
nebo certifikat.

Inspekéni zprdva o posouzeni shody stechnickymi pozadavky na materidl pro TZ/¢ast TZ
uvedenév§ 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358

Inspekéni zprava o posouzeni shody s technickymi poZzadavky na material musi dokumentovat
¢innosti AO pfi plnéni podminek pro pouziti materidlu dokladovaného materidlovym
osvédéenim vydanym pouze vyrobcem materidlu (osvédéeni 3.1 dle CSN EN 10204)
pro TZ/¢ast TZ zarazené v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358. Dale
musi obsahovat vyhodnoceni posouzeni shody stechnickymi pozZadavky na material
dle tohoto doporuéeného postupu a prohlaseni, zdali byl spIlnén pozadavek ¢l. 13.10. ¢asti A.
pfilohy €. 2 V358.

Pfilohami inspekéni zpradvy o posouzeni shody stechnickymi poZadavky na materidl
pro vyrobu, opravu, montaz, nebo zménu TZ/¢asti TZ musi byt:

- materidlové osvédcenivydané vyrobcem materialu (osvédéeni3.1 CSN EN 10204),

- dalsi technické dokumenty o vlastnostech materidlu, u kterého bylo provedeno posouzeni
shody s technickymi pozadavky na materidl,

- Udaje o vyrobci materidlu zahrnujici doklady o jeho zpUsobilosti k vyrobé posuzovaného
materialu,

- Udaje o TZ/¢asti TZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebob) V358, pro které je materidl urcen,

- zkuSebni protokoly s vysledky kontrol a zkouSek provedenych v ramci ovérovani vlastnosti
a stavu materialu,

- technickou zpradvu vyrobce ¢&asti TZ prokazujici vhodnost uvedeného materidlu
pro zamysleny Ucel pouziti, tj. TZ/ ¢ast TZ, zafazené v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358 a

- vyplnény a potvrzeny PKZ, prokazujici spInéni vSech predepsanych kontrol a zkousek
provedenychv ramci posouzenishody s technickymi poZadavky na materidl.

Certifikat o splnéni podminek pro pouZiti materidlu pro TZ/&ast TZ zafazené v BT1 nebo BT2,
uvedenév§ 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358

Odpovida-li posuzovany materidl poZzadavkim V358, AO mUzZe zpracovat soucasné s inspekcni
zpravou navrh certifikdtu o splnéni podminek pro pouZiti tohoto materialu pro TZ/¢ast TZ
zarfazené v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 podle ¢l. 13.10. ¢asti
A. pfilohy €. 2 V358.

AO vyda zadateli o posouzeni shody s technickymi pozadavky na materidl — na zakladé jeho
pozadavku - certifikat o splnéni podminek pro pouZiti posuzovaného materialu pro TZ/¢ast TZ
zafazeného v BT1 nebo BT2, uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358. Certifikat musi
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obsahovat:

identifikacniudaje o Zadateli posouzenishody s technickymi pozadavky na material, a to:

- Jméno, pfijmeni, adresa mista pobytu, nebo mista podnikani a identifikacni Cislo
Zadatele, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou osobu, nebo

- obchodni firmu, sidlo a identifikacniislo Zadatele, jde-li o pravnickou osobu,

- zakladniudaje o posuzovaném materialu, jehoidentifikaci,

- kritéria pro posouzenishody, s technickymi pozadavky na material,

- BT TZ, pro jehoz ¢ast byl material kvalifikovan,

- specifikaci ¢asti TZ, pro niZ je materidl urcen,

- zavéry posouzenishody s technickymi poZadavky na material,

- prohlasenio tom, Ze vysledky posouzenishody se vztahuji pouze na material, (tavbu/partii
tepelného zpracovani, rozméry a mnoistvi) predloZzeny k posouzeni shody s technickymi
pozadavky na material, doloZzeny materidlovym osvédcenim vydanym vyrobcem materialu
(osvédéeni3.1 dle CSN EN 10204), &islo xxx.).

Oznacenia osvédéenimaterialu pro vyrobu, opravu, montaz, nebo zménu TZ/¢asti TZ

Odpovidaji-li, po Uspésném posouzeni shody s technickymi poZzadavky na material, vlastnosti
materidlu pozadavkim technického zadani a V358, AO jej oznaci svou identifikaci. Stejné
razidlo otiskne v inspekéni zpravé o posouzenishody s technickymi poZzadavky na material.

V pfipadech, kdy by mohlo oznadenim dojit k posSkozeni materidlu (slabosténné trubky,
polotovary tésnicich ¢asti TZ) nebo tomu brani malé rozméry, je moziné oznaceni provést
vinspekéni zpravé a zéroven s tim na Stitku pripevnéném k materialu (viz ¢l. 10. ¢ast A. pfiloha
¢. 2 V358).

Poznamky:

Znénicl. 13.10. &ast A. priloha ¢. 2 V358:

Pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 (to jsou VZ BT1* a BT2*) Ize pouZzit
materidl, pro ktery bylo vyddno materidlové osvédceni podle ¢l. 13.9.2 a 13.9.3, casti A.
prilohy ¢ 2 V358 (tj. materidlové osvédceni vydané pouze vyrobcem, bez ucasti AO), pouze
pokud byly za ucasti AO provedeny dopliujici kontroly tak, aby bylo prokdzdno, Ze tento
materidl je vhodny k pouziti pro toto TZ. Shoduji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi
v pivodnim materidlovém osvédceni, vydd AO inspekcni zprdvu nebo certifikat prokazujici
splnéni podminky pro pouZiti materidlu pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358.

Materidl je doddvadn vyrobci TZ/Cdsti TZ jak vyrobcem materidlu, tak dodavatelem materidlu

(firmou obchodujici s materidlem). Mohou vsak nastat i pfipady, kdy DPo nebo vyrobce
TZ/Easti TZ maji ve svém skladé uvedeny materidl dokladovany materidlovym osvédcenim

vydanym pouze jeho vyrobcem (osvédceni 3.1 dle CSN EN 10204).
*BT VZdle V 329 Sb., o poZadavcich na projektovdniJZ.

Pri posuzovdnishody VZs poZadavky V358 tykajicimi se materidlu je nutno brdt v tvahu ucinky
vyrobnich procest na viastnosti zakladniho materidlu.
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Doporuceny postup | DP 02/08 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem ,,schvdlené zdkladni a pfidavné materidly zarazené do seznamu
materialu pripustnych pro pouZiti zpracovavaného v ndvaznosti na zarazeni VZ do BT*?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58 odst. 4 AZ,
2. § 12 odst. 7 V358 a ¢l. 12., 13. a 14., ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd:
Schvialené zdakladni a pfidavné materidly je nutné chdpat v podminkach vyroby, montaze
po vyrobé, opravy, udrzby nebo zmény VZ podle V358 takto:

a) Pokud se jednd o vyrobu podle technickych podminek, které nevyuzivaji uznavaného

technického predpisu pro navrh, vyrobu a zkouseni VZ, musi vyrobce (na zakladé analyzy
rizik) doloZit bezpecnost jim navrhovaného materidlu. Jako ,schvaleny zakladni a pfidavny
materidl” mdze pouzit material uvedeny v nékterém z uznavanych technickych predpisd pro
ekvivalentni zafizeni v jaderné energetice nebo material urCeny pro dané poutzitia uvedeny
v seznamu schvélenych materiald uvedeném v NTD_ASI_Sekce_Il_2018
a NTD_ASI_Sekce_l_2018. V kazdém pripadé vsak musi vyrobce VZ pfi takto provedené
volbé zakladniho materidlu dolozit v analyze rizik vhodnost zvoleného zakladniho materialu
pro pouziti za vSech provoznich podminek, ve kterych ma VZ plnit svoji funkci a Ze splfiuje jak
samostatné, tak i ve spojeni svhodnym pfidavnhym materidlem pozadavky technické
specifikace VZ (véetné ucinéni vhodnych opatfeni pfi vyrobé, montazi, opravé nebo zméné,
aby bylo zajisténo, Ze pouzity material je v souladu s pozadavky technické specifikace VZ).

b) V pfipadé, kdyZ se jednd o vyrobu podle technickych podminek, které vyuZivaji uznavaného

technického predpisu pro navrh, vyrobu a zkouseni VZ, napt. pfi dovozu VZ nebo jeho Casti,
pfi niz bylo vyuZito ustanoveni § 58 odst. 4 odst. a) AZ, povaZuje se zakladni i pfidavny
material uvedeny ve zvolenémtechnickém kddu za harmonizovany s technickymi pozadavky
V358 jen tehdy, pokud vyroba, zkouseni, prejimky a dokumentovani takto zvoleného
materidlu bude ucelené probihat podle tohoto technického predpisu. Dalsi technologické
zpracovani takto dodaného zakladniho materidlu musi respektovat téZz podminky uvedeného
technického predpisu. Tuto situaci musi téZ vyrobce VZ vyhodnotit a doloZit v analyze rizik
v ramci zpracovani technické dokumentace navrhu VZ.

c) Pokud se jednd o vyrobu podle TP, kdy vyrobce VZ chce pouzit zakladni nebo ptidavny
material, ktery neni uveden ani v seznamu Sekce Il, resp. Sekce | NTD_ASI, a ani vZadném
uznavaném technickém predpisu pro navrh, vyrobu a zkouseni VZ, musi vyrobce VZ
na zakladé analyzy rizik a souborem atestacnich zkousek dolozZit bezpecnost navrhovaného
zakladniho nebo pridavného materidlu v souladu s pozadavky ¢l. 13 ¢asti A. V358. Postup
ovérovani je napriklad popsan v Sekcich | a Il NTD_ASI. Natomto schvaleni se mimo AO
podilitéZ odborna komise pro posuzovani materialQ pfi ASI.

Souvisi s DP 01/08.
Poznamky:
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Technickym predpisem pro ndvrh, vyrobu a zkouseni VZ, se rozumive smyslu § 58 odst. 4 pism.
a) AZ technicky predpis pro JZ, ktery je zavazny ve staté, v némz VVZ bylo vyrobeno.

Pfi posuzovdni shody VZ s poZadavky V358 tykajicimi se materidlu je nutno brat v dvahu ucinky
vyrobnich procesut na vlastnosti zdkladniho materidlu.
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Doporuceny postup | DP 03/08 | RO

Otazka:
Je mozné zohlednit u vyrobcii materidli certifikaci SR tak, aby mohl tento vyrobce (u néhoz
je AO posouzena zptisobilost SR pro vymezeny okruh technologii a materidl(i) osvédcovat
doddvany matridl pouze svym osvédéenim 3.1 podle CSN EN 10204?

Doporuceny postup se tyka:

1. V408 a
2. ¢l. 12. a 13. ¢asti A. pfilohy €. 2 a ¢asti 5. az 8. prilohy €. 7 V358.

Odpovéd: Ne.

V358 e posuzovani SR pouze ve vztahu k vyrobcdim VZ, nikoliv ve vztahu k vyrobclim
materiald. V ¢lancich 12. a 13. casti A. prilohy ¢. 2 V358 jsou jednoznaénym zpUsobem
definovany podminky pro zplsoby posouzeni materidlu s technickymi pozadavky na né
kladenymi.

Posuzovdani SR se podle V358 tykd pouze vyrobcl VZ, ktefi maji odpovédnost za u&inéni
vhodnych opatteni k tomu, aby byl k vyrobé VZ pouZit material v souladu se specifikovanymi
pozadavky uvedenymivtechnické dokumentaci VZ.

V¢l 13. céasti A. prilohy €. 2 V358 se stanovi, za jakych podminek mlze byt materidl
pro vyrobu VZ dokladovan pouze materidlovym osvédcenim, vydanym pouze vyrobcem
materidlu (osvédceni 3.1. CSN EN 10204) a za jakych podminek musi byt dokladovan
materialovym osvédéenim, vydanym vyrobcem materialu a potvrzen AO (osvédéeni 3.2. CSN
EN 10204).

Souvisi s DP 01/08.

Poznamky:

252




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 04/08 | RO

Otazka:

Jak musi byt zajisténa identifikace materidali, TZ a jejich cdsti a jejich oznacovdni podie
¢lankd 9. a 10 casti A. prilohy ¢. 2 V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 9. a10. casti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Cilem identifikace je vyloucit jakoukoli pochybnost ohledné specifikace materialu pouzitého
u urcitého typu TZ, ¢asti TZ a kontrol materiall TZ. Vhodny zpUsob je tfeba stanovit podle
druhu TZ a podminek jeho vyroby, jako je napfiklad sloZitost vyrobku, kusova nebo sériova
vyroba, zplUsob prepravy a skladovani, riziko zamény material(i rizné kvality pfi jeho pouZziti
apod.

Tyto zplsoby identifikace zahrnuji systém opatifeni od fyzického znaceni jednotlivych
polotovari razidlem nebo barevnou znackou, vlastniho znaceni TZ na ném nebo Stitkem az
po procedurdlni metody.

Systém identifikace by mél byt pfiméreny vyznamu rizika mozné zdmény materidl( rlizné
kvality béhem vyrobniho a montdiniho procesu, ale i v pribéhu uvadéni do provozu
a provozu TZ pfi opravach, udrzbé a zménach TZ. Pokud toto riziko neexistuje, mize byt
systémidentifikace omezen na administrativniprostredky.

Identifikovatelnost musi byt vsouladu s¢l. 9.2. &asti A. prilohy ¢ 2 V358 zajiSténa
od vstupnich kontrol pfejimaného materidlu nebo ¢asti TZ do konecného posouzeni TZ.

Systém identifikace musi byt vidy definovan pred zahajenim vyroby VZ. Pfi ztraté
identifikace materiald nesmi byt tento materidl bez dodatecného prokazani poZzadovanych
vlastnosti pouzit iz pro vyrobu VZ.

Souvisi s DP 07/03.

Poznamky:

Napr. vyrobci nebo osobé provddéjici montdZ TZ ma jeho systém identifikace umoZnit, aby
na pozaddni poskytl orgdnu dozoru technickou dokumentaci tykajici se specifické soucdsti TZ
a prislusné materidlové osvédceni.
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Doporuceny postup | DP 05/08 | RO

Otazka:

Podle ¢l. 13.7. casti A. prilohy ¢é. 2 V358 je kazdy kdo vyrdabi, montuje nebo opravuje VZ
povinen ucinit vhodnd opatreni, aby zajistil, Ze pouZity material odpovida prislusné
technické specifikaci. Zejména musi byt pro vsechny materialy k dispozici dokumentace,
ktera shodu s technickou specifikaci potvrzuje. Jak Ize tyto poZadavky sprdavné aplikovat
z hlediska:

- poZadovaného dokumentu kontroly a

- osvédcovadni zpisobilosti vyrobce materidlu?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13. &asti A. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

1. Vyrobce materialu (zakladniho nebo pfidavného) je povinen osvéddit, ze celd dodavka
odpovidd poZadavkim technické specifikace VZ a objednavky, kterou obdrzel
od zpUsobilého vyrobce VZ (jedna se o DPo schvaleného a v ramci pfislusného postupu
posouzeni shody provéreného vyrobce VZ).

2. Podle ¢l. 13.9.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358 se pro materialy ¢asti vystavené plsobeni tlaku,
v TZ uvedeném v § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 (tj. zafazena do BT 1 a 2), pozaduji
osvédéeni 3.2 podle CSN EN 10204. Jednd se o materidlovd osvédéeni vystavena
vyrobcem materialu, kterd byla potvrzena AO.

3. Podle ¢lank( 13.9.2. a 13.9.3. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 se pro ¢asti vystavené plsobeni
tlaku, v TZ uvedeném v § 12 odst. 2 pism. c) V358 (tj. zatazené do BT 3) poZaduji
osvédéeni3.1 podle CSN EN 10204 vystavenda potvrzend pouze vyrobcem materialu.

4. Prilohou materidlovych osvédcenimusi byt vzidy protokoly o kontrole chemickéhoslozeni
materidld a protokoly o provedenych zkou$kach mechanickych a technologickych
vlastnosti materiall v rozsahu stanoveném technickou normou, nebo technickymi
podminkami.

5. Povinnost osvédcéovani zpUsobilosti vyrobce materidlu neni V358 stanovena.
Odpovédnost je zcela na vyrobci VZ. Pokud vSak vyrobce materiadlt a polotovarl uréenych
pro vyrobu VZ pouziva pfi vyrobé svych produktl zvlastnich procesud (svarovani, tvareni
a tepelné zpracovani), musi dolozZit ovérené a schvalené postupy pro tyto zvlastniprocesy
a kvalifikace pracovnik( provadéjicich uvedené ¢innosti.

Poznamky:

a) k materidlu dodanému obchodni firmou musi byt pfiloZeno materidlové osvédceni pfislusné
urovné vystavené plvodnim vyrobcem materidlu. Vypis z origindiniho materidlového
osvédceni neni akceptovdn.

b) za zvldstni procesy pri vyrobé materidlt a polotovari se povazuji napr. opravné svarovani
odlitkd, vyroba trubkovych ohybi apod.

c) kontrolu a odsouhlaseni technologickych postupt provedeni nerozebiratelnych spoji
a odsouhlaseni pracovnikt provddéjici zviastni procesy pro okruh materidli pouZivanych
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na vyrobu VVZ uvedenychv § 12 odst. 2 V358 provddiAO v ramci posouzenishody VZ.

d) pokud se tyka casti VZ vystavenych pusobenitlaku, téZ souvisi s doporucenym postupem DP
06/08.
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Doporuceny postup | DP 06/08 | RO

Otazka:

V élanku 13. éasti A. pfilohy ¢. 2 V358 jsou vztaZeny poZadavky této vyhldasky na ,, materidly
casti vystavenych plsobeni tlaku“, které ovliviiuji TB VZ. Jak jsou tyto ¢dsti definovany?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13. &asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:
V souladu s ustanovenim ¢l. 13.2. &asti A. prilohy €. 2 V358 jsou za ¢asti VZ vystavené
plUsobeni tlaku vidy povazovany dily VZ, které:

a) tvori TZ a casti, které jsou dllezZité pro celistvost zafizeni. Jako pfiklady hlavnich c¢asti
vystavenych tlaku lze uvést plasté, dna, priruby hlavnich téles, trubkovnice vyménikd,
svazky trubek, télesa armatur, spojovaci ¢asti (Srouby a matice), tésnici komponenty,
atp., nebo

b) jsou nerozebiratelnym zplsobem (svafovanim) spojenys ¢astmi ad a) nebo

c) jsou dulezité pro zajistovani funkci podstatnych z hlediska JB VZ. Tuto funkci musi
definovatzadavatel (DPo nebo osoba projektujici VZ) ve svém zadani pro analyzu rizik.

VysSe uvedeny rozsah Casti vystavenych tlaku tvofi vidy minimalni rozsah ¢asti VZ podle
V358.

Materidly pro tyto éasti VZ vystavené plsobeni tlaku zafazené do BT 1az 3 musi byt
dokladovany specifickym materidlovym osvédcenim podle pozadavkd V358.

Souvisitézs DP 05/08 a DP 07/08 tykajici se soucasti prirubovych spoja.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/08 | RO

Otazka:
Jaka materidlova osvédceni se poZaduji u soucdsti pfirubovych spojii?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst.7V358 a
2. ¢l. 13. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Soucdsti prirubovych spojli VZ jsou pfiruby, Srouby, matice, svorniky, tésnéni apod.
U téchto ¢asti VZ je nutno specificky posuzovatjejich vyznamnost pro bezpecénost VZ.
JestliZe tyto Casti pfirubovych spoju:

a) tvofri tlakové rozhrani a jsou dulezité pro celistvost zarizeni (¢l. 13.1 c¢asti A. prilohy 2
V358) a prispivaji k odolnosti vici tlaku VZ - jsou pak ¢astmi VZ vystavenych tlaku (viz DP
06/08) V tomto pfipadé musi jejich material splfiovat pfislusné pozadavky ¢l. 13.9.
a 13.10. casti A. prilohy 2 V358,

b) nepfispivaji k odolnosti viéi tlaku a jejich porucha by nevedla k nahlému uvolnéni
energie stlateného média, nebo by tato porucha nezpusobila (podle zadani drzitele

povoleni) riziko Uniku radioaktivniho media nebo by neovlivnila poZzadovanou uUroven JB,
pak se tyto ¢asti nepovazuji za ¢asti VZ vystavené tlaku.

Pokud vSak budou tyto &asti pfirubovych spojl uvedeny v seznamu VZ jako jejich Casti

ve smyslu V358, plati i pro né podminky ad a).

JestliZe se ¢asti prirubovych spojl pouzivaji jako:

- Casti VZ vystavené pUlsobeni tlaku podle kritéria ad a), pozaduje se specificka kontrola
vyrobku podle prislusSného zarazeni VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358
s dokladem podle ¢lanku 13.9.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358,

- Casti VZ vystavené plsobeni tlaku podle kritéria ad a), poZaduje se specifickd kontrola
vyrobku podle pfislusného zarazeni VZ dle § 12 odst. 2 pism. c) V358 s dokladem podle
¢lanku 13.9.2. ¢asti A. prilohy 2 V358 a

- Casti VZ vystavené tlaku podle kritéria ad b), pozaduje se specificka kontrola vyrobku
podle pfislusného zarazeni VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) nebo d) 3 V358 s dokladem
podle ¢lanku 13.9.3. ¢éasti A. prilohy €. 2 V358.

c) vurcitych pripadech, kdy ¢asti VZ tvofi tlakové rozhrani a jsou dlleZité pro celistvost

zafizeni (¢l. 13.1. &asti A. prilohy €. 2 V358) a pfispivaji k odolnosti vici tlaku VZ, tzn.,
Ze jsou Castmi VZ vystavenymi tlaku (viz DP 06/08), Ize pouZit k jejich vyrobé material
dokladovany dokladem podle ¢lanku 13.9.2. &asti A. pfilohy 2 V358 za podminek
stanovenychv DP 01/08.

Souvisi s DP 01/08 a DP 06/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/08 | RO

Otazka:

Jaké poZadavky se vztahuji na dokumentaci potvrzujici shodu s technickou specifikaci
a schopnost identifikace u pridavnych materidli pro svarovdni, pokud se tyka:

- dokumentu kontroly a

- vhodnych postupi pro zajisténi identifikovatelnosti?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst.7V358 a
2. ¢l.9.,12. a13. casti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Vyrobci pfidavnych materidld pro svarovani jsou povinni poskytnout dokumenty kontroly,
které potvrzuji shodu s jejich technickou specifikaci.

Podle ¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 jsou vyrobci materidl( povinni vydat jako dokument
kontroly (posouzeni jeho shody s technickou specifikaci) materidlové osvédceni potvrzené
AO pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 (tj. osvédéeni 3.2. dle CSN EN 10204)
a materidlové osvédceni pro TZ uvedené v § 12 odst. 2. pism. c) a odst. 3 V358 (tj. osvédcéeni
3.1 CSN EN 10204).

V358 obecné uklada stejné pozadavky pro posouzeni jak zakladnich, tak i pfidavnych
materidlG pouZitych pro svarovani (viz ¢l. 12.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358). Zakladnii pridavné
materialy pro svafovani musi splfiovat pozadavky jak samostatné, tak ve spojeni's konstrukci
a tyto dokladovany v ramci kontrol nerozebiratelnych spoja.

Na rozdil od znéni ¢l. 12.3. a ¢l. 13.9. ¢asti A. ptilohy €. 2 V358 je moziné pfistupovat
k osvédcovani pridavného materidlu pro svarovani pouze na zakladé splnéni nize uvedenych
pozadavkd.

Pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 Ize pouZit materidl, pro ktery bylo
vydano materidlové osvédcéeni podle ¢l. 13.9.2 a 13.9.3, pouze pokud byly za ucasti AO
provedeny doplnujici kontroly tak, aby bylo prokazano, Ze tento material je vhodny k pouziti
pro toto TZ. Shoduji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymiv plivodnim materidlovém
osvédceni, vyda AO inspekéni zpravu nebo certifikat prokazujici splnéni podminky pro pouziti
materidlu pro TZ uvedenév § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358.

Pokud se jednd o jiny pfidavny materidl, ktery neni v seznamu pfipustnych ptridavnych
materiald, je postupovano pfi schvalovani pridavného materidlu stejné tak, jako je uvedeno
v DP 02/08.

PoZadavek identifikovatelnosti se podle ¢l. 9. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 vztahuje i na pfidavné
materidly pro svarovani. Tato schopnost mliZe byt zajiSténa organizacnimi prostredky
zahrnujicimi prejimku, identifikaci, skladovani, pfesun do vyroby, docasné uskladnéni
a pouziti ve vyrobé a dostupnost spravnych dokumentt kontroly pfi kone¢ném posouzeni
(viztéz DP 07/03).

Souvisis DP 01/08, DP 02/08 a DP 07/03.
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Poznamka:

Pridavné materidly pro svarfovdni jsou definovdny obchodnim ndzvem, ucelem pouZiti
a prislusnou technickou normou nebo technickymi podminkami. V dokumentech kontroly
pfidavnych materidlt pro svarovdni by mély byt uvedeny vysledky zkousSek technickych
vlastnosti podle ucelu pouZiti a technické normy, napriklad:
- chemické sloZeni pridavného materidlu nebo svarového kovu,
- mechanické vlastnosti svarového kovu: pevnost v tahu, mez kluzu, taznost a kontrakce
a vilastnosti pfi razovéem namadhdnipfri teplotdch podle ucelu pouZiti.

Vysledky zkousSek se ziskdvaji pri specifické kontrole a zkouseni.
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Doporuceny postup | DP 09/08 | RO

Otazka:

Ma byt volba pouiiti pridavnych materialii v souladu technickymi specifikacemi schvdlenych
zdkladnich materiall, pFipustnych pro pouZiti k vyrobé VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 7V358 a
2. ¢l. 13. éasti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd: Ano.

V358 vyzaduje pro pridavné materiadly pro svarovanii pro jiné spojovaci materialy splnéni
pozadavkd, které jsou definovany v ¢l. 12. a 13. ¢asti A. prilohy 2 V358. Pridavné materialy
pro svarovani jak samostatné, tak v konstrukci musi splnovat shodné pozadavky, jaké jsou
kladeny na zakladni materialy pouzité pro vyrobu VZ (viz¢l. 12.3. ¢3sti A. prilohy ¢. 2 V358).

Vhodnost vlastnosti pouZitého pfidavného materidlu pro konkrétni ucel pouziti
(pro konkrétni ¢ast VZ) musi byt prokdzdna vyrobcem VZ splnénim pozadavk( technické
specifikace pro pfidavny material.

Pouzity zakladni material pak musi ve spojeni s vhodnym pridavnym materidlem splfiovat
pozadavky technické specifikace VZ, stanovené pro VZ projektem JZ, zejména pozadavky
na vhodné vlastnosti za vSech provoznich podminek, ve kterych ma VZ plnit svoji funkci (viz
¢l. 13.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358).

Souvisi s DP 02/08 a DP 08/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 10/08 | RO

Otazka:

Vztahuji se technické poZadavky z hlediska TB, tykajici se materidlu podle ¢l. 12. a 13. éasti
A. prilohy ¢. 2 V358 na zdkladni materidl nebo na celé VZ ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 1. &asti A. pfilohy €. 1, €l. 12. a 13. ¢asti A. pfilohy €. 2 a &asti C. pfilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Technické poZadavky z hlediska TB podle ¢l. 1 ¢&3asti A. prilohy ¢. 1 V358 se vztahuji
naveskera TZ a néktera dalsi VZ a na OS, vcetné jejich casti (viz DP 06/08) a materialy
pouzitych kjejich vyrobé amontazi a tepelné ovlivnénych zén svarovych spojl
nerozebiratelnym zptUsobem pfipojenych jinych ¢asti.

BliZSi uréeni okruhu VZ, na néjz se zakladni pozadavky vztahuji, musi urcit téZ seznam ¢asti
VZ, (tj. dilG, jejichzselhdninebo chybna funkce mize ohrozit TB celého VZ).

Pokud jsou celd VZ a jeho ¢asti takto definovany, pak je mozné pripustit, Ze technické
pozadavky na TB se uz nevztahuji na soucasti, které nejsou vystaveny tlaku a které nejsou
uréeny v seznamu c¢asti VZ. VSechny dily TZ musi vSak byt vyrobeny a montovany v souladu
pozadavky stanovenymi ndavrhem TZ, ktery uréuje rozsah a metody kontrol za uéelem
provéreni jejich kvality tak, aby TZ jako celek bylo za vSech provoznich podminek schopno
plnit svoji funkci po celoudobu jeho Zivotnosti.

Technické pozadavky z hlediska TB se vztahuji i na VZ stavebni ¢asti (viz ¢ast C. prilohy €. 1
V358), u nichz byly pfi jejich vyrobé a montazi pouzity stavebni materidly pro vyrobu
betond, kovovych konstrukci a provedeny nerozebiratelné spoje.

Souvisi s DP 06/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/08 | RO

Otazka:

Jaké poZadavky se vztahuji na édasti TZ, jako jsou klenutd dna, svorniky, matice, priruby,
svarované tvarovky apod., jestliZe jsou samostatné uvddény na trh?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12,§13, 8§15 0dst.2a§ 16 odst. 6 a
2. ¢l.5.az9.acl 12 aZ 14. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 a Casti A. a B. pfilohy €. 6, V358.

Odpovéd:

Pro ¢asti TZ se uplatiuje odstupfiovany pristup posouzeni shody (pozadavkl), ktery vychazi
ze zakladni specifikace pro VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) nebo c), nebo odst. 3 V358,
pro které jsou ¢asti VZ urceny.

Aby ¢asti TZ vyrobené z materidl( (polotovar(), jako jsou plechy v tabulich nebo ve svitcich
atyte, mohly byt pouZity na vyrobu TZ, musi splfiovat vSechny pfislusné technické
pozadavky k zajisténi TB, které se tykaji pouzivaného vyrobniho procesu. Napftiklad
na vyrobu svarovanych klenutych den se vztahuji nasledujici pozadavky:

Vyrobce TZ, které obsahuje vySe uvedené ¢asti TZ, potfebuje k prokazani jeho shody
s pozadavky V358, od dodavatele ¢asti TZ pfislusné dokumenty:

- doklady o posouzenishody ¢asti TZ pfislusSnymi postupy dle § 15 odst. 2 V358,

- doklady o ovéreni shody ¢asti TZ postupem F1 v pfipadech, kdy jsou ¢asti TZ urceny
pro provozovana VZ v ramci jejich oprav,

- materidlova osvédceni pfislusné urovné dle ¢l. 13.9. nebo 13.10. pfilohy ¢. 2 V358
pro materialy a polotovary pro vyrobu ¢asti TZ,

- odsouhlasené technologické postupy provedeni nerozebiratelnych spoju dle ¢l. 6.5.
pfilohy €. 2 V358,

- odsouhlasené pracovniky provadéjici nerozebiratelné spoje a pracovnik(i svareéského
dozoru dle¢l. 6.5. pfilohy €. 2 V358,

- odsouhlaseni kvalifikace pracovnik(i provadéjicich nedestruktivni zkousky dle ¢l. 7.2
pfilohy €. 2 V358,

- protokoly svysledky zkouSek o ovéreni materiall (destruktivnich, nedestruktivnich,
metalografickych, technologickych, apod.) pro vyrobu ¢asti TZ,

- odsouhlasené pracovniky provadéjici tepelné zpracovanidle ¢l. 8.4. prilohy ¢. 2 V358 a

- Udaje o tvarenia tepelném zpracovanidle ¢l. 8.3. pfilohy €. 2 V358, atp.

K uvedenym dokumentdm je nutné zahrnout i odsouhlaseni nékterych postupl tvareni
atepelného zpracovani (napf. postupl pro vyrobu trubkovych ohyb(). Tyto Udaje mohou
mit formu certifikatu dilu.

V souladu s¢l. 14. ¢asti A. prilohy ¢ 2 V358 materidly a polotovary pro vyrobu ¢asti TZ
(vykovky vcetné kovanych pfirub), odlitky, bezesvé trubky, vdlcovany material apod. se
obecné povaZzuji za material, resp. polotovary. Za material se rovnéz povaZzuji tvarovky
vyrobené z téchto ,materidl(i“ bez dalSiho svafovani nebo jiného postupu, ktery by mohl
ménit vlastnosti materidlu. Tyto polotovary musi byt vyrobeny v souladu s poZadavky
stanovenymi navrhem TZ, technickymi normami, které urcuji rozsah a metody kontrol
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za Ucelem provérenijejich kvality.

Souvisis DP 12/01, 01/08, 05/08, 06/08 a 07/08.

Poznamky:
Tyto ¢dsti TZ mohou byt doddvdny jak vyrobci TZ/Edsti TZ, tak dodavateli materidlu (firmou
obchodujici s materidlem) nebo dovozci VZ, mohou vsak nastat i pfipady, kdy DPo nebo
vyrobce TZ/Cdsti TZ maji ve svém skladé uvedeny materidl, dokladovany materidlovym
osvédcenim vydanym pouze jeho vyrobcem (tj. osvédcenim 3.1 dle CSN EN 10204).
V takovém pripadé AO pfi posouzeni shody materidlu postupuje v souladu s ¢l. 13.10.

pfilohy ¢. 2 V358 a dle DP 01/08.
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Doporuceny postup | DP 12/08 | RO

Otazka:

Je posouzeni vhodnosti urcitého materialu pro konkrétni aplikaci soucdsti posouzeni
materidlu s technickymi poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst.2 a 3 aodst. 7V358,
2. ¢l.12. a 13. ¢asti A. prilohy €. 2 a prilohy ¢. 3 V358 a
3. NTD_ASI_Sekce_|_2018 a NTD_ASI_Sekce_ll_2018.

Odpovéd: Ano.

V358 neuvadizadné konkrétni hodnoty technickych pozadavk( na TB pouZitelného materidlu,

ale stanovuje, Ze pro vyrobu, opravy nebo zmény TZ v souladu s ¢l. 12.1. ¢3sti A. pfilohy €. 2

V358 musi byt pouZit jen schvalené materidly zafazené do seznamu materiall pfipustnych

pro dané pouzité. Pro posouzeni materidlu z hlediska jejich vhodnosti je mozné je rozdélit

do tfi rdznych procestl na:

a) pouziti materidlu shodného s materidlem pUvodni ¢asti uvedeny v technické specifikaci
TZ (vizcl. 13.4.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358),

b) pouziti materialu zafazeného do seznamu material( pfipustnych pro dané pouziti (viz ¢l.
13.4.2. ¢asti A. prilohy €. 2 V358) nebo

C) pouziti jiného materidlu, nelze-li pouzit materidl ad a) a ad b) (viz ¢l. 13.4.3. ¢asti A.
pfilohy €. 2 V358).

Pokud bude pouzit material podle bodu b) s jinymi vlastnostmi neZ piivodni material, je nutno
v analyze rizik prokdzat, s ohledem na provozni podminky a BT, do které je TZ zarazeno,

Ze jehovlastnosti jsouvhodné pro dané pouziti (napf. formou doplfovacich zkousek apod.).

Pokud bude poutZit jiny materidl dle bodu c), musi byt provedeno specifické ohodnoceni
navrhovaného materidlu pro dané pouzitiv souladu s poZzadavkem dle ¢l. 13.6. ¢asti A. prilohy
¢. 2 V358.

V pfipadé podle bodu ad a) a ad b) musi byt vysledkem posouzeni materidlu popis vSech
identifikacnich vlastnostimateridlu, jeZ jsou dulezité pro jeho pouziti doloZzené materidlovym
osvédcéenim podle ¢l. 13.9. &asti A. pfilohy €. 2 V358.

Prokazani vhodnosti jiného zvoleného materialu pro konkrétni aplikaci musi rovnéz vychazet
z analyzy rizik provadéné v rdmci zpracovani technické dokumentace ndvrhu TZ. V pfipadé TZ
uvedenych v § 12 odst. 2 V358 musi byt specifické ohodnoceni materidlu zajisténo AO
a provadéno postupem stanovenym v dokumentech NTD_ASI_Sekce_Il_2018
a NTD_AS|_Sekce | 2018.

Posouzeni a prokazani vhodnosti uréitého materidlu pro konkrétni aplikaci materialu je
v rdmci posuzovani shody TZ dllezZitou soucasti technické dokumentace dle pfilohy ¢. 3 V358.

Souvisis DP 01/08, 02/08, 05/08 a 08/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 13/08 | RO

Otazka:
Spliiuje poZadavky stanovené vél. 13. 9. casti A. prilohy ¢. 2 V358 samotny inspekcéni
certifikdt/materidlové osvédceni dle CSN EN 10204?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd: Ano.
PouZiti certifikat(i/osvédéeni 3.1 nebo 3.2 dle CSN EN 10204 splfiuji pozadavky stanovené
v ¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 na materidly pro TZ.

U certifikat(/osvédcéeni 3.2 vydanych dle uvedené normy musi posouzeni materidld VZ
uvedenych v §12 odst. 2 pism. a) a b) V358 provadét AO odpovédna za plnéni postupu
posouzenishody VZ.

Pro doddvky a dokumentovani materidl(i pro TZ z hlediska posuzovani jejich vhodnosti
a shody s technickou specifikaci plati samozfejmé veskeré pozadavky uvedené v ¢l. 13. ¢asti

A. prilohy ¢. 2 V358.
Souvisi s DP 05/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/08 | RO

Otazka:

Které poZadavky uvedené v priloze ¢. 1 a 2 V358 musi spliovat material pouZivany
na tésnéni?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 2.14. &asti. A. prilohy €. 1, €l. 13.1., 13.7., 13.9. a¢l. 14.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Hlavni funkci tésnéni je zabezpeceni tésnosti. Jeho materidl, ktery lze povaZovat
za polotovar kvyrobé tésnéni musi byt vyroben v souladu s pozadavky stanovenymi
navrhem TZ, technickymi normami nebo technickymi podminkami, které urcuji rozsah
a metody kontrol za ucelem provéreni jeho kvality (viz ¢l. 14.2. ¢asti A. prilohy €. 2 V358).
Material pro vyrobu tésnéni musi splfiovat pozadavky technické specifikace TZ (viz ¢l. 13.1.
Casti A. prilohy €. 2 V358). Pfi volbé materidlu pro vyrobu tésnéni se musi prihlizet k jeho
chemickému slozeni, fyzikdlnim a mechanickym vlastnostem a ke zpUsobilosti provozu
zavsSech provoznich podminek provozu TZ, zakterych ma plnit TZ svoji funkci (napf.
pro grafitové tésnéni chemické slozeniodpovidajici tzv. ,jaderné kvalité”).

Material pro vyrobu tésnéni musi:

a) mit vhodnym zplsobem stanoveny hodnoty potfebné pro konstrukéni vypodty tésnéni,
véetné hodnot odpovidajicich materidlovym a pevnostnim charakteristikdm a mire
deformace jednotlivych sloZek (viz ¢l. 2.14. ¢asti. A. pfilohy ¢. 1 V358), které material
pro vyrobu tésnéni obsahuje a jejich zpracovani a

b) byt dostate¢né chemicky odolny v prostfedi media obsazeného v TZ; béhem planované
Zivotnosti TZ nesméji byt vyznamné ovlivnény jeho chemické a fyzikalni vlastnosti,
nezbytné pro bezpeénost provozu degradaénimi mechanizmy zejména starnutim
a ucinky radioaktivniho zareni, pokud je jim TZ vystaveno.

Vyrobce TZ musi poskytnout dodavatelitésnénitechnickou specifikaci tésnénia informace
o TZ a jeho zarazeni do prislusné BT, ve které bude pfislusné tésnéni zabudovano, véetné
jeho provoznich podminek.

Vyrobce TZ musi pfijmout vhodnd opatreni, aby pouzity material na tésnéni byl v souladu
se specifikovanymi pozadavky.Zejména musibyt pro vyrobené tésnéni k dispozici prislusna
technickd dokumentace pripravend vyrobcem tésnéni, kterd potvrzuje shodu materidlu
shodu s technickou specifikaci (viz€l. 13.7. a 13.9. &asti A. prilohy €. 2 V358).

Poznamka:
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Doporuceny postup | DP 15/08 | RO

Otazka:

Musi mit vyrobce materidlu, zaveden systém zajistovdni kvality pro oblast vyroby materidlii,
certifikovany osobou akreditovanou akreditacnim orgdnem?

Doporuceny postup se tyka:

1. §290dst.1§30 odst.2AZa
2. ¢l.13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd: Ne.

Pokud vyrobce materidlu je dodavatelem osoby podle § 29 odst. 1 AZ (tj. obvykle vyrobce VZ
nebo DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ), musi mit zaveden a udrzovan SR v souladu
s pozadavky AZ nebo jinym zplUsobem, ktery zajistuje kvalitu procesu a ¢innosti v mife
srovnatelné s pozadavky AZ (viz § 30 odst. 2 AZ).

V praxi je tato povinnost splnéna tehdy, jestlize vyrobce material(i mé zaveden SR kvality
odpovidajici napt. CSN EN 1SO 9001, zpravidla certifikovany osobou akreditovanou narodnim
akreditatnim organem, jestlize v rozsahu platnosti této certifikace je uvedena vyroba
materidlG s udanim pfislusnych typ( material(. Specifické posouzeni systému fizeni kvality
musi patficné zahrnovat vSechny pfislusné procesy a materidlové vlastnosti, které jsou
uvedeny v materidlovych specifikacich a dokladovany v materialovych osvédcenich. Vyrobce
materialu by mél mit systém kvality dokladovan referenénim dokumentem tykajicim se
zabezpecovani kvality, ktery byl pouzit.

Vyrobce materidlu musi dolozZit posouzeni materidlu s technickou specifikaci pro materialy
uréené pro vyrobu VZ materialovymi osvédcéenimi v souladu s ¢l. 13.9. &asti A. prilohy €. 2
V358, resp. osvédéeni3.2 nebo 3.1 dle CSN EN 10204.

Souvisi s DP 05/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/08 | R1

Otazka:

Jaky je postup AO pfi provadéni posuzovani zakladniho materidalu z hlediska jeho shody
s technickou specifikaci uréeného pro vyrobu, montdz, opravu nebo zménu TZ/Cdsti TZ,
uvedeného v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 7 V 358,

2. ¢l.8.3.,¢l. 13.9.1. a ¢l. 13.10. casti A. prilohy ¢. 2 V 358,
3. priloh ¢. 7 a8 V358 — relevantnipostupy posouzenishody,
4. NTD_ASI_Sekce_lI,
5. NTD_ ASI_Sekce_V,
6. NTD_ASI_Sekce VII,
7. CSNEN 10 204 a CSN EN 10 168.
Obecné:

Tento DP vychazi z pfedpokladu splnénipozadavki uvedenychv ¢lanku 12.1. a 12.2. ¢asti A. prilohy
€. 2V358, tj.:
12.1. Pro vyrobu, opravy nebo zménu tlakového zarizeni Ize pouZit pouze schvdlené zakladni
a pridavné materidly zarazené do seznamu materidlti pripustnych pro toto pouZiti.
Seznam materidli musi byt zpracovdn v ndvaznosti na zarazeni tlakového zarizeni
do bezpeclnostnitfidy.
12.2. Pouzité zdkladni a pfidavné materialy musi byt vhodné pro dané poulZiti, a to po celou
dobu predpoklddané Zivotnosti tlakového zarizeni.
a dale pak z ustanoveni prislusnych boda ¢lanku 4 NTD _ASI_Sekce Il a pfislusnych ustanoveni
NTD_ASI Sekce_V a NTD_ASI Sekce VII.

Vymezeni pojmu ,,Material“:

Materidlem pro ucely tohoto DP se rozumi zakladni materialy, tj. hutni polotovary a nekovové
polotovary pro vyrobu ¢asti VZ.
Odpovéd:
Uvedenou otazku je potieba rozdélit na dvé podotazky:
a) Posouzeni materidlus technickymi pozadavky dle ¢lanku 13.9.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 a

b) Ovérenivlastnosti materidlus technickymi pozadavky dle ¢lanku 13.10. ¢asti A. pfilohy €. 2
V358. Odpovéd na podotazku b) je zpracovana v DP 01/08,

Posouzeni materialu s technickymi pozadavky dle ¢lanku 13.9.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358

AO na zakladé objedndvky na provedeni posouzeni materialu s technickymi poZadavky (viz
¢l. 13.8. casti A. prilohy ¢. 2 V358) a dalSich podkladli, dodanych vyrobcem materialu, nebo
dovozcem materidlu nebo dodavatelem materidlu nebo osobou provadéjici vyrobu, montaz,
opravu nebo zménu VZ (dale jen objednatel o posouzeni materialu) provede posouzeni
materialu s technickymi pozadavky tim, Ze:
1. prezkoumd, zda objednavka obsahuje vSechny naleZitosti potfebné pro posouzeni

materialu s technickymi pozadavky, tj.:

- typ zakladniho materidlu, ktery je predmétem posouzeni,

- specifikaci zakladniho materialu podle normy (EN, DIN, GOST, atd.),
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10.

- rozméry zakladniho materialu,

- posuzované mnozstvi zakladniho materidlu,

- urceni poutziti zdkladniho materidlu - s odkazem § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358,
(v pripadech, kdy je material uréen pro sklad, alesporn ramcové),

- specifikacikriteridlniho dokumentu pro provedenia vyhodnoceni posouzenimateridlu
s technickymi pozadavky, (vizTDP, normy, atd.),

- uvedeni zvlastnich pozadavk(d na prokazani vlastnosti materialu dulezitych pro jeho
konkrétni pouziti na VZ a podminkach provozu,

- identifikaci vyrobce zakladniho materialu,

- uvedeni mista, kde se bude provadét posouzeni materidlu s technickymi pozadavky,
pokud je uz znamé, a nadvrh PKZ s uvedenim rozsahu kontrol a zkouSek materidlu,

potvrdi objednateli jeho objedndvku na provedeni posouzeni materidlu s technickymi

pozadavky (vsouladu se stanovenymiinternimi zvyklostmi AQ),

prezkoumd v NTD_ASI Sekce Il, zda je material uréeny k posouzeni s technickymi

pozadavky:

- uvedenv seznamu materidli schvalenych pro pouZiti pro VZ a jejich ¢asti, nebo

- dodan podle schvaleného zahrani¢niho kédu, nebo

- bude tento materidl pouzit pro vyrobu ¢asti VZ dodaného zahraniénim vyrobcem
pGvodniho VZ,

prezkoum3, na zakladé pozadavkl stanoveného kriterialniho dokumentu, pro provedeni

a vyhodnoceniposouzeni materialu s technickymi pozadavky, (TDP, normy, atd.), zda PKZ

obsahuje vSechny nalezitosti, rozsah a informace pro provedeni objednané ¢innosti

avyznac¢i vném pozadavky na rozsah a uroven dohledu provadéného AO. (R-

Pfezkoumdni dokumentace, W-witness, H-zadrzny bod). Pfi absenci nékterych kontrol

nebo zkousek doplni AO navrh PKZ a zasle objednateli k posouzeni. PKZ musi byt, pred

zapocetim posouzeni materidlu s technickymi pozadavky, schvalen, tzn. oznacen vsemi

zUcastnénymi stranami. Obvykle jsou jimi vyrobce materiadlu, AO, odbératel/pfijemce

(zprostredkovatel), DPo pro provoz JZ,

provede, pred ukonéenim vyroby materidlu, dohled u tepelného zpracovani materialu,

uréeného pro vyrobu casti VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) V 358, v pfipadé, Ze tepelné

zpracovani je urcujici pro konecné vlastnosti téchto zamyslenych ¢asti VZ,

Provede, u vyrobce materialu, oznaceni mist oddéleni materialu, urceného pro vyrobu

zkusebnich vzork(, dle pozadavk( TDP, nebo stanovenych technickych norem. O pfenosu

znaceni vypracuje nebo potvrdi protokol (viz pfiloha) a potvrdi provedeni této ¢innosti

v PKZ,

provede, pred zahdjenim materidlovych zkousSek, kontrolu pfipravenosti a stavu

vyrobenych zkusebnich vzorkd, tzn. rozméry, identifikace, stanoveny pocet, a potvrdi

provedenitéto ¢innostiv PKZ,

provede ovéreni platnosti akreditace zkuSebni laboratore a platnosti kalibrace pouzitého

zkusebniho a méficiho zafizeni,

provede osobni dohled u viech kontrol a zkouSek uvedenych v PKZ, pfi kterych dochazi

k ovéfovani konecnych vlastnosti materidlu a které jsou specifikovany v kriteridlni

dokumentaci - v TDP, nebo stanovenych technickych normach, (dfive prejimaci zkousky),

a pozadavcich objednatele,

potvrdi, po provedeni kontrol a zkousSek, zplsobem stanovenym v interni dokumentaci

AO, zkuSebni protokoly s vysledky kazdé stanovené kontroly a zkousky, které vyda
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materialova zkuSebna nebo laborator a vyrobce, u kterych provadéladohled nad pInénim
pozadavkl TDP, stanovenych technickych norem a objedndvky,

11. provede ovéreni a potfebné kontroly, aby zjistila, zda byly spravné pouzity technické
normy, nebo technické podminky, vztahujici se k posuzovanému materialu pfislusnému
k TZ (vizrelevantni¢lanky casti A. pfiloha €. 6 V358),

12. provede vyhodnocenivsech stanovenych kontrol a zkousek dle stanovenych kritérii,

13. postupuje, pfi ziskani nevyhovujicich vysledk( nékterych kontrol a zkousek podle pokyna
prislusnych bodu kriteridlni dokumentace (opakovaci zkousky),

14. provede, po vyhovujicim ale i nevyhovujicim vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol
azkousek, prezkoumdani a potvrzeni PKZ a kompletnost provedeni vsech kontrol
a zkousek,

15. provede oznaceni materidlu razidlem AO stanovenym pro tyto cinnosti. V pfipadech
mozného poskozeni posuzovaného materidlu nemusi byt material oznacen razidlem AO,
ale tato skutecnost musi byt uvedenav materialovém osvédceni,

16. prezkoumad navrh materidlového osvédcenipfipraveného vyrobcem materialudle ¢lanku
13.9.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 (osvédceni3.2 dle EN 10 204),

17. potvrdi, po provedeni a vyhovujicim vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol a zkousek,
materialové osvédceni, vydané vyrobcem materialu, v souladu s ¢lankem 13.9.1. ¢asti A.
prilohy ¢. 2 V 358 (osvédceni3.2 dle EN 10 204) a

18. prezkoumd, zda soucdsti materidlového osvédceni jsou zkuSebni protokoly vsech
stanovenych zkousek a kontrol, majicich vliv na konecéné vlastnosti posuzovaného
materialu, provadénych dle pfislusnych TDP nebo technickych norem a zdznamy
o opatfenich a/nebo cinnostech provedenych k dosazeni vyhovujicich vysledki
pfi opakovani zkousek.

Prilohy:

a) Vzor materiadlového osvédcenidle ¢lanku 13.9.1. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358 (osvédceni3.2
dle EN 10 204),

b) Vzor planukontrol a zkousek (PKZ) a

c) Vzor protokolu o pfenosu znaceni pti odebirdni materidlu pro zkusebnivzorky.

(Vzory Jsou uvedeny v kapitole ,,PRILOHA“ BN).

Souvisi s relevantnimi DP skupin 05 az 10 tohoto BN.

Poznamky:
Forma osvédceni 3.2 dle EN 10 204 neni zdavaznd, ale méla by obsahovat prvky stanovené
adekvdtninormou CSN EN 10168.
Formdt vzorového PKZ vychdzi z metodiky CEZ_ME_1087 — volnd pfiloha B. Navrhuji tento
formdt pouZivat, protoZe CEZ vyZaduje, ve svych objedndvkdch na doddvdni VZ, jejich &dsti
a materidld, jeho schvalovdnipred zapocetim objedndvané Cinnosti. Vzor Formuldre protokolu
o pfenosu znaceni neni zdvazny, ale mél by obsahovat prvky stanovenév pfiloze tohoto DP.
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Doporuceny postup | DP 17/08 | RO

Otazka:
Jaky je postup AO pfi provddéni posuzovdni pfidavného materidlu pro svafovdni a navary
z hlediska jeho shody s technickymi poZadavky, urceného pro vyrobu, montdZ, opravu
nebo zménu TZ/édsti TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358?
Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 7 V 358,
¢.6.1.1, 6.1.3,, 6.3, 12,, 13.9.1., 13.10. a 14.1. &asti A. prilohy ¢. 2 V358,
CSN EN 10204,
CSN EN 10168
NTD_ASI_Sekce | 2018,
NTD_ASI_Sekce Va
NTD_ASI_Sekce_ViIL.

Obecné:

Tento DP vychazi z pfredpokladu splnéni pozadavk(i uvedenych v ¢lanku 12.1. a 12.2. ¢asti A.
prilohy ¢. 2 V358, tj.:

12.1. Pro vyrobu, opravy nebo zménu tlakového zarizeni Ize pouzit pouze schvdlené zdkladni
a pridavné materidly zarazené do seznamu materidli pripustnych pro toto poulZiti.
Seznam materidali musi byt zpracovdn v ndvaznosti na zarazeni tlakového zarizeni
do bezpecnostni tridy.

12.2. Pouzité zdkladni a pridavné materialy musi byt vhodné pro dané pouZiti, a to po celou
dobu predpoklddané Zivotnosti tlakového zarizeni.

a dale z ustanoveni pfisluSnych ¢asti ¢lanku 8. NTD_ASI_Sekce_| a pfislusnych ustanoveni
platné NTD_ASI_Sekce_V a NTD_ASI_Sekce_VII.

Odpovéd:
S ohledem na puavod pfidavnych materiall, jak je popsdno v NTD_ASI_Sekce_l, pro néz je
pozadovano posouzeni s technickymi pozadavky, je nezbytné pridavné materialy rozdélit
do dvou skupin:

a) Puvodni pfidavny material dodany s atestem dle ptivodnich pfedpisu, platnychv dobé
jehovyrobeni (tj. skladové zasoby).

Pfidavny material smi byt pouzit pro VZ, pro které byl uréen za predpokladu dodrzeni
podminek PTD a podminek (skladovani) stanovenych v¢l. 8.6.1.1. NTD_ASI_Sekce_|.
Pro poutziti tohoto pridavného materialu pro svarovani VZ podle § 12 odst. 2 V358 je nutné
uznani plvodni schvalovaci dokumentace, tj. PTD dodavky prostfednictvim AO. Pokud AO
plvodni schvalovaci dokumentaci neuzna, bude provedeno ovéreni vlastnosti pfidavného
materidlu s technickymi poZadavky dle ¢l. 13.10. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 formou provedeni
avyhodnoceni ovérovacich zkouSek pfidavného materidlu podle specifikovanych
pozadavkU, jak je dale popsano v tomto DP.

b) Nové vyrabény pavodni pfidavny material zarazeny do seznamu pfipustnych pfidavnych
materidld pro poutZiti dle Prilohy ¢. 2, tabulky 1 az 4 NTD_ASI_Sekce_| nebo nové
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vyrdbény pfidavny materidl, ktery je nahradou za plvodni a je zarazen ASI. se

souhlasem komise NTD_ASI_Sekce_|.
Do seznamu pfripustnych pridavnych materidli — nahrad v Priloze ¢. 3 NTD_ASI_Sekce |
zafazeny na zakladeé jiz provedenych a vyhodnocenych osvédcovacich zkousek pridavného
materidlu podle poZadavkl ¢l. 8.3.2. NTD_ASI_Sekce_| nebo nové vyrabény jiny pfridavny
materidl, uvedeny rozhodnutim ASI se souhlasem komise NTD_ASI_Sekce_| na zdkladé
provedeného specifického ohodnoceni a atestacnich zkouSek v seznamu pfipustnych
pridavnych materiall v Pfiloze ¢. 3 NTD_ASI_Sekce _|I.

Pfi kazdé dodavce pridavného materialu uvazované k pouziti pro VZ dle § 12 odst. 2 pism. a)
nebo b) V358 musi byt za dohledu AO provedeno jeho posouzeni shody s technickymi
pozadavky na pfidavny material formou ovérovacich zkousek. Ovéreni vlastnosti
pfidavného materiadlu se provadi po provéfovanych skupindach, definovanych v ¢l. 8.3.3 a)

NTD_ASI_Sekce I.
Cast A)
Postup AO pri posouzeni shody pridavhého materialu s technickymi pozadavky dle ¢lanku
13.9.1. casti A. prilohy €. 2 V358

AO na zdakladé objednavky na provedeni posouzeni pfidavného materidlu s technickymi
pozZadavky (¢l. 13.8. ¢asti A. prilohy ¢ 2V358) a dalSich podkladd dodanych objednatelem,
kterym muze byt vyrobce pridavného materidlu nebo dovozce pridavného materidlu nebo
dodavatel pridavného materidlu nebo osoba provadéjici vyrobu, montdz, opravu nebo zménu
VZ (dale jen ,objednatel”), provede posouzeni shody pfidavného materidlu s technickymi
pozadavky. Za AO je nominovan pracovnik s odpovidajicim vzdélanim a zkuSenostmi z oblasti
materidlového inZenyrstvi, ktery dokaze relevantné posoudit prlibéh kontrol a zkousek,
avyhodnotit jejich vysledky. Tzn., neposuzuje se pouze formalni shoda, zda je norma
z Programu ovértovacich zkousek (ddle jen ,program®) uvedena v protokolu, ale zda byla
kontrola nebo zkouska opravdu provedenav souladu s touto normou a s jakymi vysledky.

Pti posouzenipfidavného materidlu AO:

1. Pfezkoum3, zda objedndvka obsahuje vSechny néalezZitosti a Udaje potfebné pro posouzeni
pfidavného materialus technickymi pozadavky, tj.:

- typ/znacka pfidavného materialu podle jeho vyrobce;

- specifikace pfidavného materidlu podle normy EN nebo EN 1SO nebo GOST;

- identifikaci vyrobce pridavného materialu;

- rozméry pridavného materialu;

- posuzované mnozstvi pfidavného materialu skupina podle ¢l. 8.3.3.pism.a)
NTD_ASI_Sekce_l;

- uréeni poutZiti pfidavného materidlu s odkazem na § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358
(v pfipadech, Ze je pridavny materidl ur¢en na sklad, tedy rdmcové poZadavek nejvyssi
zamyslené Urovné pouziti);

- specifikaci kriteridlniho dokumentu pro provedenia vyhodnoceni posouzeni pfidavného
materialu, ktery bude nasledné uveden i v programu a v PKZ (TDP, normy, Schvalovaci
list pridavného materidlu);

- specifikace a rozsah pozadovanych zkousek — Ovérovaci zkousky plivodnich pfidavnych
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materidl( nebo Ovérovaci zkousky ndhrad pridavnych materidl(;

- uvedeni zvlastnich poZadavk( na prokazani vlastnosti pfidavného materialu dalezitych
z hlediska konkrétniho pouziti pro VZ a podminky provozu;

- néavrh programu se zohlednénim poZzadavkd CSN EN 1SO 15792-1 a ndvrh PKZ zpracovany
vyrobcem pridavného materialu;

- uvedeni mista, kde se bude provadét posouzeni pridavného materidlu s technickymi
pozadavky, pokud je zndmé;

2. Potvrdi objednateli objednavku na provedeni posouzeni materidlu s technickymi pozadavky
(v souladus internimi postupy AO);

3. Prezkoumda v NTD_ASI Sekce |, zda ptidavny material ureny k posouzeni s technickymi
pozadavky je uvedenv seznamu pfipustnych pridavnych materidl(i pro svarovani zafizeni JE;

4. Prezkoumd na zakladé pozadavkl stanoveného kriteridlniho dokumentu pro provedeni
a vyhodnoceni posouzeni pfidavného materidlu (TDP, normy, apod.) a pozadavkl ¢l. 8.3.3
NTD_ASI_Sekce_I, vhodnost a Uplnost navrzeného programu, ktery pfipadné doplni a zasle
zpét objednateli. Spolecné sprogramem prezkouma i ndvrh PKZ, ktery je prilohou
programu, zda obsahuje veskeré nalezitosti, rozsah a informace pro provedeni ¢innosti
avyznaci vném pozadavky na rozsah a uroven dohledu provadéného AO (R — review -
prezkoumdni dokumentace, W-witness - svédecény bod, H-hold - zadriny bod). Pti absenci
pozadovanych kontrol a zkousek doplni AO ndvrh PKZ a zasle objednateli k dopracovani;

5. Zahdjeni ¢innosti v procesu posouzeni ptidavného materialu s technickymi pozadavky je
podminéno schvalenim programu a k nému ptilozeného PKZ opravnénym pracovnikem DPo
povoleni(napt. CEZ) a AO. Bez tohoto schvaleninelze ¢innosti zahdjit!;

6. Posoudi stav, vhodnost a spravnost pridavnych materidl( pro zahajeni ovéfrovacich zkousek,

ovérli spravnost a provede oznacdeni vzorkl zakladniho materiadlu, ktery bude pouzit
pro provedeni ovérovacich zkousek pfidavného materialu (ndvar) v souladus pWPS, potvrdi

¢innost v PKZ;

7. Provede osobni dohled pfi aplikaci pridavného materidlu na zakladni material — svafovani
zkuSebnich desek v souladus pWPS, potvrdi ¢innost v PKZ;

8. Provede dohled pfi tepelném zpracovani zkusebnich navar( a svarl je-li tepelné zpracovani
pozadovano, potvrdi ¢innost v PKZ;

9. Ovéfioznaceni AO navarenych vzork(;
10. Ovéfi vyhodnocenivysledki z NDT zkouSek provedenych akreditovanymi zkusebnami;

11. Provede oznaceni zkuSebnich ndvarl pro pfipravu zhotoveni zkuSebnich tyci, potvrdi
¢innost v PKZ;

12. Pfed zahdjenim materidlovych zkousek provede kontrolu stavu a pfipravenosti vyrobenych
zkuSebnich vzorkli, ovéri oznaceni zkusSebnich ty¢i podle schvaleného programu, potvrdi
¢innost v PKZ;

13. Kontrolou dokumentace provede ovéfeni platnosti a rozsahu akreditace zkusebni
laboratore a platnost kalibrace zamysleného k pouziti zkuSebniho a méficiho zafizeni;

14. Provede osobni dohled u provedeni v3ech kontrol a zkousSek, pfi kterych dochazi
k ovéfovani konecénych vlastnosti posuzovaného pridavného materidlu a které jsou
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specifikovany v relevantni kriteriadlni dokumentaci — TDP, technické normy, schvalenych
pozadavcich objednatele aschvaleném programu, potvrdi ¢innost v PKZ;

15. Provede ovéreni a potfebné kontroly, aby zjistila, zda byly spravné pouzity stanovené
kriteridlni dokumenty a v nich uvedena kritéria pfijatelnosti vztahujici se k posuzovanému

pridavnému materidlu;

16. Provede vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol a zkousek dle stanovenych kritérii,
pfi ziskani nevyhovujicich vysledkd postupuje podle pozadavkd kriteridlni dokumentace —
provedeniopakovacich zkousek;

17. Potvrdi v PKZ provedeni a vysledky vSech kontrol a zkousek stanovenych schvalenym
programem (vyhovujici i nevyhovujici) a dale zplisobem stanovenym v interni dokumentaci
AO potvrdi zkusebni protokoly s vysledky kazdé stanovené kontroly a zkousky, které vyda
akreditovana materialova zkusebna nebo laboratorf a vyrobce, u kterych provadéla dohled
nad plnénim poZadavkd urcenych kriteridlnich dokumentl a objednavky. Provedeni
a zplsob oznaceni musi byt uvedeny v materidlovém osvédceni;

18. Pfezkoumad ndvrh materidlového osvédceni pfipraveného vyrobcem pfidavného materidlu
podle¢l. 13.9.1. ¢asti A. prilohy 2 V358 (Inspekénicertifikat 3.2 dle EN 10204);

19.Po provedeni a kladném vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol a zkousSek potvrdi
(Inspekéni) Zkusebni zpravu s vysledky zkousSek pripravenou objednatelem podpisem
a razitkem v souladu s pozadavkem ¢l. 8.3.3. g) NTD_ASI_Sekce_| a materidlové osvédceni,
vydané vyrobcem pfidavného materidlu v souladu s ¢l. 13.9.1. ¢asti A. pfilohy ¢.2 V358
(osvédcéeni 3.2 dle EN 10204). Vyrobce pfidavného materidlu muiZe pro navrh
materidlového osvédceni podle ¢l. 13.9.1. ¢asti A. pfilohy €. 2 V 358 (osvédceni 3.2 dle EN
10204) pouzit ikladné vysledky osvédcovacich zkousek provedenych podle ¢l. 8.3.2.
NTD_ASI_Sekce_ I, pokud AO zpGsobem uvedenym v bodu 14. tohoto DP potvrdi, Ze ziskané
vysledky spliuji kritéria poZadovana pro provedeni ovéfovacich zkouSek. Nutnou
podminkou je zarazeni zkouSeného materidlu do seznamu pfipustnych pridavnych
materidlt v priloze ¢. 3 NTD_ASI_.Sekce_I. a splnéni pozadavkd na skupinu pfidavnych
materidlG podlecl. 8.3.3. NTD_ASI_Sekce _|.

20. Pfezkoumd, zda soucasti materidlového osvédéeni jsou zkuSebni protokoly vsech
provedenych stanovenych kontrol a zkouSek, majicich vliv na konecné vlastnosti
posuzovaného pridavného materidlu, provadénych dle pfislusnych TDP, technickych norem
a objednavky, (Inspekéni) ZkuSebni zprdvu objednatele potvrzenou AO (viz ¢innost 19.),
schvaleny a vSemi stranami potvrzeny PKZ a zaznamy o opatfenich provedenych k dosazeni
vyhovujici vysledkd pti opakovani zkousek.

Vystupnim dokumentem, na zakladé kterého je moiné pouiit posouzeny pridavny material

pro svafovani VZ/¢asti VZ podle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b), je osvédceni 3.2 dle EN 10204

vystavené vyrobcem pridavného materidlu a potvrzeny AO.

Cast B)
Postup pri ovéieni vlastnosti pridavného materidlu s technickymi pozadavky dle ¢lanku 13.10.
casti A. prilohy 2 V358
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Ndsledujici text je urcen k doplnéni a upresnéni popisu cinnosti pfi ovéfovdni viastnosti
pfidavného materidlu podle ¢l. 13.10. éasti A. Prilohy ¢. 2 V358, jakjsou popsdny v DP 01/08.

AO na zakladé objedndvky na provedeniovérenivlastnostipfidavného materidlu s technickymi
pozadavky (€l. 13.10. ¢asti A. prilohy €. 2 V358) a udaji osvédceni 3.1 dle EN 10204 vydaného
vyrobcem a pripadnych dalSich podkladl dodanych objednatelem provede ovéreni pfidavného
materialu stechnickymi pozadavky na pfidavny materidl. Za AO je nominovan pracovnik
s odpovidajicim vzdélanim a zkuSenostmi z oblasti materidlového inZenyrstvi, ktery dokaze
relevantné posoudit pribéh kontrol a zkousek a vyhodnotit jejich vysle dky. Tzn., neposuzuje
se pouze formalni shoda — zda je norma z programu uvedena v protokolu, ale zda byla
kontrola nebo zkouska opravdu provedenav souladu s touto normou a s jakymi vysledky.

Pfi ovérenivlastnosti pfidavného materidlu AO:

1. Pfrezkoumd, zda objedndvka obsahuje vSechny ndlezitosti a Udaje potfebné pro ovéreni
vlastnosti pfidavného materialu s technickymi pozadavky uvedené v bodé 1 Casti A) tohoto
DP, zejménaosvédcéeni3.1 dle EN 10204 vydané vyrobcem pfidavného materialu;

2. Potvrdi objednateli objednavku ovéreni vlastnosti materidlu s technickymi pozadavky (v
souladu s internimi postupy AO);

3. Pfezkoumda v NTD_ASI_Sekce_|, zda pfidavny material ureny k posouzeni s technickymi
pozadavky je uvedenv seznamu pfipustnych pridavnych materiald pro svarovani zafizeni JE;

4. Prezkoumd na zakladé poZadavkl stanoveného kriteridlniho dokumentu pro provedeni
avyhodnoceni ovéreni vlastnosti pridavného materidlu (TDP, normy, apod.), pozadavk(
¢l. 8.3.3. NTD_ASI_Sekce_I, a spravnost udajli uvedenych vosvédceni 3.1 vyrobce
pfidavného materidlu vhodnost a Uplnost navrzeného programu, program pfipadné doplni
a zasle zpét objednateli. Spolecné s programem prezkouma i nadvrh PKZ, ktery je prilohou
programu, zda obsahuje vesSkeré naleZitosti, rozsah ainformace pro provedeni ¢innosti,
avyznaci vném pozadavky na rozsah a uroven dohledu provadéného AO (R — review -
pfezkoumdni dokumentace, W-witness - svédecény bod, H-hold - zadriny bod). Pti absenci

pozadovanych kontrol a zkousek doplni AO ndvrh PKZ a zasle objednateli k dopracovani;

5. — 15. Provadi cinnosti pfi ovérovani pfidavného materidlu podle téchto bodl identicky
s Casti A) tohoto DP.

16. Provede vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol a zkousSek dle stanovenych kritérii.
Pti ziskani nevyhovujicich vysledkd postupuje podle pozadavkd kriteridlni dokumentace —
provedeniopakovacich zkousek. Vysledky provedenych zkousek porovnas Udaji uvedenymi
v osvédceni 3.1 vyrobce pfidavného materidlu, aby byla prokazana vhodnost pfidavného
materialu k zamyslenému pouZziti.

17. Provadi ¢innost podle uvedeného boduidenticky s ¢asti A) tohoto DP.

18. Po provedeni a kladném vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol a zkousek potvrdi
Inspekéni zpravu pfipravenou objednatelem vsouladu spoZzadavkem ¢l. 8.3.3. g)
NTD_ASI_Sekce_|.

19. Prezkoum3, zda pfilohou (Inspekcni) Zkusebni zpravy objednatele jsou zkuSebni protokoly
vSech provedenych stanovenych kontrol a zkousek, majicich vliv na konecné vlastnosti
posuzovaného pridavného materidlu, provadénych dle pfislusnych technickych dodacich
podminek (TDP), technické norem a objednavky, (Inspekéni) ZkuSebni zpravu objednatele
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potvrzenou AO (viz ¢innost 18 dle tohoto DP), schvaleny a viemi stranami potvrzeny PKZ
a zaznamy o opatrenich provedenych k dosazeni vyhovujici vysledkd pri opakovani zkousek.

20. Vyda dokumenty o provedeném ovéreni vlastnosti pfidavného materialu, tj. Inspekéni
zpravu nebo Certifikat prokazujici spInéni podminky pro pouziti pfidavného materidlu pro
TZ podle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, jejiz prilohou jsou zkuSebni protokoly viech
provedenych stanovenych kontrol a zkousek, majicich vliv na konecné vlastnosti
posuzovaného pfidavného materidlu, provadénych dle pfislusnych technickych dodacich
podminek (TDP), technickych norem a objednavky, (Inspekcni) Zkusebnizpravu objednatele
potvrzenou AO (viz ¢innost 18 dle tohoto DP), schvéaleny a vSemi stranami potvrzeny PKZ
a zdznamy o opatrenich provedenych k dosazeni vyhovujici vysledkd pfi opakovani zkousek
a puvodni osvédceni3.1 dle EN 10204.

Vystupnim dokumentem, na zakladé kterého je moziné pouzit ovéreny pridavny material

pro svafovani VZ/¢asti VZ podle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b), je Inspekéni zprava nebo

Certifikat vystavené AO.

Prilohy:

a) Vzor materidlového certifikdatu dle ¢lanku 13.9.1. ¢asti A. V 358 (osvédceni 3.2 dle
EN 10204)

b) Vzor planu kontrol a zkousek (PKZ)

c) Vzor Inspekéni zpravy AO

d) Vzor — format Programu ovérovacich zkousek (program)

(Vzory Jsou uvedeny v kapitole ,,PRILOHA“ BN).

Souvisi s DP: 12/05, 17/07, 01/08, 02/08, 03/08, 04/08, 05/08, 06/08, 08/08, 09/08, 12/08
a 13/08.

Poznamky:

Formdt osvédceni 3.2 dle EN 10204 neni zdvazny, ale mél by obsahovat prvky stanovené
normou EN 10168.

Formdt vzoru PKZ vychdzi z metodiky CEZ_ME_1087 — volnd pfiloha B. CEZ vyZaduje ve svych
objedndvkdch na doddvdni VZ, casti VZ a materidli jeho schvalovdni pred zapocetim
objedndvanych ¢innosti.

Formdt Inspekcni zpravy neni zavazny, ale musi obsahovat prvky uvedenéve vzoru.

Formdt vzoru Programu ovéfovacich zkousek neni zdvazny, ale je vhodné, aby dokument
obsahovalprvky v ném uvedené.
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Skupina 09 — Interpretace ostatnich zdkladnich pozadavkii

Oznaceni
postupu Otazka k pfijatému doporu¢enému postupu
arevize
V jednotlivych smérnicich EU a EN je béZné uZivana jednotka tlaku ,bar“s tim,
DP 01/09 | 7e na &titcich TZ ma byt uvedena znatka ,BAR“. Podle jednotné mérové
RO soustavy ma vsSak byt pouZivana jednotka tlaku ,Pa“ nebo ,MPa“. Jaka
jednotkase ma pouzivat v dokumentaci TZ a pfi oznacovani TZ?
DP 02/09 Jaky ma byt rozsah analyzy rizik z hlediska TB a jejich vysledkd uvedenych
RO v bodé 12. ¢asti A. a vbodé 6. ¢asti B. prilohy ¢. 3 V358? Jak ma byt analyza
rizik dokumentovana?
DP 03/09 Patfi k podminkam, ke kterym je tfeba podle V358 pfihlizet rovnéz pevnost
RO zaklad(, na kterych ma byt TZ postaveno (betonové desky, piloty, pevné body
apod.)?
DP 04/09 Jaké podminky je tfeba brat v Gvahu pfi uréovdani nejvyssiho dovolenéhotlaku
RO (PS) TZ?
DP 05/09 | jaké informace vztahujici se k fizenému starnuti VZ musi byt podany DPo dle §
RO 9 odst. 1 pism. b) az f) AZ pred zahajenim etapy uvadéniVZdo provozu?
DP 06/09 Které zakladni nejvyssi/nejnizsi dovolené meze maji byt uvedeny v ozna&eni
RO TZ?
DP 07/09 Jaké informace tykajici se TB musi byt predany uzivateli v souvislosti
s navodem k obsluze a pokyny pro montaz uvadéni do provozu a provozovani
RO v o -
VZ véetné pokynu pro opravy a udrzbu VZ?
DP 08/09 Za jakych podminek je pfipustné, aby se u pojistného ventilu neprovadéla
RO tlakova zkouska?
Jakymi ustanovenimi je tfeba se Fidit oznaCovani malych zafizeni, tlakové
DP 09/09 a bezpecnostnivystroje, jejichzrozméry neumoziujisplnit pozadavky ¢l. 10. 1.
RO ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358., tykajici se poZadovanych minimadlnich informaci,
které maji byt soucdsti oznaceni TZ? Jaka musi byt minimalni velikost znakd,
jeztvofi oznaceni TZ?
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Doporuceny postup | DP 01/09 | RO

Otazka:

V jednotlivych smérnicich EU a EN je béZné uZivana jednotka tlaku ,,bar” s tim, Ze na Stitcich
TZ ma byt uvedena znacka ,,BAR”. Podle jednotné mérové soustavy ma vsak byt pouZivana
jednotka tlaku ,,Pa“ nebo ,MPa“. Jakd jednotka se md pouZivat v dokumentaci TZ
a pri oznacovani TZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 2 V358.

Odpovéd:

PFi oznacovani jednotky tlaku musi byt postupovano vidy tak, aby se v maximalni mire
omezila mozZnost chybné interpretace deklarované hodnoty tlaku u uzivatele TZ.
Vzhledem ktomu, Ze byla od samého zadatku provozu na JE vCR jednotné zavedena
jednotka tlaku podle soustavy SI, je vhodné i nadale jednotné pouzivat jednotku ,,Pa“ nebo
»MPa“. Tam, kde se mohou vyskytnout ¢asti - nebo souvisejici dokumentace s témito ¢astmi

- kde je pouzita jednotka ,bar”, je nutné uvést vyraznym zplsobem prevodni vztah mezi
témito dvéma jednotkami:

1 bar = 10° Pa= 0,1 MPa

Pfed uvedenim do provozu pak musi DPo zajistit, aby v ramci oznaéeni nového TZ a v ramci
aktualizace provozni dokumentace, bylo sjednoceno oznaceni jednotek tlaku v ramci celé JE.

Poznamky:

Je nanejvys vhodné, aby pouliti jednotky tlaku reSilo téZ smluvni ujedndni mezi DPo
a vyrobcem/dovozcem TZ. Vyrobce/dovozce pak zohledni riziko zamény pri interpretaci
jednotky tlaku ve vystupech z analyzy rizik.
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Doporuceny postup | DP 02/09 | RO

Otazka:

Jaky ma byt rozsah analyzy rizik z hlediska TB a jejich vysledkii uvedenych v bodé 12. éasti A.
a v bodé 6. ¢asti B. prilohy ¢. 3 V358? Jak ma byt analyza rizik dokumentovdna?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 3.1. az 3.3.¢asti A., ¢l. 2.1. az 2.3. ¢asti B. pfilohy €. 2, bodu 12. ¢asti A. a bodu 6. ¢asti B.
pfilohy €. 3. V358.

Odpovéd:

Rozsah analyzy rizik z hlediska TB je dan rozsahem moznych rizik identifikovanych podle
zadani osoby projektujici VZ nebo DPo a charakterem VZ.

Poté, co vyrobce VZ (na zakladé zadani osoby projektujici nebo od DPo) stanovi mezni
parametry zafizeni, je povinen provést analyzu rizik, kterda musi zohlednit vSechna realné
mozna rizika ovliviujici bezpecnost navrhovaného VZ a ktera mu umozni urcit pro toto
zafizeni vhodné zakladni technické poZadavky. Pro vyhodnoceni bezpecnostnich vlivl
analyzou rizik musi byt stanoveny poZadované stavy, ve kterych ma VZ pInit svoji funkci.

Vysledky analyzy rizik musi byt soucasti technické dokumentace VZ (viz pfiloha ¢. 3 V358)
ave svém vystupu uréovat podminky, které reaguji na vSechna uvaZovana rizika, tj.
vrozumné dosazitelné mire kaidé predvidatelné riziko vyloudit nebo uplatnit vhodna
ochrannd opatreni k omezeni dopad( rizika, které vyloucit nelze. Tyto podminky pak musi
byt uplatnény pfi nasledném zpracovani technické dokumentace navrhu VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/09 | RO

Otazka:

Patfi k podminkam, ke kterym je tifeba podle V358 prihlizet rovnéZ pevnost zdkladi,
na kterych ma byt TZ postaveno (betonové desky, piloty, pevné body apod.)?

Doporuceny postup se tyka:
bodu 4. ¢asti A. pfilohy ¢. 4 V358.

Odpovéd:
Pevnost zdkladl nepatfi k udajim, které by mély v rdmci jednotlivych postup(i posouzeni
shody kontrolovat AO. Avsak vyrobce TZ je dle bodu 4. ¢asti A. pfilohy €. 4 V358 povinen
poskytnout pfislusné informace o betonovych deskach, zavésech, podporach i pevnych
bodech (téz i o podpérnych silach, jsou-li relevantni) VZ tak, aby dodavatel odpovédny

zamontdz TZ mohl vyprojektovat pro instalaci TZ, uchyceni nebo podporu zaklady
o dostatecné pevnosti (viz¢l. 2.4. &asti A. prilohy €. 1 V358).

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/09 | RO

Otazka:
Jaké podminky je tfeba brat v uvahu pfFi urcovani nejvyssiho dovoleného tlaku (PS) TZ?
Doporuceny postup se tyka:
¢l. 2 ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:
Je nutno brat v dvahu veskeré divodné predvidatelné podminky, které mohou nastat béhem
normalniho provozu, abnormalniho provozu, havarijnich podminek, projektové i maximalni
projektové nehody. Jedna se o veskeré dlivodné predvidatelné podminky, které mohou

nastat béhem spousténi ¢i odstavovani, ale i o podminky, které mohou vzniknout mimo
provoz (pfi skladovani, prepravé, udrzibé, vyprazdriovani, nanaseni ochranné vrstvy apod.).

Poznamky:

1) Nejvyssim dovolenym tlakem (PS) se rozumi nejvyssi tlak uddvany vyrobcem, pro ktery je
TZ navrzeno; je definovdn pro urcité misto udané vyrobcem, kde jsou pripojena ochrannd
a omezujici zafizeni, popripadé ochrannd nebo omezujici zarizeni, anebo nejvyssi bod T2,
popfipadé kterékoli jiné stanovené misto.

2) Nejvyssidovoleny tlak se uZivd ke stanovenizkusebniho tlaku (PT), avsak nikoli naopak.

3) Tlak vztaZeny k atmosférickému tlaku je tlak uvniti tlakového prostoru.

Terminy spojenés identifikaci rGznych urovni tlaku

< tlak pfiroztrzeni

< tlak na mezi kluzu

< PTzku$ebnitlak(vypoctovy /konstrukéni/tlak)

vvvvv

tlak)

< provoznitlak
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Doporuceny postup | DP 05/09 | RO

Otazka:

Jaké informace vztahujici se k Fizenému starnuti VZ musi byt poddny DPo dle § 9 odst. 1
pism. b) az f) AZ pred zahdjenim etapy uvadéni VZ do provozu?

Doporuceny postup se tyka:

1. bodu 12. ¢asti A. pfilohy €. 4, bodu 13. ¢asti B. a bodu 13. ¢asti C. pfilohy €. 4 V358 a
2. §11az13 V21

Odpovéd:

Dodavatelem/vyrobcem VZ musi byt v rdmci privodni technické dokumentace dle pfilohy
¢. 4 V358 predana DPo téZz dokumentace vztahujici se k fizenému starnuti VZ (pokud bylo
DPo tizené starnuti u VZ stanoveno), zejména sledované parametry a jejich mezni hodnoty
pro sledovani a hodnoceni starnuti VZ a opatieni pfi dosazeni meznich hodnot sledovanych
parametrd.

Dodavatel/vyrobce VZ musi zavést postupy provadéni procesu fizeného starnuti vyrobeného
VZ vsouladu srelevantnimi pozadavky dle § 11 V21 a zpracovat predbéZzny program
fizeného starnuti vyrabéného VZpodle relevantnich pozadavk( stanovenych v § 13 V21.

Pfedbéiny program fizeného starnuti musi byt jednoznacné identifikovan, musi urcovat
vstupni data procesu fizeného starnuti, stanovit prdva a povinnosti pracovnik(
vykondvajicich ¢innosti v ramci procesu fizeného starnuti a obsahovat informace vztahujici
se k fizenému starnuti v etapé vyroby a montaze az po jeho uvadénido provozu.

PfredbéZny program fizeného starnuti vztahujici se na vybér systémd, konstrukci
a komponent podléhajicich procesu fizeného starnuti (véetné vyctu VZ), je soucasti
dokumentace pro povolovanou ¢&innost — vystavba JZ predkladané SUIB k vydani povoleni
prislusnému Zadateli o povoleni.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/09 | RO

Otazka:
Které zakladni nejvyssi/nejniZsi dovolené meze maji byt uvedeny v oznaceni TZ?
Doporuceny postup se tyka:
¢l. 10. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:
Na vSech TZ musi byt vidy uveden nejvyssidovoleny tlak (PS).
V zdavislosti na typu TZ, jeho pracovnich podminkdach a vysledcich analyzy rizik mohou byt
uvedeny dalsi zakladni nejvyssi/nejnizsi dovolené pracovni meze nebo jejich kombinace,
napfriklad:
- nejvysSinebo nejnizSidovolenateplotaa

evyvys

evvs

¢asti A. prilohy ¢ 2 V358 uveden na Stitku TZ nebo jinym zplUsobem (viz ¢l. 10.2. téze
prilohy).
Poznamky:

1. Na stitku TZ musi byt kromé zdkladnich nejvysSich a nejniZsich pracovnich mezi uvedeny
i ostatniinformace, které ukladd ¢&l. 10.1 ¢asti A. pfilohy €. 2 V358.

2. Ddle mohou byt uvedeny i informace nezbytné pro bezpecnou instalaci, provoz ¢i pou?ziti,
pripadné pro udrzbu a pravidelné prohlidky, jako napr.:

- objemV TZ v litrech, jmenovitd svétlost potrubi DN, pouZity zkusebnitlak PT v barech
nebo v MPas uvedenim data zkousky, nastaveny tlak bezpecnostniho zarizeni v barech
nebo v MPa,

- vykonTZv kW,

- napdjecinapétive V (voltech),

- urcené pouZiti,

- stuperi naplnéniv kg/l,

- nejvétsihmotnostobsahuv kg, hmotnost prdzdného zarizeni v kg, apod.
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Doporuceny postup | DP 07/09 | RO

Otazka:
Jaké informace tykajici se TB musi byt pifedany uZivateli v souvislosti s navodem k obsluze

a pokyny pro montdZ uvddéni do provozu a provozovdni VZ vcetné pokyni pro opravy
a udrzbu vZ?

Doporuceny postup se tyka:
bodu 11. ¢asti A., bodu 6. ¢asti B. a bodu 12. ¢asti C. pfilohy ¢. 4 V358.
Odpovéd:

PFi uvadéni VZ na trh (s dodavkou VZ) musi vyrobce zajistit pfedani PTD zahrnujici i ndvod

pro uZivatele (DPo) obsahujici nékteré informace tykajici se TB VZ. Pfedani téchto informacije

povinné a zahrnuje obvykle tyto Udaje (jsou-li pro uvazované VZ relevantni):

- Udaje doprovazejici oznaceni VZ podle ¢l. 10. ptilohy €. 2 V358,

- ndavod kpouziti VZ obsahujici nezbytné informace vztahujici se k TB tykajici se jeho
montaze, pripadné montaze jeho ¢asti uvedeni do provozu, provozu nebo pouziti, véetné
udrzby a kontrol provadénych v pribéhu provozu podle bodu 11. pfilohy €. 4 V358,

- pozadavky na odbornou zpUsobilost personalu a zvlastnich proces(, které bude nadale

zajistovat DPo - pfi Cinnostech v obdobi montaze, uvadéni do provozu a provozovani
(véetné kontrol, revizi a zkousek véetné pripadnych oprav VZ),

- bezpecné provozni limity a zdsady vychazejici z konstrukéniho ndvrhu (predpokladané
provozni podminky a predpoklady prijaté za zaklad konstrukéniho feseni, predpokladana
Zivotnost a spolehlivost, technické predpisy pouzité pfi konstrukénim ndvrhu, soucinitele
bezpecnosti nerozebiratelnych spojl a pfidavky na korozi apod.),

- charakteristiky konstrukce a stavby souvisejici s Zivotnosti zafizeni (vlivy radioaktivity,
koroze, vibrace, Unavy materialu apod.),

- rizika, ktera neni mozno konstrukénim feSenim vyloucit a kterda by mohla vzniknout
pfi predvidatelném nespravném pouziti,

- technickou dokumentaci, vykresy a schémata nezbytnd k plnému pochopeninavodu a

- informace o nahradnich dilech.

Poznamky:

Ddle musi vyrobce s doddvkou VZ predat i ostatni PTD podle poZadavki prilohy ¢. 4 V358. Je
ucelné, aby rozsah a formu pruvodni technické dokumentace podrobné resila obchodni
smlouva na doddvku VZ.
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Doporuceny postup | DP 08/09 | RO

Otazka:

Za jakych podminek je pripustné, aby se u pojistného ventilu neprovadéla tlakova zkouska?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 1.4. &asti B. prilohy €. 6 V358.
Odpovéd:

Pojistny ventil je bezpecnostni vystroji, které se musi vidy podrobit individudlni tlakové
zkousce.

Tlakové zkousky pojistnych ventili nelze povazovat za ,nevhodné nebo neproveditelné “.
Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 09/09 | RO

Otazka:

Jakymi ustanovenimi je treba se fidit oznacovdni malych zafizeni, tlakové a bezpecnostni
vystroje, jejichZ rozméry neumoznuji splnit poZadavky ¢l. 10.1. édsti A. prilohy ¢. 2 V358.,
tykajici se poZadovanych minimdlnich informaci, které maji byt soucdsti oznaceni TZ? Jakd
musi byt minimalnivelikost znakdi, jeZ tvori oznaceni TZ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 10.2. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Neni-li splnéni téchto pozadavk( fyzicky mozné, mlze byt oznaceni uvedeno na Stitku
pfipojenémkVZ.
Provedeny zplsob znaceni musi byt soucasné definovanv protokolu o koneéné zkousce VZ

Velikost znak(l musi byt pfizplsobena velikosti zafizeni (resp. Stitku) tak, aby na ném
uvedené udaje byly dobre Citelné. Velikost znak (1 vsak nesmi byt mensinez 5 mm.

Souvisi s DP 06/09.

Poznamky:
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Skupina 10 — Provéfovani shody provozovanych VZ, véetné zpisobu dokumentovani

Oznaceni
postupu Otazka k pfijatému doporu¢enému postupu
arevize
DP 01/10 |jak Ize chapat ve smyslu & 16 V358 pravidelné provéfovani shody
RO provozovaného VZ s technickymi poZadavky?
Jaké pozZadavky a vjakém rozsahu musi byt plnény pfi provéfovani shody
DP 02/10 Y upx o (v " C lwpx
RO po opravé, Uudrzbé nebo zpétné montdzi po opravé nebo udrzbé
provozovaného VZ?
DP 03/10 Musi byt po opravé, nebo zpétné montdzi po opravé a po provedenizmény VZ
RO provedeno koneéné posouzeni?
DP 04/10 Jakou dokumentaci k provérovani shody provozovaného VZ musi mit DPo
RO pro provozovani k dispozici?
DP 05/10 Musi byt programy provoznich kontrol zpracovany pro vSechna VZ urcena
RO seznamemVZ?
DP 06/10 Jak DPo provadi dohled nad dodavatelem pfi vyrobé, montazi opravach,
RO udrzbé a zménach VZ?
DP 07/10 Jak postup?vat pfi opravach VZ, ktera pred vydanim V358
RO - bylazarazena pod V 309 nebo
- bylazarazenapodV 132?
DP 08/10 Jak se fesi drobné opravy VZ (provadéné pfimo na provozovaném VZ), které
neménijeho bezpecnostnikonfiguraci ani zplsob pouzivani?
DP 09/10 Jak postupovat pti opravach nebozméndch jednotlivych dil(i sestavy TZ?
DP 10/10 Budou nahradni dily pofizené jako ¢ast VZ pred ucinnosti V 132, spliujici
pozadavky V 132, splfiovat stavajici pozadavky V358?
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Doporuceny postup | DP 01/10 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat ve smyslu § 16 V358 pravidelné provéiovdni shody provozovaného VZ
s technickymi poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:

1. §59odst.1AZ,
2. §16o0dst.2az4V358 a
3. dcasti C. prilohy €. 6 V358.
Odpovéd:
Z §59 odst. 1 a2 AZvyplyva, Ze je nutné, aby DPo zajistil provadéni pravidelného provérovani
shody provozovaného VZ s technickymi pozadavky, které je zakladnim poZadavkem k zajisténi
TB VZ pfi jejich provozu.
Pravidelné provérovat shodu provozovaného VZ s technickymi pozadavky znamenad provadét

pravidelné kontroly, které slouzi predevsim k ovéreni, ze nedoslo ke zhorSeni technického
stavu VZ a Ze toto zafizeni je zplsobilé k dalSimu provozu.

PFi provéfrovani shody VZ musi byt provedeny vSechny kontroly VZ stanovené v programu
provoznich kontrol. Provozni kontroly musi byt planovany a provadény v pravidelnych
intervalech, stanovenych rovnéz v programu provoznich kontrol. Pozadavky na tyto kontroly
stanovuje ¢ast C. pfilohy ¢. 6 V358.

Vysledky provoznich kontrol musi byt dokumentovany a vyhodnoceny z hlediska plnéni
pozadavkl na TB relevantnich pro provoz daného VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 02/10 | RO

Otazka:

Jaké poZadavky a v jakém rozsahu musi byt plnény pfi provéfovdni shody po opraveé, udribé
nebo zpétné montdZi po opravé nebo udrzbé provozovaného VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §59 odst. 2 AZa
2. §16 odst. 5 a 6 V358.

Odpovéd:
Z § 59 odst. 1 AZ vyplyva, Ze osoba, provadéjici opravu, udribu nebo zpétnou montaz
po opravé nebo udribé provozovaného VZ je povinna zajistit provéfovani shody tohoto
zafizeni s technickymi pozadavky, které je rovnéz zakladnim pozadavkem k zajisténi TB VZ
pfi jeho provozu po opravé nebo udrzbé.
Ustanoveni § 16 odst. 5 V358 uklada v ramci provérovani shody po opravé, udribé nebo
zpétné montaZi po opravé anebo udribé VZ provést kontroly stanovené v dokumentaci
opravy nebo udrzby, jejichz vysledky budou vyhodnoceny z hlediska TB VZ. V pfipadé,
Ze budou splnéna stanovena kritéria téchto kontrol, Ize predpokladat, Ze toto zafizeni bude
po provedené opravé ¢i udrzbé zplsobilé k dalSimu provozu.
Ustanoveni § 16 odst. 6 V358 pak uklada provést v pfipadé, je-li v ramci opravy nebo udrzby
pouzita Cast VZ, jeji ovéfeni postupem F1, uvedenym v pfiloze ¢. 8 V358. Ovérovani ¢asti
provozovaného VZ dle §12 odst. 2 V358 je jiz v soucasné praxi podle plvodni V309
0 zajistovani TB provadéno a stanovenym postupem jen upresnéno.

Souvisis DP 22/05 a DP 40/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/10 | RO

Otazka:
Musi byt po opravé nebo zpétné montdzi po opravé a po provedeni zmény VZ provedeno
konecné posouzeni a posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:
§ 16 odst. 7 V358 a ¢asti B. ¢l. 1. prilohy €. 6 V358.

Odpovéd: Ano.

V rdmci provérovani shody se v souladu s ustanovenim § 16 odst. 7 V358 uplatriuje pozadavek
na provedeni konec¢ného posouzeni, kterym se hodnoti nejen kvalita provedeniopravy nebo
zpétné montaZe po opravé, ale téZ zpusobilost tohoto zafizeni po opravé nebo zpétné
montazi k dalSimu provozu. Provedeni kone¢ného posouzeni v téchto pfipadech je nezbytné
pro uvedenitohoto VZ do dalsiho provozu.

Odpovéd na otdzku o nutnosti provadéni posouzeni shody je nutné rozdélit na dvé ¢asti:

1. po opravé VZ nebo zpétné montdzi VZ po opravé se neprovadi posouzeni shody
v pfipadech, kdy oprava a montaz probiha podle schvaleného navrhu VZ.

2. V pfipadech, kdy je pti opravé nebo montazi VZ provadéna zména VZ nebo jeho ¢asti,
ktera muUzZe mit za ndsledek ovlivnéni TB nebo plnéni BF VZ, potom je potreba provést
posouzeni shody postupem posouzeni shody vhodnym pro posouzeni VZ definovaného
v §12 odst. 2 pism. a), b) nebo c) V358. Tomu predchazi zpracovani analyzy rizik a mozna
Uprava navrhu VZ.

Souvisis DP 22/05, DP 28/05 a DP 30/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/10 | RO

Otazka:

Jakou dokumentaci k provérovani shody provozovaného VZ musi mit DPo pro provozovdni
k dispozici?

Doporuceny postup se tyka:

1.
2.

§17V358 a
pfilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd:

K provéfovani shody provozovanych VZ musi mit DPo kdispozici zejména nasledujici
dokumentaci:

ma o T W

pracovni prikazy a metodiky k provérovani shody,

vnitrni predpisy, pokud obsahuji informace o kontrolach Vz,
plany provoznich kontrol VZ,

program provoznich kontrol VZ,

dokumentaci k provedeni periodickych kontrol pevnosti a tésnosti primarniho
a sekundarniho okruhu JZ,

dokumentaci k provedeni periodickych kontrol pevnosti a tésnosti hermetickych prostor
systému ochranné obalky,

dokumentaci kontrol podle provozniho program fizeného starnuti,

pravodnitechnickou dokumentaci VZ podle pfilohy €. 4 k V358,

. dokumentaci vztahujici se k pfipravé a provadéni oprav a udrzby VZ,
. dokumentaci o ovéreni shody casti VZ, pokud se tyka ¢asti VZ uvedeného v odst. 2 V358

pouzité pfi opravé, udribé nebo zpétné montaZzi po opravé anebo udribé VZ, vietné
postupl provadéni konecného posouzeni po provedené opravé nebo zméné VZ (tj.
konecné zkousky, tlakové zkousky, zkousky tésnosti nebojiné rovnocenné zkousky, pokud
jsou vzhledemk typu VZ relevantni),

seznam pracovnik( s kvalifikaci k provadéni kontroly na VZ povérfenych DPo
k provozu, doklady pouzitych métidel s platnou metrologickou kalibraci nebo ovérenim
v souladu s pozadavky na metrologické zajisténi jednotnosti a spravnosti méridel a méreni
podle zakona o metrologii,

. zaznamy z provedenych provoznich kontrol a z kontrol pfi provadéni oprav, udrzby nebo

zmény VZ a zaznamy z periodickych kontrol pevnosti a tésnosti a

.doklady o zavedeni technickych, organizacnich a bezpecnostnich opatfeni tak, aby byly

naplnény pozadavky na rozsah, druh a zplsob provedenikontrol.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/10 | RO

Otazka:

Musi byt programy provoznich kontrol zpracovdny pro vsechna VZ ur¢end seznamem VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §17 odst. 2 V358 a
2. §8V329.

Odpovéd: Ano.
V souladu s § 17 odst. 3 V358 musi program provoznich kontrol obsahovat jednotlivd VZ
¢lenénd podle druh( VZ uréenych v seznamu VZ, a to VZ, ktera jsou zpravidla ozna¢ovana jako
technologicka VZ (tj. TZ a dalsi VZ, ktera TZ nejsou, OS pro ukladani vyhorelého jaderného

paliva a nékterd VZ elektrickd) a VZ, kterd jsou oznacCovana vsouladu s § 8 V329 jako
bezpecnostnisystémy (tj. ochranné, vykonné a podplirné systémy).

Poznamky:

Kategorie bezpecnostnich funkci pro zafazeni VZ do BT stanovuje pfiloha ¢& 1 V329. Resi téZ DP
07/02.
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Doporuceny postup | DP 06/10 | RO
Otazka:
Jak DPo provadi dohled nad dodavatelem pfFi vyrobé, montdzi, opravdch, udribé a zméndch
vz?

Doporuceny postup se tyka:

1. §56o0dst.1AZa
2. §6odst. 2 pism. d) aodst. 7 V358.

Odpovéd:
V pripadech, Ze jsou procesy nebo Casti procesu (Cinnosti) u VZ realizovany dodavateli, je
jejich realizace zajistovana garantem DPo daného procesu prostfednictvim smluvniho vztahu.

Ubezpecnostné vyznamnych poloZek podléha vykon dohledu nad dodavateli zaméreny
na dodrZovani stanovenych bezpecnostnich pozadavk.

Z hlediska jednotlivych etap Zivotniho cyklu VZ DPo musi jiZ béhem procesu obstaravani VZ
v souladu s poZzadavkem § 6 odst. 2 pism. d) V358 pfijmout opattfeni k provadéni dohledu
nad dodavateli zhlediska plnéni poZadavkd na zajistovani kvality VZ u dodavatele
s uplatnénim odstupriovaného pfistupu, a to:

a) Dohled nad kvalitou dodavatelskych cinnosti pfi navrhovani (konstrukci, vyvoje
a projektovani)a zmény VZ,

b) Dohled pfi vyrobé a montazi po vyrobé VZ,

c) Nezavislé kontroly,

d) Dohlednad kvalitou oprav a udrzby provozovanéhoVZ,

e) Ovérovani schopnosti dodavatele plnit poZzadavky na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU
nebo Z,

f) Zdakaznické audity dodavatellia hodnoceni dodavatel(la

g) Nezavislaauditni/ inspekénicinnost (viz Interni nezavislé hodnoceni).

Ad a) Dohled nad kvalitou dodavatelskych cinnosti pfi navrhovani (konstrukci, vyvoji
a projektovani) azmeény VZ

Dohled je provadén formou kontroly projektu, nebo projektovych zmén odpovédnym
zastupcem DPo. Mohou se provadétikontroly realizace zmén (napf.zmény konfigurace
zafizeni) vlastnimi silami DPo. Kontroly nad dodavatelem jsou provadény v celém pribéhu
praci. ZpUsob dohledu nad kvalitou dodavatelskych ¢innosti pti navrhovani (konstrukci,
vyvoji a projektovani) VZ musibyt popsan a jeho vysledky dokumentovany zdznamy.

Ad b) Dohled pfi vyrobé a montazi po vyrobé VZ

Dohled nad kvalitou dodavatelskych ¢innostivyrobé a montazi VZ a dodavek mohou byt
odbératelské kontroly. Odbératelskymi kontrolami jsou povéfovani pracovnici
aorganizacni slozky neprovadéjici pfimo provérovanou cinnost (vyroba, dodavka,
oprava, montaz) formou pfitomnosti pfi kontrole, zkousce, revizi atd.

Odbératelské kontroly jsou zaméreny na dodrzovani schvalené technické dokumentace,
predevsim pak naplnovani stanovenych pozadavkl pro zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU
a pfi realizaci vyroby, nebo montaze pfi vstupnich kontroldch dodavatele. Kontroly jsou
provadény nazdakladé svédecnych a zadrinych bodl v programu kontrol a zkousek.
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Odbératelska kontrola vstupni kontroly dodavatele mlze zahrnovat i kontroly nad
¢innostmi dodavatele pfi provadéni vstupni kontroly a kontrol skladovani technickych
zafizeni, kterd jsou objednavana a nakupovana pfimo dodavatelem. Tato kontrola se
provadi dle schvalenych PKZ. Zplsob dohledu nad kvalitou dodavatelskych Cinnosti
pfi vyrobé a montdazZi VZ musi byt popsan a jeho vysledky dokumentovany zaznamy.

Ad c) Nezavislé kontroly

Jedna se dohled, ktery je realizovdn formou kontroly procesu a ¢innosti provadénych
dodavateli, které rozhoduji o pInéni bezpecnostnich funkciVZ a bezpecnosti provozu JZ
— napt. formou prezkoumani, ovéreni a validace zvlastnich procesll. Zplsob provedeni
nezdvislého dohledu musibyt popsan a jeho vysledky dokladovany

Ad d) Dohled nad kvalitou oprav a udrzby provozovaného VZ

Pfi realizaci vykonnych ¢innosti v ramci udrzby a oprav provozovaného VZ provadénych
dodavateli musi byt tyto vykonné &innosti dodavatele pod dohledem odpovédnych
pracovnik(l DPo, ktefi vykonavaji pribézné kontroly na zjiSténi dodrZzovani stanovenych
podminek. Kontroly pfi vykonu dodavatelskych &innosti VZ, véetné kontrol plnéni
pozadavkl na predepsanou kvalifikaci, stejné jako odbératelské kontroly kvality
dodavek a sluzeb, vcCetné ovérovani ahodnoceni vystupl ze zvlastnich procesq,
primarné zajistuje spravce zafizeni jako konecny zakaznik zodpovédny za stav JZ. ZpUsob
provedenikontrol a jejich vysledky musibyt dokladovany.

Ad e) Ovérovanischopnosti dodavatele plnit poZzadavky na zajisténiJB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z.

Schopnost dodavatele plnit poZadavky na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z musi byt
ovérovana.

V oblasti JB se jedna o provadéni planované kontroly (dohled) nad vykonem ¢&innosti
dilezitych z hlediskaJBzamérené na ovéreniJB ve vSech oblastech, funkénosti systému,
stavu zafizeni a prostor, bezpecného chovani zaméstnancl a dodavatelll a dodrZzovani
kultury bezpecnostiv JZ. ZjisStény stav je porovndn s bezpecnostnimi pozadavky a kritérii
(standardy JB), vcéetné zohlednéni poZadavk( ostatnich bezpecnostnich standardq,
dokladovan protokolem s kategorizaci zjiSténych neshod, pfip. jsou uplatnéna restrikéni
opatteni pfi zjiSténizavainych (hrubych) poruseni bezpecnostnich pozadavka pti vykonu
¢innosti duleZitych z hlediska JB.

Dohled nad dodavateli se provadi i voblasti RO, kdy odpovédni pracovnici DPo
provadéji kontrolu dodrzovani zasad RO, jejiz soucasti je kontrola Cinnosti pracovnik(
dodavatelll zhlediska zdsad a poZadavk( radiacni ochrany (dodrZovani fidici
dokumentace, dodrzovani pouzivani nafizenych osobnich ochrannych pracovnich
pomtUcek, dodrZzovani narizenych opatreni dle prislusnych prikazli, dodrzovani rezimu
hygienickych smycek atd.).

Dohled a hodnoceni plnéni bezpecnostnich pozadavkd (véetné technickych) provadi
pracovnici kvalifikovani v oblasti TB VZ. Jejich role je v zajiSténi nezdvislého ovérovani
efektivniho nastaveni roli aprovadéni nezbytnych cinnosti pfi zajistovani TB VZ
a zvlastnich procest z hlediska plnéni poZadavki legislativy a zdvaznych predpisa
a technickych norem, vnittnich predpisi DPo a pfijatych napravnych opatreni.

Dohled nad plnénim pozadavki ZRMU (véetné radiacnich) a ovérovani vSech zdroju
(dokumentace, lidi, zafizeni) pro zvladani mimoradnych udalosti (kontroly, cviceni), je
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soucasti procesu Zvladanimimoradnych udalosti popsanych ve vnitinidokumentaci DPo.

Pfi kontrole (dohledu) voblasti fyzického zabezpecdeni se ovéfuje stav vybranych
charakteristik dodavatele na misté v redlném case podle schvaleného planu kontrol
fyzické ochrany JZ a jadernych materialt, nebo v ndhodné stanoveném ¢asu a prostoru.
Soucasti kontroly je zdapis, klasifikace zjisténych neshod podle vyznamnosti a evidence
neshod. Kontrolor fyzické ochrany provadi ¢innost v souladu s ro¢nim planem kontrol
fyzické ochrany JZ a jadernych materidl( a kontrolor fyzické ochrany — dodavatel
provadi ¢innostv souladus planem kontrol civilnibezpecnostni sluzby.

Ad f) Zakaznické audity dodavatell

Poznamky:

Pfed uzavifenim smluvniho vztahu s dodavatelem, ale i po uzavieni smluvniho vztahu
s dodavatelem, se provadéji zakaznické audity dodavatell. Cilem zdkaznickych auditt
dodavatell je systematicky provérovat odbornou zpusobilost a kvalifikaci stavajicich
i potencidlnich smluvnich partnerli anebo poddodavatell bezpecnostné vyznamnych
poloZek pro oblast JZ/JE, VZ, a poskytovanych sluzeb na VZ, v plnéni pozadavkd na SR
dle AZ, V408 a V358, technickych predpist a technickych norem, pfipadné specifickych
pozadavkll DPo atechnickych a dodacich podminek. Pro naplnéni tohoto cile musi byt
uplatiiovan princip odstupriovaného pristupu pfi provérovani
dodavatel(/poddodavatell podle bezpecnostniho vyznamu predmétu poskytovanych
doddavekanebo sluzeb.

Soucasti zakaznického auditu je vidy i provéreni aktualniho stavu funkénosti systému
fizeni kvality, ve kterém auditovana spolecnost realizuje definovany rozsah dodavek
DPo. Déle je cilem ovéfit u dodavatel(l zplsob prokazovani skuteéného stavu jejich
odborné zpUsobilosti - aplikované na konkrétnich dodavkach - sohledem na jeho
vybaveni, odbornou zpusobilost a kvalifikaci persondlu, fizeni a realizaci dodavek
podle pozadavki zdvaznych predpist a specifickych poZzadavki objednatele.

Soucasti zakaznického auditu dodavatele je vidy i provéfeni aplikace SR kvality
dodavatele na konkrétni produkt tak, aby plnil poZzadavky odbératele.

Vsichni pfimi dodavatelé udrzby, dodavek dilG a investic pro VZ jsou auditovani
vyhradné s vyuzitim vlastnich kapacit DPo, ktery si smluvné u svych dodavatell zajistuje
pravomoc provadét kontroly a audity i u jejich poddodavatel(l. Auditofi DPo
vykondvajici audity musi byt pravidelné jednotné skoleni.

V pripadé neplnéni zakladnich pozadavkl zavaznych predpisd, zejména V408 a V358
bude dodavatel vyrazen ze seznamu (databdaze) kvalifikovanych dodavateld. O této
situaci jsou neprodlené informovani zastupci dodavatele a zainteresované Utvary DPo,
ktefi pfijmou opatieni pfi vybéru dodavatele. Pokud je dodavatel VZ vyfazen z databaze
kvalifikovanych dodavateld, nemUze jiz vykondvat ¢innosti na VZ.

Souvisis DP 02/03.
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Doporuceny postup | DP 07/10 | RO

Otazka:

Jak postupovat pri opravdch VZ, ktera pied vyddnim V358
- byla zarazena pod V309 nebo
- byla zarazena pod V132?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58o0dst.1a2AZa
2. §16 odst.2 az 7 V358.

Odpovéd:
Po vydani V358 nastala situace, kdy pfi opravach VZ, které byly vyrobeny, dodany
a provozovany podle dfive schvalenych technickych podminek, je nutné postupovat

s ohledem na rozsah a misto provadéné opravy. Z hlediska rozsahu a mista provadéni opravy
mulzZeme rozliSovat:

a) opravu formou vymény za zcela identické nové vyrobené VZ, které bylo pdvodné VZ
dle V309 nebo, které bylo plvodné VZ dle V132 a nové se stalo VZ dle V358. V tomto
pripadé se postupuje podle DP 28/05 odst. 2 a 3 pism. d). TP pro vyrobu a montdaz, pokud
jsou soucasti technické dokumentace, je nutno prepracovat podle pozadavk( V358
s pfihlédnutim k poZadavk(m V408 s tim, Ze je mozné (na zakladé vysledkl analyzy rizik)
pouzit ty Casti puvodnich technickych podminek, které nejsou v rozporu s relevantnimi
ustanovenimi uvedenymi ve vySe uvedenych vyhlaskach.

V daném pripadé je pak vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montdz identického
po vyrobé identického VZ povinna zajistit posouzeni shody pfi vyrobé a pfi montazi tohoto
VZv souladu s § 58 odst. 1 a 2 AZ.

V rdmci provérovani shody pfi opravé VZ musi subjekt provadéjici opravu tohoto zafizeni
postupovat v souladu s DP 28/05 odst. 4, 6 a 7 v pfipadé vymény Casti zajistit v souladu
sodst. 5 citovaného postupu ovéreni, zda ¢ast VZ podle §12 odst. 2 V358 pouzita
pfi opravé nebo udrzbé VZ je v souladu s technickymi pozadavky.

b) drobnou opravu provddénou pfimo na provozovaném VZ, které bylo plvodné VZ
zarazenym pod V 309 (tj. VZSN) nebo pod V 132 a nové se stalo VZ dle V358. V tomto
pripadé lze postupovat podle DP 08/10.

Souvisi s 28/05 a 08/10.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/10 | RO

Otazka:

Jak se resi drobné opravy VZ (provdadéné pfimo na provozovaném VZ), které neméni jeho
bezpecnostni konfiguraci ani zpisob pouZivani?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 8 AZ,
2. § 18 odst. 7 V21 a,
3.  §6odst.2 pism.d), §7 pism. f)a g), § 8 odst. 3 pism. g) aodst. 9 a § 16 odst. 5 az 7, ¢ast
E. pfilohy €. 2 a ¢ast B. pfilohy ¢. 6 V358.
Odpovéd:
K drobnym opravam je nutné pristupovat odstupnovanym zplsobem dle § 5 odst. 8 AZ tak,
aby byly odpovidajicimi opatfenimi splnény pozadavky ustanoveni vySe uvedenych ustanoveni
§6az8, 8§16 V358 a § 18 V21.
Prakticky je tedy nutné postupovat tak, aby byly spInény nasledujiciminimalnipozadavky:

a) Zpracovat popis drobné opravy, ktera nesmi ménit parametry pracovniho média, ucel
pouziti VZ, dimenzovani VZ (které ma vliv na jeho TB), materidl VZ
a vazby na bezpecnostnisystémy —identifikace stavu ,drobné opravy”.

b) Zpracovat zvlastni hodnoceni bezpecnosti, které zhodnoti vliv pfipravované opravy na JB,
a ve vztahu ke stavajici bezpecnostni konfiguraci vliv pfipravované opravy na TB
vlastniho VZ. Jednd se o uplatnéni odpovédného pfistupu DPo za TB VZ se zhodnocenim
vlivuna JB.

c) Zpracovat technickou dokumentaci opravy, kterd musi zohlednit jak vysledky analyzy
rizik, tak i plvodné platné TP na vyrobu, montaZ a zkouseni VZ. V plvodné platnych
technickych podminkach vsak musi byt provedeny nutné zmény, které zajisti:

- zpUsobilost dodavatele opravy VZ tak, aby odpovidala relevantnim pozZadavkim
V358, a v pribéhu opravy byla zajisténarozumné dosazitelnd uroven JB JZ a

- doddvky materiald a polotovarl pro opravu VZ tak, aby byly k dispozici veskeré
potifebné dokumenty vztahujici se k doddvce materialt a polotovarud k opravé, (napf.
odpovidajici materidlovd osvédéeni podle CSN EN 10204, kterd odpovida
pozZadavkim pro material podle V358).

Takto navrzend technickd dokumentace opravy (opravy VZ na Uzemi JE) v pfipadé, Ze oprava
VZ neovliviiuje JB a TB, je SUJB pouze oznamovana. V pfipadé, Ze oprava JB a TB ovlivfiuje,
podléhdvydani povoleniSUJB, co? nenitento pfipad.

d) Oprava provozovaného VZ musi byt provadéna dle bodu 9. ¢asti E. pfilohy ¢. 2 V358
vsouladu s poZadavky na zpuUsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé, montazi
a uvadéni do provozu VZ uvedenymi v €asti A. az D. pfilohy €. 2 V358; jsou-li pfi opravé
provozovaného VZ provadény zvldstni procesy, musi byt provadény v souladu
s pozadavky na nerozebiratelné spoje, nedestruktivni kontroly a tepelné zpracovani
uvedenymiv ¢asti A. €l. 6. aZ 8. téZe prilohy ¢. 2 V358.

e) V pribéhu realizace opravy musi byt provadén dohled nad dodavatelem (viz DP 06/10),
v ramci kterého musi byt ovéfeno, Ze provadéné Cinnosti pfi opravé VZ jsou provadény
vsouladu sdokumentaci vztahujici se k pfipravé a provedeni opravy. Na uUzemi
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provozované JE dohled nad dodavatelem provadéjipfislusni zastupci DPo.

f) Po opravé VZ provedeno konecné posouzeni. Kone¢ného posouzeni VZ na uzemi
provozované JE se Ucastni odpovédny zadstupce DPo, ktery spolu s dodavatelem opravy
potvrdi protokol o kone¢ném posouzeniVZ po oprave.

Souvisis DP 06/10 a 07/10.

Poznamky:
SUJB v rdmci vlastni inspekéni ¢innosti ovéfuje vysledky inspekci na VZ zajistované DPo
a provddénéjejimi dodavateli.
Je rozdil mezi provozovdnim VZ jako celku, technologického okruhu, komponenty atd., prdce
pod napétim, na tocicim stroji s vlivem na JB a TB atd., a tedy i pristupu k urceni, zda se jednd
o drobnouopravu, ¢i opravu standardniv ramci nastaveného systému tudrzby DPo. VZdy se ale
kaZda oprava na VZ musi provést fizenym zptsobem, ktery je popsdn v textu odpovédi DP
08/10.

Napriklad klasickou drobnou opravou je oprava prasklého ovlddaciho kolecka na rucnich
armaturdch odvodnéniparniho potrubi (TZ) apod., ale to je elementdrni pripad.
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Doporuceny postup | DP 09/10 | RO

Otazka:

Jak postupovat pri opravdach nebo zméndch jednotlivych dili sestavy TZ?
Doporuceny postup se tyka:

§ 16 odst. 5 az 7 V358 a bodu 9. ¢asti E. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Pokud provadi u provozované sestavy TZ ,drobnou opravu” nékterého dilu sestavy dodavatel
sestavy nebo jiny dodavatel, pfistupuje se k této opravé jako k opravé samotného dilu, a ne
k opravé sestavy jako celku. Dodavatel opravy provede v rdmci provéfovani shody opravu
tohoto dilu ajeho zpétnou montaZz do provozované sestavy, véetné provedeni konecné
zkousky po zpétné montazi po opravé.

Pokud dodavatel opravy provadi opravu vyménou daného dilu nebo provadi zménu dilu
sestavy TZ, je nutné postupovat v souladu s bodem 3) odst. b., nebo c a body 4) az 7) DP
28/05.

Dodavatel opravy nebozmény nékterého dilu sestavy TZ nese odpovédnost pouze za ¢innosti
opravy nebo zmény tohoto dilu a ¢innosti s touto opravou nebo se zménou dilu souvisejici,
provedené podle vyse uvedeného DP 28/05.

Souvisi s DP 28/05 a 08/10.

Poznamky:

Pri zméné dilu sestavy TZ je nutno vzit v uvahu ovlivnéni TB a plnéni BF VZ.
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Doporuceny postup | DP 10/10 | RO

Otazka:

Budou ndahradni dily porizené jako cdst VZ pred ucinnosti V 132, splnujici poZadavky V 132,
splfiovat stavajici poZadavky V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 7 odst. 1 pism. a), § 19 odst. 1 a 2 V358.

Odpovéd’: Ano.
V358 obsahuje specialni pfechodné ustanoveni a v § 19 odst. 1 a 2 stanovi, Ze VZSN nebo VZ,
ktera splfiovala pozadavky predchoziho pravniho predpisu (tj. vtomto pfipadé V 132), se
povazuji za VZ splnujici pozadavky této vyhlasky a obsahuje fikci, Ze tato VZ byla posouzena
postupem posouzeni shody podle tétovyhlasky.
Byt vyhlaska explicitné zminuje pojem ,nahradni dily“ pouze v souvislosti se zplsobem
zajistovani kvality pfi uvadéni do provozu a provozu [viz § 7 odst. 1 pism. a) V358], je toto
ustanoveni v souladu s jeho smyslem a U¢elem nutno chdpat tak, Ze se vztahuje nejen naVZ

a posouzeni shody jako celek, ale téz na jednotlivé dily, nebo dil¢i ¢innosti provadéné v ramci
zajistovani shody VZ (napf. posouzeni materiallia polotovart).

Poznamky:
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Skupina 11— Riizné

Oznaceni
postupu
arevize

Otazka k pfijatému doporucenému postupu

DP 01/11
RO

Je moino mit pro ndvrh a vyrobu VZ podle V358 jeden uceleny soubor
predpist (uceleny technicky predpis naptf. ASME, KTA) nebo je moZné pouzit
v kombinaci nékolik soubor( predpist pouze ¢astecné?

DP 02/11
RO

Jak je stanovena odpovédnost za plnéni podminek V358 v pfipadé, kdy je VZ
vyrabéno zahrani¢nim vyrobcem?

DP 03/11
RO

Jakym zpUsobem muZze zahrani¢ni vyrobce VZ splnit poZzadavky § 58 odst. 4 AZ
a pozadavky vyhlagky V358 platné pouze v CR?

DP 04/11
RO

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfi realizaci dodavky od zahrani¢niho vyrobce
VZ v pfipadé, kdy vyuZije postup podle § 58 odst. 4 pism. a) ve spojenis pism.
b), c) AZ?

DP 05/11
RO

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfi realizaci dodavky od zahrani¢niho vyrobce
VZ v ptipadé, kdy vyuZije postup podle § 58 odst. 4 pism. d) ve spojenis pism.
b), c) AZ?

DP 06/11
RO

V ramci vyroby VZ v zahraniéi se ve spojenis AZ § 58 odst. 4 AZ pouziva termin
ypravidla sprdvné praxe”. Co se rozumi pod pojmem ,spravna technickd
praxe”v podminkach vyroby VZ podle V358?

DP 07/11
RO

V § 58 odst. 4 AZ je stanovena vyjimka, kterou mohou uplatnit dovozci VZ,
které bylo vyrobeno u zpUsobilych vyrobcl v zahranidi, pfi splnéni podminek
uvedenych pod pismeny a), b), c) a d) tohoto ¢lanku. Posledni véta § 58 odst.
4 AZ dale uvadi, Ze pfi uplatnéni vyjimky musi dovozce prokazat, Ze jim
uplatnény postup [podle kombinace odstavcli nékterych pismen ad a) az ad
d)], zarucuje miru ochrany opravnéného zajmu odpovidajici mire této ochrany
v Ceské republice. Jak Ize v takovém pfipadé prokazat u dovazenych VZ
dosaZeni ekvivalentnimiry ochrany opravnéného zajmu?

DP 08/11

1) Lze uplatiovat na dovoz ¢asti VZ § 58 odst. 4 AZ?

2) Jak postupovat pfi dovozu ¢asti VZ jako ndhradniho dilu za ucelem jejiho
pouziti do provozovaného VZ, které bylo dodano s vyuzitim vyjimky dle §
58 odst. 4 AZ nebo pred nabytim Ucinnosti AZ?

DP 09/11
RO

Jaky je postup vyrobce, dovozce, dodavatele VZ, osoby provadéjici montaz vz
po vyrobé a AO pfi zajisténiprovadénijejiho dohledu v ramci posouzeni shody
VZ, ¢asti VZ, materidl( (polotovar(i), uréenych pro vyrobu VZ dle § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) nebo c), vyhlasky ¢. 358/2016 Sb., vyrabénych a dodavanych
ze zahranic¢i, za mimoradnych epidemiologickych a / nebo jinych situaci,
znemoznujicich nebo omezujicich ¢innost AO v misté stanoveném pro vykon
¢innosti AO pfi posouzeni shody?
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Doporuceny postup | DP 01/11 | RO

Otazka:

Je moZno mit pro ndvrh a vyrobu VZ podle V358 jeden uceleny soubor predpist (uceleny
technicky predpis napf. ASME, KTA) nebo je mozné pouZit vkombinaci nékolik soubori
predpisti pouze cdastecné?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 58 odst. 4 pism. a) AZ a
2. §9a12V358.

Odpovéd’: Ano.
RGzné ¢&asti uceleného souboru technického predpisu tykajiciho se navrhu, vyroby, kontroly
apod., tvofi komplexnisoubordokumentd, kterymi je tfeba se fidit. Nicméné ¢astecné pouziti
téchto souborl predpist neni vylouceno. Vtomto pripadé je tfeba stanovit ty technické
pozadavky na VZ, kterych se urcitd Cast (¢asti) souboru predpisl tykd. Ostatni technické
pozadavky, na které se Zadna ¢ast souboru predpist nevztahuje, musi byt podrobeny analyze
k posouzeni platnosti pfijatych feseni.

Jestlize se poufZiji rGzné casti rlznych soubor( predpisd, je treba ovéfit, zda mezi témito
¢astmi nejsou urcité nesrovnalosti nebo rozpory, zejména pokud se tyka pouziti urcitych udaja
(napt. dovoleného namahani, soucinitelll bezpecnosti, rozsahu kontroly apod.).

Pouziti technického predpisu nebo pouZiti kombinace nékolika technickych predpisu
pro navrh, vyrobu a kontroly VZ musi vyrobce vyhodnotit v analyze rizik. Na zakladé jejich
vysledkl pak rozhodnout, zda je pouziti jednoho technického predpisu nebo poufZiti
kombinace nékolikatechnickych predpist pro technické fesSeniVZ vhodné.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 02/11 | RO

Otazka:

Jak je stanovena odpovédnost za plnéni poZadavki V358 v pripadé, kdy je VZ vyrabéno
zahrani¢énim vyrobcem?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58 odst.4AZa
2. §9a§12az15 aprilohy¢. 1az 8 V358

Odpovéd:

Za plnénipozadavk( V358 u VZ vyrabénych v zahraniéi nese odpovédnost dovozce. Dovozce je
povinen zajistit:

Zze VZje navrzeno v souladus poZadavky stanovenymiv jeho technické specifikaci, v€etné
schopnosti plnit poZadovanou funkci a vsouladu s poZadavky V358 Tyto poZadavky
stanovuje DPo v ramci smluvniho ujedndni s dovozcem VZ, (viz technické poZadavky
dle prilohy ¢. 1 V358 podle druhu VZ a zajistovani shody s témito pozadavky dle pfilohy
& 2V358),

vybér zplsobilého zahrani¢niho vyrobce VZ, pokud jiz nebyl vybran DPo,

uzavieni obchodnich smluv se zahraniénim vyrobcem na vyrobu, kontroly zkouseni,
dokumentovani a dodavku VZ tak, aby byly splnény pozZadavky pfiloh ¢. 1 az 6 V358
s prihlédnutim k ustanoveni § 58 odst. 4 AZ,

provedeniposouzeni shody VZ podle prilohy ¢. 7 V358 AO v pfipadech dovozu VZ dle § 12
odst. 2 V358,

provedeniposouzenishody VZ vlastnimi silami nebo zahrani¢nim vyrobcem podle prilohy
¢. 7 V358 v pripadech dovozu VZ dle §12 odst. 3 V358,

oznaceni VZ znackou shody spolu s identifikacizahrani¢niho vyrobce, pfipadné
identifikaciAO, které vyhovélo kone¢nému posouzenipodle poZadavku ¢asti B. pfilohy

¢. 6V358a

dodani privodni technické dokumentace VZ podle pfilohy ¢. 4 V358.

K smluvnimu pfenosu odpovédnosti dovozce za plnéni vySe uvedenych poZadavkd nemize
dochazet. Je sice moZzné si smluvné ujednat, Ze splnéni téchto povinnosti zajisti za povinnou
osobu nékdo jiny (dodavatel), ale z hlediska pozadavkl AZ je stale povinny plvodni adresat
povinnosti, tj. dovozce.

Souvisitézs DP 03/11, DP 04/11 DP 05/11 a DP 07/11.

Poznamky:

Je nutné pripomenout, Ze zdkladni povinnost stanovit poZadavky na vybér a kvalifikaci
vyrobce / dodavatele md DPo. Toto plati i ve vztahu k vybéru dovozce.
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Doporuceny postup | DP 03/11 | RO

Otazka:
Jakym zpiisobem miiZe zahranicni vyrobce VZ spinit poZadavky § 58 odst. 4 AZ a poZadavky
vyhldsky V358 platné pouze v CR?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58 odst. 4 a
2. §12 az16 odst. 6 a prilohy ¢. 7a 8 V358.
Odpovéd:

Dovozce se pfi realizaci vyroby VZ v zahranici fidi ustanovenim § 58 odst. 4 AZ. Podle tohoto

paragrafu mohou nastat prakticky tfi pripady:

1) Dovozce nevyuZije moznosti vyjimky podle § 58 odst. 4 AZ. Pak zajistuje doddavku
v zahranici podle smluvnich podminek, které musi zajistit plnéni vSech pozadavk, jak jsou
stanoveny, véetné predepsanych ¢innosti AO.

2) Dovozce vyuZije vyjimku podle § 58 odst. 4 AZ a smluvné si zavazat zahrani¢niho vyrobce,
ktery je schopen poZadované VZ vyrobit, pfezkouset a dokladovat v souladu s technickymi
pfedpisy a soucasné s technickymi normami (narodnimi i mezinarodnimi) nebo pravidly
spravné praxe urenymi pro JZ, které jsou vjeho zemi zavazné pro vyrobu, zkouseni
a dokladovaniJZ. Jedna se prakticky o pouZiti § 58 odst. 4:

- pismene a) AZ- ucelené technické predpisy pro vyrobu a zkouseni platné JZ v zemi
vyrobce (predpisy PKa OP, KTA, ASME apod.). Pokud jsou v téchto predpisech uvedeny
odkazy na technické normy a pravidla, stavaji se tyto automaticky zdvaznymi z titulu
fidiciho predpisu— tim jsou mnohdy svdzdny body ad b) i c),

- pismene b) AZ-technické normy nebo pravidla spravné praxe pro JZ (vétSinou jsou tyto
normy a pravidla svdzadna s ucelenymi technickymi predpisy ad a). Zde je nutné si
uvédomit, Ze z pohledu technickych norem se jedna o normy s uréenim pro JZ a

- pismene c) AZ- mezindrodni technické normy pro JZ. Opét zde plati, Ze jsou vétSinou
tyto normy svazdny s ucelenymitechnickymi predpisy ad a).

3) Dovozce vyuZije vyjimku podle § 58 odst. 4 AZ

- pismene d) AZ a smluvné si zajisti zahrani¢niho vyrobce, ktery je schopen poZadované
VZ vyrobit, prezkouset a dokladovat podle vyrobcem stanovenych postupt, které jsou
v souladu s pravnimi predpisy zemé vyrobce. V této souvislosti vyrobce sice nevyuziva
vyhradné narodni ani mezindrodni technické normy pro JZ, ale vyuzivd souboru
podrobné technické dokumentace vhodné pro ucely vyroby, zkousenia dokumentovani
VZ (kde muze vyuzit pro dilci ¢innosti i nékteré narodni nebo mezinarodni normy pro JZ)
— prakticky se jednao specifické ,Technické podminky“.
- Souvisis DP 02/11, DP 04/11 a DP 05/11.
Poznamky:
Podle ad 3) muZe byt pouZit pouze (v zemi vyrobce platny) prdvni predpis pro vyrobu JZ. Ten
viak nemd Zddnou vazbu na prdvni pfedpisy v CR. Pfi pouZiti tohoto pfipadu lze pouze odvodit
tu skutecnost, Ze vybrany vyrobce je oprdvnén v zemivyrobce vyrdbét JZ. Vse ostatni je nutné
podrobné technicky a smluvné dohodnout v ramci posouzeni vhodnosti souboru technické
dokumentace— schvdleni TP.
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Doporuceny postup | DP 04/11 | RO

Otazka:

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfi realizaci doddvky od zahraniéniho vyrobce VZ v pripadé,
kdy vyuZije postup podle § 58 odst. 4 pism. a) ve spojeni s pism. b), c) AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1.
2.

§ 58 odst. 4 AZ
§ 12 az 16 odst. 6 a prilohy €. 7 a 8 V358.

Odpovéd:
Pokud bude dovozce zajistovat v zahranici vyrobu VZ nebo jeho ¢asti s vyuzitim § 58 odst. 4
pism. a) s moznosti soucasného vyuziti pismene b) a c) AZ, splni sou€asné vyjimku z pouziti
V358, pokud bude postupovatv nasledujicich krocich:

a)

b)

d

~

e

~

Dovozce v analyze rizik prokaze, Zze v zemi vyrobce existuji technické predpisy a popftipadé
na tyto predpisy navazujici soubory technickych (narodnich nebo mezinarodnich) norem
pro vyrobu a zkouseni, které jsouvhodné pro ucely vyroby a zkouseniuvazovaného dovozu
VZ. [pouZiti § 58 odst. 4 pism. a) popfipadé ve spojenis pismeny b), c) AZ]. V analyze rizik
musi prokazat vhodnost pouziti téchto zahranicnich technickych predpist a technickych
norem z hlediska:

- splnéni technickych poZadavki a moZnosti ovéfeni a validace souladu stémito

technickymi poZadavky a
- splnénipodminky dané poslednivétou 58 odst. 4 AZ.

Dovozce prokdze, Ze jim vybrany vyrobce je (podle mistné narodnich predpist pro JZ)
zpUsobily pro vyrobu a zkouseni uvazovaného VZ. Dovozce zajisti prokdzani a doloZeni
urcitych specifickych poZadavk( na zpUsobilost vyrobce (pokud jsou pro uvaZovanou
doddvku relevantni), napt. kvalifikaci svarovaciho persondlu a kontrolniho personalu
a schvaleni zvlastnich procest apod. Prokazani téchto specifickych pozadavk( se pripousti
téZ zplsobem, ktery odpovida zavaznym technickym predpisiim pro vyrobu a zkouseni JZ
platnych v zemi vyrobce.

Dovozce zajisti zpracovani technické dokumentace na vyrobu, zkouseni a dokladovani VZ
v souladu s pozadavky vyse uvedenych technickych predpisi a technickych norem a jeji
schvdélenirealizuje ve spolupraci s DPo.

Dovozce zajisti, Ze vyroba, zkousSeni a dokumentovani (véetné konecné zkousky)
probéhnou podle vySe uvedené schvalené technické dokumentace (podle uvedenych
technickych predpisG a popfipadé souvisejicich technickych norem) s uplatnénim
dodatecnych pozadavkd, které vyplynou z analyzy rizik [viz vySe odst. a)]. Provadéni
a dokumentovdni konecného posouzeni musi probihat minimdalné podle podminek
technického predpisu platného v zemi vyrobce a dodatecnych podminek, které vyplynuly
z analyzy rizik.

Dovozce dale na svoji odpovédnost zajisti posouzeni shody v zahrani¢i vyrobeného VZ
podle podminek schvalené technické dokumentace. V pfipadé kladného vysledku
konecného posouzeni vystavi vyrobce nebo dovozce PoS VZ se schvalenou technickou
dokumentaci a zajisti oznaceni VZ znackou shody dle podminek schvdlené technické
dokumentace. Dale dovozce azkompletuje PTD vcéetné navodu na montdz a provoz VZ.
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Posouzeni shody se schvédlenou technickou dokumentaci ndavrhu dovazeného VZrealizuje
dovozce ve spolupraci s DPo.

Souvisis DP 02/11, DP 03/11, DP 05/11 a DP 07/11.

Poznamky:

Pfi uplatnéni tohoto postupu je nutné v rdmci provddéni a dokumentovdni konecného
posouzeni uvaZovat téZ s ucasti mistniho uredniho orgdnu podle poZadavki technického
predpisu platného v zemi vyrobce JZ.
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Doporuceny postup | DP 05/11 | RO

Otazka:

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfi realizaci doddvky od zahraniéniho vyrobce VZ v pripadé,
kdy vyuzZije postup podie § 58 odst. 4 pism. d) ve spojeni s pism. b), c) AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1.
2.

§ 58 odst. 4 AZa
§ 12 az 16 odst. 6 a prilohy ¢. 7 a 8 V358.

Odpovéd:

V pfipadé, Ze dovozce bude zajistovat v zahranici vyrobu VZ nebo jeho ¢asti s vyuZitim § 58
odst. 4 pism. d) s moZnosti soucasného vyuziti pismene b) a c) AZ, splni soucasné vyjimku

z pouziti V358, pokud bude postupovat v nasledujicich krocich:

a)

b

~

c)

d

~

D

Dovozce v analyze rizik prokdZe, Ze vzemi vyrobce existuji (a pro vyrobu a zkouseni)
konkrétni vyrobni postupy a souvisejici pravni predpisy pro JZ (tyto mohou téZ vyuzivat
jednotlivé dil¢i narodni a mezindrodni normy platné pro vyrobu a zkouseni JZ). V této
analyze posoudi vhodnost poufZiti zahrani¢niho pravniho predpisu a souboru technické
dokumentace. Analyzu rizik vztdhne téZ k podmince dané posledni vétou odst. 4 § 58 AZ.
Dovozce stanovi technické zaddni pro vypracovani technické dokumentace VZ véetné
technickych podminek pro jehovyrobu, zkouseni a dokumentovani.

Dovozce prokaze, Ze je jim vybrany vyrobce zpusobily pro vyrobu a zkouseni uvazovaného
VZ podle vyrobnich postupl a souvisejicich pravnich predpist pro JZ. Dovozce zajisti
prokazani a doloZeni urcitych specifickych poZzadavk( na zpUsobilost vyrobce, pokud jsou
pro uvazovanou dodavku relevantni, napf. kvalifikaci svarovaciho personalu a kontrolniho
personalu a schvaleni zvlastnich procesd. Prokazani téchto specifickych poZadavki se
pripousti téZ zpisobem, ktery odpovida vyrobnim postuplm v souladu s pravnimi predpisy
pro JZ, které byly uznany v ramci provedené analyzyrizik.

Dovozce zajisti zpracovani technické dokumentace na vyrobu, zkouseni a dokladovani VZ
v souladu s pozadavky vySe uvedenych postupl pouZivanych podle pravnich predpis(
pro JZ, popfipadé souvisejicich technickych norem. Technickd dokumentace musi splfiovat
téz pozadavky, které vyplynou z analyzy rizik vypracované na zakladé zadani DPo. Schvéleni
technické dokumentace realizuje dovozce ve spolupracis DPo.

Dovozce zajisti, Ze vyroba, zkousSeni a dokumentovani (véetné konecného posouzeni
zkousky) probéhly podle vyse uvedené schvdlené technické dokumentace (podle
uvedeného pravniho predpisu a popfipadé souvisejicich technickych norem) s uplatnénim
dodatecnych poZadavkl, které vyplynou z analyzy rizik [viz vySe odst. a)]. Provadéni
a dokumentovdani konecného posouzeni musi probihat minimdalné podle podminek
pravniho predpisu platného v zemi vyrobce a dodatecnych podminek, které vyplynuly
z analyzy rizik.

Dovozce dale na svoji odpovédnost zajisti posouzeni shody v zahrani¢i vyrobeného VZ
podle podminek schvalené technické dokumentace. V pfipadé kladného vysledku
konecného posouzeni vystavi vyrobce nebo dovozce PoS, Ze v zahraniéi vyrobené VZ je ve
shodé se schvalenou technickou dokumentaci a zajisti oznadeni VZ znackou shody
dle podminek schvalené technické dokumentace. Ddle dovozce zkompletuje PTD véetné
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navodu na montaz a provoz VZ. Posouzeni shody se schvélenou technickou dokume ntaci
navrhu dovazeného VZ realizuje dovozce ve spolupraci s DPo.

Souvisis DP 02/11, DP 03/11, DP 04/11, a DP 07/11.

Poznamky:

Zahranicni vyrobce mizZe pro vyrobu zvolit spravnou technickou praxi uplatriovanou v zemi
vyrobce — transformovanou do sjednanych TP. Podle ustanoveni § 58 odst. 4 AZ se
predpokladd, Ze uroven bezpecnosti je v zemich, které uplatriuji pfedpisy podle uvedeného
odstavce AZ dostatecnd.
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Doporuceny postup | DP 06/11 | RO

Otazka:

V ramci vyroby VZ v zahranici se ve spojeni s AZ § 58 odst. 4 AZ pouziva termin ,pravidla
sprdvné praxe”. Co se rozumi pod pojmem , sprdvnd technickd praxe* v podminkdch vyroby
VZ podle V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 58 odst. 4 AZ.

Odpovéd:
Termin ,spravna technickd praxe” neni ve V358 pouzit. Je vSak béZzné pouzivan v oblasti
vyroby a posuzovani shody ostatnich technickych zafizeni v pisobnosti zakona o technickych

pozadavcich na vyrobky [6]. Tento termin je mozné vyuZit pfi vyrobé dilG sestavy TZ, které
nejsouVZ.

Pod pojmem ,spravna technickd praxe” se zde rozumi, zZe pfi navrhu dilu dotyéného TZ nebo
dilu sestavy TZ (které neni VZ ani ¢asti VZ) se berou v Uvahu vSechny pfislusné cinitele, které
ovliviiuji jeho TB. Kromé toho se toto zafizeni vyrabi, ovéfuje a dodava s navodem k pouzivani
tak, aby byla zajiSténajeho TB po celou dobu jeho pfedpokladané Zivotnosti, je-li pouZivano
za rozumné predvidatelnych podminek. Za uplatfiovani spravné technické praxe odpovida
vyrobce TZ nebo sestavy TZ.

Termin ,pravidla spravné praxe” urcen pro JZ jsou urcita technicka pravidla pro vyrobu,
kontrolu, zkouseni a provoz JZ, jehoZ soucdsti jsou VZ, ktera navazuji v zemi vyrobce na platné
predpisy (zdkony, normy a technické predpisy). Tato pravidla byvaji zpracovana odbornymi
vybory a jsou pak schvalena pro pouziti uréitymi zucastnénymi stranami (dozornymi orgdny,
DPo, apod.).

Pokud vyuZije dovozce VZ pfii jeho dovozu § 58 odst. 4 pism. b) AZ, musi splnit pozadavky
konkrétné identifikovanych pravidel spravné praxe uréenych pro JZ v zemi vyrobce téchto
zafizeni.

Poznamky:

Jako pfriklad pravidel sprdvné praxe pro JZ Ize uvést zdvéry vedeni technického spolku
pro jadernou techniku pfi TUV. Tyto zdvéry jsou feSenim otdzek, které vyplyvaji z uplatriovdni
zdkonnych predpist v rtiznych situacich pfivyrobé nebo provozu JZ. Odborné grémium vydadva
doporuceni pro reseni konkrétnich otdzek. Jednd se o obdobu téchto doporucenych postupdu.
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Doporuceny postup | DP 07/11 | RO

Otazka:

V § 58 odst. 4 AZ je stanovena vyjimka, kterou mohou uplatnit dovozci VZ, které bylo
vyrobeno u zpisobilych vyrobci v zahranici, pfi splnéni podminek uvedenych pod pismeny
a), b), c) a d) tohoto clanku. Posledni véta § 58 odst. 4 AZ ddle uvddi, Ze pri uplatnéni
vyjimky musi dovozce prokdzat, Ze jim uplatnény postup [podle kombinace odstavci
nékterych pismen ad a) az ad d)], zarucuje miru ochrany oprdvnéného zdjmu odpovidajici
mire této ochrany v Ceské republice. Jak Ize v takovém pfipadé prokdzat u dovdzenych VZ
dosazZeni ekvivalentni miry ochrany opravnéného zdajmu?

Doporuceny postup se tyka:
§ 58 odst. 4 AZ.
Odpovéd:
V rdmci uplatnéni vyjimky ve smyslu § 58 odst. 4 AZ je za prokdazani dosazeni ekvivalentni miry

ochrany oprdvnéného zajmu plné odpovédny dovozce, ktery pouZije k tomuto ucelu tyto
nastroje:

- analyzu rizik, ve které zhodnoti pouzité technické a pravni predpisy [viz odstavce pismen
ada) az ad d)], kde musi prokdzat vhodnost jejich pouziti tak, aby nebyly snizeny
pozadavky na:

a) vypracovani navrhu VZ,

b) prokazani zplsobilosti vyrobce VZ,

c) prokazani (pro TB dulezitych) specifickych udajli o vyrobé a zkouseniVZ a
d) dolozeniPTD VZ se schvalenym navrhem VZ.

- smluvné dohodnuté TP (nebo soubory technickych norem), které zajisti plnéni pozadavku,
které vyplynou z vysledkl analyzy rizik,

- dokumentovany dohled nad vyrobou a zkousenim realizovany minimalné v mite, kterd
vyplyne z vysledk(d provedené analyzy rizik, popfipadé z pozadavkl pouzZitych pravnich
a technickych predpist,

- doloZeni vysledkd konecného posouzeni provedené podle smluvné dohodnutych a DPo
schvalenych technickych podminek,

- oznaceniVZ minimalné podle pozadavk ¢l. 10. pfilohy €. 2 V358 a

- vystaveni PoS VZ sdohodnutymi technickymi podminkami a sodvolanim
na poutziti vyjimky podle § 58 odst. 4 AZ (konkretizovat pouzity postup nebo pfislusnou
kombinaci).

Souvisis DP 02/11, DP 03/11, DP 04/11 a DP 05/11.

Poznamky:

310




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

Doporuceny postup | DP 08/11 | RO

Otazka:

1)
2)

Lze uplatiiovat na dovoz ¢asti VZ § 58 odst. 4 AZ?

Jak postupovat pri dovozu cdsti VZ jako ndhradniho dilu za ucelem jejiho pouZiti
do provozovaného VZ, které bylo doddno s vyuZitim vyjimky dle § 58 odst. 4 AZ nebo
jesté pred nabytim ucinnosti AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1.

NouhswnN

Odpovéd’

1)

2)

§ 57, §58 odst.4a§59 AZ,

§ 12 odst. 2 a § 16 odst. 6 a ptilohy ¢. 8 V358,

¢asti A. prilohy €. 1 V358,

¢asti A. prilohy €. 2 V358,

¢asti A. prilohy ¢. 3 V358,

prfilohy ¢.4,5a6a

prilohy ¢. 8 V358 — Ovéreni ¢asti VZ
Dle aktualni legislativni Upravy AZ nelze provadét dovoz ¢asti VZ s uplatnénim vyjimky
dle § 58 odst. 4 AZ. Citovany zdkon v § 57 a § 58 dlsledné rozliSuje mezi ,vybranym
zafizenim“ a ,,¢asti vybraného zafizeni“. Vyjimku dle § 58 odst. 4 AZ je mozné v souladu se
znénim tohoto zakona vyuZit pouze pro dovoz celéhoVZ dle seznamu VZ.
V pfipadé, Ze je ale zapotrebi provést opravu, udrzbu VZ nebo zpétnou montdaz po jeho
opravé anebo udrzbé a pouZit nahradni dil, ktery je ¢asti VZ dle § 12 odst. 2 V358
obstaravaného formou dovozu s vyuZitim vyjimky dle § 58 odst. 4 AZ nebo pred nabytim

ucinnosti AZ, je rovnéz nutné podle § 16 odst. 6 V358 podrobit tuto ¢ast ovéreni shody
postupem F1 podle ptilohy ¢. 8 V358.

Jednd se tedy o potiebu pouziti ¢asti VZ uréené pro VZ, ktera bylo vyrobeno, prezkouseno

a dokladovdano dle uceleného technického predpisu pro vyrobu a zkouseni JZ platného

vzemi vyrobce (viz DP 05/11) nebo dle vyrobcem stanovenych postup(, které jsou

v souladu s pravnimi predpisy zemé vyrobce (viz DP 06/11) a bylo prokazano dosazZeni

ekvivalentnimiry ochrany opravnéného zajmu.

Za Ucelem zachovani urovné ekvivalentni miry ochrany oprdvnéného zdjmu dosazené

v ramci predchoziho dovozu VZ, nyni jiz provozovaného, a pro potfeby ovéreni shody

dovazené ¢asti tohoto VZ musi dovozce ¢asti VZzpracovat analyzu rizik, ve které prokaze,

Ze:

a) nedosloke zméné zahraniéniho vyrobce VZ, ktery vyrobu ¢asti VZ zajistuje,

b) zahrani¢ni vyrobce i nadale je zpUsobily pro vyrobu VZ,

c) nedoslo ke zméné technické dokumentace na vyrobu, zkouseni a dokladovani VZ
adotéené C(asti VZ, ktera byla zpracovana v souladu s poZadavky pouZitého
uceleného technického predpisu nebo s pravnimi predpisy vzemi vyrobce VZ
a odsouhlasena dovozcem VZ ve spolupraci s DPo vramci dovozu VZ (déle jen
technickd dokumentace VZ a ¢asti VZ) a

d) rozsah technické dokumentace dle bodu c) je pro vyrobu ¢asti VZ dostatecny,
a pripadné stanovi dal$i dodatecné pozadavky.

PFi ovéreni ¢asti VZ postupem F1 pak povéreny pracovnik AO (inspektor AO) postupuje
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analogicky s DP 40/05 se zohlednénim vysledkd analyzy rizik, technické dokumentace VZ

acasti VZ a technickych nebo pravnich predpisli uplatfovanych v zemi vyrobce VZ, ktery

vyrobu ¢asti VZ zajistuje:

1. provedeni posouzeni pouZitych materialQ, véetné posouzeni materidlovych osvédceni
podle pozadavkl technické dokumentace VZ a ¢asti VZ,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

1) Inspektor AO provéfi, zda na vyrobu ¢asti VZ budou pouzity schvalené materidly uvedené
v seznamu materidl( pfipustnych pro pouZiti na vyrobu daného VZ. Co se rozumi
pod pojmem ,schvélené zakladni a pridavné materidly zarazené do seznamu materiald
pfipustnych pro pouziti“ zpracovavaného v navaznosti na zarazeni TZ do BT (viz ¢l. 12.1.
Casti A. prilohy ¢. 2 V358) resi DP 12/08.

2) Posouzeni materidli provede formou kontroly materidlovych osvédceni vydanych
zahrani¢nim vyrobcem nebo dovozcem casti VZ. Pokud je to nutné, provede kontroly
u vyrobce materialG pouzitych pro vyrobu ¢asti VZ. U ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358 postupuje inspektor AO pfi posouzeni materidll v souladu
s technickym predpisem pro JZ, ktery byl pouZitv rdmci dovozu VZ.

3) U dodavek polotovar( z austenitickych a pfidavnych materialG pro vyrobu ¢asti TZ, ktera
jsou vystavena pUsobenitlakua jsou ve styku s mediem primarniho okruhu, inspektor AO
kontroluje dodrZeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu v oceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

4) Inspektor AO provéfiformou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich list(i a dokument
o vstupni kontrole provadéné zahrani¢nim vyrobcem, Ze na vyrobu ¢&asti VZ byly dodany
polotovary ve shodé s technickymi normami nebo technickymi dodacimi podminkami
na vyrobu specifikovanymiv technické dokumentaci VZ a ¢asti VZ a

5) Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrdi identifikacni znackou
a zaradi do dokumentace, kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

2. provedeni kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoju podle
¢l. 6.5. casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlasenyjinou AO,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi provéfi
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svarovani,
nastfiky, navary a pdjeni) na vyrobu dovazené ¢asti VZ jsou kvalifikované podle technické
dokumentace VZ a ¢asti VZ v souladu s technickym predpisem pro JZ, ktery byl pouzit
vramci dodavky VZ, do néhoZ je dovaziend C¢ast urena. Zapredpokladu, Ze jejich
schvéleni provedla organizace akreditovand pro schvalovéni postupu svarovani a za
predpokladu, Ze predlozené dokumenty splfiuji technické pozadavky na nerozebiratelné
spoje, inspektor AO tyto technologické postupy, odsouhlasi a oznadi je razitkem AO,
identifikaéni zna¢kou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem inspektora AO a datem
odsouhlasenipostupu.

b) Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
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d)

e)

f)

spojll véetné vSech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predloZené dovozcem jsou zpracovany ve shodé s pozadavky pouZzitého
technického predpisu pro jaderna zafizeni a technické dokumentace VZ a casti VZ.
Zaroven zkontroluje, zda predloZzena dokumentace vyrobnich a montaznich svarli na VZ
odpovidad pozadavkim technického predpisu pro JZ a zda vlastnosti svarovych spojli
odpovidaji minimalné vlastnostem zakladnich material(i, pokud nebyly pfi pevnostnim
vypoctu svarového spoje Umysiné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych
vlastnosti. Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich
a montaznich svarQi VZ svarovanim byly zpracovany v souladu s poZadavky technického
predpisu pro JZ. Provéfené a uznané technologické postupy a dokumenty odsouhlasi
zpUsobem uvedenymyv bodé a) tohoto DP.

V pfipadé, Ze technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl byly jiz dfive
schvalené jinou AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvddéné udaje natéchto
technologickych postupech a pokud vyhovi pouzitému technického predpisu pro JZ,
odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplsobem, jak je uvedeno v bodé
a) tohoto postupu.

Pokud technicka dokumentace VZ a ¢asti VZ vyzaduje provedeni KSS, inspektor AO oznaci
zkousené materidly svou identifikaéni znackou, dohlizi na provedeni KSS, prenaseni
znaceni na zkouSené vzorky materidlu a provadéni a vyhodnocovani predepsanych
kontrol a zkousek téchto svard. Vysledky provadéného dohledu nad provedenim a
vyhodnocenim predepsanych kontrol zkouSek inspektor AO zapracuje do inspekéni
zpravy.

Tepelné zpracovani ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se provadi
pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predlozeného dovozcem &asti VZ.

Inspektor AO ovéfi kontrolou na misté (u zahrani¢niho vyrobce nebo dovozce), zda ¢ast
VZ byla vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci. Vysledky provedené kontroly
na misté musi inspektor AO zohlednit v zavérech ovérovani ¢asti VZ, jez jsou soudasti
certifikatu o ovéreni ¢asti VZ.

oveérit, zda pracovnici provadeéjici zvlastni procesy a pracovnici svare¢ského dozoru maji
platné doklady o kvalifikaci, atyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. ¢asti A.
prilohy €. 2 k V358,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

4.

Inspektor AO zkontroluje kvalifikaci pracovnik provadéjicich zvlastni procesy
a pracovnik( svareéského dozoru podle pozadavk( technické dokumentace VZ a ¢asti VZ,
pfip. podle technického predpisu pouZitého pro dovoz VZ a provéfi, zda predlozené
zaznamy o kvalifikaci pokryvaji cely rozsah ¢innosti provadénych zahrani¢nim vyrobcem
Casti VZ. Provéfené zaznamy oznadi razitkem AO, jménem a ptijmenim inspektora AO,
jeho podpisema datem kontroly.

provadét dohled nad koneénym posouzenim,

Komentar:

1)

Inspektor AO provede dohled nad koneénym posouze nim VZ, které provadi dle DP 35/05,
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2) Inspektor AO musi provéstdohled pfi koneéném posouzeni kazdé ¢asti VZ,

3) V pfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly neuspésné, neprodlené
otom informuje dovozce szadosti o odstranéni nedostatkl a vytvoreni podminek
nutnych pro dosazeni Uspésnosti pozadovanych kontrol.

5. oveérit, zda ¢ast VZ splnuje pozadavky V358 se zohlednénim poZadavkl technické
dokumentace VZ a ¢asti VZ, véetné provedeninezbytnych kontrol s tim souvisejicich.

Komentar:
Inspektor AO ovéfina zakladé

1) vysledkd kontrol v pribéhu ovéreni shody ¢asti VZ provedenych v rdmci odst. 1. az 4.
tohoto postupu a vysledkd kontrol dohledu provadéného inspektorem AO pfi konecném
posouzeni ¢asti VZ a

2) kontroly doklad(l o plnéni poZzadavk( na zpUsob zajistovani shody pfi vyrobé casti VZ,
dokumentujicich, Ze kazdd cast VZ je vyrobena ve shodé s metodami a vyrobnimi
amontaznimi postupy, a prezkousena vSemi predepsanymi kontrolami uvedenymi
v technické dokumentaci VZ a ¢asti VZ.

6. Odpovida-li VZ pozadavkiim V358 se zohlednénim pozadavkl technické dokumentace VZ
a Casti VZ, inspektor AO zpracuje pro dovozce navrh certifikatu o ovérenicasti VZ

Certifikat musi obsahovat:
6.1. nazev Casti VZ, jejiidentifikaci a zakladni popis,
6.1.1.identifikaéniudaje vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montdaz casti VZ
po vyrobé, a to
6.1.2.jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista
podnikani a identifikacni ¢islo osoby, bylo-li pridéleno, jde-li o fyzickou osobu,
nebo
6.1.3. obchodni firmu, sidlo a identifikacnicislo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
6.2. zavéry ovérovani ¢asti VZ.
Komentar:
Certifikat o ovéreni ¢asti VZ musi byt vypracovan pro kazdou ¢ast VZ souladu s odst. 6. tohoto

DP stim, Ze vramci ,zavérl o ovérovani Casti“ musi obsahovat dokumenty nezbytné
k prokazani shody ¢asti VZ (tj. zejménavysledky kontrol AO dle odst. 5. DP).

7. AOQO musi uchovavat stejnopis certifikatu o ovéreni ¢asti VZ.

Souvisis DP 22/05, 40/05 a 02/10.

Poznamky:

Provérovani shody provozovaného VZ po opravé, udribé nebo jeho zpétné montdzi po jeho
opravé anebo udrzbé musi byt zajisténo a dokumentovdno pred jeho opétnym pouZitim
(uvedenim do provozu).

Pracovnik AO (inspektor AQ) provddeéjici posouzeni shody u zahrani¢niho vyrobce musi byt
kvalifikovdn v souladu s poZadavky stanovenymi technickym predpisem, mezindrodnimi
technickymi normami nebo vyrobnimi postupy pro JZ pouZivanymi ve staté pfi vyrobé VZ
a jeho casti.
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Doporuceny postup DP 09/11 RO

Otazka:

Jaky je postup vyrobce, dovozce, dodavatele VZ, osoby provddéjici montdZ VZ po vyrobé a
AO pFi zajisténi provddéni jejiho dohledu v raémci posouzeni shody VZ, édasti VZ, materialii
(polotovarii), urcenych pro vyrobu VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) nebo c), vyhlasky c.
358/2016 Sb., vyrabénych a doddvanych ze zahranici, za mimoFddnych epidemiologickych a /
nebo jinych situaci, znemoZnujicich nebo omezujicich ¢innost AO v misté stanoveném pro
vykon c¢innosti AO pri posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

- Ustavni zdkon €& 110/1998 Sb., o bezpeénosti Ceské republiky, v platném znéni [13],
(dale jen Uz110),

- Zakon ¢. 240/2000 Sb., o krizovém fizeni a o zméné nékterych zakonl (krizovy zakon)
v platnémznéni [14], (dale jen Z240),

- Zakon ¢. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zdkonu, v platném znéni [6], (dale jen Z222),

- §29,8§30 8§56 az59 Az,

- V408,

- V358,

- Bezpecnostnindvod BN-JB-1.1 Systém fizeni,

- NTD A.S.l.Sekcel, NTD A.S.I. Sekce Il, NTD A.S.I. Sekce V, NTD A.S.I. Sekce VII,

CSN EN ISO/IEC 17020 (01 5260) Obecné:

Tento DP vychazi ze skutecnosti, Ze osobni fyzicky dohled inspektora AO na misté ve vyrobé,
materidlovych zkuSebnach, apod., (tzn. v mistech stanovenych k provadéni dohledu AO pfi
naplfiiovani pozadavku pravnich predpisa k zajisténi technické bezpecnosti VZ) zahrani¢niho
vyrobce neni umoznén, at u nafizenimi v CR nebo nafizenimi zahraniéniho vyrobce, nebo
nafizenimi statu vyrobce, tykajicimi se vstupu do mist jejich podnikani, za mimoradnych
epidemiologickycha/ nebojinych mimoradnych situaci.

Odpovéd:
1. Dohled AO provést fizenym distanénim zpGsobemz CR.
2. Dohled AO provést prostfednictvim v misté dohledu AO plsobiciho, zmocnéného
a kvalifikovaného pracovnika AO, s poZzadovanymi zkuSenostmi, ktery ma rddné smluvné
uzavieny pravni vztah s touto AO, jehoz predmétem bude vykon ¢innosti v souladu se

systémem fizeni AO za Ulelem zajiSténi posouzeni shody v souladu se
stanovenymi pozadavky AZ a V358.

1. Dohled AO ¥izenym distanénim zpisobem z €R

- Podnikatelsky subjekt v CR, ktery dovazi VZ nebo ¢ast VZ a materialy (polotovary) pro VZ
dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) nebo c), V358 za ucelem jejich dodavéni do CR, a ma
uzavienu terminovanou smlouvu na dodani VZ, projednd s objednatelem VZ moznost
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zmény terminu doddni na obdobi, kdy bude mozné provést dohled AO osobné, v misté
provadéni dohledu AO. Oddaéleni / zména terminu musi byt vidy potvrzena opravnénym
predstavitelem drzitele povoleniCEZ,

- Pokud dojde k dohodé o posunuti / oddaleni smluvniho terminu dodani VZ objednateli
v CR, bude dohled AO proveden v zahrani& osobné, stanovenym zplisobem a v dobé
umoziujici vstup opravnénych pracovnikd AO do objektd zahrani¢niho vyrobce,

- Pokud nebude mozné oddalit smluvni termin dodéni VZ objednateli v CR z dvodu
zajisténifunkénosti kritické infrastruktury statu (napf. s ohledem na planovanouinstalaci
VZ, ¢asti VZ v JZ vramci odstavek JZ, nebo s ohledem na nezbytnou tuzemskou vyrobu
VZ, jehoz dilem (materidlem) je ¢ast VZ od zahrani¢niho vyrobce), bude tato skutecnost
pisemné sdélena AO s doloZenim prikazu o nezbytnosti (napf. vyjadreni koneéného
zakaznika VZ), a dohled AO u zahrani¢niho vyrobce VZ bude provadén distancnim
zplUsobem,

-V pfipadé materiall (polotovar(), uréenych pro VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b)
V358, vyrabénych nebo dodavanych ze zahranic¢i v souladu ¢l. 13.10. pfilohy €. 2 V358,
bude postupovano nasledovné:

- Material (polotovar) bude vidy doloZzen materidlovym osvédéenim dle bodu 13.9.2.
pfilohy ¢. 2 V358 (osvédceni3.1 dle EN 10204),

- ZpUsobem dohodnutym s AO bude u zahrani¢niho vyrobce (dodavatele) materidlu
oznafen odebran materidl, a bude zajisténa vzajemna identifikace odebraného
materidlu s materidlem pUlvodnim, pro provedeni stanovenych zkousek a tento
materiadl bude dopraven do akreditované laboratofe v CR, kde budou vyrobeny
zkuSebnivzorky a provedeny materialové zkousky pod dohledem AO,

- AO provede vyhodnoceni vysledk( zkouSek a v pfipadé vyhovujicich vysledk( vyda
inspekcnizpravu nebo certifikatdle bodu 13.10. ptilohy €. 2 V358,

- Technologické zkousky, které nelze provést jinde neZi u vyrobce materialu
(polotovaru), je moziné, po dohodé s AO provést u vyrobce materialu (polotovaru).
Rozsah a zpUsob dokumentovani a dokladovani bude dohodnut s AO a zaznamenam
ve schvaleném PKZ,

- ZpUsob dohledu AO nad sledovatelnosti provadénim tepelného zpracovani ¢asti VZ,
nebo materialu (polotovaru), pokud jeho vlastnosti jsou kone¢nymi pro ¢ast VZ dle §
12 odst. 2 pism. a) V358 (BT1), kterd ma byt z tohoto materidlu vyrobena, bude
proveden fizenym distanénim zplsobem, v souladu s pozadavky bodu 8.1. pfilohy €. 2
V358.

- Rizeny distanéni dohled AO nad posouzenim shody VZ u zahraniéniho vyrobce musi
byt proveden v takovém rozsahu, aby bylo zabezpeceno splnéni pozadavkl pravnich
predpist, zejména AZ a V358 a stanovenych technickych kritérii, vztahujicich se
k vyrabénémuVz,

- AO provede fizeny distanéni dohled nad ¢innostmi provadénymi v ramci posouzeni
shody u zahraniéniho vyrobce VZ v rozsahu stanoveném v PKZ, a upfesnéném mezi
podnikatelskym subjektem v CR, ktery dovazi VZ a AO, kterd provede distanéni dohled,

- Vramci fizeného distanéniho dohledu AO bude dohodnut rozsah a zpUsob
dokumentovani c¢innosti vyrobce VZ, umoiZnujici dohled, (fotodokumentace,
automatické zdznamy z pribéhu technologickych a kontrolnich procesq, video, atd.),
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potvrzeni pfislusné dokumentace prostfednictvim AO, nalezitosti PTD dle pfilohy €. 4
V358, vydani PoS dle pfilohy €. 5 V358,

- Organizacni a technické zabezpeceni provedenifizeného distan¢niho dohledu AO zajisti
podnikatelsky subjekt v CR, ktery dovaii VZ a objedndva ¢innost AO. Zpisob
organizacniho a technického zabezpecdeni fizeného distanéniho dohledu AO musi
minimalizovat riziko diskontinuity dohledu AO v priibéhu technologickych procesd,
podléhajicich dohledu AO. Tento zpUsob musi byt popsan predem a schvalen AO
a zaroven soucasti smluvniho vztahu mezi AO a subjektem Zadajicim o provedeni
posouzenishodyVZ,

- AO vramci provadéni fizeného distan¢niho dohledu, dohodne s vyrobcem v zahraniéi
zplUsob oznaceni VZ znackou shody dle § 13 odst. 1 V358. To se netyka pripadd
posouzeni materidl( s technickymi pozadavky. Material bude oznacden razidlem AO po
jehododani do CR,

- Skutecnost, Zze ¢innost AO byla provedena fizenym distan¢nim zplisobem, bude vidy
uvedenave vystupnich dokumentech AQ,

- Rizeny distanéni dohled AO musi byt provadén tak, aby posouzeni shody bylo zajisténo
na takové Urovni, aby nebylasniZzena uroven technické ani jaderné bezpecnosti.

2. Dohled AO prostiednictvim zmocnéného a kvalifikovaného zastupce AO, pusobiciho
v misté vyroby VZ a materialt (polotovart)

- AO bude mit smluvné uzavien pravni vztah s provéfenym zaméstnancem jiného
subjektu nebo podnikajici fyzickou nebo pravnickou osobou, jehoz pfedmétem bude
vykon ¢innosti v souladu se systémem managementu AO za Uéelem zajisténi posouzeni
shody vsouladu se stanovenymi pozadavky V358. Zavazek o praci vsouladu se
systémem managementu AO bude uveden také ve smlouvé s témito osobami, dale zde
budou stanoveny ¢innosti, zplsob komunikace, odpovédnosti a pravomoci povéreného
zastupce AO pfi provadéni dohledu uzahrani¢niho vyrobce VZ nebo materialu
(polotovaru). Zavazek o praci v souladu se systémem managementu AO muzZe byt dle
potfeby AO omezen pouze na ty dil¢i prvky systému, které se bezprostfedné tykaji
vykonu dané cinnosti pfi dodrieni poZzadavkd na zpUsobilost a kvalifikaci téchto
dohlizejicich osob (pfi plnéni podminek autorizace podle Z22 - mezi jinymi se to tyka
dodrzeni pozadavk( odst. 2 § 11 Z22 na zmocnéného zastupce AO). Rozsah a zpUlsob
posouzeni, zda doddvané vyrobky nebo sluzby spliuji ujednané pozadavky je
dokumentovan zaznamy,

- Dokumenty potvrzené povérenym zastupcem AO po provedeni smlouvou stanoveného
dohledu u zahrani¢niho vyrobce VZ, nebo materidlu (polotovaru) budou podkladem
pro vydani pfislusnych dokumentlli AO o posouzeni shody VZ, nebo materidlQ
(polotovari) s technickymi pozadavky a ulozeny u AO, v souladus internimi postupy AO,

- Odpovédnost za cCinnost povéreného zastupce AO v zahranic¢i nese AO, kterd je
objednédna podnikatelskym subjektem v CR k provadéni dohledu AO pfi naplfiovani
pozadavkl pravnich predpistk zajisténitechnické bezpecnosti VZ.

Tento DP je pouzitelny pouze za mimoradnych situaci, kdy neni mozné provadét pfimy

dohled AO na misté pfi naplfiovani pozadavkd prdvnich predpist k zajisténi technické

bezpecnosti VZ dle AZ aV358 standardnim zpuUsobem, zdlvodu mimoradnych
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epidemiologickych a / nebo jinych opatfeni jednotlivych statd, ze kterych se predmét
posouzeni shody dovazi. O zahajeni pouzivani tohoto DP pfi uskutecnéni mimoradnych
situaci vsouladu spravnimi poZadavky a jednacim faddem KoPoAO odsouhlasuje
Koordinaéni porada AO. Ukonceni dohledu AO distanénim zplsobem je vazano na
odpadnuti prdvni prekdzky mimoradné epidemiologické nebo jiné mimoradné situace
rozhodnutim k tomu pfisluSnému organu.

Dohled Ize provadét subdodavatelsky, kdy subdodavatel je chdpan pouze ve smyslu ¢l. 6.3
CSN EN ISO/IEC 17020:2012 a s omezenim v souladu s Pozndmkou 3 tohoto ¢lanku, ktery
neni povazovan jako subdodavatelsky zpUsob.

Prilohy:
Nejsou
Poznamky:

Kritickou infrastrukturou je v souladu s § 2 pism. g) Z240 prvek kritické infrastruktury nebo
systém prvkd kritické infrastruktury, kde naruseni jeho funkce by mélo zdvazny dopad na
bezpecnost stdtu dle ¢l. 2 UZ110, zabezpecéeni zdkladnich Zivotnich potfeb obyvatelstva, zdravi
osob nebo ekonomiku stdtu.
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PRILOHA

ROZBOR A POSUZENi ROzZDILU STANOVENYCH POZADAVKU MEZI V 309 A
V358 PRO OBLAST POSOUZENi SHODY VYROBKU

Jiz v pGvodni V309 byly rozpracovany zdsadni zmény v oblasti vykonu dozoru nad TB VZ.
V souladu s tehdejsim platnym zdkonem ¢. 18/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist byla
upravena forma naplnovani pozadavku k zajisténi bezpecnosti VZ. Proces vykonu dozoru byl
¢lenén mezi faze vyroby (dovozu) a provozu VZ apravomoc k vykonu dozoru v prabéhu
a po ukoncenivyroby VZbyla svéfenasubjektlm, jimZ byla udélenaautorizace, podle zakona
€. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky ve znéni pozdéjsich predpist. Dozor
nad VZ za provozu byl ponechan pInév kompetenci SUJB.

Ve V309 byla uréena z hlediska nejvétsiho vyznamu pro JB a TB podmnozZina VZ tzv. VZSN,
ato v zavislosti najejich zarazeni do BT dle vyhlasky 214/1997 Sb., pozdéji dle V132. Tato
podmnozina obsahovala pouze TZ a obalové soubory pro prepravu a skladovani vyhorelého
jaderného paliva. Pro jejich uréeni byly stanoveny podminky, které VZSN specifikovaly
z hlediska TB. V309 byly v zavislosti na zarfazeni VZSN do BT stanoveny postupy posouzeni
shody, kterymi bylo AO dozorovano plnéni technickych pozadavk( v pribéhu a po skonéeni
vyroby zafizeni (popf. pfi dovozu). U¢elem takto zvoleného systému bylo v té dobé dosazeni
maximalni miry efektivity dohledu nad splnénim pozadavk( kladenych na zafizeni pravnimi
ajinymi normami, pfiuplatnéni trzné ekonomickych principt (se zachovanim plurality
dozorujicich subjektt) a bez nadbyteéného zasahovani statnich organ.

Dosavadni praxe s pouZitim tohoto predpisu prokazala urcité nedostatky a omezeniv oblasti
posouzenishodyVZ, a to zejména

1) omezenost jejiho pouZiti jen pro navrhovani, vyrobu a montaz VZSN, bez ohledu
na existujici ostatni druhy VZ (napf. VZ stavebni ¢asti JZ, VZ elektricka, VZ s parametry
nizsimi nebo rovnymi hodnotdm stanovenym pro VZSN apod.),

2) omezenost rozsahu stanovenych technickych pozadavk( jen pro VZSN. Jasnd pravidla
pro stanoveni technickych pozadavkd pro ostatni VZ a pro jednotlivé etapy Zivotniho
cyklu na urovni pravniho predpisu plvodni pravni Uprava nestanovovala. Pro ostatni
VZ se vyuzivalo technickych pozadavk( stanovenych jen v technickych podminkach
nebo technickych normach, které nejsou pravné zavazné,

3) nejasny zpusob provadéni posouzeni shody Casti VZ, material(l, polotovard a chybéjici
zpUsob posouzenishody sestav TZ,

4)  omezeny rozsah veskerych podkladd a prikazl a provadéni ¢innosti nezbytnych pro
zajisténiTB VZ a ¢asti VZ po celoudobu jeho predpokladané Zivotnosti,

5) nedostatky pfi dokumentovani posouzenishody (napf. chybéjici jednoznaéné oznaceni
VZ potvrzujici shodu stechnickymi pozadavky znackou shody, které bylo béiné
pro stanovené vyrobky),

6) omezeny, ale téZz v nékterych pfipadech méné vhodny rozsah postupl a jejich
kombinaci pfipustnych pro posouzenishody VZ a

7)  nedostatecné stanoveni jednoznacnych zdsad pro pravidelné provéfovani urovné TB
vSech provozovanych VZv pribéhujejich provozu, véetné jejich oprav a udrzby.
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Vyse uvedené nedostatky byly novou pravni Upravou — V358 odstranény.

V358 je komplexné zamérena na vSechna VZ a zahrnuje jak oblast zajistovani jejich kvality,
zajistovani TB, tak i posouzeni a povérovani shody téchto zafizeni za provozu. Nové zahrnuje
i pozadavky na obsah seznamu VZ, ktery byl piivodné soucasti V132.

Oproti puvodni pravni Upravé byly V358 zavedeny tyto vyznamné zmény, které prispivaji
k zajistovani TB VZ, a to:

- stanoven uceleny soubor zasad pro zajistovani kvality VZ v procesu jeho navrhovani,
vyroby, montaze, obstaravani, uvadéni do provozu a provozu. Zasady jsou stanoveny
v ndvaznosti na procesy a Cinnosti obecné stanovené novou vyhlaskou o systému fizeni
(viz V408). Zajistovani TB VZ je tak podporovano, resp. jednoznacné provazano se
zajistovanim kvality VZ. Pfi zajistovani kvality VZ je uplatnén odstupriovany pfistup
s ohledem najejich vyznam pro JB, tj. ve vazbé na jejich zatazeni do jednotlivych BT,
taktéz i s ohledemna jejich vyznamz hlediska zajistovani TB téchto zafizeni,

- stanovenuceleny soubor zaznamu nezbytnych pro zajistovani TB VZ a jejich vedeni,

- stanoven soubor technickych poZadavki pro vSsechna VZ a jejich ¢asti v jednotlivych
etapach zivotnosti VZ,

- stanoveny poZadavky na rozsah a zpUsob zajistovani shody VZ s technickymi poZadavky
pfi jejich navrhovani, vyrobé, montdzi, uvadénido provozu a provozu,

- doplnény stavajici postupy posouzeni shody VZ stechnickymi pozadavky a jejich
pfitazenim k jednotlivym druhiim VZ podle miry rizika a poZzadované urovné JB, véetné
upresnénijejich zplisobu dokumentovania

- stanoveny pozZadavky na rozsah a zplsob provérovani shody provozovanych VZ
s technickymi pozadavky a jeho zpGsobu dokumentovani.

Zpohledu AO je jejich hlavni &innosti provedeni posouzeni shody VZ nebo jeho casti.
Posouzenim shody VZ se rozumi proces, jehoz Uspésné provedeniumoznuje dodavatellim VZ

prokdzat a pro drzitele povoleniaSUJB zajistit, e VZ splfiuje technické poZadavky.

V porovndni s plvodni pravni Upravou dle V309 Ize konstatovat, Ze ve V358 doslo v oblasti
posouzenishody ve vztahu k AO a 10 ndasledujicim konkrétnim Gpravam:

1) V358 urcuje VZ, u kterych posouzeni shody provadi AO, zavislosti na jejich zarazeni
do BT dle vyhlasky o pozadavcich na projekt JZ (viz V329) a v zavislosti na druhu téchto
zafizeni. Vzhledem k zvySenym pozadavkim na TB utohoto souboru VZ (v minulé
pravni upravé dle V309 oznacovanych jako VZSN) je k pokracovani kontinuity se
stavajici pravni Upravou posouzeni shody vyhradné AO zachovano, ale oznaceni
,Vvybrané zatizeni specidlné navrhované pro jadernad zafizeni” (VZSN) je jiz vypusténo.

2) V358 je na rozdil od plavodni pravni Upravy urceno, u kterych VZ a podle kterého
postupu posouzeni shody se provadi posouzenishody s moznosti alternativy vyuzit jak
autorizované nebo akreditované osoby a u kterych VZ provadi posouzeni shody
vyrobce nebo dovozce. U téchto VZ se predpokladaji vétSinou béiné technické
pozadavky na TB, které je bez nezavislého dohledu AO nebo IO schopen plnit vyrobce
nebo dovozce téchto zafizeni.

3) V358 stanovuje, za jakych podminek se musi provadét posouzeni shody sestavy TZ.
Jedna se upresnujici ustanoveni, které v plvodni prdvni Upravé chybi, prestoze
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4)

5)

6)

7)

8)

pavodné bylo v technickych poZadavcich na VZ je posouzeni bezpecnostni vystroje
sestavy TZ uvedeno.

Vzhledem ktomu, Ze V358 upravuje technické pozadavky na ¢&asti VZ, obsahuje
i pozadavek na provedeni posouzeni shody u c&asti VZ, které jsou samostatné
navrhované, vyrabéné, nebo montované po vyrobé, jelikoz napfiklad v pripadé
slozitéjSiho VZ jeho jednotlivé dily nemusi byt vyrabény jednim vyrobcem. V takovych
pfipadech musi byt posouzeny jednotlivé samostatné vyrabéné casti VZ a po jeho
kompletaci nasledné provedeno posouzeni shody VZ jako celku. PInéni tohoto
poZadavku je nutné zajistit zejména u sloZitéjSich VZ, ukterych predmétna c¢ast
podminiuje plnéni BF VZ a je nutné prokazovat samostatné jeji kvalitu. Naopak toto
neplati pro VZ posuzovana vyrobcem nebo dovozcem, pokud neni pro tuto cast
predepsano posouzenishodyv navrhu VZ.

V358 uklada provést v rdmci posouzeni shody pti vyrobé nebo montazi VZi posouzeni
shody vychozich materidli a polotovar( stechnickymi pozadavky naVZ. Vysledky
posouzeni vychozich materidld a polotovard musi byt dokladovany v technické
dokumentaci VZ, nebot jsou nezbytnym dokladem pro posouzeni shody celého VZ.
Toto ustanoveni naprosto vylucuje provadét posouzeni shody téchto vyrobk( podle
postupl posouzeni shody stanovenych touto vyhlaskou, které bylo presto podle
predchozi praxe nékdy nespravné provadéno.

V358 déle stanovuje podminky pro posouzeni shody z hlediska uplatnéni AO nebo IO,
jehoZz smyslem je zamezit jiné AO nebo 10 provadét posouzeni shody v pfipadé, kdy
posouzeni shody bylo pfedchozi AO nebo 10 zamitnuto. TéZ by konkrétni posouzeni
shody nemélo byt zaloZzeno na dil¢i Ucasti riznych subjekt(i provadéjicich posouzeni
shody, ale posouzeni by mél vidy provadét subjekt jeden. Opacnou situacije stav, kdy
je zvolena kombinace postupl posouzeni shody, jelikoz v takovém pfripadé lze
posouzenishody jednotlivymi postupy provést riznymi subjekty.

V358 urcuje pouziti jednotlivych postupl posouzeni shody nebo jejich kombinaci pro
VZ v zavislosti na jejich zarazeni do BT. Jednotlivé postupy posouzeni shody jsou
obsazeny v ptiloze ¢. 7 této vyhlasky. Oproti stdvajici Upravé vyhlasky byly postupy
posouzeni shody doplnény azaroven upraveny tak, aby jejich rozsah aobsah byl
prizplsoben potfebam posouzeni shody vSech VZ a zvlasté pak pro posouzeni shody
pro Casti VZ, které jsou dodavany samostatné. Kazdému dodavateli, ktery zajistuje
posouzeni shody VZ zafazeného do BT 3, tj. s niZzSimi naroky na zabezpecovani kvality,
je upravou dle V358 umoznéno pouzit postup, pripadné kombinaci postupd, je-li
predepsana, s vyssi ndrocnosti uplatfované u VZ zarazenych do BT 1 a 2. Dlivodem
ktomu muize byt napfiklad zavedeni urcitého typu vyroby nebo z riznych dalSich
dlvodl, kdy dodavatel voli pro posouzeni shody konzervativnéjsi pristup. Konecné
rozhodnuti o vyuZiti postup(l posuzovdani shody je pak na osobé provadéjici posouzeni
shody a pridélujici znacku shody dle § 13 tétovyhlasky.

V358 uklada vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz ¢asti VZ dle § 12 odst. 2
této vyhlasky zajistit v ramci provérovani shody po opravé, udribé nebo zpétné
montazi po opravé anebo udrzbé provozovaného VZ ovéreni, zda je ¢ast v souladu
s technickymi pozadavky. V pfipadé, je-li vramci opravy nebo udrzby pouzita ¢ast VZ,
musi byt jeji ovéreni provedeno postupem, uvedenym v pfiloze ¢. 8 této vyhlasky.
Ovérovani casti provozovaného VZ dle § 12 odst. 2 této vyhlasky je jiz zavedeno
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10)

v soucasné praxi podle pdvodni V309 a je jen upresnéno. Soucasné se uplatiiuje
pozadavek na provedeni konecného posouzeni, kterym se hodnoti nejen kvalita
provedeniopravy, zpétné montaze, nebozmény VZ, ale téz zplsobilost tohoto zafizeni
po opravé, zpétné montdzi, nebo zméné k dalSimu provozu. Provedeni konecného
posouzeniv téchto pfipadech je nezbytné pro uvedenitéchto VZ do dalsiho provozu.

V358 upresiuje oproti plvodni pravni Upravé rozsah dokumentace vyuZivané pfi
posouzeni shody zahrnujici technickou dokumentaci VZ a dokumentaci systému fizeni
vyrobce a subjektu provadéjiciho montdZz VZ po vyrobé a dokumentaci samotného
posouzeni shody zahrnujici doklady o pouzitém postupu shody a dokumenty vydané
pfi posouzeni shody AO, 10 nebo vyrobcem, nebo dovozcem. Povinnost uchovdvat
dokumentaci posouzenishody je vztazena na celou dobu Zivotnosti VZ.

V358 upresniuje povinnost AO nebo 10 v krajnim pfipadé, Ze odmitne vydat doklad
o posouzeni shody, toto své rozhodnuti zdGvodnit v dokumentaci posouzeni shody.
Povinnost vychazi z principl uvedenych v zdkoné o technickych poZadavcich na
vyrobky a umoziuje uplatnit ji v pfipadech, kdy vyrobce ¢&i montdini organizace
nevyhovéla pozadavkim na doplnéni technické dokumentace, nebo vyrobu ¢i montaz
anebo pres dohled provadény AO nebo 10 nebyla vyroba nebo montaZz provadéna
v souladu s technickou dokumentaci.

Pfedpoklada se, Ze provedené Upravy stanovené V358 budou uspokojivé pfijaty nejen AO,
u nichz se rozsah VZ podléhajicich posouzeni shody rozSifuje pouze minimalné, ale i vyrobci
nebo dovozci, ktefi pfipadné mirné zvyseni naklad( vyplyvajici z plnéni poZadavkd této
vyhlasky ve své konectné podobé prendsi na DPo pro provoz (provozovatele JZ), ktery je
povinen zajistit TB za provozu téchto VZ.
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d) Vzor Inspekéni zpravy AO

Identifikace a logo provadéci organizace:

Inspekéni zprava
Strana 1/4

Zprava €.1 cooieveeaeand cannn Vytisk &. :

Druh pFridavného materidlu: Piidavny materiél pro svafovani metodou .....
Obchodni oznadeni:

Klasifikace dle:

Rozmér:

Tavba / LOT / davka:

Vyrobce:

Adresa:

Piedpisy / zkuSebni norma:

Datum svafovani:

Metoda svaFovani:

Typ spoje: Tupy na ocelové podloZce
Zakladni material (1y):

Tlouit’ka zakl. materialu [mm]: 20
Tavba:

Vnéjsi prumér [mm]: -
Ochranny plyn / tavidlo:

Druh proudu:

Poloha svaFovani: PA
Predchiev: -
Tepelné zprac. po svaroviani: -
Dalsi adaje:

Potvrzuje se, Ze zhkuSebni svary byly kvalifikované pFipraveny, svafovdny a zhkousSeny, v souladu
s podminkami vyse uvedenych predpisa, respektive zhkusSebnich norem.
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Identifikace a logo provadéci organizace:

ﬁ§trana 2/4
VYSLEDKY ZKOUSEK

NEDESTRUKTIVNI ZKOUSKY
Vvsledky zkouSek

1. Vizuilni kontrola VT: Protokol &islo:
2. Kapilarni zkouika PT: Protokol ¢islo:
3. Zkouika prozafenim RT: Protokol &islo:

DESTRUKTIVNI ZKOUSKY

1. Zkouika tahem

Provadéci predpis: Program zk Sek & .

Cislo zkulebniho || ZkuSebni Kooz R s s
vzorku teplota [°C) [MPa] [MPa] %] %] Poznamky
Poznamk |[Protokotl Eislo:
Vysledek:

2. ZkousSka rizem v ohvbu

Provadéci predpis: Program zkouSeKk & covnnnnnneees

Tislo zkuSebnih Umisténi] Z bai Hodnoty Primérni Hodnoty HouZevnaty lom
vzorku vrubu | teplota [°C}] | KCU2 [ Jiem® | hodnota KOV | Jem® | [ %]
| | | |
| 1 1 1
P amk ¥ kol €islo:
Vyisledek:
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Identifikace a logo provadéci organizace:

Strana  3/4
3. Kontrolni chemicky rozbor svarového kovu

Provadéci predpis: Program zk Sek €. ..
Vysledek:
Protokol &islo:

CHEMICKE SLOZENI [hmot %]

Ni Cr Mo Co N Cu
e Yo Yo Yo Yo Yo Yo Yo

Cislo zkus.
vzorku

< Mn S
Yo Yo

b
4

8
fe
&

% | %

4. Obsah delta-feritu svarového kovu

Proviadéci pfedpis: Program zkouSek & ooovnnnneees
Obsah &-feritu:
Vysledek:
Protokol &islo:

5. Odolnost svarového kovu proti MKK

Provadéci predpis: Program zkouSeK & ...l
Vysledek:
Protokol &islo:

6. Odolnost svarového kovu proti teplym trhlinam

Provadéci pFedpis: Program zkouleK & .onnnnnnaes
Vysledek:
Protokol &islo:

ZAaveEr zkouSek:

Zodpovédny inspektor AO
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Jméno, datum, podpis

Identifikace a logo provadéci organizace:

Strana 44

Fa A pirezkoumal a schvilil:

Wedouci AO
Jména, datum, podpis

PRILOHA E._: 1. Program ovéfovacich / osved@owvacich zkousek svarového kowvu pfidavného materialu
................. R
2. Program nedestruktiviich zkoudek & . ...
3. Program zkoudek vlastnosti svarového kowvu pfidavného materialu .. . ..
4. Inspekéni certifikdat zakladniho materidlu &.
5. Inspekéni certifikatl pfidavného materidlu &
6. Protokol &
7. Protokol &.
%. Protokoly &
9. Protokoly &
10, Protwokoly &
11. Prowokol &

334



TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

LITERATURA

[1]
[2]

3]
[4]
[5]
[6]

[7]

8]

[9]
[10]

[11]

[12]

[13]
[14]

[15]
[16]
[17]
[18]
[19]
[20]
[21]
[22]

[23]
[24]

Zakon €. 236/2016 Sb., atomovy zadkon

Vyhlaska ¢. 358/2016 Sb., o poZadavcich na zajistovani kvality a technické bezpecnosti
a posouzenia provéfrovanishody vybranych zafizeni

Vyhlaska ¢. 408/2016 Sb., o pozadavcich na systém fizeni

Vyhlaska €. 329/2017 Sb., o pozadavcich na projektjaderného zafizeni

Vyhlaska¢. 21/2017 Sb., o zajistovani jaderné bezpecnostijaderného zafizeni

Zakon ¢&. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zdkon(

Rozhodnuti Evropského parlamentu a Rady ¢. 768/2008/ES ze dne 9. 7. 2008
ospole¢ném ramci pro uvadéni vyrobk( na trh a o zrusSeni rozhodnuti rady
€93/465/EHS z 22. 7.1993, ktery byl opraven Narizenim Evropského parlamentu
¢. 765/2008 ze dne 9. 7. 2008, kterym se stanovi pozadavky na akreditaci a dozor nad
trhem tykajici se uvadénivyrobku na trh a kterym se zrusuje nafizeni (EHS) ¢. 339/93
Smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2014/68/EU ze dne 15. 5. 2014
o harmonizaci pravnich predpist clenskych statd tykajicich se dodavani tlakovych
zafizeni na trh (PED)

Pravidla pro aplikaci smérnice 2014/68/EU-Tlakova zafizeni

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢ 765/2008 ze dne ze dne 9. ¢ervence
2008, kterym se stanovi pozadavky na akreditaci a dozor nad trhem tykajici se uvadéni
vyrobk( na trh a kterym se zrusuje nafizeni (EHS) ¢. 339/93

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2019/515 ze dne 19. bfezna 2019
0 vzajemném uznavani zboZi uvedeného v souladu s pravnimi predpisy na trh v jiném
Clenském staté a o zruSeni nafizeni (EU) ¢. 764/2008 a kterym se zruSuje rozhodnuti
¢. 3052/95/ES)

Nafizeni vlady ¢. 219/2016 Sb., o posuzovani shody tlakovych zafizeni pti jejich
doddavani natrh

Ustavni zakon &. 110/1998 Sb., o bezpeénosti Ceské republiky, v platném znéni

Zakon ¢. 240/2000 Sb., o krizovém fizeni a 0 zméné nékterych zakonu (krizovy zdkon)
v platném znéni

CSN EN 1SO 9000 - Systémy managementu kvality - Zakladni principy a slovnik

CSN EN 1SO 9001 - Systémy managementu kvality — Pozadavky

CSN 1SO 19443 - Systémy managementu kvality - Specifické poZadavky na pouzivani

ISO 9001:2015 organizacemi v dodavatelském retézci v odvétvi jaderné energie, které
dodavaji produkty a poskytujisluzby dilezité z hlediskajaderné bezpecnosti

CSN EN ISO/IEC 17050-1 - Posuzovani shody - Prohlddeni dodavatele o shodé - Cast 1:
VsSeobecné pozadavky

CSN EN ISO 15614 - Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych material( -
Zkouska postupu svarovani

CSN EN 1SO 15613 - Stanoveni a kvalifikace postuptl svarovani kovovych materidlG -
Kvalifikace nazakladé predvyrobnizkousky svarovani

CSN EN 13134 - Tvrdé pajeni - Zkouska postupu pajeni

CSN EN 1SO 9606-1 - Zkousky svarec( - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli

CSN EN ISO 17660 - Svafovéni betonarské oceli

335



TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev.0.2)

[25] CSN EN ISO 14732 - Svéredsky persondl - Zkousky svaredskych operatord a sefizovadi
pro mechanizované a automatizované svarovani kovovych materialt

[26] CSNEN ISO 13585 - Tvrdé pajeni - Kvalifikaéni zkouska paject a operatord tvrdého
pajeni

[27] CSN EN ISO 14731 - Svéredsky dozor - Ukoly a odpovédnosti

[28] CSN EN ISO 9712 - Nedestruktivnizkou$eni- Kvalifikace a certifikace pracovnik& NDT

[29] CSN EN ISO 17025 - Vieobecné pozadavky na kompetenci zku$ebnich a kalibraénich
laboratofi

[30] CSN EN ISO 3834 - Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materidlG

[31] CSN EN ISO 13916 - Svafovani - Smérnice pro méfeni teploty pfedehfevu, teploty
interpassa teploty ohfevu

[32] €SN EN ISO/IEC 17020 (01 5260) Posuzovani shody — PoZadavky pro ¢innost réiznych
typl organl provadéjicich inspekci

[33] €SN EN 10204 - Kovové vyrobky. Druhy dokumentd kontrol

[34] CSN EN 10 168 - Ocelové vyrobky — Dokumenty kontroly — Pfehled a popis daj

[35] NTD A.S.l.Sekce | - Svarovani zafizeni a potrubi jadernych elektrarentypu VVER

[36] NTD A.S.I Sekce Il - Charakteristiky materidlu pro zafizeni a potrubi jadernych
elektrarentypu VVER

[37] Bezpeénostninavod BN-JB-5.3— Udriba provozni kontroly a funkéni zkougky

[38] Bezpecnostninavod BN-JB-1.1 Systém fizeni

[39] NTD A.S.l.Sekce V — Zkousky materialt

[40] NTD A.S.l.Sekce VII - NDT kontroly

ZPRACOVATELE

Ing. Milos Faltejsek

Ing. Jiti Benes, Ph.D.

GARANT

Ing. Jiti Bene§, Ph.D.

336



