BEZPECNOSTNI NAVODY SUJB

Bezpecné vyuzivani jaderné energie a ionizujiciho zareni

Technicka bezpecnost

Jaderna bezpecnost
BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

— s STATN| URAD

SUJ B PRO JADERNOU

s BEZPECNOST



TECHNICKA BEZPECNOST

HISTORIE REVIZi

BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

SUJB/OKHJB/31552/2022

Revize ¢./¢€.]. Ucinnost od |Garant |Popis ¢i komentai zmény

0.0 1. 3.2020 Benes Nové zpracovany navod

SUJB/0S/4363/2019

0.1 15.11. 2020 |Benes Doplnéni schvéalenych DP 16/08, 17/08 a 09/11

SUJB/OKHIB/21003/2020 v KoPoAO v roce 2020

0.2 1.1.2022 Benes Doplnéni schvalenych DP 53/05 a DP 16/08

SUJB/OKHIB/25324/2021 v KoPoAO v roce 2021, upfesnéni textu véetné
doplnéni zkratek a jejich sjednoceni s textem BN

0.3 15.7.2023 Benes Doplnéni schvéalené revize 1 DP 01/08 v KoPoAO v

roce 2022, Upravy textu za ucelem zpresnéni vykladu
BN vcetné sjednoceni zkratek s textem BN.

Jaderna bezpecnost
Bezpeénostni navod TECHNICKA BEZPECNOST

Vydal: Statni Grad pro jadernou bezpecnost, Praha, cervenec 2023

C.j.: SUIB/OKHJB/31552/2022

BN-JB-6.1 (Rev. 0.3)

Ucelova publikace bez jazykové Gpravy, pfipominky sméfujte na adresu:
pripominky navody@sujb.cz




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

OBSAH NAVODU

POUZItE ZKratky @ POJMY .euveiiiiiiieieeeeee ettt e s st e e e sbae e e e sabaaeessnsaneeeennnes 4
1 VOO ottt ettt bbbttt sttt b et s s naea et sesnas 11
1.1 DYoo VAV o =1 o | O PPR RPN 11
1.2 1 PR 11
1.3 e Eo] o] oo 1) AP SRR SRRPSR 11
1.4 o 1 0T 1 USSR 11
VA b 1 4 T o T 1o o PRSPt 12
2.1 Vychodiska a struktura bezpe€nostniho NAVOAU .......cocveveevreeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenee 12
2.2 DOPOTUCENE POSTUDY ceeeeiierrrirreeeeeiieiiirreeeeeeeeeeiettnrereeeseeesssisresseeseeseesssrssessseseensans 14
o 1o o - ISR 323
I =T = A - 339
P oL (oo V- Y =] L= TP PPPPRRPRPPPN 340
GaArAN T 340



TECHNICKA BEZPECNOST

BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

POUZITE ZRATKY A POJMY

The American Society of Mechanical Engineers (Americka spolecnost

ASME strojnich inzenyr()

ASRTP/SKR ﬁs;irrzlaytzcg;/zaer;? systémy fizeni technologickych proces(/Systém

AO Autorizovana osoba podle zakona o technickych pozadavcich na
vyrobky

ASI Asociace strojnich inzenyr( (A.S.1.)

AZ Zakon €. 263/2016 Sb., atomovy zakon

BF Bezpecénostni funkce

BN Bezpecnostni navod

BT Bezpeclnostni tfida

CIA Cesky institut pro akreditaci

CR Ceska republika

CSN Ceska technickd norma

CEz CEZ, a.s. (driitel povoleni, provozovatel JZ)

DN Jmenovita svétlost

DP Doporuceny postup

DPo Drzitel povoleni

EU Evropska unie

EN Evropska norma

EWF European Welding Personal (Evropsky svarecsky personal)

GOST/PNAEG Ruska technicka norma

10 Akreditovana osoba podle zakona o technickych poZzadavcich na
vyrobky[6] — inspekcéni organ

B Jadernd bezpecnost

JE jaderna elektrarna

1z Jaderné zafizeni

KSS Kontrolni svarovy spoj

KTA Kerntechnische Ausschusses (Pravidla Vyboru pro jadernou techniku)

MRS Monitorovani radiacni situace

NDT Nedestruktivni testovani
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NTD

Normativné technickd dokumentace

NTD_ASI_SEKCE_|

Normativné technicka dokumentace ASI sekce |, - Svarovani zafrizeni a
potrubi jadernych elektraren typu VVER

NTD_ASI_SEKCE_II

Normativné technickd dokumentace ASI sekce I, - Charakteristiky
materidlu pro zafizeni a potrubi jadernych elektraren typu VVER

NTD_ASI_sekce_V

Normativné technickd dokumentace ASI sekce V — Zkousky material(i

NTD_ASI_Sekce VI

Normativné technickd dokumentace ASI sekce VIl - NDT kontroly

Obalovy soubor pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého

05 jaderného paliva

PB Politika bezpecnosti

PKz Plan/Program kontrol a zkousek

PN Jmenovity tlak

PoS Prohlaseni o shodé

Pp Pracovni pretlak

PT ZkuSebni tlak

PTD Pravodni technicka dokumentace

PS Nejvyssi dovoleny tlak (nejvyssi pracovni tlak)

oWPs Predbéina spec.if‘ikac.e postupu svarovani (Preliminary Welding
Procedure Specification)

RO Radia¢ni ochrana

SR Systém fizeni

sUJB/Urad Statni UFad pro jadernou bezpeénost

TP/TDP Technické podminky, technické dodaci podminky

B Technicka bezpecnost

TZ Tlakové zafizeni

UNMZ Ufad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuebnictvi

Vv Objem

\/4 Vybrané zatizeni

VZSN VZ specialné navrhované pro JZ
Vyhlaska ¢. 358/2016 Sb., o pozadavcich na zajistovani kvality

V358 a technické bezpecnosti a posouzeni a provérovani shody vybranych
zafizeni

V408 Vyhlaska ¢. 408/2016 Sb., o pozadavcich na systém fizeni
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Vyhlaska ¢. 21/2017 Sb., o zajistovani jaderné bezpecnosti jaderného

v21 Jask
zafizeni

V329 Vyhlaska €. 329/2017 Sb., o pozadavcich na projekt jaderného zafizeni
Vyhlaska ¢. 132/2008 Sb., o systému jakosti pfi provadéni a zajistovani
¢innosti souvisejicich s vyuZivanim jaderné energie a radiacnich

V132 v , v . . , v
Cinnosti a o zabezpeCovani jakosti vybranych zafizeni s ohledem na
jejich zarazeni do bezpecnostnich trid

V309 Vyhlaska ¢. 309/2005 Sb., o zajistovani technické bezpeénosti
vybranych zatizeni

Z Zabezpeceni

ZRMU Zvladani radia¢ni mimoradné udalosti

Pro ucely tohoto BN se jednotlivymi pojmy v textu rozumi:

(Pozn.: Definice podle AZ, V358 a V408 jsou psany tu¢nym pismem).

Autorizovana
osoba

pravnickd osoba povérena dle zdkona o technickych poZadavcich
na vyrobky k pravnim jednanim pfi posouzeni shody VZ s technickymi
pozadavky dle § 58 odst. 2 pism. a) AZ.

Autorizace

povéreni pravnické osoby k ¢innostem pfi posuzovani shody vyrobku
zahrnujicim i posuzovani cinnosti souvisejicich s jejich vyrobou,
popripadé s jejich opakovanym pouzitim, a vymezenych v technickych
predpisech, § 11 odst. 2 zakona o technickych pozadavcich na vyrobky.

Akreditovana
osoba

pravnickd osoba povérena dle zdkona o technickych poZadavcich
na vyrobky k pravnim jednanim pfi posouzeni shody VZ s technickymi
pozadavky akreditovand CIA dle § 58 odst. 2 pism. b) AZ.

Akreditace

osvédcovani vnitrostatnim akreditacnim organem toho, Ze subjekt
posouzeni shody spliiuje pozadavky pro provadéni konkrétnich ¢innosti
posouzeni shody, které stanovi harmonizované normy, a pokud je to
relevantni, také veskeré dalsi stanovené pozadavky, véetné téch, které
jsou stanoveny v pfislusnych odvétvovych predpisech, dle kapitoly |
¢l. 2 odst. 10 Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 765/2008.

Bezpecnostni
funkce

¢innost systému, konstrukce, komponenty nebo jiné soucasti JZ, ktera
je vyznamna pro zajistovani JB JZ, dle § 4 odst. 3 pism. a) AZ.

Cast vybraného
zarizeni

dle § 57 odst. 1 AZ dil, jehoz selhani nebo chybna funkce muze ohrozit
TB VZ.
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Dil vybraného

jakakoliv soucédst VZ, kterd slouzi ke spole¢nému uziti v ramci celku,
resp. prvek VZ (samostatné neplnici projektové funkce v rdmci

systému fizeni

zatizeni systému), ktery neni ddle rozebiratelny pro udrzbarské ¢i dodavatelské
ucely.
Dokumentace soubor dokument(, které zahrnuji politiku bezpe&nosti, popisuji SR

a zaznamy.

Dovozce

osoba, kterd dovaii VZ do CR a vsouladu s § 58 odst. 2 pism. c) AZ
provadi posouzeni shody VZ specifikovanych v § 12 odst. 3 V358 a
zajistuje plnéni poZadavkll V358 VZ specifikovanych v § 12 odst. 2
V358.

Drzitel povoleni

osoba, které bylo vydano povoleni nutné k vykondvani ¢innosti podle
§ 9 odst. 1 AZ souvisejicich s vyuzivanim jaderné energie nebo nutné
k vykonavani ¢innosti podle § 9 odst. 2 AZ v rdmci expozi¢nich situaci.

Jaderna
bezpecnost

stav a schopnost JZ a fyzickych osob obsluhujicich JZ zabranit
nekontrolovatelnému rozvoji Stépné rfetézové reakce nebo Uniku
radioaktivnich latek anebo ionizujiciho zareni do Zivotniho prostredi
a omezit nasledky nehod, dle § 4 odst. 2 pism. a) AZ.

Jaderné zarizeni

stavba nebo provozni celek, jehoz soucasti je jaderny reaktor
vyuZzivajici Stépnou retézovou reakci nebo jinou fetézovou jadernou
reakci,

sklad vyhorelého jaderného paliva,
sklad Cerstvého jaderného paliva, pokud neni soucasti jiného JZ,

obohacovaci zavod, zdvod na vyrobu jaderného paliva nebo zavod na
prepracovani vyhorelého jaderného paliva,

sklad radioaktivniho odpadu, s vyjimkou zafizeni pro skladovani
radioaktivnich odpad(, které je soucasti jiného JZ nebo jiného
pracoviste, kde se vykonava radiacni ¢innost,

ulozisté radioaktivniho odpadu, s vyjimkou ulozisté obsahujiciho
vylu¢né pfirodni radionuklidy, dle § 3 odst. 2 pism. e) AZ.

Konecné
posouzeni

pravni jednani, kterym jsou vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici
montadz VZ po vyrobé, opravé nebo udrzbé nebo zméné VZ povinni
prokdzat, Ze souvisejici zaznamy o zajistovani kvality odpovidaji vsem
pozadavklim, které byly stanoveny schvalenou technickou
dokumentaci ve smyslu pfilohy €. 3 V358, dle bodu 1. ¢asti B. pfilohy
¢. 6 V358.

Montaz vybraného
zarizeni

proces zahrnujici kompletaci jednoho nebo nékolika VZ nebo jeho
jednotlivych  ¢asti do jednoho vysledného funkéniho celku
(technologického systému nebo stavby JZ) aZ po uvedeni do provozu.
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Navrhovani

vybraného zafizeni

proces zahrnujici vyvoj, konstrukci a projektovani VZ, smérfujici
k vytvoreni ndvrhu VZ (tj. vystupni dokumentace procesu navrhu).

Neshoda

jakykoliv nesoulad vykonavanych proces( a cinnosti a jejich vystupu
s dokumentovanymi pozadavky.

Nerozebiratelny
Spoj

zejména spoj svarovany, pajeny nebo zhotoveny nastfikem ¢i ndvarem.
Samostatné tento spoj nemuZe existovat, ale jen pfi spojeni dvou
samostatnych soucdsti (napf. dvou trubek — tupy svar, tlakové nadoby
a jejiho natrubku — koutovy svar, apod.) tvoficich zpravidla ¢ast VZ.

pristup pfi zajistovani jaderné bezpeclnosti, radiacni ochrany, technické
bezpecnosti, monitorovani radiacni situace, zvladani radiacni

Odstupnovany RN e . y . . .
Fl'stup v mimoradné udalosti a zabezpecleni odstupriovany podle velikosti
P P moZného ozareni a jeho moznych dusledkl. Odstupriovany pfistup pfi
zavadéni a udriovani SR odpovida pozadavkiim § 29 odst. 2 pism. a AZ.

provéreni souladu procest a cinnosti a jejich vstupl a vystupu

Ovéreni s pozadavky na jejich vlastnosti stanovenymi v dokumentaci SR, dle § 2

pism. b) V408.

Ovéreni shody

provéreni, zda jsou splnény pozadavky specifikované v navrhu VZ
a vdokumentaci pro jeho vyrobu a montaz; pozadavky na konecné
posouzeni a kontroly VZ po ukonceni vyroby a montaze nebo kontroly
VZ provadéné v ramci provérovani shody po opravé, udrzbé nebo
zpétné montazi po opravé anebo udrzbé VZ.

Osoba zavadéjici
systém fizeni

osoba dle § 29 odst. 1 AZ nebo dodavatel vyrobku nebo sluzby.

Potrubi

potrubni dily uréené k prepraveé tekutého nebo plynného media, pokud
jsou navzdjem spojeny (potrubni trasa) tak, Ze tvofi jeden tlakovy
systém; potrubi zahrnuje zejména trubky nebo soustavu trub nebo
trubek, tvarovky, dilatacni spoje, nebo pripadné jiné c¢asti vystavené
tlaku; za potrubi se povazuji také vymeéniky tepla skladajici se z trubek
urcené k chlazeni nebo ohfivani vzduchu.

Posouzeni shody

proces prokazujici, Ze VZ pocinaje jeho ndvrhem spliuje pozadavky
pfislusnych pravnich predpisli, technickych predpisd a technickych
norem nebo technickych podminek a Ze ma deklarované vlastnosti
stanovené v jeho technické dokumentaci.

Pfezkoumani

provéreni vhodnosti, pfimérenosti a ucinnosti procesli a cinnosti
a jejich vstupl a vystupl z hlediska jaderné bezpecnosti, radiacni
ochrany, technické bezpecnosti, monitorovani radiaCni situace,
zvladdani radiacni mimoradné uddlosti a zabezpeceni, dle § 2 pism. d)
V408.
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Radiacni ochrana

systém technickych a organizacnich opatfeni k omezeni ozareni fyzické
osoby a k ochrané Zivotniho prostfedi pred ucinky ionizujiciho zareni,
dle § 2 odst. 2 pism. g) AZ.

Sestava tlakového
zafizeni

soubor nékolika dil(, z nichZ alespon jeden dil je TZ a které

- jsou spojeny a provedeny tak, aby byly vzajemné slucitelné,

- plni stanovenou BF jen, jsou-li pfitomny vSechny dily tohoto
souboru,

- jsou montovany jednim dodavatelem a

- slouZi ke spole¢nému uZiti jako jeden celek, dle § 2 pism. b) V358.

Pozn.: Dilem sestavy se pro tento Ucel rozumi jedno VZ.

Systém tizeni

dokumentovany, zavedeny a udrZovany systém integrujici vSechny
pozadavky, které mohou slouZit kzajistovani a zvySovani urovné
bezpecnosti, a ktery se neustale hodnoti a zlepsuje tak, aby bylo
ucinnym zpGsobem dosahovano cile SR a zarover bezpe¢nostniho cile.
Pro vyrobce nebo osoby provadéjici montaz VZ nebo casti VZ mize byt
zaveden a udriovdn SR i jinym zplsobem, ktery zajituje kvalitu
procesll a ¢innosti a jejich vystupl v mife srovnatelné s pozadavky AZ.

Technicka
bezpecnost

stav trvalé shody VZ s technickymi pozZadavky na néj kladenymi, pfi
némz neni ohrozeno lidské zdravi a majetek, dle § 4 odst. 3 pism. d) AZ.

Tlakové zafizeni

VZ namahané tlakem pracovniho media s nejvyssim pracovnim tlakem
presahujicim 0,05 MPa, véetné prvk( pripojenych k soucastem
vystavenym tlaku, bezpecnostni a tlakové vystroje a jiné vystroje, ktera
zajistuje jeho funkénost, dle § 2 pism. a) V358.

Uéinnost

zpUsob, podle kterého jsou planované cinnosti realizovany a planované
vysledky dosaZzeny. Ug&innosti se pro Gcely vyhlasky V408 se rozumi
efektivnost SR a jeho proces( a ¢innosti.

Udrzba

Organizované administrativni a technické cCinnosti udrzZujici systémy,
konstrukce a komponenty ve stanovenych provoznich podminkach
zahrnujici preventivni i napravna opatreni, dohled a monitorovani
zafizeni.

Validace

provéreni souladu procesd a cinnosti a jejich vstupl a vystupu
s pozadavky na jejich zamyslené uZiti stanovenymi v dokumentaci SR,
dle § 2 pism. f) V408.

Vybrané zafizeni

systém, konstrukce, komponenta nebo jina soucast JZ, které maiji vliv
na jadernou bezpecnost a na plnéni bezpecnostnich funkci dle § 4 odst.
3 pism. b) AZ.
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Vyroba vybraného
zarizeni

proces smérujici ke zhotoveni VZ. Vyroba zahrnuje zhotovovani
jednotlivych dili VZ a jejich sestaveni v jeden vyrobeny celek. Vyroba
zpravidla probihd u vyrobce VZ nebo vyrobce casti VZ.

Vyrobce nebo
osoba provadéjici
montaz vybraného
zatizeni nebo ¢3sti
vybraného zafizeni
(dodavatel VZ
nebo ¢asti VZ)

osoba nebo podnikajici fyzickd osoba, kterd prokazala DPo nebo
pfimému dodavateli VZ svoji zplsobilost podle poZzadavk( stanovenych
v § 30 odst. 1 az 6 AZ a k plnéni relevantnich pozadavkd V358
pro konkrétni realizovanou doddavku VZ nebo jeho ¢asti nebo k montazi
VZ nebo jeho ¢asti.

Zajistovani kvality
vybraného zafizeni

plnéni cinnosti vramci planovani, fizeni, prokazovani a zlepSovani
kvality VZ v souladu s cilem vedoucim k zajistovani a zvySovani kvality
fizeni procesd a cinnosti a jejich vystupd stanovenym v politice
bezpecnosti.

Zména

zména ovliviujici jadernou bezpecnost, technickou bezpecnost
a fyzickou ochranu JZ, zejména zména VZ vCetné zmény ¢asti VZ nebo
média v systémech VZ, pfi které dochazi ke zméné zplsobu nebo
rozsahu plnéni BF VZ nebo k vyméné bezpecnostné vyznamné ¢asti VZ
zarazeného do BT 1 nebo 2 a jina zména pfi vyuzivani jaderné energie
definovana § 43 pism. g) AZ a v rozsahu stanoveném V21.

10
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1 UvoD

1.1 Ddvod vydani

1.1.1

1.1.2

1.1.3

1.1.4

Statni ufad pro jadernou bezpecnost je Ustfednim organem statni spravy ve smyslu
§ 2 zdkona €. 2/1969 Sb. pro oblast mirového vyuZivani jaderné energie a ionizujiciho
zareni.

V ramci své pravomoci a plsobnosti, v souladu se zasadami ¢innosti spravnich organd
a mezindrodni praxi, vydava navody, ve kterych dale rozpracovava pozadavky
na zajiSténi a zvySovani Urovné jaderné bezpecnosti, technické bezpecnosti, radiacni
ochrany, monitorovani radiacni situace, zvladani radiacni mimoradné udalosti
a zabezpeceni (ddle jen ,JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z“).

Ddvodem pro vydani tohoto BN ,Technickd bezpecnost” je poZadavek na vytvoreni
jednotnych doporucenych postupl pfizajistovani kvality, TB a posouzeni
a provérovani VZ s cilem sjednotit zasady, pfistupy a postupy zuéastnénych stran (tj.
vyrobcl, dovozcl, osob provadéjicich montaZ a provozovatelll VZ, véetné AO a 10
provadéjicich posouzeni shody VZ) tak, aby ¢innosti spojené s navrhovanim, dovozem,
montazi, uvadénim do provozu a provozem VZ byly provadéné v souladu s pozadavky
jaderné legislativy a jejich vystupy poskytovaly dostatecné prikazy o technickém
stavu téchto zafizeni umozZiujici jejich bezpecny provoz zavsech provoznich
podminek, ve kterych maji VZ plnit svoji funkci.

Veskeré pozadavky na zajistovani kvality, TB, posouzeni a provérovani shody VZ jsou
stanoveny AZ[1] a ddle rozpracovany V358[2]. V358 v oblasti zajistovani kvality VZ
uplatiuje jen ty pozadavky, které se vztahuji k VZ a nezahrnuje ostatni pozadavky
stanovené V408[3], které musi byt zohledné&ny v rdmci SR zdi&astnénych stran. PInéni
jednotlivych pozadavk( by mélo byt uvedeno v dokumentaci pro povolovanou ¢innost
predané k zadosti o povoleni podle § 9 AZ.

1.2 il

121

BN je uréen DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ a jejich dodavatellim (vyrobcim,
dovozclm, osobam provadéjicim montaz po vyrobé VZ, opravu, udrzbu a zménu VZ)
a 0sobam provadéjici posouzeni shody VZ dle § 58 odst. 2 AZ, kterym nabizi mozny
postup, jehoz dodrZeni jim zajisti, Ze jejich aktivity v dané oblasti budou v souladu
s pozadavky AZ a jeho provadécimi predpisy.

1.3 Puasobnost

131

BN je zaméren na vSechna JZ, ve smyslu § 3 odst. 2 pism. e) AZ, jejichZ soucasti jsou VZ.

1.4 Platnost

141

BN, resp. jeho posledni revize, nabyva platnost publikaci na www.sujb.cz, uc¢innost je
uvedena na str. 2. Revize BN a je provadéna nazakladé novych poznatk( védy
a techniky, obdrzenych pripominek verejnosti azkuSenosti sjeho praktickym
pouzivanim.

11



TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

2 VLASTNi NAVOD

2.1 Vychodiska a struktura bezpeénostniho navodu

Vychodiska

Navod vychazi z nasledujicich dokument

2.11

2.1.2

2.13

2.14

2.15

AZ [1] a V358 [2], nepfimo pak z V408 [3], V329 [4] a V21[5], které se tykaji
pozadavk( na zajistovani kvality a TB a posouzeni a provérovani shody VZ nebo na
tyto pozadavky navazuji.

Zakon ¢. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zdkon(, ve znéni pozdéjsich predpist [6], a nafizenimi vlady kjeho
provedeni.

Rozhodnuti Evropského parlamentu a Rady ¢. 768/2008/ES ze dne 9. 7. 2008
o spolecném ramci pro uvadéni vyrobkl na trh a o zruSeni rozhodnuti rady

¢.93/465/EHS 2 22.7. 1993 [7].

Smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2014/68/EU ze dne 15. 5. 2014,
o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se dodavani tlakovych
zafizeni na trh (PED) [8].

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢ 765/2008 ze dne 9. cervence 2008,
kterym se stanovi poZzadavky na akreditaci a dozor nad trhem tykajici se uvadeéni
vyrobkl na trh a kterym se zrusuje nafizeni (EHS) ¢. 339/93[10].

Struktura bezpecnostniho navodu

2.1.6

2.1.7

2.1.8

V BN jsou uvedena doporuceni zpracovana formou otazek a odpovédi, jak naplnit
pozadavky § 56 az 59 AZ a V358 pti provadéni ¢innosti pfi zajistovani kvality, TB,
posouzeni shody a provérovani shody VZ.

BN je zpracovan do 11 oblasti podle charakteristickych skupin otazek, které se
vyskytuji v oblasti plsobnosti V358 pfi navrhovani, vyrobé, montdzi, uvadéni
do provozu a provozu VZ. Clenéni téchto oblasti bylo v zdsadé pfevzato z pravidel pro
aplikaci smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2014/68/EU ze dne 15. 5. 2014
o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se doddavani tlakovych
zafizeni na trh (PED) [8] a upraveno podle potfeby V358.

BN poskytuje v rdmci jednotlivych skupin doporucenych postupl vyklad jednotlivych
pozadavk(i V358 Fazenych v charakteristickych skupinach, ¢imZ uptesnuje zplsob
plnéni téchto pozadavki pro konkrétni potieby jeho uZivatell v téchto oblastech:

01. Oblast pUsobnosti V358,

02. Obsah seznamu VZ,

03. Zajistovani kvality Vz,

04. Zajistovani shody VZ, véetné pozadavku na jeji dokumentaci,

05. Postupy posouzeni shody VZ, véetné pozadavkl na jejich dokumentovani,
06. Interpretace technickych pozadavk( na navrh VZ,

07. Interpretace technickych poZzadavkl na vyrobu a montaz VZ,

08. Interpretace technickych poZzadavk( na materidly VZ,

09. Interpretace ostatnich technickych pozadavka,

12



TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

10. Provérovani shody provozovanych VZ, véetné zplisobu dokumentovani a
11. RGzné.

2.1.9 Odpovédi na otazky lze povazovat za doporuceni kfeSeni rdznych situaci
pfi navrhovani, vyrobé, montazi, obstaravani, uvadéni do provozu a provozu VZ, které
bude zakonodarcem akceptovano za predpokladu dodrzeni stanovenych podminek
timto BN.

2.1.10 Navrhy DP ztéchto oblasti byly vzdy projednany na koordinacnich poradach AO
za Ucasti zastupc SUJB, UNMZ a CEZ.

2.1.11 Pti zpracovani DP bylo téZ vyuZito ,Pravidel pro aplikaci smérnice 2014/68/EU-
Tlakova zafizeni [9] zpracovanych UNMZ, ktera zajistuji jednotné provadéni smérnice
o tlakovych zafizenich a jsou dllezitou pomuckou k jeji aplikaci.

2.1.12 BN z d(vodu ucelenosti pfedmétné problematiky zahrnuje i ,Rozbor a posouzeni
rozdild stanovenych poZadavkl mezi vyhlaskou ¢. 309/2005 Sb. avyhlaskou
¢. 358/2016 Sb. pro oblast posuzovani shody vyrobk(“, ktera je feSena v oblasti 05.
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2.2 Doporucené postupy

Skupina 01 — Oblast ptisobnosti V358

Oznaceni
P°5t‘fpu Otazka k pfijatému doporu¢enému postupu
arevize
DP 01/01 Vztahuji se povinnosti dle § 56 a7 59 AZ a rozpracované V358 na viechna VZ?
RO Vztahuji se pozadavky V358 na vSechna VZ a na ¢asti VZ?
DP 02/01 Co je ve smyslu V358 chapano pod pojmem sestava TZ a jaké pozadavky
RO V358 se na ni vztahu;ji?
Vztahuje se povinnost posouzeni shody podle § 58 AZ a v provedeni podle
DP 03/01 v v s . . R
RO V358 navsechna vyrabénd VZ a montovana po vyrobé a jejich Casti
a na vychozi materidly a polotovary pro vyrobu nebo montaz po vyrobé VZ?
DP 04/01 Uplatniuje V358 odstupnovany pfistup pfi posouzeni shody VZ s ohledem
RO na jejich zatazeni do jednotlivych BT podle § 44 odst. 2 AZ?
DP 05/01 Co lze povaZovat za ,,... nékterd dalsi vybrana zatizeni...” dle casti A. pfilohy
RO ¢.1V358°?
DP 06/01 Co je to bezpecnostni vystroj TZ, jak musi byt navriena, co musi zajistovat
RO a do jaké BT musi byt zarazena?
DP 07/01 Co je to tlakova vystroj TZ? Do jaké BT ma byt tlakova vystroj TZ zarazena
RO (klasifikovana) ve smyslu V358?
DP 08/01 . .. e L Cioe
RO Co lze povazovat za ,jinou vystroj“, ktera je soucasti TZ?
DP 09/01 Co se rozumi pod pojmem ,, prvky pfipojené k sou¢dstem vystavenym tlaku
RO v souvislosti s pojmem ,tlakové zatizeni“?
DP 10/01 Co se rozumi pod pojmem ,komercni zafizeni”. MlZe byt relevantni
RO poZadavek pouZiti komercniho zafizeni téz pfi navrhovani VZ spadajicich
do okruhu zafizeni uvedenych v § 12 odst. 2 pism. b) a c) a odst. 3 V358?
DP 11/01 Povazuji se TZ za soucasti, jako jsou trubky nebo systémy trubek, trubkové
RO tvarovky, dilatacni vinovce nebo jiné asti vystavené tlaku, jestlize se uvadéji
na trh jako jednotlivé dily?
DP 12/01 Je tfeba pfihlizet pfi uplatfiovani V358 rovnéZ na potrubni dily vzajemné
RO spojené, pripojené k armaturam a uvadéné na trh a do provozu?
Uplatiuje se rozdilny postup posuzovani shody pro navrh a vyrobu VZ, ktera
se navrhuji jako:
DP 13/01 a) nova vz,
RO b) opakované vyrabéna podle plivodniho schvaleného technického feseni,
c) opakované vyrdbénd avsak s podstatnymi zménami oproti plvodnimu
schvdlenému technickému feseni?
DP 14/01 Je bezpeénostni vystroj podle €l. 12. ¢asti A. pFilohy &. 1 V358 omezena pouze
RO na zafizeni, ktera chrani pred nebezpecim vyplyvajicim z prekroceni tlaku?
DP 15/01 . A
RO Spada elektricka vystroj do oblasti pisobnosti V358?
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Spadd vytokové potrubi ze zafizeni bezpecnostni vystroje TZ, které bude

DP 16/01 vystaveno nejvy$$imu pracovnimu tlaku pfesahujicim 0,05 MPa do oblasti

RO pusobnosti V358, jestlize dochazi k vypousténi do definovaného volného
prostoru?

DP 17/01

RO Jsou reguldtory tlaku ve smyslu V358 bezpecnostni vystroji?

Je-li v ndvrhu zpracovaném podle analyzy rizik k tlakové nadobé, ktera je VZ

DP 18/01 dle § 12 odst. 2 nebo odst. 3 V358 pfipojen podtlakovy pojistny ventil uréeny

RO k ochrané proti zborceni (vlivem vnéjsiho tlaku) pfi vypousténi, je tento
ventil bezpecnostni vystroji?

DP 19/01 Jak ma byt postupovano u potrubi odpovidajici § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a)

RO a d) V358, které se sklada z trubek rlizné jmenovité svétlosti?

Rychlouzdavér na VZ (napf. umistény na tlakové nadobé) je podle ¢l. 10., ¢asti
A. prilohy ¢. 1 V358 opatien zatizenim, které umoznuje bezpecné plnéni

DP 20/01 vey s . L . "

RO a vypousténi media a zabrani jeho nedovolenému otevieni, pokud tlak nebo
teplota media predstavuji nebezpeci. PovaZuje se takové ochranné zafizeni
za bezpecnostni vystroj?

DP 21/01 Jak je tfeba z hlediska V358 pohlizet na odvadé¢ kondenzatu instalovany

RO v potrubi?

DP 22/01 Musi byt na sestavé TZ provedena tlakova zkouska, a jaké musi byt

RO v takovém pripadé dodrzeny hodnoty zkusebniho tlaku?

Muze byt TZ, které vyhovuje vnitrostatnim pravnim predpisim v oblasti

DP 23/01 jaderné legislativy vydané pred platnosti V358 a které bylo uvedeno na trh

RO téz pred ucinnosti této vyhlasky, zabudovano do sestavy TZ uvedené na trh
v dobé platnosti V3587
Je-li nékolik konstrukénich dili sestaveno vyrobcem tak, Ze tvofi ucelenou

DP 24/01 funkéni konstrukéni jednotku (pfiéemz jen nékteré z téchto jsou TZ a nékteré

RO dily jimi nejsou), povaZuje se vysledny celek za sestavu TZ, na kterou se

vztahuje V358?
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Doporuceny postup | DP 01/01 | RO

Otazka:

Vztahuji se povinnosti dle § 56 aZ 59 AZ rozpracované v poZadavcich V358 na vsechna VZ
a casti VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §56az59AzZ,
2. §3a§10o0dst. 2, § 12 odst. 6 a ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd: Ano.
Uvedené § 56 a 59 AZ stanovuji povinnosti jednotlivych subjektd podilejicich se na ¢innostech
na vSech VZ, tj. pfi jejich navrhovani, vyrobé, montazi, uvadéni do provozu a provozu, véetné
provadeéni jejich oprav a udrzby, nebo provadéji posouzeni shody VZ s technickymi pozadavky
nebo pravidelné provérovani shody VZ s technickymi pozadavky. K dotéenym skupinam patfi
jak pravnické, tak i fyzické osoby.
V358 pak podrobné rozpracovava povinnosti jednotlivych subjektd formou stanovenych
pozadavk( na zajistovani kvality, TB a posouzeni a provérovani shody VZ podle profesniho
charakteru VZ a jejich zatazeni do jednotlivych BT as pfihlédnutim k wvysSi technickych
parametrd VZ rozhodujicich pro vybér osoby provadéjici posouzeni shody.

Vsechna VZ vztahuijici se k JZ musi byt uréena v seznamu VZ (viz § 3 V358).

Povinnosti subjektd ve vyse uvedenych jednotlivych ustanovenich AZ se vztahuji i na ¢asti VZ,
coz jsou dily, jejichZ selhani nebo chybna funkce muze ohrozit TB VZ (viz § 57 odst. 1 AZ).

Napf. na rozhodnuti, zda musi ¢ast VZ splfovat pozadavky ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358, ma vliv
nejenom hledisko plsobeni tlaku, ale téz:

- funkcnost vlastniho VZ (napft. vnitfni ¢asti armatury) nebo
- funkcnost této casti z hlediska TB (napf. muZe pfislusna cast plnit funkci vhodného
kontrolniho zafizeni podle ¢l. 11.3.2. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358).

Vyhodnoceni téchto bezpecnostnich vlivi musi byt predmétem analyzy rizik provedeného
vyrobcem nebo dovozcem, ktera vychazi z kvalifikovaného zadani DPo podle § 9 odst. 1 pism.
b) az h) AZ, ktery je podle § 10 odst. 2 V358 poskytovat dodavateli informace o VZ nebo jeho
Casti, v€etné pozadovanych provoznich stavd VZ.

Souvisi s DP 08/01 a 11/06.

Poznamky:

VZ miZe obsahovat i dily, které nemusi byt stanoveny jako cdsti VZ. Na tyto dily se pohliZi jako
na soucdsti VZ, které na zdkladé vysledki analyzy rizik pIni pouze podpurnou funkci (napr.
vymezovaci soucdsti na vietenu armatury) a nemaji vliv na TB VZ. Tyto dily VZ musi splfiovat TP
stanovené vyrobcem nebo dovozcem VZ a jejich kvalita musi byt dokladovdna v PTD téchto dili
odstupriovanym pristupem.

Napr.: Posouzeni shody neni provddéno postupy posouzeni shody dle § 15 V358 a PoS nemusi
byt vyddno dle prilohy ¢. 5 V358 ale dle poZadavku EN 17050.
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Doporuceny postup | DP 02/01 | RO

Otazka:

Co je ve smyslu V358 chdpadno pod pojmem sestava TZ a jaké poZadavky V358 se na ni vztahuji?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism. b) V358,
2. §4 az 6 V358,

3. §12 odst. 5V358 a
4. § 16 V358.

Odpovéd:

Sestavou TZ ve smyslu V358 je chapdn soubor nékolika dilll, z nichzZ alespon jeden je TZ, které:
jsou spojeny a provedeny tak, aby byly vzajemné slucitelné,

plni stanovenou BF, jen jsou-li pfitomny vSechny dily tohoto souboru,

jsou montovany jednim dodavatelem a

slouzi ke spole¢nému uZziti jako jeden celek.

Sestava TZ musi byt navrZena a chranéna za podminek stanovenych v ¢l. 9. ¢asti A. pfilohy ¢. 1
V358. Pfi navrhu, vyrobé a montazZi jednotlivych dild sestavy musi byt zajistovana kvalita
v souladu s poZadavky § 4 az 6 V358. Spojovani jednotlivych dil( sestavy TZ za Gucelem vytvoreni
sestavy, véetné vzajemného propojeni i nékolika TZ do sestavy se musi fidit pozadavky
provérené technické dokumentace sestavy TZ, a to pfi kompletaci na pracovisti
dodavatele/vyrobce nebo v misté budouciho provozu sestavy.

Za sestavu TZ Ize napr. povaZovat:

- Cerpadlo havarijiniho systéemu doplfiovani kyseliny borité, které tvofi funkéni sestavu
(Cerpadlo + spojka + elektropohon),

- armaturu a jeji elektropohon,

- TZdoddvané vcetné bezpecnostni vystroje urcené k ochrané TZ pred prekrocenim nejvyssich
pracovnich mezi (napf. se zarizenim pro primé omezeni tlaku, jako jsou pojistné ventily,
membrdnovd prutrZnd pojistnd zarizeni, fizené pojistné systém nebo, omezujici zafizeni,
ktera bud’ uvadéji v Cinnost regulacni zarizeni, nebo zabezpecuji odstaveni nebo odstaveni
a blokovani, jako jsou tlakové spinacCe, teplotni spinace nebo hladinové spinace
a bezpecnostni mérici, fidici a requlacni systémy souvisejici s bezpecnosti) nebo

- soustavu nékolika vzdjemné propojenych tlakovych zarizeni nebo dil¢ich sestav TZ

Dodavatel sestavy TZ je povinen zajistit posouzeni shody sestavy TZ jako celku v souladu
ustanovenim § 12 odst. 5 V358.

Poznamky:

Sestava TZ muZe vedle jednotlivych TZ a cCdsti TZ obsahovat i jiné dily, které nemusi byt
stanoveny jako casti TZ. Na tyto dily se pohlizi jako na soucdsti sestavy TZ, které plni
na zaklade vysledk( analyzy rizik pouze podpuirnou nebo provozni funkci a nemaji vliv na TB
sestavy TZ. Tyto dily sestavy TZ musi splfiovat TP stanovené vyrobcem nebo dovozcem sestavy
TZ a jejich kvalita musi byt dokladovdna v privodni technické dokumentaci téchto dild.

17




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Doporuceny postup | DP 03/01 | RO

Otazka:
Vztahuje se povinnost posouzeni shody podle § 58 AZ a v provedeni podle V358 na viechna
vyrabénd VZ a montovand po vyrobé a jejich c¢asti a na vychozi materidly a polotovary
pro vyrobu nebo montadz po vyrobé VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58AZa
2. §12V358.
Odpovéd:

Povinnost provést posouzeni shody je stanovena AZ a provadéci V358 a vztahuje se na veskera
vyrabénd VZ a montovana po vyrobé, a to:

1) na VZ zafazend do BT 1, 2 a 3 vsouladu s ustanovenim § 12 odst. 2 V358, zahrnujici TZ
a sestavy TZ ve smyslu § 2 pism. a) a b) V358 a jejich ¢asti s parametry (pracovni tlak vyssi
nez 0,05 MPa, objem vétsi nez 10 | a jmenovitd svétlost vétsi nez DN 70), TZ tvoficich
systém ochranné obdlky vcetné zafizeni zajistujicich hermeti¢nost ochranné obdlky pfi
zakladni projektové nehodé, TZ sekundarniho okruhu, u nichZ je nejvyssi pracovni tlak
pracovniho média pfi pracovni teploté vyssi nez 100° C presahuje 4 MPa a jejichz
jmenovita svétlost je vétsi nez DN 200, OS pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého
jaderného paliva a Zelezobetonové konstrukce stavby budovy jaderného reaktoru, véetné
obrysu montdazniho poklopu budovy jaderného reaktoru, a ocelové vystelky vymezujicich
hermeticky prostor,

2) néktera dalSi VZ a jejich Casti, ktera nejsou TZ ve smyslu § 12 odst. 2 V358. Jedna se
o ostatni VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358 (s parametry nizSimi nebo rovnymi
hodnotam, napf. napajeci zlaby, nadrZze beztlaké namahané pouze atmosférickym tlakem
s vodou, olejem) nebo jind VZ zatazena do BT 2 nebo 3 neuvedend v § 12 odst. 2 V358),
zarazena v souladu s prilohou €. 1 V329 do seznamu VZ dle § 3 V358 a

3) elektricka VZ a VZ automatizovanych systém fizeni technologickych procest, véetné jejich
softwaru, zarazena do BT 2 nebo 3 a stavebni VZ zafazeného do BT 3.

Povinnost posoudit shodu ¢asti VZ v souladu s ustanovenim § 12 odst. 6 véty prvé V358 se vztahuje
na jednotlivé ¢asti VZ samostatné navrhované, vyrabéné, nebo montované po vyrobé, kdy musi
byt posouzeni shody provedeno v rozsahu odpovidajicim této ¢asti VZ. Posouzeni Casti lze vyuzit
zejména v pripadé slozitéjsiho VZ, jehoz jednotlivé dily nemusi byt vyrabény jednim vyrobcem
a u kterych pfedmétna cast podminiuje plnéni BF VZ a je nutné prokazovat samostatné jeji kvalitu.
V takovych pfipadech musi byt posouzeny jednotlivé samostatné vyrabéné c¢asti a po jeho
kompletaci nasledné provedeno posouzeni shody VZ jako celku.

V souladu s ustanovenim §12 odst. 6, véty druhé V358 posouzeni shody ¢asti, jeZ je soucasti VZ
dle § 12 odst. 3 V358, které je posuzovano vyrobcem nebo dovozcem, nemusi byt provedeno,
pokud neni posouzeni shody této ¢asti predepsano v navrhu VZ.

V souladu s ustanovenim § 12 odst. 7 V358 musi byt posouzeni shody VZ provadéno vcetné
posouzeni s technickymi poZadavky na materidly a polotovary. Posouzeni material(l
a polotovara, které budou pouZity pri navrhovani, vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ podle
§ 12 odst. 2 pism. a) a b) V358, musi provadét AO.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/01 | RO

Otazka:

Uplatiiuje V358 odstupriovany pristup pFri posouzeni shody VZ s ohledem na jejich zarazeni
do jednotlivych BT podle § 44 odst. 2 AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §44 odst.2,§56a7§59AZa
2. V358.

Odpovéd: Ano.

Stanovit technické pozadavky pro vSechna VZ a posuzovat shodu VZ s technickymi pozadavky
jsou jednou ze zdakladnich priorit pravni Upravy AZ a jejiho provadéciho predpisu V358
tykajiciho se zajistovani TB VZ. Proto pravni Uprava AZ i citovana vyhlaska rozsifuje tyto
technické pozadavky na vSechna VZ a rozsah cinnosti, jimiz musi byt zajistovana TB VZ
pfi jejich navrhovani, vyrobé montdzi, uvadéni do provozu a provozu prostiednictvim
vhodného rozsahu a zpUsobu zajistovani kvality. AZ stanovuje a provadéci predpis V358
dopliuje postupy posouzeni shody provadéné AO, 10 nebo vyrobcem, osobou provadéjici
montaZz nebo dovozcem VZ a jejich vybranych ¢innostech, u kterych musi byt zajistovana TB.
Soucasné upravuje rozsah a zplsob provérovani shody vSech provozovanych VZ, kterym
zjistuje, zda VZ stéle plni technické pozadavky v prabéhu povozu, a to po provedené opravé
anebo udrzbé VZ. Povinnosti uvedené v ustanovenich dle § 56 az § 59 AZ a jeho provadéci
predpis - V358 svoji dikci jednoznacné nasvédcuji tomu, Ze se povinnosti a pozadavky vztahuji
na vSechny VZ a jejich ¢asti.

Novou pravni Upravou (AZ i V358) je jednoznacné provazano zajistovani TB se zajistovanim
kvality VZ, pfi némz byl v souladu s § 44 odst. 2 AZ uplatnén odstupnovany pfistup s ohledem

na jejich vyznam pro JB, tj. ve vazbé na zarazeni VZ do jednotlivych BT, taktéZz i s ohledem
na jejich vyznam z hlediska zajistovani TB téchto zafizeni.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/01 | RO

Otazka:

Co Ize povazZovat za ,... néktera dalsi vybrana zafizeni...” dle casti A. prilohy ¢. 1. V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. §3V358,

2. §12 odst. 3 pism. a) ad) V358,
3. prilohy¢.1V358a

4. pfrilohy ¢. 1V329.

Odpovéd:

Nékterymi dalSimi VZ dle casti A. pfilohy €. 1. se rozumi VZ, ktera nejsou TZ ve smyslu § 12
odst. 2 V358. Jsou to ostatni VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358 (napf. napajeci zlaby,
nadrze beztlaké namahané pouze atmosférickym tlakem svodou, olejem apod.) zarazena
v souladu s ptilohou ¢. 1 V329 do seznamu VZ dle § 3 V358.

Poznamky:

Pravni uprava AZ i citovand vyhldska V358 rozsirfuje technické poZadavky na vsechna VZ
arozsah Ccinnosti v oblasti zajistovani kvality VZ, zejména pak posouzeni shody VZ
s technickymi poZadavky jako zdkladni priority tykajici se zajistovani TB VZ. Vzhledem
k rtiznosti typl a omezenému profesnimu rozdéleni V358 na VZ tlakovd, ridici a VZ stavebni.
V358 vyuziva pro doplnéni cClenéni VZ formulace ,néktera dalsi vybrand zarizeni” nebo téz
formulace ,jiné vybrané zarfizeni zarazené do BT 2 nebo 3, nejde-li o vybrané zafizeni uvedené
v § 12 odst. 3“. Tato VZ Ize svou charakteristikou zaradit pfevdzné do strojni profese, aniz by
byly splnény poZadavky odpovidajici pojmu TZ dle § 2 V358.
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Doporuceny postup | DP 06/01 | RO

Otazka:

Co je to bezpeénostni vystroj TZ, jak musi byt navrZena, co musi zajistovat a do jaké BT musi
byt zarazena?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism. a) V358,
2. §12 odst.2)a5)V358a
3. ¢l.11.3. a ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd:

Bezpecnostni vystroji TZ se rozumi v souladu ¢l. 11.3. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 ochranné
zafizeni nebo kombinace ochrannych zafizeni, které zajistuje vhodnou a spolehlivou ochranu
TZ proti pfekroceni dovolenych mezi.

Bezpeclnostni vystroj musi v souladu s § 12 V358 byt

a) navrZena s ohledem na pozadavky udrzby a kontroly tohoto zafizeni tak, aby byly zejména
zajistény ochrana proti porucham, jeji zalohovani, rlznost provedeni bezpecnostni
vystroje a automaticka diagndza vlastni funkénosti,

b) pokud je to nezbytné pro jeji spravnou funkci, zajistovat kromé ochrany strojnich ¢asti TZ
i ochranu systému napajeni, ovladani, méreni a regulace a souvisejicich fidicich systém JZ
a

c) posouzena v ramci posouzeni shody TZ nebo sestavy TZ.

Bezpecnostni vystroj je soucasti TZ a proto jeji zarfazeni do BT je odvozeno od BT TZ, jehoz
ochranu zajistuje. Bezpecnostni vystroj nesmi byt uréena kplnéni dalSich funkci
nesouvisejicich s ochranou TZ kromé pripadl, kdy témito dalSimi funkcemi nemize byt
ovlivnéno plnéni zakladni funkce ochranovat TZ proti prekro¢eni dovolenych mezi tlaku.

Souvisi s DP 14/01 a 04/09.

Poznamky:

Bezpecnostni vystroj zahrnuji napf. zafizeni jak pro pfimé omezeni tlaku, jako jsou pojistné
ventily, membrdnovd pritrind pojistnd zarizeni, vzpérné tyce, Fizené pojistné systémy, tak
omezujici zarizeni, kterd bud uvdadéji v ¢innost regulalni zarizeni, nebo zabezpecuji odstaveni
nebo odstaveni a blokovdni, jako jsou tlakové spinace, teplotni spinace nebo hladinové spinace
a bezpecnostni mérici, fidici a regulacni systémy souvisejici s bezpecnosti.
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Doporuceny postup | DP 07/01 | RO

Otazka:

Co je to tlakova vystroj TZ? Do jaké BT md byt tlakovd vystroj TZ zarazena (klasifikovdna)
ve smyslu V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism. a) V358, kde tlakova vystroj je soucdsti terminu TZ i termin prvky pfipojené
k souCastem vystavenym tlaku a
2. ¢l. 6.2 10. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd:
Tlakovou vystroji je zafizeni, které ma urCenou pracovni funkci a identifikovatelné téleso

vystavené vnitinimu tlaku, tj. zafizeni, které ma urcitou funkci kromé odolavani vnitfnimu
tlaku.

Tlakova vystroj mize byt pfipojena k VZ napf. pfirubovym spojem nebo Sroubenim, nebo
nerozebiratelnym spojem (napf. svafovanim). Tlakovd vystroj ma specifickou provozni funkci
(nebo funkce), jako je napfiklad méfeni, zména mechanickych charakteristik proudéni
tekutiny, odbér vzorkl, odstrafiovani necistot nebo odplyfovani. Tlakovd vystroj nemusi
nezbytné mit pohyblivé ¢asti. Typickym prikladem tlakové vystroje jsou armatury, regulatory
tlaku, méfici komory, tlakoméry, teploméry, plovaky, vodoznakova skla, filtry a dilatacni spoje.
Jedna se o zafizeni zejména ve smyslu ¢l. 6.1. a 10.1. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Tlakova vystroj musi byt navrhovana spolu s navrhem TZ a ve smyslu V358 u ni musi byt
samostatné posouzena shoda, jako by to byla ¢ast VZ nebo souvisejici TZ (v pfipadé armatury
dle § 12 odst. 2 V358).

Pokud ma tlakova vystroj podstatny vliv na TB VZ, je zafazena téz do seznamu VZ podle V358
nebo do vypracovaného seznamu ¢&asti VZ.

PFi zpracovani navrhu sestavy TZ, musi byt v rdmci analyzy rizik, posuzovan i vliv navrhované
tlakové vystroje na celkovou TB sestavy TZ.

PFfi prokazani nizkého vlivu tlakové vystroje na TB navrhovaného TZ nemusi tato tlakova
vystroj spliovat podminky stejné urovné jako podminky pro pfislusné VZ. V technické
dokumentaci ndvrhu vSak musi byt stanoveny konkrétni podminky, kterym ma uvedenad
tlakova vystroj vyhovovat.

Souvisi téZz s DP 11/01 a 21/01.

Poznamky:
Priklady zarizeni, kterd nejsou tlakovou vystroji:
e pojistné ventily = bezpeénostni vystroj

e napr. vika, objimky, priruby, svorniky, hermetické dvere, napinaci lana tlakové obdlky apod.
(soucdsti TZ) = éast VZ.
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Doporuceny postup | DP 08/01 | RO

Otazka:

Co Ize povaZovat za ,jinou vystroj“, kterd je soucdsti TZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism. a) V358, kde soucasti terminu TZ je i termin jind vystroj, kterd zajistuje jeho
funkénost a
2. ¢l.12.,13. a 15. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd:
Jinou vystroji, ktera zajistuje funkénost TZ, jsou souvisejici zafizeni, kterd umoznuji spolehlivé
plnéni BF TZ. Jedna se zejména o:
a) elektrickou vystroj TZ a
b) hydraulickd ¢i pneumatickd zafizeni zajistujici ovladani a regulaci media pro spolehlivou
funkci TZ.

Typickym prikladem jiné vystroje, kterd zajistuje funkcnost TZ, jsou napr. elektricky pohon
armatury nebo ovldddni rychlo¢innych armatur bezpecnostniho systému JZ vzduchem nebo
pneumatické pohony zajistujici oviadani nebo regulaci TZ. Jednd se o zarizeni ve smyslu ¢l. 13.
a 15. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Pokud elektricka vystroj (napt. elektricky pohon), je pfimo soucasti TZ (armatury), jedna se
o sestavu TZ dle § 2 pism. b) V358.

Vyrobce nebo dovozce TZ musi stanovit poZadavky na kvalifikaci souvisejiciho zafizeni, ktery
zajistuje plnéni BF TZ z hlediska poZzadavk( V329. Pokud je toto souvisejici zafizeni pfimo
soucasti dodavky TZ, musi vyrobce nebo dovozce splnéni kvalifikacnich pozadavkl na
souvisejici zafizeni dolozit v privodni technické dokumentaci tohoto zafizeni.

Souvisi téZz s DP 01/01, DP 06/01,DP 15/01 a DP 08/06.

Poznamky:

Bezpecnostni vystroj TZ miZe zajistovat, je-li to nezbytné pro jeho sprdavnou funkci, kromé
ochrany strojnich ¢dasti i sprdvnou funkci prvki napdjeni, ovldadani, méreni a regulaci
souvisejicich Fidicich systému JZ, a tudiZ zajistovat spravnou funkci obdobné jako ,jind vystroj“
TZ.
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Doporuceny postup | DP 09/01 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem ,prvky pFipojené k souc¢dstem vystavenym tlaku” v souvislosti
s pojmem , tlakové zarizeni“?

Doporuceny postup se tyka:

§ 2 pism. a) V358, kde soucasti terminu TZ je i termin prvky pfipojené k soucastem
vystavenym tlaku.

Odpovéd:

Jedna se o tlakovou vystroj podle definice DP 07/01. V souladu s timto postupem se télesem
tlakové vystroje vystavenym vnitfnimu tlaku rozumi uzavieny konstrukcni prvek (objemu
vétSim nez 10 1), ve kterém je jimano nebo dopravovano medium pod tlakem vétSim nez
0,05 MPa (napf. pfiruba, hrdlo nadoby apod., které je konstrukénim dilem nebo &asti TZ).
Proto vyrobek, u néhoz jedinym rozhranim namahanym tlakem je pfiruba nebo Sroubeni, neni
tlakovou vystroji ve smyslu vyse uvedené definice (napf. hladinovy spinac, zapustény snimac
tlaku, teplomérnd jimka). Je vSak soucasti TZ spadajiciho do plsobnosti V358, je-li
na konkrétnim TZ pouzit. Navrh, vyroba a zkousSeni konkrétniho TZ musi proto zohlednit
i prvky pripojené k soucastem vystavenym tlaku. Jednd se tedy o konstrukéni prvek, ktery je
povaZovan za ,prvek pripojeny k soucastem vystavenym tlaku“ ve smyslu V358.

POZOR

VySe uvedené konstatovani se nevztahuje na podobnd zafizeni, jejichz pouZziti souvisi
s plnénim bezpecnostnich funkci.

Souvisi téZ s DP 07/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 10/01 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem ,komercni zafizeni”. MizZe byt relevantni poZadavek pouZiti
komercniho TZ téz pfi navrhovani VZ spadajicich do okruhu zarizeni uvedenych v § 12 odst. 2
pism. b) c¢) a odst. 3 V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 2 pism. b) a c) a odst. 3 V358.

Odpovéd:
Komercni zatizeni je zafizeni, které neni specialné navrzeno a vyrobeno k pouziti pro VZ
v jaderné energetice, nybrz je urCeno k pouziti jinymi pravnimi predpisy v fadé aplikaci
i v jinych primyslovych odvétvich.

Za typické priklady komercnich zafizeni je mozno povaZovat napf. Casti potrubi, spojovaci
Casti TZ, méfici zatizeni, membrany, armatury, regulatory tlaku, pojistné ventily, filtry,
vymeéniky tepla, nadoby, elektromotory, standardni betonové naplné apod. Tato komercni
zafizeni nebo jejich ¢asti mohou byt pouzity jako VZ nebo jejich ¢asti v okruhu zafizeni
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. b) a c) a odst. 3 V358.

Pokud DPo nebo vyrobce nebo dovozce navrhne pouZiti komercéniho zafizeni jako VZ nebo
jeho ¢ast, musi u téchto zafizeni nebo jeho ¢asti zajistit a doloZit splnéni relevantnich
pozadavk( V358 vztahujici se k témto VZ.

Poznamky:
Prakticky jde o:

- zhodnoceni bezpecného pouZiti komercniho zarizeni jako VZ nebo jeho Casti z hlediska plnéni
jejich BF, poZadavk( na TB a stanoveni podminek pro pouZiti takového zafizeni nebo jeho
casti tak, aby pred jejich uvedenim do provozu byly spinény relevantni poZadavky V358 a

- doloZeni zplsobu vyroby véetné zkouseni komercniho zafizeni nebo jeho cCdsti podle vyse
uvedenych poZadavku pro bezpecné pouZiti komercniho zarizeni.
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Doporuceny postup | DP 11/01 | RO

Otazka:

PovaZuji se za TZ soucdsti, jako jsou trubky nebo systémy trubek, trubkové tvarovky,
dilatacni vinovce nebo jiné cdsti vystavené tlaku, jestlize se uvadéji na trh jako jednotlivé
dily?

Doporuceny postup se tyka:

1. §2pism.a)V358a
2. ¢l 13.2. ¢asti A. prilohy €. 2 V358

Odpovéd:
Jednotlivé soucasti, jako jsou samostatné trubky nebo systém trubek, tvarovky, dilatacni
vinovce, nebo jiné casti vystavené tlaku, které se uvadéji na trh jako jednotlivé dily, nelze
povaZovat za samostatné TZ ve smyslu § 2 V358 Sb.

Avsak jednotlivé trubky nebo systémy trubek, uréené pro specifické pouziti pro vyrobu nebo
montaz VZ v jaderné energetice, mohou byt v navrhu klasifikovany jako , potrubi“ nebo ¢3sti
VZ, pokud na nich byly provedeny vsechny pfislusné vyrobni operace, jako je ohybani,
tvarovani, pripojovani pfirub a tepelné zpracovani (v€etné souvisejicich kontrol a zkousek)
dle technické dokumentace podle pfilohy ¢. 3 V358.

Za Casti TZ vystavené pusobeni tlaku jsou vidy v souladu s ¢l. 13.2 ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358
povaZzovany jen dily TZ, které tvofi tlakové rozhrani, nebo jsou stémito dily spojeny
nerozebiratelnym zplsobem. Nékteré soucasti potrubi (napf. dilatacni spoje) mohou byt
povaZovany za tlakovou vystroj TZ (viz DP 07/01).

Poznamky:
Priklady, kdy dily mohou, ¢i nemohou byt cdsti TZ, jsou:

Cdsti TZ, napf. vyméniku, mohou byt vinovce, co? jsou zafizeni, kterd obsahuji jeden nebo
nékolik vinovcu slouZicich k absorbovdni rozmérovych zmén zptsobenych napfiklad roztaZenim
nebo smrsténim konkrétniho potrubi nebo konkrétni nddoby teplem.

Naopak vinovec v potrubni trase neni cdsti TZ, jelikoZ se jednd o ,,potrubi”.
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Doporuceny postup | DP 12/01 | RO

Otazka:

Je tieba prihlizet pri uplatriovani V358 rovnéz na potrubni dily vzajemné spojené, pripojené
k armaturam a uvddéné na trh a do provozu?

Doporuceny postup se tyka:
1. §12 odst. 2) pism. a), b) bodu 1., 2. a 4. a pism. c¢) a odst. 3 pism. a) V358 a
2. ¢l. 4. az 12. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd: Ano.

Pokud je identifikovano potrubi jako VZ dle § 12 odst. 2), pism. a), b) bod 1., 2 a 4 a pism. c)
a odst. 3 pism. a) V358, jedna se vidy o konkrétni potrubni vétve, které jsou chapany jako
sestava TZ ve smyslu § 2 pism. b) V358.

Vzajemnym spojenim potrubnich dild (napriklad pfirub, trubek, tvarovek a redukci) vznika
,potrubi“ (viz zkratky a téZ DP 11/01). Samotné armatury jsou tlakovou vystroji, nikoli
potrubnimi dily.

Potrubi zarazené mezi VZ se uvadi na trh a do provozu podle pozadavk( V358. Totéz plati
i pro kazdou armaturu jednotlivé, pokud je definovana samostatné jako VZ.

Do urcitého potrubi, definovaného jako VZ, mize byt zabudovana armatura. Ta se vsak
za potrubi nepovaZuje, pokud neni samostatné definovana jako VZ. Totéz plati pro jakoukoli
tlakovou vystroj pripojenou k potrubi, napfiklad pro filtr nebo méftici zafizeni.

Spojeni armatur a potrubi mlzZe byt vyrobcem sestavy spojeno s dalSim TZ za vzniku nové
sestavy TZ. V tomto pripadé muzZe byt uZitecné, aby byly ve smluvnim dokumentu (mezi
vyrobci nebo dovozci a DPo) specifikovany vsechny prvky, které vyrobce nebo dovozce
daného spojeni poskytne svému odbérateli, aby si tento mohl u konecné sestavy zkontrolovat
splnéni vSech pozadavk( na TB této sestavy.

Souvisi s DP 11/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 13/01 | RO

Otazka:
Uplatiiuje se rozdilny postup posuzovdni shody pro ndvrh a vyrobu VZ, ktera se navrhuji
jako:
a) novad VZ,
b) opakované vyrdabénd podle pivodniho schvdleného technického Feseni,

c) opakované vyrabénd avsak s podstatnymi zménami oproti plvodnimu schvdlenému
technickému feseni?

Doporuceny postup se tyka:

1. §50dst. 4 a § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ,

§42az76,859a10 odst. 2 V358,

¢l.1.3.az 1.14. ¢asti A., ¢l. 1., 4. a 5. ¢asti B. a ¢l. 1. az 7. ¢asti C. prilohy ¢. 1 V358,
¢l. 3. ¢asti A., Cl. 2. ¢asti B. a Cl. 2. ¢asti C. prilohy ¢. 2 V358 a

5. §8a9V329.

Odpovéd: Ne.

Pro viechny tfi pfipady se uplatiiuje stejny postup posouzeni shody, ktery zahrnuje nasledujici
kroky:

PwnN

1. identifikaci vSech podminek, za kterych musi VZ plnit svoji funkci béhem vsech
uvazovanych provoznich stav( (viz ¢l. 1.3. az 1.14. ¢ast A., €l. 1., 4. a 5. ¢ast B.a ¢l. 1. az 7.
Cast C. prilohy ¢. 1V358),

2. vypracovani analyzy rizik podle podminek dle predchoziho kroku 1 sidentifikovdnim
pozadavk( dulezitych pro zpracovani kone¢ného navrhu VZ (viz €l. 3. ¢ast A., ¢l. 2 ¢ast B.
a cl. 2. ¢ast C. prilohy ¢. 2 V358) a

3. vypracovani navrhu VZ, ktery musi zohlednit vSechny vystupy — poZadavky, jez vyplynuly
z provedené analyzy rizik. Navrh VZ musi dale zahrnovat plnéni poZzadavkd zvolené
technické specifikace (souboru technickych predpisli, technickych norem nebo
technickych podminek), véetné poZadavkl na zajistovani kvality v procesu navrhovani,
vyroby a montdaze VZ.

Pro pfipad ad b) mUzZe byt v ramci vysledkd provedené analyzy rizik zdGvodnéno pouZiti
pavodnich technickych feSeni. Musi vSak byt soucasné splnény pfislusné podminky V358,
které se tykaji prokazani zpuUsobilosti vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ, persondlu a vhodnosti a primérenosti zejména vyrobnich a montdaznich
procesu v souladu se zvolenym postupem posouzeni shody.

Souvisi s DP 28/05.

Poznamky:

1. Za plnéni kroku ¢. 1 odpovidd DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) aZ h) AZ, ktery v technické
specifikaci objedndvky VZ musi poskytovat dodavateli VZ informace tykajici se vsech
podminek, za kterych musi VZ pinit svoji funkci béhem vsech uvazZovanych provoznich
stavi vcéetné poZadavki dle § 10 odst. 2 VV358. Je nutné mit na zreteli, Ze podle § 5 odst. 4
AZ povinnost zajistit JB, nelze pfenést na jinou osobu.
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2. Za plnéni kroku ¢&. 2 DPo na zdkladé predchoziho zaddni od DPo podle 9 odst. 1, pism. b)
aZ h) AZ odpovidd i vybrany a zpusobily vyrobce nebo dovozce, ktery vypracuje (nebo
nechd na svoji odpovédnost vypracovat) analyzu rizik andvrh VZ, ktery zdrover
pfezkoumd, ovéri a validuje v souladu s poZadavkem cl. 3., ¢asti A., ¢l. 2. ¢asti B. a ¢l. 2.
casti C. prilohy ¢. 2 V358.
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Doporuceny postup | DP 14/01 | RO

Otazka:

Je bezpecnostni vystroj podle ¢él. 12. casti A. prilohy ¢. 1 V358 omezena pouze na zafizeni,
ktera chrani pred nebezpecim vyplyvajicim z prekroceni tlaku?

Doporuceny postup se tyka:
§ 2 pism. a)acl. 11.3 a ¢l. 12. &asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd: Neni.
Bezpeclnostni vystroji jsou zafizeni urcend k ochrané TZ pred prekrocenim nejvyssich

dovolenych mezi (tlaku, teploty, hladiny vody apod.). Vhodnost ochrannych zafizeni nebo
jejich kombinace zavisi na specifickych vlastnostech TZ.

Jednd se napr. o:
a) kombinace hladinoméru a pojistného systému tlaku

b) kombinace ukazatele minimdlni vysky hladiny a regulace vykonu zdroje tepla a tlaku
(reaktoru) véetné vsech prvku logiky bezpecnosti,

c) bezpecnostni systém TZ, ktery snimd prubéh urcité reakce a iniciuje korekcni zdsah
k zabranéni nerizené reakce.

Souvisi téZ s téz DP 06/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 15/01 | RO

Otazka:
Spada elektricka vystroj do oblasti plisobnosti V358?
Doporuceny postup se tyka:

1. §2 V358,
2. €. 1.3.a¢. 12.1.4. &sti A. prilohy & 1 V358 a
3. &. 1. 1. a# 1.3. piilohy & 1 V329.

Odpovéd: Ano, pokud elektricka vystroj TZ umoznuje spolehlivé plnéni BF TZ.

TZ musi byt navrzeno podle ¢l. 1.3. casti A. prilohy ¢. 1 V358 vsouladu s pozadavky
stanovenymi v jeho technické specifikaci podle V329 a v souladu s pozadavky stanovenymi
V358. Tyto pozadavky musi vyrobce zohlednit ve svém navrhu TZ. Bezpecnostni vystroj musi
podle bodu 12.1.4. V358 zajistovat, je-li to pro jeji spravnou funkci nezbytné, kromé ochrany
strojnich ¢asti TZ i ochranu systém( napajeni, ovladani, méfeni a regulace a souvisejicich
fidicich systém JZ.

Z toho vyplyva, Ze pokud TZ pini BF dle V329, musi zpracovatel navrhu TZ pfihlizet nejen k TB
tohoto zafizeni, ale ik zajisténi jeho funkcnosti podle podminek projektu JZ definovanych
drzitelem povoleni. Je-li vtomto pfipadé soucasti TZ tézZ elektricka vystroj, kterd zajistuje jeho
funkcnost, spada elektrickd vystroj téz do pusobnosti V358. Ve spojeni s takovym zafizenim se
jedna o sestavu, kterd umoznuje spolehlivou funkci TZ, které plni BF [viz § 2 pism. b) V358].

Vyrobce TZ musi v tomto pripadé stanovit pozadavky na kvalifikaci souvisejicich elektrickych
zafizeni, které zajistuji pInéni BF z hlediska poZadavk( V329.

Souvisi téZz s DP 08/01 a 13/01.
Poznamky:

1. Zdefinice TZ dle § 2 pism. a) V358 vyplyvd, Ze v pripadé elektrické vystroje pro TZ se jednd
o0 ,jinou vystroj“, kterd je soucdsti TZ, a proto musi vyrobce doloZit splnéni kvalifikacnich
poZadavki na elektrickou vystroj a v pfipadé posouzeni shody takové sestavy TZ ji nechat
posoudit jako celek.

2. Jako elektrickd vystroj VZ miZe byt napriklad povaZovdn elektricky pohon armatury nebo
Cerpadla nebo elektricky snimac umistény na VZ — jednd-li se o BF z hlediska JB pfislusného
VZ.

V uvedenych prikladech jde o elektrickou vystroj VZ, kterd je definovdna jako elektricka
vystroj uvedeného VZ s prfimym napojenim na BF systému JZ podle ¢l. 1.1. aZ 1.3. pfilohy
¢. 1V329.

Za hranici platnosti V358 je vidy povaZovdno vlastni VZ a ddle pak pfimo pripojené
elektrické zarizeni v pripadé, kdy toto elektrické zafizeni podmiriuje BF VZ v ramci
stanovené BF urcitého systému JZ.
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Doporuceny postup | DP 16/01 | RO

Otazka:

Spada vytokové potrubi ze zafizeni bezpecnostni vystroje TZ, které bude vystaveno
nejvyssimu pracovnimu tlaku pfesahujicim 0,05 MPa, do oblasti plisobnosti V358, jestliZe
dochazi k vypousténi do definovaného volného prostoru?

Doporuceny postup se tyka:
§ 2 pism. a) V358.

Odpovéd:

| kdyZ bude vytokové potrubi, které je na vnéjsSim konci oteviené a vystaveno vyssimu tlaku
jen kratkodobé, odpovida definici podle § 2 pism. a) V358.

Vypousténi v podminkach TZ mulzZe byt na volném konci zavedeno téZz do definovaného
volného prostoru, ktery ma zajistén dodatecny systém snizovani tlaku.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/01 | RO

Otazka:

Jsou regulatory tlaku ve smyslu V358 bezpecnostni vystroji?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Regulatory tlaku jsou povaZovany za bezpecnostni vystroj TZ podle ¢l. 12. ¢asti A. pfilohy ¢. 1
V358 pouze v pripadé, kdy plni jeho stanovenou ochrannou funkci nebo zajistuji, je-li to
pro spravnou funkci TZ nezbytné, kromé ochrany strojnich ¢asti TZ i ochranu systém
napajeni, ovladani, méreni a regulace, a souvisejicich fidicich systéml JZ. V tomto pfipadé
nesmi regulatory tlaku plnit dalsi funkci, které nesouvisi s ochranou TZ. Toto neplati, kdyz
témito dalsimi funkcemi nemuzZe byt ovlivnéno plnéni jejich ochranné funkce.

Reguldtor tlaku musi splfiovat poZadavky stanovené pro bezpecnostni vystroj, jestlize
vypoctovy tlak systému za regulatorem je nizsi nez tlak, ktery muze byt pred regulatorem,
pricemz systém za regulatorem neni jinym zpUsobem chranén.

Souvisi téZ s DP 18/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/01 | RO

Otazka:

Je-li v ndvrhu zpracovaném podle analyzy rizik k tlakové nadobé, kterd je VZ dle § 12 odst. 2
nebo odst. 3 V358 pripojen podtlakovy pojistny ventil uréeny k ochrané proti zborceni
(vlivem vnéjsiho tlaku) pri vypousténi, je tento ventil bezpecnostni vystroji?
Doporuceny postup se tyka:
1. §12odst.2a3acl 10.a12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a
2. Cl.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd: Ano.

Pokud je podtlakovy pojistny ventil konstruovan v souladu s navrhem dle ¢l. 3. ¢asti A. prilohy
¢. 2 V358 za ucelem ptipojeni k TZ, kdy mlze za rozumné predvidatelnych podminek dojit
ke zborceni, je ventil bezpecnostni vystroji podle €l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a jako takovy
musi byt posuzovan.

Jako bezpeclnostni vystroj mohou byt klasifikovany pouze ventily s pfimou ochrannou funkci
TZ podle €l. 12.2. ¢asti A. prilohy €. 1 V358, tzn., Ze jsou oprostény od pInéni od jinych funkci
nesouvisejicich s ochranou TZ; kromé ptipadu, kdy témito dalSimi funkcemi nemulze byt
ovlivnéno plnéni jejich ochranné funkce.

Souvisi téZz s DP 17/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 19/01 | RO

Otazka:
Jak ma byt postupovdno u potrubi odpovidajici § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a) a d) V358,
které se sklada z trubek rizné jmenovité svétlosti?
Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a) a d) V358.
Odpovéd:

U takového potrubi se ke kvalifikaci z hlediska zarazeni podle V358 k posouzeni shody pouzije
nejvétsi jmenovitd svétlost potrubi.

Poznamky:

Vyrazem ,potrubi” pouzitym vyse se rozumi TZ definované v kapitole 1. BN — Zkratky, definice
a pojmy a uvedené v seznamu VZ.
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Doporuceny postup | DP 20/01 | RO

Otazka:

Rychlouzdvér na VZ (napf. umistény na tlakové nadobé) je podle ¢l. 10., éasti A. prilohy ¢. 1
V358 opatren zarizenim, které umoznuje bezpecné plnéni a vypousténi media a zabrdni jeho
nedovolenému otevreni, pokud tlak nebo teplota media predstavuji nebezpeci. Povazuje se
takové ochranné zafizeni za bezpecnostni vystroj?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism.a) V358 a
2. ¢l.10., 11. a 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd: Ne.

Rychlouzavér na tlakové nadobé (ktery je opatien zafizenim, jez zabrani jeho otevieni, pokud
tlak nebo teplota tekutiny predstavuji nebezpeli) se nepovaZuje za ochranné zafizeni ve
smyslu ¢l. 11. a 12. ¢asti A. prilohy €. 1 V358, prestoze tvori tlakovou vystroj.

Podle €l. 12. &asti A. pfilohy €. 1 V358 ma bezpecénostni vystroj jiné urceni, nebot je uréena
primo k zajisténi vhodné a spolehlivé ochrany TZ a zajisténi, je-li to pro spravnou funkci TZ
nezbytné, kromé ochrany strojnich ¢asti TZ i ochranu systém( napajeni, ovladani, méreni
a regulace a souvisejicich fidicich systém JZ.

U téchto zafizeni vSak miZe existovat vyznamna souvislost s celkovou bezpecénosti. Té by mél
DPo a nasledné i vyrobce (vrdmci analyzy rizik) vénovat patficnou pozornost iz pohledu
jinych bezpecnostnich funkci, coz mlze vést k uréeni rychlouzavéru téz jako samostatného VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 21/01 | RO

Otazka:

Jak je tfeba z hlediska V358 pohlizet na odvadéc kondenzatu instalovany v potrubi?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 5V358 a

2. ¢l. 6.a9. casti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Odvadéc kondenzatu je urcen k plnéni dllezité provozni funkce, k jimani kondenzatu. Proto
se vSeobecné povaZuje za tlakovou vystroj TZ nebo sestavy TZ, u které je postupovano podle
DP 07/01.

Avsak odvadéc kondenzatu, ktery je specificky navrzen a vyroben jako soucast urcité casti
potrubi, mizZe byt posuzovan jako soucast celého potrubi (sestavy), a v tomto pripadé musi
byt u ného individualné posouzena shoda a jeji vysledky vyuzity pfi posouzeni sestavy TZ jako
celku (viz § 12 odst. 5 V358).

Souvisi téZz s DP 07/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 22/01 | RO

Otazka:

Musi byt na sestavé TZ provedena tlakovd zkouska, a jaké musi byt v takovém pripadé
dodrieny hodnoty zkusebniho tlaku?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst.5V358,
2. ¢l.1.3.az 1.5. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 a
3. ¢l 2.12. a¢l. 9 ¢asti A. pfilohy ¢. 1V 358.

Odpovéd: Ano.

Podminkou uUspésného vysledku konecného posouzeni sestavy TZ v souladu pozadavky s cl.
1.3. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 je provedeni konecné zkousky a tlakové zkousky.

a) Pri posouzeni shody sestavy TZ jako celku podle §12 odst. 5 V358 je nutné vidy provést
konecnou zkousku kazdého TZ v ramci sestavy podle poZadavki ¢l. 1.5. ¢asti B. prilohy €. 6
V358. Konecnou zkouskou sestavy TZ se hodnoti splnéni poZadavk( schvalené technické
dokumentace sestavy TZ s ohledem na zaclenéni jednotlivych tlakovych zatizeni do sestavy
v souladu s ¢l. 9. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

b) Kazdé TZ, které tvofi sestavu TZ, musi byt podrobeno tlakové zkousce podle pozadavki
¢l. 1.4. casti B. prilohy ¢. 6 V358. V pripadé, kdy je posouzeni shody jednotlivého TZ
provadéno aZ ve spojeni s celou sestavou, je mozné provést tlakovou zkousku az v ramci
celé sestavy TZ. Toto plati pouze tehdy, kdyZ je sestava TZ podrobena tlakové zkousce se
stejnymi parametry, jaké jsou urceny pro uvazovana TZ.

Tlakové zkousce (podle stejnych podminek) musi byt podrobeny téz tlakové montazni dily
a spoje sestavy. Pouze v odlUvodnénych pripadech (napf. s ohledem na technologicka
zarizeni pripojena k sestavé) je mozné volit (z pohledu prokazani dostatec¢né urovné TB
tlakovych montaznich dilG a spoju sestavy) jiné rovnocenné kontroly, jejichz provedenim
Ize ovérit pevnost a tésnost tlakovych montaznich dilG a spojd sestavy TZ (napf. 100% NTD
kontroly).

Vhodna metoda a kritéria pfijatelnosti (to znamena i hodnoty zkusebniho tlaku) musi byt
stanoveny ve schvalené technické dokumentaci sestavy TZ. ZkusSebni tlak musi byt
stanoven v souladu s €l. 2.12. ¢asti A. prilohy ¢. 1V 358.

Souvisi téZz s DP 02/01 a DP 29/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 23/01 | RO

Otazka:
MiiZe byt TZ, které vyhovuje vnitrostatnim prdvnim predpisiim v oblasti jaderné legislativy
vydané pred platnosti V358 a které bylo uvedeno na trh téZ pred ucinnosti této vyhlasky,
zabudovdno do sestavy TZ uvedené na trh v dobé platnosti V3587

Doporuceny postup se tyka:

1. §2pism.a)ab), §12 odst.5a 19 V358,
2. casti A. pfilohy €. 1 V358 a
3. &asti A. piilohy &. 2 V358.

Odpovéd:

Muze, ale pouze tehdy, pokud bylo u tohoto dotyéného TZ provedeno posouzeni shody
dle poZadavkl plvodné platné V309 nebo poZadavkl na systém jakosti dle plvodné platné
V132, které se dle pfechodného ustanoveni uvedeného v § 19 odst. 1 a 2 V358 povaZuje
za posouzeni shody dle V358, a ma se za to, Ze spliuje poZzadavky V358.

Jestlize bude sestava TZ uvedena na trh v dobé platnosti V358, musi vyhovovat této vyhlasce.
Tento pozadavek muzZe byt splnén pouze tehdy, pokud jednotliva TZ, ktera sestavu TZ tvori,
vCetneé toho, které bylo uvedeno na trh pred platnosti V358, spliuji pozadavky V358. Toho se
dosahne, jestlize se provede posouzeni shody sestavy jako celku dle § 12 odst. 5 V358.

Vyjimecné lze zabudovat do sestavy TZ nebo jeho c¢ast, pokud vyhovélo vnitrostatnim
predpisim v oblasti jaderné legislativy zafizeni, které bylo uvedené na trh pred platnosti
prechozi V309, jestlize se prokaze, Ze dotycné TZ nebo jeho ¢ast téz spliiuje poZzadavky V358.
Prokazani mlze byt provedeno v rdmci analyzy rizik, ktera zhodnoti dostatecnost plnéni vsech
relevantnich podminek stanovenych uvedenou V358. Rovnéz tak musi byt provedeno celkové
posouzeni shody sestavy TZ zahrnujici posouzeni kazdého TZ tvoriciho sestavu i toho, které
predtim nebylo podrobeno nékterému postupu posouzeni shody uvedeného v priloze ¢. 7
V358.

Souvisi téZz s DP 02/01.
Poznamky:

1. Za dostatecnost plnéni v pripadé zabudovaného TZ nebo jeho ¢dsti a materialt uvedenych
na trh pred platnosti V309 a drive plvodné vyrobenych jako nahradni dily nebo materidld
dle prislusné technické specifikace, se povaZuje doloZeni:

- PTD vypracované vyrobcem TZ podle poZadavki pravni legislativy platné pred
platnosti V309, posouzené a potvrzené opravnénym pracovnikem organizace stdtniho
odborného dozoru,

- analyzy rizik v souladu s poZadavky ¢l. 3.1. a 3.2. c¢asti A. prilohy ¢. 2 V358, kterd
zhodnoti vhodnost pouZiti dfive vyrobeného VZ, jeho Cdsti nebo materidlu pred
platnosti V309, a to s ohledem na poZadavky V358. Analyza rizik musi téZ zhodnotit
soucasny stav dotycného TZ nebo jeho cdsti nebo materidlu a stav jejich privodni
technické dokumentace a stanovit pripadné dalsSi podminky pro zajisténi souladu
s V358, véetné podminek pro zabudovdni zarizeni do sestavy, ve které md dotycné
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zarizeni plnit svoji funkci a
- dokladi o splnéni podminek danych vystupy z analyzy rizik.
2. Vramci analyzy rizik musi byt minimdlné vZdy zhodnoceno, zda ndvrh, vyroba a zkouseni

zafizeni zarucuje plnéni bezpecného provozu za podminek stanovenych DPo (viz ¢l. 1.6
casti A. prilohy ¢. 1 V358) a zda je mozZné prokdzat vhodné viastnosti pouZitych materiald
(napf. novymi vzorky), prokdzat kvalifikaci zvlastnich procest a persondlu, ktery se podilel
na svarovani a kontroldch a zda provedené konecné zkousky prokazuji dostatecné

schopnost zarizeni plnit podminky vyplyvajici z analyzy rizik.
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Doporuceny postup | DP 24/01 | RO

Otaza:

Je-li nékolik konstrukcnich dili sestaveno vyrobcem tak, Ze tvofi ucelenou funkcni
konstrukcni jednotku (pricemZ jen nékteré z téchto jsou TZ a nékteré dily jimi nejsou),
povazuje se vysledny celek za sestavu TZ, na kterou se vztahuje V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 2 pism.b)a § 12 odst. 5 V358,
2. Cl. 9. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358,
3. §8V329aprilohy¢.1a

4. €. 3.1. &sti A. prilohy & 2 V358.

Odpovéd:

V358 z definice sestavy TZ dle § 2 pism. b) stanovi, Ze sestavou TZ je soubor nékolika dild,
z nichz alespon jeden je TZ, coz nevylucuje, aby byly do sestavy, ktera spada do jeji plisobnosti
zaclenény konstrukéni dily, na néz se uvedena vyhlaska nevztahuje.

Sestava TZ, ktera spada do puUsobnosti V358., musi byt dle § 12 odst. 5 V358 posouzena jako
celek s ohledem na nejvyznamnéjsi BT, do které je zarazeno nékteré z VZ, a zaroven je vsak
tfeba prfi ném brat v Uvahu vlastnosti konstrukénich dilli, na které se uvedena vyhlaska
nevztahuje. Pfi posouzeni takovéto sestavy se vyuziji vysledky posouzeni jednotlivych VZ, které
jsou jejimi dily. Pokud sestava obsahuje i dily, které nejsou VZ resp. tlakovymi zafizenimi, musi
se ovérit, zda tyto dily spliuji poZzadavky schvalené technické dokumentace sestavy.

Pokud jsou soucasti sestavy téz zatizeni, ktera spadaji do oblasti vyrobkl (které mohou ohrozit
opravnény zajem podle zadkona ¢. 22/1997 Sbh., ve znéni pozdéjsich predpist) a ktera vsak
nejsou VZ podle V329, musi tyto soucasti spliiovat pfislusné technické pozadavky podle
pravnich predpisl souvisejicich s timto zakonem.

Posouzeni sestavy TZ musi vzit v Gvahu splnéni poZadavku cl. 9 ¢asti A. prilohy €. 1 V358, a to,
zda byla navrZena tak, aby:

spolecné sestavované dily sestavy TZ zafizeni byly pro dané pouziti vhodné a spolehlivé,

vSechny dily sestavy TZ byly spravné zaclenény a vhodnym zplsobem smontovany,

- zafazeni dild do sestavy TZ bylo provedeno na zdkladé predem predvidatelnych rizik
identifikovanych v analyze rizik podle ¢l. 3.1 ¢asti A. pfilohy €. 2 této vyhlasky, s ohledem
na vhodnost a spolehlivost montaze a na zakladé spravného ¢lenéni spolecné sestavovanych
dilG sestavy TZ a

- zpUsob ochrany proti prekroceni pfipustnych provoznich mezi a jeho kontrola byla navrzena
s ohledem na nejvyznamné;jsi BT, do které je zarazeno nékteré z VZ, ktera jsou dily sestavy TZ.

- Souvisi téz s DP 02/01, 04/01.

Poznamky:
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Skupina 02 — Obsah seznamu VZ

Oznaceni
postupu Otazka k prijatému doporu¢enému postupu
arevize
DP 01/02 | Musi byt v textové &asti seznamu VZ vyznacena u kazdého jednotlivého VZ BT,
RO do které je toto zafizeni zarazeno, v€etné vyznaceni jeho BF?
DP 02/02 Musi byt v textové casti seznamu VZ oznacena VZ, u kterych podle § 12 odst.
RO 2 V358 provadi posouzeni shody AO nebo 10, a z jakého dlivodu?
Jak musi byt plnény pozadavky na vykresovou Cast seznamu VZ a v jakém
DP 03/02 L . Cvga . el v gy
rozsahu musi byt ve vykresové casti seznamu VZ uvedeny identifikacni udaje
RO vy o
a dalsi udaje vztahujici se k VZ?
DP 04/02 Musi seznam VZ obsahovat pravidla pro urCeni hranic mezi systémy,
RO zafizenimi nebo Castmi stavby zajistujicimi plnéni BF a ostatnimi systémy,
zatizenimi nebo ¢astmi stavby a uréeni hranic mezi jednotlivymi BT VZ?
DP 05/02 (s o . . Cvas
RO Jaké zakladni udaje by mély byt popsany v textové c¢asti seznamu VZ?
DP 2 , - ., vi v . .
R 006/0 Musi DPo zajistit vypracovani sezamu ¢asti pro jednotliva VZ?
DP 07/02 , NN . , I Y ,
R 00 /0 Podle jakych kritérii jsou kategorizovana VZ pro jejich zarazeni do BT?
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Doporuceny postup | DP 01/02 | RO

Otazka:

Musi byt v textové cdsti seznamu VZ vyznacena u kaZzdého jednotlivého VZ BT, do které je
toto zarizeni zarazeno, véetné vyznaceni jeho BF?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 3 pism. b) AZ
2. §3 odst. 1V358a
3. ptilohy €. 1 V358.

Odpovéd: Ano.

Seznam VZ musi byt v souladu s pozadavkem § 3 V358 zpracovan v textové ¢asti s tim, Ze musi
byt jednoznacné uréena VZ a u kazdého VZ stanovena jeho BT, do které je VZ zarazeno.

Ustanoveni § 3 V358 sice neukladd, aby v seznamu VZ byla vyznacena BF kazdého VZ, ale
vzhledem k definici VZ podle § 4 odst. 3 pism. b) AZ je zfejmé, Zze VZ je nositelem prislusné BF
a nékterych pripadech nositelem i vice BF nebo plnéni téchto BF podporuje. Z toho dlivodu se
povaZuje za Ucelné uvést vyCet BF zpravidla odkazem na pfislusny clanek prilohy ¢. 1V329
s vyznacenim BF u kazdého VZ v seznamu VZ.

Poznamky:

Dle § 4 odst. 3 pism. b) AZ je VZ systém, konstrukce, komponenta nebo jind soucdst JZ, které
maji vliv na JB a na plnéni bezpecnostnich funkci.
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Doporuceny postup DP 02/02 | RO

Otazka:

7 vr

Musi byt v textové cdsti seznamu VZ oznacena VZ, u kterych podle § 12 odst. 2 V358 provadi
posouzeni shody AO nebo 10, a z jakého divodu?

Doporuceny postup se tyka:
§ 3 odst. 4 V358.

Odpovéd: Ano.
Ustanovenim dle § 3 odst. 4 V358 se nové stanovuje poZzadavek na oznaceni VZ, u kterych je,
vzhledem ke zvySenym pozadavkim na TB u tohoto souboru VZ zafizeni, posouzeni shody

s technickymi poZadavky dle § 12 odst. 2 V358 provadét AO nebo I0. Naopak oproti drivejsi
pravni Upravé odpada oznaceni souboru ,vybranych zafizeni specialné navrhovanych®.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/02 | RO

Otazka:

Jak musi byt plnény poZadavky na vykresovou édst seznamu VZ a v jakém rozsahu musi byt
ve vykresové casti seznamu VZ uvedeny identifikacni udaje a dalsi udaje vztahujici se k VZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 3 odst. 2 a4 V358.
Odpovéd:

V souladu sustanovenim § 3 odst. 2 V358 musi byt ve vykresové casti seznamu VZ
schematicky zobrazeny technologické systémy a stavebni ¢asti JZ, které obsahuji VZ.

Ve schématech strojné technologické casti, VZT casti, v prehledovych schématech casti
elektro a ASRTP/SKR seznamu VZ musi byt zobrazena nejen VZ, ale i jina zafizeni, ktera nejsou
VZ. U stavebni c¢asti musi byt vypracovany jednotlivé pldorysy podlaZi a fezy pro dotéené
stavebni objekty s vyznacenim rozsahu VZ.

Ve schématech technologickych systémU( a stavebni ¢asti musi byt VZ vyznaceno barevng,
a to:

e zarazenév BT —Cervené,
e zafazenév BT 2 -modie a
e zarazenév BT 3 —zelené

Zarizeni, nezarazené mezi VZ musi byt vyznaceno Cerné.

VZ, u kterych podle § 12 odst. 2 V358 musi byt provedeno posouzeni shody AO nebo 10 (viz
§ 3 odst. 4 V358).

Zmeéna barvy ve schématech oznacuje hranici dané BT a zaroven hranici mezi VZ a jinymi
zafizenimi nebo ostatnimi zafizenimi stavby JZ.

Na uvedenych technologickych schématech musi byt uveden nazev technologického systému
Ci Casti stavby (poptipadé podlazi nebo oznaceni fezu), znacky VZ a hlavni parametry VZ (napf.
DN, PN), projektové Udaje (napf. projektové oznaceni potrubni trasy, projektové znaceni
zafizeni apod.), nebo schémata obvodu, véetné popisu a vysvétlivek potiebnych k pochopeni
schémat, ¢i obvodu, ze kterych je jednoznacné ziejma funkce a umisténi VZ v rdmci JZ. Dalsi
Udaje o umisténi VZ a jeho dilech/¢astech mohou byt uvedeny v databazové casti seznamu
VZ.

Poznamky:

Doporucuje se vypracovdni databdze vsech VZ a jejich ¢dsti véetné vykresové ¢dsti seznamu VZ
v elektronické formé zahrnujici jak tato VZ (souvisejici potrubni trasy, apardty, cerpadla,
tlakové nddoby, armatury, rozvadéce, skfiné SKR, mérici okruhy, apod.), tak i jejich
dekompozici na jednotlivé dily/¢dsti VZ.
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Doporuceny postup | DP 04/02 | RO

Otazka:

Musi seznam VZ obsahovat pravidla pro uréeni hranic mezi systémy, zarizenimi nebo cdstmi
stavby zajistujicimi plnéni BF a ostatnimi systémy, zarizenimi nebo édstmi stavby a pravidla
pro urceni hranic mezi jednotlivymi BT VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §3 odst.3V358a
2. prilohy¢. 1V329.

Odpovéd: Ano, musi.

Pozadavky na vytvoreni pravidel pro urceni hranic mezi systémy, zafizenimi nebo castmi
stavby zajistujicimi plnéni BF a ostatnimi systémy, zafizenimi nebo ¢astmi stavby a pravidel pro
urceni hranic mezi jednotlivymi BT VZ je stanoven § 3 odst. 3 V358. Tyto poZzadavky vychazeji
z vétSinou z doplnujicich kritérii pro zafazeni VZ do BT ¢l. 5. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V329, ktery
stanovi:

1. Pokud cast VZ pIni méné vyznamnou BF, je zatazena do BT podle BF, kterou plni.

2. Pokud je stejnou BF schopno plnit vice VZ soucasné, zarazuje se do BT pouze VZ cilené
urcené projektem JZ k plnéni této BF.

3. Hranice BT v potrubnim systému (viz téZ potrubi véetné vSech zabudovanych dild —
armatury, clony prechodové kusy, T-kusy apod.), ktery je VZ /resp. sestavou TZ, jsou
stanoveny na prvni oddélovaci armature od potrubniho systému, zarazené do stejné BT,
ktera brani ztraté BF tohoto potrubniho systému v disledku ztraty pracovniho média.

4. Elektrickd zafizeni systém( nouzového napajeni, ze kterych jsou napajena VZ zarazena
do BT2 2, jsou VZ zarazenymi do BT 2. Z téchto elektrickych zatizeni mohou byt napajena
rovnéz VZ vyzadujici napdjeni a ovladani v BT 3 nebo zafizeni bez poZadavkl na elektrické
napajeni a ovladani z VZ, je-li zajisténa ochrana napajenych VZ BT 2 pred dusledky jejich
poruchy.

5. Elektrickd zarizeni systéml nouzového napajeni, ze kterych jsou napajeny spotiebice
vyzadujici napdjeni a ovladani z VZ zatazenych do BT 3, jsou VZ zafazenymi do BT 3.

6. Privodni jistic u rozvadécl zapojenych ve smycce s dalSimi rozvadéci, které jsou VZ
zarazenymi do BT 3, v jejichz vyvodech neni spotiebi¢ vyZadujici napdjeni z VZ, je VZ
zarazenym do BT 3. Kabelaz slouzici pro zajisténi funkce VZ je VZ zarazenym do stejné BT
jako VZ, pro které je urcena.

7. Do stejné BT jsou zarazovana VZ, pattici mezi systémy kontroly a fizeni, pokud jsou urcena
pro plnéni stejné BF.

8. Méfici okruhy, které tvori kanal s ovladacimi okruhy a vykonnymi zatizenimi, jsou VZ
zarazenymi do téze BT jako ovladaci okruhy a vykonna zafizeni.

9. Pokud jsou méfici nebo ovladaci okruh stejného kandlu zarazeny na zakladé
technologickych funkci do rliznych BT, jsou

9.1 samostatné ¢asti mériciho nebo ovladaciho kandlu VZ, zafazenym do BT ovladaného VZ
a
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9.2 spolecné cCasti meéfictho nebo ovladaciho okruhu zarazeny do bezpecnostné
nejvyznamnéjsi BT propojenych VZ.

Poznamky:
Priklad plnéni zdsady pro potrubni trasy:

U potrubnich tras impulzniho potrubi, kde neni instalovdna oddélovaci armatura (jednd se
zejména o odvod z délicich rovin a odvzdusnéni primdrniho okruhu), je hranice BT stanovena
na svaru, tj. ndtrubek je zarazen do stejné BT jako misto na tlakové nddobé, svar je zarazen
do stejné BT, navazujici potrubi je zarazeno do BT dle plnéni BF.

Hranice pro zarazeni mezi VZ/¢dst VZ dle § 12 odst. 2 V358 je na ndtrubku télesa tlakové
nddoby. Ndtrubek, ktery je soucdsti tlakové nddoby, je zarazen mezi VZ dle § 12 odst. 2 V358,
svar na ndtrubku rovnéz, ale navazujici potrubni trasy uz nejsou zarazeny mezi ¢asti VZ dle § 12
odst. 3 V358 (nesplriuje kritérium vétsi neZ DN 70).
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Doporuceny postup | DP 05/02 | RO

Otazka:

Jaké zdkladni udaje by mély byt popsdny v textové cdsti seznamu VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §3 odst.1a4V358a
2. § 8 odst.2V329.

Odpovéd:

Podle § 3 odst. 1 V358 musi byt v textové ¢asti jednoznacné urcena jednotliva VZ a uvedena
BT, do které jsou zarazena. Podle § 8 odst. 2 V329 musi byt v textové ¢asti seznamu VZ v ramci
zajistovani plnéni BF VZ v souladu s jejich kategorizaci pro dané JZ zpracovan prehled, ktery
¢leni systémy, konstrukce a komponenty na:

a) VZ, ktera jsou bezpecnostnimi systémy,

b) VZ, ktera nejsou bezpecnostnimi systémy,

c) systémy, konstrukce a komponenty s vlivem na JB, které nejsou VZ a
d) systémy, konstrukce a komponenty bez vlivu na JB.

Doporucuje se uvést klasifikaci, strucny nazev a oznaceni zejména bezpecnostnich systémd,
platna kritéria pro zarazovani do BT, hlavni zafizeni a jeho umisténi. Pripadné dalsi dllezité
Udaje, napf. z pohledu zalohovani v rdémci vedené databaze k seznamu VZ.

U kazdého VZ musi byt vtextové casti seznamu VZ podle druhu VZ zejména uvedeny
oznaceni, nazev VZ, jeho zarazeni do BT, kategorie systému z hlediska JB, TB, RO, MRS, ZRMU
a Z, jeho umisténi, diléi provozni soubor atp. V ¢asti ASRTP pak u kazdého VZ je nutno uvést
zejména seznam ovladacich okruh(, seznam meéficich okruhd, jejich ndzvy a pfislusné udaje
o spotiebicich, operativni schémata a udaje jejich umisténi.

U vSech téchto vySe uvedenych VZ musi byt vtextové casti uvedeno, zda se jednd o VZ
uvedené v § 12 odst. 2 V358, u kterého musi provadét posouzeni shody AO nebo 10.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/02 | RO

Otazka:
Musi DPo zdjistit vypracovdni seznamu casti pro jednotliva VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §57odst. 1AZa
2. §9,8§10a 8§ 16 odst. 6 V358 a prilohy 1 az 8 V358.

Odpovéd: Ne

AZ ani jeho provadéci V358 vyslovné nestanovuje poZzadavek na vypracovani seznamu casti VZ
(tj. dil, které podle § 57 odst. 1 AZ, jejichZ selhani nebo chybna funkce mize ohrozit TB).

Ve vsech fazich Zivotniho cyklu VZ, pocinaje ndvrhem V358, se stanovuji technické pozadavky
nejen na VZ, ale i na éasti VZ (viz § 9 V358), a zaroven pozadavky na zajistovani shody
s technickymi pozadavky (viz § 10 odst. 5 V358) a jejich ¢asti. Toho lze dosahnout formou
zpétného rozkladu VZ na jeho jednotlivé dily, z nichz nékteré mohou byt ¢astmi VZ ve smyslu
definice podle § 57 odst. 1 AZ.

Rozklad VZ na jednotlivé dily a urceni ¢asti VZ musi zajistit DPo ve spolupraci s vyrobcem nebo
dovozcem VZ. Rozklad VZ je nutny, zejména z dlvodl zajistovani a provérovani shody
nahradnich dilii pro provozovand VZ. Dulezitéd z hlediska TB je napf. povinnost v ramci
provérovani shody po opravé, udrzbé nebo zpétné montazi po opravé anebo udrzbé VzZ, dale
je procast VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 pouzité pfiopravé nebo udrzbé zajistit
provedeni ovéreni této ¢asti postupem F 1 podle pfilohy ¢. 8 V358.

Nutnosti je také posouzeni shody ¢asti VZ vyrabénych a dodavanych jinym vyrobcem, nez je
vyrobce VZ.

S ohledem na tyto skutecnosti je nezbytné mit proto zpracovan seznam ¢asti, pfipadné vsech
dilGi VZ pro jednotliva VZ. Tento seznam neni schvalovanou dokumentaci Uradem.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/02 | RO

Otazka:

Podle jakych kritérii jsou kategorizovana VZ pro jejich zarazeni do BT?
Doporuceny postup se tyka:

1. §44AZa
2. prilohy & 1V329.

Odpovéd:
V souladu s § 44 odst. 2 AZ musi byt VZ pro zajisténi odstupriovaného pristupu pfi zajistovani
kvality zarfazeno do BT 1 az 3 podle BF, k jejichZ plnéni pfispiva.

BF a kritéria pro zarazeni VZ do BT pfti ¢innostech souvisejicich s vyuzivanim jaderné energie
[tj. Cinnostech dle § 4 odst. 2 pism. b) AZ] jsou v souladu s ptilohou €. 1. V329 ¢lenény podle
kategorie BF u JZ, jejichZ soucasti je jaderny reaktor, a to:

1.1. VZ plnici BF kategorie |, kterou je pasivni funkce systému, konstrukce nebo komponenty
tlakové hranice primarniho okruhu, jsou VZ zarazenymi do BT1. Do BT 1 nemusi byt
zarazena VZ patfici do tlakové hranice primarniho okruhu, jejichz poskozeni nevede
k potfebé zasahu bezpecnostnich systéma.

1.2. VZ plnici BF kategorie Il, kterymi jsou BT s nejvysSimi poZadavky na spolehlivost, jsou VZ
zarazenymi do BT 2. V pfipadé JZ s jadernym reaktorem jsou témito zarizenimi VZ plnici
pasivni funkci systému, konstrukce nebo komponenty, kterymi jsou fyzické bariéry a VZ
se zarucenou vysokou spolehlivosti pInéni aktivni BT bezpecnostnich systém.

1.3. VZ nezatazena do BT 1 nebo 2, plnici BT kategorie lll, kterymi jsou BF, které jsou pfi
dosahovani stejného bezpecnostniho cile projektovymi opatfenimi nahraditelné, jsou VZ
zarazenymi do BT 3. U JZ s jadernym reaktorem jde o BF
e pro zabranéni nepfijatelnym zménam reaktivity,

e pro udrZeni jaderného reaktoru ve stabilizovaném podkritickém stavu po vSech
¢innostech, které vedly k jeho odstaveni, a po kazdém z jeho odstaveni,

e pro udrzeni dostatecného mnozstvi chladiva pro chlazeni aktivni zény jaderného
reaktoru pfi vSech provoznich stavech zohlednénych v projektu JZ,

e pro odvod tepla z bezpecnostnich systéml do okolniho prostfedi, neomezuje-li
ztrdta této funkce v dlsledku jednoduché poruchy jakékoliv konstrukce nebo
komponenty funkci zajistujiciho VZ provedeni BF pro zajisténi odvodu tepla z aktivni
z6ny a k omezeni poskozeni jaderného paliva pfi zakladni projektové nehodé s
porusenim hranice primarniho okruhu, a pro zajisténi odvodu tepla z aktivni zéony
a k omezeni poskozeni jaderného paliva pfi zakladni projektové nehodé s porusenim
hranice primdarniho okruhu,

e pro omezeni Uniku radioaktivni latky z hermetické obalky v rozsifenych projektovych
podminkach,

e pro udrZeni ozareni pracovnikl JZ a obyvatelstva pfi radiacni mimoradné udalosti
v havarijnich podminkach, véetné udalosti, jejichz nasledkem muze dojit k unikim
radioaktivnich latek a Sifeni ionizujiciho zareni ze zdrojli ionizujiciho zareni,
nachazejicich se mimo systém ochranné obdlky, pod stanovenymi referencnimi
urovnémi,

e pro udrzeni podminek prostfedi nutnych pro provoz bezpecnostnich systému
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a pro pristup pracovnik( obsluhy JZ k provadéni ¢innosti duleZitych z hlediska JB, RO,
TB, MRS, ZRMU a Z uvnitf JZ,
e pro zabranéni uanikim radioaktivnich latek z ozareného jaderného paliva
dopravovaného nebo skladovaného uvnitf JZ v pribéhu provoznich stavii mimo
jaderny reaktor,
e pro odvod rozpadového tepla z ozareného jaderného paliva skladovaného uvnitf JZ
mimo jaderny reaktor,
e pro udrzeni podkriticnosti jaderného paliva skladovaného uvnitf JZ mimo jaderny
reaktor,
e pro fizeni vypusti radioaktivnich |atek v provoznich stavech,
e pro dodavku energii nebo pro fizeni provozu VZ zatazenych do BT 3 pfti plnéni jejich
BF,
e pro zajisténi provozuschopnosti jinych VZ pfi plnéni jejich BF, s vyjimkou doddavek
energie nebo fizeni jejich provozu,
e pro predchazeni porucham VZ, pokud by mohly vést k naruSeni plnéni jejich
bezpecnostnich funkci, nebo pro omezeni nasledkd téchto poruch,
e pro nahrazeni BF VZ zafazenych do BT 2 nebo 3 diverznimi prostredky pfi ztraté jejich
funkce v dusledku poruchy ze spolecné priciny,
e systému kontroly a fizeni, které fidi nebo umoziuji pracovnikiim obsluhy fidit provoz
JZ tak, aby parametry JZ byly udrzovany v mezich stanovenych projektem JZ, jestlize
e tyto systémy kontroly a fizeni jsou nezbytné po dosaZeni stabilizovaného
podkritického stavu JZ pro dosazeni a udrzeni bezpecného stavu JZ nebo
pro zabranéni nezadoucimu rozvoji havarijnich podminek,

e by pro napravu dlsledkl chybné funkce téchto systému kontroly a fizeni bylo
nezbytné uvést do ¢innosti VZ BT 2,

e funkce téchto systému kontroly a fizeni vyznamné omezuje cetnost zasahu VZ
zarazenych do BT 2 pfi zvladani abnormalniho provozu,

e tyto systémy kontroly a fizeni jsou jedinym prostfedkem pro kontrolu schopnosti
VZ BT 2 plnit jim pfifazené BF,

e funkce tohoto systému kontroly a fizeni je jedinym prostfedkem pro fizeni
sledovaného provozniho parametru JZ, nebo

e tyto systémy kontroly a fizeni pIni dalsi funkce, nebo

e konstrukci a komponent systému premeény energie, zejména sekundarniho okruhu,
jejichz selhani maze pUsobit negativné na Uroven zajisténi JB, RO a TB, pokud nejsou
zarazeny do BT 2 v souladu s bodem 1.2.4.5., pfesahuje-li tlak jejich pracovniho
média pfi vypoctové teploté 100° C hodnotu 4 MPa a svétlost jejich potrubi je vétsi

nez DN 200.
BF a kritéria pro zafazeni VZ do BT podle kategorie BF u JZ pro nakladani s radioaktivnim
odpadem:
2.1. OS, které pIni BF kategorie IlI, kterou je funkce fyzické bezpecnostni bariéry

pro skladovani radioaktivniho odpadu vzniklého z prepracovaného jaderného paliva
nebo ukladani vyhorelého a ozareného jaderného paliva a radioaktivniho odpadu
vzniklého z prepracovaného jaderného paliva, jsou VZ zafazenymi do BT 2.

2.2. VZ, kterd pIni BF kategorie lll, kterou je pasivni funkce systému, konstrukce nebo
komponenty fyzické bariéry a BF nezbytnd pro zamezeni Uniku radioaktivni latky nebo
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Sifeni ionizujiciho zafeni do Zivotniho a pracovniho prostfedi v pribéhu vsech projektem
JZ uvaZovanych stavl JZ, v€etné funkci monitorovani parametrd OS pro skladovani
radioaktivniho odpadu vzniklého z pfepracovaného jaderného paliva nebo dalSich BF JZ
pro nakladani s radioaktivnim odpadem, jsou VZ zarfazenymi do BT 3.

BF a kritéria pro zafazeni VZ do BT podle kategorie BF u JZ pro skladovani vyhorelého
jaderného paliva:

3.1.0S, které pilni BF kategorie Il, kterou je funkce fyzické bezpelnostni bariéry pfi
skladovani vyhorelého jaderného paliva, jsou VZ zafazenymi do BT 2.

3.2. VZ, ktera plni BF kategorie II, kterou je zajisténi podkriticnosti jaderného materialu
v mokrém skladu jaderného paliva, jsou VZ zarazenymi do BT 2.

3.3. VZ, ktera plni BF kategorie I, kterou je funkce fyzické bezpecnostni bariéry a BF branici
vzniku radia¢ni mimoradné udalosti v priibéhu vsech projektem JZ uvaZovanych
provoznich stav(, v€etné funkce monitorovani parametr OS pro skladovani vyhorelého
a ozareného jaderného paliva, prokazujicich dodrzovani limitd a podminek, jsou VZ
zarfazenymi do BT 3.

BF a kritéria pro zarazeni VZ do BT podle kategorie BF ulJZ pro vyrobu, zpracovani
a skladovani jaderného materidlu:

4.1.VZ, kterd plni BF kategorie I, kterou je udrzeni podkriticnosti jaderného materialu, jsou
VZ zafazenymi do BT 2.

4.2. VZ, ktera plni BF kategorie lll, kterou je funkce fyzické bariéry pro zamezeni vzniku
radiacni mimoradné udalosti pti vyrobé, zpracovani a skladovani jaderného materialu,
jsou VZ zatazenymi do BT 3.

Ke kategorizaci BF a zafazeni VZ do BT jsou stanovena dopliujici kritéria (viz DP 04/02).

Poznamky:
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Skupina 03 - Zajistovani kvality VZ

Oznaceni
postupu Otazka k prijatému doporucenému postupu
arevize
DP 01/03 Co se rozumi procesem navrhu VZ a vystupni dokumentaci procesu navrhu VZ
RO z hlediska rozsahu a zpUsobu zajistovani kvality VZ?
DP 02/03 Musi byt pfi zajistovani kvality VZ v procesu jeho navrhovani, vyroby,
RO montaze, obstardvani, uvadéni do provozu a provozu uplathovany relevantni
pozadavky V408, ackoliv nejsou stanoveny pro VZ V358?
DP 03/03 Co se rozumi kritériem pfijatelnosti pri zajistovani kvality v procesu
RO navrhovani VZ?
Co znamend ..“provadét kontroly ovérujici soulad VZ nebo jeho ¢asti
DP 04/03 a materidld s technickymi poZzadavky” pfi zajistovani kvality procesu vyroby
a montaze VZ po vyrobé?
DP 05/03 Jak j/e c,hépén pozadavek, ivev éa’jsjc VZ, k'fré Ije samostatn}é dodavana, musi b}/t
RO doddvana ve stavu umoZnujicim ovéreni procesu vyroby nebo montaze
po vyrobé této ¢asti?
DP 06/03 Co se rozumi validaci procesu vyroby nebo montaze VZ, jaké pozadavky se
RO stanovuji na zpUsob a rozsah validace?
Jak lze chdpat ustanoveni, Ze pfi vyrobé a montdzi VZ musi byt ,VZ
DP 07/03 nezaménitelnym zplsobem identifikovano, a tato identifikace udrZovana“?
Jak je to reSeno u svarového spoje?
DP 08/03 Jak se bude hodnotit dodavatel a stanovovat kritéria jeho vybéru podle § 6
odst. 2 pism. a) V358? Je to obdoba seznamu kvalifikovanych dodavatel(
RO
dle v132?
Co se rozumi tim, e dodavatel musi mit zaveden a udrzovan SR s pozadavky
DP 09/03 - . ey . o .
RO AZ ,,..nebo jinym zplsobem, ktery zajisStuje kvalitu procesd a ¢innosti a jejich
vystupU mire srovnatelné s poZzadavky AZ“?
DP 10/03 Pro spravné definovani poiada}/ki’f na dodavatele I:VJude platit audit dodavaltell‘]
RO dle V132 i pro V358 nebo musi byt proveden nové audit dle § 6 odst. 1 pism.
b) V358 ?
Je spravné chapano, Ze cinnosti uvedené v § 6 odst. 1 V358 ,Pred
DP 11/03 (v)bstarévénim VZ musi byt...” jsoiJ éasovél vlyrr,1ezeny d? p/odpisu smvlouvyv,
RO ¢innosti dle § 6 odst. 2 V358 ,Pfi obstaravani VZ musi byt...“ jsou casové
vymezeny po podpisu smlouvy? Pokud tomu tak neni, ktery ¢asovy okamzik
v procesu nakupu je timto rozhranim?
DP 12/03 Co se rozumi pfezkoumanim dokumentace dodavatele o zajistovani kvality VZ
RO a proc je tfeba ji provést?
DP 13/03 V jakém rozsahu a zpUsobu musi byt provddén dohled nad dodavatelem
RO vyrobku nebo sluzby?
DP 14/03 Co je mysleno ,prlkazem kvality” pouzitych nahradnich dild ve smyslu § 8
RO odst. 3 pism. g) V358?
Co znamenad, Ze zaznamy zajistovani kvality VZ ,musi byt vedeny v rozsahu
DP 15/03 . y . . wa .y
RO a zpUsobem, aby bylo mozno posoudit, zda stav VZ nebo jeho ¢asti odpovida
pfislusnym technickym pozadavkim“?
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DP 16/03 | Jsou trvalymi zaznamy zajistovani kvality VZ téz vybrané zaznamy dodavatel(
RO VZ, které musi byt uchovavany po celou dobu jeho Zivotnosti?

DP 17 /03 . . Y .y v o .

RO Jak dlouho musi byt uchovany docasné zaznamy zajistovani kvality VZ?

DP 18/03 Jak bude vyuZivdna typova dokumentace dodavatelli, pokud bude
RO prezkoumana pracovnikem DPo? Lze ji povaZovat za dokumentaci DPo?

DP 19/03 Jaké zdakladni pozadavky z hlediska spolehlivosti VZ a jeho casti musi byt
RO dodrzeny pti posuzovani navrhu VZ v ramci projektu JZ?
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Doporuceny postup | DP 01/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi procesem ndvrhu VZ a vystupni dokumentaci procesu ndvrhu VZ z hlediska
rozsahu a zplisobu zajistovdni kvality VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 4 V358,
2. §4 0dst.1a2,§ 14 pism. b) bodu 4. a 5. a pism. c) V408 a
3. ptilohy €. 1 V358.

Odpovéd:

Procesem navrhu VZ se v souladu § 4 odst. 1 V358 rozumi sled ¢innosti zahrnujici dilci procesy
vyzkumu, vyvoje a konstrukce VZ se stanovenym vstupem a vystupem. Obecné se zacina
vyzkumem ¢i vyvojem VZ. Vysledkem vyvoje je konstrukéni ndvrh VZ, jehoz funkce musi byt
ovéfena zkouskami. Ukolem vyvoje je téi nalézt vhodny postup, jak vyrabét VZ
v primyslovém méritku. V dil¢éim procesu konstruovani se navrhnou vSechny casti VZ.
V procesu projektovani se takto ze vSech konstruovanych VZ a jinych zafizeni sestavi cely
funkcni technologicky systém. U stavebnich objektl osoba projektujici JZ sklada celou stavbu
ze zakladnich konstrukénich prvk(, jimiz jsou stavebni VZ (jako napf. Zelezobetonové
konstrukce, kovovd vystelka apod.) adalsi stavebni prvky (napf. zdivo a specidlni dily
a zarizeni).

Jako kazdy proces musi byt i proces ndvrhu fizen. Musi obsahovat informace o jeho pripravé,
prezkoumani, ovéreni a validaci a informace o jeho provedeni a hodnoceni [viz § 14 pism. b)
bod 4. a 5. V408]. Zplsob provedeni procesu a Cinnosti a dosazeného vystupu pfi plnéni
pozadavkd na SR a vystupu proces(i a ¢innosti musi byt dokumentovan zaznamy [viz § 14
pism. c) V408].

Vystupni dokumentaci z procesu navrhu VZ Ize pak povazovat v souladu s § 4 odst. 1 V358
zanavrh VZ. Proces ndvrhu a navrh VZ musi spliovat zakladni technické pozadavky
odpovidajici druhu VZ, které jsou uvedeny v pfiloze ¢. 1 V358.

Proces navrhu musi byt ovéren jak osobami, které proces navrhu provadély, tak i osobami,
které se na ném nepodilely, tj. osobami nezavislymi na provadéni tohoto procesu.

V navrhu VZ musi byt dle § 4 odst. 4 V358 urcena:

- kritéria pfijatelnosti pro sledovani a hodnoceni spolehlivosti,

- kritéria pfijatelnosti pro sledovani a hodnoceni Zivotnosti,

- podminky pro zachazeni a provozovani,

- kritéria pfijatelnosti tykajici se plnéni BF,

- kritéria prijatelnosti pro zajistovani kvality a

- technické predpisy, technické normy nebo technické podminky, které maji byt pouzity.
Poznamky:

Uvedené pozadavky na ndvrh VZ plati pro vsechna VZ stanovend v BT 1 aZ 3 podle prilohy ¢. 1
V329.
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Doporuceny postup | DP 02/03 | RO

Otazka:

Musi byt pFi zajistovani kvality VZ v procesu jeho navrhovadni, vyroby, montdZe, obstardvadni,
uvddéni do provozu a provozu uplatriovdany relevantni poZadavky V408, ackoliv nejsou
stanoveny pro VZ V3587

Doporuceny postup se tyka:

1. §4 3712 a§14a15V408,
2. §43z7V458a
3. §29,30a56AZ

Odpovéd: Ano

Ve V358 jsou uvadény pouze pozadavky na zajistovani kvality tykajici se VZ. V408 naopak
zohledfiuje veskeré poiadavky na viechny oblasti SR a jejich procesy a ¢&innosti, véetné
zajistovani kvality proces( a ¢innosti a jejich vystupl. Vzhledem ktomu, Ze procesy v rdmci
Zivotniho cyklu VZ, jako je navrhovani, vyroba, monta? atd., jsou soudasti SR pfislusného
osoby dle § 29 odst. 1 AZ a jeho dodavatel(, vztahuji se na tyto procesy a ¢innosti pozadavky
V408, zejména pak nékterd ustanoveni § 4 az 12 a § 14 a 15 této vyhlasky.

Z legislativniho hlediska se povazuje za nevhodné, aby pozadavky byly stanoveny duplicitné
v obou vySe uvedenych prdvnich predpisech. PInéni vSech poZadavkli na VZ zastieSuji
pfisludna ustanoveni § 29 a 30 AZ tykajici se SR a § 56 AZ stanovujici povinnost DPo podle § 29
odst. 1 pism. b) aZ h) AZ zajistovat kvalitu VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi kritériem pFijatelnosti pFi zajistovani kvality v procesu navrhovdni VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §43 pism.f) AZa
2. § 4 odst. 4 pism. a), b), d) a e) V358.

Odpovéd:

Obecné se pojmem ,kritérium pfrijatelnosti rozumi bezpecnostni, technickd nebo
administrativni podminka nebo mez velicin urcujici jejich pfrijatelnost z hlediska JB, TB, RO,
MRS, ZRMU a Z [viz § 43 pism. f) AZ].

Pozadavek na stanoveni kritérii prijatelnosti v navrhu VZ setyka sledovani a hodnoceni
spolehlivosti a Zivotnosti VZ, pInéni BF a zajistovani kvality VZ.

V pfipadé zajistovani kvality navrhu VZ vprocesu jeho navrhovani muaze byt kritériem
prijatelnosti napr. méfitelnd hodnota zkoumané polozky (napf. pfipustna hodnota tésnosti
nerozebiratelného spoje VZ nebo hodnoty nevyssiho dovoleného tlaku, vysky hladiny nebo

pratoku media v TZ nebo hodnota zkusebniho tlaku pro provedeni tlakové zkousky apod.),
jejiz prekroceni nebo nedodrzeni by z hlediska JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z bylo nepfijatelné.

Souvisi s DP 01/03 a DP 02/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/03 | RO

Otazka:

Co znamend ...“provddét kontroly ovérujici soulad VZ nebo jeho cdsti a materidli
s technickymi poZadavky” pfi zajistovdni kvality procesu vyroby a montdze VZ po vyrobé?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57AZa
2. § 5 odst. 2 pism. c¢), § 10 odst. 4 a pfilohy €. 6 V358.

Odpovéd:

Ovérovat soulad VZ s technickymi pozadavky ve smyslu § 5 odst. 2 pism. ¢) V358 znamena
provadét kontroly pfi vyrobé nebo montaZi VZ nebo jeho ¢asti podle postupl stanovenych
v programu kontrol a zkousek. Tento program musi obsahovat rozsah, druh a zpUsob
provedeni kontrol a kritéria prijatelnosti, které musi byt voleny tak, aby bylo prokazano, ze VZ
nebo jeho ¢ast spliuje technické pozadavky podle pfilohy ¢. 1. V358 a ve specifickych
pripadech (zvlastni procesy) spliiuje poZadavky dle pfilohy €. 2 V358, a to predevsim kontroly
splnéni poZadavklli na zpracovani, posouzeni a odsouhlaseni pracovnich postupt
pro zhotovovani nerozebiratelnych spoja.

Kontroly musi provadét pracovnici vyrobce nebo osoby provadéjici montaz po vyrobé VZ
s kvalifikaci k provadéni kontroly na VZ, povéreni k vykonu této cinnosti vyrobcem nebo
osobou provadéjici montaz, ktefi jsou podle § 57 AZ povinni zajistovat shodu VZ nebo jeho
casti vsouladu stechnickymi poZadavky. Jedna se predevsim o splnéni poZadavku
na potifebnou kvalifikaci pracovnikl, ktefi nerozebiratelné spoje provadéji, na potifebnou
kvalifikaci pracovnikd, ktefi proces svafovani navrhuji, ovéfuji a hodnoti, pracovnikl
provadéjici nedestruktivni kontroly a pracovnik(i provadéjici tepelné zpracovani po svarovani
¢i navarovani.

Kontrolu kvality pouZitych materidld a spravnosti a Uplnosti technické dokumentace,
dokumentace oprav a udrzby a pravodni technické dokumentace VZ zafizeni, vcetné
ovérovani postupli konecného posouzeni, musi byt pro vybrané zafizeni uvedené v § 12
odst. 2 V358 nebo jeho ¢ast provadéno pracovniky, které jsou kvalifikovani v souladu
s pozadavky § 10 odst. 4 V358.

Po ukonceni vyroby nebo montaze je neméné duleZitou povinnosti provedeni konecného
posouzeni k ovéreni shody podle c¢asti B. €l. 1. pfilohy ¢. 6 V358 popsaného v doporucenych
postupech DP 29/05 az DP 33/05 a dalsi kontroly po ukonéeni vyroby nebo montaze podle ¢l.
2. Casti B. prilohy €. 6. V358.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/03 | RO

Otazka:

Jak je chapdn poZadavek, Ze cast VZ, ktera je samostatné doddvdna, musi byt doddvdna
ve stavu umozZnujicim ovéfeni procesu vyroby nebo montdze po vyrobé této cdsti?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 2 pism. e) ah) V358 a
2. § 4 odst. 3 V408.

Odpovéd:

Ustanoveni § 5 odst. 2 pism. h) V358 ve spojeni s pism. e) téhoz ustanoveni uklada vyrobci
nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé ¢asti VZ pozadavek umoznit odbérateli ovéreni
vyrobku obecné v takové fazi vyroby nebo montaze c¢asti VZ, kdy maze poskytnout objektivni
dlikazy, Ze jsou splnény poZadavky na jeho vlastnosti (tj. napf. Ucast pri zkouskach v prabéhu
vyroby nebo montaze, pokud bude vdalsim pribéhu vyroby nebo montaZe tato cast
nepristupna, predloZeni alternativnich vypoctu ¢i jiné prikazné dokumentace apod.). Ovéreni
je vhodné provést i v ramci kontrolnich bodd ve smyslu ustanoveni § 4 odst. 3 V408.

Poznamky:

Ovéreni procesu vyroby nebo montdze po vyrobé muzZe byt provadéno obdobnym zplisobem
ina VZ jako celku.
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Doporuceny postup | DP 06/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi validaci procesu vyroby nebo montdie VZ, jaké poZadavky se stanovuji
na zplisob a rozsah validace?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 2 pism. e) V358 a
2. § 2 pism. f) a § 5V408.

Odpovéd:

Pod pojmem validace procesl vyroby nebo montaze VZ se rozumi provéreni souladu téchto
procesU a Cinnosti a jejich vstupl a vystupl s poZadavky na jejich zamyslené uziti. Obecné se
musi uplatfiovat zejména u procesl vztahujicich se k vyrobku, tj. procest ndvrhu, procesi
vyroby a montaze VZ vcetné zvlastnich procestl, kontroly VZ, ale i u proces( zajistovani
kvalifikace osob, jejich vycviku apod. Validace se musi provadét pred prvnim uzitim procest
a ¢innosti.

Validace procesu vyroby a montdze VZ musi byt provadéna fizenym zplsobem podle
prislusnych postupll. Tyto postupy musi obsahovat ¢asovy pldn, zplsob a rozsah provadéni
validace, kritéria pfijatelnosti a pozadavky na zamyslené specifické pouziti, ¢i aplikaci.
V obecné roviné by proces vyroby a montdze VZ a jeho vystupd (VZ) mél v souladu s § 5 odst.
3 V358 provadét garant procesu nebo jim povéreny pracovnik, ktery je stejné zpUsobily jako
garant procesu. Vysledky procesu validace musi byt dokumentovany zaznamy.

Typickym pfipadem, kdy je pri vyrobé nebo montdZi VZ nutné provddét validaci, jsou zvlastni
procesy. U téchto procest musi byt stanoveny poZadavky na:

1. technologicky postup provedeni procesu zohlednujici specifické metody provedeni, jeZ
ovliviiuji kvalitu vyrobkda,

2. zpusobilost pracovniku, ktefi jej Fidi, provdadéji a hodnoti a

3. specifické technické vybaveni a vhodné pracovni prostiedi a podminky jeho provadéni.

Validaci pred provedenim zvldstniho procesu podléhd splnéni poZadavki dle ad 1 a ad 2.
Poznamky:

Dle poZadavku na validaci by mél byt kaZdy zvldstni proces u VZ nebo jeho cdsti zahrnuty
do SR validovdn s cilem prokdzat schopnost procesu dosahovat shody s pldnovanymi
technickymi poZadavky na VZ nebo jeho cCdst. PoZadavek na validaci se vztahuje na vsechny
zvlastni procesy, u kterych by se nesprdavné provedeny proces projevil u VZ nebo jeho cdsti, az
po jejich uvedeni do provozu.

Subjekt, ktery uplatriuje postupy validace a za jejich provedeni nese odpovédnost, musi mit
za timto ucelem stanoveny vnitfni mechanismy, které zahrnuji stanovend kritéria
pro pfezkoumdni a schvalovdni procesu, schvdleni technického vybaveni a stanoveni potfebné
kvalifikace pracovnik(, veskeré poZadavky vztahujici se k pouZivanym metoddm a postupim
vCetné monitorovdni, méreni a vedeni poZadovanych zdznami a v neposledni rfadé také
poZadavek na opakovdni validace. Validace zvldstnich procest musi byt zajisténa viastnim
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subjektem, pfipadné prostrednictvim akreditaci nebo certifikaci prislusného subjektu. VZdy ale
za proces validace nese odpovédnost vlastni subjekt, provddéji zvlastni procesy.

AO provaddi pouze v ramci dohledu nad zvlastnimi procesy u VZ dle § 12 odst. 2 V358 kontroly
technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji a ovéruje, zda pracovnici
provddeéjici zvldstni procesy a pracovnici svdrecského dozoru maji platné doklady o kvalifikaci
(viz napr. ¢l. 5.3. a 5.4. ¢dsti 3. prilohy ¢. 7. V358).
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Doporuceny postup | DP 07/03 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat ustanoveni, Ze pfFi vyrobé a montdzi VZ musi byt ,VZ nezaménitelnym
zplisobem identifikovdno a tato identifikace udriovdna“? Jak je to Feseno u svarového
spoje?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 2 pism. f) V358 a
2. ¢l. 9.2 10. ¢asti A. a ¢l. 4. ¢asti B. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Identifikovatelnost VZ muUZe byt feSena rlznymi zplsoby podle predem zavedenych
a dodrzovanych postupl a s ohledem na druh VZ.

U TZ musi byt tyto postupy vsouladu s¢l. 9. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 pro identifikaci
materiall, ¢asti TZ a kontrol materiadlu a casti TZ. Identifikovatelnost musi byt zajisténa od
vstupnich kontrol prejimaného materidlu nebo ¢asti TZ do vyroby aZ do provedeni konecného
posouzeni.

TZ musi byt vsouladu s ¢l. 10. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 podle povahy identifikovano napf.
typem, sérii nebo identifikaci vyrobni davky a vyrobnim cislem. Kromé toho jsou na Stitku
pripevnéném na TZ dalsi udaje, jako je identifikace vyrobce, rok vyroby, zakladni nejvyssi

evvs

shody.

Identifikace svard VZ nebo potrubi mize byt nejcastéji reSena Cislem svaru a identifikacni
znackou svarece a odpovidajicim schématem vyznaceni svar( (napf. na axonometrickém
schématu potrubi). U malych vyrobkd mohou byt informace o identifikovatelnosti svaru
soucasti napr. Stitku pripevnéném k vyrobku, ale také jen zaznamem v pfrislusné pravodni
technické dokumentaci.

Identifikovatelnost VZ musi byt fizenym zplsobem udrZovana po celou dobu Zivotniho cyklu
VZ pocinaje vyrobou VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/03 | RO

Otazka:

Jak se bude hodnotit dodavatel a stanovovat kritéria jeho vybéru podle § 6 odst. 2 pism. a)
V358? Je to obdoba seznamu kvalifikovanych dodavatelii dle vyhlasky V132?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30AZ,
2. §6 0dst. 2 210 odst. 3V358 a
3. ¢l. 4. &asti A. prilohy €. 6 V358.

Odpovéd:

Seznam kvalifikovanych dodavatelll nebyl predepsan V132, prestoze Slo o dokument DPo. Ani
nova, ani predchazejici legislativa vyslovné nepredepisovala vypracovani takového
dokumentu. Co se tyCe pozadavk( na dodavatele a kritérii jejich vybéru Ize odkazat zejména
na § 30 AZ a § 10 odst. 3 V358, ktery vSak pouze konkretizuje urcité specifické pozadavky
na dodavatelsky systém z hlediska zajistovani kvality, nebo téZ na § 6 odst.2 citované
vyhlasky a na pfrilohu €. 6 ¢ast A. ¢l. 4 téze vyhlasky. Obecné lze konstatovat, Ze musi byt
posouzena schopnost dodavatele dodat poZadované VZ, nebo provést urcité cinnosti
v souladu s poZzadavky AZ ajeho provadécich pravnich predpisd, napf. formou nezavislého
zdkaznického auditu.

Provéreni schopnosti dodavatele dodat VZ nebo poskytnout sluzbu se vztahuje kromé
pravnickych osob téz na fyzické osoby, pro které musi byt stanovena odpovidajici kritéria,
napr. odborné znalosti v prislusSném oboru, publikacni ¢innost apod.

Poznamky:

Seznam kvalifikovanych dodavateli je prikazem DPo ve vztahu k Ufadu, Ze provddi fizenym
zpusobem prislusnd opatreni pro dohled nad dodavatelem vyrobku nebo sluzby dle odst. 5
pism. b) § 30 AZ.
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Doporuceny postup | DP 09/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi tim, Zze dodavatel musi mit zaveden a udriovan SR s pozadavky AZ ,,...nebo
jinym zpUsobem, ktery zajistuje kvalitu procesi a ¢innosti a jejich vystuplG mife srovnatelné
s pozadavky AZ“?

Doporuceny postup se tyka:

1. §29odst.2az6a$§30o0dst.2az6AZ,
2. §4az715V408a
3. §4az8V358.

Odpovéd:

Dodavatel vyrobku nebo sluzby pro osobu dle § 29 odst. 1 AZ ma v souladu s § 30 odst. 2 AZ
bud povinnost:

a) zavést a udrZovat SR v souladu s poZzadavky AZ, tzn. v souladu s § 29 AZ plnit povinnosti
v plném rozsahu tak, jak uklada odst. 3 az 6 téhoz ustanoveni AZ nebo

b) zavést a udriovat SR v oblasti zajistovani kvality procesi a ¢innosti a jejich vystupl
v pribéhu navrhovani, vyroby, montaze, obstaravani a uvadéni do provozu vyrobk( nebo
procesli a Cinnosti souvisejicich s provedenim sluzby podle nékterych mezinarodnich
technickych norem pro oblast SR kvality (napf. CSN EN 1SO 9001, CSN 1SO 19443, apod.)
a uplatinovat navic specifické pozadavky v souladu s pfislusSnymi ustanovenimi AZ a jeho
provadécich pravnich predpist na zavedeni a udriovéani SR podle V408 a zajistovani kvality
procesl a ¢innosti podle § 4 az 8 V358, a to zejména:

na provadéni a fizeni procesu a ¢innosti a jejich vystupd,

zpUsob planovani procesl a ¢innosti,

provadéni zmén provadénych procesl a innosti a jejich vystupd,

hodnoceni ucinnosti prislusnych procest a ¢innosti a jejich vystupd,

na fizeni neshody,

na kvalifikaci pracovnikl provadéjicich procesy a ¢innosti a

7. zpracovani a fizeni dokumentace pro tyto procesy a ¢innosti véetné jejich vystupd,

ok wNE

s ohledem na zajistovani a zvysovani urovné JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z odpovidajici druhu
vyrobku nebo sluzby, pokud se jedna o Cinnosti souvisejici s vyuzivanim jaderné energie podle
§ 4 odst. 2 pism. b) AZ.

Poznamky:

1) Procesem se rozumi soubor vzdjemné souvisejicich nebo vzdjemné plsobicich ¢innosti,
které preménuji vstupy na vystupy ovliviujici JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z (viz definice
uvedend v BN-JB-1.1).

2) Alternativu dle bodu b) Ize uplatnit na subdodavatele prfimého dodavatele VZ. Osoba,
kterd navrhuje nebo vyrdbi VZ nebo provddi jeho zménu [viz § 29 odst. 1 pism. c) AZ] musi
zavést SR pouze bodu a).

CSN ISO 19443 - Tato mezindrodni norma plati pro organizace v dodavatelském retézci
v odvétvi jaderné energie, doddvajici vyrobky nebo poskytujici sluzby dileZité z hlediska JB. Pro
ucely tohoto DP specifikuje nékteré poZadavky na systém managementu kvality, pokud
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organizace potrebuje prokazovat svou schopnost trvale poskytovat vyrobky a sluZby
a poZadavky na JB korespondujici s doporucenimi MAAE.
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Doporuceny postup | DP 10/03 | RO

Otazka:

Pro sprdavné definovdni poZadavki na dodavatele bude platit audit dodavatelii dle V132
i pro V358 nebo musi byt proveden nové audit dle § 6 odst. 1 pism. b) V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 6 odst. 1 pism. b) V358 a
2. § 30 odst. 4 a odst. 5 AZ.

Odpovéd: Ne.

Dodavatel vyrobku (napt. VZ nebo jeho ¢asti) nebo sluzby musi mit nejen zaveden a udrzovan
SR v souladu s § 30 AZ a V408, ale té7 splfiovat kvalifikaéni a dalsi pozadavky V358. Audit neni
nutné provadét znovu v pfipadé, Ze posuzované pozZadavky zlstaly beze zmény a nova
legislativa nové poZadavky nepredepisuje. Pokud ano, je nutné audit dodavatele znovu
provést.

Soucasné je viak nutno doplnit, Ze povinnost pravidelné hodnotit SR dodavatele vyrobku
nebo sluzby (viz § 30 odst. 4 AZ) ma kontinudlni charakter a byt neni predepsan konkrétni
zpUsob, musi byt nepochybné provadéna priibézné tak, aby bylo zajisténo, Ze dodavatelé tyto
pozadavky splnuji.

Pozadavek na pravidelné hodnoceni SR dodavatele musi byt v souladu s § 30 odst. 5 pism. e)
AZ osobou dle § 29 odst. 1 AZ s dodavatelem sjednan.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/03 | RO

Otazka:

Je spravné chdpdno, Ze cinnosti uvedené v § 6 odst. 1 V358 , Pfed obstaravdanim VZ musi
byt...” jsou c¢asové vymezeny do podpisu smlouvy, ¢innosti dle § 6 odst. 2 V358 ,Pri
obstardvani VZ musi byt...” jsou ¢asové vymezeny po podpisu smlouvy? Pokud tomu tak
neni, ktery éasovy okamZik v procesu obstardvdni je timto rozhranim?

Doporuceny postup se tyka:
§ 6 odst. 1 a 2 V358.
Odpovéd:

Casovy predél mezi intervalem, ktery lze oznacit za obdobi ,pied obstaravanim VZ“ a obdobi
,Pri obstaravanim VZ“, neni ,ostry” a je nutno na tento predél hledét odstupnované.

Nékteré Cinnosti uvedené v § 6 odst. 1 a 2 V358 bude mozné provadét pred podpisem a jiné
az po podpisu smlouvy. Okamzik podpisu smlouvy bude vsak nepochybné spadat do obdobi,
kdy jsou provadény Cinnosti podle § 6 odst. 2 V358.

Pfed podpisem smlouvy vSak nepochybné budou jiZ provedeny ¢innosti uvedené v § 6 odst. 1
V358, nebo pred uzaviranim smluvniho vztahu musi byt nepochybné vyjasnéno, jaké
konkrétni VZ je poptavano a jaky bude zplsob vybéru a kritéria pro hodnoceni dodavatele.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 12/03 | RO

Otazka:

Co se rozumi pfezkoumdnim dokumentace dodavatele o zajistovdani kvality VZ a pro¢ je
tfeba ji provést?

Doporuceny postup se tyka:
1. §6 odst. 2 pism. b), § 8 odst. 3 pism. b), § 10 odst. 3 a pfilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Pozadavek na prezkoumani dokumentace dodavatele o =zajistovani kvality VZ souvisi
s povinnosti DPo [viz § 10 odst. 3 pism. b) V358] zajistit u dodavatele zpracovani
dokumentace zajistovani kvality VZ a umoznit jeji pfezkoumavani.

V praxi to znamena zajistit, aby dodavatel zpracoval napf. plan kvality VZ a jeho soucast
program kontrol zkouSek (PKZ) VZ pro vSechny etapy zZivotniho cyklu VZ, pocinaje jeho
navrhem, dale pak pro vyrobu, montaz po vyrobé, uvedeni do provozu, provoz a pro jeho
likvidaci.

Tato dokumentace by méla byt DPo prezkoumana, ¢imZ se rozumi provéreni jeji vhodnosti
a spravnosti z hlediska splnéni relevantnich technickych poZadavkd na VZ stanovenych
v pfiloze ¢. 1 V358 a z hlediska splnéni relevantnich poZzadavk( na zplsob zajistovani
technickych pozadavkd stanovenych v pfiloze ¢ 2 V358 a zarover provérfeni, zda SR
dodavatele, tj. zejména zplsob fizeni procesl vztahujicich se kVZ, odpovida prislusnym
pozadavkim V358 a V408.

O prezkoumani dokumentace zajistovani kvality VZ musi byt | proveden pfislusny zaznam [viz
§ 8 odst. 3 pism. b) V358].

Poznamky:

68




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Doporuceny postup | DP 13/03 | RO

Otazka:

V jakém rozsahu a zpisobu musi byt provddén dohled nad dodavatelem vyrobku nebo
sluzby?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30odst.5 pism.b)AZa
2. §6 odst. 2 pism. d) V358.

Odpovéd:

Zavedeny systém dohledu nad dodavatelem musi byt takovy, aby byla zajisténa JB, TB, RO,
MRS, ZRMU a Z procesu a ¢innosti a jejich vystup.

Dohled nad dodavatelem by mél byt provadén v pribéhu vSech etap Zivotniho cyklu vyrobku
(napf. VZ) nebo sluzby (vykon procest a cinnosti provadénych dodavatelskym zplsobem)
odpovidajicim zplsobem, tj. zejména ovérovanim schopnosti dodavatele plnit pozadavky
na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z, auditem, odbératelskymi kontrolami dodavatelskych
¢innosti, resp. kontrolami kvality anebo formou nezavislych kontrol.

Zjisténé poznatky o cinnosti dodavatell (z vySe uvedeného dohledu) by mély byt pouzity
pfi stanoveni a zavedeni vhodného opatfeni, zaméreného na prabéiné a periodické
monitorovani vykonu procest a ¢innosti zajiStovanych dodavateli podle pfedem definovanych
kritérii s ohledem na bezpecnostni vyznam dodavanych polozek.

Dohled nad dodavateli z hlediska pInéni poZadavk( na zajistovani kvality VZ se tykd predevsim
DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) aZz h) AZ, a dale osob dle § 29 odst. 1 pism. b) a c) AZ v rdmci
jim prislusné etapy Zivotniho cyklu VZ, pokud nékteré c¢innosti zajistuji dodavatelskym
zpUsobem. Prijatd opatreni k provadéni dohledu musi byt soucasti jejich vnitini fizené
dokumentace.

Souvisi téZz s DP 08/03 a 12/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/03 | RO

Otazka:

Co je mysleno ,,priikazem kvality” pouZitych nahradnich dilii ve smyslu § 8 odst. 3 pism. g)
Vv358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 8 odst. 3 pism. g) V358.
Odpovéd:

Prikazem kvality je ve smyslu ustanoveni § 8 odst. 3 pism. g) V358 predevsim (u nové
vyrabénych VZ a jejich dili tomu tak bude vZdy) PoS. Jako prikaz kvality mUze slouzit i jiny
dokument z privodni technické dokumentace VZ (protokoly o jeho prezkouseni atd.), kterym
Ize prokazat kvalitu pouzitého VZ i jeho nahradniho dilu.

Poznamky:

Tykad se vsech dilil VZ, véetné jeho cdsti.

70




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Doporuceny postup | DP 15/03 | RO

Otazka:

Co znamend, Ze zaznamy zajistovdni kvality VZ ,,musi byt vedeny v rozsahu a zplisobem, aby
bylo moino posoudit, zda stav VZ nebo jeho Ccdsti odpovida prisluSnym technickym
poZadavkim“?

Doporuceny postup se tyka:

1. §8V358a
2. §14 pism. b) bodu 5. a pism. c) a § 15 odst. 1 pism. d) a g) V408.
Odpovéd:

Vést zaznamy zajistovani kvality VZ anebo jejich ¢asti zpldsobem a vrozsahu tak, aby bylo

mozno posoudit, zda stav VZ nebo jeho Casti je vsouladu s prislusSnymi technickymi

pozadavky, znamena:

a) dokumentovat zaznamy splnéni technickych poZzadavk( na VZ podle pfilohy ¢. 1 V358
a pozadavkd na zajistovani shody s technickymi poZadavky podle pfilohy ¢. 2 V358 (coz
v praxi znamena vytvaret zaznamy z procest navrhovani, vyroby, montaZze, uvadéni
do provozu a provozu VZ, které mohou byt pak uplatnény napf. jako podklady
pfi hodnoceni technického stavu VZ, hodnoceni jeho bezpecnosti, véetné posuzovani
Zivotnosti VZ nebo pro posouzeni jeho starnuti, pfedevsim druhy zaznamu podle § 8 odst.
1a3V358)a

b) Fidit veSkeré zdznamy (trvalé i doCasné dle § 8 V358) zplisobem a v rozsahu plnéni
pozadavk(l na fizeni zdznamu v souladu s ustanovenimi § 14 pism. b) bodu 5 a § 14 pism.
c)a § 15 odst. 1 pism. d) a g) V408 (tj. mit v popisu SR stanoven postup pro fizeni zdznam
aco musi obsahovat, byt srozumitelna, C(Citelna, uplna, jednoznacné a snadno
identifikovatelnd a sledovatelnd, bezpecné ukladana a uchovavana po dobu stanovenou
v dokumentaci SR).

Souvisi s DP 16/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/03 | RO

Otazka:

Jsou trvalymi zdznamy zajistovdni kvality VZ téZ vybrané zdznamy dodavatelii VZ, které
musi byt uchovdvdny po celou dobu jeho Zivotnosti?

Doporuceny postup se tyka:
§ 8 V358.
Odpovéd: Ano.

Zaznamy trvalé, které musi byt uchovavany po celou dobu Zivotnosti VZ stanovuje § 8 odst. 3
V358. Vyhlaska nerozlisuje, které trvalé zaznamy zajistovani kvality VZ musi uchovavat DPo
a které jeho dodavatel. Pokud neni uvedeno jinak zadkonodarce ma za to, Ze Cinnosti
provadéné dodavatelem musi byt dokladovany zaznamy vyhotovenymi dodavatelem
a Cinnosti provadéné DPo musi byt dokladovany zdznamy vyhotovenymi a uchovavanymi
DPo. Tyto zaznamy musi byt dostupné.

Povinnosti DPo i jeho dodavatele je zdznamy zajistovani kvality VZ vést tak, aby bylo mozno
posoudit stav VZ nebo jeho ¢3sti, zda odpovida prislusnym technickym pozadavkim (viz § 8
odst. 6 V358). Trvalé zaznamy vytvorené dodavatelem musi byt drZiteli pfedavany predevsim
v ramci PTD pro dané VZ dle ptilohy €. 4 V358 a téZ formou dalSich zaznamu, které musi byt
jako celek zkompletovany. Tyto musi byt kdispozici prfed zahajenim etapy uvadéni do
provozu. Totéz plati se zaznamy z etapy uvadéni VZ do provozu pred zahdajenim provozu VZ
(viz & 8 odst. 7 a 8 V358) a po zahajeni provozu po provedené opravé nebo zméné VZ (viz § 8
odst. 9 V358).

Souvisi s DP 14/03 a DP15/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/03 | RO

Otazka:
Jak dlouho musi byt uchovdny do¢asné zdznamy zajistovini kvality VZ?
Doporuceny postup se tyka

§ 8 odst.2a4V358a
§ 15 pism. e) V408.

Odpovéd:

V358 nestanovi, jak dlouho musi byt uchovany docdasné zaznamy zajistovani kvality.
Souvisejici V408 pouze obecné v § 15 pism. e) stanovi, ze dokumentace SR, tudiz i zdznamy
zaznam zajistovani kvality VZ, musi byt bezpec¢né ukladany a uchovavany po dobu stanovenou
v dokumentaci SR. Zikonodarce pak mda za to, 7e subjekt podilejici se na ¢innostech
souvisejicich s VZ by mél stanovit, které zdznamy zajistovani kvality povaZzuje za docasné,
a pro né stanovit v dokumentaci SR pfislu$né Ihiity pro jejich uchovavani a pfipadnou skartaci
nebo se odkdzat na zakon o archivnictvi a o spisové sluzbé.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/03 | RO

Otazka:

Jak bude vyuZivana typovd dokumentace dodavatelli, pokud bude pFezkoumdna
pracovnikem DPo? Lze ji povaZovat za dokumentaci DPo?

Doporuceny postup se tyka:

1. § § 6 odst. 2 ve spojeni s § 8 odst. 3 pism. b)a § 17 V358 a
2. § 15 odst. 1 pism. f) V408.

Odpovéd:

Lze odpovédét pouze v obecné roviné. Pokud nedoslo ke zméné vécnych pozadavkl, neni
nutné tuto dokumentaci prepracovavat. Pokud doslo ke zméné nékterych vécnych pozadavki
malého rozsahu, Ize toto resit doplnkem (dodatkem) s fadnou a nezaménitelnou identifikaci.

Tato dokumentace by méla byt pfi obstaravani VZ prezkoumana, pfiéemZz zaznam
o prezkoumani je trvalym zdznamem zajistovani kvality VZ (viz § 6 odst. 2 ve spojeni s § 8
odst. 3 pism. b) V358). Periodicitu prezkoumavani dokumentace SR je nutno provadét
ve |hitach v souladu s ustanovenim § 15 odst. 1 pism. f) V408.

Pokud bude tato dokumentace oznacena jako dokumentace DPo a naleZitym zpUsobem
schvdlena — jde o dokumentaci DPo, bez ohledu na to, Ze jde o totoZnou dokumentaci
dodavatele.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 19/03 | RO

Otazka:

Jaké zdkladni poZadavky z hlediska spolehlivosti VZ a jeho ¢dsti musi byt dodrieny
pfi posuzovani navrhu VZ v ramci projektu JZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §29a§30Az,
2. §29,30a39V329a
3. §4 odst. 4 V358.

Odpovéd:
Spolehlivost VZ musi byt zajisténa v souladu s § 29 odst. 1 az 4 V329 jiz v navrhu VZ, a to:

a) systémem zajistujicim jejich kvalifikaci na prostredi,

b) zplsobem zajisténi odolnosti proti porucham a

c) zpUsobem jeho udrzby a kontrol/zkouseni.

VZ musi spolehlivé plnit své BF ve vsech stavech JZ, véetné stavl predpokladanych béhem
jeho kontro/zkousek, a pri ocekavatelném selhani nebo nespravné cinnosti jednotlivych
systémdu, konstrukci a komponent s vlivem na JB, a to véetné selhani zpisobenych chybnym
zdsahem pracovnik( obsluhy.

Navrh VZ vramci projektu JZ musi fyzickym oddélenim, funk¢ni izolaci, nezavislosti
a zalohovanim systém( a vyuZitim diverznich prostredkl zajistit spolehlivé plnéni BF VZ
pfi selhani VZ v disledku jednoduché poruchy a poruch ze spolecné priciny.

VZ musi byt v pfipadé poruchy nebo selhani nékteré z jeho komponent samovolné uvedeno
do stavu, ve kterém pfispivda rozumné proveditelnym zplsobem ke zvladani abnormalniho
provozu nebo havarijnich podminek na JZ (viz § 29 odst. 6 V329).

ZpUsob provedeni a cetnost kontrol/zkousek VZ stanovené projektem JZ musi dostatecné
ovérovat jeho spolehlivost a nesmi vést k nadmérnému sniZzovani jeho Zivotnosti (viz § 30
odst. 6 V329).

Poznamky:
U VZ, u nichz je vyZadovdna vysokd spolehlivost (informacni a ridici systémy) je nutné zajistit
ovérovani jejich stavu za provozu pribéiné provddénou diagnostikou nebo periodickym
testovdnim, nebo pfi odstaveném jaderném reaktoru jejich periodickym testovdanim,
neexistuje-li bezpecny zplsob jejich testovdni za provozu (viz § 39 odst. 4 V/329).
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Skupina 04 — Zajistovani shody, véetné pozadavku na jeji dokumentaci

Oznaceni
postupu Otazka k prijatému doporu¢enému postupu
arevize
DP 01/04 ) (. . . y v ir it
RO Co je chapdano pod pojmem ,technicka bezpecnost VZ a ¢asti VZ
DP 02/04 Co znamena ,zajistovat shodu VZ a ¢asti VZ s technickymi pozadavky“? Co vse
RO se rozumi dokumentaci zajistovani shody?
Postaci pro objednani VZ nebo jeho ¢asti, nebo Cinnosti AO pfi provadeéni
DP 03/04 ] . Yt v o
posouzeni shody VZ nebo jeho ¢asti, nebo pti ovéreni ¢asti VZ podle V358
RO ,
uvedeni BT VZ?
DP 04/04 Jak chapat poZzadavky na technickou dokumentaci VZ a jeho casti dle prilohy
RO ¢.3V358?
DP 05/04 Jak chdpat pozadavky na PTD VZ a jeho ¢asti véetné PoS dle pfilohy ¢. 4 a 5
RO V358 ?
DP 06/04 Jak chapat pozadavky na zpUsob zajistovani shody pfi uvadéni VZ a jeho Casti
RO do provozu?
DP 07/04 Jak chapat poZadavky na zplsob zajistovani shody pfi provozu VZ a jeho
RO Casti?
Jaké poZadavky jsou kladeny na kvalifikaci pracovnikli dodavatele, ktefi se
DP 08/04 o Y. - N
RO podileji na procesech a cinnostech vztahujicich se k zajistovani shody VZ
s technickymi poZadavky?
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Doporuceny postup | DP 01/04 | RO

Otazka:
Co je chdpano pod pojmem ,technicka bezpecnost VZ a casti VZ“?
Doporuceny postup se tyka:

1. §4odst.3 pism.d)a§57 odst.2AZ a
2. §9a§11apfilohy¢.1a2V358.

Odpovéd:

V ustanoveni § 4 odst. 3 pism. d) AZ je jednoznacné definovan pojem TB jako stav trvalé shody
VZ s technickymi pozadavky na néj kladenymi, pfi némz neni ohrozeno lidské zdravi a majetek.
V358 pak resi otazky TB VZ a jejich ¢asti pouzivanych v rdmci mirového vyuzivani jaderné
energie a ionizujiciho zareni v ramci AZ.

V ndvaznosti na definici TB uvedené v AZ lze postupy a pravidla pro zajistovani TB VZ a jejich
¢asti povazovat za zavedeny a fizeny systém, ktery zajistuje plnéni vsech préavnich
a technickych poZzadavkd stanovenych pro uvedena zafizeni, stav trvalé shody VZ
s technickymi pozZadavky azarucuje miru ochrany ,opravnéného zajmu“, tj. neohrozovat
lidské zdravi, Zivotni prostfedi ani majetek po celou dobu Zivotnosti VZ a jejich C¢asti
za soucasného plnéni stanovenych technickych pozadavk.

TB VZ a casti VZ Ize pak chapat jako fizeny systém stanoveni a plnéni technickych pozadavk(
na zpusobilost vSech ucastnik(l procesli navrhu, vyroby, montaZze, uvadéni do provozu a
provozu VZ a plnéni technickych pozadavk( na navrh, vyrobu, montaz, zkouseni a kontroly,
dokumentovani a na provoz VZ. PficemzZ do potencidlu rizik (kterd mohou ohrozit ,,opravnény
zdjem“) jsou zahrnuta vedle klasickych rizik, napf. tlaku, teploty apod. téZ rizika uniku
radioaktivniho média a ionizujiciho zareni. To vSe je nutné zohlednit pfi zajistovani vyse
uvedeného ,,opravnéného zajmu“.

Souvisi s DP 02/04.

Poznamky:

Z uvedeného vyplyva, Ze u zarizeni, kterd nespadaji do pusobnosti V 358, ale predstavuji urcity
potencidl rizika (jehoZ meze stanovuje jiny predpis), je nutné i v provozech s JZ fesit TB stejnym
zpusobem, ale podle jinych dotcenych predpist (napr. podle narizeni vidady ¢. 219/2016 Sb.).
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Doporuceny postup | DP 02/04 | RO

Otazka:

Co znamend ,,zajistovat shodu VZ a édsti VZ s technickymi poZadavky“? Co vse se rozumi
dokumentaci zajistovani shody?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 57 odst. 1 AZ,
2. §10,11,14a17V358a
3. piilohy & 2, 3 a 4 V358.

Odpovéd:

Zajistovat shodu VZ a ¢asti VZ s technickymi poZzadavky podle § 57 odst. 1 AZ znamena Fidit
a provadét veskeré cinnosti, které subjekty podilejici se na zpracovani ndvrhu, obstaravani,
vyrobé, montazi po vyrobé, uvadéni do provozu, opravach nebo udrzbé VZ nebo jeho casti
a DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ tak, aby byly v souladu s poZzadavky stanovenymi
v technické specifikaci pro VZ a jeho ¢asti a vsouladu s pozadavky V358 po celou dobu
Zivotniho cyklu VZ. Zajistovani shody VZ acdasti VZ stechnickymi pozadavky je nutné
dokumentovat.

Dokumentaci zajistovani shody VZ s technickymi pozadavky se rozumi zejména:

a) dokumentace pro obstaravani VZ (napr. smlouvy, zaznamy o vybéru dodavatele apod.),

b) navrh VZ nebo jeho ¢asti,

¢) dokumentace vyrobce nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé, kterou se dokladuje
zplUsob navrhovani, vyroby a montaze po vyrobé VZ, a kterd je vyuzZivana osobami
pfi provadéni posouzeni shody ve smyslu § 58 odst. 1 a 2 AZ. (jedna se o technickou
dokumentaci podle prilohy ¢. 3 V358, ve které jsou uvedeny poZadavky na obsah této
dokumentace pro jednotlivé druhy VZ nebo jejich ¢asti),

d) PTD VZ nebo jeho ¢asti vydavané vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ
a ktera je soucasti dodavky VZ nebo jeho <(¢asti a je preddvana DPo
pro provoz/provozovateli. PoZadavky na obsah této dokumentace pro jednotlivé druhy VZ
je stanoven v pfiloze €. 4 V358,

e) doklady o posouzeni shody VZ podle § 14 odst. 2 V358,

f) zdznamy zetapy uvadéni do provozu (viz napf. zdznamy zkontrol podle bodu 3.
a pripravenosti personalu a VZ dle bodu 4. ¢asti D. pfilohy ¢. 2 V358) a

g) zaznamy z provozu (viz napf. zaznamy z provoznich kontrol, zdznamy dopliujici pravodni
technickou dokumentaci doklady o provedenych opravach, udribé nebo o provedeni
zmény VZ, technicka a organizacni opateni k zajistovani shody apod.).

Souvisi s DP 01/04.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/04 | RO

Otazka:

Postaci pro objedndni VZ nebo jeho Cdsti, nebo ¢innosti AO pfFi provddéni posouzeni shody
VZ nebo jeho édsti, nebo pfi ovéreni ¢dsti VZ podle V358 uvedeni BT VZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §10o0dst.2a§16V358a

2. plnéni povinnosti vyrobcl, dovozci nebo osob provadéjicich montdz VZ po vyrobé,
pfi podavani Zadosti u AO o posouzeni shody dle poZadavk( postupl posouzeni shody VZ,
uvedenych v pfiloze ¢. 7 V358 a dle poZzadavku postupu ovéreni ¢asti VZ uvedeného
v priloze ¢. 8 V358.

Odpovéd: Ne, uvedeni BT VZ neni pro objednavani dostacujici.

V souladu s § 10 odst. 2 V358 je povinnosti kazdého, kdo navrhuje, vyrabi, montuje, uvadi
do provozu nebo opravuje VZ nebo ¢ast VZ, nebo provadi jeho udribu, a DPo podle § 9
odst. 1 pism. b) az h) AZ, poskytovat dodavateli informace o VZ nebo jeho ¢&3sti, véetné
pozadavk(l na typ, mnozstvi, podminky a terminy dodani a Uroven kvality VZ nebo jeho Casti
podle jeho zatazeni do BT.

Tato povinnost je zadsadni proto, aby dodavatel byl schopen navrhnout, vyrobit ¢i montovat
poZadované VZ nebo jeho ¢ast podle zpracované technické dokumentace zohlednujici
technické pozadavky stanovené vyse uvedenou vyhlaskou.

Vzhledem ktomu, Ze zruSenim platnosti V309 zanikl pojem ,VZSN“ a posouzeni shody,
podléhaji vSechna VZ, je nezbytné, aby objednavka Cinnosti na posouzeni shody obsahovala
presnou specifikaci VZ nebo jeho ¢asti, a to pro AO dle § 12 odst. 2 pism. a) az c) apro
vyrobce nebo dovozce dle § 12 odst. 3 pism. a) az d) V358. To je dllezité zejména proto, aby
dodavatel VZ nebo jeho ¢asti (dle § 58 AZ je to kaidy, kdo navrhuje VZ, vyrabi VZ, provadi
montaz VZ po vyrobé, dovazi VZ, tj. okruh osob, které jsou povinny zajistit posouzeni shody
VZ a casti VZ stechnickymi poZadavky) mohl zajistit provedeni posouzeni shody
prostiednictvim AO, 10, vyrobce VZ nebo dovozce VZ nebo provéreni shody VZ dle § 16 odst.
6 V358, jehoz soucasti je ovéreni ¢asti VZ dle pfilohy ¢. 8 V358.

Nedilnou soucasti objednavky Cinnosti AO musi byt Zadost vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaz VZ po vyrobé o posouzeni shody v rozsahu dle pozadavkd jednotlivych
postupl posouzeni shody VZ uvedenych v pfiloze ¢. 7 V358 nebo v rozsahu dle pozadavku
postupu ovéreni ¢asti VZ uvedeného v pfiloze ¢. 8 V358.

V technické Casti objedndvky nebo Zadosti musi byt uvedeny podrobné technické udaje o VZ
nebo ¢asti VZ,napt. rozméry, DN, PN, Pp, teplota, umisténi VZ v systémech JZ, technické
dodaci podminky, apod.

Priklad objedndni:

»Objedndvdme u vds posouzeni shody AO pri vyrobé uzaviracich armatur uvedenych v §12
odst. 2 pism. b) vyhldasky ¢. 358/2016 Sb.”

Informace o VZ:

Soupdtko uzaviraci typ A00123 s elektropohonem... DN 450, PN 100, Pp 9,2 MPa,
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BT 2,

Armatury jsou urceny pro systémy PG 1 aZ 6, projektové oznaceni xRA 11, 13, 15, 52, 54,
56503... JE Dukovany,

Pro posouzeni shody volime postupy posouzeni shody B1+F,
Pocet kusd: 6.

Obdobny zplsob objednavani je nutno zajistit pfi objednavani navrhu VZ, vyrobé VZ nebo
jeho ¢asti nebo montaze VZ po vyrobé u vsech dodavatelll VZ nebo jeho ¢asti.

Povinnost uvadét v poptavkach a objednavkach informace o VZ vrozsahu vySe uvedeném
plati zejména pro DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ ktery je na pocatku dodavatelského
fetézce.

Povinnost uvést v objednavce informace o VZ nebo jeho C¢asti se vztahuji i na objednavani
zakladnich a pridavnych material(, protoZe v souladu s § 12 odst. 7 V358 musi byt posouzeni
shody provadéno vcéetné posouzeni vychozich materidld a polotovarli s technickymi
pozadavky na tyto materialy a polotovary.

Poznamky:

Povinnost prikladat k objedndvce cinnosti AO Zddost vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montdZ VZ po vyrobé o posouzeni shody neni stanovena pouze pri pouZiti postupu posouzeni shody
Al dle prilohy ¢. 7 V358.
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Doporuceny postup | DP 04/04 | RO

Otazka:

Jak chdpat poZadavky na technickou dokumentaci VZ a jeho cdsti dle prilohy ¢. 3 V358?

Doporuceny postup se tyka:

prilohy ¢. 3 V358.

Odpovéd:

Pozadavky na technickou dokumentaci dle ptilohy ¢. 3 V358 se rozumi veskeré podklady
a doklady pouzité pro navrhovani, vyrobu a montadz VZ urcéeného podle seznamu VZ, které
musi byt prehledné zpracovany tak, aby umoznily provedeni posouzeni shody v rozsahu
stanoveném V358.

Vycet pozadavkl uvedeny v pfiloze €. 3 citované vyhlasky je nutno chapat jako obecné platny
pro vsechna VZ. Pro konkrétni VZ musi byt vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz volen v takovém rozsahu, ktery odpovida druhu VZ a zplsobu zajistovani jeho shody
s technickymi pozadavky pfi navrhovani, vyrobé nebo montazi VZ.

Pro ¢asti VZ samostatné vyrabéné by méla byt technicka dokumentace zpracovana v takovém
rozsahu, ktery odpovidd vyznamu ¢asti z hlediska TB s pfihlédnutim k jeji funkci v ramci VZ.
Technickd dokumentace ¢asti by méla vychazet ze zpracované technické dokumentace VZ
jako celku, zejména co se tyCe pouzitych material(, druh( kontrol, degradacnich mechanizma,
vyrobnich postupl apod.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/04 | RO

Otazka:

Jak chdpat poZadavky na PTD VZ a jeho casti véetné PoS dle prilohy ¢. 4 a 5 V3587

Doporuceny postup se tyka:
prilohy €. 4. V358.

Odpovéd:
Pozadavky na PTD dle pfilohy ¢. 4 V358 se rozumi doklady rozhodujici o kvalité provedeni
vyroby, montaze, oprav, Udrzbé a zménach VZ v prlibéhu provozu, které musi byt prehledné
zpracovany a usporadany tak, aby v nezbytné mife dokumentovaly vysledky zajistovani
a provérovani shody, a to po celou dobu provozu tohoto VZ.

V praxi se témito doklady rozumi zejména:

1.

PTD zpracovana vyrobcem nebo osobou provadéjici montadz po vyrobé VZ, vcéetné
zaznamu o kone¢ném posouzeni a PoS,

zaznamy z etapy uvadeéni VZ do provozu,

zaznamy z provozu VZ v rdmci provérovani shody po opraveé, udrzbé nebo zpétné montazi
po opravé a po provedeni zmény, obsahujici zplsob a provedeni opravy, udrzby nebo
zmény VZ, v€etné zaznamu z provedenych kontrol a

zaznamy (protokoly) z pravidelného provérovani shody stechnickymi pozadavky,
tj. z provoznich kontrol provozovaného VZ stanovenych v programu provoznich kontrol.

Soucasti PTD VZ zpravidla mohou byt i dals$i dokumenty /vyZzadané v ramci smluvniho vztahu
mezi DPo a vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ/, potrebné k provéreni
splnéni pozadavk{ na kvalitu VZ v etapé vyroby nebo montaZze VZ nebo po provedené opravé
nebo zméné VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/04 | RO

Otazka:
Jak chdpat poZadavky na zplsob zajistovdni shody pfi uvdadéni VZ a jeho édsti do provozu?
Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst. 1 AZa
2. C(astiD. prilohy €. 2 V358

Odpovéd:

Podle § 57 odst. 1 AZ je DPo dle § 9 odst. 1 pism. b) az h) AZ, tudiz i pfi uvadéni JZ do provozu,
povinen zajistovat shodu VZ nebo jeho ¢asti s technickymi poZzadavky, nebot musi v pribéhu
uvadéni do provozu VZ obstaravat nahradni dily k VZ nebo zajistovat pfipadné zmény VZ,
které jsou ¢innostmi zajistovani shody (viz DP 01/06).

V souladu s ¢asti D. prilohy €. 2 V358 je nutné v ramci zajistovani shody VZ s technickymi
pozadavky pfi uvadéni do provozu VZ a jeho ¢asti plnit tyto zakladni poZzadavky, zejména:

1. ovéfit, zda technicka specifikace a jednoznacna identifikace umisténi VZ je v souladu se
skute¢nym provedenim JZ a zda je kazdé VZ vybaveno odpovidajici PTD dodanou vyrobcem
VZ nebo jeho ¢asti a dodavatelem montaze a stavby v rozsahu prilohy ¢. 4 V358 a je v ni
vyznaceno skutecné provedeni dodavek a praci,

2. VZ musi byt postupné kontrolovana/zkousena vsouladu s predem zpracovanym
programem provoznich kontrol, pfipadné predprovoznim programem tizeného starnuti
pro prvni fyzikalni spousténi a provoznim programem fizeného starnuti pro prvni
energetické spousténi a zkusebni provoz a (pokud je VZ uréeno pro sledovani fizeného
starnuti) tak, aby byla ovérena jejich shoda s technickymi pozadavky dle pfilohy ¢. 1 V358,
které se uplatnuji za provozu, a bylo tak umoinéno funkcni ovéreni celého JZ pred
zahajenim zajistovani zkusebniho provozu,

3. ovérit, zda pred zahdjenim kaZzdé etapy uvadéni do provozu VZ jsou dokladovany

predevsim:

3.1. zaskoleni obsluhujicich a Fidicich pracovnikll jmennym seznamem a uvedenim jejich
funkci,

3.2. zpUsobilost pracovnikU ridit a provadét kontroly VZ,

3.3. pfipravenost VZ v prislusné etapé a

3.4. spInéni daldich pozadavk(l stanovenych Ufadem na zékladé vyhodnoceni predchozi
etapy uvadéni do provozu.

Souvisi s DP 01/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/04 | RO

Otazka:

Jak chdpat poZadavky na zpiisob zajistovdni shody pfFi provozu VZ a jeho &dsti?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57odst. 1AZa
2. casti A. az E. pfilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd:

Podle § 57 odst. 1 AZ je DPo k provozu dle § 9 odst. 1 pism. f) AZ povinen zajistovat shodu VZ
nebo jeho Casti stechnickymi pozadavky, nebot musi v pribéhu provozu VZ obstaravat
nahradni dily k VZ, zajistovat opravy, udribu a zmény VZ, které jsou cinnostmi zajistovani
shody (viz DP 01/06).

V souladu s ¢asti E. prilohy ¢. 2 V358 je nutné v ramci zajistovani shody VZ s technickymi
pozadavky pfi provozu VZ a jeho ¢asti dodrzovat tyto zdsady, a to zejména:

1. v prabéhu provozu doplfiovat PTD VZ o dalsi doklady o provedeni opravy, udrzby nebo
provedeni zmény tohoto zafizeni tak, aby bylo mozné kdykoliv ovéfit plnéni technickych
pozadavk( VZ,

2. zajistovat montaz a demontaz VZ jen za predem stanovenych bezpeénych podminek
a v souladu s predpisy pro montaz, demontdz a opétovné uvedeni do provozu,

3. provozovat VZ v souladu s poZadavky vnitfnich predpist a dal$i dokumentaci pro provoz
JZ. Ve vnitfnich predpisech pro udrzbu a provoz VZ uplatiiovat technické pozadavky
a doporuceni vyrobce VZ,

4. pfijmout jen technickda a organizacni opatfeni, ktera zajisti, Ze VZ je provozovano
v podminkach, pro které bylo projektovano, a neohrozuje zdravi fyzickych osob
a nepredstavuje nepfipustné riziko poskozeni majetku,

5. zavést systém sledovani a dokumentovani odchylek od normadlniho provozu, které by
mohly vést k porucham a snizeni Urovné TB VZ,

6. v ramci zavedeného procesu fizeného starnuti VZ provadét soustavné sledovani jeho stavu
a urcovani vyvoje dopadl starnuti a plsobeni degradacnich mechanisma, které by mohly
vést ke snizeni Urovné TB,

7. zavést systém udrzby a systém kontrol provadénych pti provozu VZ, s ohledem na
provozni podminky ovliviiujici TB tohoto zafizeni a stanovit technicka a organizacni
opatfeni ke zpUsobu zajistovani shody,

8. provadét udrzbu, opravu nebo zmeénu provozovaného VZ jen vsouladu s pozadavky
na zplsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé, montazi a uvadéni do provozu VZ
uvedenymi v casti A. az D. prilohy ¢. 2 V358. Jsou-li pfi udribé, opravé nebo zméné
provozovaného VZ provadény zvlastni procesy, musi byt provadény jen v souladu
s pozadavky na nerozebiratelné spoje, nedestruktivni kontroly a tepelné zpracovani
uvedenymi v ¢asti A. ¢l. 6. aZz 8 prilohy ¢. 2 V358 a
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9. v prUbéhu udrzby, oprav a zmén VZ provadét dohled nad dodavatelem, v rdmci kterého
musi byt ovéreno, Ze provadéné Ccinnosti pri udrzbé, opravé nebo zméné VZ jsou
provadény v souladu s dokumentaci vztahujici se k pfipravé a provadéni oprav, udrzby
nebo zmény VZ.

Souvisi s DP 01/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/04 | RO

Otazka:

Jaké poZadavky jsou kladeny na kvalifikaci pracovnikii dodavatele, ktefi se podileji
na procesech a ¢innostech vztahujicich se k zajistovdni shody VZ s technickymi poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:
1. §30odst. 6AZ,

2. §12 odst. 1V408,
3. §10odst. 4 V358,
4. ¢l.6.4.,6.5.,¢l. 7.a8. ¢asti A. acl. 9.a 11. ¢asti E. pfilohy ¢. 2 V358 a
5. ¢l. 4 &asti A. a €l. 1.10. ¢asti B. pfilohy ¢. 6 V358.
Odpovéd:

Nutnost stanovit pozadavky na kvalifikaci pracovnikli dodavatele provadéjici procesy a cinnosti
pti zajistovani shody VZ vychazi z obecné povinnosti vztahujici se i na dodavatele vyrobku nebo
sluzby podle § 30 odst. 6 AZ (,procesy a cinnosti musi provadét pracovnici s kvalifikaci
odpovidajici druhu a vyznamu jimi provadéného procesu a ¢innosti tak, aby byla zajisténa JB, TB,
RO, MRS, ZRMU a Z), a je toto zdkonodarcem ukladano ustanovenim § 12 odst. 1 pism. a) V408.

Pro vybrané cinnosti tykajici se ovérovani kvality materidlu, spravnosti a Uplnosti technické
dokumentace, dokumentace oprav a udrzby véetné ovérovani postupl konecného posouzeni VZ
jsou kvalifikacni poZadavky pro pracovniky pracujici na VZ uvedeném v § 12 odst. 2 V358 nebo
jeho ¢ast primo stanoveny v § 10 odst. 4 V358. Tyka se rovnéz zvlastnich procest a jejich kontroly
(viz ¢l. 6.4. a 6.5., €l. 7. a 8. Casti. A. prilohy €. 2 V358), u kterych jsou kvalifika¢ni poZadavky
obvykle stanoveny technickymi normami nebo technickymi predpisy, téz napf. dokumenty ASI.

Kontroly VZ mohou provadét pracovnici s kvalifikaci k provadéni kontroly na VZ povéreni
k vykonu této cinnosti osobou, ktera je podle §57 AZ povinna zajistovat shodu; kontrolu
provozovaného VZ mohou provadét jen pracovnici s kvalifikaci k provadéni kontroly VZ povéreni
DPo k provozu JZ (viz ¢l. 4 casti A. prilohy ¢. 6 V358) stanovenych v pracovnich prikazech
k provérovani shody VZ.

Konecné posouzeni TZ v ramci provérovani shody po opravé nebo zpétné montazi po opraveé smi
provadét jen povéreny revizni technik s osvédéenim podle vyhlasky ¢. 18 /1979 Sb., ve znéni
pozdéjsich predpisa (viz ¢l. 1.10. c¢ast B. prilohy €. 6 V358), a u fidicich VZ pracovnici kvalifikovani
podle vyhlasky ¢. 50 /1978 Sb., ve znéni pozdéjsich predpist (viz ¢l. 11. ¢ast. E. prilohy ¢. 2 V358).

Poznamky:

Blizsi poZadavky na kvalifikaci pracovniki dodavatele VZ je nutno vZdy konzultovat s DPo
pro provoz podle § 9 odst. 1 pism. f) AZ. Divodem je to, Ze riiznd kvalifikacni osvédceni od riznych
vzdeélavacich instituci mohou mit jinou relevanci v oblasti requlované sféry podle AZ (svarovani,
NDT, apod.), nebo potrebuji inovovat, aby potencidlni vyrobce VZ mohl efektivné vynakldadat své
prostredky v oblasti kvalifikace svych pracovniki) a soucasné splnil poZadavky AZ.
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Skupina 05 - Postupy posouzeni shody VZ, vcetné interpretace pozadavki
na dokumentovani posouzeni shody

Oznaceni
postupu Otazka k prijatému doporucenému postupu
arevize
DP 01/05 . . , .
RO VyZaduje se v rdmci posouzeni shody G schvaleni ndvrhu AO?
Mohou AO pfi schvalovani SR pro segment zajistovani kvality VZ vramci
DP 02/05 posouzeni shody D, D1, E a E1 podle V358 brat v uvahu stdvajici certifikaci
RO systému managementu kvality vyrobce, ktera je v souladu s aktualné platnymi
normami napf. fady CSN EN 1SO 9000?
DP 03/05 Jak se maji pouzit postupy posouzeni shody, jestlize nékteré konstrukcni ¢asti
RO VZ nebo nékteré operace jsou subdodavkou?
Je nezbytné, aby posouzeni shody provadéné kombinaci dvou postupl
DP 04/05 posouzeni shody provadéla pouze jedna AO. Napriklad prezkouseni typu
RO (postup posouzeni shody B) a zajistovani kvaliy vyroby (postup posouzeni
shody D)?
V ramci ¢lankd 5.3 a 5.4 postupu posouzeni shody B1 v priloze 7 V358 se
pozaduje, aby AO odsouhlasila postupy pro svafovani a ovéfila kvalifikaci
DP 05/05 oo o - . . .o Y
RO pracovnikd, ktefi provadi svarové spoje a nedestruktivni zkousky. Jak se
k tomuto poZadavku postavit, jestlize nejsou ve stadiu navrhu tyto informace
k dispozici? Jaké jsou v tomto pripadé minimalni pozadavky?
DP 06/05 MuUzZe se sestava TZ dle V358 sklddat z TZ, kjejichi posouzeni shody byly
RO pouzity rozdilné postupy posouzeni shody?
DP 07/05 Je vyrobce TZ povinen predlozZit v rdmci posouzeni shody provadéného AO
RO navod k pouziti a je tato AO povinna ovéfit jeho obsah?
RDZOS/OS Pozaduji se u postupu posouzeni shody B1 kontroly provadéné AO?

DP 09/05 Je vyrobce konstrukéniho dilu, ktery neni ¢asti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ
RO a ktery ma byt pozdéji pouzit v TZ podle V358 povinen zadat AO poZadavek
na prezkouseni ndvrhu, tlakovou zkousku a kone¢nou zkousku?

Existuji cetné organizace, které navrhuji TZ dle V358, aby je pak vyrdbély jiné
organizace. Je pripustné, aby spolecnost, kterd je odpovédna za navrh TZ,
DP10/05 . el o . .. ,
RO obd’rzela certlﬁkatv o] prezlfc_)u§en| nav’rhu l(postup p?souzvevnl ’shlody,/ Bl)o,
avyrobce TZ obdrzel certifikat pro fazi vyroby, napf. ovérovani vyrobku
(postup posouzeni shody F)?
Maji byt drzdk a prGtrina membrana, jejichz spojenim vznikd membranové
DP11/05 R sy v N N
RO pojistné zafizeni urCené k poutziti pfi tlaku vyssim nez 0,05 MPa, samostatné
opatfeny znackou shody?
DP12/05 Tyka se posouzeni shody dle § 58 AZ (a dle V358) také materiall a polotovart
RO pouZzivanych ve vyrobé a montazi VZ?
DP13/05 Jaké druhy vystupnich dokumentl musi predat AO vyrobci pfi uplatnéni
RO jednotlivych postupl posouzeni shody?
DP14/05 Provadi AO posouzeni VZ, které je soucasti stavebni ¢asti JZ?
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RO
DP15/05 Kdo je povinen zajistit vramci provadéni posouzeni shody oznaceni VZ
RO znackou shody a vztahuje se tato povinnost také na ¢asti VZ?
2216/05 Je nutné dodrzet grafickou podobu znacky shody?
2217/05 Je mozné a kdy lze umistit znacku shody pouze v PTD?
DP 18/05 Je moiné, aby byl jednotlivy postup posouzeni shody provadén vice
RO posuzovateli shody?
DP19/05 Musi byt ke kazdému VZ, u kterého bylo provedeno posouzeni shody, vydano
RO pisemné PoS?
DP20/05 Po jakou dobu musi byt uchovdvana dokumentace vyuZivana pfi zajistovani
RO shody a dokumentace o posouzeni shody?
2221/05 Muze AO odmitnout vydani dokladu o posouzeni shody?
DP22/05 Kdy uplatfovat pfi posuzovani shody ¢asti VZ postupy posouzeni shody dle
RO § 15 odst. 2 V358 a kdy postup ovéreni ¢asti VZ F1 dle § 16 odst. 6 V358, které
jsou dodavany jinymi dodavateli?
1) Je moiné v nékterych pripadech u c¢asti VZ neprovadét jejich posouzeni
DP23/05 shody?
RO 2) Je moZné pfi posouzeni shody VZ vyuzivat vysledk(l posouzeni shody ¢asti
VZ samostatné navrhovanych, vyrabénych nebo montovanych po vyrobé?
DP24/05 Jak provadét posouzeni shody sestavy TZ? Jak provadét posouzeni shody VZ,
RO které jsou dily sestavy TZ?
DP25/05 Jak posuzovat shodu bezpecnostni vystroje TZ &i jiné vystroje TZ, kterd
RO zajistuje funkénost TZ?
2226/05 Jaké zasady plati pro vzajemné uznavani vystupl jednotlivych AO?
Jak postupovat podle postupu posouzeni shody A (vnitini fizeni vyroby) podle
DP 27/05 v » Y N N
RO Caftl 1. lpnlohy €. 7 V358? Jak uplatnovat tento postup pro VZ stavebni ¢asti
zarazené do BT 3?
Vztahuje se povinnost zajistovat, posuzovat a provérovat shodu podle V358
DP 28/05 . RS :
RO pfi udrzbé, opravé, vymeéné nebo zméné (rekonstrukci, zméné konfigurace)
u jiz provozovaného VZ?
Jak Ize chapat pojem konecna zkouska VZ a co se pri konec¢né zkousSce ovéruje.
DP 29/05 Jak se postupuje pfi provadéni konecné zkousky sestavy TZ. Co je vystupem
RO z konecné zkousky? Jaké kvalifikacni pozadavky musi splfiovat pracovnik
provadéjici ovérovani postupl pro konec¢né posouzeni VZ?
DP 30/05 Co se rozumi kone¢nym posouzenim VZ, kym musi byt zajiSténo a provedeno a
RO jakym zplsobem musi byt dokumentovano?
Kdo je konkrétné opravnén provadét konecnou zkousku, tlakovou zkousku
nebo tésnostni zkousku nebo jinou rovnocennou kontrolu v ramci provérovani
DP 31/05 y o s (x y . .
RO shody po opravé nebo zpétné montazi po opravé provozovaného TZ? Kdo je

opravnén provadét cCinnosti na provozovaném ftidicim VZ vcetné konecné
zkousky po opravé nebo zméné tohoto VZ ?
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Konecné posouzeni TZ zahrnuje podle ¢l. 1.3. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 téz

DP 32/05 provedeni tlakové zkousky. Jaké jsou stanoveny minimalni nutné poZadavky
RO , . "
na provedeni tlakové zkousky TZ a sestavy TZ?
DP 33/05 Které dokumenty maji byt k dispozici provedeni konecné zkousky TZ podle
RO ¢l. 1.5.1. a 1.8. &asti B. pfilohy &. 6 V3582
DP 34/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody G (ovérovani celku) a pfi posouzeni shody postupem F (ovérovani VZ)?
2235/05 Jakym zplsobem je provadén dohled AO nebo 10 nad kone¢nym posouzenim?
DP 36/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody D (shoda zaloZena na zajistovani kvality vyroby)?
DP 37/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody D1 (zajistovani kvality vyroby)?
DP 38/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody E (zajistovani kvality VZ)?
DP 39/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody E1 (zajistovani kvality kontrol VZ)?
2240/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pri ovéreni ¢asti VZ postupem F1?
DP 41/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody A1 (vnitini fizeni vyroby)?
DP 42/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody B (pfezkouseni vyrobniho typu)?
DP 43/05 Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni
RO shody B1 (prezkouseni navrhu VZ)?
Vztahuji se povinnosti rozpracované V358 formou poZadavk(l na viechna VZ
DP 44/05 e vl . . . .y .. ,
RO a jejich castl?_U.pIatnuvje V3158 <.)dstupr_10§/any pristup pfi posouzeni shody VZ
s ohledem na jejich zarazeni do jednotlivych BT?
DP 45/05 Jaké dokumenty musi osoba provadéjici posouzeni shody postupem A
RO zpracovat a uvést v PoS dokumenty vydané pfi posouzeni shody?
DP 46/05 Jaké stanovené pozadavky musi splnit dovozce VZ a ¢asti VZ pfi posouzeni
RO shody, aby byly spInény povinnosti V358?
Kdo urcuje, jaky postup posouzeni shody bude pro posouzeni shody
DP 47/05 . v .. . , .
RO vybraného zarlzehl poi.l12|t:? Podle jakého us'fanovenl V358 voli vyrobce nebo
dovozce VZ nebo jeho ¢asti postup posouzeni shody?
DP 48/05 Objednatel pozaduje pro VZ a ¢ast VZ dle § 12 odst. 3 V358 vystaveni PoS dle
RO CSN EN ISO/IEC 17050-1. Je to spravny postup?
2249/05 Provadi se posouzeni shody po opravé nebo udrzbé VZ?
PTD dle bodu 10. ¢asti A. pfilohy €. 4, V358 musi obsahovat udaje o opravach
DP 50/05 nebo zménach provedenych v pribéhu vyroby nebo montdie VZ. Musi byt
RO na zakladé citovaného bodu soucasti PTD protokoly o neshodach i v pfipadech,
kdy po provedené opravé nebo zméneé je VZ ve shodé s projektovym stavem?
DP 51/05 Kdo zpracovava Program fizeného starnuti VZ pro dokumentaci dle pfiloh ¢. 3
RO a ¢.4V358?
DP 52/05 Vyrobce nebo dovozce ma povinnost zajistit vramci provadéni posouzeni
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RO

shody oznaceni VZ znackou shody a vydat PoS. Vztahuje se tato povinnost
i na subdodavatele vyrabéjici vyrobek, ktery po dodani je ¢asti VZ, a na toto VZ
jako na celek pak se vystavuje PoS?

DP 53/05
RO

MuUzZe AO pfi posouzeni shody VZ vybranymi postupy dle ¢asti 3., 4., 9. a 10.
prilohy ¢. 7 V358 nebo pfi ovéreni ¢asti VZ (postupem F1) dle pfilohy €. 8 téze
vyhlasky uplatnit ¢lanek 13.10. ¢asti A. pfilohy €. 2. V358 pro ovéreni vlastnosti
materialu dokladovaného pouze osvédcenim 3.1 dle EN 10204?

90




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Doporuceny postup | DP 01/05 | RO

Otazka:

VyZaduje se v ramci posouzeni shody postupem G schvdleni navrhu AO?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 5. ¢asti 10., pfilohy €. 7 V358.
Odpovéd: Nepozaduje.

Postup posouzeni shody G schvaleni navrhu AO nepoZaduje. Vyzaduje se vsak, aby vyrobce
predloZil AO technickou dokumentaci, kterd by ji umoznila porozumét navrhu, vyrobé
aprovozu TZ. RovnéZ vyZzaduje, aby AO prezkoumala ndvrh a provedeni TZ a ovérila,
zda vyrobce zajistil jeho shodu s ustanovenimi V358, ktera se na né vztahuji. Predpoklada se,
Ze AO oznami vysledek tohoto prezkoumani vyrobci, coZ v podstaté predstavuje vyjadieni AO
o pfezkoumani navrhu.

BéZnou praxi je, Ze vramci etapy prezkoumani navrhu, AO posuzuje technické podklady
(vykresy, vypocty, vhodnosti navrhovanych materialli, program kontrol a zkousek a plany
zvlastnich procesli — svarovani, tepelné zpracovani). V etapé vyroby pak AO ovéfuje
specifickou zpUsobilost vyrobce (zplsobilost personalu a zvlastnich procesl), materialy
vstupujici do vyrobniho procesu, kontroly a zkousky podle podminek schvalené technické
dokumentace a konecné posouzeni VZ.

Poznamky:

Jak bylo vyse uvedeno, postup posouzeni shody G neobsahuje vyslovny poZadavek schvdleni
ndavrhu AO. U postupu posouzeni shody G je toto prezkoumdni ndavrhu béZnou praxi. Podle
poZadavku postupu posouzeni shody G je AO povinna ndvrh prezkoumat, pricemzZ Ize divodné
predpokladat, Ze AO ozndmi vyrobci vysledky tohoto prezkoumdni. V praxi byva casté, Ze AO
zpracovavd samostatnou inspekéni zprdvu o prezkoumdani ndvrhu a dalsi (navazujici) inspekcni
zpravu o hodnoceni provadénych cCinnosti véetné dohledu nad kone¢nym posouzenim.
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Doporuceny postup | DP 02/05 | RO

Otazka:

Mohou AO pfi schvalovdni SR pro segment zajistovdni kvality VZ v rémci posouzeni shody D,
D1, E a E1 podle V358 brat v uvahu stavajici certifikaci systému managementu kvality
vyrobce, kterd je v souladu s aktudiné platnymi normami nap¥. fady CSN EN ISO 9000?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30o0dst.2a3 Az,

2. V408,

3. § 14 odst. 5 V358,

4. €. 5.1. a5.2. &sti 5., €. 5.1. a 5.2 ¢asti 6., ¢l. 5.1 a 5.2. ¢asti 7. a ¢l. 5.1. a 5.2. &asti 8.
prilohy €. 7 V358 a

5. CSN EN 1SO 9001 a CSN 1SO 19443.

Odpovéd: Ano, mohou.

P¥i schvalovéni SR podle postupti D, E nebo D1, E1 by méla AO brat v Gvahu, Ze vyrobce jiz ma
zaveden, certifikovan, a tedy uzndan, systém managementu kvality podle relevantnich norem
(napt. podle CSN EN ISO 9001 nebo CSN ISO 19443). AO ma viak celkovou odpovédnost
za zajisténi posouzeni shody dle prislusného postupu posouzeni shody podle pfilohy ¢. 7 V358,
a proto musi dodatecné provérit, zda systém managementu kvality vyrobce zarucuje plnéni
specifickych pozadavkd AZ, V358 a V408.

AO musi posoudit systém managementu kvality vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montaz VZ po vyrobé, véetné zplsobu zajistovani kvality vyroby a ovéfi Ze:

- Systém managementu kvality zajistuje shodu VZ svyrobnim typem nebo navrhem VZ
dle AO vydanych certifikatd. V358 pfiloha €. 7, ¢asti 5. a 7., (postupy D a E),

- Systém managementu kvality zajistuje shodu VZ s technickou dokumentaci VZ a shodu
s pozadavky V358, (postupy D, D1, E a E1),

- Dokumentace systému managementu kvality obsahuje naleZitosti dle poZadavk( V358
priloha €. 7, ¢asti 4. az 8., bodu 5.2. V358, (postupy D, D1, E a E1).

PfezkouSeni ma za cil provérit funkénost systému managementu kvality vyrobce, dovozce
nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé v oblastech tykajicich se vyroby, zkouseni
a posouzeni shody v rozsahu stanoveném pro VZ podle specifickych poZadavk( V358 a V408.

Poznamky:

Systemy managementu kvality podle postupl D, D1, E a E1 se musi vztahovat na technickd
hlediska VZ podle V358. Vyrobce jimi musi prokazatelné ridit procesy /ndvrhu/, vyroby,
zpusobilosti proces( a persondlu, procesy zkousSeni, posouzeni shody a dokumentovadni tak,
aby mohl prostiednictvim takto zavedeného systému managementu kvality prokazovat plnéni
vSech relevantnich poZadavki V358. Jediné po splnéni téchto podminek miZe AO schvdlit
systém managementu kvality pro jednoznacné definovany rozsah /navrhovdni/, vyroby,
montdZe, zkouseni VZ a udélit vyrobci souhlas s pripojenim identifikace AO na VZ, které bylo
uspésné podrobeno posouzeni shody podle podminek V358.
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Doporuceny postup | DP 03/05 | RO

Otazka:

Jak se maji pouZit postupy posouzeni shody, jestlize nékteré konstrukcni cdsti VZ nebo
nékteré operace jsou subdoddvkou?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 6 a § 15 odst. 2 V358.
Odpovéd:

Za kazdé VZ odpovida pouze jeden vyrobce, ktery prislusné VZ navrhuje, realizuje jeho vyrobu
(v€etné zajistovani subdodavek) a voli prislusny postup posouzeni shody nebo jejich
kombinaci. Posouzeni shody se tyka celého VZ vrozsahu vyrobcem zpracovaného navrhu,
a nikoli jeho samostatné uvaZovanych konstrukcénich soucasti. Je odpovédnosti vyrobce TZ,
aby ziskal od subdodavateld dokumentaci a Udaje potfebné pro zvoleny postup posouzeni
shody.

V zavislosti na druhu postupu posouzeni shody a druhu subdodavky muze vzniknout
opravnény pozadavek AO, plynouci z pfilohy ¢. 7 V358, navstivit a provérit urcité specifické
podminky zpuUsobilosti pfimo na pracovisti subdodavatele. Vyrobce dotyéného VZ je povinen
vytvofit AO potfebnou soucinnost a smluvné zajistit umoznéni vstupu na tato pracovisté
subdodavatele, ktery AO musi poskytnout potfebné informace k prokazani své zp(lsobilosti.
AO ma pravo provadét svou cinnost tak, aby zajistila plnéni vSech relevantnich podminek
podle V358.

Poznamky:

Je tfeba vzit v uvahu situaci, kdy na pracovisti subdodavatele mizZe provdadét pfislusnd pravni
jednadni tézZ jinag AO. Toto se vsak musi dit za védomi a souhlasu vyrobce VZ, ktery pfislusnou
subdoddvku objedndva.
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Doporuceny postup | DP 04/05 | RO

Otazka:

Je nezbytné, aby posouzeni shody provddéné kombinaci dvou postupii posouzeni shody
provddéla pouze jedna AO. Napriklad prezkouseni typu (postup posouzeni shody B)
a zajistovdni kvality vyroby (postup posouzeni shody D)?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 8 V358.
Odpovéd: Neni.

Vsouladu s § 12 odst. 8 V358 je moziné, aby jednotlivé postupy posouzeni shody, je-li
pro posouzeni shody VZ predepsana kombinace postupl posouzeni shody, provadély rGzné
osoby.

V ramci poZadavkl postupu posouzeni shody B (viz ¢ast 3. prilohy V358) musi byt k certifikatu
prezkouseni typu priloZzen seznam pfrislusnych ¢asti technické dokumentace a dalsi dalezité
informace, na jejichz zakladé je moino uplatnit poZadavky postupl posouzeni shody
vztahujicich se na vyrobu, napr. D (viz ¢ast 5. prilohy ¢. 7 V358).

Postupy posouzeni shody D, D1 E, E1 a F zahrnuiji fazi vyroby a je mozné, aby se na této fazi
podilela jind AO nezZ ta, kterd posuzovala navrh, resp. typ. Oznaceni na dohotoveném VZ pak
nese identifikacni ¢islo AO, ktera se zabyvala posouzenim shody ve fazi vyroby.

Poznamky:

Posuzovatele shody — AO nebo 10 voli vyrobce VZ nebo dovozce VZ.
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Doporuceny postup | DP 05/05 | RO

Otazka:

V ramci ¢lanki 5.3. a 5.4. postupu posouzeni shody B1 v priloze 7 V358 se poZaduje, aby AO
odsouhlasila postupy pro svarovdni a ovérila kvalifikaci pracovniku, ktefi provadi svarové
spoje a NDT zkousky. Jak se k tomuto poZadavku postavit, jestliZze nejsou ve stadiu ndvrhu
tyto informace k dispozici? Jaké jsou v tomto pripadé minimdlni poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:
1. &l.6.5a 7.2, &asti A. pilohy &. 2 V358,

2. ¢&asti4., ¢l.5.3.a5.4. prilohy &. 7 V358,
3. NTD_ASI_Sekce_l a
4. CSNEN ISO 15614, CSN EN 1SO 15613, CSN EN 13134, CSN EN I1SO 9606, CSN EN 1SO
17660-1,2, CSN EN 1SO 14732, CSN EN 1SO 13585, CSN EN 15614, CSN EN 13134, CSN EN
ISO 13585, CSN EN 1SO 9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN ISO 14731 a CSN EN 1SO
9712.
Odpovéd:

Otdzka se netyka pouze svarovani, ale lze ji zobecnit na nerozebiratelné spoje dle ¢l. 6. ¢asti A.
prilohy €. 2 V358.

Ve stadiu ndvrhu musi byt odsouhlaseny pracovni postupy pro nerozebiratelné spoje, pokud
nebyly odsouhlaseny jiz dfive jinou AO.

U pracovnik(, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousky, se poZadavky
ve stadiu ndvrhu mohou omezit na ovéreni kritérii pro kvalifikaci nebo schvdleni téchto
pracovnika.

Certifikdt o prezkoumani navrhu by mél obsahovat upozornéni, ze pred zahajenim vyroby je
nutno odsouhlaseni uvedenych pracovnik( ovéfit.

1.1. provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji podle
¢l. 6.5 casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AQ,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi provéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svarovani,
nastfiky, navary a pajeni) na vyrobu a montaz VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle poZadavkd dokumentu NTD_ASI_Sekce | jsou vsouladu vsouladu
technickymi pozadavky na rozebiratelné spoje podle ¢l. 6. téze wvyhlasky a podle
technickych norem CSN EN ISO 15614 nebo CSN EN 1SO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovani a predpokladu, Ze predlozené dokumenty spliuji technické pozadavky
na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci (odsouhlaseni) postupt
svafovani v dokumentu NTD_ASI Sekce | a ve vysSe uvedenych technickych normach,
odsoubhlasi inspektor AO tyto technologické postupy a oznaci je razitkem AOQ, identifikacni
znackou AO, jeho jménem a prijmenim a podpisem inspektora AO a datem odsouhlaseni
postupu.
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b)

d)

e)

f)

g)

h)

Inspektor AO kontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoj(
véetné viech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani svarovych
spojl predlozené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montdz jsou zpracovany
ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce_| a v souladu s platnymi normami
v oboru svafovani, pdjeni a Zarovych nastfik(. Zaroven kontroluje, zda predloZend
dokumentace vyrobnich a montdznich svarl na VZ odpovida poZadavkim dokumentu
NTD_ASI_Sekce_| azda vlastnosti svarovych spojl odpovidaji minimalné vlastnostem
zakladnich materiald, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu svarového spoje umysiné vzaty
v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti. Dale kontroluje, zda technologické
postupy na provadéni oprav vyrobnich a montdznich svart VZ svafovanim byly zpracovany
v souladu s pozadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce_I. Provérené technologické postupy
a dokumenty odsouhlasi zplsobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pfipadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ ma technologické
postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl jiz dfive schvalené jinou AO podle AZ,
inspektor AO kontroluje vSechny uvadéné udaje na téchto technologickych postupech
a pokud vyhovuji pozadavkim dokumentu NTD_ASI_Sekce_| a vySe technickym normdm
citovanym v bodé a) tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym
zpUsobem, jak je uvedeno v bodé a) tohoto postupu.

Inspektor AO provéri, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spoju
predloZzené vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz VZ pokryvaji z hlediska rozsahu
jejich platnosti vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném VZ. Pokud nepokryvaiji,
schvali dalsi dodatecné predloZzené potirebné technologické postupy v souladu s pozadavky
dokumentu NTD_ASI_Sekce |. Tyto postupy odsouhlasi zplsobem uvedenym v bodé a)
tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu nebo montaz VZ vyzaduje provedeni KSS pro svarové spoje
VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, inspektor AO oznaci zkousené materialy
svou identifikacni znackou, dohlizi na provedeni KSS, pfendaseni znaceni na zkousené vzorky
materialu a provadéni a vyhodnocovani predepsanych kontrol a zkousek téchto svara.
Inspektor AO se pfiprovadéni dohledu fidi metodikou provedeni a vyhodnoceni KSS,
véetné doby jejich platnosti, stanovenou v dokumentu NTD_ASI Sekce I. Vysledky
provadéného dohledu nad provedenim a vyhodnocenim predepsanych kontrol a zkousek
inspektor uvede do inspekéni zpravy.

Jako soucast procesu odsouhlaseni technologickych postupd pro provadéni
nerozebiratelnych spoji VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych vyrobcem nebo
osobou provadéjici montdz VZ inspektor AO kontrolou na misté (u vyrobce nebo
pfi montdzi v misté stavby nebo lokalité JZ) nebo kontrolou dokumentace provéri
zpUsobilost zafizeni pro provadéni praci nebo pro kontrolu a zkousky nerozebiratelnych
spojl. Vystupem z této kontroly je seznam pouzitelnych zafizeni opatieny razitkem AO,
identifikacni znackou inspektora AO, jeho jménem a pfijmeni a podpisem inspektora AO
a datem provedeni kontroly.

Tepelné zpracovani casti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se provadi
pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
TZ.

Inspektor AO ovéri kontrolou na misté (u vyrobce, dovozce nebo pfi montazi v misté stavby
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nebo lokalité JZ), zda dané TZ bylo vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci. Vysledky
provedené kontroly na misté musi inspektor AO zohlednit ve vydané inspekéni zpravé
prubéhu a vysledcich posouzeni shody TZ postupem shody G.

1.2. ovérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji

platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle €l. 6.5., 7.2. a 8.4. ¢asti A.
prilohy ¢. 2 V358,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

c)

d)

f)

Inspektor AO kontroluje , Certifikaty svarect a paject” vydanych osobou akreditovanou
akreditacnim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
a certifikace téchto pracovnikli, zda pracovnici uvedeni vseznamu predloZzeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadeéjici montaz po vyrobé VZ maji platné
zajistovani zkougky podle technickych norem fady CSN EN 1SO 9606, CSN EN 1SO 17660-
1,2, CSN EN 1SO 14732 nebo CSN EN 1SO 13585. Dale provéfi, zda predlozené certifikaty
z hlediska metod, zakladnich a pridavnych materiald, tlousték stén, typu spojli, poloh a
provedeni spojl pokryvaji cely rozsah c¢innosti provadénych vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz VZ, u néhoz provadi posouzeni shody.

Inspektor AO na zakladé kontroly dokument(, které opravnuji svarece svarovat VZ (napf.
»Schvaleni svarece VZ“), provéri, zda svareci uvedeni na seznamu predloZzeném vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ spliuji pozadavky pro svarfovani VZ
stanovené v dokumentu NTD_ASI_Sekce_|, véetné specialni kvalifikace.

Pracovniky, ktefi nespliuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu, vyskrtne ze
seznamu predloZeného nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny seznam oznaci
razitkem AO, jménem a pFijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly.

Svareclské prace nebo pajeni na VZ, u néhozZ byla posuzovana shoda, mohou provadét jen
pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu. Inspektor AO kontrolou
vyrobni dokumentace vyrobce nebo dokumentace osoby provadéjici montaz VZ
po vyrobé a kontrolou znacek na provedenych nerozebiratelnych spojich provéfi,
zda spoje byly pfivyrobé nebo montazi po vyrobé provedeny uvedenymi pracovniky
na provéreném seznamu.

Inspektor AO na zakladé predaného seznamu vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz VZ po vyrobé zkontroluje predloZené diplomy/certifikaty o kvalifikaci
svare¢ského dozoru persondlu. SvareCsky dozor musi byt provadén jen pracovniky
kvalifikovanymi narodnim autorizovanym organem pro oblast tvorby a zkouseni
nerozebiratelnych spojl. Inspektor AO pfi kontrole vyuzivd dokument NTD_ASI_Sekce |,
ktery stanovuje Uroven pozZadované zaklani kvalifikace v souladu s poZzadavky technické
normy CSN EN 1SO 14731 a pozadavky na prokazovani kvalifikace svare¢ského personalu
diplomy nebo uvedenymi certifikaty. Inspektor AO provéri, zda svarecsky dozor uvedeny
na seznamu spliuje i specialni kvalifikaci pro svarfovani VZ podle vySe uvedenych
pozadavkl dokumentu NTD_ASI_Sekce_|I.

Pracovniky, ktefi nespliuji poZzadavky dle bodu e) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat, kontrolovat
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g)

h)

j)

a ovérovat svarecské prace na VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor AO kontroluje
technickou dokumentaci tykajici se svafovani (technologické postupy, ndvodky, instrukce
plany a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou na misté (u vyrobce nebo pfi montazi
v misté stavby nebo lokalité JZ), provéfi, zda je pozadavek na kvalifikaci svarecského
personalu splnén.

Inspektor AO provéri na zadkladé seznamu predlozeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montadz po vyrobé VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spojd pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZz,
maji osobou akreditovanou akreditacnim organem vydan certifikat o jejich kvalifikaci
a certifikaci. Pri provadéni nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat
podle technické normy CSN EN 1SO 9712 stuperi 2 pro pfislusnou metodu nedestruktivni
kontroly nebo vyssi. Pro vyhodnocovani a vystavovani protokoll o pribéhu a vysledcich
nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikdt pro danou metodu
nedestruktivni kontrolu podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupef 2 nebo 3.
Pro vizualni kontrolu nerozebiratelnych spojl se pripousti certifikdt podle narodniho
systému. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na VZ musi byt prokazatelné proskoleni
zV358 a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznaceny pfisluSnym
identifikacnim razitkem a jménem a pfijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu
a datem vystaveni protokolu. Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt
provedeno podle pfislusnych technickych pfedpis(, resp. technickych norem.

Pracovniky, ktefi nesplnuji pozadavky dle bodu g) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét a vyhodnocovat
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoji VZ. Inspektor AO kontroluje protokoly
z nedestruktivni kontroly, na jejichz zakladé posoudi, zda nedestruktivni kontroly
provadéli jen pracovnici provéfeného seznamu.

Inspektor AO provéri na zadkladé seznamu predlozeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ kvalifikaci pracovnikl provadéjicich predehrev,
dohrev atepelné zpracovani casti TZ. Tito pracovnici musi byt prokazatelné proskoleni
pro provadéni téchto operaci podle pozadavk(i dokumentu NTD_ASI Sekce |. Kontrolu
kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikatl vaci predloZzenému
seznamu. Pracovniky, ktefi nesplnuji pozadovanou kvalifikaci, inspektor AO ze seznamu
predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ
vyskrtne. Provéreny seznam oznadi razitkem AO, jménem a prijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni nebo montazni dokumentace VZ
a kontrolou na misté provéri plnéni tohoto pozadavku.

Inspektor AO provéli podle seznamu predloZzeného vyrobcem kvalifikaci pracovniku
provadéjici termické ndstriky a kvalifikaci pracovnik(i dozoru nad Zarovym stfikanim. Tito
pracovnici musi mit kvalifikaci pro provadéni téchto operaci podle poZadavkl dokumentu
NTD_ASI_Sekce_I. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikatd
(pfipadné osvédceni termickych stfikacll) vaci predlozenému seznamu. Pracovniky, ktefi
nemaji predepsanou kvalifikaci, inspektor AO vyskrtne ze seznamu. Provéreny seznam
oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly. Kontrolou vyrobni dokumentace VZ a kontrolou na misté provéri plnéni tohoto
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pozadavku.

Poznamky:
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Doporuceny postup

DP 06/05

RO

Otazka:

MiiZe se sestava TZ dle V358 sklddat z TZ, k jejichZ posouzeni shody byly pouiity riizné
postupy posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

§ 12 odst. 5a § 15 odst. 1 a 2 V358.

Odpovéd: Ano, mize.

Vyjdeme-li z ustanoveni § 12 odst. 5 V358, musi byt sestava TZ posuzovdna jako celek
s ohledem na nejvyssi BT VZ, které jsou soucasti sestavy. Pfi posouzeni shody se vyuziji
vysledky posouzeni jednotlivych VZ, ktera jsou dily sestavy TZ.

Tato VZ (dily sestavy) mohou byt vzhledem kjejich urcujicim parametrim (rozméry, tlak,
objem, DN) posuzovany rliznymi posuzovateli shody (AO, 10, vyrobce a dovozce).

V souladu s § 15 odst. 1 nebo 2 V358 mohou byt pro posouzeni shody VZ stejné BT pouZzity
razné postupy posouzeni shody nebo jejich kombinace.

Poznamky:

Soucasti sestavy TZ mohou byt i elektrickd zafizeni uréend pro oviddani TZ. Tato zafizen,
pokud budou vyrabéna samostatné jako VZ uvedend v § 12 odst. 3 pism. b) V358, budou
posuzovana vyrobci nebo dovozci VZ postupem posouzeni shody A dle casti. 1. prilohy ¢. 7
V358.
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Doporucéeny postup | DP 07/05

[ RO

Otazka:

Je vyrobce TZ povinen predloZit v ramci posouzeni shody provadéného AO ndvod k pouZiti a je

tato AO povinna ovérit jeho obsah?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l. 11. ¢asti A. prilohy €. 2 V358,
2. ¢l. 19. ¢asti A. prilohy ¢. 3 V358,
3. ¢l. 19. casti B. prilohy ¢. 3 V358,
4. ¢l. 11. ¢asti A. prilohy €. 4 V358,
5. ¢l. 6. ¢asti B. prilohy ¢. 4 V358 a
6. Cl. 12. ¢asti C. ptilohy ¢. 4 V358.

Odpovéd: Ano.

Je-li TZ uvaddéno do provozu, musi byt, pokud to pfipada v uvahu, k nému pripojen navod
nebo jind odpovidajici provozni dokumentace, obsahujici vSechny nezbytné informace
vztahujici se k TB VZ a tykajici se jeho montaze, uvadéni do provozu, provozu a udrzby.

Vyrobce je povinen vypracovat ndvod k poufZiti (viz vySe uvedené c¢lanky V358) a dodat jej
spolu se zafizenim.

Navod k pouZiti patfi k zakladnim poZadavkim na TB, proto musi byt soucasti posouzeni
shody.

PFi provadéni prezkoumani navrhu, je AO povinna ovéfit, zda je definovano urcené pouziti
a zbyvajici nebezpedi a zda se pocita s uvedenim téchto informaci v ndvodu k pouZiti.

PFi provadéni dohledu AO nad kone¢nym posouzenim, je AO povinna ovéfit existenci navodu
k pouziti a zkontrolovat jeho shodu s¢l. 11. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358. (je-li zpracovan
v rozsahu, ktery je relevantni k charakteru posuzovaného VZ).

V pfipadé postupl posouzeni shody, které jsou zalozeny na SR, musi byt v rdmci posouzeni SR
ovérena existence vhodnych postupl pro sestaveni jednotlivych ¢asti ndvodu k pouZiti.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/05 | RO

Otazka:
PoZaduji se u postupu posouzeni shody B1 kontroly provadéné AO?

Doporuceny postup se tyka:

1. pfilohy ¢.3V358 a
2. ¢l. 5.3 a 5.5 ¢asti 4. prilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd: Nepozaduji.

Na rozdil od postupu posouzeni shody B se postup posouzeni shody B1 vztahuje vylucné
na prezkoumani vykresQ, vypoctll, technické dokumentace a prislusnych informaci tykajicich
se vyroby.

Pojmem , kontroly“, uvedenym v ¢l. 5.3. Casti 4. prilohy ¢ 7 V358, tykajicim se kontroly
technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spojl, nebo v €l. 5.5. ¢asti 4. ptilohy
€. 7 V358 tykajicim se kontrol spravnosti pouziti technickych norem nebo technickych
podminek, se rozumi posouzeni téchto dokumentl a jejich mozna aplikace pro zamyslenou
vyrobu VZ.

Kontroly nebo zkousky reprezentativniho vzorku zamyslené vyroby, provadéné AO, se v tomto
pripadé nepozaduiji.

Poznamky:

V pripadé tohoto postupu posouzeni shody nelze pouZit experimentdlni metodu provedeni
ndvrhu. Kontroly nebo zkousky reprezentativniho vzorku zamyslené vyroby, provadéné AO se
v tomto pripadé nepoZaduji.
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Doporuceny postup | DP 09/05 | RO

Otazka:
Je vyrobce konstrukcniho dilu, ktery neni édsti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ a ktery ma byt
pozdéji pouiit v TZ podle V358 povinen zadat AO poZadavek na prezkouseni ndvrhu,
tlakovou zkousku a konecnou zkousku?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst. 1 AZ,
2. 8§12 odst. 6 V358 a §15 odst. 2 V358.

Odpovéd: Neni.

VySe uvedené konstrukeni dily nejsou ¢astmi VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ, a proto se
nepodrobuji postupu individudlniho posouzeni shody. Musi vSak splhovat technické
poZadavky a kritéria pfijatelnosti, které na né byly stanoveny v ndvrhu VZ, jehoz tvofi urcitou
konstrukéni ¢ast (napf. vnitini vestavba tlakové nadoby, nékteré dily potrubni armatury nebo
Cerpadla apod.). Jednd se vesmés o dily VZ, které nemaji pfimy vliv na plnéni BF VZ (napf.
z hlediska zachovani integrity, nebo pInéni BF VZ nepodporuji ani nemaji na ni zadny vliv).
Uvedené konstrukéni dily VZ musi vSak, vsouladu snavrhem VZ v ramci stanovenych
technickych podminek pro vyrobu Vz, zajistovat funkénost VZ.

Poznamky:

1. PoZadavek koneclného posouzeni cdsti VZ zahrnujici tlakovou zkousku se vztahuje
na kompletni VZ, a nikoli na samotnou konstrukcni ¢dst, kterd neni ¢dsti VZ ve smyslu § 57
odst. 1 AZ

2. Neni-li vsak konstrukcni ¢dst VZ navrZzena v souladu s normami nebo technickymi predpisy,
které byly zvoleny pro ndvrh, vyrobu a zkouseni souvisejiciho VZ, miZe si AO vyZddat
na vyrobci VZ téZ informace o ndvrhu uvaZované konstrukcni ¢dsti VZ.

3. Vyhldska nevytvdri prdavni zdklad pro AO, aby vyddvala doklad o shodé pro konstrukcni
Cdsti VZ, které nejsou zdroveri ¢dsti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ.
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Doporuceny postup | DP 10/05 | RO

Otazka:

Existuji cetné organizace, které navrhuji TZ dle V358, aby je pak vyrdbély jiné organizace.
Je pfipustné, aby spolecnost, ktera je odpovédnd za ndvrh TZ, obdriela certifikat
o prezkouseni ndvrhu (postup posouzeni shody B1), a vyrobce TZ obdrzZel certifikat pro fazi
vyroby, nap¥. ovérovdni vyrobkii (postup posouzeni shody F)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst.1a§58odst.1AZ,
2. §4az6,812o0dst.6a§150dst.1a2V358a
3. Easti 4. pilohy &. 7. V358.
Odpovéd: Neni.
Navrh VZ je vyrobkem. AZ v § 58, odst. 1, uklada povinnost zajistit posouzeni shody navrhu
tomu, kdo navrhuje VZ. Zadatelem o posouzeni shody nadvrhu VZ a dritelem dokladu

o posouzeni shody navrhu VZ je, v souladu s casti 4. pfilohy ¢. 7 V358, vyrobce nebo dovozce
VZ. Dovozcem je osoba, ktera zastupuje zahrani¢niho vyrobce VZ.

| kdyZ se na vyrobé TZ mlze podilet nékolik riznych subdodavatel(l, V358 jednoznacné uvadi,
ze mlze byt pouze jeden ,vyrobce”, ktery odpovida za vyrobu VZ dle schvaleného navrhu
a posouzeni shody celého VZ. Vyroba podle V358 zahrnuje uceleny sled Cinnosti od navrhu,
zhotovovani az po sestaveni nebo montaz VZ ve vyrobé.

Tento, pouze jeden, odpovédny ,vyrobce” muZe zadat nékteré cinnosti souvisejici se
zpracovanim navrhu VZ a/nebo vyrobou ¢&asti VZ, véetné zajisténi posouzeni shody téchto
¢innosti, svym subdodavatellim. Musi si vSak udrZet nad nimi celkovou kontrolu v souladu
s §4 az 6 V358, aby mohl prevzit za cely vyrobek odpovédnost, kterou vyjadfuje zajisténim
posouzeni shody celého VZ v souladu s § 58 odst. 1 AZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/05 | RO

Otazka:

Maiji byt drZdk a pritrinad membrdna, jejichZ spojenim vznikd membrdnové pojistné zafizeni

urcené k pouZiti pfi tlaku vyssim nezZ 0,5 bar, samostatné opatrfeny znackou shody?

Doporuceny postup se tyka:
§ 13 odst. 3 V358.
Odpovéd: Nemaji.
Posouzeni shody mlze byt podrobeno pouze kompletni membranové pojistné zafizeni jako

celé VZ a miZe byt proto pripojena jen jedna znacka shody. Znacka shody se pripojuje
k drzaku, u néhoz je mensi pravdépodobnost vymeény.

V navodu k pouziti maji byt vhodnym zplsobem popsany ¢asti membranového pojistného
zafizeni, pricemzZ v navodu k pouziti ma byt uvedeno, které pritrzné membrany mohou byt
pouzity ve specifickém drzaku.

Poznamky:

Membranova pojistnd zarizeni se obvykle doddvaji jako soupravy obsahujici jeden drZdk
a nékolik nahradnich membrdn. Drzdk a membrdna jsou c¢dstmi bezpecnostniho zafizeni,
a proto by nemély nést znacku shody, dokud nejsou smontovdny. Z praktickych divodi
se znacka shody prFipojuje k drzaku.
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Doporuceny postup | DP 12/05 | RO

Otazka:

Tyka se posouzeni shody dle § 58 AZ a dle V358 také materialii a polotovari pouZivanych
pri vyrobé, montadzi, opravé nebo zméné VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58AZ,
2. §12 odst. 7V358a
3. ¢l. 13. acl. 14. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd: Netyka.

V pfipadé materidlu se nejedna v Zadném pripadé o VZ ani ¢ast VZ, ale pouze o material, ktery
se nasledné poutzije pro vyrobu, montaz, opravu nebo zménu VZ.

PoS, tzn. doklad o provedeném posouzeni shody, je vystavovan pouze u VZ nebo ¢asti VZ.

V pfipadé, Ze se jednd o materidl (stejné jako trubka, plech, polotovar apod.), musi byt tento
jednoznacné definovan v technické dokumentaci navrhovaného VZ nebo ¢asti VZ. K vyrobg,
montazi, opravé nebo zméné VZ lze pouzit pouze materidl, u kterého bylo provedeno
posouzeni shody s technickymi pozadavky stanovenymi na materidl. Specifické podminky,
kterym ma tento materidl vyhovovat, jsou dany ndvrhem VZ nebo casti VZ, pro které je
pouziti materidlu navrhovdno. U doddvek material( je poZadavek na vystaveni PoS podle
prilohy €. 5 vyhlasky V358 irelevantni.

Vsouladu s § 12 odst. 7 V358 musi byt posouzeni materidli a polotovar( stechnickymi
pozadavky na né kladenymi soucdsti posouzeni shody VZ nebo ¢asti VZ. Rozsah kontrol
materialu je obecné stanoven v €l. 14. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Dokladovani:

Posouzeni materidlu z hlediska jeho shody stechnickou specifikaci materidlu musi byt
doloZzeno materialovym osvédcéenim vydanym v souladu s ¢l. 13.9. a 13.10. ¢asti A. prilohy ¢. 2
V358 s ohledem na BT VZ, pro které ma byt materidl uréen.

Souvisi s DP 01/08.

Poznamky:
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Doporucéeny postup

| bp 13/05 [ RO

Otazka:

Jaké druhy vystupnich dokumenti musi predat AO vyrobci pfi uplatnéni jednotlivych
postupli posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:
1. §12 odst.6,§ 14 odst. 2 § 15 odst. 1 a 2 V358,
2. prilohy¢.7V358 a
3. prilohy¢. 8 V358.

Odpovéd:

AO musi pfedat vyrobci VZ nasledujici dokumenty:

a)

b)

dokumenty vydané pfi posouzeni shody VZ v rozsahu uvedeném v jednotlivych postupech

posouzeni shody dle pfilohy €. 7 V358:

- dokument o kontrole nad kone¢nym posouzenim VZ/¢asti VZ dle § 12 odst. 6 V358 —
postup Al,

- dokumenty o prezkouseni typu — postup B,

- dokumenty o prezkouseni navrhu — postup B1,

- dokumenty o posouzeni systému fizeni — postup D,

- dokumenty o posouzeni systému fizeni pro VZ/¢asti VZ dle § 12 odst. 6 V358 — postup
D1,

- dokumenty o posouzeni systému fizeni — postup E,

- dokumenty o posouzeni systému fizeni pro VZ/¢asti VZ dle § 12 odst. 6 V358 — postup
E1,

- dokumenty o ovéreni VZ — postup F a

- dokumenty o ovéreni VZ/¢asti VZ dle § 12 odst. 6 V358 — postup G,

dokumenty vydané pfi ovéreni ¢asti VZ v rozsahu uvedeném v postupu ovéreni ¢asti VZ

dle pfilohy ¢. 8 V358

- dokumenty o ovéreni ¢asti VZ dle § 16 odst. 6 V358 — postup F1.

Doklad

Postupy
posouzeni
shody

Doklad se specifickymi vysledky

0 uznani

Al

Zprava o dohledu nad kone¢nym posouzenim

B

Zprava o prezkouseni vyrobniho typu

Certifikat

B1

Zprava o prezkouseni ndvrhu

Certifikat

D,D1,E E1

Zprava o posouzeni systému fizeni véetné zplsobu zajistovani kvality
vyroby

Certifikat

D, D1, E, E1

Zprava o dohledu nad plnénim pozadavk( vyplyvajicich z posouzeného
systému fizeni véetné pozadavkd na zajisténi kvality vyroby nebo montaze

D,D1,E E1

Zprava o posouzeni systému kontrol dovozce VZ
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D Zprava o dohledu nad shodou s navrhem/typem VZ ---
D1, E1 Zprava o dohledu nad pfezkousenim VZ po ukonceni vyroby, montaze nebo -
v ramci dovozu VZ
F Zprava o ovéreni VZ Certifikat
G Zprava o ovéfeni celku Certifikat
Postup Doklad se specifickymi vysledky Doklad
ovéreni casti o uznani
vz
F1 Inspekéni zprava o ovéfeni asti VZ Certifikat
Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/05 | RO

Otazka:

7 vs

Provadi AO posouzeni VZ, které je soucdsti stavebni ¢asti JZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. §12 odst. 2 pism. b) bodu 6 a odst. 3 pism. c) V358,
2. (casti C. pfilohy €. 1a 2 V358,
3. dastil, 3.,5.a10.pfilohy ¢. 7V358 a
4. §15odst. 1 pism.d)af)V358.

Odpovéd: Ano.
Vzhledem k tomu, Ze AZ a také V358 ukladdaji provést posouzeni shody viech VZ (viz téZz DP

01/01), je nutné provadét i posouzeni shody VZ stavebni ¢3asti JZ. Povinnost provést posouzeni
shody se vztahuje na:

a) stavebni VZ dle § 12 odst. 2 pism. b) bod 6 V358 zafazené do BT 2 Zelezobetonové
konstrukce stavby budovy jaderného reaktoru, véetné obrysu montazniho poklopu
budovy jaderného reaktoru, a ocelové vystelky vymezujicich hermeticky prostor a

b) stavebniVZ dle § 12 odst. 3 pism. c) V358 zarazené do BT 3.

Posouzeni shody stavebnich VZ dle § 12 odst. 2 pism. b) bodu 6 V358 provadi AO

dle pfislusnych postupl posouzeni shody stanovenych s ptihlédnutim k technickym

pozadavkim na stavebni VZ dle ¢asti C. pfilohy ¢. 1 V358 a kpoZadavkim na zpuUsob

zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi stavebniho VZ a jeho ¢asti dle casti C.

prilohy €. 2 V358.

V souladu s poZadavky § 15 odst. 1 pism. d) V358 Ize v pfipadé stavebnich VZ dle § 12 odst. 2

pism. b) bodu 6 V358 uplatnit pro posouzeni shody:

1. Postupy posouzeni shody B (prezkouseni vyrobniho typu) dle casti 3. prilohy ¢. 7 V358
a E (zajistovani kvality VZ) dle ¢asti 7. pFilohy ¢. 7 V358,

2. Postupy posouzeni shody B (pfezkouseni vyrobniho typu) dle casti 3. pfilohy ¢. 7 V358
a D (shoda zaloZena na zajistovani kvality vyroby) dle ¢asti 5. prilohy ¢. 7 V358, nebo

3. Postup posouzeni shody G (ovérovani celku) dle ¢asti 10. pfilohy ¢. 7 V358.

Provadét posouzeni shody uvedenymi postupy je popsano v prislusnych DP BN.

Posouzeni shody stavebnich VZ zafazenych do BT 3 vsouladu s § 15 odst. 1 pism. f) V358
provadi vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ postupem posouzeni
shody A (vnitfni fizeni vyroby) dle casti 1. ptilohy ¢. 7 V358. Zasady jak provadét posouzeni
shody postupem A je popsano v DP 27/05.

Souvisi s DP 01/01 a DP 27/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 15/05 | RO

Otazka:

Kdo je povinen zdajistit v ramci provddéni posouzeni shody oznaceni VZ znackou shody
a vztahuje se tato povinnost také na casti VZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 13 odst. 1 V358, vcéetné prilohy €. 7 a 8 této vyhlasky.
Odpovéd:

Povinnost zajistit oznaceni VZ a ¢asti VZ znackou shody, spolu s identifikaci vyrobce ma
vyrobce VZ a ¢asti VZ osoba provadéjici montdz VZ po vyrobé nebo dovozce VZ a casti VZ.

Povinnost oznacit VZ znackou shody se vztahuje také na postup posouzeni shody B
dle pfilohy ¢. 7 V358, pokud neni VZ, které je urceno k prezkouseni vyrobniho typu,
znehodnoceno typovymi zkouskami a mizZe byt urceno pro pouziti v JZ.

Poznamky:

Pokud je pro posouzeni shody stanovena ucast AO nebo 10, musi byt pfipojena také
identifikace AO nebo IO.

Doplnéni identifikace AO nebo 10 zpravidla zajistuje vyrobce nebo dovozce VZ nebo osoba
provddéjici montdZ po vyrobé VZ.
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Doporuceny postup | DP 16/05 | RO

Otazka:

Je nutné dodrzZet grafickou podobu znacky shody?

Doporuceny postup se tyka:
1. §13 odst.3a4V358a
2. prilohy ¢. 9 V358.
Odpovéd: Ano.

Je nutné dodrZet nejen grafickou podobu ale také proporce pfi jejim zvétSovani nebo
zmensovani.

Grafickou podobu znacky shody stanovi priloha ¢. 9 V358. Ustanoveni § 13 odst. 3 V358
stanovuje zpUsob jejiho umisténi, rozméry a nahradni feseni v pripadech, kdy vzhledem
ke konstrukci nebo rozmérlm nebo moinému poskozeni VZ/Easti VZ neni moiné jeji
umisténi na VZ/¢asti VZ ale pouze v privodni technické dokumentaci.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/05 | RO

Otazka:

Je mozné a kdy Ize umistit znacku shody pouze v PTD?
Doporuceny postup se tyka:

1. §12 0odst. 8a §13 odst. 3a4V358a

2. prilohy €. 9 V358.
Odpovéd: Ano.

Grafickou podobu znacky shody stanovi priloha ¢. 9 V358. Stanovuje také zplsob jejiho
umisténi, rozméry a ndhradni feSeni v pripadech, kdy vzhledem ke konstrukci nebo rozmérim
nebo moznému poskozeni VZ/¢asti VZ neni mozné jeji umisténi na VZ/Casti VZ ale pouze
v PTD.

Souvisi s DP 16/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/05 | RO

Otazka:

Je mozné, aby byl jednotlivy postup posouzeni shody provddén vice posuzovateli shody?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 8 V358.

Odpovéd: Neni.
V souladu s ustanovenim § 12 odst. 8 V358 musi byt zajiSténo, aby jednotlivy postup
posouzeni shody provadél vidy jen jeden posuzovatel shody (AO nebo 10 nebo dovozce nebo
vyrobce).

Poznamky:
Posuzovatele shody — AO nebo 10 voli vyrobce VZ. Dovozce je povinen zajistit pred uvedenim
VZ na trh u vyrobce, aby tento proved! pfislusny postup posouzeni shody, vypracoval
technickou dokumentaci a pripojil prislusné oznaceni shody.
Vysvétleni:

Posouzeni shody podle postupl posouzeni shody je zaloZeno na zdsahu bud’ prvni strany
(vyrobce VZ), nebo treti strany (AO) a vztahuje se na fdazi ndvrhu vyrobku nebo na fdzi jeho
vyroby, pripadné na obé fdze. Viyrobce ziistdvd odpovédny za provedeni postupu posouzeni
shody v obou fdzich i tehdy, zadd-li fdzi ndvrhu nebo fazi vyroby VZ jako subdoddvku.
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Doporuceny postup | DP 19/05 | RO

Otazka:

Musi byt ke kazdému VZ, u kterého bylo provedeno posouzeni shody, vyddno pisemné PoS?
Doporuceny postup se tyka:

§ 13 odst. 3a 4 V358.

Odpovéd: Ano.

Pisemné PoS musi byt vydano ke kazdému VZ/¢asti VZ, u kterych bylo provedeno posouzeni
shody. Vydava ho ten, kdo provadi navrh, vyrobu nebo montaz VZ po vyrobé VZ.

NalezZitosti PoS jsou stanoveny pfilohou €. 5 V358.
PoS musi byt soucasti PTD.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 20/05 | RO

Otazka:
Po jakou dobu musi byt uchovdvdna dokumentace vyuZivand pFi zajistovdani shody
a dokumentace o posouzeni shody?
Doporuceny postup se tyka:
§ 11 odst. 3 V358 a § 14 odst. 6.
Odpovéd:

Dokumentace vyuzivana pfi posouzeni shody je uvedena v § 14 odst. 1 V358. Posouzeni shody
je dokumentovano doklady a dokumenty podle § 14 odst. 2 V358.

Doklady o pouZitém postupu posouzeni shody a dokumenty vydané posuzovatelem shody
pfi posouzeni shody dle § 14 odst. 2 V358 musi byt uchovany po celou dobu Zivotnosti VZ
vyrobcem, dovozcem, osobou provadeéjici montaz po vyrobé VZ, AO a 0. Rovnéz i technicka
dokumentace VZ podle prilohy €. 3 V358, kterd je zarovernt dokumentaci o zajistovani shody
musi byt vyrobcem, dovozcem a osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ vsouladu s § 11
odst. 3 téze vyhlasky uchovavana po celou dobu Zivotnosti VZ.

Poznamky:

Doba Zivotnosti VZ neni shodnd s dobou Zivotnosti JZ.
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Doporuceny postup | DP 21/05 | RO

Otazka:

MiiZe AO odmitnout vydani dokladu o posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 14 odst. 5V358 a
2. prilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd: Ano, mtize.

Ustanoveni § 14 odst. 5 V358 umoznuje AO nebo 10 v krajnim pfipadé odmitnout vydat
doklad o posouzeni shody a ukldadd jim toto své rozhodnuti zdlvodnit v dokumentaci
o posouzeni shody.

Tato mozZnost vychazi z principll uvedenych v zakoné o technickych pozadavcich na vyrobky
a umoznuje uplatnit ji zejména v pripadech, kdy vyrobce ¢i montazni organizace nevyhovéla
pozadavkim na doplnéni technické dokumentace, nebo vyrobu ¢i montdz anebo na dohled
provadény AO nebo 10 nebyla vyroba nebo montadZz provddéna v souladu stechnickou
dokumentaci.

Vzhledem k tomu, Ze Zadatel o posouzeni shody VZ je vazan pisemnym prohlasenim o tom,
Ze smlouva o posouzeni shody nebyla sjedndna s jinou AO, nemuZe vyrobce nebo osoba
provadéjici montaz po vyrobé VZ zadat o provedeni posouzeni shody stejného VZ jiného
posuzovatele shody. Uvedené subjekty musi splnit pozadavky AO nebo 10 vCetné pozadavku
na odstranéni vyse uvedenych neshod, které brani vydani dokladu o posouzeni shody VZ.

MozZnost pozadat jinou AO nebo |0 muzZe stejny vyrobce nebo osoba provadéjici montaz
po vyrobé VZ pouze v pfipadé pozadavku na posouzeni shody jiného VZ, které bude vyrabéno
nebo montovano v souladu s odpovidajici technickou dokumentaci.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 22/05 | RO

Otazka:

Kdy uplatriovat pFi posuzovdni shody cdsti VZ postupy posouzeni shody dle § 15 odst. 2 V358
a kdy postup ovéreni casti VZ F1 dle § 16 odst. 6 V358, které jsou dodavdny jinymi
dodavateli?

Doporuceny postup se tyka:

1. §57 odst. 12§58 odst. 1 AZ a
2. §12 odst. 6, § 15 odst. 2 a § 16 odst. 6 V358.

Odpovéd:

Pokud vyrobce VZ pouzije pfi jeho vyrobé ¢ast VZ definovanou v § 57 odst. 1 AZ jako dil, jehoz
selhani nebo chybna funkce muizZe ohrozit TB VZ, ktera je navrhovana, nebo vyrabéna nebo
montovana a doddvana jinym dodavatelem, musi byt u této ¢asti VZ provedeno posouzeni
shody podle § 58 odst. 1 jednim z postupu posouzeni shody uvedenych v § 15 odst. 2 pism. b)
V358.

Za Casti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ jsou dle ¢l. 13.2 casti A. Prilohy ¢. 2 V358 vzdy
povazovany Casti VZ vystavené plisobeni tlaku, tzn. dily, které tvofi tlakové rozhrani nebo jsou
s témito dily spojeny nerozebiratelnym zplsobem nebo casti VZ, u kterych konstruktér VZ,
v ndvrhu specifikuje, Ze tato ¢ast VZ ma vyznamny vliv na TB a plnéni BF VZ.

Pozn.: MuZe to byt napr. hridel Soupdtka nebo obézné kolo cerpadla.

Vramci posouzeni shody casti VZ se opétovné neprezkoumava technickd dokumentace
navrhu celého VZ v pfipad&, e byla jiz pfezkoumdna v ramci schvaleni typu SUJB, napf. u VZ
dle § 12 odst. 2 pism. b) bod 5. V358 (OS pro prepravu, skladovani a uklddani vyhorelého
jaderného paliva) nebo pokud jiz byla prezkoumana AO v rdmci posouzeni shody VZ postupy
posouzeni shody B nebo Bl. Z této prezkoumané a schvdlené dokumentace navrhu vychazi
vyrobce VZ pfi objednavani vyroby casti VZ u jiného dodavatele, zadava technické pozadavky
pro jejich vyrobu a AO pouze ovéfuje, v ramci posouzeni shody téchto ¢asti VZ, zda jsou jinym
dodavatelem ¢asti VZ zadané technické pozadavky splnény.

Postup ovéreni casti VZ F1 dle § 16 odst. 6 V358 je nutno uplatfiovat v rdmci provérovani
shody po opravé, udrzbé, zpétné montazi po opravé anebo udrzbé VZ, kdy musi byt ovéreno,
Ze Cast VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358, pouZita pfi opravé nebo udrzbé VZ je v souladu
s technickymi pozadavky.

V ramci provérovani shody po opravé nebo zpétné montazi po opravé VZ a provedeni zmény
VZ musi byt provedeno konec¢né posouzeni podle prilohy €. 6 k této vyhlasce. Neprovadi se
v tomto pripadé posouzeni shody VZ jako celku.

Poznamky:

Pri posouzeni shody VZ jako celku se vyulZiji vysledky posouzeni shody jednotlivych cdsti VZ
samostatné navrhovanych, vyrabénych, nebo montovanych po vyrobé, doddvanych jinymi
vyrobci. Posouzeni shody se provddi vcetné posouzeni vychozich materidli a polotovart
s technickymi poZadavky na tyto materidly a polotovary.
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Doporuceny postup | DP 23/05 | RO

Otazka:

1) Je mozné v nékterych pripadech u cdsti VZ neprovddét jejich posouzeni shody?
2) Je moZné pri posouzeni shody VZ vyuZivat vysledki posouzeni shody cdsti VZ samostatné
navrhovanych, vyrabénych nebo montovanych po vyrobé?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 57 odst. 1, § 58 odst. 1 a zaroven § 190 odst. 1 AZ a
2. §4,85,8§12 odst. 6 a § 15 odst. 2 V358

Odpovéd: Ad.1) Ne, neni to mozné
Posouzeni shody casti VZ musi byt provedeno vidy. Je tfeba pfistupovat k jeho provedeni
odstuprfiovanym zplUsobem a to na zakladé zarazeni VZ dle § 12 V358 a nasledné na zakladé
dllezitosti casti VZ z pohledu jejich vlivu na zajisténi TB a plnéni bezpecnostnich funkci
v daném VZ. Pozadavky na ¢asti VZ musi urcit konstruktér VZ v jeho ndvrhu. Rozdil je také ve
zpusobu a urovni dokladovani posouzenim shody.

Pro Casti VZ uvedeného v § 12 odst. 3 V358, kde posouzeni shody je provadéno vyrobcem
nebo dovozcem VZ, pro které neni posouzeni shody v rozsahu odpovidajicimu této ¢asti VZ
predepsdno v navrhu VZ, mlze byt dokladem o Uspésné provedeném posouzeni shody napf.
PoS, vydané vyrobcem ¢asti VZ dle EN ISO 17050 nebo inspekénim certifikatem /osvédéenim
3.1 pfipadné 2.2 dle EN 10204.

Pro casti VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358, u kterych je posouzeni shody provadéno AO, musi
byt dokladem o Uspésné provedeném posouzeni shody PoS dle prilohy €. 5 V358.

Odpovéd: Ad 2). Ano, je to mozZné.

V358 upravuje technické pozadavky na ¢asti VZ. Obsahuje také pozadavek v § 12 odst. 6 V358
na provedeni posouzeni shody u ¢asti VZ, které jsou samostatné navrhované, vyrabéné, nebo
montované po vyrobé, jelikoz naptiklad v pfipadé slozitéjsSiho VZ jeho jednotlivé dily nemusi
byt vyrabény jednim vyrobcem. V takovych pripadech musi byt posouzeny jednotlivé,
samostatné vyrabéné C¢asti VZ v rozsahu odpovidajicim témto ¢astem VZ a po jeho kompletaci
nasledné provedeno posouzeni shody VZ jako celku. PInéni tohoto pozadavku je nutné zajistit
zejména u VZ, u kterych predmétna ¢ast VZ podminuje plnéni BF VZ, a je nutné prokazovat
samostatné zajisténi kvality této casti.

Ano, pfi posouzeni shody VZ jako celku se vyuziji vysledky posouzeni shody jednotlivych casti
VZ samostatné navrhovanych, vyrabénych, nebo montovanych po vyrobé.

Posouzeni shody VZ se provadi vcetné posouzeni vychozich materidld a polotovar(
s technickymi pozadavky na tyto materidly a polotovary.

Souvisi s DP 22/05 a s DP 12/05.

Poznamky:

Cdst VZ dle § 57 odst. 1 AZ je dil tohoto VZ, jehoZ selhdni nebo chybnd funkce miZe ohrozit TB
VZ. Za cdsti VZ ve smyslu § 57 odst. 1 AZ jsou dle ¢l. 13. 2. casti A. prilohy ¢. 2 V358 vZdy
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povaZovdny casti VZ vystavené plsobeni tlaku, tzn. dily, které tvori tlakové rozhrani nebo jsou
s témito dily spojeny nerozebiratelnym zplsobem nebo Cdsti VZ, u kterych konstruktér VZ,
v ndvrhu specifikuje, Ze tato ¢dst VZ md vyznamny vliv na TB a plnéni BF VZ.

Cdsti VZ mize byt napf. hfidel Soupdtka nebo obézné kolo cerpadia.
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Doporuceny postup | DP 24/05 | RO

Otazka:

Jak provadét posouzeni shody sestavy TZ? Jak provdadét posouzeni shody VZ, které jsou dily
sestavy TZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 5 a odst. 8 a § 15 odst. 1 V358.
Odpovéd:

V pripadé posouzeni shody sestavy TZ musi byt tato sestava posouzena jako celek. Pri
posouzeni shody sestavy TZ se vyuZiji vysledky posouzeni shody jednotlivych VZ, které jsou
soucasti sestavy.

Posouzeni shody sestavy TZ musi byt provedeno s ohledem na nejvyssi BT VZ, ktera jsou
soucasti sestavy TZ (viz § 12 odst. 5 V358).

PFi posouzeni shody sestavy TZ plati stejny princip posouzeni shody jako v pripadé posouzeni
shody VZ jako celku, tj., Ze jednotlivy postup posouzeni shody mlze byt vidy provadén pouze
jednou AO, 10, vyrobcem, nebo dovozcem VZ. Je-li pro VZ predepsana kombinace postupt
posouzeni shody, mohou byt jednotlivé postupy posouzeni shody provadény rdznymi
posuzovateli shody.

Poznamky:

Definice sestavy TZ dle § 2 pism. b) V358:

Sestavou TZ se rozumi soubor nékolika dild, tj. nékolika VZ, z nichZ alespon jeden je TZ, které:
1. jsou spojeny a provedeny tak, aby byly vzdjemné slucitelné,

2. plni stanovenou BF, jen jsou-li pfitomny vsechny dily tohoto souboru,

3. jsou montovdny jednim dodavatelem a

4. slouZi ke spolecnému uZiti jako jeden celek.
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Doporuceny postup | DP 25/05 | RO

Otazka:

Jak posuzovat shodu bezpeénostni vystroje TZ i jiné vystroje TZ, ktera zajistuje funkénost
TZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l.9.2.a¢l. 12.1.5. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a
2. €.13.a&l. 15. &sti A. pfilohy & 1 V358.
Odpovéd:

Bezpeclnostni vystroj je soucasti TZ nebo sestavy TZ, proto musi byt v souladu s ¢l. 12.1.5. ¢asti
A. prilohy ¢. 1 V358 posouzena v ramci posouzeni shody soucasné s timto TZ nebo sestavou
TZ, jejichZ ochranu zajistuje. Bezpecnostni vystroj TZ musi byt zafazena do stejné BT, do jaké
je zatazeno posuzované TZ. V pripadé sestavy TZ musi byt jeji bezpecnostni vystroj zafazena
do nejvyznamnéjsi BT, do které je zarazeno nékteré z VZ, které jsou dily sestavy TZ (viz ¢l. 9.
2.&si A. piilohy €. 1 V358).

PoZzadavek na posouzeni shody spolu s TZ se vztahuje i na jinou vystroj, kterad zajistuje
funkénost TZ a umoziuje i spolehlivé plnéni BF TZ. Jedna se zejména o elektrickou vystroj TZ
(viz €l. 13. c¢asti A. prilohy ¢. 1 V358) a hydraulicka ¢i pneumaticka zatizeni zajistujici ovladani a
regulaci media pro spolehlivou funkci TZ (viz €l. 15, ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358).

Vyrobce nebo dovozce TZ musi stanovit pozadavky na kvalifikaci bezpecnostni nebo jiné
vystroje TZ, které zajistuji jeho ochranu nebo plnéni BF TZ z hlediska poZadavk( V329. Pokud
jsou tato souvisejici zafizeni pfimo soucasti dodavky TZ, musi vyrobce nebo dovozce splnéni
kvalifikacnich poZadavku na souvisejici zafizeni doloZzit v PTD tohoto zafizeni.

Souvisi s DP 06/01.

Poznamky:

121




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Doporuceny postup | DP 26/05 | RO

Otazka:

Jaké zdsady plati pro vzdjemné uzndvani vystupi jednotlivych AO?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 8a § 15 odst. 1 a 2 V358,
2. ¢l.6.5,6.7.,7.2,8.3.a8.4. casti A. V358 prilohy ¢. 2 a
3. prilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd:

Veskeré dokumentované vystupy AO je nutné chapat jako odpovédna osvédceni urcitého
parametru shody, stanoveného pfilohou ¢. 7 V358. Uvedené parametry shody a postupy
posouzeni shody Ize rozdélit do skupiny délitelnych a nedélitelnych parametr(i a postupa.

A) Délitelné — je relevantni systém vzajemného uznavani

Pro nasledujici délitelné parametry shody (které mohou vstupovat do jednotlivych postupl
posouzeni shody) plati zdsada vzajemného uznavani vystupl AO v pfipadé, Ze uvedeny vystup
AO odpovida shodnému technickému predpisu, pro ktery je tento vystup pouzit. Jedna se
o tyto délitelné parametry shody:

odsouhlaseni postupl nerozebiratelnych spojlia souladu s pfisluSnymi TP a normami
dle prilohy €. 2, ¢ast A. €l. 6.5. V358,

odsouhlaseni kvalifikovanych pracovniku, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje dle prilohy
¢. 2, ¢ast A. ¢l. 6.5. V358,

odsouhlaseni kvalifikovanych pracovniki, svareéského dozoru dle pfilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 6.5.
V358,

dohled nad provadénim KSS a nad provadénim kontrol avyhodnoceni tohoto spoje
a prenasenim znaceni dle prilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 6.6.1. V358,

odsouhlaseni kvalifikovanych pracovnikl, ktefi provadéji nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spoja dle pfilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 7.2 V358,

dohled nad provadénim tepelného zpracovani ¢asti TZ dle pfilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 8.3. V358,
odsouhlaseni kvalifikovanych pracovnik(, ktefi provadéji tepelné zpracovani Casti
tlakovych zaftizeni dle prilohy €. 2, ¢ast A. ¢l. 8.4. V358.

Pfi pouziti kombinace postupl posouzeni shody dle § 15 odst. 1 a 2 V358 plati zdsada
vzajemného uznavani vystupt AO:

vystupy postupu B uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu F,
vystupy postupu B1 uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu F,
vystupy postupu B uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu D,
vystupy postupu B1 uznava AO realizujici posouzeni shody podle postupu,

vystupy postupu B uzndva AO realizujici posouzeni shody podle postupu E a
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- vystupy postupu B1 uzndva AO realizujici posouzeni shody podle postupu E.
B) Nedélitelné — neni relevantni systém vzdjemného uznavani

Pfi pouziti jednotlivych postupl posouzeni shody dle § 15 odst. 1 a 2 V358 neplati zdsada
vzajemného uzndavani vystupt AO, protoze v souladu s § 12 odst. 8 V358 mze byt jednotlivy
postup posouzeni shody provadén pouze jednou osobou posuzujici shodu.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 27/05 | RO

Otazka:

v s vs

Jak postupovat podle postupu posouzeni shody A (vnitfni Fizeni vyroby) podle casti 1. prilohy
¢. 7 V358? Jak uplatriovat tento postup pro VZ stavebni ¢dsti zafazené do BT 3?

Doporuceny postup se tyka:

1. §29odst. 1 pism.c)aodst.3a§30odst. 2 AZ,

§ 5a§ 12 odst. 3 pism. c) V358,

3. pfilohy ¢. 3 V358,

4. Cl. 4 Casti A. a ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 a

5. ¢l 2 ¢asti 1. pfilohy €. 7 V358 Postup posouzeni shody A (vnitini Fizeni vyroby).

Odpovéd:

N

Postup posouzeni shody A (vnitfni Fizeni vyroby) stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba
provadéjici montaz VZ po vyrobé musi v souladu s timto postupem dle casti 1. pfilohy €. 7
V358 zajistit, Ze VZ nebo jeho ¢ast spliuje pozadavky V358.

Tento postup posouzeni shody musi byt uplatnén pouze u VZ uvedenych v § 12 odst. 3 V358.
To znamena bez Ucasti AO nebo I0.

PFi pouziti postupu posouzeni shody A musi byt dodrZzeny tyto zasady:

Viyrobce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ méa zaveden a udrzovan SR v souladu
s 29 odst. 1 pism. c) AZ a plni relevantni povinnosti dle § 29 odst. 3 AZ. V pfipadé, Ze vyrobce
nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ je pouze dodavatelem vyrobku, musi mit
zaveden a udrzovan SR v souladu s poZadavky AZ nebo jinym zpGsobem (napft. dle normy CSN
EN I1SO 9001 nebo CSN ISO 19443), ktery zajistuje kvalitu proces(i a ¢innosti a jejich vystupl
(viz § 30 odst. 2 AZ).

1. K posouzeni shody musi mit vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé
VZ kvalifikované pracovniky, ktefi se nepodili na provadéni vyroby nebo montaze procesu
VZ. Pracovnik uréeny k provadéni posouzeni shody musi byt ktéto Cinnosti v souladu
s Cl. 4. casti A. prilohy ¢. 6 V358 povéren vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz VZ (dale jen ,,povéreny pracovnik®).

2. Povéreny pracovnik vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz po vyrobé VZ musi
kontrolovat plnéni pfijatych veskerych nezbytnych opatfeni souvisejicich s vyrobnim
procesem a jeho kontrolou, a to:

2.1 Pfed zahajenim procesu vyroby a montaze VZ, zda je zajiSténa veskera technicka
dokumentace VZ podle prilohy ¢.3 V358 potiebna k provedeni vyrobniho nebo
montazniho procesu.

2.2 PFi vyrobé a montazi VZ, zda je/jsou:

- postupovano v souladu s ndvrhem VZ,

- dostupna technicka specifikace VZ a jeji zmény,

- provadény kontroly ovérujici soulad VZ s technickymi pozadavky,

- dokumentovan zplsob a pribéh vyroby a montaze VZ po vyrobé, vcetné jeho
kontrol, v souladu s poZzadavky stanovenymi v navrhu VZ,

- stanoven zplisob a rozsah prezkoumani, ovéreni a validace VZ,

- VZje nezaménitelnym zpUsobem identifikovano a tato identifikace udrZzovana a
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- Cast VZ, kterd je samostatné dodavana, ve stavu umoznujicim ovéreni procesu
vyroby a montdaze této Casti.

2.3 Po ukonceni vyroby nebo montaze VZ, zda byly provedeny kontroly VZ, kterymi se
ovéfi soulad s technickymi poZzadavky, a bylo provedeno konecné posouzeni k ovéreni
shody VZ s pozadavky specifikovanymi v navrhu VZ a v dokumentaci pro jeho vyrobu
a montaz vrozsahu dle druhu VZ, vsouladu s poZadavky na konecné posouzeni
v stanovené v pfriloze €. 6 V358. Konecné posouzeni sestavy TZ musi byt provedeno po
montazi sestavy TZ jako celku.

V pfipadé stavebniho VZ dle § 12 odst. 3 pism. c¢) V358 musi povéfeny pracovnik
na pocatecnim vzorku (,vyrobnim typu“) posoudit, zda vyrobni typ je vyroben v souladu
s danymi technickymi predpisy, technickymi normami nebo technickymi podminkami.
Pokud jsou poZadavky této dokumentace splnény, mliZe byt zahdjena vyroba shodnych
VZ.

Povéreny pracovnik pisemné dokumentuje pribéh a vysledky jim provadéné kontroly,
které slouzi jako podklad k vydani PoS.

Odpovida-li VZ pozadavkim V358, povéreny pracovnik vyrobce, dovozce nebo osoby
provadeéjici montdaz po vyrobé VZ zpracovava navrh na vydani PoS.

Poznamky:

1)

2)

3)

Dokumentovat kontroly provddéné povérenym pracovnikem neni sice V358 predepsdno,
ale vzhledem k povinnosti vyrobce, dovozce nebo osoby provddéjici montdz VZ mit zaveden
SR, je povinnost dokumentovat kontroly zcela legitimni a v souladu s poZadavky § 14 V408.

Kazdé VZ, u néhoZ byla posouzena shoda, musi byt vyrobcem nebo dovozcem oznaceno
znackou shody spolu s identifikaci vyrobce.

Soucdsti PTD VZ musi byt i PoS (dle prilohy ¢. 5 V358), jehoZ vyddni zajistuje v pfipadé
uspésného posouzeni shody vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdz po vyrobé
VZ. V pripadé, jde-li o stavebni VZ podle § 12 odst. 3 pism. c) V358, miZe byt PoS vyddno
vyrobcem jen tehdy, pokud je VZ ve shodé s vyrobnim typem podle cl. 2 ¢dsti 1. pfilohy ¢. 7
V358.
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Doporuceny postup | DP 28/05 | RO

Otazka:

Vztahuje se povinnost zajistovat, posuzovat a provérovat shodu podle V358 pfFi udribé,
opravé, vyméné nebo zméné (rekonstrukci, zméné konfigurace) u jiz provozovaného VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 43 pism. h) AZ,
2. §100dst. 2,812 0dst.2a6,8§140dst. 2a § 16 0odst. 5,6 a7 V358 a
3. casti E. prilohy €. 2, pfilohy €. 6 a pFilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd:

1) Povinnost zajistovat shodu v souladu s ustanovenim § 57 odst. 1 AZ, resp. § 10 odst. 2 V358
provozovanych VZ se tyka viech subjektll, které provadé&ji udribu®), opravu nebo zménu
té&chto VZ nebo jejich &asti?, véetné DPo pro provoz. V pfipadé zmény VZ se pfedevsim
jedna o zmény ovliviiujici JB a TB VZ podle § 43 pism. h) bod 1) AZ. Zajistovani shody VZ
pfi udrzbé, opravé nebo zméné VZ je nutné provadét v souladu s relevantnimi zasadami
pro zajistovani shody pfi provozu VZ a jeho ¢asti stanovenymi v ¢asti E. pfilohy ¢. 2 V358.

2) Povinnost posoudit shodu podle jednotlivych postupl uvedenych v priloze ¢. 7 V358
se obecné vztahuje na vyrobu a dodavky jak novych, tak i (za uUcelem oprav jiz
provozovanych VZ) opakované vyrabénych VZ nebo zménénych (rekonstruovanych) VZ.
Toto se tyka i ¢asti VZ ve smyslu § 12 odst. 6 V358, pokud je posouzeni shody ¢asti VZ
pfedepsano v navrhu VZ. Ve vSech pfipadech musi byt stanoveny:

- podminky pro provoz VZ nebo jeho ¢asti, zejména provedena analyza rizik z hlediska TB
za provozu VZ, vychazejici z analyzy rizik provedené pfi navrhovani VZ dle bodu 3 ¢asti
A. prilohy €. 2 V358, ktera zohledni podminky provozu,

- zpracovana technické dokumentace vyroby nebo montaze VZ dle prilohy ¢. 3 V358
s ur¢enim postupu posuzovani shody dle pfilohy €. 7, resp. 8 V358 a

- zpUsob vyroby a montaze véetné kontrol podle zvoleného postupu shody a konecné
posouzeni shody podle prilohy ¢. 6 V358.

3) V358 mimo vyjimky dle bodu 4 tohoto postupu nefesi zvlastni podminky pro opravy
a zmény jiz provozovanych VZ, ale uplatiuje vidy pozadavek na posouzeni shody VZ jako
povinnost vyrobce, dovozce nebo osoby provadeéjici navrh, vyrobu nebo montaz po vyrobé
VZ v téchto pfipadech:

a. Pro zcela nové navrhované VZ nebo jeho casti ve smyslu § 12 odst. 6 V358, kdy se
uplatni plny rozsah cinnosti pfi posouzeni shody postupy podle & 12 V358. Pro nové
navrhované VZ musi byt zpracovana zcela nova technické dokumentace, ktera umozni
posouzeni shody v rozsahu stanoveném citovanou vyhlaskou.

b. Pokud se jedna o vymeénu VZ v ramci opravy za zcela identické VZ, je mozné algoritmus
posuzovani shody odstupriovanym zpUsobem zjednodusit. V podminkach pro provoz
postaci potvrdit, Ze se jednd o identické dfive schvdlené podminky provozu VZ,
na zakladé kterych bylo vyddno povoleni k provozu JE. Analyza rizik mGzZe zjednoduSené
definovat shodu dfive schvalené technické dokumentace na dodavku VZ stim,
ze identifikuje v technické dokumentaci VZ procesy a €innosti a kvalifikace pracovnik(,
pro které musi vyrobce podle V358 prokazat svoji zpUsobilost. Vyrobou podle takto
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definované technické dokumentace je povéren zpUsobily vyrobce, ktery podle
zvoleného postupu provede posouzeni shody VZ dle této technické dokumentace bud’
sam (u VZ dle §12 odst. 3 V358), nebo prostfednictvim vybrané AO (u VZ dle § 12 odst. 2
V358).

c. Pokud za ucelem zmény (jiz dfive provozovaného VZ) vznikne potreba vyroby nového
(rekonstruovaného) VZ, je tfeba postupovat shodné jako v ptipadé ad a). | v pfipadé
zmény (rekonstrukce) VZ se VZ povaZzuje za nové navriené, na které se vztahuje
povinnost posouzeni shody podle pozadavkd V358 véetné vypracovani nové technické
dokumentace pro vyrobu nové navrhovaného VZ.

d. Ve vSech vyse uvedenych pfipadech je pak osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé
povinna zajistit posouzeni shody pfi montazi téchto VZ v souladu s § 58 odst. 1 a 2 AZ.

4) Vramci provérovani shody po opravé, udribé nebo zpétné montdZi po opravé anebo
udrzbé VZ je subjekt, ktery provadi opravu VZ podle predem schvalenych postupt, jeho
udrzbu nebo zpétnou montaz po jeho opravé, povinen plnit veskeré poZzadavky
na provadéni kontrol vsouladu s pfilohou ¢. 6 V358 a vysledky kontrol stanovenych
v dokumentaci oprav nebo udrzby vyhodnotit z hlediska TB tohoto zatizeni (tzn. vysledky
kontroly prokazat splnéni technickych pozadavk( stanovenych v technické specifikaci VZ).

5) Vrdmci provérovani shody po opravé, udribé nebo zpétné montdzi po opravé anebo
udrzbé VZ musi subjekt provadéjici tyto cinnosti (tj. vyrobce, dovozce nebo osoba
provadéjici montaz) provést ovéreni, zda ¢ast VZ podle §12 odst. 2 V358 pouzitd pfi opravé
nebo udrzbé VZ je vsouladu s technickymi poZzadavky. Toto ovéfeni ¢asti se provadi
postupem posouzeni shody F1 podle prilohy ¢. 8 V358. Ovéreni ¢asti VZ, zda spliuje
technické pozadavky stanovené v technické specifikaci pro VZ, se provadi dle DP 22/05.
Po montazi ¢asti do VZ v ramci provérovani shody po opravé, udrzbé nebo zpétné montazi
po opraveé anebo udribé VZ se opétné posouzeni shody VZ jako celku neprovadi.

6) Po opravé nebo zpétné montazZi po opravé a po provedeni zmény VZ musi byt subjektem
provadéjicim opravu nebo zpétnou montaz po opravé nebo zménu VZ provedena
individudlni zkouska, je-li stanovena v dokumentaci opravy, zpétné montazi po opravé
nebo provedeni zmény VZ, kterou musi provérena Uplnost a sprdavnost funkce téchto
zafizeni.

7) Konecné posouzeni za Ucasti odpovédného zastupce DPo pro provoz v souladu s DP 29/05
a 32/05.

Souvisi s DP 13/01, 22/05, 29/05 a 32/05.
Poznamky:

Iproblematiku udrzby resi BN-JB-5.3 — Udrzba, provozni kontroly a funkéni zkousky [31].

2Pro zménu VZ je vyuZito definice zmény pFi vyuzivani jaderné energie v souladu § 43 pism. h)
AZ

Zménou VZ podle tohoto DP se rozumi

a) zména VZ ovliviujici JB, TB a fyzickou ochranu JZ, vietné zmény Cdsti VZ nebo média
v systémech VZ, pri které dochdzi ke zméné zpiusobu nebo rozsahu plnéni BF VZ nebo
k vyméné bezpecnostné vyznamné cdsti VZ zafazeného do BT 1 nebo 2,

b) jind zména pri vyuZivdni jaderné energie podle § 43 pism. g) AZ.

Vycet jinych zmén pfi vyuzivdni jaderné energie stanovi § 9 odst. 1 a dalsi V21:
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- Jinou zménou VZ pri vyuZivdni jaderné energie, kterd je zménou VZ neovliviujici JB, TB

f.

g.

a fyzickou ochranu JZ, je
a. technickd zména VZ zarfazeného do BT 1 nebo 2, kterd spocivd ve vyméné nebo zméné

typu VZ nebo jeho cdsti, neménicich jeho projektovou funkci, konfiguraci nebo vysledek
bezpecnostni analyzy, zména, kterd vede k odstranéni zjisténé neshody na VZ, které mad
zajistit plnéni projektové funkce tohoto zafizeni,

zména vyrobce nebo typu VZ,

zména algoritmu a nastaveni ochranného systému, kterd méni BF tak, Ze pracuje
v souladu s piavodni projektovou funkci,

zména parametru VZ, pri niZ je zachovdna plvodni projektova funkce a neméni se
konfigurace tohoto zafizeni,

zména nastaveni ochranného systému, pri niZ zlstdvaji platné bezpecnostni analyzy
a nedochdzi ke zméné limiti a podminek,

zdasah do casti vybraného zarizeni, kterd je nositelem BF, ktery tuto BF neméni, nebo
zména dokumentace pro povolovanou &innost, kterd neni schvalovdna SUJB.

Tento DP se netykd dovozi VZ. Tato problematika je reSena samostatnymi DP 05/11 a 04/11.

RovnéZ se netykd provadéni jinych zmén VZ (provddénych pfimo na provozovaném VZ), které
neovlivnuji JB a TB VZ v souladu s vyétem téchto zmén podle vyse uvedeného ustanoveni V21.
Jejich provadeéni Fesi samostatny BN na zmény.
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Doporuceny postup | DP 29/05 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat pojem konecna zkouska VZ a co se pri konecné zkousce ovéruje. Jak se
postupuje pri provddéni konecné zkousky sestavy TZ. Co je vystupem z konecné zkousky?
Jaké kvalifikacni poZadavky musi spliiovat pracovnik provddéjici ovérovdni postupii
pro konecné posouzeni VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §10 odst. 4 V358 a
2. ¢l.1.5.a1.6,1.8.2a1.9,¢l.1.11. a 1.13. &asti B. pfilohy €. 6. V358.

Odpovéd:

Koneéna zkouska je ,,povinnym technickym a Ufednim aktem®, kterym je vyrobce/dodavatel
povinen prokdazat, ze VZ a souvisejici podklady potfebné k provedeni konecné zkousky,
tj. postupy k provadéni konecného posouzeni, v€etné postupu provadéni konecné zkousky,
nebo tlakové zkousky, nebo zkousky tésnosti nebo jiné rovnocenné kontroly a souvisejici
relevantni zdznamy o kvalité VZ shromazdéné v privodni technické dokumentaci VZ ve smyslu
prilohy €. 4 V358 odpovidaji vSem pozadavkim, které byly stanoveny schvélenou technickou
dokumentaci ve smyslu pfilohy ¢ 3 téZe vyhlasky. Vyrobce/dodavatel musi, v souladu
s pouzitym postupem posouzeni shody, vystavit a potvrdit zaznam o podminkach provedeni
a vysledku konec¢né zkousky.

V souladu s ¢l. 1.6. bodu 1 ¢asti B. prilohy €. 6 V358 musi byt jako soucast konecné zkousky TZ
provedena kontrola bezpecnostni vystroje a jiné vystroje zajistujici funkénost TZ.

K provedeni konecné zkousky sestavy TZ se vychazi z jednak pozadavku, Ze k posouzeni shody
sestavy TZ se vyuziji vysledky posouzeni shody jednotlivych VZ, které jsou dily sestavy TZ (viz
§ 12 odst. 5 V358), a zaroven z pozadavku, Ze koneclné posouzeni sestavy TZ musi byt
provedeno po montdzi sestavy TZ jako celku (viz § 15 odst. 5 V358). Z toho pak Ize odvodit, Ze
kazdy dil takové sestavy musi byt podroben konecné zkousce podle relevantnich ¢lanki
prilohy ¢. 6 V358. Konecnd zkouska sestavy TZ pak hodnoti splnéni podminek schvalené
technické dokumentace sestavy s ohledem na zaclenéni jednotlivych dil( do sestavy v souladu
s § 5 odst. 4 pism. b) V358.

V pfipadé TZ je Uspésné provedeni konecné zkousky nezbytnou podminkou k zahajeni tlakové
zkousky, zkousky tésnostni nebo jiné rovnocenné zkousky a je podminkou pro vystaveni PoS
v souladu s pfilohou €. 5 V358.

Konecéna zkouska pro TZ, které tvofi systém ochranné obalky a zafizeni zajistujici hermeti¢nost
ochranné obdlky pfi maximalni projektové nehodé, vcetné stavebnich VZ, musi zahrnovat
v souladu ¢l. 1.8. ¢asti B. pfilohy €. 6 V358:

- kontrolu kompletnosti stavby a pfislusného zafizeni po dokonceni stavebnich a montaznich
praci,

- kontrolu kompletnosti zdznamu o kvalité jednotlivych VZ, véetné zaznam o kvalité zafizeni
zabezpedujicich jejich hermeti¢nost a individualni tésnostni kontroly jednotlivych ¢asti TZ,
které je soucasti systému ochranné obalky, dimenzovanych na vnitini pretlak a

- integralni tésnostni kontrolu systému ochranné obalky tlakem predepsanym v technické
specifikaci TZ.
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Koneénou zkouskou fidiciho VZ_dle ¢l. 1.11. bodu 1. ¢ast B. pfilohy ¢. 6 V358 musi byt
na zakladé vizualni prohlidky zafizeni a kontroly privodni technické dokumentace
zhodnoceno, zda VZ a souvisejici zaznamy zajistovani kvality jsou ve vzdjemném souladu
a odpovidaji viem pozadavkim, které byly stanoveny v technické dokumentaci nebo
v dokumentaci provérovani shody. Vramci konecné zkousky se vsouladu s ¢l. 1.13. téze
prilohy ovérfuji zejména identifikace VZ a uplnost provedenych kontrol stanovenych v jeho
technické dokumentaci nebo dokumentaci opravy VZ.

Vystup z konecné zkousky musi byt zpracovan formou zdznamu, napf. dil¢im protokolem
z pribéhu a vysledcich konecné zkousky, ktery musi byt soucasti zdznamu o konecném
posouzeni VZ (viz také DP 30/05).

Pro zafizeni, které tvori systém ochranné obdlky a zajistuje hermeti¢nost ochranné obalky
pfi maximalni projektové nehodé, véetné VZ stavebnich a fidicich VZ, se zaznam z pribéhu
a vysledky provedeni konecné zkousky povazuje za zaznam z kone¢ného posouzeni téchto VZ.

Pro ovérovani postupl konecného posouzeni VZ zarazenych podle § 12 odst. 2 V358 (tj. u VZ,
kterych AO provadi posouzeni shody) musi pracovnik, ktery je ovéfuje, splfiovat pozadavky
§ 10 odst. 4 V358:

- dosazeni vysokoskolského vzdélani nebo stupné vyssiho odborného vzdélani Uspésnym
ukonfenim akreditovaného vzdélavaciho programu v oboru vzdélani strojnim,
elektrotechnickém, stavebnim, pfipadné oboru pfibuzném, jehoz absolvovanim ziskal
teoretické odborné znalosti nezbytné pro provadéni téchto cCinnosti, nebo stupné
stfedniho vzdélani s maturitni zkouskou v oboru strojnim, elektrotechnickém, stavebnim,
pfipadné oboru pribuzném, jehoZz absolvovanim ziskal teoretické odborné znalosti
nezbytné pro provadéni téchto Cinnosti a

- nejméné pét let praxe v prislusném oboru, jde-li o fyzickou osobu se stupném vzdélani
stfedni vzdélani s maturitni zkouskou, nejméné tfi let praxe v pfislusném oboru, jde-li
o fyzickou osobu se stupném vzdélani vyssi odborné vzdélani, nebo nejméné dva roky
praxe v prislusném oboru, jde-li o fyzickou osobu s vysokoskolskym vzdélanim.

VySe uvedené ustanoveni se tykd i pracovnikl DPo, ktefi maji povinnost ucastnit se
kone¢ného posouzeni po opravé a zpétné montazi po opravé VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) a b)
V358 (viz také DP 30/05 a DP 32/05).

Souvisi s DP 30/05 a 32/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 30/05 | RO

Otazka:

Co se rozumi koneénym posouzenim VZ, kym musi byt zajisténo a provedeno a jakym
zplsobem musi byt dokumentovdno?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 3 pism. b) a odst. 4 a § 16 odst. 7 V358 a
2. ¢l. 1. ¢asti B. a €l. 2.2. a 3.3. ¢asti C. pfilohy €. 6 V358.

Odpovéd:

Podle €l. 1. ¢asti B. prilohy €. 6. V358 je konecné posouzeni VZ povinné pravni jednani, které
se provadi podle typu VZ po ukonceni vyroby a montaze VZ po vyrobé, nebo se provadi
po zpétné montdaZi po opravé VZ nebo po provedeni zmény VZ zahrnujici:

- v pripadé TZ konecnou zkousku, tlakovou zkousku, zkousku tésnostni nebo jinou
rovhocennou kontrolu a kontrolu bezpecnostni vystroje a vystroje zajistujici funkénost TZ,

- vpfipadé TZ, které tvofi systém ochranné obalky a zafizeni zajistujici hermeti¢nost
ochranné obalky pfi maximalni projektové nehodé véetné stavebnich VZ kone¢nou zkousku
a tlakovou pevnostni zkousku a

- v pfipadé fidiciho VZ pouze koneclnou zkousku, pfi které musi byt na zakladé vizualni
prohlidky a kontroly PTD zhodnoceno, zda VZ a souvisejici zdznamy zajistovani kvality
odpovidaji véem poZzadavkim, které byly stanoveny vtechnické dokumentaci nebo
v dokumentaci provéfovani shody.

DPo musi zajistit provedeni kone¢ného posouzeni VZ u dodavatele/vyrobce:

b) po ukonceni vyroby VZ nebo ¢asti VZ,

c) po ukonceni montaze VZ nebo montaze sestavy TZ po vyrobg,

d) po ukonceni opravy a zpétné montazi po opravé VZ v ramci provéiovani shody VZ a
e) po provedeni zmény VZ v rdmci provérovani shody VZ.

Konecné posouzeni VZ nebo jeho ¢asti musi byt provedeno podle pfedem dokumentovaného
a ovéreného postupu uréeného pro dany typ VZ odpovédnym zastupcem vyrobce/dodavatele
za moZné Ucasti odpovédného zastupce odbératele, pripadné i odpovédného zastupce DPo.

Konecné posouzeni po opravé a zpétné montazi po opravé VZ nebo zméné VZ musi byt u VZ
dle § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 provedeno vzdy za Ucasti odpovédného zastupce DPo.

Forma dokumentovani vystupu z konecného posouzeni:

Pribéh a vysledky provedeného konecného posouzeni VZ musi byt dokumentovany
zaznamem potvrzenym povérenym zastupcem vyrobce/dodavatele provadéjicim konecné
posouzeni a povérenym zastupcem odbératele VZ; v pfipadé VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) a b)
V358 musi byt zaznam z kone¢ného posouzeni potvrzen vzdy odpovédnym zastupcem DPo.

Zaznam muZe byt zpracovan napfr. formou protokolu zahrnujici odkazy na zaznamy (napf. dilci
protokoly) jednotlivych etap konecného posouzeni (tj. konecné zkousky nebo tlakové zkousky
nebo jiné rovnocenné kontroly anebo kontroly bezpeénostni vystroje a vystroje zajistujici
funkcénost TZ). Pak z dalsi etapy konecného posouzeni, pokud existuje, musi byt vystaven
zaznam (napr. dil¢i protokol) z prabéhu a vysledku diléi etapy. Pouhy zapis v dokumentu
,Program kontrol a zkousSek” vztahujici se kpredmétnému VZ, ktery je predkladan
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k posouzeni odbérateli /napf. DPo/ pred zahajenim vyroby, montaZe, nebo opravy VZ,
nemuZe byt povaZzovan za relevantni doklad o vysledcich planovanych kontrol, kterym muze
byt pouze pfislusny zdznam zajistovani kvality VZ, prokazujici Uspésné provedeni dané
kontroly v souladu s poZzadavky § 8 V358.

Souvisi s DP 29/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 31/05 | RO

Otazka:

Kdo je konkrétné oprdvnén provddét konecnou zkousku, tlakovou zkousku nebo tésnostni
zkousku nebo jinou rovnocennou kontrolu v ramci provérovani shody po opravé nebo zpétné
montdZi po opravé provozovaného TZ? Kdo je oprdavnén provadét ¢innosti na provozovaném
Fidicim VZ vcetné konecné zousky po opravé nebo zméné tohoto VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 3 pism. b) a odst. 4, déle § 10 odst. 3 pism. f), g) V358 a
2. ¢l. 1.10. ¢asti B. a ¢l. 3.3. ¢asti C. pfilohy €. 6 a ¢l. 1.11. ¢asti E. pfilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Podle ¢l. 1. 10. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 musi byt kone¢na zkouska, tlakova zkouska, zkouska
tésnostni nebo jind rovnocenna kontrola provadéna v rdmci provérovani shody po opravé
nebo zpétné montdzi po opravé TZ provedena reviznim technikem podle vyhlasky
€. 18/1979 Sh., ve znéni pozdéjsich predpistll, kterou se urcuji vyhrazena TZ a stanovi nékteré
podminky k zajisténi jejich bezpecnosti, ve znéni pozdéjsich predpist. Znamena to, Ze V358
byl vyuZit pouze institut revizniho technika stanovenym jinym prdvnim predpisem
pro uvedené c¢innosti na takovém zafizeni, ktery je bézné vyuzivan pro klasicka TZ, jako jsou
tlakové nadoby nebo kotle, jejichZz soucasti je tlakova a bezpecnostni vystroj. Vzhledem
ktomu lze pravé téchto reviznich technikd wvyuzit i kontrolu stavu provozovanych VZ
tlakovych, nebot tyto c¢innosti maji obdobny charakter jako u klasickych zafizeni stim
rozdilem, Ze VZ tlakova obsahuji vétSinou radioaktivni media.

S prihlédnutim k této skutecnosti je nutné pro tyto revizni techniky organizovat doplnujici
odbornou pfipravu, po jejimz absolvovani by byli schopni vykonavat tyto Cinnosti na VZ
svédomim, Ze se jedna o cinnosti ovliviiujici JB a radiacni ochranu, a dodrZovali pfi jejich
provadéni pozadavky prislusnych internich predpisi DPo tak, aby nedoslo predevsim
k ohrozeni jejich zdravi.

Podle ¢l. 11. ¢asti E. prilohy ¢. 2 V358 je stanovena povinnost provadét ¢innosti na fidicich VZ
pouze pracovniky kvalifikovanymi podle vyhlasky ¢. 50/1978 Sb., o odborné zpUlsobilosti
v elektrotechnice, ve znéni pozdéjsich predpisl. V ramci provérovani shody ridicich VZ se tato
povinnost vztahuje i na kvalifikaci pracovnik(i provadéjicich kone¢ného posouzeni téchto
provozovanych VZ v souladu s bodem 3.3. ¢asti C. prilohy ¢. 6 V358. Konecné posouzeni
po provedené opravé nebo zméné VZ by mélo byt provadéno obdobné jako u TZ pracovniky
pokud moZzno s nejvyssi kvalifikaci stanovenou citovanou vyhlaskou ve vazbé na vyznam
fidiciho VZ z hlediska JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 32/05 | RO

Otazka:

Konecné posouzeni TZ zahrnuje podle ¢l. 1. 3. casti B. prilohy ¢. 6 V358 téZ provedeni tlakové
zkousky. Jaké jsou stanoveny minimdlni nutné poZadavky na provedeni tlakové zkousky TZ
a sestavy TZ?

Doporuceny postup se tyka:
¢€l. 2.11. 2 2.12. ¢asti A. pfilohy €. 1 a ¢l. 1.3.2. a ¢l. 1.4.3. ¢asti B. prilohy €. 6 V358.
Odpovéd:

Podle €l. 1.3. a ¢l. 1.4. ¢asti B. prilohy 6 V358 musi byt TZ v pridbéhu kone¢ného posouzeni
podrobeno tlakové zkousce, jejimZz cilem je zajistit vyzouSeni odolnosti TZ vuci tlaku
s patficnym zifetelem ke stanovenym souciniteldm bezpecnosti, aniz by doslo k poskozeni TZ.
Zpravidla se tato tlakova zkouska provadi formou hydraulické tlakové zkousky. Tam, kde to
neni mozné nebo je to technicky nevhodné, jsou pripustné i jiné rovnocenné kontroly, pfi
nichz se musi zhodnotit jejich adekvatnost vici tlakové zkousce.

V358 pfimo nestanovuje minimalni hodnotu zkusebniho tlaku. V ¢lanku 2.11. ¢asti A. pfilohy
€. 6 V358 se pouze uklada, Ze pfi vypoCtu pevnosti musi byt predem zohlednéna
predpokladand zatizeni, kterym je TZ pfi tlakové zkousce béhem konecného posouzeni
vystaveno. Soucasné vSak v ¢l. 2.12. ¢asti A. téze prilohy se uklada povinnost stanovit hodnotu
zkusebniho tlaku ,vpoméru k vypocCtovému, pfipadné k nejvyssimu dovolenému tlaku
s pfihlédnutim k hodnoceni geometrickych a materidlovych vlastnosti a zkuSebnim
podminkam pfti vyrobé a provozu v souladu s pozadavky uvedenymi v technickych pfedpisech
nebo technickych podminkach pro vyrobu TZ“.

Prakticky to znamend, Ze vyrobce musi pro urceni hodnoty zkusebniho tlaku vychazet
z podminky stanovené ¢l. 1.4.3. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358 nejen ze zadani meznich provoznich
stavl TZ pro vypocet pevnosti navrhu TZ pro pouzity zdkladni material, ze kterého bude TZ
vyrobeno, z charakteristickych vlastnosti nerozebiratelnych spojl zavislych na druhu
spojovanych pridavnych materiald a na druhu nedestruktivnich kontrol, jejich zkouseni ale
i na funkci TZ ve vSech postulovanych provoznich stavech véetné havarijnich podminek a vlivu
degradacnich mechanizml na TZ (rozumi se zadani od DPo). Samoziejmé stejné dllezité
pro urceni hodnoty zkusebniho tlaku budou i vystupy z provedené analyzy rizik a pouziti
technickych predpist a technickych norem, které vyrobce pouZije k vypracovani navrhu TZ,
jehoz jsou soucasti.

Pro sestavu TZ plati, Ze kazdé TZ, které tvofi sestavu, musi byt podrobeno tlakové zkousce
podle podminek ¢l. 1.4. casti B. prilohy ¢. 6 V358. V pripadé, kdy je posouzeni shody
jednotlivého TZ provadéno aZ ve spojeni s celou sestavou (tj. po ukonceni montaze sestavy
jako celku), je moiné provést tlakovou zkousku aZz vramci celé sestavy®; toto plati pouze
tehdy, kdyZ je sestava podrobena tlakové zkousce se stejnymi parametry, jaké jsou urceny
pro uvazované pro TZ, jeZ je dilem sestavy.

Tlakové zkousce (podle stejnych podminek) musi byt podrobeny téz tlakové montazini dily
a spoje sestavy. Vidy se prednostné voli hydraulicka tlakova zkouska. Pouze v odlivodnénych
pripadech (napf. s ohledem na technologicka zafizeni pfipojend k sestavé) je moziné volit
(z pohledu prokazani dostatecné udrovné TB tlakovych montaznich dilG a spojd sestavy) jiné
ekvivalentni kontroly a zkousky.
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Souvisi s DP 29/05.

Poznamky:
Uvedené zdsady pro stanoveni minimdlni hodnoty zkusSebniho tlaku je treba brdt v tvahu
u vsech druh( TZ, nejen u tlakovych nddob.

Vhodnd metoda a kritéria pfijatelnosti (to znamend i hodnoty zkusebniho tlaku) musi byt
urceny ve schvdlené technické dokumentaci sestavy TZ.
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Doporuceny postup | DP 33/05 | RO

Otazka:

Které dokumenty maji byt k dispozici k provedeni konecné zkousky TZ podle ¢l. 1.5.1. a 1.8.
casti B. prilohy ¢. 6 V358?

Doporuceny postup se tyka:

¢l.

1.5.1,1.5.4,1.6.1. a 1.8. ¢asti B. prilohy €. 6 V358 a prilohy ¢. 4 V358.

Odpovéd:

Obecné by mély byt k dispozici dokumenty (jsou-li relevantni), které jsou nutné k provedeni
konecné zkousky podle pozadavkd casti B. bod 1. pfilohy ¢. 6 V358 po ukonceni vyroby
a montazZe VZ. Jedna se o ¢asti pravodni technické dokumentace dle prilohy ¢. 4 V358, a to:

U TZ a nékterych dalSich VZ a OS musi obsahovat:

[EY

W KN Uk WD

10.

11.

12.
13.

Nazev VZ, jeho identifikaci a jeho popis,

Plany a programy kontrol VZ s potvrzenim jejich provedeni,

Vykresovou dokumentaci VZ,

Materidlova osvédceni,

Doklady o osvédceni pouzité technologie svarovani,

Zaznam o tepelném zpracovani,

Technické udaje o tlakové a bezpelnostni vystroji a vystroji, ktera zajistuje funkénost TZ,
Zaznamy z provedenych kontrol TZ,

Zaznamy dokumentujici ovéreni, Zze jsou splnény pozadavky na bezpecnostni vystroj,
elektrickou vystroj a na hydraulickd a pneumaticka zafizeni, ktera zabezpecuji ovladani,
regulaci, signalizaci a méreni pfi provozu VZ, v souladu s ¢l. 1.6.1. pfilohy ¢. 6 V358, pokud
jsou soucasti TZ,

Seznam pracovnikl provadéjici zvlastni procesy, véetné druhu a platnosti jejich
oprdvnéni,

Seznam pracovnikll svarecského dozoru a pracovniki provadéjici kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spoju, véetné jejich opravnéni jejich jména, pfijmeni
a data narozeni,

Udaje o odchylkach a opravach provedenych v priibéhu vyroby a montaze a

Dokumentaci obsahujici informace vztahujici se k TB pfi provozu VZ, zejména navod
k obsluze a pokyny pro montdz, uvadéni do provozu a provoz, véetné pokynl pro opravy
a udrzbu.

U TZ, které tvofi systém ochranné obalky a zafizeni zajistujici hermeti¢nost ochranné obalky
pfi maximalni projektové nehodé musi zahrnovat v souladu ¢l. 1.8. ¢3asti B. pFilohy ¢. 6 V358
navic oproti vySe uvedenym TZ:

podklady dokumentujici kompletnost stavby a pfislusného zafizeni po dokonceni
stavebnich a montaznich praci systému ochranné obalky,

zaznamy o kvalité jednotlivych VZ, které jsou soucdsti ochranné obalky, v€etné zaznam(
o kvalité zafizeni zabezpecujicich jejich hermeticnost,

zaznamy o prlibéhu a vysledcich individudlnich tésnostnich kontrol jednotlivych casti TZ,
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které je soucasti systému ochranné obalky, dimenzovanych na vnitini pretlak a
e zaznam o prUbéhu a vysledcich integralni tésnostni kontrolu systému ochranné obalky
tlakem predepsanym v technické specifikaci TZ.

Poznamky:

Vyse uvedené dokumenty jsou soucdsti privodni technické dokumentace, kterd je po tuspésné
konecné zkousce kompletovdna podle poZadavki prilohy ¢. 4 V358.
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Doporuceny postup | DP 34/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni shody G
(ovérovadni celku) a pri posouzeni shody postupem F (ovéFovdni VZ).

Doporuceny postup se tyka:

1. casti A. prilohy ¢. 1 V358,

Casti A. prilohy ¢. 2 V358,

Casti A. prilohy ¢. 3 V358,

prilohy €. 4, 5, a 6 V358,

€asti 9. a 10. ¢l. 5 V358 prilohy €. 7,

NTD_ASI_Sekce_|_ a Sekce_ll,

CSN EN 1SO 15614, CSN EN 1SO 15613, CSN EN 13134, CSN EN 1SO 9606, CSN EN 1SO 17660-
1,2, CSN EN ISO 14732, CSN EN 1SO 14731, CSN EN 1SO 13585 a CSN EN 1SO 9712.

Odpovéd:

Postup inspektora AO pfi pouziti postupu posouzeni shody G (ovérovani celku).

NouswnN

PFi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni G povéreny pracovnik AO (inspektor
AO) musi:

1. provést prezkoumani technické dokumentace VZ, v€etné posouzeni, zda spliuje pozadavky
stanovené v priloze ¢. 3 V358,

Komentar:

Inspektor AO musi prezkoumat technickou dokumentaci VZ z hlediska vhodnosti
a pfimérenosti uplatnéni a plnéni relevantnich technickych pozadavk( dle ¢asti A. prilohy €. 1
V358. K posouzeni technické dokumentace musi byt rovnéz vyuzito relevantnich pozadavki
¢l. 1. az 15. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 a casti A. prilohy ¢. 3 V358. Posouzenim technické
dokumentace by mélo byt prokazano, Ze technickd dokumentace VZ splnuje relevantni
pozadavky stanovené v ¢3sti A. prilohy ¢. 3 V358.

2. provést posouzeni pouzitych materidld, v€etné posouzeni materidlovych osvédéeni podle
¢l. 13.9. Casti A. prilohy €. 2 k V358, nebyly-li jiZz dfive posouzeny jinou AO,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provéfi, zda na vyrobu (ndvrh), montdz VZ budou pouzity schvalené
materidly uvedené v seznamu materidl( pfipustnych pro pouziti na vyrobu daného VZ.
Co se rozumi pod pojmem ,,schvalené zakladni a pfidavné materialy zafazené do seznamu
material( pripustnych pro pouZiti“ zpracovdvaného v ndvaznosti na zarazeni VZ do BT (viz
¢l. 12.1. prilohy €. 2 V358) se zabyva DP 02/08,

b) Posouzeni provede formou kontroly materidlovych osvédceni vydanych vyrobcem,
osobou provadéjici montaz VZ (viz ¢l. 13.9. casti A. prilohy ¢. 2 V358) a kontrolami
u vyrobce materiall pouZitych pro vyrobu (navrh) VZ. U TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism.
a) nebo b) V358 postupuje inspektor pri posouzeni materiald v souladu s ¢l. 13.10. ¢asti A.
prilohy ¢. 2 V358 podle doporuceného postupu DP 01/08,

c) Vpfipadé, Ze navrhovany zakladni nebo pfidavny materidl neni uveden v seznamu
material( pfipustnych pro dané pouziti, musi inspektor AO pro TZ uvedend v § 12 odst. 2
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d)

e)

f)

g)

h)

V358 vsouladu s¢l. 13.6. casti A. prilohy ¢. 2 V358 zajistit specifické ohodnoceni
navrhovaného materialu. Specifické ohodnoceni zakladni ho materidlu zajisti inspektor
AO metodami a postupem specifikovaném v dokumentu NTD_ASI_Sekce_Il a v pfipadé
pridavného materialu metodami a postupem specifikovaném v NTD_ASI_Sekce_|,

Dodavky specificky ohodnocenych materiall provéruje inspektor AO kontrolami dle vyse
uvedeného bodu b) toto postupu,

U dodavek polotovarli z austenitickych a pridavnych materiadld pro vyrobu ¢asti TZ, ktera
jsou vystavena pusobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho okruhu, inspektor AO
kontroluje dodrZeni stanovenych limitnich hodnot pro obsah kobaltu v oceli v souladu
s pozadavkem dle €l. 14.3. ¢asti A. prilohy €. 2 V358,

Specificky ohodnocené materidly, které splnily poZadovana kritéria, navrhne inspektor AO
k zafazeni do seznamu pripustnych materidll pro vyrobu, opravy nebo zménu TZ,
Inspektor AO provéri formou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listd a dokumentt
o vstupni kontrole provadéné vyrobcem nebo osobou provadéjici montadz VZ,
Ze na vyrobu VZ nebo jeho ¢asti nebo jeho montdz po vyrobé byly dodany polotovary
ve shodé stechnickymi normami nebo technickymi dodacimi podminkami na vyrobu
specifikovanymi v technické dokumentaci VZ,

Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrzuje razitkem AO, jménem
a prfijmenim inspektora AO, svym podpisem a datem kontroly a zarazuje do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu zZivotnosti VZ.

. provést kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spojd podle ¢l. 6.5

casti A. prilohy ¢. 2 k V358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiZz dfive odsouhlaseny jinou

AO,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 kontroly, kterymi provéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojd (svafovani,
nastfiky, navary a pdjeni) na vyrobu a montaz VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle poZadavk(l dokumentu NTD_ASI_Sekce_| jsou v souladu v souladu
technickymi pozadavky na rozebiratelné spoje podle ¢l. 6 téze wvyhlasky a podle
technickych norem CSN EN ISO 15614 nebo CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134,
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovani aza predpokladu, Ze predloZzené dokumenty spliuji technické
pozadavky nanerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupl svarfovani v dokumentu NTD_ASI_Sekce_| a ve vysSe uvedenych
technickych normdch, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy a oznaci je
razitkem AO, identifikacni znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem inspektora
AO a datem odsouhlaseni postupu.

Inspektor AO kontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju vcetné vSech predepsanych kontrol a zkousek a postupll tepelného zpracovani
svarovych spojli predloZzené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s poZadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce_I| a v souladu s platnymi
normami voboru svafovani, pdjeni a Zarovych nastfikd. Zdaroven kontroluje,
zda predloZzend dokumentace vyrobnich a montaznich svar(i na VZ odpovida pozadavkim
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d)

e)

f)

g)

h)

dokumentu NTD_ASI_Sekce | a zda vlastnosti svarovych spoju odpovidaji minimdlné
vlastnostem zakladnich material(i, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu svarového spoje
umysiné vzaty v uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti. Dale kontroluje,
zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich a montdinich svarlG VZ
svafovanim byly zpracovany vsouladu spozadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce_|.
Provéfené a uznané technologické postupy a dokumenty odsouhlasi zplUsobem
uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pfipadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ predkladd AO
technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl jiz dfive schvalené jinou
AO podle AZ, inspektor AO kontroluje vSechny uvadéné udaje na téchto technologickych
postupech apokud vyhovuji poZadavkim dokumentu NTD _ASI Sekce | a wvyse
technickym normdm citovanym v bodé a) tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické
postupy stejnym zplsobem, jako je uvedeno v bodé a) tohoto postupu.

Inspektor AO provéri, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spoju
predloZzené vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz VZ pokryvaji z hlediska rozsahu
jejich platnosti vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném VZ. Pokud
nepokryvaji, schvali dalsi potrebné technologické postupy v souladu s pozadavky
dokumentu NTD_ASI_Sekce |. Tyto postupy odsouhlasi zplisobem uvedenym v bodé a)
tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu nebo montdZz VZ vyzaduje provedeni KSS pro svarové
spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, inspektor AO oznaci zkousené
materidly svou identifikaCni znackou, dohlizi na provedeni KSS, prenaseni znaceni na
zkousené vzorky materialu a provadéni a vyhodnocovani predepsanych kontrol a zkousek
téchto svarl. Inspektor AO se pfiprovadéni dohledu fidi metodikou provedeni
avyhodnoceni KSS vcetné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu
NTD_ASI Sekce |. Vysledky provadéného dohledu nad provedenim avyhodnocenim
predepsanych kontrol zkousek inspektor zapracuje do inspekéni zpravy.

Jako soucast procesu odsouhlaseni technologickych postupld pro provadéni
nerozebiratelnych spojli VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych vyrobcem
nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ inspektor AO kontrolou na misté
(uvyrobce nebo pfi montdzi vmisté stavby nebo lokalité JZ) nebo kontrolou
dokumentace provéri zpUsobilost zafizeni pro provadéni praci nebo pro kontrolu
a zkousky nerozebiratelnych spojd. Vystupem ztéto kontroly je seznam pouzitelnych
zafizeni opatrfeny razitkem AO, identifikacni znackou inspektora AO, jeho jménem
a prijmeni a podpisem inspektora AO a datem provedeni kontroly.

Tepelné zpracovani ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 1 V358 se provadi pod dohledem
inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem tepelného zpracovani
predloZzenym vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz TZ.

Inspektor AO ovéfi kontrolou na misté (u vyrobce, dovozce nebo pfi montdzi v misté
stavby nebo lokalité JZ), zda dané TZ bylo vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci.
Vysledky provedené kontroly na misté musi inspektor AO zohlednit ve vydané inspek¢ni
zprave prabéhu a vysledcich posouzeni shody TZ postupem shody G.

oVveérit, zda pracovnici provadeéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji
platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5, 7.2 a 8.4 Casti A.
prilohy €. 2 k V358,
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Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Inspektor AO kontroluje ,Certifikaty svareci a pajecd” vydanych osobou akreditovanou
akreditacnim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
a certifikace téchto pracovniki, zda pracovnici uvedeni vseznamu predloZzeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ maji platné zkousky
podle technickych norem Fady CSN EN ISO 9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN ISO
14732 nebo CSN EN ISO 13585. Déle provéfi, zda pfedloZené certifikaty z hlediska metod,
zdkladnich a pfidavnych materialQ, tlousték stén, typl spojd, poloh a provedeni spojl
pokryvaji cely rozsah ¢innosti provadénych vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz VZ, u néhoz provadi posouzeni shody.

Inspektor AO na zakladé kontroly dokument(, které opravnuji svarece svarovat VZ (napf.
»,Schvaleni svarece VZ“), provéri, zda svareci uvedeni na seznamu predloZzeném vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ spliuji pozadavky pro svarfovani VZ
stanovené v dokumentu NTD_ASI_Sekce_|, v€éetné specialni kvalifikace.

Pracovniky, ktefi nespliuji poZadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu, vyskrtne
ze seznamu predloZzeného vyrobcem nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny
seznam oznadi razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly.

Svareclské prace nebo pajeni na VZ, u néhozZ byla posuzovana shoda, mohou provadét jen
pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu. Inspektor AO kontrolou
vyrobni dokumentace vyrobce nebo dokumentace osoby provadéjici montaz VZ
po vyrobé a kontrolou znacek na provedenych nerozebiratelnych spojich provéri, zda
spoje byly pftivyrobé nebo montazi po vyrobé provedeny pracovniky na provéreném
seznamu.

Inspektor AO na zadkladé predaného seznamu vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz VZ po vyrobé zkontroluje predloZzené diplomy / certifikaty o kvalifikaci
svareCského dozoru personalu. Svarecsky dozor musi byt provadén jen pracovniky
kvalifikovanymi narodnim autorizovanym organem pro oblast tvorby azkouseni
nerozebiratelnych spojl. Inspektor AO pfi kontrole vyuzivda dokument NTD_ASI_Sekce_|,
ktery stanovuje Uroven pozadované zakladni kvalifikace v souladu s pozadavky technické
normy CSN EN SO 14731 a pozadavky na prokazovani kvalifikace svare¢ského personalu
diplomy nebo uvedenymi certifikaty. Inspektor AO provéri, zda svarecsky dozor uvedeny
na seznamu spliuje i specidlni kvalifikaci pro svarfovani VZ podle vySe uvedenych
pozadavkl dokumentu NTD_ASI_Sekce_|I.

Pracovniky, ktefi nespliuji poZzadavky dle bodu e) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat, kontrolovat
a ovérovat svarecské prace na VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor AO zkontroluje
technickou dokumentaci tykajici se svafovani (technologické postupy, ndvodky, instrukce
plany a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou na misté (u vyrobce nebo pfi montazi
v misté stavby nebo lokalité JZ), provéfi, zda je pozadavek na kvalifikaci svarecského
personalu splnén.

Inspektor AO provéri na zadkladé seznamu predlozeném vyrobcem, dovozcem nebo
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h)

j)

osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spojli pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ
maji osobou akreditovanou akreditatnim organem vydan platny certifikat o jejich
kvalifikaci a certifikaci. Pfi provadéni nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny
certifikat podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupefi 1 pro pfislusnou metodu
nedestruktivni kontroly. Pro vyhodnocovadni a vystavovani protokolll o prabéhu
a vysledcich nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat pro danou
metodu nedestruktivni kontrolu podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupefi 2 nebo
3. Pro vizudIni kontrolu nerozebiratelnych spojl se pfipousti certifikdt podle narodniho
systému. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na VZ musi byt prokazatelné proskoleni
z V358 a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznaceny razitkem a jménem
a prijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu a datem vystaveni protokolu,
Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt provedeno podle pfislusnych
technickych predpis(, resp. technickych norem.

Pracovniky, ktefi nesplnuji pozadavky dle bodu g) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO,
jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét a vyhodnocovat
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoju VZ. Inspektor AO zajistovani zkontroluje
protokoly z nedestruktivni kontroly, na jejichz zdkladé posoudi, zda nedestruktivni
kontroly provadéli jen pracovnici provéreného seznamu.

Inspektor AO provéri na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ kvalifikaci pracovnikl provadéjicich predehrev,
dohrev atepelné zpracovani ¢asti TZ. Tito pracovnici musi byt prokazatelné proskoleni
pro provadéni téchto operaci podle pozadavk(li dokumentu NTD_ASI Sekce |. Kontrolu
kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikat(l. Pracovniky, ktefi nesplnuji
pozadovanou kvalifikaci, vyskrtne inspektor AO ze seznamu predlozeného vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provadeéjici montadz po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci
razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly.
Kontrolou vyrobni nebo montazni dokumentace VZ a kontrolou na misté provéri plnéni
tohoto pozadavku.

Inspektor AO provéli podle seznamu predloZzeného vyrobcem kvalifikaci pracovniku
provadéjici termické ndstriky a kvalifikaci pracovnik(i dozoru nad Zarovym stfikanim. Tito
pracovnici musi kvalifikaci pro provadéni téchto operaci podle poZadavk(i dokumentu
NTD_ASI_Sekce_l. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikatd
(pfipadné osvédceni termickych stfikact). Pracovniky, ktefi nemaji predepsanou
kvalifikaci, inspektor AO vysSkrtne ze seznamu. Provéreny seznam oznaci razitkem AO,
jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni
dokumentace VZ a kontrolou na misté provéri plnéni tohoto pozadavku.

provést nebo dat provést ovéreni a potiebné kontroly, aby zjistila, zda byly spravné
pouzity technické normy nebo technické podminky,

Komentar:

a)

Inspektor AO provéri u souboru technické a pravodni technické dokumentace predané
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ, zda jeji obsah
a rozsah umoznuje provést potirebné kontroly v souladu s pozadavky ¢asti A. prilohy €. 1
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V358, casti A. pfilohy €. 2 V358 a casti A. az C. prilohy ¢. 6 V358. Pokud pozadované
kontroly nemuze provést, pozada o doplnéni této dokumentace.

b) Inspektor AO provadi v pribéhu posouzeni shody ovéreni a potifebné kontroly spravného
pouziti technickych norem nebo technickych podminek vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobég, zda jsou spravné pouzity pfi:

- prezkoumavani technické dokumentace VZ v rdmci odst. 1. tohoto DP,

- posuzovani vhodnosti pouZitych materidll v rdmci odst. 2. tohoto DP,

- kontrole technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spojd v rdmci odst. 3.
tohoto DP,

- ovérovani kvalifikace pracovnikd provadéjici zvlastni procesy a pracovnik(
svarec¢ského dozoru v ramci odst. 4. tohoto DP,

- vramci dohledu nad provadénym konecnym posouzenim dle DP 30/05 a DP 32/05,
a ovéreni, zda je VZ ve shodé s ndvrhem VZ a spliuje pozadavky V358 v ramci odst. 8.
tohoto DP.

c) Inspektor AO provadi potiebné kontroly vramci dohledu pfi kontrolach provadénych
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé v priabéhu vyroby nebo
montaze VZ a po jejim ukonceni. Vysledky provadéného dohledu pribézné dokumentuje.

d) V pripadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly nelspéSné, neprodlené
o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce, dovozce nebo dodavatele montazie VZ
s zadosti o odstranéni nedostatk(l a vytvorfeni podminek nutnych pro dosazeni Uspésnosti
pozadovanych kontrol.

6. OVeérit, zda je ndvrh VZ v souladu s pozadavky V358,

Komentar:

Postup posouzeni shody G odsouhlaseni navrhu VZ inspektorem AO vyslovné nepozaduje.
VyZzaduje vsak, aby vyrobce predloZil AO technickou dokumentaci, kterd by mu umoznila
porozumét navrhu, vyrobé a provozu TZ. Rovnéz vyzaduje, aby inspektor AO ovéfil, zda TZ, je
ve shodé s navrhem VZ, aspliuje pozadavky V358, tzn., zda vyrobce zajistil jeho shodu
s technickymi pozadavky (dle pfilohy ¢. 1 V358), které se na né vztahuji, ale i poZzadavky
na zplsob zajistovani shody (dle ¢asti A. odst. 3 pfilohy €. 2 V358). Pfedpoklada se, ze AO
ozndmi vysledek tohoto prezkoumdni vyrobci, coZz v podstaté predstavuje vyjadieni AO
o prezkoumani navrhu.

BéZnou praxi je, Ze vramci etapy prezkoumani navrhu, AO posuzuje technické podklady
(vykresy, vypocty, vhodnosti navrhovanych material, program kontrol a zajistovani zkousek
a plany zvlastnich proces — svarovani, tepelné zpracovani). V etapé vyroby pak AO ovéfuje
specifickou zpUsobilost vyrobce (zplsobilost personalu a zvlastnich procesl), materialy
vstupujici do vyrobniho procesu, kontroly a zkousky podle podminek schvalené technické
dokumentace a kone¢nou zkousku TZ.

7. provadét dohled nad kone¢hym posouzenim,

a) Inspektor AO musi provést dohled nad kone¢nym posouzenim VZ, které provadi dle DP
35/05

b) Inspektor AO musi provést dohled pfi konecném posouzeni kazdého VZ,

c) V pfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly neuspésné, neprodlené
otom informuje odpovédnou osobu vyrobce, dovozce nebo dodavatele montaze VZ

143




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

s zadosti o odstranéni nedostatk(l a vytvoreni podminek nutnych pro dosazeni Uspésnosti
pozadovanych kontrol.

8. ovérit, zda je VZ ve shodé s ndvrhem VZ a spliuje pozadavky V358, véetné provedeni
nezbytnych kontrol s tim souvisejicich,

Komentar:

Inspektor AO oveéri, zda je VZ ve shodé s navrhem VZ na zakladé kontroly:

- splnéni relevantnich technickych poZadavki dle ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 [dle odst. 5. bodu
a) tohoto DP a casti A. prilohy ¢. 3 V358],

- splnéni pozadavk( na zpUsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi, tzn., ze
VZ je vyrobeno a smontovano ve shodé s metodami a vyrobnimi a montaznimi postupy,
které byly navrzeny tak, aby bylo moZné uskutecnit vSechny predepsané kontroly, a
uplatnény vSechny predepsané technické pozadavky, které byly pfijaty v procesu navrhu
(dle odst. 1. az 5. tohoto DP),

- jeho prezkouseni po ukonceni vyroby nebo montaze VZ. V ramci prezkouseni musi byt
provedeny kontroly uvedené v technické dokumentaci tak, aby byla zajisténa shoda VZ
pozadavky V358 [dle odst. 5. pism. c) a odst. 6. tohoto DP], a

- pravodni technické dokumentace VZ dokladujici vysledky zajistovani shody VZ [dle odst. 5.
bod a) tohoto DP a ¢asti A. prilohy ¢. 4 V358], véetné naleZitosti POS dle ptilohy ¢. 5 V358.

Veskeré pozadavky, které jsou v textu DP uvedeny pro VZ, se rovnéz vztahuji na navrh vyrobu

a montdz samostatné vyrabéné casti VZ.

9. vypracovat inspekéni zpravu o hodnoceni ¢innosti uvedenych v ¢l. 1. az 8. a jejich vystupd.

Komentar:

Inspektor AO je povinen vypracovat inspek¢ni zpravu o hodnoceni vySe uvedenych Cinnosti.

10. Odpovida-li VZ pozadavkim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo
pro osobu provadeéjici montaz po vyrobé VZ ndvrh certifikatu o ovéreni celku.

Certifikat musi obsahovat:

10.1. nazev VZ, jeho identifikaci a zakladni popis,
10.2. identifikacni Udaje vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montadz VZ po vyrobé,
a to:
10.2.1.jméno, popfipadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista
podnikani a identifikac¢ni Cislo osoby, bylo-li pridéleno, jde-li o fyzickou
osobu, nebo
10.2.2. obchodni firmu, sidlo a identifikaéni ¢islo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
10.3. zavéry ovérovani celku a
10.4. dalsi dokumenty nezbytné k prokazani shody navrhu VZ a VZ s pozadavky této
vyhlasky.

11. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o ovéreni celku a inspekcni zpravy.

Postup posuzovani shody F

Vzhledem ktomu, Ze pfi uplatnéni tohoto postupu musi byt vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadeéjici montaz VZ po vyrobé zajisténo, ze VZ je ve shodé bud’ vyrobnim typem
popsanym v certifikatu o prezkouseni typu podle postupu posouzeni shody B, navrhem VZ
popsanym v certifikatu o prezkouseni ndvrhu podle postupu posouzeni shody B1, nebo typem

144




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ, jde-li o VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism.
b) bod 5 V358, postupuje povéreny inspektor AO pfi posouzeni shody tak, Zze musi:

12. provést posouzeni pouzitych materiadld, véetné posouzeni materidlovych osvédcéeni podle
¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 k této vyhlasce, nebyly-li jiZz dfive posouzeny jinou AO,

Komentar:
Inspektor AO provadi posouzeni pouzitych material( v souladu s odst. 2. tohoto DP.

13. provést kontroly technologickych postupd provedeni nerozebiratelnych spoju podle
¢l. 6.5. casti A. prilohy €.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz drive
odsouhlaseny jinou AQ,

Komentar:
Inspektor AO provadi kontrolu technologickych postupll provedeni nerozebiratelnych spoju
podle €l. 6.5. ¢asti A. prilohy €. 2 k V358 v souladu s odst. 3. tohoto DP.

14. provadét dohled nad kone¢nym posouzenim,

Komentar:
Inspektor AO provadi dohled nad kone¢nym posouzenim v souladu s odst. 7. tohoto DP.

15. ovérit, zda je VZ ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikatu o prezkouseni typu,
navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni ndvrhu nebo stypem vyrobku
schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ a spliiuje poZadavky V358, véetné provedeni
nezbytnych kontrol s tim souvisejicich,

Komentar:

Inspektor AO oveéfi, zda kazdé VZ bylo vyrobeno ve shodé svyrobnim typem popsanym

v certifikatu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni

navrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ VZ na zakladé

kontroly:

- splnéni pozadavk( na zpUsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi, tzn., ze
VZ je vyrobeno a smontovano ve shodé s metodami a vyrobnimi a montaznimi postupy,
které byly navrzeny tak, aby bylo moZné uskutecnit vSechny predepsané kontroly, a
uplatnény vSechny predepsané technické pozadavky, které byly pfijaty v procesu navrhu
(dle odst. 1. az 1. tohoto DP) v souladu vyrobnim typem nebo navrhem VZ nebo s typem
vyrobku schvdlenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ,

- jeho prezkouseni po ukonceni vyroby nebo montaze VZ. V ramci prezkouseni musi byt
provedeny kontroly uvedené v technické dokumentaci tak, aby byla zajisténa shoda VZ
pozadavky V358 [dle odst. 1. pism. c) a odst. 6. tohoto DP], a

- pravodni technické dokumentace VZ dokladujici vysledky zajistovani shody VZ [dle odst. 5.
pism. a) tohoto DP a ¢asti A. prilohy €. 4 V358], vCetné nalezitosti PoS dle pfilohy ¢. 5 V358.

16. vypracovat inspekéni zpravu o hodnoceni ¢innosti uvedenych v bodech 12. a7 18. tohoto
DP a jejich vystupd.

Komentar:
Inspektor AO je povinen vypracovat pro kazdé VZ inspekéni zpravu o hodnoceni vyse
uvedenych ¢innosti.
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17. Odpovida-li VZ poZadavkim V358 a je-li ve shodé svyrobnim typem popsanym
v certifikdtu o prezajistovani_ kvalityouseni typu, navrhem VZ popsanym v certifikdtu
o prezkouseni navrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ,
inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz po
vyrobé VZ ndvrh certifikdtu o ovéreni VZ.

Komentar:

Certifikat o ovéreni VZ musi byt vypracovan pro kazdé VZ v souladu s odst. 1.10. tohoto DP
s tim, Ze vramci ,dalSich dokument(...“ bude obsahovat dokumenty nezbytné k prokazani
shody VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu, navrhem VZ
popsanym v certifikdtu o prezkouSeni navrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137
odst. 1 pism. a) AZ.

18. Odpovida-li VZ poZadavkiim V358 a je-li ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikatu
o prezkouseni typu, ndvrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu nebo
s typem vyrobku schvalenym podle § 137 odst. 1 pism. a) AZ, inspektor AO zpracuje pro
vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaZz po vyrobé VZ navrh certifikdtu
0 ovéreni VZ.

Komentar:

Certifikat o ovéreni VZ musi byt vypracovan pro kazdé VZ v souladu s odst. 10. tohoto DP
s tim, Ze vramci ,dalSich dokument(...“ bude obsahovat dokumenty nezbytné k prokazani
shody VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouSeni typu, navrhem VZ
popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu nebo s typem vyrobku schvalenym podle § 137
odst. 1 pism. a) AZ.

19. AO musi uchovavat stejnopis certifikdtu o ovéreni VZ a inspekéni zpravy.

Souvisi s DP 09/01, 35/05 a 01/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 35/05 | RO

Otazka:
Jakym zplisobem je provadén dohled AO nebo 10 nad konecnym posouzenim?

Doporuceny postup se tyka:

1. §5odst.3 aodst. 4 pism.b)a§ 16 odst. 7 V358,
2. ¢l.1.1. ¢asti B. a ¢l. 2.3. a 3.3 ¢asti C. prilohy €. 6 V358 a ¢asti 2 prilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd:

Pfi provadéni dohledu nad kone¢nym posouzenim AO nebo 10 postupuje AO nebo 10
v zavislosti na druhu postupu posouzeni shody pii vyrobé, montazi po vyrobé i opravach,
udrzbé nebo zméné VZ takto:

a) Dohled provadi bud formou neohldasenych, nebo ohlasenych kontrol, vradmci kterych
ovéruje, zda je konecné posouzeni, tj. konecna zkouska, zkouska tésnosti nebo jind
rovnocenna kontrola provadéna podle prislusnych postupl na zakladé PTD a v souladu
s DP k provedeni kone¢ného posouzeni ¢. DP 30/05 a DP 32/05.

b) V pripadé pouZiti postupu posouzeni shody A 1 provadi dohled dle bodu a) tohoto
postupu na predem AO nebo |0 vybraném poctu VZ. Pokud jedno nebo vice VZ
nevyhovuje AO nebo 10, urci vhodna opatfeni k odstranéni neshody,

c) Na zadkladé vysledkd dohledu nad konec¢nym posouzenim v pfipadé posouzeni shody Al
vyda AO nebo IO zprdvu o provedené kontrole,

d) Odpovida-li provedeni kone¢ného posouzeni pozadavkiim V358 AO nebo 10, oznadi svoji
identifikaci kontrolované VZ (muzZe byt provedeno vyrobcem nebo dovozcem na zakladé
povéreni AO nebo 10),

e) V pfipadé posouzeni shody pfi vyrobé nebo montdzi VZ dle § 12 odst. 2 V358 nebo jeho
Casti nebo po provedené opravé nebo zpétné montdzi po opravé nebo zméné provadi
dohled dle bodu a) tohoto postupu formou ohldsenych kontrol v souladu s DP k provedeni
konec¢ného posouzeni u kazdého Vz,

f) Na zakladé vysledkd dohledu nad konec¢nym posouzenim v pfipadé posouzeni shody
pfi vyrobé nebo montazi VZ dle § 12 odst. 2 V358 nebo jeho ¢asti nebo v rdmci dohledu
pfi provedené opravé nebo zpétné montazi po opravé nebo zméné VZ vyda AO nebo 10
zpravu o provedené kontrole a

g) Odpovida-li provedeni konecného posouzeni pozadavkim V358, AO oznadi svoji
identifikaci kazdé VZ (mUze byt provedeno vyrobcem nebo dovozcem na zadkladé povéreni
AO).

Souvisi s DP 30/05 a 32/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 36/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody D (shoda
zaloZend na zajistovdni kvality vyroby)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30o0dst. 2 AZ,
2. §5V358,
3. casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. prilohy €. 2, ¢asti A. prilohy €. 3, pfilohy €. 6 a ¢l. 1., 5. az 12.
Casti 5. prilohy ¢. 7 V358 a

4. § 14 pism. b) ac)a § 15 odst. 1 a 2 V408.

Odpovéd:
Postup posouzeni shody D (shoda zaloZena na zajistovani kvality vyroby) v souladu s¢l. 1.
Casti 5. prilohy €. 7 V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz vz
pod dohledem AO musi zajistit, Ze VZ je ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikatu
o prezkouseni typu podle postupu posouzeni shody B (prezkouseni vyrobniho typu) nebo
navrhem VZ popsanym v certifikatu o prezkouseni navrhu podle postupu posouzeni shody B1
(prezkouseni ndvrhu VZ) a spliiuje pozadavky V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni D povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montd? VZ po vyrobé, vietné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovéfit, Ze

1.1 SR zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu
nebo navrhem VZ popsanym v certifikditu o prezkouseni navrhu, vcéetné shody

s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky a

1.2 dokumentace SR obsahuje

1.2.1 popis cill kvality a organizacni struktury, véetné prav a povinnosti osob, které
planuji a fidi vyrobu nebo montaz vz,

1.2.2 popis vyrobnich postup(, zpUsobu Fizeni a zajistovani kvality procest a dalsich
systematickych opatfeni, kterd budou pouZivana, zejména postupl
zabezpecdujicich naplnéni zdakladnich pozadavkl k zajisténi technické
bezpecnosti,

1.2.3 popis kontrol, které budou provadény pred zahdjenim, v priibéhu a o ukonceni
vyroby nebo montaze, s uvedenim cCetnosti jejich uskuteciovani a kritérii
prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach,

1.2.4 zaznamy zajistovani kvality VZ a
1.2.5 popis prostfedkl umoZnujicich dohled nad dosahovanim predepsané drovné
kvality VZ a posuzovani U&innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality.

Komentar ad 1:

1. Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé
VZ vcetné zplsobu zajistovani kvality vyroby nebo montaze na zakladé jim predloZenych
dokument:
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a) napf. typu manual/pfirucka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR, tj. politiku
bezpeénosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav a povinnosti
pracovnikd, ktefi planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ a odkazy na interni
dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)
a technické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle pfilohy €. 3
V358 vztahujici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

2. Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montdz VZ po vyrobé VZ
ma zaveden a udrZovén SR souladu s poZadavky AZ odpovidajicimi charakteru vyroby
nebo montaze daného VZ a zda je tento SR dokumentovan v souladu s pozadavky § 14
pism. b) a c). V408. V pfipadé dodavatele vyrobku nebo sluzby vyrobci VZ Ize pfipustit
v souladu § 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zptsobem, tj. nap¥. podle CSN EN 1SO 9001
nebo CSN 1SO 19443, za predpokladu, Ze tento SR zajisti kvalitu procesti a &innosti
a jejich vystupl v mife srovnatelné s pozadavky AZ. V praxi to napf. znamenj,
7e vyrobce nebo osoba provadé&jici montaZ VZ musi mit zaveden SR, ktery musi mit
vSechny procesy planovany a systematicky fizeny, musi mit dostatecné technické
vybaveni, dostatec¢né lidské, technické a materidlové zdroje a zpracovany takové
vyrobni nebo montazni postupy, které zajisti splnéni relevantnich pozadavkd V408
a V358 z hlediska JB a TB téchto zafizeni v prabéhu jejich provozu.

Inspektor AO ovéfi v ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajistuje shodu VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o pfezkouseni
typu nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni ndvrhu, vcetné
shody s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky V358. Toto ovéreni provede
na zakladé posouzeni inspekénich zprav o hodnoceni ¢innosti ajejich vystupl
prislusnych postupu posouzeni shody typu B (pfezkouseni vyrobniho typu) nebo
postupu posouzeni shody B1 (prezkouseni navrhu VZ), pfipadné dalsich
dokumentld nezbytnych kprokazani shody vyrobniho typu nebo navrhu
s pozadavky V358, které rovnéz tvofi pfilohu vySe uvedenych certifikata.

b) Dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici montdZ obsahuje tyto
pozZadavky
a. definuje strategické a bezpecnostni cile v oblasti vyroby nebo montazie Vz

s dlrazem na zajistovani kvality procesd a cinnosti a jejich vystupl (jako
soucast politiky bezpeénosti/kvality),

b. stanovuje organizacni strukturu vcetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich fizeni odpovidajici predmétnému podnikani (vyroba nebo montaz
Vz),

c. stanovuje zpUsob fizeni a zajistovani kvality procest a ¢innosti véetné postupt
zabezpecujicich splnéni zakladnich technickych poZzadavkd podle pfilohy €. 1
V358 k zajiSténi TB,

d. stanovuje kvalifikaci pracovnika, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innosti a jejich vystupy vcéetné pracovnik( provadéjici kontroly,

e. obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo
montazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

f.  popis kontrol v pridbéhu a po ukonceni vyroby nebo montdZe s uvedenim
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jejich Cetnosti jejich realizace a kritérii pfijatelnosti uplatnénych pfi téchto
kontrolach hlediska z jejich pfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené poufziti
VZ. Zejména ovéfuje postup k provadéni kone¢ného posouzeni (viz DP 30/05
a DP 32/05),

g. popis zpusobu, kterym bude uplathovan dohled nad dosahovanim
predepsané urovné kvality VZ (jednd se zejména dohled nad provadénim
procesu a Cinnosti at ze strany vlastnich pracovnik( vyrobce, tak ze strany
jinych osob, napf. AO nebo 10 nebo DPo),

h. zplGsob posuzovani uU&innosti SR prostfednictvim provedeni vlastniho
hodnoceni a nezavislého hodnoceni a

i. zpUsob vedeni zaznam zajistovani kvality VZ.

Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé.

Posouzeni se musi ucastnit alespon jeden pracovnik AO, ktery ma zkusSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti poZadavkl této vyhlasky. AO je povinna
ozndmit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné pozadavkid na odstranéni pfipadnych neshod.

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyvd, 7e posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montdz po vyrobé VZ mulze byt provadéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkusenosti s posuzovanou technologii vyroby.

3.

Posoudit systém kontrol dovozce a ovéfit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ svyrobnim typem popsanym v certifikdtu o pfezkousSeni typu nebo ndvrhem VZ
popsanym Vv certifikdtu o prezkouseni ndvrhu, véetné shody s technickou dokumentaci
VZ, a s poZzadavky této vyhlasky.

Komentar ad 3:

1)

2)

V pfipadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, Ze inspektor AO musi
posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které dovozce
uplatiiuje pfi dovozu VZ k prokazani shody VZ vyrabénych v souladu s vyrobnim typem
popsanym v certifikatu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ popsanym v certifikatu
o prezkouseni navrhu VZ.

Inspektor AO musi ovéfit, zda

a. dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle ¢l. 5. a 6. ¢asti 5.
prilohy € 7 V358 na zakladé predloieného dokladu o posouzeni SR zahrani¢niho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
pUsobeni zahrani¢niho vyrobce,

b. dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ svyrobnim typem
popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu nebo ndvrhem VZ popsanym
v certifikatu o prezkousSeni navrhu, vcéetné shody stechnickou dokumentaci
a pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni Uplnosti a spravnosti
technické dokumentace VZ a ostatnich dokumentl nezbytnych k prokazani shody
vyrobniho typu nebo navrhu VZ spoZadavky V358, které tvofi prilohu vyse
uvedenych certifikatd.
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Odpovida-li SR poZadavkiim uvedenym v &l. 5, postupu posouzeni shody D, AO musi vydat
vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montd? VZ po vyrobé doklad o schvéleni SR.
Odpovida-li zména SR poZadavkiim podle €&l. 5 postupu posouzeni shody, AO musi vydat
dodatek k plivodnimu dokladu o schvéleni SR.

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle €l. 8 ¢asti 5. pFilohy ¢. 7 V358 takto:

1)

2)

Pokud SR odpovida pozadavkim uvedenym v &l. 5 &asti 5. prilohy €. 7 V358, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh
dokladu o schvaleni SR. Pokud SR pozadavkim ¢l. 5 &asti 5. pfilohy €. 7 V358 neodpovida,
inspektor AO pozada o odstranéni zjisténych nedostatkd a ndvrh dokladu o schvéleni SR
zpracuje aZz po prokazatelném odstranéni téchto nedostatka.

V pfipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s &l. 10. &asti 5. prilohy €. 7
V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR splfiuje pozadavky
citovaného ¢l. 5. ¢asti 5. prilohy ¢. 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR vietné
odlvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V pfipadé, Ze zména SR pozadavky ¢l. 5. ¢asti 5. pfilohy ¢. 7 V358 splfiuje, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh
dodatku k pavodnimu dokladu o schvaleni SR. Pokud SR poZadavkdm ¢€l. 5. &asti 5. pfilohy
¢. 7 V358 neodpovid3, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi zjiSténych nedostatcich
pGvodniho SR.

Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ
po vyrobé nalezité plnil poZadavky vyplyvajici ze schvdleného SR, véetné pozadavki
na zajisténi kvality vyroby.

Komentar ad 5:

1)

2)

3)

Inspektor AO musi v souladu s poZzadavkem ¢l. 11. ¢asti 5. pfilohy €. 7 V358 provadét

dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ nalezitym

zplisobem plni pozadavky vyplyvajici ze schvéleného SR (resp. u dovozce schvaleného SR,

ktery obsahuje systém kontrol), véetné poZadavkl na zajistovani kvality vyroby nebo

montaze po vyrobé VZ a musi se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby

provadéjici monta? po vyrobé udriuje a uplatfiuje SR tak, jak byl schvélen.

Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi

a) mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, Cetnost a kritéria pfijatelnosti
jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ,

b) provadét pravidelné kontroly s ¢etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby nebo
montaze a druhu VZ, minimalné vsak jedenkrat za 12 mésicd,

c) provadét neohlasené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na pozadavky stanovené v ¢l. 11.5. ¢asti 5. pfilohy ¢. 7 V358
a zahrnujici i ovéfeni, zda SR spravné funguje (napf. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo nechd provést) a

Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality v procesu vyroby nebo
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montaze, v ramci kterého provéri zejména, zda:

je postupovano pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montaznich postupl v souladu s vyrobnim typem VZ nebo ndvrhem VZ (u dovozce
podle odst. 3. tohoto postupu),

jsou stanoveny a provedeny kontroly ovérujici soulad VZ s technickymi pozadavky
pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ,

je dokumentovan zaznamy zpUsob prabéhu vyroby nebo montdze VZ véetné kontrol
a jejich vystupt (vysledkt), v souladu s pozadavky stanovenymi v navrhu VZ,

je stanoven zpUsob a rozsah prezkoumani, ovéreni a validace VZ,

je VZ nezaménitelnym zplsobem identifikovano a tato identifikace udrzovana,

jsou dostupné informace o souc¢asném stavu VZ, nebo o sou¢asném nebo minulém
zpUsobu zachazeni s nim,

je po ukonceni vyroby nebo montaze VZ provedeno konec¢né posouzeni k ovéreni
shody VZ s pozadavky specifikovanymi v navrhu VZ a v dokumentaci pro jeho vyrobu
nebo montaz v souladu s poZadavky dle ¢l. 1. ¢asti B. prilohy €. 6 V358, a

je vyrobcem nebo dovozcem vramci provadéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeni znacky shody s identifikaci AO.

6. Na zakladé kontrol vramci jim provddéného dohledu vypracovat zpravu o vysledcich

dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:

Ve vyse uvedeném postupu byly pouzity pojmy v tomto vyznamu:

Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdz
VZ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zptisobem, ktery zajistuje kvalitu procesti a &innosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.

OvéFovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procest a &innosti a jejich vystupti v SR
s poZadavky na jejich viastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovéfovdni SR musi
byt té7 povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zpisobu Fizeni (zejména
jejiho udrZovadni, ukldddni a uchovdvdni a jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 37/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni shody D1
(zajistovdni kvality vyroby)?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 30 odst. 2 AZ,

2. §5V358,

3. casti A. prilohy €. 1, Casti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. prilohy ¢. 3, pfilohy €. 6, ¢l. 1., 5. az 12. ¢asti
6. pfilohy ¢. 7 V358,

4. § 14 pism.b)ac)a§150dst. 1a2V408a

5. CSN 1SO 19443 a CSN EN 1SO 9001.

Odpovéd:

Postup posouzeni shody D1 (zajistovani kvality vyroby) v souladu s ¢l. 1. ¢asti 6. prilohy ¢. 7
V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ pod dohledem AO musi
zajistit, Ze VZ spliiuje pozadavky V358.

PFi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni D1 povéreny pracovnik AO (inspektor
AO) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montaz VZ po vyrobé, véetné zptisobu vyroby,

a oveérit, Ze

1.1. SR zaji$tuje shodu VZ s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky a
1.2. dokumentace SR obsahuje
1.1.1. popis cild kvality a organizacni struktury, v€etné prav a povinnosti osob,
které planuji a fidi vyrobu nebo montaz Vz,
1.1.2. popis vyrobnich postupd, zplsobu Fizeni a zajistovani kvality proces
a dalsich systematickych opatreni, ktera budou pouzivana, zejména postupt
zabezpedujicich naplnéni zakladnich pozadavku k zajisténi TB,
1.1.3. popis kontrol, které budou provadény pred zahdjenim, v pribéhu
a poukonceni vyroby nebo montaze, s uvedenim Ccetnosti jejich
uskutecnovani a kritérii prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach,
1.1.4. zaznamy zajistovani kvality VZ a
1.1.5. popis prostfedkl umozZiujicich dohled nad dosahovdnim predepsané Urovné
kvality VZ a posuzovani U&innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality,

Komentar ad 1:

1) Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montaz VZ
po vyrobé VZ véetné zpusobu zajistovani kvality vyroby nebo montaze na zakladé jim
predloZzenych dokument(

a) napf. typu manual/pfiru¢ka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR,
tj. politiku bezpe¢nosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav
a povinnosti pracovnikUl, kteri planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ a odkazy
na interni dokumentaci uplatiiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napt. plany kvality, programy kontrol)
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2)

3)

a technické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle pfilohy
€. 3 V358 vztahujici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé
VZ méa zaveden a udrzovan SR souladu s poZadavky AZ odpovidajicimi charakteru
vyroby nebo montéie daného VZ a zda je tento SR dokumentovan v souladu
s pozadavky § 14 pism. b) a c). V408. V pfipadé dodavatele vyrobku nebo sluzby
vyrobci VZ Ize pfipustit v souladu § 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zp(isobem,
tj. napf. podle CSN ISO 19443 & CSN EN ISO 9001, za pFedpokladu, e tento SR zajisti
kvalitu proces(l a Cinnosti a jejich vystup(l v mife srovnatelné s pozadavky AZ. V praxi
to napf. znamena, Ze vyrobce nebo osoba provadéjici montaz VZ musi mit zaveden
SR, ktery musi mit viechny procesy planovany a systematicky fizeny, musi mit
dostatec¢né technické vybaveni, dostatecné lidské, technické a materidlové zdroje
a zpracovany takové vyrobni nebo montaini postupy, které zajisti splnéni
relevantnich pozadavk(l V408 a V358 z hlediska JB a TB téchto zafizeni v pribéhu
jejich provozu.

Inspektor AO ovéfi v ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajituje shodu VZ srelevantnimi poZadavky technické dokumentace

stanovenymi v ¢asti A. pfilohy ¢ 3 V358. Toto ovéreni provede kontrolou,
zda technickd dokumentace VZ je zpracovana pro veskeré relevantni procesy SR,
tj. pro navrhovani, vyrobu a montaz VZ, zda uplatiiuje plnéni relevantnich
technickych poZzadavku dle ¢asti A. prilohy €. 1 V358 a relevantni poZadavky ¢3sti

A. ¢l. 1. az 15. prilohy €. 2 V358.

b) Dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici montd? obsahuje tyto
pozadavky:

- definuje strategické a bezpecnostni cile v oblasti vyroby nebo montazie VZ
sdldrazem na zajistovani kvality procest a cinnosti a jejich vystupl (jako
soucast politiky bezpeénosti/kvality),

- stanovuje organizacni strukturu vcetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich fizeni odpovidajici predmétnému podnikani (vyroba nebo montaz Vz),

- stanovuje zpUsob Fizeni a zajistovani kvality procest a ¢innosti véetné postupt
zabezpecujicich splnéni zakladnich technickych poZadavk( podle pfilohy €. 1
V358 k zajisténi TB,

- stanovuje kvalifikaci pracovniku, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a Cinnosti a jejich vystupy véetné pracovnikll provadéjici kontroly,

- obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo
montazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

- popis kontrol v prbéhu a po ukonceni vyroby nebo montdze s uvedenim jejich
Cetnosti jejich realizace a kritérii pfijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach
hlediska z jejich pfiméfenosti a vhodnosti pro zamyslené poufziti VZ. Zejména
ovéruje postup k provadéni koneéného posouzeni (viz DP 30/05 a DP 32/05),

- popis zplUsobu, kterym bude uplatfiovan dohled nad dosahovanim predepsané
urovné kvality VZ (jedna se zejména dohled nad provadénim proces( a ¢innosti
at ze strany vlastnich pracovniki vyrobce, tak ze strany jinych osob, napf. AO,
10 nebo DPo),
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- zplsob posuzovani G&innosti SR prostifednictvim provedeni vlastniho
hodnoceni a nezdvislého hodnoceni a
- zpUsob vedeni zaznam zajistovani kvality VZ.
2. Posouzeni SR provddét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montd? VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi Ucastnit alesponn jeden pracovnik AO, ktery ma zkuSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti poZadavkl této vyhlasky. AO je povinna
oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici_ montdz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné pozadavki na odstranéni pfipadnych neshod,

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyva, 7e posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ muize byt provadéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkuSenosti s posuzovanou technologii vyroby. Inspektor AO by
mél sdélit vysledky posouzeni SR formou pisemné zpravy a s vyrobcem nebo s osobou
provadéjici montaz je projednat. Mél by dohodnout zplsob odstranéni pfipadnych
neshod vcetné termind jejich odstranéni, aby mohl rozhodnout, zda pokracovat v procesu
posouzeni shody VZ a v pfipadé jejich neplnéni odmitnout vydat doklad o schvaleni SR.

3. Posoudit systém kontrol dovozce a ovérit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ s pozadavky této vyhlasky,

Komentar ad 3:

1) V pfipadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, Ze inspektor AO
musi posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které dovozce
uplatiiuje pfi dovozu VZ k prokazani shody VZ.

2) Inspektor AO musi ovéfit, zda:

a) dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle ¢l. 5. a 6. ¢asti 6.
prilohy €. 7 V358 na zakladé predloZeného dokladu o posouzeni SR zahraniéniho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
pusobeni zahrani¢niho vyrobce,

b) dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ s technickou dokumentaci
VZ a s pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni Uplnosti
a spravnosti technické dokumentace VZ a dokumentl a zaznamd (napf.
inspekcénich zprav a zprdv o kontrole VZ) nezbytnych k prokazani shody
s pozadavky V358.

4. Odpovida-li SR pozadavkim uvedenym v ¢&l. 5 postupu posouzeni shody D1, AO musi
vydat vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé doklad o schvéleni
SR. Odpovida-li zména SR poZadavkiim podle &l. 5 postupu posouzeni shody D1, AO musi
vydat dodatek k pdivodnimu dokladu o schvéleni SR,

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle ¢l. 8. ¢asti 6. pFilohy €. 7 V358 takto:

1) Pokud SR odpovidd poZadavkiim uvedenym vél. 5. €asti 6. pFilohy & 7 V358,
inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ
po vyrobé navrh dokladu o schvéleni SR. Pokud SR pozadavkdm &l. 5. €asti 6. pfilohy
¢. 7 V358 neodpovidd, inspektor AO poziddd o odstranéni zjisténych nedostatkl a
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2)

navrh dokladu o schvéleni SR zpracuje a? po prokazatelném odstranéni téchto
nedostatka.

V pfipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s €l. 10. ¢asti 6. prilohy
¢. 7 V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR splfiuje pozadavky
citovaného ¢l. 5. &asti 6. pfilohy ¢. 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odlvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V pfipadé, Ze zména SR pozadavky ¢l. 5. ¢asti 6. prilohy ¢ 7 V358 spliiuje, inspektor
AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé
navrh dodatku k pavodnimu dokladu o schvéleni SR. Pokud SR pozadavkim ¢l. 5.
Casti 6. prilohy ¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi
zjisténych nedostatcich pdvodniho SR.

5. Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ

po vyrobé nalezité plnil poZadavky vyplyvajici ze schvdleného SR, véetné pozadavki

na zajisténi kvality vyroby.

Komentar ad 5:

1)

2)

3)

Inspektor AO musi v souladu s pozadavkem ¢l. 11. ¢asti 6. prilohy ¢. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ nalezitym
zptisobem plni poZadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného
SR, ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavki na zajisfovani kvality vyroby
nebo montaze po vyrobé VZ a musi se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby
provadéjici montaZ po vyrobé udriuje a uplatfiuje SR tak, jak byl schvalen.

Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi

a) mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, ¢etnost a kritéria prijatelnosti
jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montaz po vyrobé VZ,

b) provadét pravidelné kontroly s ¢etnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby
nebo montazZe a druhu VZ, minimdlné viak jedenkrat za 12 mésica.

c) provadét neohldsené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na pozadavky stanovené v ¢l. 11.5. ¢asti 6. pfilohy €. 7
V358 a zahrnujici i ovéieni, zda SR spravné funguje (napt. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo necha provést) a

Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality v procesu vyroby nebo

montaze, v rdmci kterého provéri zejména, zda:

a) je postupovano pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montdznich postupld vsouladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ
(u dovozce podle odst. 3. tohoto postupu),

b) jsou stanoveny a provedeny kontroly ovérujici soulad VZ s technickymi
pozadavky pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ,

c) je dokumentovan zaznamy zpusob pribéhu vyroby nebo montaze VZ vcetné

kontrol a jejich vystupl (vysledkd), v souladu s poZadavky stanovenymi v navrhu
VZ,

d) je stanoven zpUsob a rozsah prezkoumani, ovéreni a validace VZ,
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e) je VZ nezaménitelnym zplsobem identifikovdno a tato identifikace udrzovana,

f) jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o soucasném nebo
minulém zpUsobu zachazeni s nim,

g) je po ukonceni vyroby nebo montaze VZ provedeno konecné posouzeni
k ovéreni shody VZ s pozadavky specifikovanymi v navrhu VZ a v dokumentaci
pro jeho vyrobu nebo montaz v souladu s pozadavky ¢l. 1. ¢asti B. prilohy €. 6
V358, a

h) je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provddéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeni znacky shody s identifikaci AO.

6. Na zakladé kontrol vramci jim provddéného dohledu vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:
Ve vyse uvedeném postupu byly pouZity pojmy v tomto vyznamu:

Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdZ
VZ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zplsobem, ktery zajistuje kvalitu procesd a cinnosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.

Ovéfovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procesi a ¢innosti a jejich vystupi v SR
s poZadavky na jejich vlastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovéfovdni SR musi
byt téZ povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zpisobu Fizeni (zejména
jejiho udrzovani, ukladdni a uchovavadni a jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 38/05 | RO

Otazka:
Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody E
(zajistovani kvality VZ)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30o0dst. 2 AZ,
2. §5V358,
3. casti A. prilohy €. 1, ¢asti A. pfilohy ¢. 2, ¢asti A. pfilohy €. 3, pfilohy €. 6, €l. 1., 5. az 12. ¢asti
7. ptilohy ¢. 7 V358 a

4. §14 pism.b)ac)a§150dst. 1a2V408a
5. CSN EN ISO 9001 a CSN ISO 19443.

Odpovéd:
Postup posouzeni shody E (zajistovani kvality VZ) v souladu s ¢l. 1 ¢asti 7 prilohy ¢. 7 V358
stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ pod dohledem AO musi
zajistit, Zze VZ je ve shodé s vyrobnim typem popsanym v certifikatu o pfezkouseni typu podle
postupu posouzeni shody B (prezkouseni vyrobniho typu) nebo navrhem VZ popsanym
v certifikdtu o prezkouseni ndvrhu podle postupu posouzeni shody Bl (prezkouseni navrhu
VZ) a spliiuje poZadavky V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni E povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montaz VZ po vyrobé, véetné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovéfit, 7e

1.1. SR zajistuje shodu VZ s vyrobnim typem popsanym v certifikidtu o prezkouseni typu
nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o prezkouseni navrhu, véetné shody

s technickou dokumentaci VZ, a s poZadavky této vyhlasky a

1.2. dokumentace SR obsahuje

1.2.1. popis cild kvality a organizacni struktury, véetné prav a povinnosti osob, které
planuji a fidi vyrobu nebo montaz Vz,

1.2.2. popis vyrobnich postupt, zplsobu fizeni a zajistovani kvality procesd a dalSich
systematickych opatreni, kterd budou pouZivana, zejména postupu
zabezpecujicich naplnéni zdkladnich pozadavku k zajisténi TB,

1.2.3. popis kontrol, které budou provadény pred zahdjenim, v priabéhu
a po ukonceni vyroby nebo montaze, s uvedenim cetnosti jejich
uskutecnovani a kritérii prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach,

1.2.4. zaznamy zajistovani kvality VZ a

1.2.5. popis prostiedkd umoznujicich dohled nad dosahovanim predepsané Urovné
kvality VZ a posuzovani G&innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality.

Komentar ad 1:

1) Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé
VZ véetné zplsobu zajistovani kvality vyroby nebo montaze na zakladé jim predlozenych
dokumentu:

a) napf. typu manual/pfirucka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR, tj. politiku
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2)

bezpeénosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav a povinnosti
pracovnikd, ktefi planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ, a odkazy na interni
dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)
a technické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle pfilohy €. 3
V358 vztahujici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montaz VZ po vyrobé VZ
ma zaveden a udriovan SR souladu s poZadavky AZ odpovidajicimi charakteru vyroby
nebo montaze daného VZ a zda je tento SR dokumentovan v souladu s po7adavky § 14
pism. b) ac). V408. V ptipadé dodavatele vyrobku nebo sluzby vyrobci VZ Ize pfipustit
v souladu & 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zptsobem, tj. napt. podle CSN EN ISO 9001
nebo CSN ISO 19443 za predpokladu, Ze tento SR zajisti kvalitu procest a ¢innosti a jejich
vystupl v mife srovnatelné s pozadavky AZ. V praxi to napf. znamenad, Ze vyrobce nebo
osoba provadéjici montdz VZ musi mit zaveden SR, ktery musi mit viechny procesy
planovany a systematicky fizeny, musi mit dostatecné technické vybaveni, dostatecné
lidské, technické a materidlové zdroje a zpracovany takové vyrobni nebo montazni
postupy, které zajisti splnéni relevantnich pozadavk( V408 a V358 z hlediska JB a TB
téchto zafizeni v priibéhu jejich provozu.

Inspektor AO ovéfi v ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajifuje shodu VZ svyrobnim typem popsanym v certifikditu o
prezkoumanikvalityouseni typu nebo navrhem VZ popsanym v certifikdtu o
prezkouseni navrhu, v¢etné shody s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této
vyhlasky. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni inspekénich zprav o hodnoceni
¢innosti a jejich vystupu pfislusnych postupu posouzeni shody typu B (pfezkouseni
vyrobniho typu) nebo postupu posouzeni shody Bl (pfezkouSeni ndvrhu VZ),
pfipadné dalSich dokumentl nezbytnych k prokazani shody vyrobniho typu nebo
ndvrhu s pozadavky V358, které rovnéz tvofi prilohu vyse uvedenych certifikatd.

b) dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici montaz obsahuje tyto pozadavky

definuje strategické a bezpecnostni cile v oblasti vyroby nebo montaie VZ

s dGrazem na zajistovani kvality procest a Cinnosti a jejich vystupl (jako soucdast

politiky bezpecénosti/kvality),

- stanovuje organiza¢ni strukturu vcetné povinnosti a prav na jednotlivych
urovnich fizeni odpovidajici predmeétnému podnikani (vyroba nebo montaz vVz),

- stanovuje zpusob fizeni a zajistovani kvality procesl a ¢innosti véetné postupt
zabezpecujicich splnéni zakladnich technickych poZadavkd podle prilohy ¢. 1
V358 k zajiSténi TB,

- stanovuje kvalifikaci pracovnikd, ktefi planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a Cinnosti a jejich vystupy véetné pracovnik(l provadéjici kontroly,

- obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo

montazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

- popis kontrol v pribéhu a po ukonceni vyroby nebo montdaze s uvedenim jejich
Cetnosti jejich realizace a kritérii prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach
hlediska z jejich pfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouzZiti VZ. Zejména
ovéruje postup k provadéni kone¢ného posouzeni (viz DP ¢. 30/05 a DP 32/05),

- popis zplsobu, kterym bude uplatriovan dohled nad dosahovanim predepsané
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urovné kvality VZ (jedna se zejména dohled nad provadénim procesd a ¢innosti
jak ze strany vlastnich pracovnik(l vyrobce, tak ze strany jinych osob, napf. AO
nebo 10 nebo DP),

- zplsob posuzovani Uéinnosti SR prostiednictvim provedeni vlastniho hodnoceni
a nezdvislého hodnoceni a
- zpuUsob vedeni zaznamu zajistovani kvality VZ.

2. Posouzeni SR provddét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montd? VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi Ucastnit alesponn jeden pracovnik AO, ktery ma zkuSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti pozadavkl této vyhlasky. AO je povinna
oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné poZadavkil na odstranéni pfipadnych neshod.

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyva, 7e posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ muize byt provadéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkuSenosti s posuzovanou technologii vyroby. Inspektor AO by
mél sdélit vysledky posouzeni SR formou pisemné zpravy a s vyrobcem nebo s osobou
provadéjici montaz je projednat. Mél by dohodnout zplsob odstranéni pfipadnych
neshod, vcetné terminU jejich odstranéni, aby mohl rozhodnout, zda pokracCovat
v procesu posouzeni shody VZ a v pfipadé jejich neplnéni odmitnout vydat doklad
o schvéleni SR.

3. Posoudit systém kontrol dovozce a ovérit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ svyrobnim typem popsanym Vv certifikdtu o prezkousSeni typu nebo navrhem VZ
popsanym v certifikdtu o prezkouseni ndvrhu, véetné shody s technickou dokumentaci
VZ, a s pozadavky této vyhlasky.

Komentar ad 3:

1) V pripadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamena, Ze inspektor AO
musi posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které
dovozce uplatnuje pti dovozu VZ k prokazani shody VZ vyrdbénych v souladu
s vyrobnim typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni typu nebo navrhem VZ
popsanym v certifikatu o prezkouseni navrhu VZ.

2) Inspektor AO musi ovéfit, zda:

a) dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle ¢l. 5. a 6. ¢asti 7.
prilohy ¢. 7 V358 na zédkladé predloZeného dokladu o posouzeni SR zahrani¢niho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
pUsobeni zahrani¢niho vyrobce,

b) dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ svyrobnim typem
popsanym v certifikdtu o prezkouSeni typu nebo navrhem VZ popsanym
v certifikdtu o prezkouseni navrhu, vcetné shody s technickou dokumentaci
a pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni uUplnosti
a spravnosti technické dokumentace VZ a ostatnich dokumentl nezbytnych
k prokazani shody vyrobniho typu nebo navrhu VZ s pozadavky V358, které tvofi
prilohu vySe uvedenych certifikat(.
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4. Odpovida-li SR pozadavkdim uvedenym v él. 5 postupu posouzeni shody E, AO vyda
vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montd? VZ po vyrobé doklad o schvéleni SR.
Odpovida-li zména SR poZadavkiim podle &l. 5. postupu posouzeni shody E, AO musi
vydat dodatek k pdivodnimu dokladu o schvéleni SR,

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle €l.9. ¢asti 7. prilohy €. 7 V358 takto:

1) Pokud SR odpovidd poZadavkiim uvedenym v¢l. 5. €asti 7. pfilohy & 7 V358,
inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ
po vyrobé navrh dokladu o schvéleni SR. Pokud SR pozadavkdm €l. 5. €asti 7. pfilohy
¢. 7 V358 neodpovidd, inspektor AO pozadd o odstranéni zjisténych nedostatki
anavrh dokladu o schvéleni SR zpracuje ai po prokazatelném odstranéni téchto
nedostatka.

2) V pfipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s ¢l. 11. ¢asti 7. prilohy
¢. 7 V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR splfiuje poZzadavky
citovaného ¢l. 5. &asti 7. pfilohy €. 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR vietné
odlvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V pfipadé, Ze zména SR pozadavky ¢&l. 5. &asti 7. piilohy €. 7 V358 splfiuje, inspektor
AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé
navrh dodatku k pavodnimu dokladu o schvéleni SR. Pokud SR pozadavkim ¢&l. 5.
Casti 7. prilohy ¢. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfri
zjisténych nedostatcich pdvodniho SR.

5. Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ
po vyrobé nalezité plnil poZadavky vyplyvajici ze schvdleného SR, véetné pozadavki
na zajisténi kvality VZ.

Komentar ad 5:

1) Inspektor AO musi v souladu s pozadavkem ¢l. 12. ¢asti 7. ptilohy ¢. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadeéjici montaz po vyrobé VZ nalezitym
zplisobem plni pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvéaleného
SR, ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavk( na zajistovani kvality VZ a musi
se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montdz po vyrobé
udriuje a uplatfiuje SR tak, jak byl schvalen.

2) Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi

1. mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, ¢etnost a kritéria pfijatelnosti
jednotlivych kontrol provddénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montaz po vyrobé VZ,

2. provadét pravidelné kontroly s Cetnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby
nebo montazZe a druhu VZ, minimalné vsak jedenkrat za 12 mésicq,

3. provadét neohlasené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na poZadavky stanovené v ¢l. 12.5. ¢asti 7. pfilohy €. 7
V358 a zahrnujici i ovéfeni, zda SR spravné funguje (napt. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo nechd provést) a

3) Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality VZ v procesu vyroby
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nebo montaze, v ramci kterého provéfi zejména, zda:

- je postupovano pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montaznich postupld vsouladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ
(u dovozce podle odst. 3. tohoto postupu),

- jsou stanoveny a provedeny kontroly ovéfujici soulad VZ s technickymi
pozadavky pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ,

- je dokumentovan zaznamy zpUsob prubéhu vyroby nebo montaze VZ, véetné
kontrol a jejich vystupl (vysledkd), v souladu s poZadavky stanovenymi v navrhu
VZ,

- jestanoven zpUsob a rozsah prezkoumani, ovéreni a validace VZ,

- je VZnezaménitelnym zpUsobem identifikovano a tato identifikace udrZzovana,

- jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o soucasném nebo
minulém zpUsobu zachazeni s nim,

- je po ukonceni vyroby nebo montdze VZ provedeno konec¢né posouzeni
k ovéreni shody VZ s pozadavky specifikovanymi v navrhu VZ a v dokumentaci
pro jeho vyrobu nebo montdz v souladu s pozadavky dle ¢l. 1. ¢asti B. prilohy ¢. 6
V358 a

- je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provadéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeni znacky shody s identifikaci AO.

6. Na zdkladé kontrol v rdmci jim provadéného dohledu musi vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:
Ve vyse uvedeném postupu byly pouZity pojmy v tomto vyznamu:

Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdZ
VZ ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zplsobem, ktery zajistuje kvalitu procesti a innosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.

Ovéfovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procesi a ¢innosti a jejich vystupi v SR
s poZadavky na jejich vlastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovéfovdni SR musi
byt téZ povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zpisobu Fizeni (zejména
jejiho udrzovani, ukladdni a uchovavadni a jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 39/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pfi posouzeni shody postupem posouzeni shody E1
(zajistovdni kvality kontrol VZ)?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 30 odst. 2 AZ,

2. §5V358,

3. casti A. prilohy €. 1, Casti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. pfilohy €. 3, pfilohy €. 6, a ¢l. 1., 5. az 12.
Casti 8. prilohy ¢. 7 V358 a

4. § 14 pism.b)ac)a§150dst. 1a2V408a

5. CSN ISO 19443 nebo CSN EN 1SO 9001

Odpovéd:
Postup posouzeni shody E1 (zajistovani kvality kontrol VZ) v souladu s €l. 1. ¢éasti 8. pfilohy ¢. 7
V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ pod dohledem AO musi
zajistit, Ze VZ spliiuje pozadavky V358.
PFi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni E1 povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi

1. Posoudit SR vyrobce nebo osoby provadéji montdZ VZ po vyrobé, véetné zplsobu
zajistovani kvality vyroby, a ovéfit, Ze

1.1. SR zajistuje shodu VZ s technickou dokumentaci VZ, a s pozadavky této vyhlasky a
1.2. dokumentace SR obsahuje

1.2.1. popis cil(i kvality a organizacni struktury, véetné prav a povinnosti osob, které
planuji a fidi vyrobu nebo montaz Vz,

1.2.2. popis vyrobnich postupd, zpUsobu Fizeni a zajistovani kvality procest a dalsich
systematickych opatrfeni, kterd budou pouZivana, zejména postupu
zabezpecujicich naplnéni zdkladnich pozadavku k zajisténi TB,

1.2.3. popis kontrol, které budou provadény pred zahdjenim, v pribéhu
a po ukonceni vyroby nebo montaze, s uvedenim Ccetnosti jejich
uskutecnovani a kritérii prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach,

1.2.4. zaznamy zajistovani kvality VZ a

1.2.5. popis prostfedkl umoznujicich dohled nad dosahovanim predepsané urovné
kvality VZ a posuzovani G&innosti SR v oblasti zajistovani jejich kvality.

Komentar ad 1:

1) Inspektor AO musi posoudit SR vyrobce VZ nebo osoby provadéjici montaz VZ po vyrobé
VZ véetné zplsobu zajistovani kvality vyroby nebo montaze na zakladé jim predlozenych
dokumentu:

a) napf. typu manual/pfirucka, obsahujici odkazy na zakladni dokumenty SR, tj. politiku
bezpeénosti a popis SR, popis organizaéni struktury véetné popisu prav a povinnosti
pracovnikd, ktefi planuji a fidi a hodnoti proces vyroby VZ, a odkazy na interni
dokumentaci uplatfiované v procesu vyroby a

b) veskeré dokumentace zajistovani kvality (napf. plany kvality, programy kontrol)
a technické dokumentace vztahujici se k vyrobé nebo montazi VZ podle pfilohy €. 3

163




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

2)

V358 vztahuijici se k vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ.

Inspektor AO posoudi, zda vyrobce VZ nebo osoba provadéjici montadz VZ po vyrobé VZ
ma zaveden a udrZovan SR souladu s pozadavky AZ odpovidajicimi charakteru vyroby
nebo montéaze daného VZ a zda je tento SR dokumentovan v souladu s pozadavky § 14
pism. b) ac) V408. V pripadé dodavatele vyrobku nebo sluzby vyrobci VZ lze pfipustit
v souladu § 30 odst. 2 AZ zavedeni SR jinym zpGsobem, tj. nap¥. podle 1SO 19443 nebo
CSN EN I1SO 9001, za predpokladu, Ze tento SR zajisti kvalitu proces( a ¢innosti a jejich
vystupU v mife srovnatelné s pozadavky AZ. V praxi to napf. znamena, Ze vyrobce nebo
osoba provadéjici montdz VZ musi mit zaveden SR, ktery musi mit viechny procesy
planovany a systematicky rizeny, musi mit dostatecné technické vybaveni, dostatecné
lidské, technické a materidlové zdroje a zpracovany takové vyrobni nebo montazini
postupy, které zajisti splnéni relevantnich poZzadavk( V408 a V358 z hlediska JB a TB
téchto zafizeni v pribéhu jejich provozu.

Inspektor AO ovéri v ramci tohoto postupu posouzeni shody zejména, zda:

a) SR zajistuje shodu VZ s relevantnimi pozadavky technické dokumentace stanovenymi
v C¢asti A. prilohy ¢. 3 V358. Toto ovéreni provede kontrolou, zda technicka
dokumentace VZ je zpracovana pro veskeré relevantni procesy SR, tj. pro navrhovani,
vyrobu a montaz VZ, zda uplatiiuje plnéni relevantnich technickych pozadavk( dle
Casti A. prilohy ¢. 1 V358 a relevantni pozadavky dle ¢l. 1. az 15. ¢asti A. prilohy €. 2
V358.

b) dokumentace SR vyrobce nebo osoby provadéjici montaz obsahuje tyto poZadavky:

- definuje strategické a bezpecnostni cile voblasti vyroby nebo montdze VZ
s dlirazem na zajistovani kvality procesl a ¢innosti a jejich vystupt (jako soucast
politiky bezpecnosti/kvality),

- stanovuje organizacni strukturu vcéetné povinnosti a prav na jednotlivych
Urovnich tizeni odpovidajici predmétnému podnikani (vyroba nebo montaz vVZ),

- stanovuje zpUsob fizeni a zajistovani kvality procest a ¢innosti véetné postupt
zabezpecujicich splnéni zakladnich technickych poZadavk( podle pfilohy €. 1
V358 k zajiSténi TB,

- stanovuje kvalifikaci pracovnikll, kteri planuji, fidi, provadi a hodnoti procesy
a ¢innosti a jejich vystupy vcéetné pracovnik( provadéjici kontroly,

- obsahuje technickou dokumentaci VZ zahrnujici technologické (vyrobni nebo
montdazni) postupy vyroby nebo montaze VZ,

- popis kontrol v pribéhu a po ukoncéeni vyroby nebo montaze s uvedenim jejich
Cetnosti jejich realizace a kritérii prijatelnosti uplatnénych pfi téchto kontrolach
hlediska z jejich prfimérenosti a vhodnosti pro zamyslené pouziti VZ. Zejména
ovéruje postup k provadéni kone¢ného posouzeni (viz DP 30/05 a DP 32/05),

- popis zplsobu, kterym bude uplatiiovan dohled nad dosahovanim predepsané
urovné kvality VZ (jedna se zejména dohled nad provadénim procest a cCinnosti
jak ze strany vlastnich pracovnik( vyrobce, tak ze strany jinych osob, napf. AO,
IO nebo DPo,

- zplsob posuzovani G¢innosti SR prostiednictvim provedeni vlastniho hodnoceni
a nezdvislého hodnoceni a

- zpusob vedeni zaznam{ zajistovani kvality VZ
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2. Posouzeni SR provadét v provozu vyrobce nebo osoby provadéjici montd? VZ po vyrobé.
Posouzeni se musi ucastnit alespon jeden pracovnik AO, ktery ma zkuSenosti
s posuzovanim technologie vyroby VZ a znalosti poZadavkl této vyhlasky. AO je povinna
ozndmit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé vysledky
posouzeni SR, véetné poZadavkil na odstranéni pfipadnych neshod.

Komentar ad 2:

Z uvedeného ustanoveni vyplyva, e posouzeni SR v provozu vyrobce VZ nebo osoby
provadéjici montaz po vyrobé VZ muze byt provadéno pouze inspektorem AO znalym
technologie vyroby VZ. Pokud bude posouzeni SR provadéno vice inspektory AO, musi byt
alespon jeden z nich mit zkuSenosti s posuzovanou technologii vyroby. Inspektor AO by mél
sdélit vysledky posouzeni SR formou pisemné zpravy a s vyrobcem nebo s osobou provadéjici
montdZ je projednat. Mél by dohodnout zplsob odstranéni pfipadnych neshod vcetné
terminU jejich odstranéni, aby mohl rozhodnout, zda pokracovat v procesu posouzeni shody
VZ a v pfipadé jejich neplnéni odmitnout vydat doklad o schvaleni SR.

3. Posoudit systém kontrol dovozce a ovéfit, Ze jim provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu
VZ s pozadavky V358.

Komentar ad 3:

1) V pfipadé dovozu VZ zajistovaného dovozcem v praxi to znamen3, Ze inspektor AO musi
posoudit, zda dokumentace SR dovozce obsahuje postupy kontrol, které dovozce
uplatiiuje pfi dovozu VZ k prokazani shody VZ.

2) Inspektor AO musi ovéfit, zda

a) dovozce zajistil u zahrani¢niho vyrobce posouzeni shody podle ¢l. 5. a 6. ¢asti 8.
prilohy €. 7 V358 na zakladé predlozeného dokladu o posouzeni SR zahrani¢niho
vyrobce vydaného AO nebo jinym subjektem jemu naroven postavenym v zemi
pUsobeni zahrani¢niho vyrobce,

b) dovozcem provadéné kontroly na VZ zajistuji shodu VZ s technickou dokumentaci VZ
a s pozadavky V358. Toto ovéreni provede na zakladé posouzeni Uplnosti a spravnosti
technické dokumentace VZ a dokumentd a zaznam( (napf. inspekénich zprav a zprav
o kontrole VZ) nezbytnych k prokazani shody s pozadavky V358.

4. Odpovida-li SR pozadavkiim uvedenym v ¢&l. 5 postupu posouzeni shody E 1., AO musi
vydat vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz VZ po vyrobé doklad o schvaleni
SR. Odpovidé-li zména SR pozadavkiim podle €&l. 5 postupu posouzeni shody E 1, AO musi
vydat dodatek k plivodnimu dokladu o schvdleni SR,

Komentar ad 4:

Inspektor AO postupuje podle €l. 9. ¢asti 8. prilohy €. 7 V358 takto:

1) Pokud SR odpovida pozadavkiim uvedenym v €l. 5. ¢asti 8. pfilohy €. 7 V358, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé ndavrh
dokladu o schvéleni SR. Pokud SR pozadavk(m ¢l. 5. ¢asti 8. pFilohy ¢. 7 V358 neodpovida,
inspektor AO pozada o odstranéni zjisténych nedostatk( a navrh dokladu o schvéleni SR
zpracuje az po prokazatelném odstranéni téchto nedostatk.

2) V ptipadé navrhované zmény SR musi inspektor AO v souladu s &l. 11. &asti 8. pfilohy €. 7
V358 takovou zménu posoudit a rozhodnout, zda zménény SR splfiuje pozadavky
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citovaného &l. 5. &asti 8. pfilohy € 7 V358 a své zavéry z posouzeni zmény SR véetné
odlvodnéni oznamit vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.
V pFipadé, 7e zména SR pozadavky &l. 5. €asti 8. pfilohy &. 7 V358 splfiuje, inspektor AO
zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé ndvrh
dodatku k ptvodnimu dokladu o schvaleni SR. Pokud SR poZadavkdm ¢&l. 5. &asti 8. pFilohy
€. 7 V358 neodpovida, inspektor AO postupuje obdobné jako pfi zjiSténych nedostatcich
pavodniho SR.

5. Provadét dohled.

Dohled AO musi zajistit, aby vyrobce, dovozce nebo osoba provadeéjici montaz VZ
po vyrobé nale?ité plnil pozadavky vyplyvajici ze schvaleného SR, viéetné pozadavki
na zajisténi kvality vyroby.

Komentar ad 5:

1) Inspektor AO musi v souladu s pozadavkem ¢l. 12. ¢3sti 8. prilohy ¢. 7 V358 provadét
dohled, zda vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz po vyrobé VZ nalezitym
zptisobem plni poZadavky vyplyvajici ze schvaleného SR (resp. u dovozce schvaleného
SR, ktery obsahuje systém kontrol), véetné pozadavki na zajistovani kvality vyroby
nebo montaze po vyrobé VZ a musi se ujistit o tom, Ze vyrobce, dovozce nebo osoby
provadé&jici montaZ po vyrobé udriuje a uplatfiuje SR tak, jak byl schvalen.
2) Inspektor AO pfi provadéni dohledu musi
- mit zaveden systém kontrol, ktery stanovuje druh, Cetnost a kritéria pfijatelnosti
jednotlivych kontrol provadénych u vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici
montazZ po vyrobé VZ,

- provadét pravidelné kontroly s cetnosti, kterou stanovuje podle rozsahu vyroby
nebo montazZe a druhu VZ, minimalné vsak jedenkrat za 12 mésica.

- provadét neohlasené kontroly vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ s ohledem na pozadavky stanovené v ¢l. 12.5. ¢asti 8. pfilohy €. 7
V358 a zahrnujici i ovéfeni, zda SR spravné funguje (napf. formou kontroly, které
u subjektu sama provede nebo nechd provést) a

3) Inspektor AO musi provadét dohled nad zajistovanim kvality v procesu vyroby nebo
montaze, v rdmci kterého proveéri zejména, zda:

- je postupovano pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé VZ dle vyrobnich nebo
montdzZnich postupl v souladu s vyrobnim typem VZ nebo navrhem VZ (u dovozce
podle odst. 3. tohoto postupu)

- jsou stanoveny a provedeny kontroly ovérujici soulad VZ s technickymi pozadavky
pfi vyrobé nebo montazi po vyrobé VZ,

- je dokumentovan zdznamy zplsob pribéhu vyroby nebo montdie VZ vietné
kontrol a jejich vystupl (vysledkl), v souladu s poZadavky stanovenymi v navrhu
Vz,

- je VZ nezaménitelnym zpUsobem identifikovano a tato identifikace udrzovana,

- jsou dostupné informace o soucasném stavu VZ, nebo o soucasném nebo
minulém zpUsobu zachazeni s nim,

- je po ukonceni vyroby nebo montaze VZ provedeno u kazdého VZ konelné
posouzeni kovérfeni shody VZ spozadavky specifikovanymi v navrhu VZ
a v dokumentaci pro jeho vyrobu nebo montdz v souladu s pozadavky dle ¢l. 1.
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Casti B. prilohy €. 6 V358, a
- je vyrobcem nebo dovozcem v ramci provadéni posouzeni shody zajisténo u VZ
provedeni znacky shody s identifikaci AO.

6. Na zakladé kontrol v rdmci jim provadéného dohledu musi vypracovat zpravu o vysledcich
dohledu a predavat ji vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz po vyrobé VZ.

Poznamky:
Ve vyse uvedeném postupu byly pouZity pojmy v tomto vyznamu:
Posoudit SR znamend zjistovat, zda subjekt (vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdz
VZ ) md zaveden SR podle AZ nebo jinym zplsobem, ktery zajistuje kvalitu procest a &innosti
v mife srovnatelné s poZadavky AZ.

Ovéfovat SR znamend provérovat soulad jednotlivych procesi a ¢innosti a jejich vystupi v SR
s poZadavky na jejich viastnosti stanovenymi v dokumentaci SR. Soucdsti ovéfovdni SR musi
byt té7 povéfovdni uplnosti a sprdvnosti dokumentace SR a jejiho zpisobu Fizeni (zejména
jejiho udrZovadni, ukldddni a uchovdvdni a jejiho pravidelného hodnoceni).
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Doporuceny postup | DP 40/05 | RO

Otazka:

7 vrs

Jak musi pracovnik AO postupovat pri ovéreni ¢dasti VZ postupem F1?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 16 odst. 6 V358,
2. casti A. prilohy €. 1, Casti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. prilohy €. 3, pfilohy €. 4, 5, 6 a pfilohy €. 8
V358 — Ovéreni ¢asti VZ (postup F1)
. NTD_ASI_SEKCE_|l a
4. CSN EN ISO 9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN ISO 14732, CSN EN 1SO 13585, CSN EN ISO
15614, CSN EN 1SO 15613, CSN EN 13134 a CSN EN 1SO 14731 a CSN EN 1SO 9712.

w

Odpovéd:
Postup inspektora AO pfti pouziti postupu F1 (ovéfeni casti VZ).

Postupem F1 (ovéreni casti VZ) se v souladu scl. 1 prilohy €. 8 V358 stanovi, Ze vyrobce,
dovozce nebo osoba provadéjici montaz VZ musi zajistit, Ze ¢ast VZ je v souladu s technickymi
pozadavky a spliiuje poZzadavky V358. Ovéreni ¢asti VZ postupem F Imusi byt provedeno AO,
pokud se jednd o cast VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 pouZité pfi opravé nebo udrzbé
provozovaného VZ (viz § 16 odst. 6 V358).

PFi ovéreni cCasti VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 povéreny pracovnik AO (inspektor AO)
musi u predané technické dokumentace pfislusné ¢asti VZ.

1. Provést posouzeni pouzitych materiald, véetné posouzeni materidlovych osvédceni podle
¢l. 13.9. ¢asti A. ptilohy €. 2 V358, nebyly-li jiZ dfive posouzeny jinou AQ,

Komentar ad 1:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO provéfi, zda na vyrobu, dovoz nebo montaz casti VZ budou pouzity
schvdlené materidly uvedené vseznamu materidld pripustnych pro pouZiti na vyrobu
daného VZ. Co se rozumi pod pojmem ,,schvalené zakladni a pridavné materialy zarazené
do seznamu materiall pripustnych pro poufZiti“ zpracovavaného v navaznosti na zarazeni
TZ do BT (viz ¢l. 12.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358) fesi DP 02/08

b) Posouzeni materialll provede formou kontroly materidlovych osvédcéeni vydanych
vyrobcem, dovozcem, nebo osobou provadéjici montaz casti VZ. Pokud je to nutné,
provede kontroly u vyrobce materidlll pouZitych pro vyrobu ¢&asti VZ. U ¢asti TZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 postupuje inspektor AO pfi posouzeni
materidlll vsouladu s¢l. 13.8. a ¢l. 13.9.1. ¢asti A. prilohy ¢ 2 V358, pripadné
podle ¢l.13.10. pfilohy €. 2 V358 a podle doporuéeného postupu DP 01/08.

c) U doddvek polotovard z austenitickych a pfidavnych materiald pro vyrobu ¢asti TZ, ktera
jsou vystavena pUsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho okruhu, inspektor AO
kontroluje dodrzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu voceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

d) Inspektor AO provéri formou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listll a dokumentu
o vstupni kontrole provadéné vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz VZ, ze
na vyrobu ¢asti VZ nebo jeho montaz po vyrobé byly dodany polotovary ve shodé
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s technickymi normami nebo technickymi dodacimi podminkami na vyrobu
specifikovanymi v technické dokumentaci VZ.

Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrdi razitkem AO, jménem
a prijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly a zafadi do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

Provést kontroly technologickych postupll provedeni nerozebiratelnych spojd podle
¢l. 6.5. Casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AQ,

Komentar ad 2:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

c)

d)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 kontroly, kterymi proveéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svarovani,
nastriky, navary a pajeni) na vyrobu, dovoz nebo montaz c¢asti VZ uvedenych v § 12 odst.
2 V358 kvalifikované podle poZzadavk( dokumentu NTD_ASI Sekce | jsou vsouladu
v souladu technickymi poZadavky na rozebiratelné spoje podle bodu 6 téze vyhlasky
a podle technickych norem CSN EN 1SO 15614, CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovani a za predpokladu, Ze predlozené dokumenty splnuji technické
pozadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupll svarovani vdokumentu NTD_ASI Sekce | a ve vySe uvedenych
technickych normach, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy a oznadi je
razitkem AO, identifikacni znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem inspektora
AO a datem odsouhlaseni postupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju vcetné vsech predepsanych kontrol a zkousek a postupll tepelného zpracovani
svarovych spojli predlozené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce | a v souladu s platnymi
normami v oboru svarovani, pajeni a Zarovych nastfikll. Zaroven zkontroluje, zda
predloZzena dokumentace vyrobnich a montaznich svard na VZ odpovida poZadavkim
dokumentu NTD_ASI Sekce | a zda vlastnosti svarovych spoji odpovidaji minimalné
vlastnostem zakladnich material(, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu svarového spoje
umyslné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti. Dale zkontroluje,
zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich a montaznich svarl VZ
svafovanim byly zpracovany vsouladu spozadavky dokumentu NTD_ASI Sekce |.
Provéfené a uznané technologické postupy a dokumenty odsouhlasi zplsobem
uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pripadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz ¢asti VZ AO technologické
postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojl byly jiz dfive schvalené jinou AO podle
AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné udaje na téchto technologickych
postupech apokud vyhovuji poZadavkim dokumentu NTD_ASI_Sekce | a wvySe
technickym normdm citovanym v bodé a) tohoto postupu, odsouhlasi tyto technologické
postupy stejnym zplsobem, jak je uvedeno v bodé a) tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu nebo montaz ¢asti VZ vyzaduje provedeni KSS pro svarové
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f)

g)

spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, inspektor AO oznaci zkousené
materidly svou identifikacni znackou, dohlizi na provedeni KSS, prenaseni znaceni
na zkousené vzorky materidlu a provadéni a vyhodnocovani predepsanych kontrol
a zkousek téchto svar(. Inspektor AO se pfi provadéni dohledu fidi metodikou provedeni
avyhodnoceni KSS vcéetné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu
NTD_ASI_Sekce_I. Vysledky provadéného dohledu nad provedenim avyhodnocenim
predepsanych kontrol zkousek inspektor zapracuje do inspekéni zpravy.

Jako soucast procesu odsouhlaseni technologickych postupl pro provadéni
nerozebiratelnych spojl ¢asti VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych vyrobcem
nebo osobou provadéjici montaz inspektor AO kontrolou na misté (u vyrobce nebo
pfi montdzi v misté stavby nebo lokalité JZ) nebo kontrolou dokumentace provéri
zpUsobilost zafizeni pro provadéni praci nebo pro kontrolu a zkousky nerozebiratelnych
spoju. Vystupem z této kontroly je seznam poutZitelnych zafizeni opatfeny razitkem AO,
identifikacni znackou inspektora AO, jeho jménem a pfijmeni a podpisem inspektora AO
a datem provedeni kontroly.

Tepelné zpracovani ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se provadi
pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici
montaz TZ.

Inspektor AO ovéfi kontrolou na misté (u vyrobce, dovozce nebo pfi montazi v misté
stavby nebo lokalité JZ), zda ¢ast VZ byla vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci.
Vysledky provedené kontroly na misté musi inspektor AO zohlednit v zavérech ovérovani
Casti VZ, jeZ jsou soucasti certifikatu o ovéreni ¢asti VZ.

Oveérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji
platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. ¢asti A.
prilohy ¢. 2 k V358,

Komentar ad 3:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

c)

Inspektor AO zkontroluje , Certifikaty svarecu a paject” vydanych osobou akreditovanou
akreditaénim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
a certifikace téchto pracovnikli, zda pracovnici uvedeni vseznamu predloZzeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ maji platné
zajistovani zkousky podle technickych norem fady CSN EN ISO 9606, CSN EN ISO 17660-
1,2, CSN EN 1SO 14732 nebo CSN EN 1SO 13585. Dale provéfi, zda predlozené certifikaty
z hlediska metod, zakladnich a pfidavnych materiald, tlousték stén, typl spojd, poloh a
provedeni spoju pokryvaji cely rozsah ¢innosti provadénych vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montdz VZ, u néhoz provadi posouzeni shody.

Inspektor AO na zakladé kontroly dokumentd, které opravniuji svarece svarovat ¢ast VZ
(napt. ,Schvaleni svarece VZ“) provéri, zda svareci uvedeni na seznamu predloZzeném
vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz casti VZ spliuji pozadavky
pro svarovani Casti VZ stanovené vdokumentu NTD_ASI Sekce | 2, vcéetné specialni
kvalifikace.

Pracovniky, ktefi nespliuji pozadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu, vysSkrtne ze
seznamu predloZzeného nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny seznam oznaci
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d)

e)

f)

g)

h)

razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly.
Svarecské prace nebo pajeni na ¢asti VZ, u niz byla posuzovana shoda, mohou provadét
jen pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu. Inspektor AO kontrolou
vyrobni dokumentace vyrobce nebo dokumentace osoby provadéjici montaz casti VZ
po vyrobé a kontrolou znacek na provedenych nerozebiratelnych spojich provéri,
zda spoje byly pri vyrobé nebo montazi po vyrobé provedeny pracovniky na provéreném
seznamu.

Inspektor AO na zakladé predaného seznamu vyrobcem, dovozcem nebo osobou
provadéjici montaz casti VZ po vyrobé zkontroluje predloZené diplomy/certifikaty
o kvalifikaci svare¢ského dozoru persondlu. Svarecsky dozor musi byt provadén jen
pracovniky kvalifikovanymi narodnim autorizovanym organem pro oblast tvorby
a zkouSeni nerozebiratelnych spoju. Inspektor AO pti kontrole vyuzivd dokument
NTD_ASI_Sekce_|, ktery stanovuje uroven pozadované zakladni kvalifikace v souladu
s pozadavky technické normy CSN EN ISO 14731 a poZadavky na prokazovani kvalifikace
svareCského persondlu diplomy nebo uvedenymi certifikaty. Inspektor AO proveéri,
zda svarecsky dozor uvedeny na seznamu spliiuje i specialni kvalifikaci pro svarovani VZ
podle vySe uvedenych poZadavkd dokumentu NTD_ASI_Sekce_|.

Pracovniky, ktefi nespliuji poZadavky dle bodu e) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ. Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a prijmenim inspektora
AO, jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat,
kontrolovat a ovérovat svarecské prace na VZ, u néhoz je posuzovana shoda. Inspektor
AO zkontroluje technickou dokumentaci tykajici se svarovani (technologické postupy,
navodky, instrukce plany a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou na misté (u vyrobce
nebo pri montazi v misté stavby nebo lokalité JZ), provéri, zda je pozadavek na kvalifikaci
svareCského personalu splnén.

Inspektor AO provéri na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé c¢asti VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét
nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spojl pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé ¢asti
VZ maji osobou akreditovanou akreditaénim organem vydan certifikat o jejich kvalifikaci
a certifikaci. Pri provadéni nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat
podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupeni 1 pro pfislu$nou metodu nedestruktivni
kontroly. Pro vyhodnocovani a vystavovani protokold o prlbéhu a vysledcich
nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikdit pro danou metodu
nedestruktivni kontrolu podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupefi 2 nebo 3.
Pro vizualni kontrolu nerozebiratelnych spoji se pripousti certifikat podle narodniho
systému. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na ¢asti VZ musi byt prokazatelné proskoleni
z V358 a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznaceny razitkem a jménem
a prijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu a datem vystaveni protokolu,
Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt provedeno podle pfislusnych
technickych predpisQ, resp. technickych norem.

Pracovniky, ktefi nespliuji poZzadavky dle bodu g) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predlozeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé casti VZ. Provéfeny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim
inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét
a vyhodnocovat nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoji ¢asti VZ. Inspektor AO
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4.

zkontroluje protokoly s vysledky nedestruktivnich kontrol, na jejichz zdkladé posoudi,
zda nedestruktivni kontroly provadéli jen pracovnici provéfeného seznamu.

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem, dovozcem nebo
osobou provadéjici montaz po vyrobé c¢asti VZ kvalifikaci pracovnikd provadéjicich
predehrev, dohrev a tepelné zpracovani ¢asti tlakovych zafizeni. Tito pracovnici musi byt
prokazatelné proskoleni pro provadéni téchto operaci podle pozadavkd dokumentu
NTD_ASI_Sekce_I. Kontrolu kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikatd.
Pracovniky, ktefi nesplnuji pozadovanou kvalifikaci, vyskrtne inspektor AO ze seznamu
predloZzeného vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz po vyrobé VZ.
Provéreny seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho
podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni nebo montdini dokumentace VZ
a kontrolou na misté provéri plnéni tohoto pozadavku.

Provadét dohled nad kone¢nym posouzenim,

Komentar ad 4:

f)

g)
h)

Inspektor AO provede dohled nad konec¢nym posouzenim VZ, které provadi dle DP 35/05,
Inspektor AO musi provést dohled pfi kone¢ném posouzeni kazdé Casti VZ,

V pripadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly nelspésné, neprodlené
otom informuje odpovédnou osobu vyrobce, dovozce nebo dodavatele montaze VZ
s Zadosti o odstranéni nedostatkd a vytvoreni podminek nutnych pro dosaZzeni Uspésnosti
pozadovanych kontrol.

Ovérit, zda ¢ast VZ spliuje pozadavky V358, v€etné provedeni nezbytnych kontrol s tim
souvisejicich.

Komentar ad 5:

Inspektor AO ovéfi na zakladé

1)

2)

vysledkd kontrol v pribéhu posouzeni shody ¢asti VZ provedenych v ramci odst. 1. az 4.
tohoto postupu a vysledk( kontrol dohledu provadéného inspektorem AO pfi kone¢ném
posouzeni ¢asti VZ a

kontroly doklad( o plnéni poZzadavk( na zpUsob zajistovani shody pfi vyrobé nebo montazi
Casti VZ, dokumentuijicich, Zze kazda c¢ast VZ je vyrobena ve shodé s metodami a vyrobnimi
a montaznimi postupy, a prezkousena vsemi predepsanymi kontrolami uvedenymi v casti
technické dokumentace nebo privodni technické dokumentace vztahujici se na ¢ast VZ
(dle ¢asti A. prilohy €. 3, resp. Casti A. pfilohy €. 4 V358) tak, aby byla zajisténa shoda Casti
VZ s technickymi poZzadavky dle ¢asti A. pfilohy €. 1 V358 a zda ¢ast VZ spliiuje pozadavky
V358.

Odpovida-li VZ pozadavkim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce nebo
pro osobu provadéjici montaz po vyrobé ¢asti VZ ndvrh certifikdtu o ovéreni ¢asti VZ

Certifikat musi obsahovat:
6.1. nazev Casti VZ, jeji identifikaci a zakladni popis,
6.1.1.identifika¢ni Udaje vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz ¢asti VZ
po vyrobég, a to
— jméno, popfipadé jména, prijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista
podnikani a identifikacni Cislo osoby, bylo-li pridéleno, jde-li o fyzickou
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osobu, nebo
— obchodni firmu, sidlo a identifikacni ¢islo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
6.2. zaveéry ovérovani casti VZ.

Komentar ad 6:

Certifikat o ovéreni ¢asti VZ musi byt vypracovan pro kazdou ¢ast VZ souladu s odst. 6. tohoto
DP stim, Ze vrdmci ,zavérl o ovérovani Casti“ musi obsahovat dokumenty nezbytné
k prokdzani shody casti VZ s technickymi pozadavky a poZadavky V358 (tj. zejména vysledky
kontrol AO dle odst. 5. tohoto postupu)

7. AO musi uchovavat stejnopis certifikdtu o ovéreni ¢asti VZ.

Souvisi s DP 07/01, 02/08 a 01/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 41/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody Al
(vnitfni Fizeni vyroby)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12odst.2a4,§13a§ 15 odst. 1 pism. e)a odst. 2 pism. b) bod 1. V358,
2. €l 1. cast B. prilohy €. 6, €asti 1. a 2. prilohy €. 7 a pfilohy €. 5 a pfilohy €. 9 V358.

Odpovéd:

Postup posouzeni shody Al (vnitini fizeni vyroby s dohledem nad kone¢nym posouzenim)
v souladu s ¢asti 1. a 2. prilohy €. 7 V358 stanovi, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici
montaz VZ po vyrobé musi vsouladu stimto postupem a postupem posouzeni shody A
(vnitfni kontrola vyroby) dle casti 1. pfilohy ¢. 7 V358 a pod dohledem AO nebo 10
nad konecnym posouzenim musi zajistit, Ze VZ nebo jeho ¢ast splfuje pozadavky V358.

Inspektor AO nebo inspektor 10 pfi provadéni posuzovani shody VZ nebo jeho ¢asti postupuje
takto:

1. Inspektor AO nebo inspektor 10 formou neohldsenych kontrol provadi dohled
nad konec¢nym posouzenim, v ramci kterého

1.1 ovéruje, Zze konecné posouzeni VZ nebo jeho ¢asti je provadéno v souladu s poZzadavky
na konecné posouzeni v priloze ¢. 6 V358 a

1.2 odebira vzorky VZ z vyrobnich nebo skladovych prostor ke kontrole.

Komentar ad 1:

Inspektor AO nebo inspektor 10 provadi dohled nad koneénym posouzenim dle DP 35/05
na odebranych vzorcich VZ (vzorkem VZ se rozumi podle profesniho ¢lenéni VZ nékolik
nahodné vybranych samostatnych tlakovych zafizeni, fidicich VZ nebo stavebnich VZ nebo
nékolik sestav TZ.

2. Inspektor AO nebo inspektor 10 urci pocet VZ ve vzorku, u kterych se zuc¢astni provedeni
konecného posouzeni. V ptipadech, kdy jedno nebo vice VZ nevyhovuje, inspektor AO
nebo inspektor IO urci vhodna opatreni k odstranéni neshody.

Komentar ad 2:

Inspektor AO nebo inspektor 10 se nezucasthuje kone¢ného posouzeni vsech VZ, ale jen
u nékterych jim urcenych VZ. Toto opatfeni ze strany AO nebo 10 se uplatiuje zejména
u vétsich vyrobnich sérii, nebo pfi hromadné vyrobé. Podle vyznamnosti zjisténé neshody
pfi provadéni konecného posouzeni inspektor AO nebo inspektor 10 ur¢i po dohodé
s vyrobcem, vhodné opatreni k odstranéni neshody. V pfipadé, Zze se jednda o vyznamnou
nehodu ve vyrobnim nebo procesu, musi inspektor AO nebo inspektor 10 navrhnout
po dohodé s vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ nezbytnd opatreni
k ndpravé, ktera zajisti shodu VZ s technickymi pozadavky a s pozadavky V358.

3. Na zdkladé wvysledkl dohledu nad koneénym posouzenim musi inspektor AO nebo
inspektor 10 vydat zpravu o provedené kontrole.

Komentar ad 3:
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Zprava o kontrole vydand inspektorem AO nebo inspektorem 10, kterd by méla obsahovat
zejména
- popis prlibéhu dohledu nad kone¢nym posouzenim,

- zjiSténi pripadnych neshod, jejich zhodnoceni a popis opatfeni k jejich napravé a

- zavéry s vysledkem provedeného dohledu nad kone¢nym posouzenim.

4.

Odpovida-li provedeni konec¢ného posouzeni pozadavkim této vyhlasky, 10 nebo AO

osoba musi oznacdit VZ, u kterého provadéla dohled nad konec¢nym posouzenim, svou

identifikaci: oznaceni VZ identifikaci 10 nebo AO muze byt provedeno vyrobcem nebo

dovozcem na zdkladé povéreni 10 nebo AO.

Komentar ad 4:

Identifikace AO nebo |0 musi byt provedena vramci znacky shody v souladu s pozadavky
stanovenymi v § 13 V358 a pfiloze ¢. 9 V358.

Poznamky:

1)

2)

Vzhledem k souladu postupu posouzeni shody Al s postupem A (viz odst. 1 dsti 2. pFilohy
¢. 7 V358), musi byt vyrobcem nebo dovozcem oznaceno znackou shody spolu s jejich
identifikaci kazdé VZ bez ohledu na to, zda se posouzeni shody zucastni AO nebo 10 nebo
posouzeni shody provddi vyrobce nebo dovozce VZ.

Soucasti privodni technické dokumentace VZ musi byt i PoS dle pfilohy ¢. 5 V358, jehoZ
vyddni zajistuje v pripadé uspésného posouzeni shody vyrobce, dovozce nebo osoba
provddéjici montdZz po vyrobé VZ. PoZadavek vydat PoS se vztahuje na vsechny postupy
posouzeni shody podle prilohy ¢. 7 V358 a ovéreni ¢dsti VZ dle postupu F1 (viz pfiloha ¢. 8
V358).
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Doporuceny postup | DP 42/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody B
(pfezkouseni vyrobniho typu)?

Doporuceny postup se tyka:

1. §5odst.3 pism.a)a§ 12 odst. 2 V358,
2. (casti A. pfilohy C. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢asti A. pfilohy €. 3, pfilohy ¢. 4, pfilohy €. 6, Casti
3. pfilohy €. 7 V358,
3. NTD_ASI_SEKCE_l a
4. CSN EN 1SO 15614, CSN EN I1SO 15613, CSN EN 13134, CSN EN 1SO 9606, CSN EN 1SO
17660-1,2, CSN EN SO 14732, CSN EN 1SO 13585, CSN EN 1SO 14731 a CSN EN I1SO 9712.
Odpovéd:

Postup posouzeni shody B (pfezkouseni vyrobniho typu) v souladu s €l. 1. ¢asti 3. pfilohy €. 7
V358 stanovi, ze vyrobce nebo dovozce VZ musi zajistit, Ze vyrobni typ spliuje pozadavky
V358.

Pfi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni B povéreny pracovnik AO (inspektor
AQ) musi

1. Provést prezkoumdni technické dokumentace VZ, vcéethé posouzeni, zda spliuje
pozadavky stanovené v priloze ¢. 3V358,

Komentar:

Inspektor AO musi prezkoumat technickou dokumentaci vyrobniho typu VZ predanou jeho
vyrobcem nebo dovozcem z hlediska vhodnosti a pfimérenosti uplatnéni a plnéni relevantnich
technickych poZadavkl dle ¢asti A. prilohy €. 1 V358. K posouzeni technické dokumentace
musi byt rovnéZ vyuZito relevantnich pozadavkd ¢asti A. ptilohy ¢. 2 a odst. 1 az 15 V358.
Inspektor AO zaroven proveéfi, zda obsah technické dokumentace a jeji rozsah umoznuje
provést potrebné kontroly v souladu s poZadavky ¢asti A. pfilohy €. 1 V358, ¢asti A. prilohy €. 2
V358 a ¢asti A. az C. prilohy €. 6 V358. Pokud poZadované kontroly nemuze provést, pozada
o doplnéni této dokumentace. Posouzenim technické dokumentace by mélo byt prokazano,
Ze technickd dokumentace vyrobniho typu VZ spliuje relevantni pozadavky stanovené
v pfiloze ¢. 3 V358.

2. Provést posouzeni pouzitych materidld, véetné posouzeni materidlovych osvédcéeni podle
¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy €. 2 k této vyhlasce, nebyly-li jiZz dfive posouzeny jinou AO,

Komentar:
Inspektor AO musi postupovat takto:

1) Inspektor AO provéfi, zda na vyrobu vyrobniho typu VZ budou pouZity schvdlené
materidly uvedené v seznamu materidl( pfipustnych pro pouZiti na vyrobu daného VZ. Co
se rozumi pod pojmem ,schvdlené zadkladni a pfidavné materidly zafazené do seznamu
materidl(l pfipustnych pro pouziti“ zpracovdvaného v ndvaznosti na zafazeni TZ do BT (viz
¢l. 12.1. prilohy €. 2 V358), stanovuje DP 02/08,

2) Posouzeni provede formou kontroly materialovych osvédcéeni vydanych vyrobcem nebo
dovozcem vyrobniho typu VZ, pfipadné kontrolami u vyrobce materidld pouZitych pro

176




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

vyrobu vyrobniho typu VZ. U vyrobniho typu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b)
V358 postupuje inspektor AO pfi posouzeni materidld v souladu s ¢l. 13.8. a ¢l. 13.9.1.
prilohy €. 2 V358, pfipadné podle ¢l. 13.10. pfilohy €. 2 V358 a doporuceného postupu DP
01/08,

V pripadé, Ze navrhovany zakladni nebo pfidavny materidl neni uveden v seznamu
material( pripustnych pro dané pouziti, musi inspektor AO pro VZ uvedend v § 12 odst. 2
V358 vsouladu s ¢l. 13.6. prilohy ¢. 2 V358 zajistit specifické ohodnoceni navrhovaného
materialu. Specifické ohodnoceni zakladni ho materialu zajisti inspektor AO metodami
a postupem specifikovaném v dokumentu sekce Il NTD_ASI a v pfipadé pridavného
materialu metodami a postupem specifikovaném v sekci | NTD_ASI,

Dodavky specificky ohodnocenych material(i provéfuje inspektor AO kontrolami dle odst.
2) toto postupu,

U dodavek polotovarll z austenitickych a pridavnych material(i pro vyrobu ¢asti vyrobniho
typu VZ, ktera jsou vystavena pUsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho
okruhu, inspektor AO kontroluje dodrzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu v oceli
v souladu s pozadavkem dle ¢l. 14.3. ptilohy ¢. 2 V358,

Specificky ohodnocené materidly, které splnily poZzadovana kritéria, navrhne inspektor AO
k zafazeni do seznamu pfipustnych material(i pro vyrobu, opravy nebo zménu VZ dle § 12
odst. 2 V358,

Inspektor AO provéfi formou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listd a dokument(
o vstupni kontrole provadéné vyrobcem vyrobniho typu VZ, Ze na jeho vyrobu nebo jeho
Casti byly dodany polotovary ve shodé stechnickymi normami nebo technickymi
dodacimi podminkami na vyrobu specifikovanymi v technické dokumentaci VZ,

Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrzuje razitkem AO, jménem
a prijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly a zarazuje do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu zZivotnosti VZ.

Provést kontroly technologickych postuptd provedeni nerozebiratelnych spoji podle
¢l. 6.5. Casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AO,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 kontroly, kterymi proveéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svarovani,
nastfiky, navary a pajeni) na vyrobu vyrobniho typu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle pozadavkd dokumentu NTD_ASI_Sekce | jsou vsouladu v souladu
technickymi poZadavky na rozebiratelné spoje podle bodu 6 téze vyhlasky a podle
technickych norem CSN EN ISO 15614, CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovani a za predpokladu, Ze predlozené dokumenty splnuji technické
poZzadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupl svafovani v dokumentu NTD_ASI_Sekce_| a ve vySe uvedenych
technickych normach, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy a oznadi je
razitkem AO, identifikacni znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem inspektora
AO a datem odsouhlaseni postupu.
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2)

3)

4)

5)

6)

7)

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju vcetné vsech predepsanych kontrol a zkousek a postupll tepelného zpracovani
svarovych spojli predlozené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce_I| a v souladu s platnymi
normami voboru svafovani, pdjeni a Zdrovych nastfik(. Zaroven zontroluje,
zda predloZzena dokumentace vyrobnich a montaznich svarl na vyrobnim typu VZ
odpovidd poZzadavkim dokumentu NTD_ASI_Sekce_| a zda vlastnosti svarovych spojl
odpovidaji minimdlné vlastnostem zakladnich materidli, pokud nebyly pfi pevnostnim
vypocltu svarového spoje umysiné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych
vlastnosti. Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich
a montaznich svard vyrobniho typu VZ svafovanim byly zpracovany v souladu s poZadavky
dokumentu NTD_ASI_Sekce_I. Provéfené a uznané technologické postupy a dokumenty
odsouhlasi zpisobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pripadé, Ze technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojd pro vyrobni
typ VZ byly jiz diive schvalené jinou AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny
uvadéné udaje na téchto technologickych postupech a pokud vyhovuji poZadavkim
dokumentu NTD_ASI_Sekce_| a vySe technickym normam citovanym v bodé a) tohoto
postupu, odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplsobem, jako je uvedeno
v bodé a) tohoto postupu.

Inspektor AO provéfi, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spojl
predloZzené vyrobcem nebo dovozcem VZ pokryvaji z hlediska rozsahu jejich platnosti
vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném vyrobnim typu VZ. Pokud
nepokryvaji, schvali dalsi potfebné technologické postupy v souladu s poZzadavky
dokumentu NTD_ASI_Sekce |. Tyto postupy odsouhlasi zplisobem uvedenym v odst. 1)
tohoto postupu.

Pokud dokumentace na vyrobu vyrobniho typu VZ vyzaduje provedeni KSS pro svarové
spoje VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, inspektor AO oznaci zkousené
materidly svou identifikacni znackou, dohlizi na provedeni KSS prendseni znaceni
na zkousené vzorky materidlu a provadéni a vyhodnocovani predepsanych kontrol
a zkousek téchto svar(. Inspektor AO se pfi provadéni dohledu fidi metodikou provedeni
avyhodnoceni KSS vcéetné doby jejich platnosti stanovenou v dokumentu
NTD_ASI_Sekce_I. Vysledky provadéného dohledu nad provedenim avyhodnocenim
predepsanych kontrol zkousek inspektor zapracuje do inspekéni zpravy.

Jako soucast procesu odsouhlaseni technologickych postupl pro provadéni
nerozebiratelnych spojd vyrobniho typu VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 predkladanych
vyrobcem inspektor AO kontrolou dokumentace provéfi zpUsobilost zafizeni
pro provadéni praci nebo pro kontrolu a zkousky nerozebiratelnych spoji. Vystupem
ztéto kontroly je seznam pouzitelnych zafizeni opatieny razitkem AO, identifikacni
znackou inspektora AO, jeho jménem a pfijmeni a podpisem inspektora AO a datem
provedeni kontroly.

Tepelné zpracovani ¢asti vyrobniho typu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se
provadi pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predlozeného vyrobcem, dovozcem vyrobniho typu VZ.

Ovérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svare¢ského dozoru maiji
platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. Casti A.
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prilohy €. 2 k V358,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Inspektor AO zkontroluje , Certifikaty svarecu a paject” vydanych osobou akreditovanou
akreditaénim organem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace
a certifikace téchto pracovnikli, zda pracovnici uvedeni vseznamu predloZzeném
vyrobcem, nebo dovozcem vyrobniho typu VZ maji platné zkousky podle technickych
norem Fady CSN EN ISO 9606, CSN EN ISO 17660-1,2, CSN EN 1SO 14732 nebo CSN EN 1SO
13585. Déle proveéri, zda predlozené certifikaty z hlediska metod, zakladnich a pfidavnych
materiall, tlousték stén, typld spoji, poloh a provedeni spoji pokryvaji cely rozsah
¢innosti provadénych vyrobcem nebo dovozcem, u nichZz provadi posouzeni shody,
Inspektor AO na zdkladé kontroly dokumentu, které opravnuji svarece svarovat vyrobni
typ VZ (napf. ,Schvaleni svareCe VZ“) provéri, zda svareci uvedeni na seznamu
predlozeném vyrobcem nebo dovozcem VZ spliuji pozadavky pro svarovani vyrobniho
typu VZ stanovené v dokumentu NTD_ASI_Sekce_I, véetné specialni kvalifikace,

Pracovniky, ktefi nesplfiuji poZadavky dle bodu a) a b) tohoto postupu, vyskrtne
ze seznamu predloZzeného nebo organizaci provadéjici montaz VZ. Provéreny seznam
oznadi razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly,

Svareéské prace nebo pdjeni na vyrobnim typu VZ, u néhoZ byla posuzovana shoda,
mohou provadét jen pracovnici uvedeni na seznamu dle bodu c) tohoto postupu.
Inspektor AO kontrolou vyrobni dokumentace vyrobce nebo pfislusné dokumentace
predloZzené dovozcem a kontrolou znacek na provedenych nerozebiratelnych spojich
provéri, zda spoje byly pfi vyrobé nebo montdzi po vyrobé provedeny pracovniky
na provéreném seznamu,

Inspektor AO na zakladé pfedaného seznamu vyrobcem nebo dovozcem vyrobniho typu
VZ zkontroluje predlozené diplomy/certifikaty o kvalifikaci svare¢ského dozoru personalu.
Svarec¢sky dozor musi byt provadén jen pracovniky kvalifikovanymi ndrodnim
autorizovanym orgdnem pro oblast tvorby a zkouseni nerozebiratelnych spoju. Inspektor
AO pfri kontrole vyuziva dokument NTD_ASI_Sekce_|, ktery stanovuje Uroven pozadované
zakladni kvalifikace vsouladu spoZadavky technické normy CSN EN SO 14731
a pozadavky na prokazovani kvalifikace svareCského personalu diplomy nebo uvedenymi
certifikaty. Inspektor AO proveéfi, zda svareCsky dozor uvedeny na seznamu spliuje
i specidlni kvalifikaci pro svarovani vyrobniho typu VZ podle vySe uvedenych poZzadavki
dokumentu NTD_ASI_Sekce_|,

Pracovniky, ktefi nespliuji poZadavky dle bodu e) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem nebo dovozcem vyrobniho typu VZ. Provéreny
seznam oznadi razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly. Pouze tito pracovnici mohou navrhovat, kontrolovat a ovérovat svarecské prace
na vyrobnim typu VZ, u ného? je posuzovana shoda. Inspektor AO zkontroluje technickou
dokumentaci tykajici se svarovani (technologické postupy, navodky, instrukce plany
a vyhodnoceni kontrol apod.) a kontrolou u vyrobce nebo dovozce, provéri, zda je
pozadavek na kvalifikaci svarecského personalu splinén,

Inspektor AO provéfi na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem nebo dovozcem
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8)

9)

vyrobniho typu VZ, zda pracovnici, ktefi budou provadét nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spoji pfi vyrobé vyrobniho typu VZ maji osobou akreditovanou
akreditacnim organem vydan certifikdt o jejich kvalifikaci a certifikaci. Pfi provadéni
nedestruktivnich kontrol musi mit pracovnici platny certifikat podle technické normy
CSNEN ISO 9712 stuped 1 pro pfisluinou metodu nedestruktivni kontroly.
Pro vyhodnocovani a vystavovani protokoll o pribéhu a vysledcich nedestruktivnich
kontrol musi mit pracovnici platny certifikat pro danou metodu nedestruktivni kontrolu
podle technické normy CSN EN ISO 9712 stupefi 2 nebo 3. Pro vizudlni kontrolu
nerozebiratelnych spojl se pfipousti certifikdt podle narodniho systému. Pracovnici
vyhodnocujici kontroly na vyrobnim typu VZ musi byt prokazatelné proskoleni z V358
a V408. Protokoly o nedestruktivni kontrole musi byt oznaleny razitkem a jménem
a prijmenim pracovnika vyhodnocujici danou kontrolu a datem vystaveni protokolu,
Vyhodnoceni stavu nerozebiratelného spoje musi byt provedeno podle pfislusnych
technickych predpisQ, resp. technickych norem,

Pracovniky, ktefi nespliuji pozadavky dle bodu g) tohoto postupu, vyskrtne inspektor AO
ze seznamu predloZzeného vyrobcem nebo dovozcem vyrobniho typu VZ. Provéreny
seznam oznaci razitkem AO, jménem a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem
kontroly. Pouze tito pracovnici mohou provadét a vyhodnocovat nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spojd vyrobniho typu VZ. Inspektor AO zkontroluje protokoly
z nedestruktivni kontroly, na jejichz zakladé posoudi, zda nedestruktivni kontroly
provadéli jen pracovnici provéreného seznamu,

Inspektor AO provéfri na zakladé seznamu predlozeném vyrobcem nebo dovozcem
vyrobniho typu VZ kvalifikaci pracovnikQi provadéjicich predehrev, dohrev a tepelné
zpracovani casti vyrobniho typu VZ. Tito pracovnici musi byt prokazatelné proskoleni
pro provadéni téchto operaci podle poZzadavk(i dokumentu NTD_ASI_Sekce_| Kontrolu
kvalifikace provede inspektor AO formou kontroly certifikat(i. Pracovniky, ktefi nespliuji
poZadovanou kvalifikaci, vysSkrtne inspektor AO ze seznamu predloZzeného vyrobcem,
nebo dovozcem vyrobniho typu VZ. Provéfeny seznam oznaci razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly. Kontrolou vyrobni
dokumentace VZ a kontrolou na misté provéri plnéni tohoto pozadavku.

Provést nebo dat provést potiebné kontroly, aby zjistil, zda byly spravné pouZity
technické normy nebo technické podminky,

Komentar:

i)

Inspektor AO provadi v pribéhu posouzeni shody potfebné kontroly pouziti technickych
norem nebo technickych podminek vyrobcem nebo dovozcem z hlediska jejich spravného
pouziti pri:

- prezkoumavani technické dokumentace VZ v rdmci odst. 1. tohoto DP,

- posuzovani vhodnosti pouzitych materidl( v rdmci odst. 2. tohoto DP,

- kontrole technologickych postupt provedeni nerozebiratelnych spojli v ramci odst. 3.
tohoto DP,

- ovéfovani kvalifikace pracovnikl provadéjici zvlastni procesy a pracovnik(
svareCského dozoru v ramci odst. 4. tohoto DP a

- ovéfeni, zda je vyrobni typ VZ vsouladu s technickou dokumentaci a s pozadavky
V358, véetné provedeni nezbytnych kontrol s tim souvisejicich v ramci odst. 7. tohoto
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DP.

j)  Vpfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly pouziti norem ¢i technickych
podminek prokazalo neshody, neprodlené o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce
nebo dovozce vyrobniho typu VZ szadosti o odstranéni téchto neshod a vytvoreni
podminek pro spravné pouziti technickych norem a technickych podminek vztahujicim se
k vyrobnimu typu VZ.

6. Dohodnout s vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz VZ po vyrobé misto,
kde bude provedeno ovéreni, zda byl vyrobni typ vyroben v souladu s pfezkoumanou
technickou dokumentaci,

Komentar:

Inspektor AO musi dohodnout, kde bude provedeno ovéreni, zda byl vyrobni typ VZ vyroben
v souladu s technickou dokumentaci. BéZnou praxi je, Ze toto ovéreni se provadi u vyrobce
nebo dovozce, ktefi vlastni potfebnou dokumentaci, ktera by soulad vyrobniho typu
s technickou dokumentaci méla prokazat.

7. Oveéfit, zda je wvyrobni typ vsouladu s prezkoumanou technickou dokumentaci
a s pozadavky V358 vietné provedeni nhezbytnych kontrol s tim souvisejicich,

Komentar:

Inspektor AO ovéfi u vyrobce nebo dovozce, zda vyrobni typ VZ byl vyroben v souladu s jeho

technickou dokumentaci a s poZzadavky V358 na zakladé kontrol

a) splnéni pozadavk( na zplsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé a montazi, tzn.,
Ze VZ je vyrobeno a smontovano ve shodé s metodami a vyrobnimi a montaznimi
postupy, které byly navrieny tak, aby bylo mozné uskutecnit vSechny predepsané
kontroly, auplatnény vSechny predepsané technické pozadavky, které byly pfijaty
v procesu navrhu,

b) prlvodni technické dokumentace vyrobniho typu VZ (dle pfilohy ¢. 4 V358) dokladujici
vysledky zajistovani shody vyrobniho typu VZ s technickymi pozadavky dle pfilohy ¢. 1
V358a

c) po ukonceni vyroby vyrobniho typu VZ a jejich vysledkd. Musi byt provedeno konecné
posouzeni vyrobniho typu VZ, jehoZ soucasti je konecna zkouska (viz ¢l. 1 casti B. prilohy
¢. 6 V358). Inspektor AO musi provést dohled nad konec¢nym posouzenim dle DP 35/05
prestoZze tento postup posouzeni shody samostatné dohled nepredepisuje. Vzhledem
k tomu, Ze konec¢né posouzeni je vidy soucasti zajistovani kvality pfi procesu vyroby nebo
montaze VZ [viz § 5 odst. 3 pism. a) V358], Cini provedeni dohledu inspektorem AO
nezbytnym pro ovéreni souladu s pozadavky V358.

Veskeré pozadavky, které jsou v textu DP uvedeny pro VZ se rovnéz vztahuji na navrh vyrobu

a montdz samostatné vyrabéné casti VZ.

8. Vypracovat inspekéni zpravu o hodnoceni Cinnosti uvedenych vodst. 1. aZz 7. ajejich
vystupu.
Komentar:

Inspektor AO je povinen vypracovat inspekéni zpravu o prabéhu a vysledcich prezkouseni
vyrobniho typu VZ postupem posouzeni shody B, véetné hodnoceni vySe uvedenych cinnosti.
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InspekEni zprava musi obsahovat i vysledky ovéreni pfi dohledu nad kone¢nym posouzenim
u vyrobce nebo dovozce vyrobniho typu VZ.

9. Odpovida-li vyrobni typ pozadavkiim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce
nebo pro osobu provadéjici montadz VZ po vyrobé ndvrh certifikatu o prezkouseni typu.

Certifikat musi obsahovat:
9.1. nazev VZ, jeho identifikaci a zakladni popis,
9.2.identifika¢ni udaje vyrobce, dovozce VZ, a to
9.2.1. jméno, popripadé jména, pfijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista podnikani
a identifikacni ¢islo osoby, bylo-li pridéleno, jde-li o fyzickou osobu, nebo
9.2.2. obchodni firmu, sidlo a identifikacni Cislo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
9.3. zavéry prezkouseni vyrobniho typu,
9.4. dobu platnosti certifikatu a
9.5. dalsi dokumenty nezbytné k prokazani shody vyrobniho typu s pozadavky V358.

Komentar:

Vradmci dalSich dokumentl nezbytnych k prokdzani shody vyrobniho typu VZ musi byt
pfilozen seznam pfislusnych ¢asti technické dokumentace a dalSich duleZitych informaci,
na jejichz zakladé je mozno uplatnit poZzadavk( postupl posouzeni shody vztahujicich se
na vyrobu podle souvisejicich postupl posouzeni shody D, E a F.

10. Pokud zména vyrobniho typu muaze ovlivnit shodu VZ s technickymi pozadavky, inspektor
AO musi tuto zménu proveérit postupem podle ¢l. 5. a, odpovida-li tato zména
pozadavkim V358, musi vydat dodatek k piivodnimu certifikdtu o prezkouseni typu.

Komentar:

Inspektor AO musi posoudit, zda se jedna o zménu vyrobniho typu nebo jen o jinou modifikaci
VZ. Voditkem muZe byt skute¢nost, zda doslo pfi zméné vyrobniho typu oproti plvodnimu
typu kvyraznému ovlivnéni TB. V pfipadé zmény vyrobniho typu postupuje podle vyse
uvedeného odst. 10. tohoto postupu.

11. AO musi uchovavat stejnopis certifikatu o prezkouseni typu a inspekéni zpravy.

Souvisi s DP 07/01, 01/08.

Poznamky:

Vyrobnim typem dle V358 se rozumi vyrobeny prototyp (nebo prvni vyrobeny kus) VZ,
se kterym bude u ndsledné vyrobenych stejnych VZ posouzena shoda.
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Doporuceny postup | DP 43/05 | RO

Otazka:

Jak musi pracovnik AO postupovat pri posouzeni shody postupem posouzeni shody B1
(pfezkouseni navrhu VZ)?

Doporuceny postup se tyka:

1) § 12 odst. 2 V358,

2) casti. A. prilohy €. 1, ¢asti A. pfilohy €. 2, ¢3asti A. prilohy €. 3, ¢asti 4. pfilohy ¢. 7 V358 a

3) NTD_ASI_Sekce_l a NTD_Sekce_ll a

4) CSN EN ISO 15614, CSN EN 1SO 15613, CSN EN 13134, CSN EN 1SO 9606, CSN EN 1SO 17660-

1,2, CSN EN 1SO 14732, CSN EN 1SO 13585, CSN EN 1SO 14731 a CSN EN 1SO 9712.

Odpovéd:

Postup posouzeni shody B1 (pfezkouseni navrhu VZ) v souladu s ¢l. 1 ¢3sti 4. pfilohy ¢. 7 V358

stanovi, Ze vyrobce nebo dovozce VZ musi zajistit, Ze navrh VZ spliuje pozadavky V358.

PFi provadéni posouzeni shody dle postupu posouzeni B1 povéreny pracovnik AO (inspektor
AO) musi:

1) Provést prezkoumani technické dokumentace VZ, vletné posouzeni, zda spliuje
poZadavky stanovené v pfiloze €. 3 V358,

Komentar ad 1:

Inspektor AO musi prezkoumat technickou dokumentaci ve fazi navrhu VZ predanou jeho
vyrobcem nebo dovozcem z hlediska vhodnosti a pfimérenosti uplatnéni a pInéni relevantnich
technickych pozadavk( dle casti A. prilohy €. 1 V358. K posouzeni technické dokumentace
musi byt rovnéZ vyuZito relevantnich pozadavk( ¢l. 1 az 15 casti A. V358. Inspektor AO
zaroven proveéri, zda obsah technické dokumentace a jeji rozsah umoziiuje provést potrebné
kontroly v souladu s pozadavky casti A. prilohy ¢. 1 V358 a c¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358. Pokud
pozadované kontroly nemUZe provést, pozada o doplnéni této dokumentace.

Posouzenim technické dokumentace by mélo byt prokazano, Ze technicka dokumentace VZ
spliuje relevantni pozadavky stanovené v Casti A. pfilohy €. 3 V358.

2) Provést posouzeni pouZitych material(, véetné posouzeni materidlovych osvédceni podle
¢l. 13.9. &asti A. prilohy €. 2 k této vyhlasce, nebyly-li jiZz dfive posouzeny jinou AO,

Komentar ad 2:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1) Inspektor AO provéri, zda pti navrhovani a vyrobé VZ budou pouzity schvalené materialy
uvedené v seznamu materiald pfipustnych pro pouziti na vyrobu daného VZ. Co se rozumi
pod pojmem ,schvalené zakladni a pridavné materiadly zarazené do seznamu materiald
pripustnych pro pouziti“ zpracovavaného v navaznosti na zarazeni TZ do BT (viz ¢l. 12.1.
Casti A. prilohy ¢. 2 V358) stanovuje DP 07/01),

2) Posouzeni provede formou kontroly materidlovych osvédcéeni vydanych vyrobcem nebo
dovozcem VZ. U VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 postupuje inspektor
AO pfi posouzeni material( v souladu s ¢l. 13.8. a ¢l. 13.9.1. pfilohy €. 2 V358, pfipadné
podle ¢l. 13.10. pfilohy €. 2 V358 a doporuceného postupu DP 01/08,

3) V ptipadé, Ze navrhovany zakladni nebo ptidavny material neni uveden v seznamu
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4)

5)

6)

7)

3)

material( pfipustnych pro dané pouZiti, musi inspektor AO pro VZ uvedend v § 12 odst. 2
V358 v souladu s ¢l. 13.6. prilohy €. 2 V358 zajistit specifické ohodnoceni navrhovaného
materialu. Specifické ohodnoceni zakladniho materidlu zajisti inspektor AO metodami
a postupem  specifikovaném v dokumentu NTD_ASI_Sekce_ll_2018 a v pfipadé
pfidavného materidlu metodami a postupem specifikovaném v dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|,

Materidlova osvédceni specificky ohodnocenych materidld provéfuje inspektor AO
kontrolami dle odst.2) tohoto postupu,

V ptipadé pouZiti polotovard z austenitickych a pridavnych materidl( pro vyrobu ¢asti VZ,
kterd jsou vystavena plsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho okruhu,
inspektor AO kontroluje dodrzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu v oceli v souladu
s pozadavkem dle ¢l. 14.3. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 uvedeném v materidlovém osvédceni
téchto polotovaru a pfidavnych material(,

Specificky ohodnocené materialy, které splnily poZzadovana kritéria, navrhne inspektor AO
k zarazeni do seznamu pripustnych material( pro vyrobu, opravy nebo zménu VZ dle § 12
odst. 2 V358,

Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrzuje razitkem AO, jménem
a pfijmenim inspektora AO, jeho podpisem a datem kontroly a zafazuje do dokumentace,
kterou AO archivuje po celou dobu zZivotnosti VZ.

Provést kontroly technologickych postupll provedeni nerozebiratelnych spoju podle
¢l. 6.5. Casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AQ,

Komentar ad 3:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

Inspektor AO provede dle bodu 6.6.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi proveéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svarovani,
nastfiky, ndvary a pajeni) urcéené pro vyrobu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358
kvalifikované podle pozadavkd dokumentu NTD_ASI_Sekce | jsou vsouladu v souladu
technickymi pozadavky na rozebiratelné spoje podle bodu 6 téZze vyhlasky a podle
technickych norem CSN EN 1SO 15614, CSN EN 1SO 15613 nebo CSN EN 13134.
Za predpokladu, Ze jejich schvaleni provedla organizace akreditovana pro schvalovani
postupu svarovani a za predpokladu, Ze predlozené dokumenty splnuji technické
poZadavky na nerozebiratelné spoje specifikované na stanoveni a kvalifikaci
(odsouhlaseni) postupl svarovani v dokumentu NTD_ASI_Sekce_ | a ve vySe uvedenych
technickych normach, odsouhlasi inspektor AO tyto technologické postupy a oznadi je
razitkem AO, identifikacni znackou AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem inspektora
AO a datem odsouhlaseni postupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju vcetné vsech predepsanych kontrol a zkousek a postupll tepelného zpracovani
svarovych spojli predlozené vyrobcem, dovozcem nebo osobou provadéjici montaz jsou
zpracovany ve shodé s pozadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce | a v souladu s platnymi
normami v oboru svarovani, pajeni a Zarovych nastfikll. Zaroven zkontroluje, zda
predloZzena dokumentace vyrobnich a montaznich svari na vyrobnim typu VZ odpovida
pozadavkim dokumentu NTD_ASI Sekce | a zda vlastnosti svarovych spoji odpovidaji
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3)

4)

5)

4)

minimalné vlastnostem zakladnich materidl(, pokud nebyly pfipevnostnim vypoctu
svarového spoje umyslné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti.
Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich a montdznich
svarl vyrobniho typu VZ svarovanim byly zpracovany v souladu s poZadavky dokumentu
NTD_ASI_Sekce_I. Provérené a uznané technologické postupy a dokumenty odsouhlasi
zpUsobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pripadé, Ze technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji na VZ byly jiz
drive schvalené jinou AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné udaje
na téchto technologickych postupech a pokud vyhovuji poZadavkim dokumentu
NTD_ASI Sekce | a vyse technickym normam citovanym v bodé a) tohoto postupu,
odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplsobem, jako je uvedeno v bodé a)
tohoto postupu.

Inspektor AO provéfi, zda technologické postupy na provedeni nerozebiratelnych spojl
predloZzené vyrobcem nebo dovozcem VZ pokryvaji z hlediska rozsahu jejich platnosti
vSechny nerozebiratelné spoje provadéné na daném VZ. Pokud nepokryvaji, schvali dalsi
potfebné technologické postupy v souladu s pozadavky dokumentu NTD_ASI_Sekce_|.
Tyto postupy odsouhlasi zplisobem uvedenym v bodé a) tohoto postupu.

V pripadé tepelného zpracovani ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 inspektor
AO potvrdi soulad této operace s postupem tepelného zpracovani predlozeného
vyrobcem, dovozcem VZ.

Ovérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarec¢ského dozoru maji

platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle bodu 6.5, 7.2 a 8.4

Casti A. prilohy €. 2 k V358,

Komentar ad 4:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

3)

Inspektor AO provéri, zda jsou plnéna kritéria stanovend podle ptislusnych technickych
norem tykajicich se kvalifikace a certifikace pracovnik(, provadéjici svarecské prace na VZ
(tzn., zda tito pracovnici musi splfiovat pozadavky technickych norem tady CSN EN ISO
9606, CSN EN I1SO 17660-1,2, CSN EN ISO 14732 nebo CSN EN ISO 13585). Seznam
pracovnikd, ktefi budou provadét svarecské prace, musi byt odsouhlasen inspektorem
AO. Dale provéri, zda predloZené certifikaty z hlediska metod, zakladnich a pridavnych
materialll, tlousték stén, typl spojd, poloh a provedeni spojl pokryvaji cely rozsah
¢innosti provadénych vyrobcem nebo dovozcem, u nichZ provadi posouzeni shody.
Inspektor AO proveéri, zda pracovnici svare¢ského dozoru spliuji kritéria pro kvalifikaci
v oblasti tvorby a zkouSeni nerozebiratelnych spojl. Inspektor AO pfi kontrole vyuZiva
dokument NTD_ASI_Sekce_l, ktery stanovuje uroven pozadované zakladni kvalifikace
v souladu s pozadavky technické normy CSN EN ISO 14731 a pozadavky na prokazovani
kvalifikace svareCského personalu diplomy nebo uvedenymi certifikaty. Seznam
pracovnikd svarecského dozoru musi byt odsouhlasen inspektorem AO.

Inspektor AO provéri, zda pracovnici, ktefi budou provadét nedestruktivni kontroly
nerozebiratelnych spojd na VZ jsou kvalifikovani podle technické normy CSN EN 1SO 9712
pro prislusSnou metodu nedestruktivni kontroly. Pracovnici vyhodnocujici kontroly na VZ
musi byt prokazatelné proskoleni z V358 a V408. Seznam pracovnikd, ktefi budou
provadét nedestruktivni kontroly nerozebiratelnych spoji na VZ musi byt odsouhlaseni
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4)

5)

inspektorem AO.

Inspektor AO provéri, zda pracovnici provadéjici predehrev, dohrev a tepelné zpracovani
Casti vyrobniho typu VZ jsou prokazatelné proskoleni pro provadéni téchto operaci podle
pozadavkll dokumentu NTD_ASI Sekce | a zdali jsou pro pfislusnou cinnost podle
uvedeného dokumentu certifikovani.

Provést nebo nechat provést potrebné kontroly, aby zjistil, zda byly spravné pouZity
technické normy nebo technické podminky,

Komentar ad 5:

1)

2)

6)

Inspektor AO provadi v pribéhu posouzeni shody potfebné kontroly pouziti technickych

norem nebo technickych podminek vyrobcem nebo dovozcem z hlediska jejich spravného

pouziti pFi:

- prezkoumadvani technické dokumentace VZ v rdmci odst. 1. tohoto DP,

- posuzovani vhodnosti pouZitych materidll v rdmci odst. 2. tohoto DP,

- kontrole technologickych postup( provedeni nerozebiratelnych spojli v rdmci odst. 3.
tohoto DP,

- ovérovani kvalifikace pracovnikd provadéjicich zvlastni procesy a pracovniki
svareCského dozoru v ramci odst. 4. tohoto DP a

- ovéfeni, zda je navrh VZ vsouladu s technickou dokumentaci a s pozadavky V358,
v rdmci odst. 6. tohoto DP.

V pfipadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly pouZiti norem ¢i technickych

podminek prokazalo neshody, neprodlené o tom informuje odpovédnou osobu vyrobce

nebo dovozce vyrobniho typu VZ szadosti o odstranéni téchto neshod a vytvoreni

podminek pro spravné pouziti technickych norem a technickych podminek vztahujicim se

k vyrobnimu typu VZ.

Ovérit, zda je navrh v souladu s pozadavky V358,

Komentar ad 6:

1)

2)

3)

4)

Inspektor AO vramci prezkoumani predloZzené technické dokumentace VZ vetapé
navrhovani dle bodu 1.1 musi pfezkoumat navrh VZ z hlediska vhodnosti a pfimérenosti
stanoveni technickych pozadavka.

Inspektor AO pfi prezkoumani navrhu VZ musi ovéfit, zda je navrh VZ v souladu
s technickymi pozZadavky dle ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358 a zda byl validovan z hlediska
souladu technickych pozadavk( a jeho zamysleného poufZiti. V ramci pfezkoumani navrhu
musi posoudit technické podklady vetapé navrhovani zejména vysledky zpracovani
analyzy rizik z hlediska TB, technické feSeni VZ, pevnostni vypocty, vykresy, vhodnost
navrhovanych materidll, programy a plany kontrol, plany zvlastnich procesu atp.
Inspektor AO na zakladé vysledku pfezkoumani ndvrhu VZ posoudi (rozhodne) zda navrh
VZ je v souladu s ustanovenimi V358, které se na né vztahuiji.

Inspektor AO musi vysledek prezkoumani navrhu VZ oznamit vyrobci nebo dovozci VZ/
TZ.

Veskeré pozadavky, které jsou v textu DP uvedeny pro VZ se rovnéz vztahuji na navrh vyrobu
a montdz samostatné vyrabéné casti VZ.

7)

Vypracovat inspekcni zprdvu o hodnoceni Cinnosti uvedenych v él. 1. az 6. ajejich
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vystupU.

Komentar ad 7:

Inspektor AO je povinen vypracovat inspekéni zpravu o prabéhu a vysledcich prezkouseni
navrhu VZ postupem posouzeni shody B1, v€etné hodnoceni vyse uvedenych Cinnosti.

8) Odpovida-li vyrobni typ poZzadavkim V358, inspektor AO zpracuje pro vyrobce, dovozce
nebo pro osobu provadéjici montaz VZ po vyrobé navrh certifikatu o prezkouseni navrhu.

Certifikat musi obsahovat:

8.1.ndzev VZ, jeho identifikaci a zakladni popis,
8.2. identifikaéni udaje vyrobce, dovozce VZ, a to
8.2.1. jméno, popripadé jména, prijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista podnikani
a identifikacni Cislo osoby, bylo-li pridéleno, jde-li o fyzickou osobu, nebo
8.2.2. obchodni firmu, sidlo a identifikacni ¢islo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
8.3. zavéry prezkouseni navrhu VzZ,
8.4. dobu platnosti certifikatu a
8.5. dalsi dokumenty nezbytné k prokazani shody ndvrhu VZ s pozadavky V358.

Komentar ad 8:

Vramci dalSich dokumentl nezbytnych k prokazani shody vyrobniho typu VZ musi byt
prilozen seznam pfrislusnych casti technické dokumentace a dalSich dilezitych informaci,
na jejichz zadkladé je mozno uplatnit poZzadavk( postupl posouzeni shody vztahujicich se
na vyrobu podle souvisejicich postupl posouzeni shody D a F.

9. Pokud zména ndvrhu VZ mize ovlivnit shodu VZ s technickymi pozadavky, inspektor AO
musi tuto zménu provérit postupem podle ¢l. 5. a odpovida-li tato zména pozadavkim
V358, musi vydat dodatek k pivodnimu certifikdtu o pfezkouseni navrhu.

Komentar ad 9:

Inspektor AO musi posoudit, zda se jedna o zménu navrhu VZ nebo jen o jinou modifikaci
navrhu VZ. Voditkem muzZe byt skutecnost, zda doslo pfi zméné navrhu VZ oproti pavodnimu
navrhu VZ kvyraznému ovlivnéni TB. V pfipadé zmeény navrhu VZ postupuje podle vyse
uvedeného odst. 9. tohoto postupu.

10. AO musi uchovavat stejnopis certifikdtu o prezkouseni navrhu VZ a inspekéni zpravy.

Poznamky:

V ramci postupu posouzeni shody B1 se vyZaduje, aby vyrobce nebo dovozce predlozil AO
kompletni technickou dokumentaci pro VZ, kterd by umoznila porozumét nejen ndvrhu ale
ivyrobé a montdaZi VZ. AO musi prezkoumat ndvrh a zplsob vyroby VZ, aby ovérila,
zda vyrobce nebo dovozce zajistil jeho shodu s poZadavky V358, které se na né vztahuji.
Ve stadiu navrhu AO proto ovéruje alespon v minimdini mife poZadavky na pouZité materidly,
na technologické postupy a kritéria pro kvalifikaci pracovnikii podilejicich na provedeni
nerozebiratelnych spoji a jejich kontroldch nedestruktivnimi metodami.
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Doporuceny postup | DP 44/05 | RO

Otazka:

Vztahuji se povinnosti rozpracované V358 formou poZadavki na vsechna VZ a jejich casti?
Uplatiiuje V358 odstupriovany pristup pri posouzeni shody VZ s ohledem na jejich zarazeni
do jednotlivych BT?

Doporuceny postup se tyka:
1. §3 pism.d), § 44 odst. 2 § 56 aZ59 AZ a
2. V358.

Odpovéd: Ano.

Stanovit technické pozadavky pro vSechna VZ a posuzovat shodu s technickymi pozadavky
jsou zakladni prioritou pravni Upravy AZ a jejiho provadéciho predpisu V358 tykajici se
zajistovani TB VZ. Proto pravni Uprava AZ i citovana vyhlaska rozsifuje technické poZadavky
na vSsechna VZ a rozsah ¢innosti, jimiZz musi byt zajistovana TB VZ pfi jejich navrhovani, vyrobé
montdazi, uvddéni do provozu a provozu prostirednictvim vhodného rozsahu a zpusobu
zajistovani kvality. Nové stanovuje a dopliiuje postupy posouzeni shody provadéné AO, 10
nebo vyrobcem, osobou provadéjici montaz nebo dovozcem VZ a jejich vybranych ¢innostech,
u kterych musi byt zajistovana TB a upravuje rozsah a zpUsob provérovani shody vsech
provozovanych VZ, kterym zjistuje, zda VZ stale pini technické poZzadavky v pribéhu povozu,
ato po provedené opravé anebo udribé VZ. Povinnosti uvedené v ustanovenich dle § 56
az § 59 AZ a provadéci predpis V358 svoji dikci jednoznacné nasvédcuji tomu, Ze se povinnosti
a pozadavky vztahuji na vsechny VZ a jejich ¢asti.

Novou pravni Upravou (AZ i V358) je jednoznacné provazano zajistovani TB se zajistovanim
kvality VZ, pfi némz byl v souladu s § 44 odst. 2 AZ uplatnén odstupnovany pfistup s ohledem

na jejich vyznam pro JB, tj. ve vazbé na zarazeni VZ do jednotlivych BT, taktéZz i s ohledem
na jejich vyznam z hlediska zajistovani TB téchto zafizeni.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 45/05 | RO

Otazka:
Jaké dokumenty musi osoba provddéjici posouzeni shody postupem A zpracovat a uvést
v PoS o shodé jako dokumenty vydané pri posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 58 odst. 2 pism. c) AZ,
2. § 12 odst. 3 pism. c) a odst. 6, § 15 odst. 1 pism. f), § 15 odst. 2 pism. c) V358 a
3. casti 1. prilohy €. 7 V358.
Odpovéd:
Osoba provadéjici posouzeni shody postupem posouzeni shody A u VZ dle § 15 odst. 1 pism. f)
V358 a u ¢asti VZ dle § 15 odst. 2 pism. ¢) V358 musi vydat nasledujici dokumenty:
- Doklad o posouzeni vyrobniho typu dle ¢asti 1. €l. 5. pfilohy €. 7 V358,

- PKZ, dokladujici provedeni vSech stanovenych zkousek a kontrol VZ nebo casti VZ
dle technické specifikace, stanovenych technickych norem nebo technickych dodacich
podminek a

- Protokol o kone¢ném posouzeni VZ nebo ¢asti VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 46/05 | RO

Otazka:
Jaké stanovené poZadavky musi splnit dovozce VZ a casti VZ pfi posouzeni shody, aby byly
splnény povinnosti V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 2 a 3 V358 a prilohy ¢ 7 a 8 V358.
Odpovéd:

1. Dovozce VZ a ¢asti VZ provadi posouzeni shody pfi dovozu VZ a ¢asti VZ dle §12 odst. 3
V358 a pouziti postupl posouzeni shody A a Al, se vSemi dalSimi povinnostmi
vyplyvajicimi z V358 pro osobu posuzujici shodu.

2. Dovozce VZ a casti VZ plni ve vSech ostatnich pFipadech posouzeni shody, tj. pfi dovozu
VZ a ¢asti VZ dle §12 odst. 2 V358 prevazné funkci zajistovaci, tzn. napfr. ,,..musi zajistit
splnéni pozadavk( V358...“, nebo ,..musi zajistit provedeni konecného posouzeni...”,
nebo ,..musi zajistit posouzeni systému fizeni zahrani¢niho vyrobce...“ nebo ,,..musi

podat u zvolené AO zadost o posouzeni shody...“ nebo musi zajistit oznaceni VZ znackou
shody spolu s identifikaci vyrobce...nebo*.

Vlastni posouzeni shody VZ a ¢asti VZ dle §12 odst. 2 V358 provadi vzdy AO.

V ptipadé posouzeni shody postupem Al dle §12 odst. 4 V358 muzZe byt posouzeni shody
provedeno 0.
Poznamky:

Vyse uvedend zajistovaci funkce predpokladd pribéiné plnéni poZadavki dle § 14 odst. 2
pism. a) a b) V358, kdy se poZaduje, aby posouzeni shody VZ s technickymi poZadavky bylo
dovozcem dokumentovdno.
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Doporuceny postup | DP 47/05 | RO

Otazka:

1) Kdo urcuje, jaky postup posouzeni shody bude pro posouzeni shody VZ pouZit?
2) Podle jakého ustanoveni V358 voli vyrobce nebo dovozce VZ nebo jeho cdsti postup
posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:
1. §150dst.1a2a§l6odst. 6a7V358a
2. prilohy ¢. 7 a 8 V358.
Odpovéd:
Ad1) V pfipadech, kdy je vyrabéno nové VZ nebo nova ¢ast VZ uréuje postup posouzeni shody
vyrobce nebo dovozce VZ nebo jeho ¢asti.

Ad2) Vtomto pripadé musi byt pouZit postup posouzeni shody dle § 15 V358 s ohledem
na typ vyrobku a jeho poufziti dle § 12 V358 a jeho mnoiZstvi. Kromé vyrobce se mlize
tudiz jednat i o dovozce VZ. Obvykle tento postup volby provadi vyrobce nebo dovozce
na zakladé dohody (smluvniho vztahu) s objednatelem vyrobku.

Poznamky:

V pfipadé, kdy je vyrabéna cdst VZ pro jiZ provozované VZ, musi DPo pro provoz JZ uvést tuto
skutecnost dodavateli v objedndvce a Zddosti o posouzeni shody a v pfipadé, kdy se jednd
o Cdst VZ zarazeného do BT1 anebo BT2 zvolit postup ovéreni shody F1.

Pokud se jednd o cdst VZ jiz provozovaného dle §12 odst. 2 pism. c) V358, doporucuje se
uplatnit pro posouzeni shody postupy posouzeni shody dle §15 odst. 2 V358.

DP postupuje v souladu s § 12 odst. 1 V358.
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Doporuceny postup | DP 48/05 | RO

Otazka:

Objednatel poZaduje pro VZ a &dst VZ dle § 12 odst. 3 V358 vystaveni PoS dle CSN EN
ISO/IEC 17050-1. Je to sprdavny postup?

Doporuceny postup se tyka:
§ 12 odst. 6, § 14 odst. 3 a pfilohy ¢. 5 V358.

Odpovéd: Ne.
To neni spravny postup. Spravny postup je:

1) Pro VZ i jeho &asti samostatné navrhované, vyrabéné nebo montované po vyrobé c¢asti
musi byt vzdy vystaveno PoS. Ke kazdému VZ, u kterého bylo provedeno posouzeni shody,
musi byt vydano pisemné PoS s nalezitostmi dle prilohy ¢. 5 V358.

2) V pfipadé casti VZ je potieba vzit v ivahu specifikaci uvedenou v navrhu VZ k posuzované
Casti VZ. Pokud se jedna o casti VZ samostatné navrhované a vyrabéné nebo montované
po vyrobé ve smyslu ustanoveni § 12 odst. 6 V358, ¢ast véty pred strednikem, musi byt
vZdy pro tyto ¢asti VZ rovnéz vystaveno pisemné PoS dle prilohy ¢. 5 V358.

Poznamky:

Pokud se jednd o cdasti VZ podle ustanoveni § 12 odst. 6 V358, cdst véty za stfednikem
,posouzeni shody v souladu s V358 se neprovadi u cdsti VZ, pro které neni predepsdno
v ndvrhu VZ“ muizZe byt v tomto pfipadé ¢dst VZ dokladovdna PoS napf. dle CSN EN ISO/IEC
17050 -1.
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Doporuceny postup | DP 49/05 | RO

Otazka:
Provddi se posouzeni shody po opravé nebo udrzbé VZ?
Doporuceny postup se tyka:

1. §58a59AzZa
2. § 16 a prilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd: Ne, neprovadi.

- Podle § 58 odst. 1 AZ podléha posouzeni shody pouze VZ, které je nové navriené, vyrabéné
nebo se provadi jeho montdaz po vyrobé.

- Je ale povinnosti kazdého, kdo opravuje, provadi udrzbu VZ nebo zpétnou montaz VZ po
jeho opravé nebo udrzbé zajistit, provérovani shody tohoto VZ s technickymi pozadavky
pred jeho opétovnym pouZzitim. (viz § 59 odst. 2 AZ).

- Pozadavky na rozsah a zplsob provéfovani shody provozovanych VZ s technickymi
pozadavky stanovi § 16 V358.

-V pfipadé ¢asti VZ je k tomuto ucelu urcen postup F1, ktery je uveden zvlast v priloze ¢. 8
V358 jako soucdst pozadavk(l na provérovani shody VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 50/05 | RO

Otazka:

PTD dle bodu 10. cdsti A. prilohy ¢. 4 V358 musi obsahovat udaje o opravdch nebo zméndch
provedenych v priibéhu vyroby nebo montdZe VZ. Musi byt na zdkladé citovaného bodu
soucdsti PTD protokoly o neshoddch i v pfipadech, kdy po provedené opravé nebo zméné je
VZ ve shodé s projektovym stavem?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 11 odst. 2 pism. b) V358,
2. bodl 10., 13. a 14. ¢asti A. a bodu 12. ¢asti B. pfilohy €. 4 a bodu 2. ¢asti E. pfilohy €. 2
V358.
Odpovéd: Ano.

PoZadavky na dokumentaci zajistovani shody VZ a casti VZ s technickymi poZadavky, jde-li
o PTD VZ stanovi & 11 odst. 2 pism. b) V358. Protokoly o neshodach musi byt soucasti PTD
i v pfipadech, kdy po provedené opravé je VZ ve shodé s projektovym stavem. Soucasti PTD
musi byt ddle doklady o pribéhu opravy a doklady o dodaném stavu VZ (viz body 10., 13,,
a 14. ¢asti A. a bod 12. &3sti B. prilohy ¢. 4 V358).

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 51/05 | RO

Otazka:

Kdo zpracovdvd Program Fizeného starnuti VZ pro dokumentaci dle priloh ¢. 3 a ¢. 4 V358?
Doporuceny postup se tyka:

1. § 24 odst. 7 AZ,
2. prilohy ¢.3a¢.4V358a
3. §11a12V21.

Odpovéd:

Program fizeného starnuti pro nékterd VZ zpracovavd vyrobce VZ na zdakladé zadani
a specifikace dle § 11 V21 provedené DPo pro provoz JZ.

Program fizeného starnuti se v dokumentacich dle pfilohy ¢. 3 a ¢. 4 V358 predklada pouze
v pfipadech, kdy je DPo pro provoz JZ tento pozadavek navrh VZ specifikoval.
Dle § 11 V21 v procesu fizeného starnuti musi byt
a) stanovena pravidla a kritéria pro vybér systém(, konstrukci a komponent
podléhajicich procesu fizeného starnuti,
b) do vybéru systém{, konstrukci a komponent podle pismene a) zahrnuta
1.VZa
2. systémy, konstrukce a komponenty s vlivem na JB, které nejsou VZ.

Program fizeného starnuti musi byt vypracovan v souladu s pozadavky a v rozsahu dle § 12
V21.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 52/05 | RO

Otazka:

Vyrobce nebo dovozce ma povinnost zajistit v ramci provdadéni posouzeni shody oznaceni VZ
znackou shody a vydat PoS. Vztahuje se tato povinnost i na subdodavatele vyrabéjici
vyrobek, ktery po doddni je cdasti VZ, a na toto VZ jako na celek pak se vystavuje PoS?

Napft.:

zahrani¢ni dodavatel vyrabi tésnéni pro OS — (pod dohledem AO) a na zdvér je vystaveno
osvédceni 3.2 dle EN 10204 s potvrzenim AO. Posouzeni shody, oznaceni znackou shody
a vyddni PoS se bude resit aZ pro OS jako celek (ne tedy na vyrobek = tésnéni). Je takovy postup
spravny?

Doporuceny postup se tyka:
§ 13 odst. 1 a § 15 odst. 2 V358.

Odpovéd: Postup zahranicniho dodavatele tésnéni pro OS neni spravny, vyjdeme-li z predpokladu,
Ze:
1) tésnéni je ¢asti VZ, ktera je soucasti tlakového rozhrani OS a plni vyznamnou BF,
2) tésnéni je vyrabéno odlisSnym vyrobcem nez tim, ktery bude sestavu VZ montovat v rdmci
vyroby.
U tésnéni nebo jiné c¢asti VZ musi byt provedeno posouzeni shody s dohledem AO
nad kone¢nym posouzenim, potvrzeny prislusné doklady vztahujici se k posouzeni shody. AO

musi vydat inspekéni zpravu a certifikat k této posuzované casti VZ dle § 15 odst. 2 V 358.
Vyrobce nebo dovozce musi vydat PoS a oznacit ¢ast VZ znackou shody.

Souvisi s DP 15/05 a 17/05.

Poznamky:

U tésnéni, z divodu jeho mozZného poskozeni, se oznaceni provddi stitkem na obalu tésnéni
a AO musi tuto skutecnost uvést v inspekcni zprave.
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Doporuceny postup | DP 53/05 | RO

Otazka:
MiiZe AO pri posouzeni shody VZ vybranymi postupy dle ¢asti 3., 4., 9. a 10. prilohy ¢. 7
V358 nebo pfri ovéreni casti VZ (postupem F1) dle prilohy ¢. 8 téZe vyhlasky uplatnit ¢lanek
13.10. casti A. prilohy ¢. 2. V358 pro ovéreni vlastnosti materidlu dokladovaného pouze
osvédcenim 3.1 dle EN 10204?

Doporuceny postup se tyka:

1. postupul posouzeni shody VZ dle ¢asti 3., 4., 9. a 10. dle pfilohy ¢. 7 V358 a
2. ovéreni ¢asti VZ postupem F1 dle pfilohy ¢. 8 V358.

Clanek 13.10. &asti A. prilohy 2. V358

Pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) Ize pouZit materidl, pro ktery bylo vyddno
materidlové osvédceni podle bodu 13.9.2 a 13.9.3, ¢dsti A. prilohy ¢. 2, pouze pokud byly za
ucasti AO provedeny doplnujici kontroly tak, aby bylo prokdzdno, Ze tento materidl je vhodny
k pouziti pro toto TZ. Shoduji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi v puvodnim
materidlovém osvédcCeni, vydd AO inspekini zprdvu nebo certifikat prokazujici splnéni
podminky pro pouZiti materidlu pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358.

Vymezeni pojmu ,,Material“:

Materialem pro Ucely tohoto DP se rozumi hutni polotovary a nekovové polotovary, pro
vyrobu ¢asti VZ, uréenych k utésfovani pfirubovych a jinych spoj VZ (.viz ¢lanek 14.2. ¢asti A.
pfilohy 2 V358).

Odpovéd:
ANO, muze.

Pouziti ¢lanku 13.10. ¢ast A. prilohy ¢. 2 V358 je umoznéno jako nahradni zplsob ovéreni
vlastnosti materialu pro jejich nasledné poutZiti pri vyrobé, montazi, opravé nebo zméné VZ /
Casti VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 a to s ohledem na skutecnost, Ze pro uvedené
¢innosti se vsoucasné dobé pouzivd vétSinou materidlu ze skladl pravnickych osob,
obchodujicich s materidly, které jsou dokladovany (pouze) osvédcenim 3.1 dle EN 10204 (tzn.
dle ¢lankd 13.9.2. nebo 13.9.3. ¢asti A. prilohy €. 2. V358).

Tento DP se vztahuje na ovérovani materiall pro vyrobu tésnicich komponent VZ / ¢asti VZ.

Poznamky:
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Skupina 06 — Interpretace zakladnich poZzadavkl na navrh VZ

Oznaceni
postupu Otazka k prijatému doporucenému postupu
arevize
DP 01/06 Jak je tfeba chapat pojem ,technicka specifikace” pro VZ? Jaky postup ma vyrobce
volit pfi zpracovani navrhu VZ, aby zajistil soulad zpracované technické specifikace
RO . v w
s pozadavky na zajisténi TB VZ?
DP 02/06 | jak je tfeba chapat pojem ,technické pozadavky na VZ a ¢ast VZ“ dle § 9 uvedené
RO v pfiloze ¢. 1 V358?
DP 03/06 Jak je treba rozumét podmince tykajici se experimentdalni metody provedeni navrhu
RO TZ podle ¢l. 3.1. a 3.2. prilohy ¢. 1 V358?
DP 04/06 Jak je tfeba rozumét podmince pro stanoveni vypoctovych hodnot pro TZ, které ma
mozZnost vyrobce volit bud podle technickych pfedpisi a norem nebo podle
RO . . " . . y
vysledkl zkousek provedenych akreditovanou zkusebnou?
DP 05/06 Je u TZ povoleno pfipustné kratkodobé zvyseni nejvyssiho dovoleného tlaku, pokud
RO nepresahne 10 % nejvyssiho dovoleného tlaku, pfi zaplsobeni bezpecnostni
vystroje, je-li TZ vystaveno podminkam pozaru v okoli?
DP 06/06 Uplatnuje V358 jiz v navrhu VZ poZadavek na posouzeni rizika spojena s netésnosti
RO VZ uvedenych v § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), ¢) a d) V358?
DP 07/06 Poskytuje ochranné zafizeni podle ¢l. 11.3. ¢3sti A. prilohy ¢. 1 V358 moznost vybéru
RO mezi pouZitim bezpecnostni vystroje nebo monitorovaciho zafizeni?
DP 08/06 Kdy se méfici nebo fidici systém povazuje za bezpecnostni vystroj podle ¢l. 12. ¢asti
RO A. prilohy €. 1 V358?
DP 09/06 | vztahuje se V358 na snimade pouzivané jako soudast bezpeénostnich systémd
RO chranicich VZ uvedend v § 12 odst. 2 V3587
DP 10/06 | Které vyznamné konstrukéni &initele je nutno uvazovat pfi navrhu TZ a nékterych
RO dalSich VZ a OS pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého jaderného paliva?
DP 11/06 | Jakym pravidlem by se mélo Ffidit pouZziti V358 pfi zafazovani konstrukénich dild do
RO kategorie casti VZ, jako jsou pfiruby, klenuta dna a hrdla?
EI:) 12/06 Jak se urcuje kategorie nerozebiratelnych spoji v sestavé TZ?
Za jakych podminek je mozino pouzit pro navrh a vyrobu VZ harmonizovanou
DP 13/06 . . y . L ,
RO technickou normu nebo jiny dokument nez technickou normu (technické podminky,
oborové predpisy nebo firemni dokument apod.)?
DP 14/06 Musi byt pfi navrhovani VZ zpracovdna analyza rizik z hlediska TB a co musi
RO obsahovat? Co je vie chapano pod pojmem ,,analyza rizik“?
DP1 Pl . Y . vy . .
RO >/06 Musi byt navrh VZ prezkouman, ovéren a validovan?
22 16/06 Jaké zakladni technické pozadavky na ndvrh musi byt splnény u fidicich VZ?
22 17/06 Jaké zakladni technické pozadavky na navrh musi byt spInény u stavebnich VZ?
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Doporuceny postup | ppo1/06 | RO

Otazka:

Jak je tfeba chdpat pojem ,technickd specifikace” pro VZ? Jaky postup ma vyrobce volit
pFi zpracovdni ndavrhu VZ, aby zdjistil soulad zpracované technické specifikace s poZadavky
na zajisténi TB VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 2 V358,

2. § 8 odst. 1 V329,

3. technickych poZadavkd na navrh VZ dle ¢asti A., B. nebo C. pfilohy €. 1, ¢l. 3.1. ¢asti A.

nebo €l. 2.1. ¢asti B. pfilohy €. 2, a pfilohy ¢. 3 V358 a
4. projektu JZ.
Odpovéd:

Vsouladu s § 8 odst. 1 V329 se technickou specifikaci pro VZ rozumi soubor pravnich
a technickych predpist pro JZ technickych norem a technickych podminek, které obsahuiji

technické pozadavky, podle kterych probihd nasledujici navrh, vyroba, montaz, kontroly,
opravy a udrzba VZ v prlibéhu jeho provozu.

Dale sem patfi pozadavky, které musi obsahovat projekt JZ, a to na:

a) spolehlivé zdsobovani VZ energii a provoznimi hmotami ve vSech stavech JZ, pro jejichz
zvladani je VZ projektem JZ urceno,

b) odolnost VZ proti podminkdm pracovniho prostredi,

c) odolnost VZ proti zatézi plynouci z vlastnosti uzemi,

d) spolehlivost VZ v pohotovostnim rezimu a

e) Uroven zajisténi kvality VZ.

Stanovené pozadavky musi odstranit vSechna relevantni rizika pro bezpecny provoz VZ.

PFi zpracovani navrhu VZ musi vyrobce uplatfovat prakticky postup ve sledu nasledujicich

krok:

a) identifikace druhu VZ a jeho zarazeni do BT,

b) odsouhlaseni pozadavk(, meznich kritérii a podminek podle technickych poZadavku
na VZ dle ¢3sti A., B. nebo C. pfilohy ¢. 1 V358 stanovenych DPo *),

c) zpracovani analyzy rizik [na zdkladé zadani dle ad a) a ad b)] podle druhu VZ souladu
s €l. 3.1. ¢asti A. nebo ¢€l. 2.1. ¢asti B. pfilohy ¢. 2 V358,

d) stanoveni technického kédu — vymezeni technickych ptedpisli pro navrh, vyrobu
a zkouseni VZ, pokud pro uvazované zafizeni existuji,

e) stanoveni definovaného okruhu technickych norem (pokud byl zvolen technicky pfedpis,
musi byt technické normy stimto predpisem harmonizovany; neni-li tato podminka
splnéna, je nutno tento stav a bezpecnost zvoleného rfeseni dokladovat v analyze rizik,

f)  zpracovani TP pro ndvrh, vyrobu a kontroly VZ (pokud nejsou k dispozici pfislusné normy
harmonizované s uzndavanym technickym predpisem pro JZ) a zpracovani technického
reSeni navrhu VZ se zietelem kvysledku analyzy rizik dle ad b), véetné technické

dokumentace ndvrhu VZ podle pfilohy ¢. 3 V358 vrozsahu dohodnutém sDPo
a v pripadé VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 s pfislusnou AO.
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Souvisi s DP 01/06, DP 02/06, DP 14/06 a DP 02/04.
Poznamky:

*) DPo vyhodnoti nebo nechd vyhodnotit vliv VZ na JB a stanovuje dodatecné poZadavky
na VZ dle projektu, které poskytuje vyrobci.
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Doporuceny postup | DP 02/06 | RO

Otazka:

Jak je tfeba chdapat pojem ,technické poZadavky na VZ a cdst VZ“ dle § 9 uvedené v priloze
¢. 1Vv358?

Doporuceny postup se tyka:

1. §9apfilohy €. 1V358a
2. §8V329.

Odpovéd:

Technickymi poZadavky na VZ a ¢ast VZ dle prilohy ¢. 1 V358 se rozumi soubor pozadavk(
stanovenych touto vyhlaskou a obsaZzenych v technické specifikaci podle § 8 V329. Technicka
specifikace pro VZ stanovena v technickém predpisu, technické normé, nebo TP musi stanovit
technické pozadavky, podle kterych probiha nasledujici navrh, vyroba a kontroly VZ.

Technicka specifikace VZ musi zahrnovat i technické pozadavky pro oblast provozu JZ kam
patfi zejména stanoveni podminek pro provoz, kontrolu, opravy a udrzbu VZ, které vychazi
ze zadani, zohlednujici jakym vSem provoznim a mimoradnym stavim bude VZ vystaveno
v pribéhu celého jeho Zivotniho cyklu. Podminky pro provoz musi nutné vychazet z drovné
navrhu VZ, ktery musi byt navrZen tak, aby byla vylou¢ena nebo minimalizovana vsechna
relevantni rizika, kterd mohou ovlivnit TB VZ nebo jeho casti (coz je podle jeji definice stav
trvalé shody VZ s technickymi pozadavky na néj kladenymi, pfi némz neni ohrozeno lidské
zdravi a majetek), a zajistit tak bezpecny provoz VZ.

Souvisi s DP 01/06 a s DP 14/06.

Poznamky:

201




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Doporuceny postup | DP 03/06 | RO

Otazka:

Jak je treba rozumét podmince tykajici se experimentdlni metody provedeni navrhu TZ podle
¢l. 3.1. a 3.2. prilohy ¢. 1 V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 3.1. a 3.2. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

Navrh TZ lze provadét pouze na zakladé schvalenych, pfipadné ovérenych vypoctovych metod
(vzorcl, algoritml) nebo na zakladé analyzy. Tyto mohou byt upfesnény na zakladé
experimentu.

Experimentalni metoda mlzZe byt pouzZita jen ve smyslu ¢l. 3 prilohy ¢. 1 V358 jako doplrikova
metoda. Experimentalni metody jsou zaloZeny na zkousSce roztrzenim, doplnéné v pripadé
nutnosti jinymi zkouskami. Pouzivani této metody je omezeno na navrhovani VZ s nejvyssi
dovolenou teplotou. Experimentalni metody bez vypoctu jsou pripustné pouze pro nadoby
se soucinem PS x V mensSim nez 6 000 bar L a nejsou pfipustné v rozsahu V358 pro postup
posuzovani shody B1.

Program kontrol a zkousek je soucasti dokumentace navrhu TZ, kterou musi vyrobce v ramci
zvoleného postupu posouzeni shody predlozit k posouzeni AO.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/06 | RO

Otazka:

Jak je tfeba rozumét podmince pro stanoveni vypoctovych hodnot, které md moZnost
vyrobce volit bud’' podle technickych pfedpisti a technickych norem nebo podle vysledkii
zkousek provedenych akreditovanou zkusebnou?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 2.13. a €l. 2.14. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:

V zasadé je nutné pro vypocty pevnosti TZ a nékterd dalsi VZ a pro OS (i pro mezni stavy podle
¢l. 2.13. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358) vyuzivat vidy hodnoty vlastnosti materialu, které odpovidaji
pfislusnym technickym predpisiim a souvisejicim technickym normdm pro uvaZované
materialy.

V této souvislosti musi byt prislusny material vidy objednan tak, aby jeho dokumentace
(materidlové osvédceni) obsahovala vSechny potfebné hodnoty, které vypocet pevnosti
meznich stavl obsahuje. Tato zasada souvisi i se zarukami a odpovédnostmi, které jsou
vymahatelné na vyrobcich materialG.

Experimentdlni stanoveni hodnot vlastnosti materialu prichazi v dvahu pouze v pfipadech:

a) provadéni pracovnich zkouSek jako ovéreni vlastnosti konkrétnich taveb materidl(
pouzitych na vyrobu TZ. Vysledné materidlové hodnoty jsou pak platné jen pro pouZiti
prezkousené tavby materialu; a

b) pouZiti materidlu, ktery neni definovan pfislusnym technickym predpisem
pro navrhovany druh TZ a vyrobce se jej rozhodl presto pro vyrobu VZ pouzit
po zdUvodnéni v analyze rizik. Toto plati i pro pfipad, Ze neexistuje pfislusny technicky
predpis pro navrh TZ a vyrobce navrhuje pfislusné zafizeni podle vlastnich pfedem DPo
schvalenych TP.

V tomto pfipadé musi byt experimentdlni zkousky na zvoleném druhu materidlu
provedeny jiz vramci navrhu vypoctem a po doloZeni vyhovujicich vysledk(l zkousek
materidlu akreditovanou zkusebnou (po ukonéeni navrhu VZ) musi byt v TP pro vyrobu VZ
zakotveny kontroly a zkousky pro ovéreni skute¢nych hodnot materidlu, ktery bude
pouZit pro vyrobu TZ a néktera dalsi VZ a pro OS.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/06 | RO

Otazka:

v v

Je u TZ povoleno pripustné kratkodobé zvyseni nejvyssiho dovoleného tlaku, pokud
nepresdahne 10 % nejvyssiho dovoleného tlaku, pFi zaptisobeni bezpecnostni vystroje, je-li TZ
vystaveno podminkam pozZdru v okoli?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 12.3. Easti A. prilohy & 1 V358.
Odpovéd: Ne.
Omezeni na 1,1 nadsobek nejvyssiho dovoleného tlaku u TZ se nevztahuje na poZzar.

Ucelem pozadavku v ¢l. 12.3. ¢asti A. pfilohy €. 1 V358 je omezeni $kod v pripadé pozaru
v okoli. Pozadavek se nevztahuje na zafizeni pro omezeni tlaku pfi normalnim provozu. Stejny
dlvod plati i pro TZ podle § 2 odst. a) V358. Riziko poZaru musi byt zohlednéno pfi zpracovani
navrhu TZ podle technickych poZadavkl stanovenych v ¢asti A. pfilohy €. 1 V358.

Podminky pro zafizeni omezujici tlak, vysku hladiny nebo priitok media jsou pak stanoveny
v ¢l. 12. 3. ¢asti A. prilohy €. 1 V358, podle kterého se pfi zapUsobeni bezpecnostni vystroje
pripousti kratkodobé zvyseni tlaku, pokud nepfesahne 10 % hodnoty nejvyssiho dovoleného
tlaku.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/06 | RO

Otazka:

Uplatiiuje V358 jiz v navrhu VZ poZadavek na posouzeni rizika spojend s netésnosti VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l 1. az 15. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a

2. §12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) ad) V358.
Odpovéd: Ano.

Ve vSech pfipadech, kdy netésnost VZ (tj. unikdni do ovzdusi, resp. okolniho prostredi)
predstavuje riziko vyplyvajici z plsobeni tlaku provozniho media.

Se zietelem k zamyslenému pouZiti se musi posoudit veskera rizika (na zakladé analyzy rizik
dle ¢l. 3.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358), ktera vyplyvaji z plisobeni tlaku, a to nejen pozadavek
dostatecné pevnosti, ale téZz vnitfni/vnéjsi netésnost a veskeré funkcni poZadavky,
které s rizikem vyplyvajicim z plsobeni tlaku souviseji.

V pfipadé TZ, jehoz specifické pouZiti neni vyrobci zafizeni pfesné znamo, vyse uvedené
pozadavky plati pro vyrobce sestavy podle €l. 9. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358.

U VZ uvedenych v § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), ¢) a d) V358 jsou navic oproti klasickym TZ
posuzovana dalsi rizika, ktera vyplyvaji z vlivu netésnosti na JB a RO.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/06 | RO

Otazka:

Poskytuje ochranné zarizeni podle ¢l. 11.3. casti A. pfilohy ¢. 1 V358, moZnost vybéru mezi
pouZitim bezpecnostni vystroje nebo monitorovaciho zarizeni?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 11. a 12. &sti A. pilohy & 1 V358.
Odpovéd: Neposkytuje.

Mohou-li byt za rozumné predvidatelnych podminek prekroceny dovolené meze, musi byt
pouZito ochranné zafizeni v podobé bezpecnostni vystroje, s moznym doplnénim
monitorovacim zafizenim.

V¢l 12. casti A. prilohy €. 1 V358 jsou stanoveny zakladni bezpecnostni pozadavky
pro bezpecnostni vystroj, které se na monitorovaci zafizeni nevztahuiji.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/06 | RO

Otazka:

Kdy se mérici nebo Fidici systém povaZuje za bezpecnostni vystroj podle. ¢l. 12. éasti A.
prilohy ¢. 1 V358 ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.

Odpovéd:

Bezpecnostni vystroj musi byt navrhovéna a vyrabéna tak, aby spolehlivé zabezpecovala svou
predpokladanou ochrannou funkci. Bezpecnostni vystroj je chapana jako celek, ktery je
oprostén od jinych funkci, které nesouvisi s ochranou TZ (viz ¢l. 12.2. ¢asti A. prilohy ¢. 1
V358). Dulezité je, Ze bezpecnostni vystroj jako celek musi (pokud je to pro spravnou funkci
bezpecnostni vystroje nezbytné) ochranovat vedle strojnich dilli, téZ systémy napajeni,
ovladani, méreni a regulace souvisejicich fidicich systému JZ (viz ¢l. 12.1.4. ¢asti A. prilohy €. 1
V358).

Tam, kde je spravna funkce bezpecnostni vystroje podminéna splnénim urcitych podminek
kladenych na napajeni, méfeni a regulaci nebo na jiné fidici systémy, musi vyrobce dodat
bezpecnostni vystroj jako celek (vCetné uvedenych doprovodnych systémi) nebo tuto
skute¢nost zohledni v analyze rizik dle ¢l. 3.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 a nasledné pak
definuje ve svém navodu na pouziti TZ. DPo k provozu pak musi prokazat plnéni poZadavku
stanovenych vyrobcem TZ.

Vzhledem k tomu musi byt bezpecnostni vystroj, tudiZ i jind vystroj TZ, posuzovana véetné
souvisejicich elektrickych prvkl ovladani, méreni a regulace a systém0 napajeni.

Souvisi s DP 06/01 a DP 08/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 09/06 | RO

Otazka:

Vztahuje se V358 na snimace pouZivané jako soucdst bezpecnostnich systémi chranicich VZ
uvedend v § 12 odst. 2 V358?

Doporuceny postup se tyka:
1. ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a
2. prilohy &. 1 V329.

Odpovéd: Ano.

Pokud povazujeme snimac za dil, ktery vyrobce VZ uvedeného v § 12 odst. 2 V358 navrhuje
jako soucast bezpecCnostni vystroje podle ¢l. 12. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358, musi vyrobce
(v rdmci analyzy rizik z hlediska TB a v ramci zpracovani navrhu tohoto VZ) posoudit vhodnost
uvazovaného snimace pro navrhovanou bezpecnostni vystroj. Vyrobce odpovida za ndvrh
bezpecnostni vystroje jako celku. V technické dokumentaci navrhu pak definuje pozadavky
na vSechny dily bezpecnostni vystroje — tedy i snimace.

V358 se vztahuje téZ na snimace, které pfimo souvisi s VZ a jsou soucdsti BF systému podle
prilohy €. 1 V329, kterd kategorizuje BF pro zafazeni VZ do BT, jejichZ soucasti je jaderny
reaktor.

Poznamky:

Pro ucely tohoto BN se podle definice uvedené v Mezindrodnim slovniku zdkladnich
a obecnych termin( v metrologii snimacem rozumi ,prvek mériciho pristroje nebo mériciho
fetézce, primo ovliviiovany mérenou velicinou”,
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Doporuceny postup | DP 10/06 | RO

Otazka:

v s ve

Které vyznamné konstrukcni Cinitele je nutno uvaZovat pri navrhu TZ a nékterych dalsich VZ
a OS pro prepravu, skladovani a ukladani vyhorelého jaderného paliva?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 2 a odst. 3 pism. a) a d) V358,
2. ¢l.1.4.az1.14. acl. 2 ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 a
3. &l.3.1. &sti A. prilohy &. 2 V358.

Odpovéd:

Tyka se okruhu VZ, které jsou uvedeny v § 12 odst. 2 V358, jejichZz posouzeni shody provadi
AO a VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358, pokud se jedna o néktera dalsi VZ definovana
ve smyslu DP 05/01.

Pro zpracovani navrhu téchto VZ jsou z pohledu uvedené vyhlasky vyznamnymi konstrukénimi
¢initeli ty druhy namahani, které vychazi:

- zidentifikace vSech poZadavkl podstatnych pro plnéni pozadovanych bezpecénostnich
funkci VZ za normalniho provozu abnormalniho provozu, havarijnich podminek,
projektové i maximalni projektové neshody se schopnosti omezovat dlsledky poruch
a neshod stanovenych v souladu s¢l. 1.4. az 1.14. a ¢l. 2. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358,
tj. pozadavk( na zajisténi JB a radiacni ochrany celého provozniho souboru JE, a

-z pozadavku na zajisténi TB téchto VZ v souladu s pozadavky dle ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358
se zfetelem na vysledky analyzy rizik z hlediska TB dle ¢l. 3.1. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358,
kterd musi zohledfiovat na zdkladé vySe uvedené identifikace poZzadavkd na plnéni
bezpecnostnich funkci téchto VZ vSechny konstrukéni vyznamné Cinitele, a ne pouze
zatizeni tlakem.

Souvisi s DP 05/01.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/06 | RO

Otazka:
Jakym pravidlem by se mélo Fidit pouZiti V358 pri zarazovdni konstrukénich dili
do kategorie ¢asti VZ, jako jsou priruby, klenuta dna a hrdla?

Doporuceny postup se tyka:

1. §2 pism.a)V358a
2. §57 odst. 1 AZ.

Odpovéd:

Jsou-li tyto konstrukéni dily, jako jsou pfiruby, klenutda dna nebo hrdla zabudovany pfimo
do TZ dle § 2 pism. a) V358, vztahuji se na né prislusna ustanoveni V358 tykajici se pozadavk(
na TZ, jehozZ soucasti jsou podle definice TZ i ,prvky pfipojené k sou¢astem vystavenym tlaku”.
Vzhledem ktomu, Ze uvedené konstrukcni dily mohou ohrozit TB VZ, jedna se o casti VZ
ve smyslu definice ¢asti VZ dle § 57 odst. 1 AZ.

Vyrobce TZ je povinen zajistovat shodu VZ a jeho ¢asti s technickymi pozadavky na TB podle
V358 v etapé navrhu a vyroby VZ a jeho ¢&asti. ZajisStovani shody s technickymi pozadavky musi
byt provadéno a dokumentovano tak, aby byly zajistény podklady a doklady nezbytné
pro zajisténi TB jak celého VZ, tak i jeho Casti.

Souvisi s DP 01/01 a DP 07/01.

Poznamky:

Zajistovat shodu VZ a jeho Cdsti s technickymi poZadavky resi DP 01/04.
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Doporuceny postup | DP 12/06 | RO

Otazka:

Jak se urcuje kategorie nerozebiratelnych spoji v sestavé TZ?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 2.15. &asti A. prilohy &. 1 V358.
Odpovéd:

Kategorie nerozebiratelnych spojli mezi TZ v sestavé TZ se stanovuje individualné podle
ucinku spojeni na celistvost kazdého ze spojovanych TZ.

Napriklad spojeni potrubi s tlakovou nddobou prostiednictvim ndtrubku (jiz pripojeného
k nadobé) se zpravidla klasifikuje podle kategorie svarovych spojeni potrubi, za predpokladu,
Ze neovliviiuje celistvost tlakové nddoby (posouzeni vzajemnych vazeb v sestavé musi resit téz
analyza rizik z hlediska TB).

Kategorii nerozebiratelnych spojl stanovuje souhrn kritérii urcitého stupné kvality
uplatnéného na vyrobu a zkouseni téchto spoji v souvislosti s uvaZzovanym zarizenim, které je
soucasti sestavy TZ. Kategorii nerozebiratelnych spojl urcuje projekt JZ a specifikuje technicky
predpis, napf. NTD_ASI_Sekce_|, ktery vyrobce zvoli pro navrh uvaZovaného zafizeni.

V souladu s ¢l. 2.15. ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 musi byt zvoleny pro materiadlové vlastnosti
vhodné soucinitele nerozebiratelnych spojd, zavislé na druhu spojovanych materidl(,
na druhu pouzitych nedestruktivnich kontrol a funkci jednotlivych TZ v ramci sestavy ve vsech
provoznich stavech JZ a v havarijnich podminkach, k jejichz zvladani je urceno.

Poznamky:

Pro sestavu TZ se musi uplatnit posouzeni shody sestavy jako celku, pficemZ se poZadavky
na kvalitu nerozebiratelnych spoju stanovuji z hlediska poZadavki na JB a TB, tykajicich se
ndvrhu jednotlivych dili sestavy TZ a z hlediska ochrany celé sestavy TZ.
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Doporuceny postup | DP 13/06 | RO

Otazka:

Za jakych podminek je moZno pouzit pro navrh a vyrobu VZ harmonizovanou technickou
normu nebo jiny dokument neZ technickou normu (technické podminky, oborové predpisy
nebo firemni dokument apod.)?

Doporuceny postup se tyka:
prilohy €. 1, €l. 3.1. ¢asti A., resp. ¢l. 2.1. ¢asti B. pfilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

V358 neobsahuje 7adné odkazy na technické normy. Pouziti technickych norem
(neharmonizovanych i harmonizovanych norem) nebo pouZiti TP nebo jinych technickych
predpist (napf. oborovych nebo firemnich predpisd) zavisi na rozhodnuti odpovédného
vyrobce VZ a objednatele VZ. Obvyklou formou jsou TP, které obsahuji vSechna kritéria
pro zamyslenou ¢innost (ndvrh, vyrobu zkouseni a dodavani VZ). Na téchto kritériich se musi
smluvné shodnout vSechny zucastnéné osoby — objednatel, dodavatelé a vyrobci.

Vyrobce pfi jejich pouziti musi vtechnické dokumentaci navrhu VZ identifikovat vSechny
technické normy a technické predpisy, které pouzil pfi vypracovani navrhu VZ a které jsou
uvedeny v TP. Vramci téchto zvolenych technickych podminek musi prokazat, Zze pfijatd
technicka reseni VZ splnuji zakladni pozadavky V358, a jsou v dostate¢né mife eliminovéna
vSechna rizika, ktera vyrobce predem definoval v analyze rizik dle €l. 3.1. ¢asti A., resp. ¢l. 2.1.
casti B. V358.

Pokud pouzije vyrobce ke zpracovani navrhu VZ urcity uceleny technicky predpis, musi jeho
vhodnost taktéz dolozit v analyze rizik.

Pokud vyrobce bude pti zpracovani navrhu kombinovat predpisy a normy z rliznych ucelenych
technickych predpist, coZ se pfilis nedoporucuje, musi v analyze rizik doloZit, Ze nebude mit
tato kombinace negativni vliv na TB navrhovaného VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/06 | RO

Otazka:

Musi byt pfi navrhovani VZ zpracovana analyza rizik z hlediska TB a co musi obsahovat? Co
je v§e chdapdno pod pojmem ,,analyza rizik“?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 4 odst. 3 pism.d) AZ a
2. pozadavk( V358 véetné jejich pfiloh, véetné ¢l. 3.1. ¢asti A. a 2.1. ¢asti B. V358.

Odpovéd:

V souladu ¢€l. 3.1. ¢3sti A. a ¢l. 2.1. ¢asti B. V358 musi byt pfi navrhovani VZ zpracovana analyza
rizik z hlediska TB. Na zakladé vysledkd analyzy rizik musi byt:

a) po jejim vyhodnoceni stanoveny projektem pozZadované stavy, ve kterych ma VZ plnit svoji
funkci,

b) zvoleno nejvhodnéjsi technické feSeni VZ, v rdmci kterého budou vyloucena v dosazitelné
mife kazda predvidatelnd rizika nebo musi byt uplatnéna vhodna ochranna opatfeni
k omezeni dopadu rizika, které nelze vyloucit.

Obecné lIze analyzu rizik povaZovat za ndstroj (proces), jehoZz ucelem je urcit, zda je riziko
spojené s provadénim urcité Cinnosti vdaném pripadé navrhovani VZ akceptovatelné, nebo
neni. Skladd se z téchto krok( - identifikace zdroji rizika, vytvoreni seznamu scénar(
(tj. zpusobl, jakymi se mohou zdroje rizika uplatfiovat), odhadnuti ¢etnosti jejich vyskytu
a urceni nasledk( scéndfd a vyhodnoceni rizika porovndnim s predem uréenymi kritérii.
Hodnoceni rizika znamena bud zanedbatelné riziko, nebo oblast volitelnych kritérii
k unosnému riziku (tj. vySe uvedena ochrannda opatreni a neakceptovatelné riziko (tj. kdy je
nutné takové technické reseni VZ zcela vyloucit)).

PFfi charakterizaci pojmu ,analyza rizik vetapé ndvrhu VZ“ je nutné navdzat na pojem
»technickd bezpecnost” definovand a podle § 4 odst. 3 pism. d) AZ jako stav trvalé shody VZ
s technickymi poZadavky na néj kladenymi, pfi némz neni ohrozeno lidské zdravi a majetek.

V tomto smyslu lze chdpat TB jako soubor zakladnich pozadavkd na dokumentaci (projekéni,
vypoctovou tj. dimenzionalni, konstrukéni, materidlovou, vyrobni, technologickou, kontrolni,
zkuSebni, montdzini, provozni (tzn. bezpecnostni a diagnostickou) a také na rozsah a nastaveni
kritérii rizik). Dale na kvalitu provadéjiciho kvalifikovaného persondlu, kvalitu vyrobniho,
kontrolniho a zkusSebniho zafizeni, programu kontrol a zkousek hotovych VZ nebo jejich
samostatnych c¢asti pred jejich uvedenim na trh a do provozu. Rovnéz pak pozadavky
a podminky stanovené Urovné bezpecného provozu a monitorovani provoznich podminek
i stavll na provozovaném VZ.

Analyza rizik musi vychazet z kritérii a poZzadavk( stanovenych projektantem, konstruktérem,
vyrobcem pfipadné drZitelem povoleni pro provoz VZ (jedna se napi. o obsluZnost,
spolehlivost, Zivotnost, schopnost urcitou stanovenou dobu odolavat mimoradnym provoznim
podminkdam apod.) a ze stanoveni vlivu vSech ostatnich relevantnich namahani (rezimy teplot,
tlaku, vibraci a cyklovani, koroze, eroze apod.). V pfipadé zmény (rekonstrukce) VZ musi téz
zahrnout zhodnoceni stavu VZ pred provedenim zmény (rekonstrukci) a vliv tohoto stavu
na uvazovany rozsah a zpUlsob provedeni zmény (rekonstrukce) VZ. Do potencialu rizik (ktera
mohou ohrozit ,opravnény zajem”) musi byt zahrnuta vedle klasickych rizik tlaku, teploty
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apod. téz rizika uniku Ra média a ionizujiciho zafeni a téz i ovlivnéni souvisejici technologie JZ
z pohledu rizika nekontrolovaného rozvoje Stépné reakce. To vSe je nutné zohlednit
pti zajistovani vyse uvedeného ,opravnéného zajmu”.

Ze spravnych vystup(l analyzy rizik vyplynou téZ veskeré nutné podminky pro navrh, vyrobu,
zkouSeni i provoz VZ a tim i pro splnéni viech opravnénych zajma danych souvisejicimi
pravnimi predpisy.
Analyza rizik musi obsahovat ,Zavér”, ktery stanovuje podminky dullezZité pro vypracovani
technické dokumentace ve smyslu pfilohy ¢. 3 V358.

Poznamky:
Z uvedeného vyplyvd, Ze u zarizeni, kterd nespadaji do platnosti V358, ale predstavuji urcity
potencidl rizika, jehoZ meze stanovuje jiny prdavni predpis, je nutné i v provozech s JZ feSit TB
stejnym zplsobem, ale podle jinych dotcenych predpist (napr. podle Narizeni vlady C.
219/2016 Sb.).
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Doporuceny postup | DP 15/06 | RO

Otazka:

Musi byt navrh VZ prezkoumadn, ovéren a validovan?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l. 3.4. ¢asti A. nebo ¢l. 2.4. ¢asti B. nebo ¢l. 2. ¢asti C. prilohy ¢. 2 V358 a
2. prilohy¢. 1V358.

Odpovéd: Ano.

Po ukonceni procesu navrhovani musi byt v souladu s ¢l. 3.4 ¢asti A. nebo ¢l. 2.4. ¢asti B. nebo
¢l. 2. ¢asti C. ptilohy €. 2 V358 navrh VZ:

a) prezkouman z hlediska vhodnosti a pfimérenosti stanoveni technickych poZadavkd,
b) ovéren z hlediska souladu s technickymi poZadavky a
c) validovan z hlediska souladu technickych pozadavku a jeho zamysleného pouziti.

Procesy prezkoumani, ovéreni a validace navrhu VZ musi byt provedeny kvalifikovanymi
pracovniky, ktefi se nepodileli na procesu navrhovani a na zpracovani vystupni dokumentace
procesu navrhu VZ.

Souvisi s DP 06/03.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/06 | RO

Otazka:

Jaké zakladni technické pozadavky na ndavrh musi byt splnény u Fidicich VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. zejména §4,9,10,11a12 odst.3a§ 13, 14 a 15 odst. 1 pism. f) V358,
Casti B. prilohy ¢. 1 V358,

3. Cl. 2. ¢asti B. prilohy ¢. 2 V358,

4. ¢l. 13. ¢asti A. pfilohy ¢. 1 V358 a

5. §8V329.

Odpovéd:

N

Pro zpracovani navrhu fidiciho VZ (tj. jak na VZ elektricka, tak na VZ automatizovanych
systému fizeni technologickych procestl, véetné jejich softwaru) musi byt splnény zakladni
technické pozadavky V358 a pozadavky stanovené v ¢asti B. pfilohy ¢. 1 V358.

Ridici VZ musi byt navrZeno jak vsouladu s poZadavky stanovenymi V358 (viz pfedchozi
odstavec), tak i v souladu s poZzadavky stanovenymi v jeho technické specifikaci (viz DP 01/06).
Pro tvorbu ndvrhu jsou v ramci technické specifikace vyuzivany technické predpisy, technické
normy nebo TP vztahujicim se k témto VZ, které musi stanovit technické pozadavky, podle
kterych probiha nasledujici navrh, vyroba a kontroly VZ.

DuleZitou soucasti navrhu téchto VZ musi byt zejména pozadavky kvalifikace pro prostredi,
pro které jsou svymi charakteristikami urceny, coZ se napt. tyka souboru elektrickych kabel(
nebo i elektrické vystroje, software (SW) které jsou soucasti TZ (napf. pohon armatury). Dale
se jedna kromé moZného vlivu teploty prostredi, ve kterém fidici VZ pracuje i o vliv plsobiciho
ionizujiciho zareni pfi plnéni jeho BF (pokud neni vliv ionizujiciho zafeni vyloucen).

PFi navrhovani fidiciho VZ musi byt pro vybér jeho nejvhodnéjsiho technického reseni vyuZito
vysledkU zpracované analyzy rizik podle €l. 2.3. ¢asti B. pfilohy €. 2 V358.

Souvisi s DP 01/06, DP 02/06 a DP 14/06.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 17/06 | RO

Otazka:

Jaké zakladni technické poZadavky na ndavrh musi byt splnény u stavebnich VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §4,§8,az11,§ 12 odst. 2 pism. b) bod 6 a odst. 3 pism. c) a § 14 a 15 V358,
2. casti C. prilohy €. 1 V358,

3. ¢l 2 &asti C. prilohy €. 2 V358 a

4. §8V329.

Odpovéd:

Pro zpracovani navrhu stavebniho VZ musi byt splnény zakladni technické pozadavky V358
(viz vySe) pozadavky stanovené v ¢asti C. prilohy ¢. 1 V358 a § 8 V329.

Stavebni VZ musi byt navrzeno jak v souladu s poZadavky stanovenymi V358 (viz predchozi
odstavec), tak i v souladu s poZzadavky stanovenymi v jeho technické specifikaci (viz DP 01/06).
Pro tvorbu navrhu musi byt vramci technické specifikace vyuzivany technické predpisy,
technické normy nebo TP vztahujicim se k témto VZ, které musi stanovit technické pozadavky,
podle kterych probiha nasledujici navrh, vyroba a kontroly VZ.

PFi navrhovani stavebniho VZ musi byt jeho navrh v souladu ¢l. 2. ¢asti C. prilohy €. 2 V358
prezkouman z hlediska vhodnosti a pfiméfenosti stanoveni technickych pozadavku, ovéren
z hlediska souladu s technickymi pozadavky a validovan z hlediska souladu technickych
pozadavkl a jeho zamysleného pouZiti.

Souvisi s DP 06/03, DP 01/06, DP 02/06 a DP 15/06.

Poznamky:
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Skupina 07 - Interpretace zakladnich poZzadavkl na vyrobu a montaz

Oznaceni

postupu Otazka k prijatému doporucenému postupu

arevize
Podle ¢l. 6.5. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 musi byt pracovni postupy a pfislusni
pracovnici provadéjici nerozebiratelné spoje a pracovnici svareCského dozoru,

DP 01/07 o yxes . , . . .

RO ktefi provadeéji technické, kontrolni a technologické Cinnosti odsouhlaseni AO.
Jsou zastupci této AO povinni Ucastnit se celého procesu provadéni
nerozebiratelného spoje?

DP 02/07 | Jak Ize chapat plnéni ustanoveni ¢l. 6.6.1. a 6.6.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358

RO z hlediska jeho uplatnéni pfi provadéni posouzeni shody VZ?

DP 03/07 | Ktera technicka dokumentace ma byt k dispozici pfi posouzeni shody VZ nebo

RO jeho casti pre zahajenim vyroby VZ nebo jeho ¢asti?

DP 04/07 Jaké dokumenty musi byt dispozici pfi provadéni kone¢ného posouzeni VZ

RO po ukonceni vyroby a montaze a po provedeni opravy nebo zmény podle ¢3sti
B. prilohy ¢. 6 V358?

DP 05/07 Jaky subjekt je povinen provadét konecné posouzeni po ukonceni vyroby

RO a montdZze VZ nebo jeho ¢asti a jaky subjekt je povinen provadét konecné
posouzeni po opraveé nebo zméné VZ?

Jak je treba rozumét ¢l. 5. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358, pokud jde o postupy

DP 06/07 | tvafeni, ¢ tepelného zpracovéni materialu? Pozaduje se, aby vyrobce zaved|

RO pro operace tvareni Ci tepelné zpracovani technologické postupy
odsouhlasené AO?

DP 07/07 | Je AO povinna respektovat postup zhotovovani nerozebiratelnych spojt

RO odsouhlaseny jinou AO?

DP 08/07 | Vztahuji se pozadavky, které se tykaji svarovych spoji také na jiné

RO nerozebiratelné spoje nez svarové?

Jak je tfeba v souvislosti s odsouhlasenim pracovnich postupl a pracovnik(

DP 09/07 | AO, ktefi se nafizeni, provadéni a hodnoceni nerozebiratelnych spojl

RO rozumeét ¢l. 6.4. az 6.6.¢asti A. prilohy €. 2 V358 z hlediska pouziti technickych
norem vztahujici s k této problematice?

DP 10/07 | Zahrnuje pojem nedestruktivni kontroly podle €&l. 7 &asti A. pfilohy €. 2 V358 té7

RO vizualni kontrolu?

DP 11/07 VyZaduje V358 akreditaci zkuSebni laboratofe vyrobce, ktera provadi

RO nedestruktivni nebo destruktivni zkousky TZ nebo jeho casti a materidl(
uréenych pro TZ jako casti vystavené tlaku?

Ma-li vyrobce postup zhotovovdni nerozebiratelnych spoju, ktery byl

DP 12/07 . o oy ) v Iy

RO odsouhlasen AO na jednom pracovisti, mize tento vyrobce pouzivat tentyz
postup na jinych pracovistich pro podobné aplikace?

DP 13/07 | Co se rozumi pod pojmem KSS a jaké stanovené zakladni pozadavky musi

RO splnovat?

1.) Ve kterych ptipadech musi byt NDT pracovnici provadéjici ¢innosti na VZ

DP 14/07 .

RO odsouhlaseni AO?
2.)Mohou byt pracovnici, ktefi provadéji nedestruktivni zkousky TZ a maji
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jinou kvalifikaci, ne? jaka odpovida kritériim technickych norem (napf. CSN
EN ISO 9712 NDT - Kvalifikace a certifikace pracovnik( NDT) dle ¢l. 7. ¢asti
A. prilohy €. 2 V358 odsouhlaseni AO?
DP 15/07 | Jak porozumét pInéni poZadavkil na provadéni tepelného zpracovani VZ
RO dle ¢l. 8. ptilohy ¢. 2 V358?
VyZaduji nékteré operace privarovani (netlakovych dild) na konstrukéni dily
DP 16/07 | vystavené tlaku odsouhlaseni technologickych postupl provedeni
RO nerozebiratelnych spojl nebo pracovnikli provadéjici tyto spoje a pracovnik
svarecského personalu?
Je podminkou pro vyrobu a dodavky zakladnich a pfidavnych materialQ
DP 17/07 | urcenych pro vyrobu, montaz, opravu nebo zménu VZ a jejich ¢asti, Uspésné
RO provedeni avyhodnoceni provérky zpUsobilosti vyrobcl téchto materidlu
a musi toto provéreni provést AO?
DP 18/07 | Jak musi postupovat AO pfi posouzeni shody VZ u osoby provadéjici montaz
RO vyrobé VZ?
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Doporuceny postup | DP 01/07 | RO

Otazka:

Podle ¢l. 6.5. casti A. prilohy ¢. 2 V358 musi byt pracovni postupy a prislusni pracovnici
provddéjici nerozebiratelné spoje a pracovnici svdreéského dozoru, ktefi provadéji
technické, kontrolni a technologické cinnosti odsouhlaseni AO. Jsou zdstupci této AO
povinni ucastnit se celého procesu provadéni nerozebiratelného spoje?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6.4.,6.5. a 6.7. ¢asti A. ptilohy €. 2 V358.

Odpovéd: Nemusi

Podle ¢l. 6.5. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 se odsouhlaseni pracovnich postupt, pracovniki
provadéjici nerozebiratelné spoje a pracovnikl svareéského dozoru AO tyka pouze
nerozebiratelnych spoja ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358.

Procesl zhotovovani a kontrol nerozebiratelnych spojli se musi Uc¢astnit prfedevsim pracovnici
svareCského dozoru, ktefi jsou povinni provadét technické, kontrolni a technologické ¢innosti.
Proces ovéreni technologickych postupl k provedeni nerozebiratelnych spojd i zpUsobilosti
pracovnikl se provadi podle prislusnych technickych norem nebo v pripadé KSS
dle stanovenych technickych podminek.

AO v ramci posouzeni shody VZ provadi pouze dohled nad provadénim kontrol ovéfujicich,
zda navrZzeny technologicky postup provedeni nerozebiratelného spoje je vsouladu
s technickymi pozadavky dle V358, a zda jsou plnény poZzadavky technickych norem
pro provadéni kontrol nerozebiratelnych spojlii nebo jsou provadény pfislusné kontroly
k vyhodnoceni KSS, je-li KSS pozadovan (viz ¢l. 6.7. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358).

Inspektor AO musi vramci posouzeni shody VZ byt pfitomen zejména pfi oznacovani
odebranych vzorkd materidlu nerozebiratelnych spoji véetné provedeni a vyhodnoceni
zkousek mechanickych vlastnosti materialu nerozebiratelnych spoja tak, aby mohl posoudit,
zda jsou splnény technické pozadavky na kvalitu provedeni téchto spojli, véetné pozadavku
na jejich zakladni mechanické pripadné i technologické vlastnosti.

Poznamky:

1) Nerozebiratelny spoj cdsti VZ vystaveny pusobeni tlaku musi byt navrhovdn a provadeén
vsouladu s poZadavky kladenymi na nerozebiratelné spoje, nedestruktivni kontroly
a tepelné zpracovdni, stanovenymi vl 6. aZz 8. Cdsti A., pfilohy ¢. 2 V358. Stejné
poZadavky musi byt uplatnény i v pfipadech provadéni opravy nebo udrzby nebo zmény
provozovaného VZ, pokud jsou v ramci nich provadény zvlastni procesy.

2) Vzhledem k tomu, Ze zhotovovdni nerozebiratelnych spoji se povaZuje za zvldstni proces,
musi byt splnény poZadavky na zpusobilost pracovniki, ktefi ridi, provadéji a hodnoti
nerozebiratelné spoje, poZadavky na technologicky postup zhotoveni nerozebiratelného
spoje, na technické vybaveni a vhodné pracovni prostredi. Zplsobilost uvedenych
pracovniki  a vhodnost technologického postupu musi byt pred zhotovenim
nerozebiratelného spoje na VZ provérena validaci. U technického vybaveni musi byt pred
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jeho pouZitim  kontrolovdn stav a provéfena jeho zpusobilost k provddéni
nerozebiratelného spoje (viz § 5 odst. 4 aZ 6 V408). Tyto poZadavky se vztahuji
k jakémukoliv zvldstnimu procesu.
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Doporuceny postup | DP 02/07 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat plnéni ustanoveni ¢l. 6.6.1. a 6.6.2. casti A. prilohy ¢. 2 V358 z hlediska jeho
uplatnéni pri provadéni posouzeni shody VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. €l. 3.1. a 6.6. &asti A. prilohy €. 2 V358 a
2. ¢l.1.1.a1.2. pfilohy €. 1V329 a
3. CSN EN ISO 15614 nebo CSN EN ISO 15613 a CSN EN 13134.

Odpovéd:

Na zakladé pravniho vykladu clanky 6.6.1. a 6.6.2. Casti A. prilohy ¢. 2 V358 stanovuji
vzajemnym propojenim spojkou ,nebo” dvé rGzné alternativy pro provéreni navrieného
technologického postupu k provedeni nerozebiratelného spoje casti VZ, a to:

1. vpripadé ¢l. 6.6.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358 se jedna o povinnost v ramci posouzeni
shody provést kontroly ovérfujici, Ze navrieny technologicky postup provedeni
nerozebiratelného spoje je v souladu s pozadavky této vyhlasky a tézZ spliiuje pozadavky
technickych norem (napf. CSN EN ISO 15614 nebo CSN EN ISO 15613 nebo CSN EN
13134). Toto ovéreni technologického postupu lze vyuZit pro VZ uvedend v § 12 odst. 2
a odst. 3 V358, pokud nerozebiratelné spoje obsahuiji.

2. V pfipadé ¢l. 6.6.2. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 se jedna o dovétek, ktery uvadi, ze KSS musi
byt proveden pouze ,,jde-li o VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358“. Varianta
uvedend v¢l. 6.6.2. je tudiz variantou, ktera se vztahuje pouze kurcéitym VZ,
a pro vSechna ostatni VZ (v ¢l. 6.6.2. neuvedenad) plati, Ze musi byt provedeny kontroly
dle ¢l. 6.6.1. Pokud by totiz bylo zamérem zakonodarce vyjadrit, ze ¢l. 6.6.1. se vztahuje
napriklad pouze k VZ uvedenym v § 12 odst. 2 pism. c) V358, byl by takovy dovétek
k tomuto ¢lanku pfipojen obdobné, jako je tomu v ¢l. 6.6.2. Podobné, mél-li by ¢l. 6.6.2.
pro VZ uvedend v dovétku kumulativné (tj. spole¢né), byla by namisto spojky ,,nebo”
pouZita spojka ,,a“ vyjadfujici vztah kumulace.

Rozhodovani vyrobce nebo dovozce VZ, zda uplatnit pfi posouzeni shody VZ variantu
dle ¢l. 6.6.1 nebo ¢l. 6.6.2, by mélo byt provadéno s pfihlédnutim k vyznamu daného VZ
z hlediska JB a TB, ale téZz ke kategorii nerozebiratelného spoje*), do které je vramci JZ
zarazeno. K témto faktorim musi byt prihlédnuto pfi zpracovani analyzy rizik z hlediska TB
(viz €l. 3.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358). Vyrobce nebo dovozce VZ je povinen vysledky analyzy
rizik z hlediska TB zohlednit v technické dokumentaci VZ, podle které je posuzovana shoda
VZ.

Volit alternativu dle ¢l. 6.6.2. pfilohy €. 2 V358 se doporucuje jen v pfipadé nové vyrdbéného
VZ plnici BF z hlediska JB kategorie | a Il dle ¢l. 1.1. a 1.2. pfilohy €. 1 V329. V ostatnich
pripadech VZ se postupuje dle ¢l. 6.6.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358, pokud vyrobce na zakladé
vysledkl analyzy rizik nerozhodne jinak.

222



TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Poznamky:

PInéni poZadavku dle ¢l. 6.6. casti A. pfilohy ¢. 2 V358 se adekvdtné vztahuje i na VZ uvedend
v § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358.

*)Kategorii nerozebiratelného spoje se rozumi obvykle definovany stupeni kvality, minimdini
obsah poZadovaného rozsahu kontrol (zpravidla vyjadfovdno v % svart dané konstrukce)
a zplsobu kontrol (jednotlivé tzv. metody kontrol) nerozebiratelného spoje.

Termin kategorie svarového spoje pouZivaji nékteré normy a predpisy (napf. technicky predpis
ASME,PNAEG).
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Doporuceny postup | DP 03/07 | RO

Otazka:

Ktera technicka dokumentace ma byt k dispozici pfi posouzeni shody VZ nebo jeho casti
pred zahdjenim vyroby VZ nebo jeho casti?

Doporuceny postup se tyka:
§ 14 odst. 1 pism. a) a pfilohy ¢. 3 V358.
Odpovéd:

Pro posouzeni shody VZ nebo jeho casti musi mit vyrobce nebo dovozce nebo osoba
provadeéjici montaz po vyrobé VZ nasledujici technickou dokumentaci, pokud je vécné
relevantni:

a) pro navrhovani, vyrobu a montaz VZ dle §12 odst. 2 V358 a jiného VZ uvedeného v § 12
odst. 3 pism. d) V358 a OS, ktera musi obsahovat:

1. nazev VZ, jeho identifikaci a popis,

2. identifikaci vyrobce,

3. navrhVz,

4. schémata zapojeni,

5. vyrobni vykresy a schémata a vykresy sestav a podsestav,
6

technické udaje o tlakové vystroji, véetné jeji technické dokumentace, je-li samostatnym
Vz,
technické udaje o bezpecnostni vystroji a vystroji, ktera zajistuje funkénost Tz,

% N

seznam technickych predpisli, technickych norem a technickych podminek, které byly

nebo maji byt pouZity,

9. prlkazy vhodnosti feSeni pouzitych v ndvrhu Vz,

10. vysledky pevnostnich vypoctl, vypoctl Zivotnosti, véetné podminek jejich platnosti,
vypoctl seismické odolnosti a dalsi dllezité technické udaje vypracované podle pouZitych
technickych norem, technickych podminek, pripadné novych poznatkl védy a techniky,

11. degradacni mechanizmy nebo dopady starnuti vstupujici do vypoctl Zivotnosti,

12. vysledky analyzy rizik z hlediska TB zpracované pfi navrhovani Vz,

13. doklady potvrzujici shodu materiadlu s technickou specifikaci pro zakladni a pridavné
materialy pouzité k vyrobé VZ nebo jeho ¢asti,

14. TP pro vyrobu a montaz VZ nebo obdobné dokumenty,

15. PKZ pro navrhovani, vyrobu a montdz Vz,

16. predbéiny program fizeného starnuti, pokud je pro VZ pfedepsan,

17. vycet ¢asti VZ a technickych poZadavk( na tyto ¢asti,

18. popis technologickych postupl vyroby nebo montaZze, véetné popisu technickych
a organizacnich opatreni,

19. predpisy pro montaz, uvadéni do provozu nebo provoz VZ,

20. seznam pracovnikl svareCského dozoru a pracovnikl provadéjicich kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spojl, vcetné jejich oprdvnéni a uvedeni jejich
jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé& nebo montazi provadén nerozebiratelny
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spoj,

seznam osob provadeéjicich zvlastni procesy, véetné druhu a platnosti jejich opravnéni
a uvedeni jejich jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pti vyrobé nebo montazi provadén
zvlastni proces, a

. vzory zaznamd, vCetné osvédceni a protokoll o kontrolach, pouZitych v ramci vyroby

nebo montaze VZ.

pro navrhovani, vyrobu a montaz fidiciho VZ, kterd musi obsahovat:

nazev VZ, jeho identifikaci a popis,

navrh Vz,

identifikaci vyrobce,

vykresy a schémata soucasti a obvodd,

seznam technickych predpist, technickych norem a TP, které byly nebo maji byt pouZzity,
vysledky analyzy rizik z hlediska TB zpracované pfi navrhovani VZ,

navody k pouziti,

vysledky provedenych konstrukénich vypoctd,

vysledky vypoctl Zivotnosti, véetné podminek jejich platnosti, vypoctl seismické
odolnosti a dalsi dllezZité technické uUdaje vypracované podle pouzitych technickych
norem a TP, pfipadné novych poznatk( védy a techniky,

degradacni mechanizmy nebo dopady starnuti vstupujici do vypoctl Zivotnosti,

PKZ pro navrhovani, vyrobu a montaz vz,

predbézny program fizeného starnuti, pokud pro VZ je predepsan,

protokoly z provedenych typovych zkousek s vysledky posouzeni nezavislymi zkusebnami,
vycCet Casti VZ a technickych poZzadavk( na tyto ¢asti,

pozadavky na kontroly VZ a jeho ¢asti,

seznam pracovnikl svare¢ského dozoru a pracovnikll provadéjicich kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spojl, vcetné jejich oprdvnéni a uvedeni jejich
jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montazi provadén nerozebiratelny
spoj,

seznam osob provadéjicich zvlastni procesy, véetné druhu a platnosti jejich opravnéni
a uvedeni jejich jména, prijmeni a data narozeni, je-li pti vyrobé nebo montazi provadén
zvlastni proces,

popis rozsahu privodni technické dokumentace VZ a

predpisy pro montdaz, uvadéni do provozu a provoz VZ.

pro navrhovani, vyrobu a montaz stavebniho VZ, kterd musi obsahovat:

nazev VZ, jeho identifikaci a popis,

navrh VZ,

popis stavebni ¢asti, do které bude zabudovano,

vymezeni zplsobu jeho zabudovani nebo jeho pouZiti ve stavebni ¢asti,

identifikaci vyrobce,

seznam technickych predpist, technickych norem a TP, které byly nebo maji byt pouzity,
kompletni statické vypocty a dynamické vypocty, byly-li provedeny,
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8. vyrobni vykresy a vykresy stavebni ¢asti, do které bude VZ zabudovano,

9. postupy pro vyrobu, montdZz a pouZiti VZ, v€etné pozZadavkl na ukladani betonl
a provedeni betonarské vyztuZze, provedeni prichodek, hermetickych dvefi, poklopl
a uzaveéru, provedeni povrchovych Uprav stavebnich konstrukci, provedeni jednotlivych
vyvodU slouzicich k individudlni tésnostni kontrole jednotlivych ¢asti TZ, které je soucasti
systému ochranné obalky, a provedeni stavebni elektroinstalace,

10. udaje o vlastnostech stavebnich nebo kovovych material(,

11. vysledky vypoctl Zivotnosti, véetné podminek jejich platnosti, vypoctd seismické
odolnosti a dalsi dllezité technické uUdaje vypracované podle pouzitych technickych
norem a TP, pfipadné novych poznatkd védy a techniky,

12. degradacni mechanizmy nebo dopady starnuti vstupujici do vypoctl Zivotnosti,

13. PKZ kontrol pro navrhovani, vyrobu a montaz vz,

14. predbéiny program fizeného starnuti, pokud je pfedepsano,

15. seznam pracovnikll svareCského dozoru a pracovnikl provadéjicich kontroly
a vyhodnocovani nerozebiratelnych spoji, véetné jejich oprdvnéni a uvedeni jejich
jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montazi provadén nerozebiratelny
spoj,

16. seznam osob provadéjicich zvlastni procesy, v€éetné druhu a platnosti jejich opravnéni
a uvedeni jejich jména, pfijmeni a data narozeni, je-li pfi vyrobé nebo montazi provadén
zvlastni proces,

17. zaznamy s vysledky navrhovych a konstrukénich vypoctl a provedenych zkousek,
popfripadé certifikaty, pokud byly vydany pfed posouzenim shody a

18. popis rozsahu privodni technické dokumentace VZ.

d) Pro posouzeni shody musi mit vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montdzie
po vyrobé dokumentaci tykajici se SR a dokumentaci zaji$tovini kvality VZ (v souladu
s pozadavky této vyhlasky a V408), je-li vramci postupu posouzeni shody provadéno
posouzeni systému fizeni vyrobce nebo osoby provadéjici montai. Dokumentace SR
v€etné dokumentace zabezpecovani kvality musi byt zavedena a udrZovana v souladu
s pozadavky AZ nebo jinym zpUsobem, ktery zajistuje kvalitu procest a Cinnosti a jejich
vystupl v mite srovnatelné s poZzadavky AZ a v souladu s touto vyhlaskou a V408.

Poznamky:

Dokumenty pro posouzeni shody musi byt zpracovdny vZdy v rozsahu odpovidajicimu typu VZ
nebo jeho c&dsti. Tzn., Ze pokud dokument pro posouzeni shody nebude relevantni pro dané VZ
nebo cast VZ, nemusi byt osobou provddéjici posouzeni shody po dohodé s vyrobcem,
dovozcem nebo osobou provddéjici montdZ po vyrobé VZ vyZadovadn. Jednd se napf. predbézny
program fizeného stdarnuti u TZ, pokud ke sledovadni stdrnuti nebylo pfislusné TZ vybrdno,
apod.
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Doporuceny postup | DP 04/07 | RO

Otazka:

Jaké dokumenty musi byt dispozici pfi provadéni koneéného posouzeni VZ po ukonceni
vyroby a montdzZe a po provedeni opravy nebo zmény podle Easti B. prilohy ¢. 6 V3587

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l.1.5.,1.8.¢l. 1.12. a 1.13. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358,
¢l. 5. ¢asti A. prilohy €. 3 V358,

¢l. 1.5.3. a 1.6. ¢asti B. prilohy €. 6 V358,

¢l. 6.6. Casti A. prilohy ¢. 2 V358 a

5. dasti B. prilohy ¢. 3 V358.

Odpovéd:

Obecné by podle okolnosti mély byt k dispozici dokumenty (jsou-li relevantni), které jsou
nutné k provedeni zavérecného prezkouseni — konecné zkousky VZ podle pozadavkl ¢l. 1.5.,
¢l.1.12. a 1.13. c¢asti B. pfilohy ¢. 6 V358 po ukonceni vyroby nebo montaze po vyrobé VZ
nebo po opravé nebo zpétné montadzi po opravé a po provedeni zmény VZ. Jednd se
predevsim o:

PwnN

1. Vyrobni vykresy a vykresy sestav a podsestav podle ¢l. 5. ¢asti A. prilohy €. 3 V358,

2. Doklady potvrzujici shodu materialu s technickou specifikaci pro zakladni a pridavné
materialy pouZité k vyrobé nebo montazi po vyrobé Vz,

3. Dokladl prokazujicich identifikovatelnost materialt pro Vz,

4. Dokumenty o kontrole zdkladnich material( a pfidavnych materiadl( pro nerozebiratelné
spoje,

5. Doklady o kvalifikaci a povéreni pracovnikli svarecského dozoru pfipadné pracovnikl
dozoru nad tepelnym zpracovanim,

6. Doklady o kvalifikaci pracovnikl zhotovujicich nerozebiratelné spoje,

7. Udaje o tepelném zpracovani (nap¥. protokol a diagram o pribéhu teplot),

8. Zaznam o kontrole ovérujici vhodnost a spravnosti technologickych postupl provedeni
nerozebiratelnych spoja,

9. Protokoly o provedenych a vyhodnocenych nedestruktivnich zkouskach, vcetné
radiogramd,

10. Protokoly o destruktivnich zkouskach (napf. zaznamy o zkouskach),

11. Doklady o provéreni souladu identifikacnich znacek svarec¢ld uvedenych na VZ se
seznamy svarecd s vymezenim jejich kvalifikace,

12. Doklad o provedeni vizudlni prohlidky VZ,

13. Protokoly o vadach nebo odchylkach vzniklych pfi vyrobé, montazi, opravé nebo zméné
VZ,

14. Udaje tykajici konstrukénich dilG véetn& €asti VZ, (napf. o zpUsobu déleni, tvafeni,
zpUsobu obrabéni apod.,

15. Zaznamy o kontrole bezpecnostni vystroje,

16. Dokumenty AO o provedeni a vyhodnoceni schvalenych KSS u zatizeni, které spada
do 1. nebo 2. BT dle § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358, pokud budou poZadovany,
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17. Pfipadné dalsi dokumenty podle charakteru Vz,
18. V pfipadé TZ, které tvori systém ochranné obalky a zafizeni zajistujicich hermeti¢nost
ochranné obalky pfi maximalni projektové nehodé, véetné stavebnich VZ
a) Zaznam o kontrole kompletnosti stavby a pfislusného zafizeni po dokonceni
stavebnich a montaznich praci,
b) Zaznam o kontrole kompletnosti zaznamU o kvalité jednotlivych VZ, véetné zaznamu
o kvalité zatizeni zabezpecujicich jejich hermeti¢nost,
c) Protokoly o provedeni a vysledcich individudini tésnostni kontroly jednotlivych ¢asti
TZ, které je soucasti systému ochranné obalky, dimenzovanych na vnitfni pretlak a
d) Protokol o provedeni tésnostni kontroly systému ochranné obalky tlakem
predepsanym v technické specifikaci TZ.
19.V pfipadé fidictho VZ navic zdznamy o ovéfeni provedenych kontrol stanovenych
v technické dokumentaci dle ¢asti B. pfilohy €. 3 V358.

.....

uzivatell nebo DPo pro provoz JZ.

Poznamky:

Vyse uvedené dokumenty tvofi téZ zaklad pro privodni technickou dokumentaci, kterd je
po uspésné konecné zkousce kompletovdna podle poZadavku prilohy ¢. 4 V358. Pokud dokument
pro posouzeni shody nebude relevantni pro dané VZ nebo ¢dst VZ, nemusi byt osobou provaddéjici
posouzeni shody po dohodé s vyrobcem, dovozcem nebo osobou provddéjici montdZ po vyrobé
VZ vyZadovan.

Technickd dokumentace VZ musi byt prehledné zpracovdna tak, aby umoznila posouzeni shody
v rozsahu stanoveném V358.
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Doporuceny postup | DP 05/07 | RO

Otazka:

Jaky subjekt je povinen provadét konecné posouzeni po ukonceni vyroby a montaze VZ nebo
jeho cdsti a jaky subjekt je povinen provddét konecné posouzeni po opravé nebo zméné VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 10 odst. 3 pism.f) a g) V358,
2. ¢l 1. ¢asti B. prilohy €. 6 V358,
3. ¢l 11. &asti E. prilohy ¢. 2 V358 a
4. prilohy ¢. 7 V358.

Odpovéd:

V358 v souladu s jejim § 10 odst. 3 pism. f) a g) upfesriuje povinnost DPo pfi zajistovani shody
zajistit provedeni konecného posouzeni VZ stechnickymi poZzadavky stanovenymi
v postupech pro vyrobu, montaz nebo opravu VZ a jeho dokumentovani. Neupresiuje ale,
ktery z téchto subjektl (tj. vyrobce, osoba provadéjici montdZ po vyrobé VZ, ¢i dodavatel
opravy a zpétné montaze po opravé a dodavatel provadéjici zménu v pfipadé, Ze se nejedna
o pGvodniho vyrobce VZ) je povinen konecné posouzeni VZ po ukonceni provedené cinnosti
(rozumi se vyroby, montaze, zpétné montaze, opravy nebo zmény VZ) provést.

Z vyse uvedeného pak lze odvodit, Zze kone¢né posouzeni by mélo byt v zadsadé provedeno:

a) po ukonceni vyroby a montdaze po vyrobé VZ vyrobcem nebo osobou provadéjici montaz
po vyrobé VZ, prfipadné po ukonceni opravy nebo zmény i dodavatelem opravy nebo
zmény, pokud se tyto Cinnosti provadéji v provozu vyrobce nebo v provozu dodavatele
opravy nebo zmény a

b) po ukonceni opravy, nebo zmény jiz provozovaného VZ, které se provadi vramci
provérovani shody u provozovatele JZ DPo, vzhledem ke znalosti mistnich podminek
provozu a podminek k provadéni kontrol VZ, zejména pak tlakové zkousky.

V pfipadé provadéni konecného posouzeni VZ je vhodna pfitomnost odpovédného
pracovnika DPo. V pfipadé ad b) je samoziejmé nutnd pritomnost nejen odpovédného
pracovnika dodavatele ale i drZitele DPo, pokud se jedna o provedeni konecného posouzeni
po opravé nebo zméné VZ uvedeného v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358. Tito pracovnici by
méli mit téZ odpovidajici kvalifikaci pro provadéni konec¢ného posouzeni VZ.

Konecné posouzeni v ramci provérovani shody po opravé nebo zpétné montazi po opraveé VZ
musi byt provedeno reviznim technikem kvalifikovanym podle vyhlasky ¢. 18/1979 Sb.,
ve znéni pozdéjsich predpist (viz ¢l. 1.10. ¢asti B. prilohy ¢. 6 V358), a v pripadé fidicich VZ
pouze pracovnikem znalym svyssi kvalifikaci, podle pozadavkl vyhlasky ¢. 50/1978 Sb.,
ve znéni pozdéjsich predpist (viz ¢l. 11. ¢asti E. prilohy €. 2 V358), a na zakladé platného
povéreni pro préci na JZ od DPo.

Pti posouzeni shody podle postupli A1, B, D, D1, E, E1, F, G a ovéreni ¢asti VZ postupem F1
musi byt provadén dozor AO nebo 10 nad provedenim konec¢ného posouzeni.

Souvisi s DP 29/05, 30/05, 31/05 a 32/05.
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Poznamky:

Pri vyrobé a montdZi po vyrobé VZ, po opravé ¢i zméné VZ Ize akceptovat, Ze nékteré cinnosti
v rdmci konecného posouzeni mohou provddét v nékterych pripadech riizné subjekty, které ale
musi mit kvalifikované pracovniky pro tyto Cinnosti v souladu s poZadavky V358. Celkovou
odpovédnost musi vSak mit pouze jen osoba vyrobce nebo osoba provddéjici montdz po vyrobé
VZ, pripadné osoba provddéjici opravu nebo zménu VZ.
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Doporuceny postup | DP 06/07 | RO

Otazka:

Jak je treba rozumét ¢l. 5. casti A. prilohy ¢. 2 V358, pokud jde o postupy tvareni,
Ci tepelného zpracovdni materidlu? PoZaduje se, aby vyrobce zavedl| pro operace tvareni
Ci tepelné zpracovani technologické postupy odsouhlasené AO?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358,
2. ¢l. 5.a8.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358,

3. casti A. prilohy ¢. 3V358 a

4. §5odst.4a5V408.

Odpovéd:

Zakladnim pozadavkem ¢l. 5 Casti A. prilohy ¢. 2 V358 je, Ze pfi vyrobé dil VZ uvedenych
v§12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358 nesmi dojit ke vzniku vad a trhlin nebo
ke zménam mechanickych vlastnosti, které by mohly ohrozit TB VZ. K uvedenym rizikim muze
dojit pfi vyrobé dild pravé pfi uplatiovani zvlastnich procesd svarovani, tvareni a tepelného
zpracovani.

Vyrobce proto musi pfi vyrobé dili VZ vidy AO prokazat, Ze pti uplatnéni zvlastniho procesu
tvareni (nebo kombinaci procest tvareni a tepelného zpracovani) nemuizZe dojit k uvedenym
rizikim. K tomuto prokazani muize vyuzit téZ technickych predpist pro JZ, které jsou
pro vyrobu VZ zavazné, zvolenych pro navrh VZ dle § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358.

Pro ¢asti VZ zarazenych do BT 1 se tepelné zpracovani musi provadét pod dohledem AO (viz
¢l. 3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358).

Prestoze V358 problematiku odsouhlaseni technologickych postupl tvareni pfimo neresi, je
nutno, aby vzhledem ktomu, Ze tvareni materidlu je téZ zvlastni proces, bylo vyrobcem
pred provedenim procesu provéreno validaci plnéni stanovenych poZadavk( na postup
tvareni a zpuUsobilost pracovnik(, ktefi tvareni materidlu ¢asti VZ ridi, provadéji a hodnoti (viz
§ 5 odst. 4 a 5 V408). To se samoziejmé tyka i vySe uvedeného postupu tepelného zpracovani
a pfipadné i vSech ostatnich pouzZitych zvlastnich procest podle § 29 odst. 3 AZ pfi vyrobé VZ.
Provéreni pozadavku validaci musi byt dokumentovano zaznamy, které musi byt predkladany
AO v pripadé ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 v ramci technické dokumentace casti A.
dle pfilohy €. 3 V358 pti posouzeni shody téchto VZ. Vzhledem k vySe uvedenému se proto
doporucuje, aby technologické postupy pro tvareni a tepelné zpracovani pfi vyrobé TZ
dle § 12 odst. 2 V 358, byly v ramci posouzeni shody kontrovany a odsouhlaseny AO.

Souvisi s DP 15/07.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/07 | RO

Otazka:

Je AO povinna respektovat postup zhotovovdni nerozebiratelnych spojii odsouhlaseny jinou
AO?

Doporuceny postup se tyka:

1. ¢l.6.5.a6.6. casti A. prilohy ¢. 2 V358 a
2. postupl posouzeni shody ¢asti 3., 4., 9., 10 a postupu F 1 dle ptilohy ¢. 8 V358.

Odpovéd: Ano.

AO pro cinnosti dle V358 nesmi odmitnout odsouhlaseni postupu zhotovovani
nerozebiratelného spoje, ktery byl vypracovan na zakladé spolehlivych referenci se
stanovenim kompetenci v souladu s V358.

Pfesto je jeho povinnosti v pripadé potfeby ovéfit, zda postup spojovani a reference
s ohledem na vyrabéné VZ jsou dostacujici.

Souvisi s DP 34/05, 40/05 a 41/05.
Poznamky:

1) Vpripadé, Ze vyrobce, dovozce nebo osoba provddéjici montdZ VZ AO technologické
postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji jiZz drive schvdlené jinou AO podle AZ,
inspektor AO zkontroluje vSechny uvddéné udaje na téchto technologickych postupech
a pokud vyhovuji poZadavkim dokumentu NTD_A.S.l._Sekce | a prisluSnym technickym
normdm, odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplsobem jako ty, které byly
odsouhlaseny dle ¢l. 6.5. Cdasti A. prilohy ¢. 2 V358 na zdkladé provedenych kontrol
dle cl. 6.6. téZe prilohy.

2) Podle dikce nékterych postupi posouzeni shody Ize pouZit postupy nerozebiratelnych spoji
casti VZ, které byly odsouhlasené jiz jinou AO (napf. postup posouzeni shody B, B1, Fa G
dle prilohy ¢. 7 V358 a ovéreni ¢dsti VZ dle postupu F1 dle pfilohy ¢. 8 V358.

3) PoZadavky dle cl. 6.5. véta prvni a 6.6. cdsti A. prilohy ¢. 2 V358 adekvatné vztahuji
i pfi posouzeni shody VZ vyrobcem nebo dovozcem se vztahuji i na VZ uvedend v § 12 odst.
3 pism. a) ad) V358.

232




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Doporuceny postup | DP 08/07 | RO

Otazka:

Vztahuji se poZadavky, které se tykaji svarovych spoji také na jiné nerozebiratelné spoje
neZ svarové?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 véetné pozadavk( V358.
Odpovéd: Ano.
Cl. 6. 1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 pfipousti pouze nerozebiratelné spoje typu:

a) tavné svarovani a natavovani kovd,

b) pajenia

c) nastriky a navary.

Pfi vyrobé VZ dle § 12 odst. 2 a odst. 3 pism. a), c) a d) V358 se predpokladd pouziti
nerozebiratelnych spojeni jen ad a) pfipadné ad c). Vyhlaska neresi, zda se jedna o nastriky
tekutych kovl Ci o nastfiky nekovové. Nerozebiratelné spoje typu pajeni se predpokladaji jen
u VZ fidicich.

Urcitda moznost jiného druhu nerozebiratelného spojeni je v pripadé zavalcovaného spojeni
trubka — trubkovnice, ale pro tlakova zafizeni se vidy pouziva kombinace spojeni zavalcovani
(pevnostni spojeni) + svarovy spoj (tésnostni spojeni). V tomto pripadé se prezkusuji uvedené
spoje podle poZadavkl ¢l. 6. az 8. Casti A. prilohy ¢. 2 V358 a prislusnych pozadavku
technickych predpist pro JZ, které jsou pro vyrobu VZ zavazné.

Poznamky:

VsSechny vyse uvedené druhy nerozebiratelnych spoji jsou demonstrativné uvedeny v Cdsti A.
prilohy ¢. 2 V358, ve které se poprvé objevuje poZadavek na druhy nerozebiratelnych spojd,
které jsou zde vymezeny neurcitym poctem v podobé legislativni Cdstice ,zejména”,
Neznamend to tedy, Ze se jiny druh nerozebiratelného spoje (pdjeni) u VZ dle § 12 odst. 2
a odst. 3 pism. a), c) a d) V358 nem(iZe vyskytnout.
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Doporuceny postup | DP 09/07 | RO

Otazka:

Jak je tfeba v souvislosti s odsouhlasenim pracovnich postupi a pracovniki AO, ktefi se
na Fizeni, provdadéni a hodnoceni nerozebiratelnych spojii rozumét ¢l. 6.4. aZ 6.6.¢asti A.
prilohy ¢. 2 V358 z hlediska pouZiti technickych norem vztahujici s k této problematice?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 12 odst. 2, €. 6.2., 6. 3.,6.6., 6.8.2. a 6.8.3 &asti A. pFilohy ¢. 2 V358 a
2. CSN EN ISO 15614, CSN EN I1SO 15613 nebo CSN EN 13134.

Odpovéd:

Tam, kde je vsouladu s V358 uvedeno provedeni kontrol za ucelem ovéreni (rozumi se
i zkousky), pozaduje se provedeni vhodnych a postacujicich zkousek ke zjisténi
technologickych vlastnosti ve stejném rozsahu, jaky je stanoven vtechnickych normach.
Navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spojli (svafovani, nastriky,
navary a pajeni) na vyrobu, dovoz nebo montaz ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 musi
byt navrzeny v souladu technickymi poZzadavky na rozebiratelné spoje podle ¢l. 6. 2. a 6.3.
¢asti A. ptilohy €. 2 V358 a podle technickych norem CSN EN ISO 15614, CSN EN ISO 15613
nebo CSN EN 13134.

Pokud jiz byly dfive provedeny podobné zkousky, kterymi byla zjisténa urcitd technologicka
vlastnost, avSak zkuSebni podminky neodpovidaly pfesné podminkam téchto technickych
norem, nepozaduje se opakovani zkousky. Do programu kontrol a zkousek vSak musi byt
zarazeny technologické vlastnosti, které se pfi téchto podobnych kontrolach nezjistovaly.
Obdobné mohou byt vySe uvedené technické normy vyuzivany pfi vyhodnoceni zkousek
technologickych vlastnosti v pfipadé u KSS dle ¢l. 6.6.2. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358.

V rdmci provérovani kvalifikace pracovnikl vyrobce dovozce nebo osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ se kontroluje, zda maji platné zkousky podle technickych norem fady CSN EN
ISO 9606, CSN EN 1SO 17660-1,2, CSN EN ISO 14732 nebo CSN EN 1SO 13585.

Souvisejici s DP 40/05 a s dalSimi.

Poznamky:

1) Cl. 6.2. &dsti A. prilohy & 2 V358 stanovi, Ze ,,nerozebiratelné spoje a jejich pfilehlé oblasti
musi byt provedeny tak, aby byly prosté jakychkoli povrchovych nebo vnitinich vad, které
by mohly ohrozit TB TZ*,

2) Cl. 6.3. &sti A. prilohy ¢ 2 V358 stanovi Ze ,zdkladni mechanické vlastnosti
nerozebiratelnych spoji musi odpovidat minimdiné vlastnostem zdkladnich materidld,
které jsou spojovdny, pokud nebyly prfi pevnostnim vypoctu umysiné vzaty v tvahu hodnoty
odpovidajici jinym mechanickym vlastnostem materidlu”.

3) Obecné plati, Ze vhodnost pouZiti pfislusnych technickych norem pro navrhovani, kontrolu
a kvalifikace pracovniki pro provddeéni kontrol nerozebiratelnych spoji musi byt vyrobcem
nebo dovozcem doloZena jiz ve fdzi zpracovadni analyzy rizik pfi zpracovani navrhu VZ.

4) PoZadavky ¢l. 6.2., 6.3., 6.6., 6.8.2. a 6.8.3. ¢asti A. pfilohy . 2 V358 se adekvdtné vztahuji
ina VZuvedendv § 12 odst. 3 pism. a) a d) V358.
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Doporuceny postup | DP 10/07 | RO

Otazka:

Zahrnuje pojem nedestruktivni kontroly podle ¢l. 7. casti A. prilohy ¢. 2 V358 téz vizudlni
kontrolu?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 7. &asti A. ptilohy €. 2 V358 a CSN EN 1SO 9712.

Odpovéd: Ano.

Pokud je vizudlni kontrola provddéna za uUcelem ovéreni, Ze nerozebiratelné spoje a jejich
prilehlé oblasti jsou prosté jakychkoli povrchovych vad, které by mohly ohrozit TB TZ, mélo by
byt na tuto kontrolou pohlizeno jako na nedestruktivni kontrolu.

Pracovnici, ktefi tuto kontrolu provadéji, musi byt povéreni k vykonu této ¢innosti osobou,
ktera je podle § 57 AZ povinna zajistovat shodu.

Z hlediska kvalifikac¢nich pozadavk( musi pracovnici provadéjici vizualni kontrolu prokazat, ze:

a) jsou seznameni s prislusSnymi normami, predpisy, specifikacemi, vybavenim
a postupy/instrukcemi,

b) jsou sezndmeni s pfislusnymi pouZitymi vyrobnimi postupy a/nebo provoznimi
podminkami zkousenych vyrobk( a

c) maji uspokojivou zrakovou schopnost v souladu s CSN EN 1SO 9712.

Tyto kvalifikacni poZzadavky lze rovnéz prokazat certifikitem vydanym 10 akreditacnim

orgdnem podle pfislusnych technickych norem tykajicich se kvalifikace a certifikace

pracovnikd provadéjicich nedestruktivni kontroly.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/07 | RO

Otazka:

VyZaduje V358 akreditaci zkusebni laboratore vyrobce, kterd provadi nedestruktivni nebo
destruktivni zkousky TZ nebo jeho cdsti a materialli urcenych pro TZ jako Edsti vystavené
tlaku?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 6.4.,6.6. a 7.1. casti A. pfilohy €. 2 V358.

Odpovéd: Nevyzaduje

Podle ¢l. 7.1. ¢asti A. prilohy €. 2 uklada V358 prokazani kvalifikace pracovnikd, ktefi provadéji
nedestruktivni zkousky nerozebiratelnych spoji a podle ¢l. 6.4. Casti A. prilohy ¢. 2. V358
prokazani kvalifikace pracovnikd svarecského dozoru. Akreditace laboratore vyrobce (vlastni
nebo externi), kterd provadi nedestruktivni nebo destruktivni zkousky, nebo zkuSebni
laboratore, u které vyrobce tyto zkousky objednavaiji, se pfimo nepozaduje.

Vzhledem k tomu, Ze zkuSebni laboratof je ve smyslu § 30 AZ v pozici dodavatele sluzby musi
v souladu ustanovenim § 30 odst. 1 az 3 AZ takova laborator prokazat svoji zpusobilost
v oblastech:

- zavedeni SR v procesu provadéni laboratornich zkousek materiald pro TZ (min. viz § 4 odst.
2, pism. a), d), ae), bod. 1 a 2 V408),

- kvalifikace persondlu (viz § 4 odst. 2 pism. e) bod 5, § 5 odst. 4 pism. a) a § 12 odst. 1 a 2
V408),

- Urovné vybaveni v souladu aktudlnim stavem védy a techniky (vrozsahu kontrol, resp.
zkousSek (viz § 4 odst. 2 pism. e) bod 6, resp. § 5 odst. 4 pism. c) V408,

- metodik provadéni a vyhodnocovani zkousek v souladu s technickymi podminkami platnymi
pro zkouseni TZ (viz § 14 odst. b pism. 4 a 5 a odst. c) ad) V408 a

- vlastniho a nezdvislého hodnoceni procesu provadéni laboratornich zkousek material( pro
TZ.

Tuto svoji zpUsobilost zajistovani zkusebni laborator vyrobce musi prokazat DPo, ktery Uspésné
vyrobce v souladu s vnitfnimi pfedpisy SR zafazuje do seznamu moznych dodavateld pro JZ.

V ptipadé, kdy je zkuSebni laboratof samostatnym subjektem, prokazuje svou zpuUsobilost AO,
ktera provadi posouzeni shody VZ.

V ramci posouzeni shody VZ dle §12 odst. 2 V358 nebo jeho ¢asti musi AO provéfit specifické
dlikazy o tom, zku$ebni laboratof splfiuje pozadavky & 30 odst. 2 AZ, tj. zda ma zaveden SR
zplisobem, ktery zajistuje kvalitu procestd a cinnosti a jejich vystupl v mife srovnatelné
s pozadavky AZ. Toto provéreni provadi prakticky ve stejnych vySe uvedenych oblastech,
ale pouze v rozsahu, ktery je relevantni potfebam zajisténi konkrétni dodavky VZ nebo jeho
casti.

Souvisi s DP 01/07.
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Poznamky:

K provéreni dikazi o zplsobilosti zkusebni laboratore Ize vyuZit platnych dokladi o provedeni
jeji akreditace CIA dle CSN EN ISO 17025, pokud byla provedena.
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Doporuceny postup | DP 12/07 | RO

Otazka:

Mad-li vyrobce postup zhotovovdni nerozebiratelnych spoji, ktery byl odsouhlasen AO
na jednom pracovisti, miZe tento vyrobce pouZivat tentyZ postup na jinych pracovistich
pro podobné aplikace?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 a CSN EN 1SO 14732, CSN EN 1SO 3834 a CSN EN 1SO 15614.

Odpovéd: Ano, za predpokladu, Ze tato jind pracovisté podléhaji stejnému odbornému vedeni
a fizeni kvality.

Podle pfislusnych norem (napt. CSN EN ISO 14732 — svare&sky persondal a CSN EN 1SO 3834 -
1+5 - pozadavky na jakost pfi svarovani) tvofi vyrobni organizaci svafovny nebo svarecska
pracovi§té pod stejnym odbornym vedenim a fizeni kvality. Rovnéz napt. podle normy CSN EN
ISO 15614 (postupy svarovani) je odsouhlaseni technologického postupu pro nerozebiratelné
spoje, které ziskal urcity vyrobce, platné pro svarovani ve svarfovnach a na pracovistich, které
podléhaji stejnému odbornému vedeni a fizeni kvality dotyéného vyrobce.

Poznamky:

Musi byt prokdzana odpovédnost pouze jednoho prdvniho subjektu za svarovani
na jednotlivych pracovistich - subjektu, ktery je drZitelem odsouhlaseného postupu
nerozebiratelného spoje. Mélo by se téz prokdzat, Ze na jinych pracovistich jsou srovnatelné
podminky pro zhotovovdni nerozebiratelnych spoji (technickd vybavenost, pracovni prostiedi,
skladovani, persondl, apod.).

Soucasné musi byt prokdzdn pracovné-pravni vztah mezi timto prdvnim subjektem
a zpusobilym pracovnikem svdrecského dozoru, ktery je odpovédny za svarovaci proces
na dotcenych pracovistich.
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Doporuceny postup | DP 13/07 | RO

Otazka:

Co se rozumi pod pojmem KSS a jaké stanovené zakladni poZadavky musi splfovat?
Doporuceny postup se tyka:

¢l. 6.6.2. &asti A. pfilohy €. 2 V358 a CSN EN 1SO 13916.
Odpovéd:

Kontrolni svarové spoje

KSS slouzi kovéreni, zda vlastnosti vyrobnich, montazinich svard nebo svar(
pfi rekonstrukcich, udrzbé a opravach odpovidaji pozadavkim technického dokumentace
nebo, zda svareci/operatofi jsou schopni vdanych podminkach svafit svarové spoje VZ
v poZadované kvalité.

Vyrobni kontrolni svarové spoje

Za vyrobni KSS se povazuji KSS provadéné pti vyrobé VZ, jeho montadZzi po vyrobé
a pri rekonstrukcich VZ, u kterych se méni tvar, rozméry a tloustky, pouzivané metody
svarovani, zakladni, pridavné materidly a tepelné zpracovani a maji charakter zmény
ve smyslu § 43 pism. h) odst. 1. AZ.

KSS musi mit s vyrobnim svarovym spojem (svarovy spoj pfi vyrobé VZ a jeho montazi):

- stejny typ svarového spoje,

- stejnou jakost zakladniho materialu, ¢islo tavby, smér vldken po valcovani, na montazi
stejnou jakost zakladniho materidalu a musi byt pouZita nejméné jedna tavba pouzita
pfi vyrobé montovaného zafizeni JZ,

- stejnou znacku, rozmér a tavbu (LOT - vyrobni davka) pridavného materialu,

- shodnou jmenovitou tloustku a vnéjsi primér u obvodovych svarli rotacnich Gtvard.
Odchylka rozméra KSS od rozmér( pfislusného vyrobniho svarového spoje je povolena
s podminkou, Ze pomér maximalnich k minimalnim tloustkdm a vnéjsich pramérd
vyrobniho a KSS nesmi prfesahnout hodnotu 1,25 pro svarové spoje kategorie | a hodnotu
2,0 u ostatnich kategorii svarovych spoju. Pro elektrostruskové svarové spoje je tato
hodnota vidy 1,25. Pro svafovani podélnych svarl se s pomérem primérli nemusi
uvazovat. U svarovych spojl plochych prvk( a také u valcovych prvk{i s nominalnim
vnéjsim pridmérem nad 750 mm se uvazuje pouze pomér tlousték max. 1,25 pro svarové
spoje kategorie | a 2,0 u ostatnich kategorii svarovych spojl. U koutovych a T-spojl
stejného typu se uvedeny maximalni pomér tlousték a vnéjsich primérud vztahuje pouze
k privafenym prvkim (dilm). U zékladnich prvkd pomér maximalni a minimalini tloustky
nesmi pfesahovat 2 a pomér primérd neni nutno uvazovat,

- shodny postup a tepelny rezim svarovani a

- shodné tepelné zpracovani.

Tepelny rezim musi byt stanoven WPS a technologickym postupem, ktery musi stanovit
zpUsob ohtevu, gradient ohfevu, min. a max. teplotu predehfevu a dohfevu, Sitku predehrevu
a dohtevu, resp. krivku pribéhu teplot v okoli svaru, umisténi méficich bodu, ¢as dohrevu,
materidl, tloustku a rozsah tepelné izolace okoli svaru apod. Pfedehrev svarovych spoju se
provadi v souladu s pozadavky normy CSN EN ISO 13916.
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Pro svareni KSS pro VZ uvedena v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 musi byt dodan pfidavny
material s osvédéenim 3.2 dle CSN EN 10204 (tj. materidlové osvédéeni dle €l. 13.9.1. &asti A.
pfilohy & 2 V358). Pro ostatni KSS je dostacujici osvédéeni 3.1 dle CSN EN 10204 (tj.
materidlové osvédceni dle ¢l. 13.9.2. nebo 13.9.3. &asti A. prilohy ¢. 2 V358). Zakladni
materialy pro tyto KSS se dodavaji s osvédéenim 3.1 dle CSN EN 10204.

V technické dokumentaci pro KSS musi byt uvedeny rozméry, poloha a orientace déleni dild
pro pripravu KSS s ohledem na déleni polotovar(i pro vyrabény komponent, na smér valcovani
apod. Zadavaci dokumentace KSS musi obsahovat minimalné:

- Program KSS schvdleny vyrobcem a AO [VZ uvedend v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],
- PKZ schvéleny vyrobcem a AO [VZ uvedend v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],

- Doklad o kvalifikaci svarece,

- WPS (specifikace postupu svarovani),

- Inspekeéni certifikat (materidlové osvédceni) zakladniho materialu,

- Inspekéni certifikat (materidlové osvédceni) pfidavného materidlu a

- Pokud to vyZaduje slozitost KSS, také vykresovou dokumentaci a rozfezovy plan.

Jako KSS mUzZe slouZit svarovy spoj svarece pti ovérovani jeho kvalifikace pro VZ nebo svarovy
spoj pro kvalifikaci postupu svarovani. Vtéchto pfipadech kumulace je vSak podminkou

souhlas AO [v pripadé VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358]. Tento pfipad je
mozné uplatnit pouze pfi provadéni KSS pred vlastnim procesem svarovani na VZ.

Pro KSS na VZ uvedeném v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 provadi AO dohled
nad provadénim a vyhodnocovanim KSS.

Zhotoveni a zpUsob vyhodnoceni KSS mliZze predepsat:

- projektant,

- zpracovatel nadvrhu VZ,

- konstruktér vyrobce,

- DPoa

- svarecsky dozor vyrobce.

Pozadavek na zhotoveni KSS musi byt vidy uveden v technické dokumentaci (projektové,
konstrukéni, technologické a kontrolni). KSS musi byt proveden vidy pro svarové spoje na VZ
uvedeném v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358. V ostatnich pripadech se provadi KSS pouze
na zakladé pozadavku DPo a dohled nad jeho provadénim a vyhodnocovanim pak provadi DPo
nebo jim povérena I0.

Kontrolni svarové spoje pfi tdrzbé a opravach zafizeni JE

KSS musi mit se svarovym spojem pfi udrzbé a opravach VZ, u kterych tyto cinnosti maji
charakter jiné zmény ve smyslu § 43 pism. g) odst. 1 AZ:

- stejny typ svarového spoje,

- stejnou kvalitu zakladniho materidlu (plvodni nebo schvaleny ekvivalent uvedeny v NTD_
AS|_Sekce_Il_2018),

- stejnou znacku pridavného materidlu, stejnou tavbu nebo LOT pouzity pfi opraveé
(pGvodni nebo schvaleny ekvivalent uvedeny v NTD_ASI_Sekce_|),

- shodnou jmenovitou tloustku a vnéjsi prGmér u obvodovych svarl rotacnich utvard.
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Odchylka rozmér(i KSS od rozmér(i svarového spoje pfi opravé nebo udrzbé je povolena
s podminkou, Ze pomér maximalnich k minimalnim tloustkam a vnéjsich priméri nesmi
prfesahnout hodnotu 1,25 pro svarové spoje kategorie | ahodnotu 2,0 u ostatnich
kategorii svarovych spojl. Pro svafovani podélnych svarl se s pomérem primérd nemusi
uvazovat. U svarovych spoju plochych prvk( a také uvalcovych prvkd s nomindlnim
vnéjsim primérem nad 750 mm se uvazuje pouze pomér tlousték max. 1,25 pro svarovy
spoj kategorie | a 2,0 u ostatnich kategorii svarovych spojli. U koutovych a T-spojl
stejného typu se uvedeny maximalni pomér tlousték a vnéjSich primérud vztahuje pouze
k pfivafenym prvkim (dildm). U zakladnich prvk( pomér maximaini a minimalni tloustky
nesmi pfesahovat 2 a pomér primérd neni nutno uvazovat,

- shodny postup a tepelny rezim svarovani a

- shodné tepelné zpracovani.

Tepelny rezim musi byt stanoven WPS a technologickym postupem, ktery musi stanovit

zpUsob ohfevu, gradient ohfevu, min. a max. teplotu pfedehfevu a dohtevu, Sifku predehfevu

a dohfevu, resp. kfivku pribéhu teplot v okoli svaru, umisténi méficich bod(, ¢as dohrevu,

materidl, tloustku a rozsah tepelné izolace okoli svaru apod. Pfedehrev svarovych spoji se

provadi v souladu s pozadavky normy CSN EN ISO 13916.

Pro svareni KSS pro VZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V 358 musi byt dodan pfidavny
material sinspekénim certifikdtem 3.2 (materidlovym osvédcenim dle ¢l. 13.9.1. ¢asti A.
ptilohy ¢ 2 V358). Pro ostatni KSS je dostacujici inspekéni certifikdt 3.1 (materidlové
osvédceni dle ¢l. 13.9.2., resp. 13.9.3. ¢asti A. Pfilohy ¢. 2 V358). Zakladni materidly pro tyto
KSS se dodavaji s osvédéenim 3.1 dle CSN EN 10204.

V technické dokumentaci pro KSS musi byt uvedeny rozméry, poloha a orientace déleni dild
pro pfipravu KSS. Zadavaci dokumentace KSS musi obsahovat minimalné:

- Program KSS schvaleny vyrobcem a AO [VZ uvedend v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],
- PKZ schvéleny vyrobcem a AO [VZ uvedena v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358],

- Doklad o kvalifikaci svarece,

- WPS (specifikace postupu svarovani),

- Inspekéni certifikat (materidlové osvédceni) zakladniho materidlu,

- Inspekéni certifikat (materidlové osvédceni) pridavného materialu a

- Pokud to vyzaduje slozitost KSS, také vykresovou dokumentaci a rozfezovy plan.

Jako KSS muZe slouZit svarovy spoj svarece pfi ovérovani jeho kvalifikace pro JE nebo svarovy
spoj pro kvalifikaci postupu svarovani. Vtéchto pfipadech kumulace je vSak podminkou
souhlas DPo [VZ uvedend v § 12 odst. 2, pism. a) nebo b) V358]. Tento pfipad je mozné
uplatnit pouze pfi provadéni KSS pred vlastnim procesem svarovani na VZ.

Pro KSS na VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pismeno a) nebo b) V358 provadi kompletni dohled
nad provadénim a vyhodnocovanim KSS AO. U ostatnich VZ muaze KSS provadét
a vyhodnocovat 10.

Zhotoveni a zplUsob vyhodnoceni KSS mliZze predepsat:

- projektant,
- zpracovatel navrhu VZ,
- konstruktér vyrobce,
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- DPo,
- svarecsky dozor vyrobce.

Pozadavek na zhotoveni KSS musi byt vidy uveden v technické dokumentaci (projektové,
konstrukéni, technologické a kontrolni). KSS musi byt proveden vidy pro svarové spoje na VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 (tj. VZ BT1 nebo BT2).

V ostatnich pfipadech se provadi KSS pouze na zakladé pozadavku DPo.

Pozadavky na pocet KSS, poZadavky na rozsah a zplisob provadéni nedestruktivnich kontrol
a destruktivnich kontrol na KSS musi byt stanoveny v technické dokumentaci. Obvyklé druhy
nedestruktivnich a destruktivnich zkousek a jejich metodiky provadéni, vcetné kritérii
pro vyvhodnoceni  vysledkd  destruktivnich  zkousek jsou uvedeny v dokumentu
NTD_ASI_Sekce_|I.

Poznamky:

V358 neresi moznost provedeni KSS i pro vyrobu nebo montdZz nebo opravu ostatnich VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. c) nebo odst. 3 pism. a), c) nebo d) V358. Pokud je to vhodné
z hlediska JB a TB VZ a kvality nerozebiratelného spoje nebo je-li poZadavek na KSS predepsdn
v ndvrhu VZ, KSS se musi provést tak, aby byl naplnén ¢l. 6.6.2. Casti A. prilohy ¢ 2 V358.
U téchto VZ muZe nad pripadnym provdadénim a vyhodnocovdnim KSS v pfipadé VZ uvedenych
v odst. 2 pism. c) V358 provadét dohled AO a u VZ uvedenych v § 12 odst. 3 pism. a), c) nebo d)
V358 muZe byt dohled provddén nezavislym pracovnikem svarecského dozoru vyrobce nebo
osoby provadéjici montdz po vyrobé VZ, ktery se primo nepodili na tvorbé technologického
postupu nerozebiratelného spoje nebo jim povérend 10 typu A dle CSN EN SO 17020.
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Doporuceny postup | DP 14/07 | RO

Otazka:

vesr 7 ve

1.) Ve kterych pripadech musi byt NDT pracovnici provdadéjici ¢innosti na VZ odsouhlaseni
AO?

2.) Mohou byt pracovnici, ktefi provdadéji nedestruktivni zkousky TZ a maji jinou kvalifikaci,
nez jakd odpovidd kritériim technickych norem (nap¥. CSN EN ISO 9712 NDT - Kvalifikace
a certifikace pracovniki NDT) dle ¢l. 7. casti A. prilohy ¢. 2 V358 odsouhlaseni AO?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 7. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 a CSN EN ISO 9712.
Odpovéd:

Ad.1.) Odsouhlaseni jednotlivych pracovnikd provadéjicich nedestruktivni kontroly ¢asti VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 V358 musi byt provedeno AO v ramci posuzovani shody
avsouladu s¢l. 7.2. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 na zakladé predlozeného certifikatu
vydaného osobou (nap¥. CIA) pro certifikaci podle poZzadovanych technickych norem.
Témito technickymi normami se rozumi pouze harmonizované ceské technické normy.

Ad.2.) Ve specifickych pfipadech mohou byt pracovnici, ktefi provadéji nedestruktivni
kontroly VZ a ¢asti VZ a maji platnou jinou kvalifikaci pro nedestruktivni kontroly nez
podle kritérii harmonizovanych technickych norem odsouhlaseni AO, a to pouze za
predpokladu, Ze AO posoudi nebo necha posoudit u osoby akreditované narodnim
akreditacnim orgdnem pro certifikaci pracovnik(i provadéjici nedestruktivni kontroly,
zda je Uroven kvalifikace pracovnika na srovnatelné Grovni s pozadavky CSN EN ISO
9712. V pfipadé, Ze vysledek posouzeni prokaze uroven kvalifikace srovnatelnou
s pozadavky vySe uvedené harmonizované Ceské technické normy, AO tuto kvalifikaci
pracovnika odsouhlasi.

Souvisi s DP 11/07.

Poznamky:

Jednou z mozZnych definic pro harmonizovanou ceskou technickou normu je:

Harmonizovand Ceskad technickd norma je ceskd technickd norma, kterd plné prejima:

1) pozZadavky stanovené evropskou normou anebo harmonizacnim dokumentem, ktery byl
uzndn organy Evropského spolecenstvi jako harmonizovand evropskd norma, nebo

2) poZadavky stanovené evropskou normou, kterd byla v souladu s prdvem Evropskych
spolecenstvi stanovena spolec¢nou dohodou notifikovanych osob (ozndmenych osob) jako
harmonizovand evropskd norma, a kterd je jako takovd ozndmena ve Véstniku UNMZ.
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Doporuceny postup | DP 15/07 | RO

Otazka:

Jak porozumét plnéni poZadavkii na provadéni tepelného zpracovani VZ dle ¢l. 8. pfilohy €. 2
Vv358?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 8. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

V souladu ¢l. 8.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358, pokud vyrobni postup muizZe zménit vlastnosti
v rozsahu, ktery by mohl ohrozit TBTZ, (tj. zejména ¢asti obsahujicich nerozebiratelné spoje),
musi byt provedeno pfimérené tepelné zpracovani. Jedna se predevsim o tepelné zpracovani
nerozebiratelnych spojl po svafovani TZ, zahrnujici Zihani na sniZeni vnitfniho pnuti nebo
popusténi. Vyjimecné mlze byt pozadovan i jiny druh tepelného zpracovani.

Tepelné zpracovani TZ a potrubi stanovi projekt nebo na néj navazujici vyrobni dokumentace.
Ma-li byt nerozebiratelny spoj (svar) tepelné zpracovan, musi tepelné zpracovani obsahovat
rovnéz prislusny postup svarovani (WPS).

Pro provedeni tepelného zpracovani musi byt vypracovana fadna technickd dokumentace,
zejména technologicky postup tepelného zpracovani obsahujici teplotni rezim, rozmisténi
fidicich a kontrolnich termoclank( v peci nebo na svarenci, vykresy pro umisténi svarence
v peci, typ, pocet a umisténi topnych prvka v pripadé lokalniho tepelného zpracovani, druh
a rozméry tepelné izolace atd.

Pti tepelném zpracovani musi byt provadén kontinualni zaznam celého priabéhu teplotniho
cyklu, minimalni pocet termoclanki je 3 kusy na jeden komponent nebo 3 kusy na jeden druh
komponentu v jedné vsazce.

V pripadé, Ze jsou predepsany KSS, musi byt tyto umistény v Zihaci peci spolecné s dilem VZ
béhem tepelného zpracovani (na dilu, vedle dilu) tak, aby byl KSS tepelné zpracovan shodné
jako vyrobni svarovy spoj. Musi byt zaznamenavan cely prabéh tepelného zpracovani. Neni-li
spolecné tepelné zpracovani technicky mozné (napf. pfi lokalnim tepelném zpracovani, pfri
sériové vyrobé apod.), musi byt KSS zpracovany samostatné shodnym reZimem jako
u vyrobniho svarového spoje dilu JZ.

V souladu s¢l. 8.2. casti A. prilohy ¢. 2 V358 mohou operace predehfevu, dohfevu
a tepelného zpracovani provadét pouze pracovnici, ktefi maji kvalifikaci ziskanou
absolvovanim prokazatelnym Skolenim.

Pracovnici provadéjici tepelné zpracovani JZ musi mit kvalifikaci podle dokumentu EWFr1-10
ve stupni:

B — pro provadéni tepelného zpracovani,
S — pro provadéni, kontrolu a vyhodnocovani tepelného zpracovani a
C — pro provadéni, kontrolu, vyhodnocovani TZ a pro tvorbu pisemnych postupt (instrukci)

Ziskanou kvalifikaci dokladuji diplomem vystavenym narodnim organem autorizovanym EWF.
Dale musi byt prokazatelné proskoleni v rozsahu min. 6 hodin z problematiky JZ. Osnovy
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zahrnuji obsluhu pfislusného zafizeni, pfislusné technologie provadéni predehrevu, dohrevu
nebo tepelného zpracovani prislusnych konstrukci, zafizeni a potrubi a navic pokazdé pred
zpracovanim takového komponentu, se kterym se pfislusny pracovnik dosud nesetkal (jiny
druh materidlu, jiné tloustky svard, jiny geometricky nepodobny tvar svafence)
a k problematice VZ, z hlediska jejich umisténi a plnéni BF(jen orientacné).

Pracovnici provadéjici tepelné zpracovani ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358
musi byt v souladu s ¢l. 8.1. a 8.3. ¢asti A. V358 odsouhlaseni AO a pod jejim dohledem.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/07 | RO

Otazka:

VyZaduji nékteré operace privarovdni (netlakovych dilii) na konstrukéni dily vystavené tlaku
odsouhlaseni technologickych postupti provedeni nerozebiratelnych spoji nebo pracovniki

ver s

provddeéjici tyto spoje a pracovniki svdrecského persondlu AO?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 6.5. casti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd: Ano.
Pro privarovani netlakovych dili na konstrukéni dily vystavené tlaku u TZ uvedenych v § 12
odst. 2 V358 musi byt pracovni postupy pro takové nerozebiratelné spoje v souladu s ¢l. 6.5.
casti A. prilohy ¢. 2 V358 odsouhlaseny AO. Totéz se tyka i odsouhlaseni pracovniku
provadéjicich privafovani netlakovych dild na konstrukéni dily vystavené tlaku a pracovnik(

svareCského dozoru, pokud jiz nebyli tito pracovnici odsouhlaseni v ramci jejich pfislusnych
Cinnosti na nerozebiratelnych spojich ¢asti VZ.

Odsouhlaseni pracovnich postupl k provedeni nerozebiratelnych spoji TZ je vyZzadovano
v souladu s ¢l. 6.5., véty prvé, ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358, nebot se tyka i ,prvkd, jeZ jsou k TZ
pfimo pripojeny”, a tudiz kazdého druhu nerozebiratelného spoje, ktery souvisi s tlakové
namahanou ¢asti TZ.

Konstruktér odpovédny za navrh VZ mulzZe dale (podle podminek namahani stanovenych
projektem VZ a vysledku analyzy rizik z hlediska TB) urcit i jiné nerozebiratelné svarové spoje,
u kterych je nutné prokazat odsouhlaseni pracovnich postupt pro tyto spoje.

Prikladem operaci svarovani, kdy musi byt vZdy pfedem provedeno odsouhlaseni pracovniki
provddeéjicich tyto svary/ndvary a pracovnik( svarecské dozoru na VZ:
1) Privarovani zavésného oka na konstrukcni dily vystavené plsobeni tlaku,

2) Privarovani upevriovacich prvkui k télesu armatury,
3) Privarovani vyztuznych limct k hrdlum,
4) Opravu konstrukcniho dilu vystaveného tlaku svarovdanim pred uvedenim na trh nebo,
5) Rozsdhlé svarovaci prdace na odlitku v priibéhu vyroby.
Poznamky:

PoZadavek na kvalifikaci pracovnikii provddéjici nerozebiratelné spoje a pouZiti vhodnych
pracovnich postupu podle véty prvé ¢l. 6.5. casti A. prilohy ¢. 2 V358 se vztahuje
i na nerozebiratelné spoje pfispivajici k odolnosti vici vnitinimu tlaku VZ, stanovend v § 12
odst. 3 pism. a) a d) V358 provddéné pri vyrobé a montdZi téchto VZ.
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Doporuceny postup | DP 17/07 | RO

Otazka:

Je podminkou pro vyrobu a doddvky zdkladnich a pridavnych materialii urcenych
pro vyrobu, montdz, opravu nebo zménu VZ a jejich ¢asti, uspésné provedeni a vyhodnoceni
provérky zpisobilosti vyrobcti téchto materidlu a musi toto provéreni provést AO?

Doporuceny postup se tyka:

1. §30o0dst.1az3 Az,
2. §6a10o0dst.2V358a
3. Cl. 13. &asti A. pFilohy ¢&. 2 V358.

Odpovéd: Ne.

Pro AO nevyplyva zV358 povinnost provadét samostatné prezkuSovani a osveédcovani
zpUsobilosti vyrobcl materidl( uréenych pro VZ uvedend v § 12 odst. 2. V358. Obecné je
za vybér zpusobilého dodavatele odpovédna osoba podle § 29 odst. 1 AZ, v pfipadé dodavatele
materidlu v konecné fazi je odpovédny DPo. Povinnosti DPo je prokdzat tuto zpuUsobilost
v celém dodavatelském fetézci od zpracovatele ndvrhu téchto VZ pres vyrobce VZ
az po vyrobce materidld pouzitych pro tato VZ a jejich ¢asti, které mohou ovlivnit TB VZ
v rozsahu zadani na dodavku DP

AO vsak musi podle podminek V358 ovéfovat a odsouhlasovat nékteré dllezité dil¢i aspekty,
které souvisi se zpuUsobilosti vyrobce. Toto vSak Cini pouze jako soucdst ovérovani vyroby
konkrétniho vyrobku (bud' jenom materidlu nebo celého VZ). Jedna se o ovérovani vlastnosti
materidll, které jsou doddvany s osvédéenim podle ¢l. 13.9. a 13.10. ¢3sti A. prilohy €. 2 V358,
nebo ovérovani aodsouhlaseni kvalifikaci pracovnikll svareéského dozoru, pracovniki
provadéjici nerozebiratelné spoje nebo odsouhlaseni postupl pro zvlastni procesy dohledu pfi
provadéni a vyhodnocovani kontrol a zkousek apod. Vyrobce nebo dovozce je povinen AO
predlozZit v ramci technické dokumentace kromé jiného doklady potvrzujici shodu materidlu
s technickou specifikaci pro zakladni a pridavné materialy pouzité k vyrobé VZ nebo ¢asti VZ.

Pokud se tyka pouziti materiald mimo , okruh pfipustnych materiala pro vyrobu opravy nebo
zménu TZ “, musi tuto zdlezZitost resit zpracovatel navrhu VZ pfi vybéru nejvhodnéjsiho reseni
TZ, které musi byt provedeno se zietelem k vysledku ramci analyzy rizik z hlediska TB (viz ¢l. 3.
Casti A. prilohy €. 2 V358).

Souvisi s DP 01/08 a dalSimi DP skupiny 08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 18/07 | RO

Otazka:

Jak musi postupovat AO pfi posouzeni shody VZ u osoby provddéjici montaz po vyrobé VZ?
Doporuceny postup se tyka:

Casti 2., 5. az 10. prilohy €. 7 a prilohy ¢. 8 V 358 (postup F 1).
Odpovéd:

Posouzeni shody VZ pfi montazi jeho vyrobé se tyka pouze postupll posouzeni shody A1, D,
D1, E, E1, F a G a ovérovani shody ¢asti VZ postupem F1.

Ve vyse uvedenych pfipadech posouzeni shody AO postupuje u osoby provadéjici montaz
po vyrobé VZ, véetné plnéni povinnosti odpovidajicich druhu postupu posouzeni shody
pfi vyrobé VZ:

a) v pripadé postupu posouzeni shody Al v souladu s ¢l. 2. az 6. tohoto postupu,
b) v pfipadé postupl posouzeni shody D a D1 v souladu s ¢l. 5. aZ 11. tohoto postupu,
c) v pripadé postupl posouzeni shody E a E1 v souladu s €l. 6. a 13. tohoto postupu,
d) v pfipadé postupu posouzeni shody F v souladu s ¢l. 6. az 11. tohoto postupu,
e) v pripadé postupu posouzeni shody G v souladu s ¢l. 6. aZ 8. tohoto postupu a
f) v pripadé postupu F1 v souladu s ¢l. 6 azZ. 8. tohoto postupu.

Poznamky:

MontdZi po vyrobé VZ se rozumi proces zahrnujici spojeni ¢i smontovdni jednoho nebo
nékolika VZ nebo jeho jednotlivych dilt do jednoho vysledného funkcniho celku (napr. sestavy
TZ, technologického systému/souboru nebo stavby JZ) aZ do jeho uvedeni do provozu.

248




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Skupina 08 — Interpretace zakladnich pozadavkl na materidly VZ

Oznaceni
postupu Otazka k prijatému doporucenému postupu
arevize
Jak zajistovat plnéni poZadavku ¢l. 13.10. casti A. pfilohy ¢ 2 V358
DP 01/08 | pii posouzeni shody s technickymi pozadavky na material pro vyrobu, montaz,
R1 opravu nebo zménu TZ/¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b)
V358?
DP 02/08 Co se rozumi pod pojmem ,,schvalené zakladni a pfidavné materidly zafazené
do seznamu material( pfipustnych pro pouZiti zpracovavaného v ndvaznosti
RO Y , “
na zarazeni VZ do BT“?
DP 03/08 Je mozné zohlednit u vyrobcl material( certifikaci §IVR tak, aby mohl tento
RO vyrobce (u néhoz je AO posouzena zpuUsobilost SR pro vymezeny okruh
technologii a materialll) osvédCovat dodavany materidl pouze svym
osvédéenim 3.1 podle CSN EN 10204?
DP 04/08 Jak musi byt zajiSténa identifikace materidld, TZ a jejich &asti a jejich
RO oznacovani podle ¢lank{ 9. a 10 ¢asti A. prilohy €. 2 V358?
Podle ¢l. 13.7. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 je kazdy kdo vyrabi, montuje nebo
opravuje VZ povinen ucinit vhodna opatreni, aby zajistil, Ze pouzity material
DP 05/08 odpovida prislusné technické specifikaci. Zejména musi byt pro vsSechny
RO materidly k dispozici dokumentace, kterd shodu s technickou specifikaci
potvrzuje. Jak Ize tyto pozadavky spravné aplikovat z hlediska:
- pozadovaného dokumentu kontroly a
- osvédcovani zpusobilosti vyrobce materiadlu?
DP 06/08 V¢l 13. casti A. prilohy €. 2 V358 jsou vztazeny pozadavky této vyhlasky
RO na ,materialy casti vystavenych plsobeni tlaku“, které ovliviiuji TB VZ. Jak
jsou tyto ¢asti definovany?
DP 07/08
RO Jakd materidlova osvédceni se poZzaduji u soucasti pfirubovych spoji?
Jaké pozZadavky se vztahuji na dokumentaci potvrzujici shodu s technickou
DP 08/08 specifikacilalschopnost identifikace u pfidavnych materidld pro svarovani,
RO pokud se tyka:
- dokument( kontroly a
- vhodnych postupl pro zajisténi identifikovatelnosti?
DP 09/08 Ma byt volba pouziti pridavnych materidlll v souladu technickymi
specifikacemi schvalenych zakladnich materidll, ptipustnych pro pouZiti
RO .y
k vyrobé VZ?
DP 10/08 | vztahuji se technické pozadavky z hlediska TB, tykajici se materialu podle &l.
RO 12. a 13. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 na zakladni material nebo na celé VZ ?
DP 11/08 | jaké pozadavky se vztahuji na &asti TZ, jako jsou klenuté dna, svorniky, matice,
RO priruby, svarované tvarovky apod., jestliZze jsou samostatné uvadény na trh?
DP 12/08 | Je posouzeni vhodnosti ur&itého materidlu pro konkrétni aplikaci sougasti
RO posouzeni materiadlu s technickymi pozadavky?
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DP 13/08 | splriuje pozadavky stanovené v ¢&l. 13. 9. &asti A. pfilohy & 2 V358 samotny
RO inspekéni certifikat / materidlové osvédéeni dle CSN EN 10204?
DP 14/08 | Které pozadavky uvedené v pfiloze & 1 a 2 V358 musi splfiovat material
RO pouzivany na tésnéni?
DP 15/08 Musi mit vyrobce materidlu zaveden systém zajistovani kvality pro oblast
RO vyroby materidll, certifikovany osobou akreditovanou akreditacnim
organem?
Jaky je postup AO pfi provadéni posuzovani zakladniho materidlu z hlediska
DP 16/08 . . el oy, , -
jeho shody stechnickou specifikaci uréeného pro vyrobu, montaz, opravu
R1 nebo zménu TZ/Casti TZ, uvedeného v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358?
Jaky je postup AO pfi provadéni posuzovani pridavného materidlu pro
DP 17/08 | svafovani a navary z hlediska jeho shody s technickymi pozadavky, uréeného
RO pro vyrobu, montaz, opravu nebo zménu TZ/¢asti TZ uvedené v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358?
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Doporuceny postup | DP 01/08 | R1

Otazka:
Jak zajistovat plnéni poZadavku él. 13.10. édsti A. pFilohy €. 2 V358 pfi posouzeni shody
s technickymi poZadavky na materidl pro vyrobu, montdz, opravu nebo zménu TZ/éasti TZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 13.8. casti A. prilohy ¢. 2 V358,

¢l. 13.9.2 a ¢l. 13.9.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358,

¢l. 13.10. casti A. prilohy ¢. 2 V358,

prilohy €. 7, postupl posouzeni shody dle ¢asti 3, 4,9, 10 V358 a
prilohy €. 8 V358.

vk wh e

Clanek 13.10. ¢asti A. prilohy €. 2. V358

Pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) Ize pouZit materidal, pro ktery bylo vyddno
materidlové osvédceni podle bodu 13.9.2 a 13.9.3, casti A. prilohy ¢. 2 pouze pokud byly za
ucasti AO provedeny doplriujici kontroly tak, aby bylo prokdzdno, Ze tento materidl je vhodny k
pouZiti pro toto TZ. Shoduji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi v pivodnim
materidlovém osvédceni, vyda AO inspekéni zprdvu nebo certifikat prokazujici splnéni
podminky pro pouZiti materidlu pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358.

Vyklad ¢lanku

Z textu clanku ,pro toto TZ“ (tlakové zarizeni) je ziejmé, Ze vlastnosti ovérovaného materialu
musi vyhovovat konkrétnimu TZ, jeho technické specifikaci a provoznim podminkam, pfri
kterych toto TZ pracuje. Proto soucasti specifikace poZzadavkl pro ovérovani vlastnosti
materidlu dle tohoto ¢lanku musi byt nejen urceni TZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358,
(BT1, BT2 dle V329), ale také specifikace konkrétniho TZ, a také urceni provoznich podminek,
ve kterych toto TZ pracuje.

Z dalsi casti textu ,Shoduji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi v plivodnim
materidalovém osvédceni”, také vyplyva skutecnost, Ze podminkou pro spravné pouZiti tohoto
¢lanku je ovérovani vlastnosti stejné znacky materialu, uvedeného v technické specifikaci TZ,
pfi dodrzeni rozsahu kontrol a zkousek v maximalnim rozsahu, uvedeném v osvédceni 3.1
dle EN 10204, vydaném vyrobcem materialu.

Priklady pouziti znacek materialu

Spravné oznaceni: 08Ch18N10T - 08Ch18N10T
DP nelze pouzit: 1.4571 - 08Ch18N10T

DP nelze pouzit: P265GH — 12 022

Vymezeni pojmu ,,Material“:

Materialem pro tento DP se rozuméji hutni polotovary a nekovové polotovary pro vyrobu ¢asti
VZ, urcenych k utésnovani prirubovych a jinych spoji VZ (viz ¢l. 14.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358).

251



TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Odpovéd:

Pro_material, uvedeny v plvodni technické specifikaci TZ/¢asti TZ, nebo materidl zarazeny
do seznamu_materidld pripustnych pro dané pouZiti, ktery je dokladovan materidlovym
osvédéenim vydanym pouze vyrobcem materidlu — bez ucasti AO (osvédceni 3.1
dle CSN EN 10204).

AO na zakladé zadosti a objednavky na provedeni posouzeni shody s technickymi pozadavky
na material (¢l. 13.8. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358) podané vyrobcem materidlu nebo dovozcem
materidlu nebo dodavatelem materidlu nebo osobou provadéjici vyrobu nebo montaz VzZ
po vyrobé (dale jen objednatel posouzeni materidlu) zpracuje PKZ a provede dohled nad
posouzenim shody s technickymi poZadavky na material tim, Ze:

- posoudi materidlové osvédceni vydané vyrobcem materialu (osvédceni 3.1 dle EN 10204),
pripadné dalsi dostupné podklady dokladujici vlastnosti materialu a porovna je s pozadavky
technické specifikace na pozadovany materidl (Cast TZ), eventudlné s dokumentaci
NTD_ASI _Sekce | a Sekce I, s ohledem na moZnost jeho poufziti pro VZ dle § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358,

- posoudi plnéni pozadavku c¢lanku 8.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358, pokud je predepsano
v technické specifikaci, se zfetelem na to, Ze pokud jsou vlastnosti posuzovaného materidlu
také konecnymi vlastnostmi casti TZ, vyrobené z tohoto posuzovaného materialu, musi AO
provadét dohled uZ nad tepelnym zpracovanim posuzovaného materialu. V tomto pripadé
se jedna o splnéni pozadavku ¢l. 8.3 ¢asti A. pfilohy €. 2 V358. V pfipadé, Ze tomu tak neni,
omezi AO mozné pouZiti posuzovaného materidlu pouze pro ¢asti TZ zarfazeného dle § 12
odst. 2 pism. b) V358 tj. do BT2 dle V329,

- provede ovéreni a potfebné kontroly, aby zjistila, zda byly spravné pouZity technické
normy, nebo technické podminky, vztahujici se k posuzovanému materialu prislusnému k TZ
(viz relevantni ¢lanky casti A. prilohy €. 6 V358),

- posoudi, zda vyrobce materidlu, u kterého bude provedeno posouzeni shody s technickymi
pozadavky na material, uvedeny v materidlovém osvédceni vydaném vyrobcem materialu,
md ve vyrobnim programu material pro TZ a ma zaveden SR podle § 29 odst. 1 AZ nebo
jinym zplsobem, ktery zajistuje kvalitu procesli a cinnosti a jejich vystupl v mite
srovnatelné s pozadavky AZ,

- provede dohled u pfezkoumani identifikace, oznaceni mist a odbéru materialu pro vyrobu
zkuSebnich vzork( materidlovych zkousek dle PKZ,

- necha provést v akreditované zkusebné AO nebo v jiné akreditované zajistovani zkusebné,
pod dohledem inspektora AO, dopliujici nebo kompletni zkousky dle technické specifikace
tak, aby bylo prokazano, ze vlastnosti materidlu odpovidaji vlastnostem, které deklaruje
vyrobce pro tento materiadl v plvodnim materidlovém osvédceni,

- provede, po Uspésném vyhodnoceni materidlovych zkousek posuzovaného materialu
kontrolu, pfi které ovéri identifikaci, rozméry, stav a mnozstvi materidlu dle stanovenych
kritérii a

- provede celkové vyhodnoceni mozZnosti pouZziti materidlu pro TZ/Cast TZ dle § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358 (BT1 nebo BT2 dle V329).

Shoduji-li se vysledky nové provedenych kontrol (ovérovacich zkousek) v tolerancnich
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hodnotdch dle technické specifikace (materidlové normy, TDP,..) s hodnotami uvedenymi
v plvodnim certifikdtu vyrobce (osvédceni 3.1. dle EN 10204) a prokaze-li se, Ze tento material
je vhodny k poutZiti pro toto TZ/¢ast TZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 (BT1 nebo BT2
dle V329), a jsou-li spInény také ostatni podminky AO specifikované v PKZ, vyda AO Zadateli
o posouzeni shody s technickymi poZadavky na material inspekéni zpravu nebo certifikat,
prokazujici splnéni podminky pro pouziti materialu pro tlakové zafizeni uvedené v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) vyhlasky V358.

Inspekéni zprava o posouzeni shody s technickymi poZzadavky na materidl pro TZ/¢ast TZ dle
§ 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358

Inspekéni zprava o posouzeni shody s technickymi poZadavky na material musi dokumentovat
¢innosti AO pfi plnéni podminek pro pouziti materidlu dokladovaného materialovym
osvédéenim vydanym pouze vyrobcem materidlu (osvédceni 3.1 dle CSN EN 10204) pro TZ /
Cast TZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 (BT1 nebo BT2 dle V329). Dale musi obsahovat
vyhodnoceni posouzeni shody s technickymi poZadavky na material dle tohoto doporuceného
postupu a prohlaseni, zda-li byl splnén pozadavek ¢l. 13.10. ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358.

Prilohami inspekéni zpravy o posouzeni shody stechnickymi pozadavky na material pro
vyrobu, opravu, montaz, nebo zménu TZ/¢asti TZ musi byt:

materialové osvédceni vydané vyrobcem materidlu dle c¢lankd 13.9.1 nebo 13.9.2
(osvédéeni 3.1 CSN EN 10204),

- dalsi technické dokumenty o vlastnostech materialu, u kterého bylo provedeno posouzeni
shody s technickymi pozadavky na material,

- Udaje o vyrobci materidlu zahrnujici doklady o jeho zpUsobilosti k vyrobé posuzovaného
materialu,

- Udaje o TZ/ ¢asti TZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, pro které je material urcen,

- zkuSebni protokoly s vysledky kontrol a zkousek, provedenych v ramci ovérovani vlastnosti
a stavu posuzovaného materialu,

- technicka zprava vyrobce ¢asti TZ prokazujici vhodnost uvedeného materidlu pro zamysleny
ucel poutziti, tj. TZ/ ¢ast TZ, dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 (BT1 nebo BT2 dle V329)
a

- vyplnény a potvrzeny PKZ, prokazujici splnéni vSech predepsanych kontrol a zkousek,

provedenych v rdmci posouzeni shody s technickymi pozadavky na material.

Certifikdt o splnéni podminek pro pouZiti materidlu pro TZ/¢ast TZ dle § 12 odst. 2 pism. a)
nebo b) V358 (BT1 nebo BT2 dle V329,

Odpovida-li posuzovany material pozadavkim V358, AO mUZe zpracovat soucasné s inspekéni
zpravou navrh certifikdtu o splnéni podminek pro pouZziti tohoto materidlu pro TZ /¢ast TZ
dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 (BT1 nebo BT2 dle V329) podle ¢l. 13.10. ¢asti A. pfilohy
¢. 2 V358.

AO vyda Zadateli o posouzeni shody s technickymi pozadavky na materidl — na zakladé jeho
pozadavku - certifikdt o splnéni podminek pro pouZiti posuzovaného materidlu pro TZ/¢ast TZ
dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 zafazeného v BT1 nebo BT2 dle V329. Certifikat musi
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obsahovat:

identifikacni Udaje o Zadateli posouzeni shody s technickymi poZzadavky na materidl, a to:
- jméno, pfijmeni, adresa mista pobytu, nebo mista podnikani a identifikacni Cislo Zadatele,
bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou osobu, nebo
- obchodni firmu, sidlo a identifika¢ni islo Zadatele, jde-li o pravnickou osobu,
- zakladni Udaje o posuzovaném materialu, jeho identifikaci,
- kritéria pro posouzeni shody, s technickymi pozadavky na material,
- BT TZ, pro jehoz ¢ast byl materidl kvalifikovan (§ 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358),
- specifikaci ¢asti TZ pro niz je materidl urcen,
- zavéry posouzeni shody s technickymi pozadavky na material a
- prohlaseni o tom, Ze vysledky posouzeni shody se vztahuji pouze na material, (tavbu/partii
tepelného zpracovani, rozméry a mnoistvi, félii, Sarzi smési, apod.) predlozeny k posouzeni
shody s technickymi pozadavky na material, dolozeny materialovym osvédéenim vydanym
vyrobcem materialu (osvédéeni 3.1 dle CSN EN 10204), &islo xxx.).

Oznadeni a osvédéeni materidlu pro vyrobu, opravu, montaZ, nebo zménu TZ/éasti TZ

Odpovidaji-li, po UspéSném posouzeni shody s technickymi poZadavky na material, vlastnosti
materidlu poZadavkim technického zaddani a V358, AO jej oznadi svou identifikaci. Stejné
razidlo otiskne v inspekéni zpravé o posouzeni shody s technickymi pozadavky na material.

V ptipadech, kdy by mohlo oznacenim dojit k poskozeni materidlu (slabosténné trubky,
polotovary tésnicich ¢asti TZ) nebo tomu brani malé rozméry, je mozné oznaceni provést
v inspek¢ni zpravé a zaroven s tim na Stitku pfipevnéném k materialu (viz ¢l. 10. ¢asti A. pfilohy
¢.2V358).

Souvisi s DP 03/04.
Poznamky:

Materidl je doddvdn vyrobci TZ/Cdsti TZ jak vyrobcem materidlu, tak dodavatelem materidlu
(firmou obchodujici s materidglem). Mohou vsak nastat i pripady, kdy DPo nebo vyrobce TZ/Cdsti
TZ maji ve svém skladé uvedeny materidl, dokladovany materidlovym osvédcenim vydanym
pouze jeho vyrobcem (osvédéeni 3.1 dle CSN EN 10204).

Pri posuzovdni shody VZ s poZzadavky V358 tykajicimi se materidlu je nutno brdt v tvahu ucinky
vyrobnich procesi na vlastnosti zakladniho materidlu.
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poruceny postup | DP 02/08 | RO

Otaka:

Co se rozumi pod pojmem ,schvdlené zakladni a pridavné materidly zarazené do seznamu
material pFipustnych pro pouZiti zpracovdavaného v navaznosti na zarazeni VZ do BT“?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58 odst. 4 AZ a
2. §12 odst. 7V358 acl. 12,, 13. a 14., ¢asti A. pfilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd:
Schvalené zakladni a pfidavné materidly je nutné chdpat v podminkach vyroby, montaze
po vyrobé, opravy, udrzby nebo zmény VZ podle V358 takto:

a) Pokud se jedna o vyrobu podle technickych podminek, které nevyuzZivaji uznavaného
technického predpisu pro navrh, vyrobu a zkouseni VZ, musi vyrobce (na zakladé analyzy
rizik) dolozit bezpecnost jim navrhovaného materialu. Jako ,schvaleny zakladni a pridavny
materidl“ miZe pouzit materidl uvedeny v nékterém z uznavanych technickych predpisud
pro ekvivalentni zafizeni v jaderné energetice nebo materidl uréeny pro dané pouZiti
auvedeny vseznamu schvdlenych materidll uvedeném v NTD_ASI_Sekce_Il_2018
a NTD_ASI_Sekce_I. V kazdém pfipadé vSak musi vyrobce VZ pfi takto provedené volbé
zakladniho materidlu dolozit v analyze rizik vhodnost zvoleného zdakladniho materialu
pro pouziti za vsech provoznich podminek, ve kterych ma VZ plnit svoji funkci a Ze spliuje
jak samostatné, tak i ve spojeni s vhodnym pridavnym materidlem pozadavky technické
specifikace VZ (véetné ucinéni vhodnych opatfeni pfi vyrobé, montazi, opravé nebo zméng,
aby bylo zajisténo, Ze pouzity materidl je v souladu s poZadavky technické specifikace VZ).

b) V ptipadé, kdyZ se jednd o vyrobu podle technickych podminek, které vyuZivaji uznavaného
technického predpisu pro navrh, vyrobu a zkouseni VZ, napt. pfi dovozu VZ nebo jeho ¢asti,
pfi niz bylo vyuZito ustanoveni § 58 odst. 4 odst. a) AZ, povaZzuje se zakladni i pfidavny
material uvedeny ve zvoleném technickém kdédu za harmonizovany s technickymi
pozadavky V358 jen tehdy, pokud vyroba, zkouseni, prejimky a dokumentovani takto
zvoleného materidlu bude ucelené probihat podle tohoto technického predpisu. Dalsi
technologické zpracovani takto dodaného zakladniho materidlu musi respektovat téz
podminky uvedeného technického predpisu. Tuto situaci musi téZ vyrobce VZ vyhodnotit
a dolozit v analyze rizik v ramci zpracovani technické dokumentace navrhu VZ.

c) Pokud se jednd o vyrobu podle TP, kdy vyrobce VZ chce pouzit zakladni nebo pridavny
material, ktery neni uveden ani v seznamu Sekce Il, resp. Sekce | NTD_ASI, a ani v Zadném
uznavaném technickém predpisu pro navrh, vyrobu a zkouseni VZ, musi vyrobce VZ
na zakladé analyzy rizik a souborem atestacnich zkouSek dolozZit bezpecnost navrhovaného
zakladniho nebo pridavného materialu v souladu s pozadavky ¢l. 13 ¢asti A. V358. Postup
ovérovani je napriklad popsan v Sekcich | a Il NTD_ASI. Na tomto schvaleni se mimo AO
podili téZ odborna komise pro posuzovani materialQ pri ASI.

Souvisi s DP 01/08.
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Poznamky:
Technickym predpisem pro ndvrh, vyrobu a zkouseni VZ, se rozumi ve smyslu § 58 odst. 4 pism.
a) AZ technicky predpis pro JZ, ktery je zdvazny ve stdté, v némz VZ bylo vyrobeno.

Pri posuzovadni shody VZ s poZadavky V358 tykajicimi se materidlu je nutno brat v uvahu ucinky
vyrobnich procesi na vlastnosti zakladniho materidlu.
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Doporuceny postup | DP 03/08 | RO

Otazka:

Je mozné zohlednit u vyrobcii materidl(i certifikaci SR tak, aby mohl tento vyrobce (u néhoZ
je AO posouzena zpiisobilost SR pro vymezeny okruh technologii a materidlii) osvédcovat
doddvany matridl pouze svym osvédéenim 3.1 podle CSN EN 10204?

Doporuceny postup se tyka:

1. V408 a
2. ¢l. 12. a2 13. ¢asti A. prilohy €. 2 a ¢asti 5. az 8. pfilohy €. 7 V358.

Odpovéd: Ne.

V358 fedi posuzovani SR pouze ve vztahu k vyrobctim VZ, nikoliv ve vztahu k vyrobcdim
materidl(d. V ¢lancich 12. a 13. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 jsou jednoznacnym zpUsobem
definovany podminky pro zplsoby posouzeni materidlu stechnickymi pozadavky na né
kladenymi.

Posuzovani SR se podle V358 tyka pouze vyrobcl VZ, ktefi maji odpovédnost za ucinéni
vhodnych opatreni k tomu, aby byl k vyrobé VZ pouzit material v souladu se specifikovanymi
pozadavky uvedenymi v technické dokumentaci VZ.

V€l 13. casti A. prilohy €. 2 V358 se stanovi, za jakych podminek muZe byt material
pro vyrobu VZ dokladovan pouze materidlovym osvédcenim, vydanym pouze vyrobcem
materidlu (osvédéeni 3.1. CSN EN 10204) a za jakych podminek musi byt dokladovéan
materidlovym osvédéenim, vydanym vyrobcem materialu a potvrzen AO (osvédceni 3.2. CSN
EN 10204).

Souvisi s DP 01/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/08 | RO

Otazka:

Jak musi byt zajisténa identifikace materiall, TZ a jejich ¢dsti a jejich oznacovdni podle
¢lankd 9. a 10 casti A. prilohy ¢. 2 V358?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 9. a 10. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:

Cilem identifikace je vyloucit jakoukoli pochybnost ohledné specifikace materidlu pouzitého
u urcitého typu TZ, ¢asti TZ a kontrol materiadld TZ. Vhodny zpUsob je tfeba stanovit podle
druhu TZ a podminek jeho vyroby, jako je napfiklad slozitost vyrobku, kusova nebo sériova
vyroba, zplsob prepravy a skladovani, riziko zamény materiall rlizné kvality pti jeho pouZiti
apod.

Tyto zpuUsoby identifikace zahrnuji systém opatfeni od fyzického znaceni jednotlivych
polotovarl razidlem nebo barevnou znackou, vlastniho znaceni TZ na ném nebo Stitkem
az po procedurdlni metody.

Systém identifikace by mél byt pfiméreny vyznamu rizika mozné zamény materidl( rlzné
kvality béhem vyrobniho a montdziniho procesu, ale i v pribéhu uvadéni do provozu
a provozu TZ pfi opravach, udrzbé a zménach TZ. Pokud toto riziko neexistuje, mize byt
systém identifikace omezen na administrativni prostredky.

Identifikovatelnost musi byt vsouladu s¢l. 9.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 zajisténa
od vstupnich kontrol prejimaného materialu nebo ¢asti TZ do konecného posouzeni TZ.

Systém identifikace musi byt vidy definovan pred zahajenim vyroby VZ. Pfi ztraté
identifikace materialll nesmi byt tento material bez dodatec¢ného prokazani pozadovanych

vlastnosti poutzit jiz pro vyrobu VZ.
Souvisi s DP 07/03.

Poznamky:

Napr. vyrobci nebo osobé provadéjici montaZz TZ ma jeho systém identifikace umoznit, aby
na poZdaddni poskytl organu dozoru technickou dokumentaci tykajici se specifické soucadsti TZ
a prislusné materidlové osvédceni.
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Doporuceny postup | DP 05/08 | RO

Otazka:

Podle ¢l. 13.7. casti A. pfFilohy ¢. 2 V358 je kazdy kdo vyrdbi, montuje nebo opravuje VZ
povinen ucinit vhodnd opatieni, aby zdjistil, Ze pouZity material odpovidd prislusné
technické specifikaci. Zejména musi byt pro vsechny materidly k dispozici dokumentace,
ktera shodu s technickou specifikaci potvrzuje. Jak Ize tyto poZadavky spravné aplikovat
z hlediska:

- poZadovaného dokumentu kontroly a

- osvédcovadni zpusobilosti vyrobce materidalu?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13. casti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd:

1. Vyrobce materidlu (zakladniho nebo pridavného) je povinen osvéddit, Ze celd dodavka
odpovidd poZadavkim technické specifikace VZ a objednavky, kterou obdrzel
od zpusobilého vyrobce VZ (jednd se o DPo schvaleného a vramci prislusSného postupu
posouzeni shody provéreného vyrobce VZ).

2. Podle ¢l. 13.9.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 se pro materialy ¢asti vystavené puUsobeni tlaku,
vTZ uvedeném v § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 (tj. zafazend do BT 1 a 2), poZaduji
osvédéeni 3.2 podle CSN EN 10204. Jedna se o materidlova osvédéeni vystavend vyrobcem
materialu, kterd byla potvrzena AO.

3. Podle ¢lankd 13.9.2. a 13.9.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 se pro ¢asti vystavené pusobeni
tlaku, v TZ uvedeném v § 12 odst. 2 pism. c) V358 (tj. zafazené do BT 3) pozaduji osvédceni
3.1 podle CSN EN 10204 vystavena a potvrzena pouze vyrobcem materialu.

4. Pfilohou materidlovych osvédceni musi byt vidy protokoly o kontrole chemického slozeni
materidl(l a protokoly o provedenych zkouskach mechanickych a technologickych vlastnosti
material(l v rozsahu stanoveném technickou normou, nebo technickymi podminkami.

5. Povinnost osvédcovani zpusobilosti vyrobce materidlu neni V358 stanovena. Odpovédnost
je zcela na vyrobci VZ. Pokud vsak vyrobce materiadlt a polotovar( urcenych pro vyrobu VZ
pouziva pti vyrobé svych produktd zvladstnich procest (svarovani, tvareni atepelné
zpracovani), musi doloZit ovéfené a schvdlené postupy protyto zvlastni procesy
a kvalifikace pracovnikd provadéjicich uvedené cinnosti.

Poznamky:

a) k materidlu dodanému obchodni firmou musi byt pfiloZeno materidlové osvédceni prislusné
urovné vystavené plvodnim vyrobcem materidlu. Vypis z origindlniho materidlového
osvédceni neni akceptovadn.

b) za zvldstni procesy pri vyrobé materidli a polotovari se povaZuji napr. opravné svarovdni
odlitkd, vyroba trubkovych ohybut apod.

c) kontrolu a odsouhlaseni technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji
a odsouhlaseni pracovniki provadéjici zvlastni procesy pro okruh materiali pouZivanych
na vyrobu VZ uvedenych v § 12 odst. 2 V358 provadi AO v ramci posouzeni shody VZ.

d) pokud se tyka cdsti VZ vystavenych pusobeni tlaku, téZ souvisi s doporu¢enym postupem
DP 06/08
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Doporuceny postup | DP 06/08 | RO

Otazka:
V ¢lanku 13. Zasti A. prilohy ¢. 2 V358 jsou vztaZzeny pozadavky této vyhlasky na ,,materidly
casti vystavenych piisobeni tlaku”, které ovliviiuji TB VZ. Jak jsou tyto cdsti definovdny?
Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358.
Odpovéd:
V souladu s ustanovenim ¢l. 13.2. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358 jsou za casti VZ vystavené
pusobeni tlaku vZdy povaZovany dily VZ, které:

a) tvori TZ a &asti, které jsou dulezité pro celistvost zafizeni. Jako pfiklady hlavnich &asti
vystavenych tlaku lze uvést plasté, dna, pfiruby hlavnich téles, trubkovnice vyménika,
svazky trubek, télesa armatur, spojovaci ¢asti (Srouby a matice), tésnici komponenty,
atp., nebo

b) jsou nerozebiratelnym zplisobem (svafovanim) spojeny s ¢astmi ad a) nebo

c) jsou duleZité pro zajistovani funkci podstatnych z hlediska JB VZ. Tuto funkci musi
definovat zadavatel (DPo nebo osoba projektujici VZ) ve svém zadani pro analyzu rizik.

VysSe uvedeny rozsah casti vystavenych tlaku tvofi vidy minimalni rozsah casti VZ podle
V358.

Materidly pro tyto ¢asti VZ vystavené pusobeni tlaku zatazené do BT 1az 3 musi byt
dokladovany specifickym materidlovym osvédcéenim podle poZzadavkd V358.

Souvisi téz s DP 05/08 a DP 07/08 tykajici se soucasti prirubovych spoju.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 07/08 | RO

Otazka:

s _vs

Jaka materidlovad osvédceni se poZaduji u soucdsti pfirubovych spoji?
Doporuceny postup se tyka:

1. §12odst.7V358a
2. ¢l 13. ¢asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd:

Soucasti pfirubovych spoji VZ jsou pfiruby, Srouby, matice, svorniky, tésnéni apod.
U téchto ¢asti VZ je nutno specificky posuzovat jejich vyznamnost pro bezpecnost VZ.

JestliZe tyto Casti pfirubovych spoju:

a) tvori tlakové rozhrani a jsou duleZité pro celistvost zatizeni (¢l. 13.1 casti A. prilohy 2
V358) a pfispivaji k odolnosti vici tlaku VZ - jsou pak ¢astmi VZ vystavenych tlaku (viz DP
06/08) Vtomto pfipadé musi jejich materiadl splfiovat pfislusné pozadavky ¢l. 13.9.
a 13.10. ¢asti A. pfilohy 2 V358,

b) nepfispivaji k odolnosti vici tlaku a jejich porucha by nevedla k ndhlému uvolnéni
energie stlateného média, nebo by tato porucha nezpusobila (podle zadani drzitele
povoleni) riziko Uniku radioaktivniho media nebo by neovlivnila poZadovanou uroven JB,
pak se tyto ¢asti nepovazuji za ¢asti VZ vystavené tlaku.

Pokud v3ak budou tyto ¢asti prirubovych spoji uvedeny v seznamu VZ jako jejich &asti
ve smyslu V358, plati i pro né podminky ad a).

Jestlize se ¢asti prirubovych spoj pouzivaji jako:
- (asti VZ vystavené plsobeni tlaku podle kritéria ad a), poZaduje se specificka kontrola

vyrobku podle pfislusného zarazeni VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358
s dokladem podle ¢lanku 13.9.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358,

- Casti VZ vystavené pusobeni tlaku podle kritéria ad a), poZaduje se specificka kontrola
vyrobku podle pfisluSného zafazeni VZ dle § 12 odst. 2 pism. c) V358 s dokladem podle
Clanku 13.9.2. ¢asti A. pfilohy 2 V358 a

- Casti VZ vystavené tlaku podle kritéria ad b), poZzaduje se specificka kontrola vyrobku
podle prislusného zarazeni VZ dle § 12 odst. 3 pism. a) nebo d) 3 V358 s dokladem
podle ¢lanku 13.9.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

c) vurcitych pripadech, kdy c¢asti VZ tvori tlakové rozhrani a jsou dllezité pro celistvost
zafizeni (Cl. 13.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358) a prispivaji k odolnosti vici tlaku VZ, tzn.,
Ze jsou Castmi VZ vystavenymi tlaku (viz DP 06/08), lze pouZit k jejich vyrobé material
dokladovany dokladem podle ¢lanku 13.9.2. ¢asti A. prilohy 2 V358 za podminek
stanovenych v DP 01/08.

Souvisi s DP 01/08 a DP 06/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/08 | RO

Otazka:

Jaké pozZadavky se vztahuji na dokumentaci potvrzujici shodu s technickou specifikaci
a schopnost identifikace u pridavnych materiali pro svarovani, pokud se tyka:

- dokumentii kontroly a
- vhodnych postupti pro zajisténi identifikovatelnosti?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst.7V358a
2. ¢l.9.,12.a13. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Odpovéd:

Vyrobci pridavnych materidld pro svarovani jsou povinni poskytnout dokumenty kontroly,
které potvrzuji shodu s jejich technickou specifikaci.

Podle ¢l. 13.9. casti A. prilohy ¢. 2 V358 jsou vyrobci materiald povinni vydat jako dokument
kontroly (posouzeni jeho shody s technickou specifikaci) materidlové osvédceni potvrzené AO
pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 (tj. osvédceni 3.2. dle CSN EN 10204)
a materialové osvédceni pro TZ uvedené v § 12 odst. 2. pism. c) a odst. 3 V358 (tj. osvédceni
3.1 CSN EN 10204).

V358 obecné uklada stejné pozadavky pro posouzeni jak zakladnich, tak i pridavnych material(
pouzitych pro svarovani (viz ¢l. 12.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358). Zakladni i pfidavné materialy
pro svafovani musi splfiovat pozadavky jak samostatné, tak ve spojeni s konstrukci a tyto
dokladovany v ramci kontrol nerozebiratelnych spoja.

Na rozdil od znéni ¢l. 12.3. a ¢l. 13.9. casti A. prilohy ¢. 2 V358 je moiné pristupovat
k osvédcovani pridavného materidlu pro svarovani pouze na zakladé splnéni nize uvedenych
pozadavkd.

Pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358 Ize pouzit material, pro ktery bylo vydano
materidlové osvédceni podle ¢l. 13.9.2 a 13.9.3, pouze pokud byly za ucasti AO provedeny
doplnujici kontroly tak, aby bylo prokazano, ze tento material je vhodny k pouzZiti pro toto TZ.
Shoduiji-li se vysledky kontrol s hodnotami uvedenymi v plivodnim materidlovém osvédceni,
vyda AO inspekcni zpravu nebo certifikat prokazujici splnéni podminky pro pouZiti materialu
pro TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358.

Pokud se jedna o jiny pfidavny material, ktery neni vseznamu pripustnych pridavnych
materidll, je postupovano pfi schvalovani pfidavného materialu stejné tak, jako je uvedeno
v DP 02/08.

Pozadavek identifikovatelnosti se podle €l. 9. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 vztahuje i na pridavné
materidly pro svarfovdni. Tato schopnost muZe byt zajisténa organizacnimi prostredky
zahrnujicimi prejimku, identifikaci, skladovani, pfesun do vyroby, docasné uskladnéni a pouziti
ve vyrobé a dostupnost spravnych dokumentd kontroly pfi kone¢ném posouzeni (viz téZz DP
07/03).

Souvisi s DP 01/08, DP 02/08 a DP 07/03.
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Poznamky:

Pridavné materidly pro svarovdni jsou definovdny obchodnim ndzvem, uclelem pouZiti
a pfislusnou technickou normou nebo technickymi podminkami. V dokumentech kontroly
pridavnych materidli pro svarovdni by mély byt uvedeny vysledky zkousek technickych
vlastnosti podle ucelu pouZiti a technické normy, napriklad:
- chemické sloZeni pridavného materidlu nebo svarového kovu,
- mechanické vlastnosti svarového kovu: pevnost v tahu, mez kluzu, taZnost a kontrakce
a vlastnosti pfi razovém namahadni pri teplotdch podle ucelu pouZziti.

Vysledky zkousek se ziskdvaji pfi specifické kontrole a zkouseni.
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Doporuceny postup | DP 09/08 | RO

Otazka:

Ma byt volba poufiti pfidavnych materidlii v souladu technickymi specifikacemi schvdlenych
zdkladnich materidld, pfipustnych pro pouZiti k vyrobé VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12odst.7V358a
2. &l 13. &asti A. pFilohy & 2 V358.

Odpovéd: Ano.

V358 vyZaduje pro pridavné materidly pro svarovani i pro jiné spojovaci materialy splnéni
pozadavkl, které jsou definovany v ¢l. 12. a 13. ¢asti A. prilohy 2 V358. Pfidavné materidly
pro svarovani jak samostatné, tak v konstrukci musi splfiovat shodné pozadavky, jaké jsou
kladeny na zakladni materialy pouZité pro vyrobu VZ (viz ¢l. 12.3. ¢asti A. ptilohy ¢. 2 V358).

Vhodnost vlastnosti pouZitého pridavného materidlu pro konkrétni ucel pouziti
(pro konkrétni ¢ast VZ) musi byt prokazana vyrobcem VZ splnénim poZzadavk( technické
specifikace pro pfidavny material.

Pouzity zakladni material pak musi ve spojeni s vhodnym pridavnym materialem spliovat
pozadavky technické specifikace VZ, stanovené pro VZ projektem JZ, zejména pozadavky
na vhodné vlastnosti za vSech provoznich podminek, ve kterych ma VZ plnit svoji funkci (viz
¢l. 13.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358).

Souvisi s DP 02/08 a DP 08/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 10/08 | RO

Otazka:

Vztahuji se technické poZadavky z hlediska TB, tykajici se materidlu podle ¢l. 12. a 13. Casti
A. prilohy ¢. 2 V358 na zakladni materidl nebo na celé VZ ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 1. ¢asti A. prilohy €. 1, ¢l. 12. a 13. ¢asti A. prilohy €. 2 a ¢asti C. pfilohy €. 2 V358.
Odpovéd:
Technické pozadavky z hlediska TB podle ¢l. 1 ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358 se vztahuji
na veskerd TZ a nékterd dalsi VZ a na OS, vcetné jejich Casti (viz DP 06/08) a materidly
pouzitych kjejich vyrobé amontadzi a tepelné ovlivnénych z6n svarovych spojl
nerozebiratelnym zpUsobem pfipojenych jinych ¢3sti.

BlizSi urceni okruhu VZ, na néjz se zakladni pozadavky vztahuji, musi urcit téZz seznam c¢asti
VZ, (tj. dilQ, jejichz selhdni nebo chybna funkce muze ohrozit TB celého VZ).

Pokud jsou celd VZ a jeho casti takto definovany, pak je mozné pripustit, Ze technické
pozadavky na TB se uZ nevztahuji na soucasti, které nejsou vystaveny tlaku a které nejsou
urceny v seznamu casti VZ. VSechny dily TZ musi vSak byt vyrobeny a montovany v souladu
pozadavky stanovenymi ndvrhem TZ, ktery urcuje rozsah a metody kontrol za uUcelem
provéreni jejich kvality tak, aby TZ jako celek bylo za vSech provoznich podminek schopno
plnit svoji funkci po celou dobu jeho Zivotnosti.

Technické pozadavky z hlediska TB se vztahuji i na VZ stavebni ¢asti (viz ¢ast C. prilohy €. 1
V358), u nichZz byly pfi jejich vyrobé a montazi pouzity stavebni materidly pro vyrobu
betond, kovovych konstrukci a provedeny nerozebiratelné spoje.

Souvisi s DP 01/08 a DP 06/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 11/08 | RO

Otazka:

Jaké pozadavky se vztahuji na ¢édsti TZ, jako jsou klenuta dna, svorniky, matice, pFiruby,
svarované tvarovky apod., jestliZe jsou samostatné uvdadény na trh?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12,§13,8§150dst.2a§ 16 0dst.6a
2. ¢l.5.az9.acl 12 az 14. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 a ¢asti A. a B. pfilohy €. 6, V358.

Odpovéd:

Pro ¢asti TZ se uplatriuje odstupfiovany ptistup posouzeni shody (pozadavku), ktery vychazi ze
zakladni specifikace pro VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) nebo c), nebo odst. 3 V358,
pro které jsou casti VZ urceny.

Aby ¢asti TZ vyrobené z material( (polotovar(), jako jsou plechy v tabulich nebo ve svitcich
a tyCe, mohly byt pouzity na vyrobu TZ, musi splfiovat vsechny pfislusné technické pozadavky
k zajisténi TB, které se tykaji pouzivaného vyrobniho procesu. Napfiklad na vyrobu
svarovanych klenutych den se vztahuji nasledujici pozadavky:

Vyrobce TZ, které obsahuje vySe uvedené C(asti TZ, potrebuje k prokazani jeho shody
s pozadavky V358, od dodavatele ¢asti TZ prislusné dokumenty:

- doklady o posouzeni shody ¢asti TZ prislusSnymi postupy dle & 15 odst. 2 V358,

- doklady o ovéreni shody casti TZ postupem F1 v pfipadech, kdy jsou ¢asti TZ urceny
pro provozovana VZ v rdmci jejich oprav,

- materidlovd osvédceni prislusné urovné dle ¢l. 13.9. nebo 13.10. pfilohy ¢. 2 V358
pro materialy a polotovary pro vyrobu ¢asti TZ,

- odsouhlasené technologické postupy provedeni nerozebiratelnych spoji dle ¢l. 6.5.
prilohy €. 2 V358,

- odsouhlasené pracovniky provadéjici nerozebiratelné spoje a pracovnikl svareéského
dozoru dle ¢l. 6.5. prilohy €. 2 V358,

- odsouhlaseni kvalifikace pracovnikd provadéjicich nedestruktivni zkousky dle ¢l. 7.2
prilohy €. 2 V358,

- protokoly svysledky zkousek o ovéreni materiall (destruktivnich, nedestruktivnich,
metalografickych, technologickych, apod.) pro vyrobu ¢asti TZ,

- odsouhlasené pracovniky provadéjici tepelné zpracovani dle ¢l. 8.4. prilohy ¢. 2 V358 a

- Udaje o tvareni a tepelném zpracovani dle ¢l. 8.3. pfilohy €. 2 V358, atp.

V souladu s €l. 14. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 materidly a polotovary pro vyrobu ¢asti TZ (vykovky
véetné kovanych pfirub), odlitky, bezesvé trubky, valcovany material apod. se obecné povazuji
za materidl, resp. polotovary. Za materidl se rovnéz povazuji tvarovky vyrobené z téchto
»,materidld“ bez dalSiho svafovdni nebo jiného postupu, ktery by mohl ménit vlastnosti
materialu. Tyto polotovary musi byt vyrobeny v souladu s poZzadavky stanovenymi navrhem TZ,
technickymi normami, které urcuji rozsah a metody kontrol za u¢elem provéreni jejich kvality.
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Souvisi s DP 12/01, 01/08, 05/08, 06/08 a 07/08.
Poznamky:

Tyto cdsti TZ mohou byt doddvdny jak vyrobci TZ/Cdsti TZ, tak dodavateli materidlu (firmou
obchodujici s materidlem) nebo dovozci VZ, mohou vsak nastat i pripady, kdy DPo nebo
vyrobce TZ/¢asti TZ maji ve svém skladé uvedeny materidl, dokladovany materidglovym
osvédcenim vydanym pouze jeho vyrobcem (tj. osvédéenim 3.1 dle CSN EN 10204). V takovém
pripadé AO pri posouzeni shody materidlu postupuje v souladu s ¢l. 13.10. prilohy ¢. 2 V358
a dle DP 01/08.
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Doporuceny postup | DP 12/08 | RO

Otazka:

Je posouzeni vhodnosti urcitého materidlu pro konkrétni aplikaci soucdsti posouzeni
materidlu s technickymi poZzadavky?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst.2 a3 aodst. 7V358,
2. ¢l.12.a 13. ¢asti A. pfilohy €. 2 a pFilohy ¢. 3 V358 a
3. NTD_ASI_Sekce_| a NTD_ASI_Sekce_ll_2018.

Odpovéd: Ano.

V358 neuvadi Zzadné konkrétni hodnoty technickych pozadavkl na TB pouziteIného materialu,
ale stanovuje, Ze pro vyrobu, opravy nebo zmény TZ v souladu s ¢l. 12.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2
V358 musi byt pouZit jen schvalené materidly zarazené do seznamu materiadl( pripustnych
pro dané pouzité. Pro posouzeni materidlu z hlediska jejich vhodnosti je mozné je rozdélit
do tfi rznych proces( na:

a) poutziti materidlu shodného s materidlem plvodni ¢asti uvedeny v technické specifikaci
TZ (viz ¢l. 13.4.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358),

b) pouZiti materidlu zafazeného do seznamu materiald pfipustnych pro dané pouziti (viz cl.
13.4.2. ¢asti A. prilohy €. 2 V358) nebo

c) pouziti jiného materidlu, nelze-li pouzit materidl ad a) a ad b) (viz ¢l. 13.4.3. casti A.
prilohy ¢. 2 V358).

Pokud bude pouzit material podle bodu b) s jinymi vlastnostmi nez plvodni material, je nutno
v analyze rizik prokazat, s ohledem na provozni podminky a BT, do které je TZ zatazeno,
Ze jeho vlastnosti jsou vhodné pro dané pouziti (napf. formou doplfiovacich zkousek apod.).

Pokud bude pouzit jiny material dle bodu c), musi byt provedeno specifické ohodnoceni
navrhovaného materidlu pro dané pouziti v souladu s poZzadavkem dle ¢l. 13.6. ¢asti A. prilohy
¢. 2 V358.

V pfipadé podle bodu ad a) a ad b) musi byt vysledkem posouzeni materialu popis vSech
identifikacnich vlastnosti materialu, jeZ jsou dalezZité pro jeho pouZiti doloZzené materidlovym
osvédcéenim podle ¢l. 13.9. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Prokazani vhodnosti jiného zvoleného materialu pro konkrétni aplikaci musi rovnéz vychazet
z analyzy rizik provadéné v rdmci zpracovani technické dokumentace navrhu TZ. V pfipadé TZ
uvedenych v § 12 odst. 2 V358 musi byt specifické ohodnoceni materidlu zajisténo AO
a provadéno postupem stanovenym v dokumentech NTD_ASI_Sekce_II_2018
a NTD_ASI_Sekce_|I.

Posouzeni a prokazani vhodnosti ur¢itého materidlu pro konkrétni aplikaci materidlu je
v ramci posuzovani shody TZ dlleZitou soucasti technické dokumentace dle pfilohy ¢. 3 V358.

Souvisi s DP 01/08, 02/08, 05/08 a 08/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 13/08 | RO

Otazka:
Splnuje poZadavky stanovené v ¢l. 13. 9. casti A. prilohy ¢. 2 V358 samotny inspekcni
certifikat/materidlové osvédceni dle CSN EN 10204?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 13. &asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd: Ano.

Pouziti certifikat(i/osvédéeni 3.1 nebo 3.2 dle CSN EN 10204 splfiuji poZadavky stanovené
v €l. 13.9. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 na materidly pro TZ.

U certifikdtd/osvédcéeni 3.2 vydanych dle uvedené normy musi posouzeni materidld VZ
uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) a b) V358 provadét AO odpovédna za plnéni postupt
posouzeni shody VZ.

Pro dodavky a dokumentovani materidli pro TZ z hlediska posuzovani jejich vhodnosti
a shody s technickou specifikaci plati samozrejmé veskeré pozadavky uvedené v ¢l. 13. ¢asti
A. prilohy €. 2 V358.

Souvisi s DP 05/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 14/08 | RO

Otazka:

v

Které pozZadavky uvedené v priloze ¢.
na tésnéni?

1 a 2 V358 musi splnovat material pouzZivany

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 2.14. &asti. A. pfilohy €. 1, €. 13.1., 13.7., 13.9. a &l 14.2. &asti A. pfilohy &. 2 V358.
Odpovéd:

Hlavni funkci tésnéni je zabezpeleni tésnosti. Jeho materidl, ktery lze povazovat
za polotovar kvyrobé tésnéni musi byt vyroben vsouladu spoZadavky stanovenymi
navrhem TZ, technickymi normami nebo technickymi podminkami, které urcuji rozsah
a metody kontrol za ucelem provéreni jeho kvality (viz €l. 14.2. ¢3sti A. pfilohy ¢. 2 V358).
Material pro vyrobu tésnéni musi splfiovat poZadavky technické specifikace TZ (viz ¢l. 13.1.
Casti A. prilohy ¢. 2 V358). Pfi volbé materidlu pro vyrobu tésnéni se musi pfihlizet k jeho
chemickému sloZzeni, fyzikalnim a mechanickym vlastnostem a ke zpUsobilosti provozu
za vSech provoznich podminek provozu TZ, za kterych ma plnit TZ svoji funkci (napf.
pro grafitové tésnéni chemické sloZzeni odpovidajici tzv. ,jaderné kvalité”).

Materidl pro vyrobu tésnéni musi:

a) mit vhodnym zplsobem stanoveny hodnoty potiebné pro konstrukéni vypocty tésnéni,
v€éetné hodnot odpovidajicich materidlovym a pevnostnim charakteristikdm a mifre
deformace jednotlivych slozek (viz ¢l. 2.14. ¢asti. A. prilohy €. 1 V358), které materidl
pro vyrobu tésnéni obsahuje a jejich zpracovani a

b) byt dostate¢né chemicky odolny v prostfedi media obsazeného v TZ; béhem planované
Zivotnosti TZ nesméji byt vyznamné ovlivnény jeho chemické a fyzikalni vlastnosti,
nezbytné pro bezpecnost provozu degradacnimi mechanizmy zejména starnutim
a ucinky radioaktivniho zareni, pokud je jim TZ vystaveno.

Vyrobce TZ musi poskytnout dodavateli tésnéni technickou specifikaci tésnéni a informace
o TZ a jeho zartazeni do pfislusné BT, ve které bude pfislusné tésnéni zabudovano, véetné
jeho provoznich podminek.

Vyrobce TZ musi pfijmout vhodna opatfeni, aby pouzity material na tésnéni byl v souladu
se specifikovanymi pozadavky. Zejména musi byt pro vyrobené tésnéni k dispozici pFislusna
technicka dokumentace pfipravena vyrobcem tésnéni, ktera potvrzuje shodu materialu
shodu s technickou specifikaci (viz ¢l. 13.7. a 13.9. ¢3sti A. prilohy €. 2 V358).

Souvisi s DP 01/08.

Poznamka:
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Doporuceny postup | DP 15/08 | RO

Otazka:

Musi mit vyrobce materidlu, zaveden systém zajistovdni kvality pro oblast vyroby materidli,
certifikovany osobou akreditovanou akredita¢nim organem?

Doporuceny postup se tyka:

1. §290dst.1§300dst.2AZa
2. ¢l. 13.9. &asti A. prilohy €. 2 V358.

Odpovéd: Ne.

Pokud vyrobce materidlu je dodavatelem osoby podle § 29 odst. 1 AZ (tj. obvykle vyrobce VZ
nebo DPo podle § 9 odst. 1 pism. b) a? h) AZ), musi mit zaveden a udrZovan SR v souladu
s pozadavky AZ nebo jinym zplUsobem, ktery zajistuje kvalitu procesu a Cinnosti v mife
srovnatelné s pozadavky AZ (viz § 30 odst. 2 AZ).

V praxi je tato povinnost spinéna tehdy, jestlize vyrobce materiald ma zaveden SR kvality
odpovidajici napf. CSN EN ISO 9001 nebo CSN ISO 19443, zpravidla certifikovany osobou
akreditovanou narodnim akreditacnim orgdnem, jestlize v rozsahu platnosti této certifikace
je uvedena vyroba materidld s udanim pfislusnych typl materidl(. Specifické posouzeni
systému fizeni kvality musi patficné zahrnovat vSechny prislusné procesy a materidlové
vlastnosti, které jsou uvedeny v materidlovych specifikacich a dokladovany v materidlovych
osvédcenich. Vyrobce materidlu by mél mit systém kvality dokladovan referenénim
dokumentem tykajicim se zabezpecovani kvality, ktery byl pouzit.

Vyrobce materidlu musi doloZit posouzeni materidlu s technickou specifikaci pro materialy
urcené pro vyrobu VZ materidlovymi osvédcenimi v souladu s ¢l. 13.9. casti A. pfilohy €. 2
V358, resp. osvédéeni 3.2 nebo 3.1 dle €SN EN 10204.

Souvisi s DP 05/08.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 16/08 | R1

Otazka:
Jaky je postup AO pFi provdadéni posuzovdni zakladniho materidlu z hlediska jeho shody
s technickou specifikaci uréeného pro vyrobu, montdZ, opravu nebo zménu TZ/¢dsti TZ,
uvedeného v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358?

Doporuceny postup se tyka:

1. §12 odst. 7V 358,

2. ¢l.8.3.,¢l.13.9.1. a ¢l. 13.10. ¢asti A. prilohy €. 2 V 358,
3. priloh ¢. 7 a 8 V358 — relevantni postupy posouzeni shody,
4. NTD_ASI_Sekce_lI,
5. NTD_ ASI_Sekce_V,
6. NTD_ASI_Sekce_VII,
7. CSN EN 10204 a CSN EN 10 168.
Obecné:

Tento DP vychazi z predpokladu splnéni pozadavkd uvedenych v €lanku 12.1. a 12.2. ¢3sti A.

prilohy €. 2 V358, tj.:

12.1. Pro vyrobu, opravy nebo zménu tlakového zarizeni Ize pouZit pouze schvdlené zdkladni
a pridavné materidly zarazené do seznamu materidl pFipustnych pro toto poulZiti.
Seznam materidli musi byt zpracovdn v ndvaznosti na zarazeni tlakového zarizeni
do bezpeclnostni tridy.

12.2. PouZité zdkladni a pfidavné materidly musi byt vhodné pro dané pouliti, a to po celou
dobu predpoklddané Zivotnosti tlakového zafizeni.

a dale pak z ustanoveni ptislusnych bod ¢lanku 4 NTD _ASI_ Sekce_ll a pfislusnych ustanoveni

NTD_ASI_Sekce_V a NTD_ASI_Sekce_VII.

Vymezeni pojmu ,,Material“:

Materialem pro Ucely tohoto DP se rozumi zakladni materidly, tj. hutni polotovary a nekovové
polotovary pro vyrobu ¢asti VZ (viz. viz ¢l. 14.2. ¢asti A. prilohy €. 2 V358).

Odpovéd:
Uvedenou otdzku je potreba rozdélit na dvé podotazky:
a) Posouzeni materidlu s technickymi poZadavky dle ¢lanku 13.9.1. ¢asti A. pfilohy €. 2 V358 a
b) Ovéreni vlastnosti materialu s technickymi pozadavky dle ¢lanku 13.10. ¢asti A. pfilohy €. 2
V358. Odpovéd na podotazku b) je zpracovana v DP 01/08,

Posouzeni materialu s technickymi pozadavky dle ¢lanku 13.9.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358

AO na zakladé objednavky na provedeni posouzeni materidlu s technickymi pozadavky (viz
¢l. 13.8. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358) a dalSich podkladli, dodanych vyrobcem materidlu, nebo
dovozcem materialu nebo dodavatelem materidlu nebo osobou provadéjici vyrobu, montaz,
opravu nebo zménu VZ (dale jen objednatel o posouzeni materialu) provede posouzeni
materialu s technickymi pozadavky tim, Ze:
1. prezkoumd, zda objednavka obsahuje vSechny naleZitosti potfebné pro posouzeni

materidlu s technickymi pozadavky, tj.:

- typ zakladniho materialu, ktery je predmétem posouzeni,

- specifikaci zakladniho materialu podle normy (EN, DIN, GOST, atd.),
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10.

- rozméry zakladniho materialu,

- posuzované mnozstvi zakladniho materidlu,

- urcéeni pouziti zakladniho materidlu - s odkazem § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358,
(v pfipadech, kdy je materidl uréen pro sklad, alespor ramcové),

- specifikaci kriteridlniho dokumentu pro provedeni a vyhodnoceni posouzeni materialu
s technickymi pozadavky, (viz TDP, normy, atd.),

- uvedeni zvlastnich pozadavk( na prokazani vlastnosti materidlu dalezitych pro jeho
konkrétni pouziti na VZ a podminkach provozu,

- identifikaci vyrobce zakladniho materialu,

- uvedeni mista, kde se bude provadét posouzeni materidlu s technickymi pozadavky,
pokud je uz znamé, a ndvrh PKZ s uvedenim rozsahu kontrol a zkousek materidlu,

potvrdi objednateli jeho objednavku na provedeni posouzeni materidlu s technickymi

pozadavky (v souladu se stanovenymi internimi zvyklostmi AO),

prezkouma v NTD_ASI Sekce Il, zda je materidl uréeny k posouzeni s technickymi

pozadavky:

- uveden v seznamu materiala schvalenych pro pouziti pro VZ a jejich c¢asti, nebo

- dodan podle schvaleného zahrani¢niho kodu, nebo

- bude tento materiadl pouZit pro vyrobu ¢asti VZ dodaného zahrani¢nim vyrobcem
pavodniho VZ,

prezkouma, na zakladé pozadavk( stanoveného kriterialniho dokumentu, pro provedeni

a vyhodnoceni posouzeni materialu s technickymi pozadavky, (TDP, normy, atd.), zda PKZ

obsahuje vsSechny nadlezitosti, rozsah a informace pro provedeni objednané cinnosti

avyznaci vném poZadavky na rozsah a uroven dohledu provadéného AO. (R-

Pfezkoumani dokumentace, W-witness, H-zadrzny bod). Pti absenci nékterych kontrol

nebo zkousek doplni AO navrh PKZ a zasle objednateli k posouzeni. PKZ musi byt, pred

zapocetim posouzeni materidlu s technickymi pozadavky, schvalen, tzn. oznacen vsemi

zUCastnénymi stranami. Obvykle jsou jimi vyrobce materidlu, AO, odbératel/ptijemce

(zprostredkovatel), DPo pro provoz JZ,

provede, pred ukonéenim vyroby materidlu, dohled u tepelného zpracovani materidlu,

uréeného pro vyrobu casti VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) V 358, v pfipadé, Ze tepelné

zpracovani je urcujici pro konecné vlastnosti téchto zamyslenych ¢asti VZ,

Provede, u vyrobce materidlu, oznaceni mist oddéleni materidlu, uréeného pro vyrobu

zkuSebnich vzorkd, dle pozadavkd TDP, nebo stanovenych technickych norem. O pfenosu

znaceni vypracuje nebo potvrdi protokol (viz ptiloha) a potvrdi provedeni této Cinnosti

v PKZ,

provede, pred zahdjenim materidlovych zkousek, kontrolu pfipravenosti a stavu

vyrobenych zkuSebnich vzorkd, tzn. rozméry, identifikace, stanoveny pocet, a potvrdi

provedeni této ¢innosti v PKZ,

provede ovéreni platnosti akreditace zkuSebni laboratore a platnosti kalibrace pouzitého

zkusebniho a mériciho zafizeni,

provede osobni dohled u vsech kontrol a zkousek uvedenych v PKZ, pfi kterych dochazi

k ovérovani konec¢nych vlastnosti materialu a které jsou specifikovany v kriterialni

dokumentaci - v TDP, nebo stanovenych technickych normach, (dfive prejimaci zkousky),

a pozadavcich objednatele,

potvrdi, po provedeni kontrol a zkousek, zplsobem stanovenym v interni dokumentaci

AO, zkusSebni protokoly s vysledky kazdé stanovené kontroly a zkousky, které vyda
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materialova zkuSebna nebo laboratof a vyrobce, u kterych provadéla dohled nad plnénim
pozadavk( TDP, stanovenych technickych norem a objednavky,

11. provede ovéreni a potrebné kontroly, aby zjistila, zda byly spravné pouZzity technické
normy, nebo technické podminky, vztahujici se k posuzovanému materidlu pfislusSnému
k TZ (viz relevantni ¢lanky ¢asti A. pfiloha ¢. 6 V358),

12. provede vyhodnoceni vsech stanovenych kontrol a zkouusek dle stanovenych kritérii,

13. postupuje, pfi ziskani nevyhovujicich vysledk( nékterych kontrol a zkousek podle pokyna
prislusnych bodu kriteridlni dokumentace (opakovaci zkousky),

14. provede, po vyhovujicim ale i nevyhovujicim vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol
a zkousek, prezkoumdni a potvrzeni PKZ a kompletnost provedeni vsech kontrol
a zkousek,

15. provede oznaceni materidlu razidlem AO stanovenym pro tyto Cinnosti. V pfipadech
mozného poskozeni posuzovaného materialu nemusi byt material oznacen razidlem AQ,
ale tato skutecnost musi byt uvedena v materialovém osvédceni,

16. prezkouma navrh materidlového osvédceni pfipraveného vyrobcem materialu dle ¢lanku
13.9.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 (osvédceni 3.2 dle EN 10 204),

17. potvrdi, po provedeni a vyhovujicim vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol a zkousek,
materidlové osvédceni, vydané vyrobcem materialu, v souladu s ¢lankem 13.9.1. ¢asti A.
prilohy €. 2 V 358 (osvédceni 3.2 dle EN 10 204) a

18. prezkoumad, zda soucasti materidlového osvédcéeni jsou zkusSebni protokoly vsech
stanovenych zkousek a kontrol, majicich vliv na konecné vlastnosti posuzovaného
materidlu, provadénych dle pfislusnych TDP nebo technickych norem a zaznamy
o opatfenich a/nebo d¢innostech provedenych kdosaZzeni vyhovujicich vysledk(
pfi opakovani zkousek.

Prilohy:

a) Vzor materidlového osvédceni dle ¢lanku 13.9.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V358 (osvédceni 3.2
dle EN 10 204),

b) Vzor planu kontrol a zkousek (PKZ) a

c) Vzor protokolu o prenosu znaceni pfi odebirani materialu pro zajistovani zkusebni vzorky.

(Vzory Jsou uvedeny v kapitole ,,PRILOHA“ BN).

Souvisi s DP 01/08 a relevantnimi DP skupin 05 aZ 10 tohoto BN.

Poznamky:
Forma osvédceni 3.2 dle EN 10 204 neni zdvaznd, ale méla by obsahovat prvky stanovené
adekvdtni normou CSN EN 10168.
Formdt vzorového PKZ vychdzi z metodiky CEZ_ME_1087 — voind pfiloha B. Navrhuji tento
formdt pouZivat, protoZe CEZ vyZaduje, ve svych objedndvkdch na doddvdni VZ, jejich &dsti
a materidld, jeho schvalovdni pred zapocetim objedndvané Cinnosti. Vzor Formuldre protokolu
o pfenosu znaceni neni zdvazny, ale mél by obsahovat prvky stanovené v priloze tohoto DP.

274




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Doporuceny postup | DP 17/08 | RO

Otazka:

Jaky je postup AO pri provdadéni posuzovadni pridavného materidalu pro svarovadni a ndavary
z hlediska jeho shody s technickymi poZadavky, uréeného pro vyrobu, montdZ, opravu
nebo zménu TZ/¢asti TZ uvedené v § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358?

Doporuceny postup se tyka:

§ 12 odst. 7 V 358,

¢l.6.1.1.,6.1.3., 6.3., 12.,13.9.1., 13.10. a 14.1. &asti A. pfilohy &. 2 V358,
CSN EN 10204,

CSN EN 10168

NTD_ASI_Sekce_|,

NTD_ASI_Sekce V a

NTD_ASI_Sekce VII.

Obecné:

Tento DP vychazi z predpokladu spInéni pozadavkd uvedenych v ¢lanku 12.1. a 12.2. ¢asti A.
prilohy €. 2 V358, tj.:

12.1. Pro vyrobu, opravy nebo zménu tlakového zarizeni Ize pouZit pouze schvdlené zakladni
a pridavné materidly zarazené do seznamu materidlt pripustnych pro toto pouZiti.
Seznam materidli musi byt zpracovdn v ndvaznosti na zarfazeni tlakového zafizeni
do bezpecnostni tridy.

12.2. Pouzité zdkladni a pfidavné materidly musi byt vhodné pro dané poutZiti, a to po celou
dobu predpoklddané Zivotnosti tlakového zarizeni.

a ddle z ustanoveni pfrislusnych ¢asti ¢lanku 8. NTD_ASI Sekce | a pfislusnych ustanoveni
platné NTD_ASI_Sekce V a NTD_ASI_Sekce VII.

Odpovéd:

S ohledem na puavod pfidavnych materiald, jak je popsano v NTD_ASI_Sekce |, pro néz je
pozadovano posouzeni s technickymi pozZadavky, je nezbytné pridavné materidly rozdélit
do dvou skupin:

a) Puvodni pridavny material dodany s atestem dle pavodnich predpist, platnych v dobé
jeho vyrobeni (tj. skladové zasoby).

Pridavny material smi byt pouZit pro VZ, pro které byl uréen za predpokladu dodrzeni
podminek PTD a podminek (skladovani) stanovenych v ¢l. 8.6.1.1. NTD_ASI Sekce_|.
Pro poutziti tohoto pridavného materidlu pro svarovani VZ podle § 12 odst. 2 V358 je
nutné uznani pdvodni schvalovaci dokumentace, tj. PTD dodavky prostrednictvim AO.
Pokud AO puavodni schvalovaci dokumentaci neuznd, bude provedeno ovéreni vlastnosti
pridavného materidlu s technickymi pozadavky dle ¢l. 13.10. casti A. pfilohy ¢. 2 V358
formou provedeni avyhodnoceni ovérovacich zkousek pridavného materidlu podle
specifikovanych poZadavkd, jak je dale popsano v tomto DP.

b) Nové vyrabény ptivodni pfidavny material zarazeny do seznamu pripustnych pridavnych
materiall pro pouziti dle Prilohy ¢. 2, tabulky 1 az 4 NTD_ASI Sekce | nebo nové
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vyrabény pfidavny material, ktery je nahradou za plvodni a je zarazen ASI se
souhlasem komise NTD_ASI_Sekce_|.

Do seznamu pripustnych pridavnych materiadld — nahrad v Priloze ¢. 3 NTD_ASI_Sekce_|
zafazeny na zakladé jiz provedenych a vyhodnocenych osvédcovacich zkousek
pridavného materialu podle pozadavk( €l. 8.3.2. NTD_ASI_Sekce_| nebo nové vyrabény
jiny ptidavny materidl, uvedeny rozhodnutim ASI se souhlasem komise
NTD_ASI Sekce | na zakladé provedeného specifického ohodnoceni a atestacnich
zkousek v seznamu pfipustnych pfidavnych material( v Priloze ¢. 3 NTD_ASI_Sekce _|.

Pfi kazdé dodavce pridavného materidlu uvazované k pouziti pro VZ dle § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358 musi byt za dohledu AO provedeno jeho posouzeni shody
s technickymi pozadavky na ptidavny material formou ovérovacich zkousek. Ovéreni
vlastnosti pridavného materialu se provadi po provérovanych skupinach, definovanych
v Cl. 8.3.3 a) NTD_ASI_Sekce l.

Cast A)
Postup AO pii posouzeni shody pridavného materidlu s technickymi pozadavky dle clanku
13.9.1. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358

AO na zakladé objednavky na provedeni posouzeni pfidavného materiadlu s technickymi
pozadavky (cl. 13.8. casti A. prilohy €. 2 V358) a dalsich podkladd dodanych objednatelem,
kterym muUZe byt vyrobce pridavného materidlu nebo dovozce pridavného materialu nebo
dodavatel pridavného materidlu nebo osoba provadéjici vyrobu, montaz, opravu nebo zménu
VZ (dale jen ,objednatel”), provede posouzeni shody pfidavného materialu s technickymi
pozadavky. Za AO je nominovan pracovnik s odpovidajicim vzdélanim a zkuSenostmi z oblasti
materidlového inZenyrstvi, ktery dokaze relevantné posoudit pribéh kontrol a zkousek,
a vyhodnotit jejich vysledky. Tzn., neposuzuje se pouze formalni shoda, zda je norma
z Programu ovérovacich zkousek (dale jen ,program”) uvedena v protokolu, ale zda byla
kontrola nebo zkouska opravdu provedena v souladu s touto normou a s jakymi vysledky.

Pfi posouzeni pfidavného materialu AO:

1. Pfezkoum3, zda objednavka obsahuje vSechny naleZitosti a Udaje potiebné pro posouzeni
pridavného materialu s technickymi pozadavky, tj.:

- typ/znacka pridavného materialu podle jeho vyrobce;

- specifikace pridavného materialu podle normy EN nebo EN ISO nebo GOST;

- identifikaci vyrobce pridavného materialu;

- rozméry pfidavného materidlu;

- posuzované mnozstvi pfidavného materidlu skupina podle ¢l. 8.3.3.pism.a)
NTD_ASI_Sekce_|;

- urceni pouziti pfidavného materiadlu s odkazem na § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358
(v ptipadech, Ze je pridavny material uréen na sklad, tedy ramcové pozadavek nejvyssi
zamyslené Urovné pouziti);

- specifikaci kriteridlniho dokumentu pro provedeni a vyhodnoceni posouzeni pfidavného
materidlu, ktery bude ndsledné uveden i v programu a v PKZ (TDP, normy, Schvalovaci
list pfidavného materidlu);

- specifikace a rozsah poZadovanych zkousSek — Ovérovaci zkousky puvodnich pridavnych
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2.

9.

materidll nebo Ovérovaci zkousky ndhrad pfidavnych materidld;

- uvedeni zvlastnich poZzadavkl na prokazani vlastnosti pfidavného materialu duleZitych
z hlediska konkrétniho pouziti pro VZ a podminky provozu;

- navrh programu se zohledné&nim pozadavk( CSN EN 1SO 15792-1 a navrh PKZ zpracovany
vyrobcem pridavného materialu;

- uvedeni mista, kde se bude provadét posouzeni pridavného materidlu s technickymi
pozadavky, pokud je znamé;

Potvrdi objednateli objednavku na provedeni posouzeni materidlu s technickymi pozadavky
(v souladu s internimi postupy AO);

. Pfrezkouma v NTD_ASI_Sekce_I, zda pfidavny material uréeny k posouzeni s technickymi

pozadavky je uveden v seznamu pripustnych ptridavnych materidld pro svafovani zafizeni JE;

. Pfezkouma na zakladé poZadavk(i stanoveného kriteridiniho dokumentu pro provedeni

a vyhodnoceni posouzeni pfidavného materidlu (TDP, normy, apod.) a poZadavku ¢l. 8.3.3
NTD_ASI_Sekce_I, vhodnost a Uplnost navrzeného programu, ktery pfipadné doplni a zasle
zpét objednateli. Spolecné sprogramem prezkoumd i navrh PKZ, ktery je prilohou
programu, zda obsahuje vesSkeré naleZitosti, rozsah a informace pro provedeni Cinnosti
a vyznaci vném pozadavky na rozsah a uroven dohledu provadéného AO (R — review -
prezkoumani dokumentace, W-witness - svédecny bod, H-hold - zadrzny bod). Pfi absenci
pozadovanych kontrol a zkousek doplni AO navrh PKZ a zasle objednateli k dopracovani;

. Zahdjeni cinnosti v procesu posouzeni pridavného materialu s technickymi pozadavky je

podminéno schvadlenim programu a k nému pfiloZeného PKZ opravnénym pracovnikem DPo
povoleni (napt. CEZ) a AO. Bez tohoto schvaleni nelze ¢innosti zahdjit!;

. Posoudi stav, vhodnost a spravnost pfidavnych materiadld pro zahajeni ovérovacich zkousek,

ovéli sprdvnost a provede oznaceni vzork( zakladniho materidlu, ktery bude pouzit
pro provedeni ovérovacich zkousek pridavného materialu (ndvar) v souladu s pWPS, potvrdi
¢innost v PKZ;

. Provede osobni dohled pfi aplikaci pfidavného materidlu na zakladni material — svarovani

zkuSebnich desek v souladu s pWPS, potvrdi ¢innost v PKZ;

. Provede dohled pfi tepelném zpracovani zkusebnich navar( a svar( je-li tepelné zpracovani

pozadovano, potvrdi ¢innost v PKZ;

Ovéfi oznaceni AO navarenych vzork(;

10. Ovéri vyhodnoceni vysledkl z NDT zkousek provedenych akreditovanymi zkusebnami;

11. Provede oznaceni zkuuSebnich navard pro pfipravu zhotoveni zkusSebnich tyci, potvrdi

¢innost v PKZ;

12. Pfed zahdjenim materidlovych zkousek provede kontrolu stavu a pfipravenosti vyrobenych

zkusebnich vzork(, ovéri oznaceni zkusebnich ty¢i podle schvaleného programu, potvrdi
¢innost v PKZ;

13. Kontrolou dokumentace provede ovéreni platnosti a rozsahu akreditace zkusebni

laboratore a platnost kalibrace zamysleného k pouziti zkusebniho a méficiho zafizeni;

14. Provede osobni dohled u provedeni vSech kontrol a zkousek, pti kterych dochazi

k ovérovani konecnych vlastnosti posuzovaného pridavného materidlu a které jsou
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specifikovany v relevantni kriteridlni dokumentaci — TDP, technické normy, schvalenych
poZadavcich objednatele a schvaleném programu, potvrdi ¢innost v PKZ;

15. Provede ovéreni a potrebné kontroly, aby zjistila, zda byly spravné pouzity stanovené
kriteridlni dokumenty a v nich uvedena kritéria pfijatelnosti vztahujici se k posuzovanému
pfidavnému materialu;

16. Provede vyhodnoceni vsech stanovenych kontrol a zkouSek dle stanovenych kritérii,
pti ziskani nevyhovujicich vysledkl postupuje podle pozadavk( kriteridlni dokumentace —
provedeni opakovacich zkousek;

17. Potvrdi v PKZ provedeni a vysledky vSech kontrol a zkouSek stanovenych schvalenym
programem (vyhovujici i nevyhovujici) a dale zplsobem stanovenym v interni dokumentaci
AO potvrdi zkuSebni protokoly s vysledky kazdé stanovené kontroly a zkousky, které vyda
akreditovana materidlova zkusebna nebo laboratof a vyrobce, u kterych provadéla dohled
nad plnénim pozadavkd urcenych kriteridlnich dokumentl a objednavky. Provedeni
a zpUsob oznaceni musi byt uvedeny v materidlovém osvédceni;

18. Pfezkoumad ndvrh materialového osvédceni pfipraveného vyrobcem pridavného materialu
podle €l. 13.9.1. ¢asti A. pfilohy 2 V358 (Inspekéni certifikat 3.2 dle EN 10204);

19.Po provedeni a kladném vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol a zkouSek potvrdi
(Inspekéni) ZkuSebni zpravu svysledky zkousek pripravenou objednatelem podpisem
a razitkem v souladu s poZadavkem ¢l. 8.3.3. g) NTD_ASI_Sekce_| a materialové osvédceni,
vydané vyrobcem pridavného materidlu v souladu s ¢l. 13.9.1. ¢asti A. pfilohy ¢.2 V358
(osvédceni 3.2 dle EN 10204). Vyrobce pridavného materidlu muZze pro ndvrh
materidlového osvédcéeni podle ¢l. 13.9.1. ¢asti A. prilohy €. 2 V 358 (osvédceni 3.2 dle EN
10204) pouzit ikladné vysledky osvédcovacich zkouSek provedenych podle ¢l. 8.3.2.
NTD_ASI_Sekce_l, pokud AO zplsobem uvedenym v bodu 14. tohoto DP potvrdi, Ze ziskané
vysledky spliuji  kritéria pozadovana pro provedeni ovéfovacich zkousek. Nutnou
podminkou je zarazeni zkouSeného materidlu do seznamu pfipustnych pridavnych
materidl( v pfiloze ¢.3 NTD_ASI_.Sekce_I|. a splnéni pozadavki na skupinu pfidavnych
materidll podle ¢l. 8.3.3. NTD_ASI_Sekce_|.

20. Prezkoumd, zda soucasti materidlového osvédcéeni jsou zkuSebni protokoly vsech
provedenych stanovenych kontrol a zkousek, majicich vliv na konecné vlastnosti
posuzovaného pridavného materialu, provadénych dle prislusnych TDP, technickych norem
a objednavky, (Inspekéni) ZkuSebni zpravu objednatele potvrzenou AO (viz ¢innost 19.),
schvéleny a vSemi stranami potvrzeny PKZ a zaznamy o opatfenich provedenych k dosazeni
vyhovujici vysledkd pfi opakovani zkousek.

Vystupnim dokumentem, na zdkladé kterého je moZné pouzZit posouzeny pfidavny material
pro svafovani VZ/c¢asti VZ podle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b), je osvédceni 3.2 dle EN 10204
vystavené vyrobcem pridavného materialu a potvrzeny AO.

Cast B)
Postup pri ovéreni vlastnosti pridavného materidlu s technickymi pozadavky dle ¢lanku 13.10.
casti A. prilohy 2 V358

Nasledujici text je urCen k doplnéni a upresnéni popisu cinnosti pfi ovérovdni vlastnosti
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pridavného materidlu podle ¢l. 13.10. ¢dsti A. Prilohy ¢. 2 V358, jak jsou popsdny v DP 01/08.

AO na zakladé objedndavky na provedeni ovéreni vlastnosti pfidavného materialu s technickymi
pozadavky (¢l. 13.10. ¢asti A. prilohy €. 2 V358) a Udaji osvédceni 3.1 dle EN 10204 vydaného
vyrobcem a pripadnych dalSich podklad( dodanych objednatelem provede ovéreni pridavného
materidlu s technickymi pozadavky na pridavny materidl. Za AO je nominovan pracovnik
s odpovidajicim vzdélanim a zkuSenostmi z oblasti materidlového inZenyrstvi, ktery dokaze
relevantné posoudit priibéh kontrol a zkousek a vyhodnotit jejich vysledky. Tzn., neposuzuje
se pouze formdlni shoda — zda je norma z programu uvedena v protokolu, ale zda byla
kontrola nebo zkouska opravdu provedena v souladu s touto normou a s jakymi vysledky.

PFi ovéreni vlastnosti pfidavného materialu AO:

1. Pfezkoumd, zda objedndvka obsahuje vsechny nalezZitosti a udaje potfebné pro ovéreni
vlastnosti pfidavného materialu s technickymi poZadavky uvedené v bodé 1 Casti A) tohoto
DP, zejména osvédceni 3.1 dle EN 10204 vydané vyrobcem pfidavného materialu;

2. Potvrdi objednateli objedndvku ovéreni vlastnosti materidlu s technickymi pozadavky (v
souladu s internimi postupy AO);

3. Pfezkouma v NTD_ASI_Sekce_I, zda pfidavny material uréeny k posouzeni s technickymi
pozadavky je uveden v seznamu pripustnych ptridavnych materidld pro svafovani zafizeni JE;

4. Prezkouma na zakladé pozadavk( stanoveného kriteridlniho dokumentu pro provedeni
a vyhodnoceni ovéfeni vlastnosti pfidavného materidlu (TDP, normy, apod.), pozadavkl
¢l. 8.3.3. NTD_ASI_Sekce_I, a spravnost udaju uvedenych v osvédceni 3.1 vyrobce
pfidavného materialu vhodnost a Uplnost navrzeného programu, program pripadné doplni
a zasle zpét objednateli. Spolec¢né s programem prezkouma i ndvrh PKZ, ktery je prilohou
programu, zda obsahuje veskeré naleZitosti, rozsah ainformace pro provedeni Cinnosti,
a vyznaci vném pozadavky na rozsah a uroven dohledu provadéného AO (R — review -
prezkoumani dokumentace, W-witness - svédecny bod, H-hold - zadrzny bod). Pfi absenci
pozadovanych kontrol a zkousek doplni AO navrh PKZ a zasle objednateli k dopracovani;

5. — 15. Provadi cinnosti pfi ovéfovani pridavného materidlu podle téchto bodd identicky
s C¢asti A) tohoto DP.

16. Provede vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol a zkouSek dle stanovenych kritérii.
Pti ziskani nevyhovujicich vysledk(l postupuje podle pozadavkd kriteridlni dokumentace —
provedeni opakovacich zkousek. Vysledky provedenych zkousSek porovna s udaji uvedenymi
v osvédceni 3.1 vyrobce pridavného materidlu, aby byla prokazana vhodnost pfidavného
materidlu k zamyslenému pouZiti.

17. Provadi ¢innost podle uvedeného bodu identicky s ¢asti A) tohoto DP.

18. Po provedeni a kladném vyhodnoceni vSech stanovenych kontrol a zkousek potvrdi
Inspekéni  zpravu pfipravenou objednatelem vsouladu spozadavkem ¢l. 8.3.3. g)
NTD_ASI_Sekce_|I.

19. Pfezkouma, zda ptilohou (Inspekéni) Zkusebni zpravy objednatele jsou zajistovani zkusebni
protokoly vSech provedenych stanovenych kontrol a zkousek, majicich vliv na konecné
vlastnosti posuzovaného pridavného materidlu, provadénych dle pfislusnych technickych
dodacich podminek (TDP), technické norem a objedndvky, (Inspekéni) ZkusSebni zpravu
objednatele potvrzenou AO (viz ¢innost 18 dle tohoto DP), schvaleny a vSemi stranami
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potvrzeny PKZ azdznamy o opatienich provedenych kdosaZzeni vyhovujici vysledk(
pfi pakovani zkousek.

20. Vyda dokumenty o provedeném ovéreni vlastnosti pridavného materidlu, tj. Inspekéni
zpravu nebo Certifikat prokazujici splnéni podminky pro pouziti pfidavného materialu pro
TZ podle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) V358, jejiz ptilohou jsou zkuSebni protokoly viech
provedenych stanovenych kontrol a zkousek, majicich vliv na konecné vlastnosti
posuzovaného pfidavného materidlu, provadénych dle pfislusnych technickych dodacich
podminek (TDP), technickych norem a objednavky, (Inspekéni) Zkusebni zpravu objednatele
potvrzenou AO (viz Cinnost 18 dle tohoto DP), schvaleny a viemi stranami potvrzeny PKZ
a zaznamy o opatrenich provedenych k dosazeni vyhovujici vysledkl pfi opakovani zkousek
a plvodni osvédcéeni 3.1 dle EN 10204.

Vystupnim dokumentem, na zakladé kterého je moiné pouiZit ovéreny pridavny material
pro svafovani VZ/¢asti VZ podle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b), je Inspekéni zprava nebo
Certifikat vystavené AO.

Prilohy:
a) Vzor materidlového certifikatu dle ¢lanku 13.9.1. ¢asti A. V 358 (osvédceni 3.2 dle
EN 10204)
b) Vzor planu kontrol a zkousek (PKZ)
c) Vzor Inspekéni zpravy AO
d) Vzor — format Programu ovérovacich zkousek (program)

(Vzory Jsou uvedeny v kapitole ,PRILOHA“ BN).

Souvisi s DP: 12/05, 17/07, 01/08, 02/08, 03/08, 04/08, 05/08, 06/08, 08/08, 09/08, 12/08
a 13/08.

Poznamky:

Formdt osvédceni 3.2 dle EN 10204 neni zdvazny, ale mél by obsahovat prvky stanovené
normou EN 10168.

Formdt vzoru PKZ vychdzi z metodiky CEZ_ME_1087 — volnd pfiloha B. CEZ vyZaduje ve svych
objedndvkdch na doddvdni VZ, cdsti VZ a materidli jeho schvalovdni pfed zapocetim
objedndvanych Cinnosti.

Formdt Inspekcni zprdvy neni zdvazny, ale musi obsahovat prvky uvedené ve vzoru.

Formdt vzoru Programu ovérfovacich zkouSek neni zdvazny, ale je vhodné, aby dokument
obsahoval prvky v ném uvedené.
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Skupina 09 - Interpretace ostatnich zakladnich pozadavki

Oznaceni
postupu Otazka k prijatému doporucenému postupu
arevize
V jednotlivych smérnicich EU a EN je bézné uzZivana jednotka tlaku ,bar“ s tim,
DP 01/09 |7e na Stitcich TZ ma byt uvedena znatka ,BAR“. Podle jednotné mérové
RO soustavy ma vSak byt pouzivana jednotka tlaku ,Pa“ nebo ,MPa“. Jaka
jednotka se ma pouzivat v dokumentaci TZ a pfi oznacovani TZ?
DP 02/09 Jaky ma byt rozsah analyzy rizik z hlediska TB a jejich vysledk( uvedenych
RO v bodé 12. ¢asti A. a v bodé 6. ¢asti B. prilohy ¢. 3 V358? Jak ma byt analyza
rizik dokumentovana?
DP 03/09 Patfi k podminkam, ke kterym je tfreba podle V358 prihlizet rovnéz pevnost
RO zakladud, na kterych ma byt TZ postaveno (betonové desky, piloty, pevné body
apod.)?
DP 04/09 | jaké podminky je tieba brat v Gvahu pfi uréovani nejvy$siho dovoleného tlaku
RO (PS) TZ?
DP 05/09 | jaké informace vztahuiici se k Fizenému starnuti VZ musi byt podany DPo dle §
RO 9 odst. 1 pism. b) az f) AZ pfed zahajenim etapy uvadéni VZ do provozu?
DP 06/09 | Které zakladni nejvy3si/nejnizéi dovolené meze maji byt uvedeny v oznaceni
RO TZ?
DP 07/09 Jaké informace tykajici se TB musi byt predany uzivateli v souvislosti
RO s navodem k obsluze a pokyny pro montaz uvadéni do provozu a provozovani
VZ véetné pokyn( pro opravy a udrzbu VZ?
DP 08/09 Za jakych podminek je pfipustné, aby se u pojistného ventilu neprovadéla
RO tlakova zkouska?
Jakymi ustanovenimi je tfeba se tidit oznaCovani malych zafizeni, tlakové
DP 09/09 a bezpecnostni vystroje, jejichz rozméry neumoznuji splnit pozadavky ¢l. 10. 1.
RO Casti A. prilohy ¢. 2 V358., tykajici se pozadovanych minimalnich informaci,
které maji byt soucasti oznaceni TZ? Jakd musi byt minimalni velikost znaka,
jez tvori oznaceni TZ?
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Doporuceny postup | DP 01/09 | RO

Otazka:

V jednotlivych smérnicich EU a EN je béZné uZivdna jednotka tlaku ,bar” s tim, Ze na Stitcich
TZ ma byt uvedena znacka ,,BAR”. Podle jednotné mérové soustavy ma vsak byt pouZivana
jednotka tlaku ,Pa“ nebo ,MPa“. Jaka jednotka se mad pouZivat vdokumentaci TZ
a pfi oznacovani TZ?

Doporuceny postup se tyka:
§ 2 V358.
Odpovéd:

Pfi oznacovani jednotky tlaku musi byt postupovano vizdy tak, aby se v maximalni mifre
omezila moznost chybné interpretace deklarované hodnoty tlaku u uZivatele TZ.
Vzhledem ktomu, 7e byla od samého zagatku provozu na JE vCR jednotné zavedena
jednotka tlaku podle soustavy SI, je vhodné i naddle jednotné pouZivat jednotku ,Pa“ nebo
»MPa“. Tam, kde se mohou vyskytnout ¢asti - nebo souvisejici dokumentace s témito ¢astmi
- kde je pouZita jednotka ,bar” je nutné uvést vyraznym zpUsobem pfevodni vztah mezi
témito dvéma jednotkami:

1 bar = 10° Pa =0,1 MPa

Pfed uvedenim do provozu pak musi DPo zajistit, aby v ramci oznaceni nového TZ a v ramci
aktualizace provozni dokumentace, bylo sjednoceno oznaceni jednotek tlaku v ramci celé JE.

Poznamky:

Je nanejvys vhodné, aby pouliti jednotky tlaku reSilo téZ smluvni ujedndni mezi DPo
a vyrobcem/dovozcem TZ. Vyrobce/dovozce pak zohledni riziko zdmény pfri interpretaci
jednotky tlaku ve vystupech z analyzy rizik.
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Doporuceny postup | DP 02/09 | RO

Otazka:

Jaky ma byt rozsah analyzy rizik z hlediska TB a jejich vysledkii uvedenych v bodé 12. casti A.
a v bodé 6. casti B. prilohy ¢. 3 V358? Jak ma byt analyza rizik dokumentovana?

Doporuceny postup se tyka:

¢l. 3.1. az 3.3.¢asti A., ¢l. 2.1. az 2.3. c¢asti B. prilohy €. 2, bodu 12. ¢asti A. a bodu 6. ¢asti B.
prilohy €. 3. V358.

Odpovéd:

Rozsah analyzy rizik z hlediska TB je dan rozsahem mozZnych rizik identifikovanych podle
zadani osoby projektujici VZ nebo DPo a charakterem VZ.

Poté, co vyrobce VZ (na zakladé zadani osoby projektujici nebo od DPo) stanovi mezni
parametry zafizeni, je povinen provést analyzu rizik, kterd musi zohlednit vSechna realné
mozna rizika ovliviiujici bezpecnost navrhovaného VZ a kterd mu umozni urcit pro toto
zafizeni vhodné zdakladni technické poZzadavky. Pro vyhodnoceni bezpecnostnich vliva
analyzou rizik musi byt stanoveny pozadované stavy, ve kterych ma VZ plnit svoji funkci.

Vysledky analyzy rizik musi byt soucasti technické dokumentace VZ (viz priloha ¢. 3 V358)
ave svém vystupu urcovat podminky, které reaguji na vSechna uvaZovana rizika, tj.
vrozumné dosaZitelné mife kazdé predvidatelné riziko vyloucit nebo uplatnit vhodna
ochranna opatreni k omezeni dopadu rizika, které vyloucit nelze. Tyto podminky pak musi
byt uplatnény pri nasledném zpracovani technické dokumentace navrhu VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/09 | RO

Otazka:

Patii k podminkam, ke kterym je tfeba podle V358 prihliZet rovnéZ pevnost zdkladii,
na kterych ma byt TZ postaveno (betonové desky, piloty, pevné body apod.)?

Doporuceny postup se tyka:
bodu 4. ¢asti A. pfilohy ¢. 4 V358.

Odpovéd:
Pevnost zaklad( nepatti k udajim, které by mély v rdmci jednotlivych postupl posouzeni
shody kontrolovat AO. Avsak vyrobce TZ je dle bodu 4. ¢asti A. prilohy ¢. 4 V358 povinen
poskytnout pfislusné informace o betonovych deskach, zavésech, podporach i pevnych
bodech (téZz i o podpérnych silach, jsou-li relevantni) VZ tak, aby dodavatel odpovédny

za montaz TZ mohl vyprojektovat pro instalaci TZ, uchyceni nebo podporu zaklady
o dostatecné pevnosti (viz ¢l. 2.4. ¢asti A. prilohy €. 1 V358).

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/09 | RO

Otazka:
Jaké podminky je tfeba brat v tvahu pFi urc¢ovani nejvyssiho dovoleného tlaku (PS) TZ?
Doporuceny postup se tyka:
¢l. 2 ¢asti A. prilohy ¢. 1 V358.
Odpovéd:
Je nutno brat v Uvahu veskeré dlivodné predvidatelné podminky, které mohou nastat béhem
normalniho provozu, abnormalniho provozu, havarijnich podminek, projektové i maximalni
projektové nehody. Jednd se o veskeré divodné predvidatelné podminky, které mohou

nastat béhem spousténi ¢i odstavovani, ale i o podminky, které mohou vzniknout mimo
provoz (pfi skladovani, prepravé, udrzbé, vyprazdnovani, nanaseni ochranné vrstvy apod.).

Poznamky:

1) Nejvyssim dovolenym tlakem (PS) se rozumi nejvyssi tlak uddvany vyrobcem, pro ktery je
TZ navrZeno; je definovdn pro urcité misto udané vyrobcem, kde jsou pripojena ochranna
a omezujici zafizeni, popfipadé ochrannd nebo omezujici zafizeni, anebo nejvyssi bod TZ,
popfipadeé kterékoli jiné stanovené misto.

2) Nejvyssi dovoleny tlak se uZiva ke stanoveni zkusebniho tlaku (PT), avSak nikoli naopak.

3) Tlak vztaZeny k atmosférickému tlaku je tlak uvnitf tlakového prostoru.

Terminy spojené s identifikaci riznych trovni tlaku

)

< tlak pfi roztrzeni

< tlak na mezi kluzu

< PT zku3ebni tlak (vypoétovy /konstrukéni/ tlak)

< PS nejvyssi dovoleny tlak (nejvy3si pfipustny pracovni
tlak)

< provozni tlak
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Doporuceny postup | DP 05/09 | RO

Otazka:

Jaké informace vztahujici se k Fizenému starnuti VZ musi byt poddny DPo dle § 9 odst. 1
pism. b) az f) AZ pred zahdjenim etapy uvdadéni VZ do provozu?

Doporuceny postup se tyka:

1. bodu 12. ¢asti A. pFilohy €. 4, bodu 13. ¢asti B. a bodu 13. ¢asti C. pfilohy ¢. 4 V358 a
2. §11az13V21.

Odpovéd:

Dodavatelem/vyrobcem VZ musi byt v ramci prdvodni technické dokumentace dle pfilohy
¢. 4 V358 preddna DPo téZ dokumentace vztahujici se k fizenému starnuti VZ (pokud bylo
DPo fizené starnuti u VZ stanoveno), zejména sledované parametry a jejich mezni hodnoty
pro sledovani a hodnoceni starnuti VZ a opatfeni pfi dosazeni meznich hodnot sledovanych
parametrq.

Dodavatel/vyrobce VZ musi zavést postupy provadéni procesu fizeného starnuti vyrobeného
VZ vsouladu srelevantnimi poZadavky dle § 11 V21 a zpracovat predbéiny program
fizeného starnuti vyrabéného VZ podle relevantnich pozadavk( stanovenych v § 13 V21.

Predbézny program tizeného starnuti musi byt jednoznacné identifikovan, musi urcovat
vstupni data procesu fizeného starnuti, stanovit prava a povinnosti pracovnikd
vykonavajicich ¢innosti v rdmci procesu fizeného starnuti a obsahovat informace vztahujici
se k fizenému starnuti v etapé vyroby a montdze aZz po jeho uvadéni do provozu.

PfredbéZny program Fizeného starnuti vztahujici se na wvybér systémd, konstrukci
a komponent podléhajicich procesu tizeného starnuti (véetné vycCtu VZ), je soucasti
dokumentace pro povolovanou ¢&innost — vystavba JZ predklddané SUJB k vydani povoleni
prislusnému Zadateli o povoleni.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 06/09 | RO

Otazka:
Které zdkladni nejvyssi/nejnizsi dovolené meze maji byt uvedeny v oznaceni TZ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 10. prilohy ¢. 2 V358.
Odpovéd:
Na vSech TZ musi byt vidy uveden nejvyssi dovoleny tlak (PS).

V zavislosti na typu TZ, jeho pracovnich podminkach a vysledcich analyzy rizik mohou byt

evvs

evvs

evvs

evvys

Casti A. prilohy ¢. 2 V358 uveden na Stitku TZ nebo jinym zplsobem (viz ¢l. 10.2. téze
ptilohy).

Poznamky:

1. Na stitku TZ musi byt kromé zdkladnich nejvysSich a nejnizsich pracovnich mezi uvedeny
i ostatni informace, které uklada ¢l. 10.1 casti A. prilohy ¢. 2 V358.

2. Ddle mohou byt uvedeny i informace nezbytné pro bezpecnou instalaci, provoz Ci pouZiti,
pfipadné pro udrzbu a pravidelné prohlidky, jako napfr.:

- objem V TZv litrech, jmenovitad svétlost potrubi DN, pouZity zkuSebni tlak PT v barech
nebo v MPa s uvedenim data zkousky, nastaveny tlak bezpecnostniho zarizeni v barech
nebo v MPa,

- vykon TZ v kW,

- napdjeci napéti ve V (voltech),

- urcené pouZiti,

- stupen naplnéni v kg/l,

- nejvétsi hmotnost obsahu v kg, hmotnost prdzdného zarizeni v kg, apod.
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Doporuceny postup | DP 07/09 | RO

Otazka:

Jaké informace tykajici se TB musi byt preddny uZivateli v souvislosti s ndvodem k obsluze
a pokyny pro montdZ uvddéni do provozu a provozovdni VZ véetné pokynu pro opravy
a udrzbu VZ?

Doporuceny postup se tyka:
bodu 11. ¢asti A., bodu 6. ¢asti B. a bodu 12. &3asti C. pfilohy €. 4 V358.
Odpovéd:

PFi uvadéni VZ na trh (s dodavkou VZ) musi vyrobce zajistit predani PTD zahrnuijici i navod
pro uZivatele (DPo) obsahujici nékteré informace tykajici se TB VZ. Pfedani téchto informaci je
povinné a zahrnuje obvykle tyto Udaje (jsou-li pro uvazované VZ relevantni):

- Udaje doprovazejici oznaceni VZ podle ¢l. 10. pfilohy €. 2 V358,

- ndvod k pouZiti VZ obsahujici nezbytné informace vztahujici se k TB tykajici se jeho
montaze, pfipadné montaze jeho ¢asti uvedeni do provozu, provozu nebo pouZiti, v€etné
udrzby a kontrol provadénych v pribéhu provozu podle bodu 11. pfilohy €. 4 V358,

- pozadavky na odbornou zpUsobilost personalu a zvlastnich procest, které bude nadale
zajistovat DPo - pfi ¢innostech v obdobi montaze, uvadéni do provozu a provozovani
(véetné kontrol, revizi a zkousek véetné pripadnych oprav VZ),

- bezpecné provozni limity a zasady vychdzejici z konstrukéniho navrhu (predpokladané
provozni podminky a predpoklady pfijaté za zaklad konstrukéniho feSeni, predpokladana
Zivotnost a spolehlivost, technické predpisy pouzité pfi konstrukénim navrhu, soucinitele
bezpecnosti nerozebiratelnych spoju a pfidavky na korozi apod.),

- charakteristiky konstrukce a stavby souvisejici s Zivotnosti zafizeni (vlivy radioaktivity,
koroze, vibrace, Unavy materidlu apod.),

- rizika, kterd neni mozno konstrukénim feSenim vyloucit a kterda by mohla vzniknout
pfi predvidatelném nespravném pouziti,

- technickou dokumentaci, vykresy a schémata nezbytna k plnému pochopeni navodu a

- informace o nahradnich dilech.

Poznamky:

Ddle musi vyrobce s doddvkou VZ predat i ostatni PTD podle poZadavki prilohy ¢. 4 V358. Je
ucelné, aby rozsah a formu privodni technické dokumentace podrobné resSila obchodni
smlouva na doddvku VZ.
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Doporuceny postup | DP 08/09 | RO

Otazka:
Za jakych podminek je pripustné, aby se u pojistného ventilu neprovadéla tlakova zkouska?
Doporuceny postup se tyka:
¢l. 1.4. &asti B. prilohy €. 6 V358.
Odpovéd:
Pojistny ventil je bezpecnostni vystroji, které se musi vidy podrobit individualni tlakové
zkousce.

Tlakové zkousky pojistnych ventil( nelze povaZovat za ,,nevhodné nebo neproveditelné”.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 09/09 | RO

Otazka:
Jakymi ustanovenimi je treba se ridit oznacovdni malych zafizeni, tlakové a bezpecnostni
vystroje, jejichZ rozméry neumozniuji splnit poZadavky ¢l. 10.1. casti A. prilohy ¢. 2 V358.,
tykajici se poZzadovanych minimadlnich informaci, které maji byt soucdsti oznaceni TZ? Jakd
musi byt minimdlni velikost znakd, jeZ tvoFi oznaceni TZ?

Doporuceny postup se tyka:
¢l. 10.2. &asti A. prilohy &. 2 V358.

Odpovéd:

Neni-li splnéni téchto pozadavk( fyzicky moZné, mlze byt oznaceni uvedeno na Stitku
pripojeném k VZ.
Provedeny zplsob znaceni musi byt soucasné definovan v protokolu o konec¢né zkousce VZ

Velikost znakl musi byt pfizplsobena velikosti zafizeni (resp. Stitku) tak, aby na ném
uvedené udaje byly dobre Citelné. Velikost znakl vSsak nesmi byt mensi nez 5 mm.

Souvisi s DP 06/09.

Poznamky:
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Skupina 10 — Provérovani shody provozovanych VZ, véetné zplisobu dokumentovani

Oznaceni
postupu Otazka k prijatému doporucenému postupu
arevize
DP01/10 |jak Ize chapat ve smyslu & 16 V358 pravidelné provéfovani shody
RO provozovaného VZ s technickymi pozadavky?
Jaké pozZadavky a vjakém rozsahu musi byt plnény pfi provérovani shody
DP 02/10 v iy e (x: Y s vl
RO po opravé, Uudrzbé nebo zpétné montazi po opravé nebo udrzbé
provozovaného VZ?
DP 03/10 Musi byt po oprave, nebo zpétné montazi po opravé a po provedeni zmény VZ
RO provedeno konec¢né posouzeni?
DP 04/10 Jakou dokumentaci k provérovani shody provozovaného VZ musi mit DPo
RO pro provozovani k dispozici?
DP 05/10 Musi byt programy provoznich kontrol zpracovany pro vSechna VZ urcena
RO seznamem VZ?
DP 06/10 Jak DPo provadi dohled nad dodavatelem pfi vyrobé, montazi opravach,
RO Udrzbé a zménach VZ?
DP 07/10 Jak postup?vat pfi opravach VZ, kterd pfed vydanim V358
RO - byla zafazena pod V 309 nebo
- byla zafazena pod V 132?
DP 08/10 Jak se tesi drobné opravy VZ (provadéné primo na provozovaném VZ), které
neméni jeho bezpecénostni konfiguraci ani zplsob pouzivani?
DP 09/10 Jak postupovat pfi opravach nebo zméndch jednotlivych dilG sestavy TZ?
DP 10/10 Budou nahradni dily potizené jako ¢ast VZ pred ucinnosti V 132, spliujici
pozadavky V 132, splfiovat stavajici pozadavky V358?
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Doporuceny postup | DP 01/10 | RO

Otazka:

Jak Ize chdpat ve smyslu § 16 V358 pravidelné provérovani shody provozovaného VZ
s technickymi poZadavky?

Doporuceny postup se tyka:

1. §59odst.1AZ,
2. §16o0dst.2az4V358a
3. (asti C. prilohy €. 6 V358.

Odpovéd:

Z § 59 odst. 1 a 2 AZ vyplyva, Ze je nutné, aby DPo zajistil provadéni pravidelného provérovani
shody provozovaného VZ s technickymi pozadavky, které je zakladnim pozadavkem k zajisténi
TB VZ pfi jejich provozu.

Pravidelné provérovat shodu provozovaného VZ s technickymi poZzadavky znamend provadét
pravidelné kontroly, které slouzi predevsim k ovéreni, Ze nedoslo ke zhorSeni technického
stavu VZ a Ze toto zafizeni je zpUsobilé k dalSimu provozu.

PFfi provérovani shody VZ musi byt provedeny vSechny kontroly VZ stanovené v programu
provoznich kontrol. Provozni kontroly musi byt planovany a provadény v pravidelnych
intervalech, stanovenych rovnéz v programu provoznich kontrol. PoZzadavky na tyto kontroly
stanovuje ¢ast C. prilohy €. 6 V358.

Vysledky provoznich kontrol musi byt dokumentovany a vyhodnoceny z hlediska plnéni
pozadavk( na TB relevantnich pro provoz daného VZ.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 02/10 | RO

Otazka:

Jaké pozZadavky a v jakém rozsahu musi byt plnény pfi provérovdni shody po opravé, udrzbé
nebo zpétné montazi po opravé nebo udrzbé provozovaného VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §59 0dst. 2 AZ a
2. §16 odst. 5 a 6 V358.

Odpovéd:

Z § 59 odst. 1 AZ vyplyva, Ze osoba, provadéjici opravu, udrzbu nebo zpétnou montaz
po opravé nebo udrzbé provozovaného VZ je povinna zajistit provérovani shody tohoto
zafizeni s technickymi pozadavky, které je rovnéz zakladnim pozadavkem k zajisténi TB VZ
pfi jeho provozu po oprave nebo udrzbé.

Ustanoveni § 16 odst. 5 V358 uklada v ramci provérovani shody po opravé, udribé nebo
zpétné montdzi po opravé anebo udrzbé VZ provést kontroly stanovené v dokumentaci
opravy nebo udrzby, jejichz vysledky budou vyhodnoceny zhlediska TB VZ. V ptipadé,
Ze budou splnéna stanovenad kritéria téchto kontrol, Ize predpokladat, Zze toto zatizeni bude
po provedené opravé ¢i Udrzbé zplsobilé k dalSimu provozu.

Ustanoveni § 16 odst. 6 V358 pak uklada provést v pripadé, je-li v ramci opravy nebo udrzby
pouzita Cast VZ, jeji ovéreni postupem F1, uvedenym v pfiloze ¢. 8 V358. Ovérovani Casti
provozovaného VZ dle §12 odst. 2 V358 je jiz v soucasné praxi podle pavodni V309
o zajistovani TB provadéno a stanovenym postupem jen upfesnéno.

Souvisi s DP 22/05 a DP 40/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 03/10 | RO

Otazka:
Musi byt po opravé nebo zpétné montdZi po opravé a po provedeni zmény VZ provedeno
konecné posouzeni a posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:
§ 16 odst. 7 V358 a casti B. ¢l. 1. pfilohy ¢. 6 V358.

Odpovéd: Ano.

V ramci provérovani shody se v souladu s ustanovenim § 16 odst. 7 V358 uplatiiuje pozadavek
na provedeni kone¢ného posouzeni, kterym se hodnoti nejen kvalita provedeni opravy nebo
zpétné montaze po opravé, ale téz zplsobilost tohoto zafizeni po opravé nebo zpétné
montazi k dalSimu provozu. Provedeni konecného posouzeni v téchto pripadech je nezbytné
pro uvedeni tohoto VZ do dalSiho provozu.

Odpovéd na otazku o nutnosti provadéni posouzeni shody je nutné rozdélit na dvé c¢asti:

1. po opravé VZ nebo zpétné montdzi VZ po opravé se neprovadi posouzeni shody
v pfipadech, kdy oprava a montaz probiha podle schvaleného navrhu VZ.

2. V pripadech, kdy je pti opravé nebo montazi VZ provadéna zména VZ nebo jeho ¢asti,
ktera mGze mit za nasledek ovlivnéni TB nebo plnéni BF VZ, potom je potieba provést
posouzeni shody postupem posouzeni shody vhodnym pro posouzeni VZ definovaného
v §12 odst. 2 pism. a), b) nebo c) V358. Tomu predchazi zpracovani analyzy rizik a mozna
Uprava navrhu VZ.

Souvisi s DP 22/05, DP 28/05 a DP 30/05.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 04/10 | RO

Otazka:
Jakou dokumentaci k provérovani shody provozovaného VZ musi mit DPo pro provozovdni
k dispozici?

Doporuceny postup se tyka:
1. §17V358a
2. prilohy €. 8 V358.

Odpovéd:
K provérovani shody provozovanych VZ musi mit DPo kdispozici zejména nasledujici
dokumentaci:

pracovni prikazy a metodiky k provérovani shody,

vnitrni pfedpisy, pokud obsahuji informace o kontrolach vz,

plany provoznich kontrol VZ,

program provoznich kontrol VZ,

dokumentaci k provedeni periodickych kontrol pevnosti a tésnosti primarniho
a sekundarniho okruhu JZ,

® oo T oo

f. dokumentaci k provedeni periodickych kontrol pevnosti a tésnosti hermetickych prostor
systému ochranné obalky,

g. dokumentaci kontrol podle provozniho program fizeného starnuti,

h. pravodni technickou dokumentaci VZ podle pfilohy ¢. 4 k V358,

i. dokumentaci vztahujici se k pfipravé a provadéni oprav a udrzby VZ,

j. dokumentaci o ovéreni shody casti VZ, pokud se tyka ¢asti VZ uvedeného v odst. 2 V358
pouZité pri opravé, udrzbé nebo zpétné montadzi po opravé anebo udribé VZ, vletné
postupld provadéni konecného posouzeni po provedené opravé nebo zméné VZ (tj.
konecné zkousky, tlakové zkousky, zkousky tésnosti nebo jiné rovnocenné zkousky, pokud
jsou vzhledem k typu VZ relevantni),

k. seznam pracovnik(l s kvalifikaci k provadéni kontroly na VZ povérfenych DPo
k provozu, doklady pouzitych méridel s platnou metrologickou kalibraci nebo ovérenim
v souladu s pozadavky na metrologické zajiSténi jednotnosti a spravnosti méridel a méreni
podle zakona o metrologii,

I. zaznamy z provedenych provoznich kontrol a z kontrol pfi provadéni oprav, udrzby nebo
zmeény VZ a zaznamy z periodickych kontrol pevnosti a tésnosti a

m. doklady o zavedeni technickych, organizacnich a bezpecnostnich opatfeni tak, aby byly
naplnény pozadavky na rozsah, druh a zplGsob provedeni kontrol.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 05/10 | RO

Otazka:

Musi byt programy provoznich kontrol zpracovany pro vsechna VZ uréend seznamem VZ?

Doporuceny postup se tyka:

1. §17 odst. 2 V358 a
2. §8V329.

Odpovéd: Ano.

V souladu s § 17 odst. 3 V358 musi program provoznich kontrol obsahovat jednotlivda VZ
¢lenéna podle druhli VZ uréenych v seznamu VZ, a to VZ, ktera jsou zpravidla oznacovana jako
technologicka VZ (tj. TZ a dalsi VZ, kterd TZ nejsou, OS pro ukladani vyhorelého jaderného
paliva a néktera VZ elektrickd) a VZ, kterd jsou oznaCovana vsouladu s § 8 V329 jako
bezpecnostni systémy (tj. ochranné, vykonné a podplrné systémy).

Poznamky:

Kategorie bezpecnostnich funkci pro zafazeni VZ do BT stanovuje pfiloha & 1 V329. Resi téZ DP
07/02.
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Doporuceny postup | DP 06/10 | RO
Otazka:
Jak DPo provadi dohled nad dodavatelem pFi vyrobé, montadzi, opravdch, udrzbé a zméndch
vz?

Doporuceny postup se tyka:

1. §56o0dst.1AZa

2. §6odst. 2 pism. d) a odst. 7 V358.
Odpovéd:

V pfipadech, Ze jsou procesy nebo casti procesu (Cinnosti) u VZ realizovany dodavateli, je
jejich realizace zajistovana garantem DPo daného procesu prostfednictvim smluvniho vztahu.
U bezpeénostné vyznamnych poloZzek podléhd vykon dohledu nad dodavateli zaméreny
na dodrZovani stanovenych bezpecnostnich pozadavka.

Z hlediska jednotlivych etap Zivotniho cyklu VZ DPo musi jiz béhem procesu obstaravani VZ
v souladu s poZadavkem § 6 odst. 2 pism. d) V358 prijmout opatieni k provadéni dohledu
nad dodavateli zhlediska plnéni poZadavkl na zajistovani kvality VZ u dodavatele
s uplatnénim odstupnovaného pfistupu, a to:

a) Dohled nad kvalitou dodavatelskych cinnosti pfi navrhovani (konstrukci, vyvoje
a projektovani) a zmény VZ,

b) Dohled pfi vyrobé a montdzZi po vyrobé Vz,

c) Nezavislé kontroly,

d) Dohled nad kvalitou oprav a udrzby provozovaného VZ,

e) Ovérovani schopnosti dodavatele plnit pozadavky na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU
nebo Z,

f) Zakaznické audity dodavatel( a hodnoceni dodavateld a
g) Nezavisla auditni / inspekéni ¢innost (viz Interni nezavislé hodnoceni).

Ad a) Dohled nad kvalitou dodavatelskych cinnosti pfi navrhovani (konstrukci, vyvoji
a projektovani) a zmény VZ

Dohled je provadén formou kontroly projektu, nebo projektovych zmén odpovédnym
zastupcem DPo. Mohou se provadeét i kontroly realizace zmén (napf. zmény konfigurace
zarizeni) vlastnimi silami DPo. Kontroly nad dodavatelem jsou provadény v celém priabéhu
praci. Zplsob dohledu nad kvalitou dodavatelskych ¢innosti pfi navrhovani (konstrukci,
vyvoji a projektovani) VZ musi byt popsan a jeho vysledky dokumentovany zaznamy.

Ad b) Dohled pfi vyrobé a montazi po vyrobé VZ

Dohled nad kvalitou dodavatelskych ¢innosti vyrobé a montazi VZ a dodavek mohou byt
odbératelské kontroly. Odbératelskymi kontrolami jsou povérovani pracovnici
a organizacni slozky neprovadéjici prfimo provéfovanou cinnost (vyroba, dodavka,
oprava, montaz) formou pfitomnosti pfi kontrole, zkousce, revizi atd.

Odbératelské kontroly jsou zaméreny na dodrzovani schvdlené technické dokumentace,
predevsim pak naplfiovani stanovenych poZadavkl pro zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU
a pfi realizaci vyroby, nebo montaze pfi vstupnich kontrolach dodavatele. Kontroly jsou
provadény na zadkladé svédecnych a zadrinych bodl v programu kontrol a zkousek.

297




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

Odbératelska kontrola vstupni kontroly dodavatele muZe zahrnovat i kontroly nad
Cinnostmi dodavatele pfi provadéni vstupni kontroly a kontrol skladovani technickych
zafizeni, kterd jsou objedndvana a nakupovana pfimo dodavatelem. Tato kontrola se
provadi dle schvalenych PKZ. Zplsob dohledu nad kvalitou dodavatelskych cinnosti
pfi vyrobé a montdazi VZ musi byt popsan a jeho vysledky dokumentovany zaznamy.

Ad c) Nezavislé kontroly

Jednd se dohled, ktery je realizovan formou kontroly procest a Cinnosti provadénych
dodavateli, které rozhoduji o plnéni bezpecnostnich funkci VZ a bezpecnosti provozu JZ
— napf. formou prezkoumani, ovéreni a validace zvlastnich procesd. ZpUlsob provedeni
nezavislého dohledu musi byt popsan a jeho vysledky dokladovany

Ad d) Dohled nad kvalitou oprav a udrzby provozovaného VZ

PFi realizaci vykonnych ¢innosti v ramci udrzby a oprav provozovaného VZ provadénych
dodavateli musi byt tyto vykonné cinnosti dodavatele pod dohledem odpovédnych
pracovnikl DPo, ktefi vykondvaji pribézné kontroly na zjisténi dodrZovani stanovenych
podminek. Kontroly pfi vykonu dodavatelskych cinnosti VZ, véetné kontrol plnéni
pozadavkll na predepsanou kvalifikaci, stejné jako odbératelské kontroly kvality
dodavek a sluzeb, véetné ovérovani ahodnoceni vystupl ze zvlastnich procesq,
primarné zajistuje spravce zafizeni jako konecny zdkaznik zodpovédny za stav JZ. ZpUsob
provedeni kontrol a jejich vysledky musi byt dokladovany.

Ad e) Ovérovani schopnosti dodavatele plnit poZzadavky na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z.

Schopnost dodavatele plnit pozadavky na zajisténi JB, TB, RO, MRS, ZRMU a Z musi byt
ovérovana.

V oblasti JB se jedna o provadéni planované kontroly (dohled) nad vykonem cinnosti
dllezitych z hlediska JB zamérené na ovéreni JB ve vsech oblastech, funkénosti systému,
stavu zafizeni a prostor, bezpeéného chovani zaméstnancl a dodavatel( a dodrzovani
kultury bezpecnosti v JZ. Zjistény stav je porovnan s bezpecnostnimi pozadavky a kritérii
(standardy JB), vcetné zohlednéni pozadavkd ostatnich bezpecnostnich standardd,
dokladovan protokolem s kategorizaci zjisténych neshod, pfip. jsou uplatnéna restrikéni
opatreni pfi zjisténi zavaznych (hrubych) poruseni bezpecnostnich pozadavk( pfi vykonu
¢innosti dulezitych z hlediska JB.

Dohled nad dodavateli se provadi i voblasti RO, kdy odpovédni pracovnici DPo
provadéji kontrolu dodrzovani zasad RO, jejiz soucasti je kontrola Cinnosti pracovnik(
dodavatell zhlediska zasad a poZadavk( radiacni ochrany (dodrZovani fidici
dokumentace, dodrzovani pouZivani nafizenych osobnich ochrannych pracovnich
pomtucek, dodrzovani nafizenych opatreni dle prislusnych prikazli, dodrzovani rezimu
hygienickych smycek atd.).

Dohled a hodnoceni plnéni bezpecnostnich pozadavkl (véetné technickych) provadi
pracovnici kvalifikovani v oblasti TB VZ. Jejich role je v zajisténi nezavislého ovérovani
efektivniho nastaveni roli aprovadéni nezbytnych Ccinnosti pfizajistovani TB VZ
a zvlastnich procesli z hlediska plnéni poZadavkl legislativy a zdvaznych predpist
a technickych norem, vnitfnich predpisti DPo a prijatych napravnych opatreni.

Dohled nad plnénim pozadavkdl ZRMU (véetné radiacnich) a ovérovani vsech zdroja
(dokumentace, lidi, zafizeni) pro zvladani mimoradnych udalosti (kontroly, cviceni), je
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soucasti procesu Zvladani mimoradnych udalosti popsanych ve vnitfni dokumentaci DPo.

Pfi kontrole (dohledu) v oblasti fyzického zabezpeceni se ovéfuje stav vybranych
charakteristik dodavatele na misté v redlném case podle schvaleného planu kontrol
fyzické ochrany JZ a jadernych materiald, nebo v ndahodné stanoveném c¢asu a prostoru.
Soucasti kontroly je zapis, klasifikace zjiSténych neshod podle vyznamnosti a evidence
neshod. Kontrolor fyzické ochrany provadi Cinnost v souladu s ro¢nim planem kontrol
fyzické ochrany JZ a jadernych materidld a kontrolor fyzické ochrany — dodavatel
provadi ¢innost v souladu s planem kontrol civilni bezpecnostni sluzby.

Ad f) Zakaznické audity dodavatel(

Poznamky:

Pfed uzavienim smluvniho vztahu s dodavatelem, ale i po uzavieni smluvniho vztahu
s dodavatelem, se provadéji zakaznické audity dodavatell. Cilem zakaznickych auditd
dodavatel( je systematicky provérovat odbornou zpUsobilost a kvalifikaci stavajicich
i potencidlnich smluvnich partnerl anebo poddodavatelll bezpecnostné vyznamnych
polozek pro oblast JZ/JE, VZ, a poskytovanych sluzeb na VZ, v pInéni pozadavk( na SR
dle AZ, V408 a V358, technickych predpist a technickych norem, pripadné specifickych
pozadavkl DPo a technickych a dodacich podminek. Pro naplnéni tohoto cile musi byt
uplatiiovan princip odstupnovaného pristupu pfi provérovani
dodavatel(/poddodavateld podle bezpecnostniho vyznamu predmétu poskytovanych
dodavek anebo sluzeb.

Soucasti zakaznického auditu je vzdy i provéreni aktudlniho stavu funkcnosti systému
fizeni kvality, ve kterém auditovana spole¢nost realizuje definovany rozsah dodavek
DPo. Dale je cilem ovéfit u dodavatell zplsob prokazovani skutecného stavu jejich
odborné zpUlsobilosti - aplikované na konkrétnich dodavkach - sohledem na jeho
vybaveni, odbornou zpuUsobilost a kvalifikaci personalu, fizeni a realizaci dodavek
podle poZadavk( zavaznych predpist a specifickych poZzadavkil objednatele.

Soucasti zdkaznického auditu dodavatele je vidy i provéfeni aplikace SR kvality
dodavatele na konkrétni produkt tak, aby plnil poZzadavky odbératele.

Vsichni pfimi dodavatelé udrzby, dodavek dilii a investic pro VZ jsou auditovani
vyhradné s vyuZitim vlastnich kapacit DPo, ktery si smluvné u svych dodavatell zajistuje
pravomoc provadét kontroly a audity i u jejich poddodavateld. Auditofi DPo
vykonavaijici audity musi byt pravidelné jednotné Skoleni.

V ptipadé neplnéni zdkladnich poZadavkl zavaznych predpist, zejména V408 a V358
bude dodavatel vyrazen ze seznamu (databdze) kvalifikovanych dodavateld. O této
situaci jsou neprodlené informovani zastupci dodavatele a zainteresované utvary DPo,
ktefi pfijmou opatreni pfi vybéru dodavatele. Pokud je dodavatel VZ vyrazen z databaze
kvalifikovanych dodavatell, nemuze jiz vykonavat ¢innosti na VZ.

Souvisi s DP 02/03.
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Doporuceny postup | DP 07/10 | RO

Otazka:

Jak postupovat pri opravdch VZ, ktera pred vydanim V358
- byla zarazena pod V309 nebo
- byla zarazena pod V132?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58o0dst.1a2AZa
2. §16o0dst.2az7V358.

Odpovéd:

Po vydani V358 nastala situace, kdy pfi opravach VZ, které byly vyrobeny, dodany
a provozovany podle drive schvalenych technickych podminek, je nutné postupovat
s ohledem na rozsah a misto provadéné opravy. Z hlediska rozsahu a mista provadéni opravy
muzeme rozliSovat:

a) opravu formou vymény za zcela identické nové vyrobené VZ, které bylo plvodné VZ
dle V309 nebo, které bylo ptivodné VZ dle V132 a nové se stalo VZ dle V358. Vtomto
pripadé se postupuje podle DP 28/05 odst. 2 a 3 pism. d). TP pro vyrobu a montaz, pokud
jsou soucasti technické dokumentace, je nutno prepracovat podle poZadavk( V358
s pfihlédnutim k poZzadavkim V408 s tim, Ze je mozné (na zakladé vysledk( analyzy rizik)
pouzit ty ¢asti plvodnich technickych podminek, které nejsou vrozporu s relevantnimi
ustanovenimi uvedenymi ve vySe uvedenych vyhlaskach.

V daném pfipadé je pak vyrobce, dovozce nebo osoba provadéjici montaz identického
po vyrobé identického VZ povinna zajistit posouzeni shody pfi vyrobé a pfi montazi tohoto
VZ v souladu s § 58 odst. 1 a 2 AZ.

V ramci provérovani shody pri opravé VZ musi subjekt provadéjici opravu tohoto zafizeni
postupovat v souladu s DP 28/05 odst. 4, 6 a 7 v pfipadé vymény Casti zajistit v souladu
sodst. 5 citovaného postupu ovéreni, zda ¢ast VZ podle §12 odst. 2 V358 pouzitd
pfi opravé nebo udrzbé VZ je v souladu s technickymi pozadavky.

b) drobnou opravu provadénou primo na provozovaném VZ, které bylo plvodné VZ
zarazenym pod V 309 (tj. VZSN) nebo pod V 132 a nové se stalo VZ dle V358. Vtomto
pripadé lze postupovat podle DP 08/10.

Souvisi s 28/05 a 08/10.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/10 | RO

Otazka:

v

Jak se resi drobné opravy VZ (provddéné pfimo na provozovaném VZ), které neméni jeho
bezpecnostni konfiguraci ani zplsob pouZivani?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 5 odst. 8 AZ,

2. § 18 odst. 7V21 3,

3.  §6o0dst.2 pism.d), § 7 pism.f) ag), § 8 odst. 3 pism. g) aodst. 9a § 16 odst. 5 az 7, ¢ast
E. pfilohy €. 2 a ¢ast B. pfilohy ¢. 6 V358.

Odpovéd:

K drobnym opravam je nutné pfistupovat odstupriovanym zplisobem dle § 5 odst. 8 AZ tak,
aby byly odpovidajicimi opatfenimi splnény pozadavky ustanoveni vySe uvedenych ustanoveni
§6az8,§16V358a§18V21.

Prakticky je tedy nutné postupovat tak, aby byly spInény nasledujici minimalni pozadavky:

a) Zpracovat popis drobné opravy, kterd nesmi ménit parametry pracovniho média, ucel
pouziti VZ, dimenzovani VZ (které ma vliv na jeho TB), materidl VZ
a vazby na bezpecnostni systémy — identifikace stavu ,drobné opravy”.

b) Zpracovat zvlastni hodnoceni bezpecnosti, které zhodnoti vliv pfipravované opravy na JB,
a ve vztahu ke stavajici bezpecnostni konfiguraci vliv pfipravované opravy na TB
vlastniho VZ. Jedna se o uplatnéni odpovédného pristupu DPo za TB VZ se zhodnocenim
vlivu na JB.

c) Zpracovat technickou dokumentaci opravy, kterd musi zohlednit jak vysledky analyzy
rizik, tak i plvodné platné TP na vyrobu, montdZ a zkouSeni VZ. V plvodné platnych
technickych podminkach vSak musi byt provedeny nutné zmény, které zajisti:

- zpusobilost dodavatele opravy VZ tak, aby odpovidala relevantnim poZadavkim
V358, a v prlbéhu opravy byla zajisténa rozumné dosazitelna uroven JB JZ a

- dodavky materiald a polotovarll pro opravu VZ tak, aby byly k dispozici veskeré
potifebné dokumenty vztahujici se k dodavce materialt a polotovard k opraveé, (napf.
odpovidajici materidlovd osvédéeni podle CSN EN 10204, kterd odpovida
pozadavkim pro material podle V358).

Takto navrzend technickd dokumentace opravy (opravy VZ na Uzemi JE) v pfipadé, Ze oprava
VZ neovliviiuje JB a TB, je SUJB pouze oznamovaéna. V pfipadé, Ze oprava JB a TB ovliviiuje,
podléhd vydani povoleni SUJB, co? neni tento pfipad.

d) Oprava provozovaného VZ musi byt provadéna dle bodu 9. ¢asti E. pfilohy €. 2 V358
vsouladu s poZadavky na zplsob zajistovani shody pfi navrhovani, vyrobé, montdzi
a uvadéni do provozu VZ uvedenymi v ¢asti A. az D. pfilohy €. 2 V358; jsou-li pfi opravé
provozovaného VZ provadény zvlastni procesy, musi byt provadény vsouladu
s pozadavky na nerozebiratelné spoje, nedestruktivni kontroly a tepelné zpracovani
uvedenymi v Casti A. €l. 6. az 8. téze prilohy ¢. 2 V358.

e) V prabéhu realizace opravy musi byt provadén dohled nad dodavatelem (viz DP 06/10),
v ramci kterého musi byt ovéreno, Ze provadéné cCinnosti pfi opravé VZ jsou provadény
vsouladu sdokumentaci vztahujici se kpripravé a provedeni opravy. Na uUzemi
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provozované JE dohled nad dodavatelem provadeéji prislusni zastupci DPo.

f) Po_opravé VZ provedeno konecné posouzeni. Kone¢ného posouzeni VZ na Uzemi
provozované JE se Ucastni odpovédny zastupce DPo, ktery spolu s dodavatelem opravy
potvrdi protokol o kone¢ném posouzeni VZ po opravé.

Souvisi s DP 06/10 a 07/10.

Poznamky:

SUJB v rémci vlastni inspekéni ¢innosti ovéfuje vysledky inspekci na VZ zajistované DPo
a provddeéné jejimi dodavateli.

Je rozdil mezi provozovdnim VZ jako celku, technologického okruhu, komponenty atd., prdce
pod napétim, na tocicim stroji s vlivem na JB a TB atd., a tedy i pfistupu k urceni, zda se jedna
o drobnou opravu, ¢i opravu standardni v ramci nastaveného systému udrzby DPo. VZdy se ale

kaZdd oprava na VZ musi provést rizenym zplusobem, ktery je popsdn v textu odpovédi DP
08/10.

Napriklad klasickou drobnou opravou je oprava prasklého oviddaciho kolecka na rucnich
armaturdch odvodnéni parniho potrubi (TZ) apod., ale to je elementdrni pfipad.
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Doporuceny postup | DP 09/10 | RO

Otazka:

Jak postupovat pFi opravdach nebo zméndch jednotlivych dili sestavy TZ?
Doporuceny postup se tyka:

§ 16 odst. 5az 7 V358 a bodu 9. ¢asti E. prilohy €. 2 V358.
Odpovéd:

Pokud provadi u provozované sestavy TZ ,,drobnou opravu” nékterého dilu sestavy dodavatel
sestavy nebo jiny dodavatel, pfistupuje se k této opravé jako k opravé samotného dilu, a ne
k opravé sestavy jako celku. Dodavatel opravy provede v ramci provérfovani shody opravu
tohoto dilu ajeho zpétnou montaz do provozované sestavy, vCetné provedeni konecné
zkousky po zpétné montazi po oprave.

Pokud dodavatel opravy provadi opravu vyménou daného dilu nebo provadi zménu dilu
sestavy TZ, je nutné postupovat v souladu s bodem 3) odst. b., nebo ¢ a body 4) az 7) DP
28/05.

Dodavatel opravy nebo zmény nékterého dilu sestavy TZ nese odpovédnost pouze za ¢innosti
opravy nebo zmény tohoto dilu a ¢innosti s touto opravou nebo se zménou dilu souvisejici,
provedené podle vyse uvedeného DP 28/05.

Souvisi s DP 28/05 a 08/10.

Poznamky:

Pri zméné dilu sestavy TZ je nutno vzit v dvahu ovlivnéni TB a plnéni BF VZ.
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Doporuceny postup | DP 10/10 | RO

Otazka:

Budou ndahradni dily porizené jako Edst VZ pred ucinnosti V 132, splniujici poZadavky V 132,
splniovat stavajici poZadavky V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 7 odst. 1 pism. a), § 19 odst. 1 a 2 V358.

Odpovéd: Ano.
V358 obsahuje specidlni pfechodné ustanoveni a v § 19 odst. 1 a 2 stanovi, Ze VZSN nebo VZ,
kterd splfiovala poZzadavky predchoziho pravniho predpisu (tj. vtomto pripadé V 132), se
povazuji za VZ spliujici pozadavky této vyhlasky a obsahuje fikci, Ze tato VZ byla posouzena
postupem posouzeni shody podle této vyhlasky.
Byt vyhlaska explicitné zmifiuje pojem ,ndhradni dily“ pouze v souvislosti se zplsobem
zajistovani kvality pfi uvadéni do provozu a provozu [viz § 7 odst. 1 pism. a) V358], je toto
ustanoveni v souladu s jeho smyslem a ucelem nutno chapat tak, ze se vztahuje nejen na VZ

a posouzeni shody jako celek, ale téz na jednotlivé dily, nebo dili ¢innosti provadéné v ramci
zajistovani shody VZ (napf. posouzeni materiald a polotovara).

Poznamky:
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Skupina 11 — Rizné

Oznaceni
postupu
a revize

Otazka k prijatému doporu¢enému postupu

DP 01/11
RO

Je moZno mit pro ndvrh a vyrobu VZ podle V358 jeden uceleny soubor
predpisl (uceleny technicky pfedpis napf. ASME, KTA) nebo je mozné pouzit
v kombinaci nékolik soubor( predpisi pouze ¢astecné?

DP 02/11
RO

Jak je stanovena odpovédnost za plnéni podminek V358 v pfipadé, kdy je VZ
vyrabéno zahrani¢nim vyrobcem?

DP 03/11
RO

Jakym zplsobem muzZe zahranic¢ni vyrobce VZ spinit poZadavky § 58 odst. 4 AZ
a pozadavky vyhlasky V358 platné pouze v CR?

DP 04/11
RO

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfi realizaci dodavky od zahrani¢niho vyrobce
VZ v pripadé, kdy vyuZije postup podle § 58 odst. 4 pism. a) ve spojeni s pism.
b), c) AZ?

DP 05/11
RO

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfi realizaci dodavky od zahrani¢niho vyrobce
VZ v pripadé, kdy vyuZije postup podle § 58 odst. 4 pism. d) ve spojeni s pism.
b), c) AZ?

DP 06/11
RO

V ramci vyroby VZ v zahranici se ve spojeni s AZ § 58 odst. 4 AZ pouziva termin
»pravidla spravné praxe”. Co se rozumi pod pojmem ,spravna technicka
praxe” v podminkach vyroby VZ podle V358?

DP 07/11
RO

V § 58 odst. 4 AZ je stanovena vyjimka, kterou mohou uplatnit dovozci VZ,
které bylo vyrobeno u zpUsobilych vyrobcl v zahranici, pti splnéni podminek
uvedenych pod pismeny a), b), c) a d) tohoto ¢lanku. Posledni véta § 58 odst.
4 AZ dale uvadi, Zze pfi uplatnéni vyjimky musi dovozce prokazat, Ze jim
uplatnény postup [podle kombinace odstavcll nékterych pismen ad a) aZ ad
d)], zaru€uje miru ochrany opravnéného zajmu odpovidajici mife této ochrany
v Ceské republice. Jak lze v takovém pfipadé prokazat u dovaienych Vz
dosazeni ekvivalentni miry ochrany opravnéného zajmu?

DP 08/11

1) Lze uplatnovat na dovoz ¢asti VZ § 58 odst. 4 AZ?

2) Jak postupovat pti dovozu ¢asti VZ jako nahradniho dilu za ucelem jejiho
pouziti do provozovaného VZ, které bylo dodano s vyuzitim vyjimky dle §
58 odst. 4 AZ nebo pred nabytim ucinnosti AZ?

DP 09/11
RO

Jaky je postup vyrobce, dovozce, dodavatele VZ, osoby provadeéjici montaz VZ
po vyrobé a AO pfi zajisténi provadeéni jejiho dohledu v rdmci posouzeni shody
VZ, ¢asti VZ, material( (polotovart), uréenych pro vyrobu VZ dle § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) nebo c), vyhlasky ¢. 358/2016 Sb., vyrabénych a dodavanych
ze zahranici, za mimoradnych epidemiologickych a / nebo jinych situaci,
znemoziujicich nebo omezujicich ¢innost AO v misté stanoveném pro vykon
¢innosti AO pfi posouzeni shody?
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Doporuceny postup | DP 01/11 | RO

Otazka:

Je moZno mit pro ndvrh a vyrobu VZ podle V358 jeden uceleny soubor predpisi (uceleny
technicky predpis napf. ASME, KTA) nebo je mozné pouZit v kombinaci nékolik soubori
pfedpist pouze ¢dstecné?

Doporuceny postup se tyka:

1. § 58 odst. 4 pism. a) AZa
2. §9a12V358.

Odpovéd: Ano.

RGzné Casti uceleného souboru technického predpisu tykajiciho se navrhu, vyroby, kontroly
apod., tvori komplexni soubor dokumentd, kterymi je tfeba se fidit. Nicméné ¢astecné pouziti
téchto soubor( predpisd neni vylouceno. Vtomto pripadé je tfeba stanovit ty technické
pozadavky na VZ, kterych se urcitd Cast (Casti) souboru predpist tyka. Ostatni technické
pozadavky, na které se zadna ¢ast souboru predpist nevztahuje, musi byt podrobeny analyze
k posouzeni platnosti pfijatych reseni.

Jestlize se pouziji rGzné casti rGznych souborl predpisQ, je tfeba ovéfit, zda mezi témito
¢astmi nejsou urcité nesrovnalosti nebo rozpory, zejména pokud se tyka pouZiti urcitych udaju
(napf. dovoleného namahani, souciniteld bezpecnosti, rozsahu kontroly apod.).

Pouziti technického predpisu nebo pouziti kombinace nékolika technickych predpisd
pro navrh, vyrobu a kontroly VZ musi vyrobce vyhodnotit v analyze rizik. Na zakladé jejich

vysledkl pak rozhodnout, zda je pouzZiti jednoho technického predpisu nebo pouziti
kombinace nékolika technickych predpist pro technické reSeni VZ vhodné.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 02/11 | RO

Otazka:

Jak je stanovena odpovédnost za plnéni poZadavki V358 v pfipadé, kdy je VZ vyrabéno
zahrani¢nim vyrobcem?

Doporuceny postup se tyka:

1. §58 0dst. 4 AZa
2. §9a§12az15apfrilohy¢.1az8V358

Odpovéd:

Za pInéni pozadavkl V358 u VZ vyrabénych v zahranic¢i nese odpovédnost dovozce. Dovozce je
povinen zajistit:

- e VZje navrZeno v souladu s poZadavky stanovenymi v jeho technické specifikaci, véetné
schopnosti plnit pozadovanou funkci a vsouladu s poZzadavky V358 Tyto pozZadavky
stanovuje DPo vramci smluvniho ujednani s dovozcem VZ, (viz technické pozadavky
dle pfilohy €. 1 V358 podle druhu VZ a zajistovani shody s témito pozadavky dle pfilohy
¢. 2V358),

- vybér zplsobilého zahrani¢niho vyrobce VZ, pokud jiz nebyl vybran DPo,

- uzavrieni obchodnich smluv se zahrani¢nim vyrobcem na vyrobu, kontroly zkouseni,
dokumentovani a dodavku VZ tak, aby byly splnény pozadavky pfiloh ¢.1 az 6 V358
s prihlédnutim k ustanoveni § 58 odst. 4 AZ,

- provedeni posouzeni shody VZ podle pfilohy ¢. 7 V358 AO v pfipadech dovozu VZ dle § 12
odst. 2 V358,

- provedeni posouzeni shody VZ vlastnimi silami nebo zahrani¢nim vyrobcem podle pfilohy
¢. 7 V358 v pripadech dovozu VZ dle §12 odst. 3 V358,

- oznaceni VZ znackou shody spolu s identifikaci zahrani¢niho vyrobce, ptipadné
identifikaci AO, které vyhovélo kone¢nému posouzeni podle poZadavku ¢asti B. pfilohy
¢.6V358a

- dodani pravodni technické dokumentace VZ podle pfilohy ¢. 4 V358.

K smluvnimu prenosu odpovédnosti dovozce za plnéni vySe uvedenych poZzadavkd nemdize
dochazet. Je sice mozné si smluvné ujednat, Ze splnéni téchto povinnosti zajisti za povinnou
osobu nékdo jiny (dodavatel), ale z hlediska pozadavkd AZ je stale povinny plvodni adresat
povinnosti, tj. dovozce.

Souvisi téZz s DP 03/11, DP 04/11 DP 05/11 a DP 07/11.

Poznamky:

Je nutné pripomenout, Ze zdkladni povinnost stanovit poZadavky na vybér a kvalifikaci
vyrobce / dodavatele md DPo. Toto plati i ve vztahu k vybéru dovozce.
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Doporuceny postup | DP 03/11 | RO

Otazka:
Jakym zpisobem miiZe zahranicni vyrobce VZ spinit poZadavky § 58 odst. 4 AZ a poZadavky
vyhldasky V358 platné pouze v CR?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 58 odst. 4 a § 12 aZ 16 odst. 6 a prilohy ¢. 7 a 8 V358.

Odpovéd:

Dovozce se pri realizaci vyroby VZ v zahranici fidi ustanovenim § 58 odst. 4 AZ. Podle tohoto

paragrafu mohou nastat prakticky tfi pfipady:

1) Dovozce nevyuZije moznosti vyjimky podle § 58 odst. 4 AZ. Pak zajistuje dodavku
v zahranici podle smluvnich podminek, které musi zajistit pInéni vSech pozadavkd, jak jsou
stanoveny, véetné predepsanych ¢innosti AO.

2) Dovozce vyuzije vyjimku podle § 58 odst. 4 AZ a smluvné si zavazat zahrani¢niho vyrobce,
ktery je schopen poZadované VZ vyrobit, prezkouset a dokladovat v souladu s technickymi
predpisy a soucasné s technickymi normami (narodnimi i mezinarodnimi) nebo pravidly
spravné praxe uréenymi pro JZ, které jsou vjeho zemi zdvazné pro vyrobu, zkousSeni
a dokladovani JZ. Jedna se prakticky o pouziti § 58 odst. 4:

- pismene a) AZ- ucelené technické predpisy pro vyrobu a zkouseni platné JZ v zemi
vyrobce (predpisy PK a OP, KTA, ASME apod.). Pokud jsou v téchto pfedpisech uvedeny
odkazy na technické normy a pravidla, stavaji se tyto automaticky zavaznymi z titulu
fidiciho predpisu — tim jsou mnohdy svazany body ad b) i c),

- pismene b) AZ- technické normy nebo pravidla spravné praxe pro JZ (vétSinou jsou tyto
normy a pravidla svazadna s ucelenymi technickymi predpisy ad a). Zde je nutné si
uvédomit, Ze z pohledu technickych norem se jedna o normy s ur¢enim pro JZ a

- pismene c) AZ— mezinarodni technické normy pro JZ. Opét zde plati, Ze jsou vétsSinou
tyto normy svazany s ucelenymi technickymi predpisy ad a).

3) Dovozce vyuzije vyjimku podle § 58 odst. 4 AZ

- pismene d) AZ a smluvné si zajisti zahrani¢niho vyrobce, ktery je schopen poZadované
VZ vyrobit, prezkouset a dokladovat podle vyrobcem stanovenych postupd, které jsou
v souladu s pravnimi predpisy zemé vyrobce. V této souvislosti vyrobce sice nevyuziva
vyhradné ndrodni ani mezinarodni technické normy pro JZ, ale vyuziva souboru
podrobné technické dokumentace vhodné pro ucely vyroby, zkouseni a dokumentovani
VZ (kde muze vyuZit pro dil¢i ¢innosti i nékteré narodni nebo mezindrodni normy pro JZ)
— prakticky se jedna o specifické , Technické podminky*.
- Souvisi s DP 02/11, DP 04/11 a DP 05/11.
Poznamky:
Podle ad 3) mizZe byt pouZit pouze (v zemi vyrobce platny) prdvni pfedpis pro vyrobu JZ. Ten
v§ak nemd Zddnou vazbu na prdvni pfedpisy v CR. PFfi pouZiti tohoto pfipadu Ize pouze odvodit
tu skutecCnost, Ze vybrany vyrobce je oprdvnén v zemi vyrobce vyrabét JZ. VSe ostatni je nutné
podrobné technicky a smluvné dohodnout v ramci posouzeni vhodnosti souboru technické
dokumentace — schvdleni TP.
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Doporuceny postup | DP 04/11 | RO

Otazka:

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfFi realizaci doddvky od zahrani¢niho vyrobce VZ v pripadé,
kdy vyuZije postup podle § 58 odst. 4 pism. a) ve spojeni s pism. b), c) AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1.
2.

§ 58 odst. 4 AZ,
§ 12 az 16 odst. 6 a prilohy ¢. 7 a 8 V358.

Odpovéd:

Pokud bude dovozce zajistovat v zahraniéi vyrobu VZ nebo jeho ¢asti s vyuZitim § 58 odst. 4
pism. a) s moZnosti soucasného vyuziti pismene b) a c) AZ, splni soucasné vyjimku z pouziti
V358, pokud bude postupovat v nasledujicich krocich:

a)

b)

c)

d)

e)

Dovozce v analyze rizik prokdze, Ze v zemi vyrobce existuji technické predpisy a popfipadé
na tyto predpisy navazujici soubory technickych (narodnich nebo mezinarodnich) norem
pro vyrobu a zkouseni, které jsou vhodné pro ucely vyroby a zkouseni uvaZzovaného dovozu
VZ. [pouziti § 58 odst. 4 pism. a) popfipadé ve spojeni s pismeny b), c) AZ]. V analyze rizik
musi prokazat vhodnost pouziti téchto zahranicnich technickych predpisi a technickych
norem z hlediska:

- splnéni technickych pozadavkli a moZnosti ovéreni a validace souladu stémito

technickymi poZzadavky a
- splnéni podminky dané posledni vétou 58 odst. 4 AZ.

Dovozce prokdZe, Ze jim vybrany vyrobce je (podle mistné narodnich predpisd pro JZ)
zpusobily pro vyrobu a zkouseni uvaZovaného VZ. Dovozce zajisti prokdzani a dolozeni
urcitych specifickych pozadavkd na zpusobilost vyrobce (pokud jsou pro uvaZovanou
dodavku relevantni), napf. kvalifikaci svafovaciho personalu a kontrolniho personalu
a schvdleni zvlastnich procesli apod. Prokazani téchto specifickych pozadavk( se pripousti
téZ zplsobem, ktery odpovida zavaznym technickym predpisiim pro vyrobu a zkouseni JZ
platnych v zemi vyrobce.

Dovozce zajisti zpracovani technické dokumentace na vyrobu, zkouseni a dokladovani VZ
v souladu s poZadavky vySe uvedenych technickych predpist a technickych norem a jeji
schvaleni realizuje ve spolupraci s DPo.

Dovozce zajisti, Ze vyroba, zkousSeni a dokumentovani (véetné konecné zkousky)
probéhnou podle vySe uvedené schvalené technické dokumentace (podle uvedenych
technickych predpisG a popfipadé souvisejicich technickych norem) s uplatnénim
dodatecnych pozadavku, které vyplynou z analyzy rizik [viz vySe odst. a)]. Provadéni
a dokumentovani konec¢ného posouzeni musi probihat minimalné podle podminek
technického predpisu platného v zemi vyrobce a dodateénych podminek, které vyplynuly
z analyzy rizik.

Dovozce dale na svoji odpovédnost zajisti posouzeni shody v zahranici vyrobeného VZ
podle podminek schvalené technické dokumentace. V pripadé kladného vysledku
kone¢ného posouzeni vystavi vyrobce nebo dovozce PoS VZ se schvédlenou technickou
dokumentaci a zajisti oznaceni VZ znackou shody dle podminek schvalené technické
dokumentace. Ddle dovozce azkompletuje PTD vcetné navodu na montaZz a provoz VZ.
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Posouzeni shody se schvalenou technickou dokumentaci ndvrhu dovazeného VZ realizuje
dovozce ve spolupraci s DPo.

Souvisi s DP 02/11, DP 03/11, DP 05/11 a DP 07/11.

Poznamky:

Pri uplatnéni tohoto postupu je nutné v ramci provdadéni a dokumentovdni konecného
posouzeni uvaZovat téZ s ucasti mistniho uredniho orgdnu podle poZadavki( technického
pfedpisu platného v zemi vyrobce JZ.
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Doporuceny postup | DP 05/11 | RO

Otazka:

Jaké kroky musi dovozce ucinit pfFi realizaci doddvky od zahrani¢niho vyrobce VZ v pripadé,
kdy vyuZije postup podle § 58 odst. 4 pism. d) ve spojeni s pism. b), c) AZ?

Doporuceny postup se tyka:

1.
2.

§58 odst. 4 AZ a
§ 12 az 16 odst. 6 a prilohy ¢. 7 a 8 V358.

Odpovéd:

V pripadé, Ze dovozce bude zajistovat v zahraniéi vyrobu VZ nebo jeho ¢asti s vyuZitim § 58
odst. 4 pism. d) s moZnosti soucasného vyuziti pismene b) a c) AZ, spini soucasné vyjimku
z pouziti V358, pokud bude postupovat v nasledujicich krocich:

a)

b)

c)

d)

e)

Dovozce v analyze rizik prokaZe, Ze vzemi vyrobce existuji (a pro vyrobu a zkouseni)
konkrétni vyrobni postupy a souvisejici pravni predpisy pro JZ (tyto mohou téZ vyuzivat
jednotlivé dil¢i narodni a mezinarodni normy platné pro vyrobu a zkouseni JZ). V této
analyze posoudi vhodnost pouZiti zahrani¢niho pravniho predpisu a souboru technické
dokumentace. Analyzu rizik vztahne téz k podmince dané posledni vétou odst. 4 § 58 AZ.
Dovozce stanovi technické zadani pro vypracovani technické dokumentace VZ vcetné
technickych podminek pro jeho vyrobu, zkouseni a dokumentovani.

Dovozce prokazZe, Ze je jim vybrany vyrobce zpusobily pro vyrobu a zkouseni uvazovaného
VZ podle vyrobnich postupl a souvisejicich pravnich predpist pro JZ. Dovozce zajisti
prokazani a dolozZeni urcitych specifickych pozadavkd na zpUsobilost vyrobce, pokud jsou
pro uvazovanou doddavku relevantni, napf. kvalifikaci svafovaciho personalu a kontrolniho
persondlu a schvaleni zvlastnich procesl. Prokazani téchto specifickych pozadavkd se
pripousti téZ zplsobem, ktery odpovida vyrobnim postupim v souladu s pravnimi predpisy
pro JZ, které byly uznany v ramci provedené analyzy rizik.

Dovozce zajisti zpracovani technické dokumentace na vyrobu, zkousSeni a dokladovani VZ
v souladu s poZadavky vysSe uvedenych postupl pouZivanych podle pravnich predpis(
pro JZ, popfipadé souvisejicich technickych norem. Technickd dokumentace musi splfiovat
téz pozadavky, které vyplynou z analyzy rizik vypracované na zakladé zadani DPo. Schvaleni
technické dokumentace realizuje dovozce ve spoluprdci s DPo.

Dovozce zajisti, Ze vyroba, zkousSeni a dokumentovani (véetné konecného posouzeni)
probéhly podle vySe uvedené schvédlené technické dokumentace (podle uvedeného
pravniho predpisu a popripadé souvisejicich technickych norem) suplatnénim
dodatecénych poZadavkl, které vyplynou zanalyzy rizik [viz vySe odst. a)]. Provadeéni
a dokumentovani konecného posouzeni musi probihat minimalné podle podminek
pravniho predpisu platného v zemi vyrobce a dodatecnych podminek, které vyplynuly
z analyzy rizik.

Dovozce dale na svoji odpovédnost zajisti posouzeni shody v zahranici vyrobeného VZ
podle podminek schvalené technické dokumentace. V pripadé kladného vysledku
konecného posouzeni vystavi vyrobce nebo dovozce PoS, Ze v zahranici vyrobené VZ je ve
shodé se schvédlenou technickou dokumentaci a zajisti oznaceni VZ znackou shody
dle podminek schvalené technické dokumentace. Dale dovozce zkompletuje PTD vietné
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navodu na montaz a provoz VZ. Posouzeni shody se schvalenou technickou dokumentaci
navrhu dovazeného VZ realizuje dovozce ve spolupraci s DPo.

Souvisi s DP 02/11, DP 03/11, DP 04/11, a DP 07/11.

Poznamky:

Zahranicni vyrobce muZe pro vyrobu zvolit spravnou technickou praxi uplatriovanou v zemi
vyrobce — transformovanou do sjednanych TP. Podle ustanoveni § 58 odst. 4 AZ se
predpoklddd, Ze uroveri bezpelnosti je v zemich, které uplatriuji pfedpisy podle uvedeného
odstavce AZ dostatecna.
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Doporuceny postup | DP 06/11 | RO

Otazka:

vrs s

V ramci vyroby VZ v zahranici se ve spojeni s AZ § 58 odst. 4 AZ pouZiva termin ,pravidla
sprdvné praxe”, Co se rozumi pod pojmem ,,spravnd technicka praxe” v podminkdch vyroby
VZ podle V358?

Doporuceny postup se tyka:
§ 58 odst. 4 AZ.
Odpovéd:

Termin ,spravna technickd praxe“ neni ve V358 pouzit. Je vSak bézné pouzivan v oblasti
vyroby a posuzovani shody ostatnich technickych zafizeni v plsobnosti zakona o technickych
pozadavcich na vyrobky [6]. Tento termin je moZné vyuZit pfi vyrobé dil( sestavy TZ, které
nejsou VZ.

Pod pojmem ,,spravna technicka praxe” se zde rozumi, Ze pfi ndvrhu dilu dotyéného TZ nebo
dilu sestavy TZ (které neni VZ ani ¢asti VZ) se berou v Gvahu vSechny pfislusné Cinitele, které
ovliviuji jeho TB. Kromé toho se toto zafizeni vyrabi, ovéruje a dodava s navodem k pouzivani
tak, aby byla zajisténa jeho TB po celou dobu jeho predpokladané Zivotnosti, je-li pouZivano
za rozumné predvidatelnych podminek. Za uplathovani spravné technické praxe odpovida
vyrobce TZ nebo sestavy TZ.

Termin ,pravidla spravné praxe” urcen pro JZ jsou urcita technicka pravidla pro vyrobu,
kontrolu, zkouSeni a provoz JZ, jehoz soucasti jsou VZ, ktera navazuji v zemi vyrobce na platné
predpisy (zdkony, normy a technické predpisy). Tato pravidla byvaji zpracovdna odbornymi
vybory a jsou pak schvdlena pro pouziti uréitymi zucastnénymi stranami (dozornymi organy,
DPo, apod.).

Pokud vyuZije dovozce VZ pfi jeho dovozu § 58 odst. 4 pism. b) AZ, musi splnit poZadavky
konkrétné identifikovanych pravidel spravné praxe urCenych pro JZ vzemi vyrobce téchto
zafizeni.

Poznamky:

Jako priklad pravidel sprdvné praxe pro JZ lze uvést zdavéry vedeni technického spolku
pro jadernou techniku pfi TUV. Tyto zdvéry jsou fesenim otdzek, které vyplyvaji z uplatriovdni
zdkonnych predpisi v riznych situacich pfi vyrobé nebo provozu JZ. Odborné grémium vydadvad
doporuceni pro feseni konkrétnich otdzek. Jednd se o obdobu téchto doporucenych postupd.
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Doporuceny postup | DP 07/11 | RO

Otazka:

V § 58 odst. 4 AZ je stanovena vyjimka, kterou mohou uplatnit dovozci VZ, které bylo
vyrobeno u zptsobilych vyrobci v zahranici, pfi spinéni podminek uvedenych pod pismeny
a), b), c) a d) tohoto clanku. Posledni véta § 58 odst. 4 AZ ddle uvadi, Ze pri uplatnéni
vyjimky musi dovozce prokdzat, Ze jim uplatnény postup [podle kombinace odstavci
nékterych pismen ad a) aZ ad d)], zarucuje miru ochrany oprdavnéného zdjmu odpovidajici
mire této ochrany v Ceské republice. Jak Ize v takovém pfipadé prokdzat u dovdZenych VZ
dosaZeni ekvivalentni miry ochrany oprdavnéného zajmu?

Doporuceny postup se tyka:
§ 58 odst. 4 AZ.
Odpovéd:

V ramci uplatnéni vyjimky ve smyslu § 58 odst. 4 AZ je za prokazani dosazeni ekvivalentni miry
ochrany oprdavnéného zajmu plné odpovédny dovozce, ktery pouZije ktomuto ucelu tyto
nastroje:

- analyzu rizik, ve které zhodnoti pouzité technické a pravni predpisy [viz odstavce pismen
ada) az ad d)], kde musi prokdzat vhodnost jejich pouziti tak, aby nebyly snizeny
pozadavky na:

a) vypracovani navrhu VZ,

b) prokazani zplsobilosti vyrobce VZ,

c) prokazani (pro TB dalezitych) specifickych Gdajl o vyrobé a zkouseni VZ a
d) doloZeni PTD VZ se schvalenym ndvrhem VZ.

- smluvné dohodnuté TP (nebo soubory technickych norem), které zajisti plnéni pozadavka,
které vyplynou z vysledk( analyzy rizik,

- dokumentovany dohled nad vyrobou a zkouSenim realizovany minimalné v mire, ktera
vyplyne z vysledkld provedené analyzy rizik, popfipadé z pozadavkld pouZitych pravnich
a technickych predpisu,

- doloZeni vysledkl kone¢ného posouzeni provedené podle smluvné dohodnutych a DPo
schvalenych technickych podminek,

- oznaceni VZ minimalné podle poZzadavka ¢l. 10. prilohy ¢. 2 V358 a

- vystaveni PoS VZ sdohodnutymi technickymi podminkami a s odvolanim
na pouziti vyjimky podle § 58 odst. 4 AZ (konkretizovat pouZity postup nebo pfislusnou
kombinaci).

Souvisi s DP 02/11, DP 03/11, DP 04/11 a DP 05/11.

Poznamky:
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Doporuceny postup | DP 08/11 | RO

Otazka:
1) Lze uplatriovat na dovoz ¢asti VZ § 58 odst. 4 AZ?
2) Jak postupovat pri dovozu cdasti VZ jako ndhradniho dilu za ucelem jejiho pouZiti
do provozovaného VZ, které bylo doddno s vyuZitim vyjimky dle § 58 odst. 4 AZ nebo
jesté pred nabytim ucinnosti AZ?

Doporuceny postup se tyka:
1. § 57,858 odst.4a §59 AZ,

2. § 12 odst. 2 a § 16 odst. 6 a pfilohy ¢. 8 V358,
3.  Casti A. pfilohy €. 1, ¢asti A. prilohy €. 2 a ¢asti A. pfilohy €. 3 V358,
4, prilohy ¢.4,5a6a
5. prilohy ¢. 8 V358 — Ovéreni ¢asti VZ.
Odpovéd:

1) Dle aktuadlni legislativni Upravy AZ nelze provaddét dovoz ¢asti VZ s uplatnénim vyjimky
dle § 58 odst. 4 AZ. Citovany zdkon v § 57 a § 58 dusledné rozliSuje mezi ,vybranym
zafizenim“ a ,,Casti vybraného zafizeni”. Vyjimku dle § 58 odst. 4 AZ je mozné v souladu se
znénim tohoto zakona vyuzit pouze pro dovoz celého VZ dle seznamu VZ.

2) V ptipadé, Ze je ale zapotiebi provést opravu, udrzbu VZ nebo zpétnou montaz po jeho
opravé anebo udrzbé a pouzit nahradni dil, ktery je casti VZ dle § 12 odst. 2 V358
obstaravaného formou dovozu s vyuzitim vyjimky dle § 58 odst. 4 AZ nebo pred nabytim
ucinnosti AZ, je rovnéz nutné podle § 16 odst. 6 V358 podrobit tuto ¢ast ovéreni shody
postupem F1 podle pfilohy ¢. 8 V358.

Jednd se tedy o potifebu pouziti ¢asti VZ urcené pro VZ, kterd bylo vyrobeno, prezkouseno

a dokladovano dle uceleného technického predpisu pro vyrobu a zkouseni JZ platného

v zemi vyrobce (viz DP 05/11) nebo dle vyrobcem stanovenych postupu, které jsou v souladu

s pravnimi predpisy zemé vyrobce (viz DP 06/11) a bylo prokazano dosazZeni ekvivalentni

miry ochrany opravnéného zajmu.

Za ucCelem zachovani urovné ekvivalentni miry ochrany opravnéného zajmu dosazené

vramci predchoziho dovozu VZ, nyni jiz provozovaného, a pro potreby ovéreni shody

dovazené casti tohoto VZ musi dovozce ¢asti VZ zpracovat analyzu rizik, ve které prokaze,

Ze:

a) nedoslo ke zméné zahrani¢niho vyrobce VZ, ktery vyrobu ¢asti VZ zajistuje,

b) zahrani¢ni vyrobce i nadale je zpUsobily pro vyrobu VZ,

c) nedoslo ke zméné technické dokumentace na vyrobu, zkousSeni a dokladovani VZ
a dotéené Casti VZ, ktera byla zpracovana v souladu s pozadavky pouzZitého uceleného
technického predpisu nebo s pravnimi predpisy vzemi vyrobce VZ aodsouhlasena
dovozcem VZ ve spolupraci s DPo v rdmci dovozu VZ (dale jen technicka dokumentace VZ
a CastiVZ) a

d) rozsah technické dokumentace dle bodu c) je pro vyrobu ¢asti VZ dostatecny, a pripadné
stanovi dalSi dodatecné pozadavky.

Pfi ovéreni Casti VZ postupem F1 pak povéreny pracovnik AO (inspektor AO) postupuje
analogicky s DP 40/05 se zohlednénim vysledk( analyzy rizik, technické dokumentace VZ a ¢asti
VZ a technickych nebo pravnich predpistd uplatiiovanych v zemi vyrobce VZ, ktery vyrobu ¢asti
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VZ zajistuje:

1. provedeni posouzeni pouzitych materiald, véetné posouzeni materidlovych osvédcéeni podle

pozadavkul technické dokumentace VZ a ¢asti VZ,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

1)

2)

3)

4)

5)

Inspektor AO provéri, zda na vyrobu casti VZ budou pouzity schvalené materialy uvedené
v seznamu materidld pfipustnych pro pouZiti na vyrobu daného VZ. Co se rozumi
pod pojmem ,schvdlené zakladni a pridavné materidly zarazené do seznamu materidld
pripustnych pro pouziti“ zpracovavaného v ndvaznosti na zafazeni TZ do BT (viz ¢l. 12.1.
Casti A. prilohy ¢. 2 V358) resi DP 12/08.

Posouzeni materidld provede formou kontroly materidlovych osvédceni vydanych
zahrani¢nim vyrobcem nebo dovozcem c¢asti VZ. Pokud je to nutné, provede kontroly
u vyrobce materialll pouzitych pro vyrobu ¢asti VZ. U ¢asti TZ uvedenych v § 12 odst. 2
pism. a) nebo b) V358 postupuje inspektor AO pfi posouzeni materidld v souladu
s technickym predpisem pro JZ, ktery byl pouzit v rdmci dovozu VZ.

U doddvek polotovar(l z austenitickych a pfidavnych materiadlG pro vyrobu ¢asti TZ, ktera
jsou vystavena pUsobeni tlaku a jsou ve styku s mediem primarniho okruhu, inspektor AO
kontroluje dodrzeni stanoveného limitniho obsahu kobaltu v oceli v souladu s poZzadavkem
dle ¢l. 14.3. ¢asti A. prilohy ¢. 2 V358.

Inspektor AO provéri formou kontroly vyrobni dokumentace, dodacich listd a dokumenttd o
vstupni kontrole provaddéné zahrani¢nim vyrobcem, Ze na vyrobu casti VZ byly dodany
polotovary ve shodé stechnickymi normami nebo technickymi dodacimi podminkami
na vyrobu specifikovanymi v technické dokumentaci VZ a ¢asti VZ a

Provérené, resp. posouzené dokumenty inspektor AO potvrdi identifikacni znackou
a zaradi do dokumentace, kterou AO archivuje po celou dobu Zivotnosti VZ.

provedeni _kontroly technologickych postupl provedeni nerozebiratelnych spoji podle
€l. 6.5. casti A. prilohy ¢.2 kV358 a tyto postupy odsouhlasit, nebyly-li jiz dfive
odsouhlaseny jinou AO,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a)

b)

Inspektor AO provede dle ¢l. 6.6.1. casti A. pfilohy ¢. 2 V358 kontroly, kterymi provéri
navrzené technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoji (svarovani,
nastriky, ndvary a pdjeni) na vyrobu dovazené ¢asti VZ jsou kvalifikované podle technické
dokumentace VZ a c¢asti VZ vsouladu s technickym predpisem pro JZ, ktery byl pouZit
v ramci dodavky VZ, do néhoz je dovazena ¢ast urCena. Za predpokladu, Ze jejich schvaleni
provedla organizace akreditovana pro schvalovani postupu svafovani a za predpokladu, Ze
predlozené dokumenty spliuji technické pozadavky na nerozebiratelné spoje, inspektor
AO tyto technologické postupy, odsouhlasi a oznaci je razitkem AOQ, identifikacni znackou
AO, jeho jménem a pfijmenim a podpisem inspektora AO a datem odsouhlaseni postupu.

Inspektor AO zkontroluje, zda technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych
spoju véetné vSech predepsanych kontrol a zkousek a postupl tepelného zpracovani
svarovych spojl predloZzené dovozcem jsou zpracovany ve shodé s pozadavky pouZitého
technického predpisu pro jaderna zafizeni a technické dokumentace VZ a ¢asti VZ. Zaroven
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c)

d

)

e)

f)

zkontroluje, zda predloZzena dokumentace vyrobnich a montaznich svard na VZ odpovida
pozadavkim technického predpisu pro JZ a zda vlastnosti svarovych spoji odpovidaji
minimalné vlastnostem zakladnich materidl(i, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu
svarového spoje umyslné vzaty v Uvahu jiné hodnoty zejména mechanickych vlastnosti.
Dale zkontroluje, zda technologické postupy na provadéni oprav vyrobnich a montaznich
svarQl VZ svafovanim byly zpracovdny v souladu s poZadavky technického predpisu pro JZ.
Provérené a uznané technologické postupy a dokumenty odsouhlasi zplisobem uvedenym
v bodé a) tohoto DP.

V pripadé, Ze technologické postupy pro provedeni nerozebiratelnych spoj byly jiz drive
schvalené jinou AO podle AZ, inspektor AO zkontroluje vSechny uvadéné udaje na téchto
technologickych postupech a pokud vyhovi pouZitému technického predpisu pro JZ,
odsouhlasi tyto technologické postupy stejnym zplisobem, jak je uvedeno v bodé a) tohoto
postupu.

Pokud technickd dokumentace VZ a ¢asti VZ vyZaduje provedeni KSS, inspektor AO oznaci
zkousené materidly svou identifikacni znackou, dohlizi na provedeni KSS, prenaseni znaceni
na zkousené vzorky materidlu a provadéni avyhodnocovani predepsanych kontrol a
zkousek téchto svarl. Vysledky provadéného dohledu nad provedenim a vyhodnocenim
predepsanych kontrol zkousek inspektor AO zapracuje do inspekéni zpravy.

Tepelné zpracovani ¢asti VZ uvedenych v § 12 odst. 2 pism. a) V358 se provadi
pod dohledem inspektora AO. Inspektor potvrdi soulad této operace s postupem
tepelného zpracovani predlozeného dovozcem ¢asti VZ.

Inspektor AO ovéri kontrolou na misté (u zahrani¢niho vyrobce nebo dovozce), zda ¢ast VZ
byla vyrobeno v souladu s technickou dokumentaci. Vysledky provedené kontroly na misté
musi inspektor AO zohlednit v zavérech ovérovani casti VZ, jez jsou soucasti certifikatu
o ovéreni Casti VZ.

oveérit, zda pracovnici provadéjici zvlastni procesy a pracovnici svarecského dozoru maji
platné doklady o kvalifikaci, a tyto pracovniky odsouhlasit podle ¢l. 6.5., 7.2. a 8.4. asti A.
prilohy €. 2 k V358,

Komentar:

Inspektor AO musi postupovat takto:

a) Inspektor AO zkontroluje kvalifikaci pracovnik( provadéjicich zvlastni procesy a pracovnikt
svarecského dozoru podle poZzadavk(l technické dokumentace VZ a ¢asti VZ, pfip. podle
technického predpisu pouzitého pro dovoz VZ a provéfi, zda predlozené zaznamy
o kvalifikaci pokryvaji cely rozsah Cinnosti provadénych zahrani¢nim vyrobcem casti VZ.
Provéfené zaznamy oznaci razitkem AO, jménem a prijmenim inspektora AO, jeho
podpisem a datem kontroly.

4. provadét dohled nad kone¢nym posouzenim,

Komentar:

1) Inspektor AO provede dohled nad kone¢nym posouzenim VZ, které provadi dle DP 35/05,

2) Inspektor AO musi provést dohled pfi kone¢ném posouzeni kazdé ¢asti VZ,

3) V pripadé, Ze inspektor AO zjisti, Ze provadéné kontroly byly neldspésné, neprodlené o tom

informuje dovozce s Zadosti o odstranéni nedostatk(l a vytvoreni podminek nutnych pro
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Doporuceny postup | DP 09/11 | RO |

dosazeni uspésnosti pozadovanych kontrol.

5. ovérit, zda dast VZ spliuje pozadavky V358 se zohlednénim pozadavkd technické
dokumentace VZ a ¢asti VZ, v€etné provedeni nezbytnych kontrol s tim souvisejicich.

Komentar:

Inspektor AO ovéfi na zakladé

1) wvysledk( kontrol v pribéhu ovéreni shody ¢asti VZ provedenych vramci odst. 1. az 4.
tohoto postupu a vysledkl kontrol dohledu provadéného inspektorem AO pri kone¢ném
posouzeni ¢asti VZ a

2) kontroly dokladd o plnéni pozadavk(d na zpUsob zajistovani shody pfi vyrobé casti Vz,
dokumentujicich, Ze kazda ¢ast VZ je vyrobena ve shodé s metodami a vyrobnimi
a montaznimi postupy, a prezkousena vSemi predepsanymi kontrolami uvedenymi
v technické dokumentaci VZ a ¢asti VZ.

6. Odpovida-li VZ poZzadavkim V358 se zohlednénim poZadavk( technické dokumentace VZ a
¢asti VZ, inspektor AO zpracuje pro dovozce navrh certifikatu o ovéreni ¢asti VZ

Certifikat musi obsahovat:
6.1. ndzev Casti VZ, jeji identifikaci a zakladni popis,
6.1.1.identifika¢ni Udaje vyrobce, dovozce nebo osoby provadéjici montaz ¢asti VZ
po vyrobég, a to
6.1.2.jméno, popfipadé jména, prijmeni, adresu mista pobytu, nebo mista
podnikani a identifikani Cislo osoby, bylo-li pfidéleno, jde-li o fyzickou osobu,
nebo
6.1.3.0obchodni firmu, sidlo a identifikacni Cislo osoby, jde-li o pravnickou osobu,
6.2. zavéry ovérovani ¢asti VZ.
Komentar:
Certifikat o ovéreni ¢asti VZ musi byt vypracovan pro kazdou ¢ast VZ souladu s odst. 6. tohoto

DP stim, Ze vramci ,z4avérl o ovérovani ¢asti“ musi obsahovat dokumenty nezbytné
k prokdzani shody casti VZ (tj. zejména vysledky kontrol AO dle odst. 5. DP).

7. AO musi uchovavat stejnopis certifikdtu o ovéreni ¢asti VZ.

Souvisi s DP 22/05, 40/05 a 02/10.

Poznamky:

Provérovani shody provozovaného VZ po opravé, udrzbé nebo jeho zpétné montdZi po jeho
opravé anebo udrzbé musi byt zajisténo a dokumentovdno pred jeho opétnym pouZitim
(uvedenim do provozu).

Pracovnik AO (inspektor AO) provddéjici posouzeni shody u zahranicniho vyrobce musi byt
kvalifikovan v souladu s poZadavky stanovenymi technickym predpisem, mezindrodnimi
technickymi normami nebo vyrobnimi postupy pro JZ pouZivanymi ve stdté pfi vyrobé VZ
a jeho cdsti.
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Otazka:

Jaky je postup vyrobce, dovozce, dodavatele VZ, osoby provadéjici montdaz VZ po vyrobé a
AO pri zajisténi provddéni jejiho dohledu v ramci posouzeni shody VZ, ¢asti VZ, materidli
(polotovartii), urcenych pro vyrobu VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) nebo c), vyhldsky c.
358/2016 Sb., vyrabénych a doddvanych ze zahranici, za mimordadnych epidemiologickych a /
nebo jinych situaci, znemoznujicich nebo omezujicich c¢innost AO v misté stanoveném
pro vykon cinnosti AO pri posouzeni shody?

Doporuceny postup se tyka:

v

- Ustavni zékon ¢. 110/1998 Sb., o bezpecnosti Ceské republiky, v platném znéni [13],
(dale jen Uz110),

- Zakon ¢. 240/2000 Sb., o krizovém fizeni a o zméné nékterych zdkonu (krizovy zékon)
v platném znéni [14], (ddle jen Z240),

- Zadkon ¢&. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zakond, v platném znéni [6], (ddle jen Z22),

- §29,§30,8§56az59AzZ,

- V408,

- V358,

- Bezpecnostni navod BN-JB-1.1 Systém fizeni,

- NTDA.S.I. Sekce I, NTD A.S.I. Sekce I, NTD A.S.I. Sekce V, NTD A.S.l. Sekce VII,

- CSN EN ISO/IEC 17020 (01 5260)

Obecné:

Tento DP vychazi ze skutecnosti, Ze osobni fyzicky dohled inspektora AO na misté ve vyrobg,

materidlovych zkuSebnach, apod., (tzn. v mistech stanovenych k provddéni dohledu AO

pfi napliovani pozadavk( prdvnich predpisd kzajisténi technické bezpecnosti VZ)
zahraniéniho vyrobce neni umoznén, at ui nafizenimi v CR nebo natizenimi zahraniéniho
vyrobce, nebo nafizenimi statu vyrobce, tykajicimi se vstupu do mist jejich podnikani,
za mimoradnych epidemiologickych a / nebo jinych mimoradnych situaci.

Odpovéd:

1. Dohled AO provést fizenym distanénim zpGsobem z CR.

2. Dohled AO provést prostfednictvim v misté dohledu AO pusobiciho, zmocnéného
a kvalifikovaného pracovnika AO, s poZzadovanymi zkuSenostmi, ktery ma radné smluvné
uzavieny pravni vztah s touto AO, jehoZ predmétem bude vykon cinnosti v souladu se
systémem fizeni AO za Ulelem zajisténi posouzeni shody vsouladu se
stanovenymi poZadavky AZ a V358.

1. Dohled AO Fizenym distanénim zptisobem z R

- Podnikatelsky subjekt v CR, ktery dovazi VZ nebo ¢ast VZ a materialy (polotovary) pro VZ
dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b) nebo c), V358 za Gcelem jejich dodavani do CR, a ma
uzavienu terminovanou smlouvu na dodani VZ, projedna s objednatelem VZ moZnost
zmény terminu dodani na obdobi, kdy bude mozZné provést dohled AO osobnég, v misté
provadéni dohledu AO. Oddaleni / zména terminu musi byt vidy potvrzena opravnénym
predstavitelem drzitele povoleni CEZ,

- Pokud dojde k dohodé o posunuti / oddaleni smluvniho terminu dodani VZ objednateli
v CR, bude dohled AO proveden v zahrani¢i osobné, stanovenym zplisobem a v dobé
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umoznujici vstup opravnénych pracovnik(i AO do objektl zahrani¢niho vyrobce,

- Pokud nebude moiné oddalit smluvni termin dodani VZ objednateli v CR z ddvodu
zajisténi funkénosti kritické infrastruktury statu (napr. s ohledem na planovanou instalaci
VZ, ¢asti VZ v JZ v ramci odstavek JZ, nebo s ohledem na nezbytnou tuzemskou vyrobu
VZ, jehoZ dilem (materidlem) je ¢ast VZ od zahrani¢niho vyrobce), bude tato skutec¢nost
pisemné sdélena AO s doloZenim prikazu o nezbytnosti (napf. vyjadieni konecného
zdkaznika VZ), a dohled AO u zahrani¢niho vyrobce VZ bude provadén distan¢nim
zplusobem,

-V pfipadé material( (polotovar(), urcenych pro VZ dle § 12 odst. 2 pism. a) nebo b)
V358, vyrabénych nebo dodavanych ze zahranici v souladu ¢l. 13.10. pfilohy ¢. 2 V358,
bude postupovano nasledovné:

- Materidl (polotovar) bude vidy dolozen materidlovym osvédcenim dle bodu 13.9.2.
prilohy €. 2 V358 (osvédceni 3.1 dle EN 10204),

- ZplUsobem dohodnutym s AO bude u zahrani¢niho vyrobce (dodavatele) materialu
oznacen odebran materidl, a bude zajisténa vzdjemna identifikace odebraného
materidlu s materidlem pUvodnim, pro provedeni stanovenych zkousek a tento
materidl bude dopraven do akreditované laboratofe v CR, kde budou vyrobeny
zkusebni vzorky a provedeny materialové zkousky pod dohledem AO,

- AO provede vyhodnoceni vysledkl zkousek a v pripadé vyhovujicich vysledkd vyda
inspekéni zpravu nebo certifikat dle bodu 13.10. pfilohy €. 2 V358,

- Technologické zkousky, které nelze provést jinde nez u vyrobce materidlu
(polotovaru), je mozné, po dohodé s AO provést u vyrobce materialu (polotovaru).
Rozsah a zplsob dokumentovani a dokladovani bude dohodnut s AO a zaznamendm
ve schvaleném PKZ,

- ZpUsob dohledu AO nad sledovatelnosti provadénim tepelného zpracovani casti VZ,
nebo materidlu (polotovaru), pokud jeho vlastnosti jsou kone¢nymi pro ¢ast VZ dle §
12 odst. 2 pism. a) V358 (BT1), kterda ma byt ztohoto materidlu vyrobena, bude
proveden fizenym distan¢nim zpUsobem, v souladu s pozadavky bodu 8.1. prilohy ¢. 2
V358.

- Rizeny distanéni dohled AO nad posouzenim shody VZ u zahrani¢niho vyrobce musi
byt proveden v takovém rozsahu, aby bylo zabezpeéeno splnéni poZadavk( pravnich
predpisli, zejména AZ a V358 a stanovenych technickych kritérii, vztahujicich se
k vyrabénému VZ,

- AO provede fizeny distancni dohled nad cinnostmi provadénymi v ramci posouzeni
shody u zahrani¢niho vyrobce VZ vrozsahu stanoveném v PKZ, a upfesnéném mezi
podnikatelskym subjektem v CR, ktery dovazi VZ a AO, ktera provede distanéni dohled,

- Vramci fizeného distanéniho dohledu AO bude dohodnut rozsah a zplsob
dokumentovani ¢innosti  vyrobce VZ, umoziujici dohled, (fotodokumentace,
automatické zaznamy z prlbéhu technologickych a kontrolnich procest, video, atd.),
potvrzeni prislusné dokumentace prostifednictvim AO, nalezZitosti PTD dle pfilohy ¢. 4
V358, vydani PoS dle ptilohy €. 5 V358,

- Organizacni a technické zabezpeceni provedeni fizeného distan¢niho dohledu AO zajisti
podnikatelsky subjekt v CR, ktery dovdii VZ a objednava C¢innost AO. Zpisob
organizatniho a technického zabezpeceni fizeného distancniho dohledu AO musi
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minimalizovat riziko diskontinuity dohledu AO v priibéhu technologickych proces,
podléhajicich dohledu AO. Tento zplsob musi byt popsan prfedem a schvdlen AO
a zaroven soucasti smluvniho vztahu mezi AO a subjektem Zzadajicim o provedeni
posouzeni shody VZ,

- AO vramci provadéni fizeného distan¢niho dohledu, dohodne s vyrobcem v zahranici
zpusob oznaceni VZ znackou shody dle § 13 odst. 1 V358. To se netykd pfipadu
posouzeni material( s technickymi pozadavky. Materiadl bude oznacen razidlem AO po
jeho doddani do CR,

- Skutecnost, Ze ¢innost AO byla provedena fizenym distancnim zplsobem, bude vidy
uvedena ve vystupnich dokumentech AOQ,

- Rizeny distanéni dohled AO musi byt provadén tak, aby posouzeni shody bylo zajisténo
na takové urovni, aby nebyla sniZzena uroven technické ani jaderné bezpecnosti.

2. Dohled AO prostfednictvim zmocnéného a kvalifikovaného zastupce AO, pusobiciho
v misté vyroby VZ a materiala (polotovart)

- AO bude mit smluvné uzavien pravni vztah s provéfenym zameéstnancem jiného
subjektu nebo podnikajici fyzickou nebo pravnickou osobou, jehoz predmétem bude
vykon ¢innosti v souladu se systémem managementu AO za ucelem zajisténi posouzeni
shody vsouladu se stanovenymipozadavky V358. Zavazek o praci vsouladu se
systémem managementu AO bude uveden také ve smlouvé s témito osobami, dale zde
budou stanoveny cinnosti, zpisob komunikace, odpovédnosti a pravomoci povéreného
zastupce AO pii provadéni dohledu uzahrani¢niho vyrobce VZ nebo materialu
(polotovaru). Zavazek o praci v souladu se systémem managementu AO mUzZe byt dle
potfeby AO omezen pouze na ty dil¢i prvky systému, které se bezprostfedné tykaji
vykonu dané cinnosti prfi dodrieni poZadavki na zpUsobilost a kvalifikaci téchto
dohlizejicich osob (pti pInéni podminek autorizace podle Z22 - mezi jinymi se to tyka
dodrZeni pozadavk( odst. 2 § 11 Z22 na zmocnéného zastupce AO). Rozsah a zpUsob
posouzeni, zda dodavané vyrobky nebo sluzby splnuji ujednané pozZadavky je
dokumentovan zaznamy,

- Dokumenty potvrzené povérenym zastupcem AO po provedeni smlouvou stanoveného
dohledu u zahrani¢niho vyrobce VZ, nebo materialu (polotovaru) budou podkladem
pro vydani prislusnych dokumentd AO o posouzeni shody VZ, nebo materialQ
(polotovar() s technickymi pozadavky a uloZzeny u AO, v souladu s internimi postupy AO,

- Odpovédnost za cinnost povéreného zastupce AO vzahrani¢i nese AO, ktera je
objednana podnikatelskym subjektem v CR k provadéni dohledu AO pfi naplfiovani
pozadavk( pravnich predpist k zajisténi technické bezpecnosti VZ.

Tento DP je pouZitelny pouze za mimoradnych situaci, kdy neni moiné provadét primy
dohled AO na misté pfi napliovani pozadavk( pravnich predpisd k zajisténi technické
bezpecnosti VZ dle AZ aV358 standardnim zplsobem, zdlvodu mimoradnych
epidemiologickych a / nebo jinych opatfeni jednotlivych statd, ze kterych se predmét
posouzeni shody dovazi. O zahajeni pouzZivani tohoto DP pfi uskutecnéni mimoradnych
situaci vsouladu spravnimi pozadavky a jednacim radem KoPoAO odsouhlasuje
Koordinacni porada AO. Ukonceni dohledu AO distancnim zplisobem je vdazdno na
odpadnuti pravni prekazky mimoradné epidemiologické nebo jiné mimoradné situace
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rozhodnutim k tomu pfisluSnému organu.

Dohled Ize provadét subdodavatelsky, kdy subdodavatel je chapan pouze ve smyslu ¢l. 6.3
CSN EN ISO/IEC 17020:2012 a s omezenim v souladu s Pozndmkou 3 tohoto ¢&lanku, ktery
neni povazovan jako subdodavatelsky zplsob.
Prilohy:
Nejsou
Poznamky:
Kritickou infrastrukturou je v souladu s § 2 pism. g) Z240 prvek kritické infrastruktury nebo
systém prvka kritické infrastruktury, kde naruseni jeho funkce by mélo zdvazny dopad na

bezpecnost stdtu dle ¢l. 2 UZ110, zabezpeceni zdkladnich Zivotnich potfeb obyvatelstva, zdravi
osob nebo ekonomiku stdtu.
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PRILOHA

ROZBOR A POSUZENi ROzDIiLU STANOVENYCH POZADAVKU MEZI V309 A
V358 PRO OBLAST POSOUZENI SHODY VYROBKU

Jiz v pGvodni V309 byly rozpracovany zasadni zmény v oblasti vykonu dozoru nad TB VZ.
V souladu s tehdejsim platnym zdkonem ¢. 18/1997 Sb. ve znéni pozdéjSich predpisd byla
upravena forma napliovani pozadavkUl k zajisténi bezpecnosti VZ. Proces vykonu dozoru byl
¢lenén mezi faze vyroby (dovozu) a provozu VZ a pravomoc k vykonu dozoru v pribéhu
a po ukonceni vyroby VZ byla svéfena subjektlm, jimZ byla udélena autorizace, podle zdkona
€. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky ve znéni pozdéjsich predpisli. Dozor
nad VZ za provozu byl ponechan plné v kompetenci SUJB.

Ve V309 byla urcena z hlediska nejvétsiho vyznamu pro JB a TB podmnozZina VZ tzv. VZSN,
a to v zavislosti na jejich zarazeni do BT dle vyhlasky 214/1997 Sb., pozdéji dle V132. Tato
podmnoZina obsahovala pouze TZ a OS pro prepravu a skladovani vyhorelého jaderného
paliva. Pro jejich urceni byly stanoveny podminky, které VZSN specifikovaly z hlediska TB.
V309 byly v zavislosti na zafazeni VZSN do BT stanoveny postupy posouzeni shody, kterymi
bylo AO dozorovano plnéni technickych poZzadavkd v pradbéhu a po skonéeni vyroby zafizeni
(popF. pfi dovozu). Ugelem takto zvoleného systému bylo v té dobé dosazeni maximalni miry
efektivity dohledu nad splnénim poZadavk(l kladenych na zafizeni pravnimi a jinymi
normami, pfiuplatnéni triné ekonomickych principl (se zachovanim plurality dozorujicich
subjektl) a bez nadbytecného zasahovani statnich organu.

Dosavadni praxe s pouzitim tohoto predpisu prokazala urcité nedostatky a omezeni v oblasti
posouzeni shody VZ, a to zejména

1) omezenost jejiho pouZiti jen pro navrhovani, vyrobu a montaz VZSN, bez ohledu
na existujici ostatni druhy VZ (napf. VZ stavebni ¢asti JZ, VZ elektricka, VZ s parametry
nizsimi nebo rovnymi hodnotam stanovenym pro VZSN apod.),

2)  omezenost rozsahu stanovenych technickych pozadavkl jen pro VZSN. Jasna pravidla
pro stanoveni technickych poZadavkl pro ostatni VZ a pro jednotlivé etapy Zivotniho
cyklu na drovni pravniho predpisu pavodni pravni Uprava nestanovovala. Pro ostatni
VZ se vyuzZivalo technickych poZadavk( stanovenych jen v technickych podminkach
nebo technickych normach, které nejsou pravné zavazné,

3)  nejasny zpUsob provadéni posouzeni shody ¢asti VZ, materidll, polotovar(i a chybéjici
zpUsob posouzeni shody sestav TZ,

4)  omezeny rozsah veskerych podklad( a prikazl a provadéni ¢innosti nezbytnych pro
zajisténi TB VZ a ¢asti VZ po celou dobu jeho predpokladané Zivotnosti,

5)  nedostatky pfi dokumentovani posouzeni shody (napf. chybéjici jednoznacné oznaceni
VZ potvrzujici shodu s technickymi pozadavky znackou shody, které bylo béiné
pro stanovené vyrobky),

6) omezeny, ale téZz v nékterych pripadech méné vhodny rozsah postupl a jejich
kombinaci pripustnych pro posouzeni shody VZ a

7)  nedostatecné stanoveni jednoznacnych zdsad pro pravidelné provérovani urovné TB
vsech provozovanych VZ v pribéhu jejich provozu, véetné jejich oprav a udrzby.
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Vyse uvedené nedostatky byly novou pravni Upravou — V358 odstranény.

V358 je komplexné zamérena na vsechna VZ a zahrnuje jak oblast zajistovani jejich kvality,
zajistovani TB, tak i posouzeni a povérovani shody téchto zafizeni za provozu. Nové zahrnuje
i poZadavky na obsah seznamu VZ, ktery byl plivodné soucdsti V132.

Oproti plvodni pravni Upravé byly V358 zavedeny tyto vyznamné zmény, které pfrispivaji
k zajistovani TB VZ, a to:

- stanoven uceleny soubor zasad pro zajistovani kvality VZ v procesu jeho navrhovani,
vyroby, montdze, obstaravani, uvadéni do provozu a provozu. Zasady jsou stanoveny
v navaznosti na procesy a ¢innosti obecné stanovené novou vyhlaskou o systému fizeni
(viz V408). Zajistovani TB VZ je tak podporovano, resp. jednoznacné provazano se
zajistovanim kvality VZ. P¥izajistovani kvality VZ je uplatnén odstupriovany pfistup
s ohledem na jejich vyznam pro JB, tj. ve vazbé na jejich zafazeni do jednotlivych BT,
taktéZ i s ohledem na jejich vyznam z hlediska zajistovani TB téchto zafizeni,

- stanoven uceleny soubor zaznamu nezbytnych pro zajistovani TB VZ a jejich vedeni,

- stanoven soubor technickych pozZadavk( pro vSsechna VZ a jejich casti v jednotlivych
etapach Zivotnosti VZ,

- stanoveny poZadavky na rozsah a zpUsob zajistovani shody VZ s technickymi poZadavky
pfi jejich navrhovani, vyrobé, montdzi, uvadéni do provozu a provozu,

- doplnény stavajici postupy posouzeni shody VZ stechnickymi poZadavky a jejich
prirazenim k jednotlivym druhlm VZ podle miry rizika a poZzadované urovné JB, véetné
upresnéni jejich zplsobu dokumentovani a

- stanoveny pozadavky na rozsah a zplisob provéfovani shody provozovanych VZ
s technickymi pozadavky a jeho zpUsobu dokumentovani.

Z pohledu AO je jejich hlavni cinnosti provedeni posouzeni shody VZ nebo jeho casti.
Posouzenim shody VZ se rozumi proces, jehoZ Uspésné provedeni umoznuje dodavatelim VZ
prokdzat a pro drzitele povoleni a SUJB zajistit, 7e VZ splfiuje technické pozadavky.

V porovnani s ptvodni pravni Upravou dle V309 lze konstatovat, Ze ve V358 doslo v oblasti
posouzeni shody ve vztahu k AO a 10 nasledujicim konkrétnim Upravam:

1) V358 urcuje VZ, u kterych posouzeni shody provadi AO, zavislosti na jejich zafazeni
do BT dle vyhlasky o pozadavcich na projekt JZ (viz V329) a v zavislosti na druhu téchto
zarizeni. Vzhledem k zvysenym poZadavkim na TB utohoto souboru VZ (v minulé
pravni Upravé dle V309 oznacovanych jako VZSN) je k pokracovani kontinuity se
stavajici pravni Upravou posouzeni shody vyhradné AO zachovano, ale oznaceni
,vybrané zafizeni specialné navrhované pro jaderna zafizeni“ (VZSN) je jiz vypusténo.

2) V358 je na rozdil od pavodni pravni Upravy urceno, u kterych VZ a podle kterého
postupu posouzeni shody se provadi posouzeni shody s moznosti alternativy vyuzit jak
AO nebo 10 a u kterych VZ provadi posouzeni shody vyrobce nebo dovozce. U téchto
VZ se predpokladaji vétSinou béiné technické pozadavky na TB, které je
bez nezavislého dohledu AO nebo IO schopen plnit vyrobce nebo dovozce téchto
zafizeni.

3) V358 stanovuje, za jakych podminek se musi provadét posouzeni shody sestavy TZ.
Jednd se upfesnujici ustanoveni, které v plvodni prdvni Upravé chybi, prestoze
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4)

5)

6)

7)

8)

pavodné bylo v technickych poZadavcich na VZ je posouzeni bezpecnostni vystroje
sestavy TZ uvedeno.

Vzhledem ktomu, Ze V358 upravuje technické pozadavky na casti VZ, obsahuje
i pozadavek na provedeni posouzeni shody u ¢asti VZ, které jsou samostatné
navrhované, vyrabéné, nebo montované po vyrobé, jelikoz napftiklad v pripadé
pripadech musi byt posouzeny jednotlivé samostatné vyrabéné c¢asti VZ a po jeho
kompletaci nasledné provedeno posouzeni shody VZ jako celku. PInéni tohoto
podminuje plnéni BF VZ a je nutné prokazovat samostatné jeji kvalitu. Naopak toto
neplati pro VZ posuzovand vyrobcem nebo dovozcem, pokud neni pro tuto cast
predepsano posouzeni shody v navrhu VZ.

V358 uklada provést v rdmci posouzeni shody pfi vyrobé nebo montazi VZ i posouzeni
shody vychozich materidld a polotovar(i stechnickymi poZadavky naVZ. Vysledky
posouzeni vychozich materidlll a polotovard musi byt dokladovany v technické
dokumentaci VZ, nebot jsou nezbytnym dokladem pro posouzeni shody celého VZ.
Toto ustanoveni naprosto vylucuje provadét posouzeni shody téchto vyrobkl podle
postupl posouzeni shody stanovenych touto vyhlaskou, které bylo presto podle
predchozi praxe nékdy nespravné provadéno.

V358 dale stanovuje podminky pro posouzeni shody z hlediska uplatnéni AO nebo 10,
jehoz smyslem je zamezit jiné AO nebo |0 provadét posouzeni shody v pfipadé, kdy
posouzeni shody bylo predchozi AO nebo 10 zamitnuto. TéZ by konkrétni posouzeni
shody nemélo byt zaloZeno na dil¢i ucasti rdznych subjektd provadéjicich posouzeni
shody, ale posouzeni by mél vidy provadét subjekt jeden. Opacnou situaci je stav, kdy
je zvolena kombinace postupli posouzeni shody, jelikoZz vtakovém pfripadé Ize
posouzeni shody jednotlivymi postupy provést rliznymi subjekty.

V358 urcuje poutziti jednotlivych postupl posouzeni shody nebo jejich kombinaci pro
VZ v zavislosti na jejich zarazeni do BT. Jednotlivé postupy posouzeni shody jsou
obsazeny v pfiloze €. 7 této vyhlasky. Oproti stavajici Upravé vyhlasky byly postupy
posouzeni shody doplnény azaroven upraveny tak, aby jejich rozsah aobsah byl
pfizpUsoben potfebam posouzeni shody viech VZ a zvlasté pak pro posouzeni shody
pro Casti VZ, které jsou dodavany samostatné. Kazdému dodavateli, ktery zajistuje
posouzeni shody VZ zarazeného do BT 3, tj. s nizSimi naroky na zabezpecovani kvality,
je upravou dle V358 umozZnéno pouzit postup, pripadné kombinaci postupd, je-li
predepsdna, s vyssi narocnosti uplatiiované u VZ zafazenych do BT 1 a 2. Dlvodem
ktomu muzZe byt napfiklad zavedeni urcitého typu vyroby nebo zrlznych dalSich
dlvod(, kdy dodavatel voli pro posouzeni shody konzervativnéjsi pfistup. Konecné
rozhodnuti o vyuziti postupl posuzovani shody je pak na osobé provadéjici posouzeni
shody a pridélujici znacku shody dle § 13 této vyhlasky.

V358 uklada vyrobci, dovozci nebo osobé provadéjici montaz ¢asti VZ dle § 12 odst. 2
této vyhlasky zajistit vramci provérovani shody po opravé, udribé nebo zpétné
montazi po opravé anebo udrzbé provozovaného VZ ovéreni, zda je €ast vsouladu
s technickymi pozadavky. V pfipadé, je-li v ramci opravy nebo udrzby pouzita ¢ast VZ,
musi byt jeji ovéreni provedeno postupem, uvedenym v pfiloze ¢.8 této vyhlasky.
Ovérovani casti provozovaného VZ dle § 12 odst. 2 této vyhlasky je jiz zavedeno
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9)

10)

v soucasné praxi podle plGvodni V309 a je jen uptfesnéno. Soucasné se uplatiuje
poZadavek na provedeni konecného posouzeni, kterym se hodnoti nejen kvalita
provedeni opravy, zpétné montdze, nebo zmény VZ, ale téz zpusobilost tohoto zafizeni
po opravé, zpétné montdzi, nebo zméné k dalSimu provozu. Provedeni koneéného
posouzeni v téchto pfipadech je nezbytné pro uvedeni téchto VZ do dalsiho provozu.

V358 upresniuje oproti pldvodni pravni Upravé rozsah dokumentace vyuZivané pfri
posouzeni shody zahrnuijici technickou dokumentaci VZ a dokumentaci systému fizeni
vyrobce a subjektu provadéjictho montaz VZ po vyrobé a dokumentaci samotného
posouzeni shody zahrnujici doklady o pouzitém postupu shody a dokumenty vydané
pfi posouzeni shody AO, IO nebo vyrobcem, nebo dovozcem. Povinnost uchovavat
dokumentaci posouzeni shody je vztazena na celou dobu Zivotnosti VZ.

V358 upresnuje povinnost AO nebo 10 v krajnim pripadé, Zze odmitne vydat doklad
o posouzeni shody, toto své rozhodnuti zdGvodnit v dokumentaci posouzeni shody.
Povinnost vychazi zprincipll uvedenych vzakoné o technickych poZadavcich na
vyrobky a umozZnuje uplatnit ji v pfipadech, kdy vyrobce ¢i montazni organizace
nevyhovéla pozadavkim na doplnéni technické dokumentace, nebo vyrobu ¢i montaz
anebo pres dohled provadény AO nebo IO nebyla vyroba nebo montdz provadéna
v souladu s technickou dokumentaci.

Predpoklada se, Ze provedené Upravy stanovené V358 budou uspokojivé pfijaty nejen AOQ,
u nichz se rozsah VZ podléhajicich posouzeni shody rozsifuje pouze minimalné, ale i vyrobci
nebo dovozci, ktefi pripadné mirné zvySeni nakladd vyplyvajici z plnéni pozadavk( této
vyhlasky ve své konecné podobé prenasi na DPo pro provoz (provozovatele JZ), ktery je
povinen zajistit TB za provozu téchto VZ.

326



TECHNICKA BEZPECNOST

Ptilohy k DP 16/08 a k DP 17/08

a) Vzor materialového osvédceni dle ¢lanku 13
dle EN 10 204)

LOGO Vyrobce

BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

.9.1. &asti A. prilohy €. 2 V358 (osvédceni 3.2

Abnahmepriifzeugnis e AN
Inspection Certificate EN 10 204 o Ted - Part - Parts - O 01
Certificat de Réception Biatt-Nr. - Snect o - Page ¥ - List & 1
Inspekéni certifikat
Podie A g 1o Kundenbestell-Nr  — Purchase crser Mo -
< 0 = N e e coererande - £ objednavioy
Adrcsa 3017-043
VOM - dates - Sote - De e’ XX.XX.2020
Her - S work - Fabrcant - Vireboe Werks-Nr - Works No - N* usine - & vimobnl sakaatcy’
PBK ZK s.r.o. 18/72/1
Zelezna 688/10, 619 00 Brmo. zavod Kladno
Erzeugnis - Procuct - Procett - Produkt:
v \,kovek t&lesa armatury
angen - T rents/Demand - <

T I)P 246-121-001/80/A. V)hléﬁka &. 1<8v"’()l(a Sb.

WerksStofN - Matens - Metere - Matosd

"G 0 - st -

AusSgabe - Lason - Vydend

OBCHISNIOT GOST OSC}‘I 1 8N 10T 1979
Lisferzustand - Sise of devesry - Eist e s - Staw dodbng rozpoustéci a stabilizatni Zihani
Erschmelzungsverfahren — Method of steesnasng - Proceas kovany
d Saboraton viToby
Kennzeschnung - Maesung - Marcusge - Zealon m-zmmwm
PBK - 08X - 540 PBK ZK
Stempel des Sact - arrg -
Fongon on [ sxper - Zreatie inspekions.
MLM!\Q — Exdere of rremmrinl Sekwwry — Lo SwmcrgSon — Rocsd Sosinicy
Pos Sauscm s Sorwnatce N
= | == Ga0RnEtEnc - et -Gttt e et - it =E | wZ=.
Pozice €. Pocet kumd & tawtry &
1 3 | Vykovek télesa armatury (<is. 311540 14
ZUSAMZHIChe ANGADEN - scmces wrmass - Adres wreavyes - DOAIOENE Odaje Vykres vikovku &. K-00549-V
Die gestestion Anforderungen sind ieut Ariagen eriuet
Let u.'nl ettt s
Stanavene patadavky [Sou SpindrTy vl:udlpvpfw
Praha XX.XX.2020 ' ¢
Wirobos

Ot - Locamon - L — Misso Datum - Owe - Oatum:

nrwn’w unr—.‘. i aats ces

3) Hacwn Troammmees promcot veeshet o

o et - Eahees Pttty

Str. 1 ze 3

327

Der S ’ Expert
Autonped Body No 248
Expert { AO & xxx

Zakazka . xxxx/xx

WrEeThy Thoukes
ot Msrials £ ROOOAS/1® e due 1803 2018
i & IO 10 m e 18 03 3018
PBK 7K sro

Zeherna 63X 10
619 00 Brno. zavod Kiadno
Telefon




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

LOGO Vyrobce

ANIage - e - Asscw - Pricsa o

Praf-Nr. iy Teil Bilast- Nr
S S 123456 01
Dt & o Lme &
- tosts - Ensais -
Prates - Tem type - Type o cussi - Druh houlicy Zugverssch/Tensibe Test/Zkoetka tahem Kerbschlagbicmevers /Impact TesUZh. vrub. b
Proteer et Soescrees type - T B -
P - D Zoashamntints v vykovek
— © JCSN EN ISO 6892-1:2017 A224
Samy pee = P T I =
'“#‘- D-n:’m S avmn Prumern. Strecs- Bruch- ’-'—-*‘ _—‘_ Lt
gw,_ RoIrreey Thsl ks Oxobe warwbens e B NI Bchatnd - Syt Sropeaon. S
o ot i — PO Ay R ores
T [oon [ Leas | _Tem | veapoei | Tensee | Tensee [Soroson] @ Pren 36 1) ety Cpmraton - Cmgr———
e Boee @ | Locs- | rng | Pose | Teree- | Mez sacu | svengen | syengen | co=5a | ofares T
Hear Mo Imckness | wam. @ | son [Owec- | o | conre o ez Tab-wu i — watemt
NP Consiow | Epmsssour | Largeuwr weso | won opiots el
Cintc tavtry | Tinsbha | Sha o Sede (4] Rp1 Rm AS z prascre — Vanses — Hodnoty  Bemens
mn e < e MPa MPa - » 1 2 3 in
1 2 3 a S 6 > 4 8 ;-] 10 11 12 13 14 1s 16 17

pemos
Rm
M

10

Znedisiéni oceli nekovovymi vimeéstky

Predpis GOST 1778-70 — Metoda S1
os oT SCH sp SN S NS NT NA
Prosnerme
hodnoaa
Vyslodek Vyhovuje Nevyvhovuje
Prof-Nr. %
Zrasseney C Lol Le &
PHBK 7K sro
Zelerna 688,10
Str.2 z¢ 3 619 00 Brno, zavod Kkadno

Telefon

328



TECHNICKA BEZPECNOST

BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

LOGO Vyrobce

Chemicka analyvza
Pvek | C | ™Ma | si_ ] P 1 s [ o [ Wi | 71 | Co | Cu | N
Vzorek €14 | | | 1 I I | |
Predpis | TDP 246-121-001/80/A 1 Vysledek 1 Vyhovuje Nevyhovuje

Zkouska mezikrystalové koroze

Predpis

GOST 6032-75 — Mctoda AMU |

[ Vysledek l

Vyhovuje Nevyhovuje ]

Velikost austenitického zrma

[ Predpis GOST 5639
| Vysledek | Index velikosti zrmna G:X - Vyhovuje Nevyhovuje
Obsah delta feritu
[ Predpis | TDP 246-121-001/80/A
[ Vysledek [ Xxx - Vyhovuje Nevyhovuje
Zkouska ultrazvukem na vvchozim polotovaru
[ Predpis CSN 015043 01/76 Gr.1 - klas. st. 2
I Vysledek Vyhovuje'Nevyhovuje
Kontrola rozméra a identifikace
[ Predpis Vykres & K-00549-V
| Vysledek | Vyhovuje Nevyhovuje
Mechanicke hnolc ¢ zkousky, kontrola tepelného zpracovani. rozméra a identifikace vyvkovka byl

provedeny za uéasn odbotnebo inspektora autorizované osoby AO & XXX, v akreditovanych zkuSebnach ZKU
s.r.o.. a u vyrobece firmy VYR, s.r.o.. a spliuji stanovené pozadavky K pouZziti pro V)mbu casti vybranych
zafizeni dle §12 odst. 2 pism. b) dle vyhlasky ¢. 3582016 Sb.

Rozsal zkousek se bude ménit podie druhu posuzovandho materidlu polotovary a

Ot — Locstar — Limu - Misto

stanovenych kritérii.

xx.xx 2020
Datum - ODote ~ Dot - Datum

PEBK 7K sr.o

Zelberna 63810

619 00 Brno. zavod Kisdno
Telefon

Str. 3 ze 3

329




fqaey e

BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

6201 POQ "1 102°68I20-3rdL ;
1¥d \ kyqruy 2 vz
M n imd X\ PUZ ISOYIO BOIUOY
Taper €
4 g | @ 8R0S0 ﬁNN o
H 7 TN | o . 096 19 Nyl A 1s0unad e¥§00N7
s Tonere
Lug | %8P0 HzeR0IrAL | ooy s -
12649 051 N3 NS p—
H 7 . X 9,02 14 Ny} A EX§I0NZ
¥ PQ 1L0Z6RZ0-3dL | ANanA Z
M 21| L 212696 1509 M U718 OURWRR 1UIRND| |2
»w%s_ﬂ%ﬁ UQBGNYZ 8 §egnoxz Wiualeyez
A Lud NWOZA YONGRENT %004 payd muozA (UWZ0J B NAEJS B0AUOY 0z
H IQLIZes |UaRouEls axd ALon "
1102-6820-3r-dL “|uRQeuzO Yl B MUOZA LRIUGSENYNZ NAOMA|
H UM | | fogagnz hepezog | 000 | oid yaguy 2 gatew nigapo yd eonuoy| ¢
0F '6¢ P93 10¢-6820-3-dL UgupEnEn]
H YA L Z | nyquudnjeme owupog | 900 | el gpsiw A yoqru soeymuap) u_gsx_ t
1102 68Z0-3dL o
w201 N3 oeuwop|
H UM |7 | asaiozmse 2ems M| %00 | ayouyoan wponnd asouiaiduioy eronuoy| * ¢
'V 1869 'Z Ayolud ‘04 €1 ¥euB)
seisd ogeu sipod | nororoxd 3 O | €739 | (91 POP) | froquoy (nweurez| - psouerelud wnpgy | Konuoy M
! y e
ougud ‘whyep | yopeisip | g .se..._._vo _£>n_§n .sd__-& a_ﬂ___. .-.8{__"..28: g.ﬂ.oz »..-:oﬁagcs_au.n..& Aazgu ‘yrug .w
| 1 >
a0 180 -
f!a__!.ai.;!s!.i:;. JOVEAPO (15230 |USLINIO] SUPHSEY ¥ W0 (o) w v

v

INgAYoS s '8 739 €2 IBAYOS O €2 gAY € [ewnoyzayd sfsyAOlowZ €7 feroaedz Zyd |
oughody :
foTpioupsl- 244 IORND | fuaronth 2y fosys 24d fodhy 0 24
| 2od o egorn ngpkagur| (e 'wsidz 98po |, ko 7
| enyueid] A 40z-6820-30dL | “wmop Yoo “ddn/eiAeupalqoreanojuig| aouzea) ujuss)
‘08/8d0 fygnoxz nojeusien sxs._ezm_ —
; V26Y 2900 ‘SpezheAm | o “usgeuzo
st “LOINGIO80 1990 2 W 2} X 9§ 0 Ayana .za..ai.z_ snopyelog
; > i 9zZIna)
BUBAS O'ABIOZOZIVEZHIZAD | 1019 quap) x&M—._OxN e _O .—u—_ox —_W_ & e it

b) Vzor planu kontrol a zajistovani kvalityousek (PKZ)

TECHNICKA BEZPECNOST

330



BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

v

e

TECHNICKA BEZPECNOST

(iyEytd fuimpls i AR [LpEdie [y i o Juymge e seey fRenon | yton W IR o gigma

Ml el o i

pegut gt ) e it o i

_ H HAA |21 |9seiozese o ams oM | 9001 O WajpeE! jagn wegeuz| 7
TPOZ0L N3 #0 7 T) 05 BL02GE g
H WA |0 [T ag e e g | 800 PIpAAR0 R pATEZ) |y
0 62 700 fognong]
H L 1O ERE0-Ardl oot 8z npoyoid e mepagsha eonuoy wew| U
R .
H HAA | Ldd s BhiEy ARl 00 HaqnUl uaincd Ejoruoy UENTA LA Z°E
ULz e :
H HAA | Ldd i0z68Y 3l %001 TUBILZO) BOAUOH W) | E
VE 07 0 L10Z-6aZ0-r-dl .
H 10N Ldd L9920l NI NS SO0k (s Bu yeqnul) epuoy 10| 0°
L | 2 TR vz R Hﬂw b A 1sopikiorur WS
i n 11059 N NS @ - [uguAadz anoainod Blosay
jueoupayfa-y 1651 P00 LLOZ6420 3l | NOEI B
Gz 184 EIMISTE DS | Mgz 1t
EAR 71 WLSY 09U 559203 1509 | x) npgnaeonew gjoquay
uBa0upoyfH 06 21 PO 410268203, | NN &
nHlozs 1dd | vgepawoifile 1508 | Avgnaz 97
_ enesddg n O0RU'J2EY OSINSD | epesx| Rtszon ejonuoy
I . T &
_ g g |y | b2 57
_ IR al EpES X| 920I0Y DHEISAIZ BYSN0NZ
2
weied ogau sipod newojald g OV | $°€'Z3)| (01P%) | foquey |nwsuzgz| qsouaelyd wnusuy | Aonuoy w.m
h | L ki !
oupul WD | YoparsiA . IRIZORO | IAOIONZ ey ._h | o a_ ek e ...3§§§.ﬁ.§...5.. i mm
| TPAOR T |- et
PN | oppspapa poesn wstniod sy s o ) 3
RIS 'A% QZOZRELL TN | “S_ﬁw 8SnNONZ B |oOJ1UoN U
oz wop | JOSNONZ B |OJJUOY UE|d HETTLILTTY, 197 |B1eARpOQ

331




C BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

TECHNICKA BEZPECNOST

B8P RANGE 2 - (ez prosdpod) sdpod (uegnpoupelz © Aaciy o epeseg (alnaoufaan] wscez widiknoutnau yd ‘nol caau (4] oxiizaes esdez ers geshn wialouth ud |wa0upoukn (o)

Kazip0 (50NEf 81818065 « (V'S
0D UGMES = AVLS
NS L& OANONT | 91wy ay ugazhe € 0guay suspanald o _;ssa;f_..é 19RUZAA 254 1 DO 01U 15 A3y ‘(89080 NN ‘o) Iyolang
QYO L = DITIZIN §a§.§s¥%§§§§s.§.§§§s§ L
ORI HULR) AL = 7L N 1" e g
10200 A¥SDRUHE » UVASATH
f o ‘210U (UK YL = MLOVEN of o ol rgRep A d & 1anoxd Npujuoy S0 (880 ol
A (OQRARIR) PUPRUY 7| 5203 « ZLLWIDA Siaisuzzig.e.gsg 'POq AUTIDGZ O GuPSI 35 37 'CUCH RN NURSERY WnDsey
ERULOY 1URORdS = NIASTIN 30 180 '[9eUZiA 2 A DOQ Ol 18 LAY (q080 NN Buy) IHGNG
ETETIE] POq Augipyz = WI0d PIOH K|
Ay BRIUOY (BFPPO LAY LDUAGRIA Ay - Ry
(aimsoxa projod) Audnive poy waeuzha 481 87 BUBNOZINO (UBU BROALDY O1E)
21 9uipdz e 260 POAWY BIBUEZ SZNW B 1SING ASPRAN BU IR 1S0UUMD Rusu Aoy JpRIRaY MU Winosey
) ‘o ool ) w0 A A0RuaY LR © UBAOWAU| W [N 1RBUZI 2y A DOQ OIS 15 Lia1Y (8Q080 NN Buuy) palang
Ay azpy judop  tewutd | Aueds (1B 0390 (58 ‘Z3)) HAIRSAP0 D HAIBARDOP ACHUIY FYEILIGGEC POG IEACHMO | AUQOPRAS = Jnod SO
g ! DIUOP OUFBIARTI | IHIRIPIDO ASEIN BULO

“(wieuz oupuoups! nusfs - 21'G #p) Aoiuay
18U100K 100G (\PK1) WY BU '182)2 |LS9E20 oL

uro iJ
223

e AN QZORNAZH T DI 0812 “Juap| ¥¢M:°¥N e —o.—ﬁ——ox :«_& |8)IA0J0YZ 197 181eABpOQ

332



BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

v

TECHNICKA BEZPECNOST

Vi oo sy s o 96 opy qupacld 1pgA0id Ao opy 0yl afp ‘o gisiu u 7¢ eupowdia o enge.. 956A 0AUOX KypBYsd 1pod yaby ieyoauox amwgLap nouse 0 Eygnod of Bxe) e

(pencienys Noyu) nyesed nors ogeu sdpod (1ws [0uOY AYIIGE) op iEsdez Jaly Yy Uapawn

r

(30 umgrpcuge ) hueopg|

yeieg sidpod ey puoufyd ¢ ougup
Jesed e nsidpod yailol ‘niojosuoy exingey
BRIS | 0NN |
oy wp | YOSNOYZ € |0JJUOY UB|d 10z 07 joleaepog

333



'BIPIZe] Y8130 | OUSWI :NGOSO NOUBAOZLIOINE BZ

SRIpIZe Y810 | OuguIr :93G0afA €7

‘8jeq [ wnjeq

Jojadsur Apog pazuoyine jo dweys pue (eusjew uo dweys Jojoadsul  Jaimoejnuew Aq pawyu0d aJe SIajsuel) Bunew pauoluaLl 3Aogy

OV waiopjadsul e aaqosfa eojonuoy eipizes waxsno Auszinjod nigajew eu nos( jusgeuz Asouayd guopaan asf

BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

debirani materialu pro zajistovani kvalityusebni

v

v

fenosu znaceni pfi o

v

v

e

TECHNICKA BEZPECNOST

¢) Vzor protokolu o p
vzorky

ajealyua) Wodes Jajsues) Bupyeyy | 1uageuz nsouasd o 0y0j0id

2l 108 HO80 rds L08¥6L 10INBIYO80 opia A puesoofp
O (1981} 281 ‘oNjoY | 1eey [PuBIRw ON (159L) 2391 | ‘ON 10 oy [eugjew
() nsnyy | exaspa [ egan [PURIRw (g)nsnyy | eaepa qAm (eusjew ()
U walao
OIIUSPI MON UOREIHUIP) SNONAIJ Huizoy N
U698UZ BAON 1U998UZ 1UPOAN
YR ETES] PIOM 9p00 ou qof
‘7 j0yoj0id AOZEN ‘J eyzeyez

0901

334




TECHNICKA BEZPECNOST BN-JB-6.1(Rev. 0.3)

d) Vzor Inspekéni zpravy AO

Identifikace a logo provadéci organizace:

Inspekéni zprava

Strana 1/4

Zprava &.: .coodeceeaceed ceu.n Vytisk &. :

Druh pFridavného materidlu: Piidavny materidl pro svafovani metodou .....
Obchodni oznaéeni:

Klasifikace dle:

Rozmér:

Tavba / LOT / davka:

Vyrobce:

Adresa:

Piedpisy / zkuSebni norma:

Datum svaFovani:

Metoda svaFovani:

Typ spoje: Tupy na ocelové podloZce
Zakladni material (ly):

Tlouit'ka zakl. materidalu [mm]: 20
Tavba:

Vnéjsi prumér [mm]: -
Ochranny plyn / tavidlo:

Druh proudu:

Poloha svaFovani: PA
Piedehiev: -
Tepelné zprac. po svafovani: -
Dalsi adaje:

Potvrzuje se, Ze zhuSebni svary byly kvalifikované pFipraveny, svafovdny a tkouSeny, v souladu

s podminkami vyse uvedenych predpisa, respektive zhkusebnich norem.
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Identifikace a logo provadéci organizace:

1S(r-n- 2/4
VYSLEDKY ZKOUSEK
NEDESTRUKTIVNI ZKOUSKY
Vysledky zkouSek
1. Vizudlni kontrola VT: Protokol &islo:
2. Kapilarni zkouika PT: Protokol &islo:
3. Zkouika proziifenim RT: Protokol &islo:
DESTRUKTIVNI ZKOUSKY
1. Zkouika tahem
Provadéci predpis: Program zk Sek &
n Ryoz Ra As z
vzorku teplota |"C) [MPa] IMPa) %] 1%] Poznamky
P . |[Protokol Eisto:

Vysledek:
2. Zkouska v ‘bu
Provadéci pFedpis: Program zkouSek & .ooinnnnaes

baihe |[U Zx Hodnoty Promérns Hodnoty HouZevnaty lom

vzorku vrubu | teplota ['C] | KCU2 [ Jem® | hodnota KOV | Jem® | [ %]
[ | | |
| 1 | |
P @ Pr kol Eislo:
Vyisledek:
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Identifikace a logo provadéci organizace:

Strana 3/4

3. Kontrolni chemicky rozbor svarového kovu
Provadéci predpis: Program zkouSek €. ..oonneinaaes
Vysledek:
Protokol &islo:
CHEMICKE SLOZENI [hmot %]
Cislo zkus. = -
b > Mn Si P S Ni Cr Mo Co N Cu v Al Ti Nb
Yo Yo % % Yo Yo Yo % Ve Ve Yo Yo % % Yo
4. Obsah delta-feritu svarového kovua

Provadéci pFredpis: Program zk Sek & ..
Obsah §-feritu:
Vysledek:
Protokol &islo:

5. Odolnost svarového kovu proti MKK
Provadéci pFedpis: Program zkousek &. ..
Vsledek:

Protokol &islo:

6. Odolnost svarového kovu proti teplym trhlinam
Provadéci pFedpis: Program zk Sek &. ..
Vysledek:

Protokol &islo:

Zaveér zkoulek:

Zodpovédny inspektor AO
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Jméno, datum, podpis

Identifikace a logo provadéci organizace:

Strana 4/4

Za AO pFezkoumal a schvilil:

Vedouci AO
Jméno, datum, podpis

PRILOHA &.: 1. Program ové&fovacich / osv&d&ovacich zkousek svarového kovu pfidavného materidlu
................. B soamanns
2. Program nedestruktivnich zkouSek &. ...,
3. Program zkousek vlastnosti svarového kovu pfidavného materialu

4. Inspekéni certifikat zakladniho materialu €.
5. Inspekéni certifikat pfidavného materialu &.
6. Protokol &.

7. Protokol ¢.

8. Protokoly &.

9. Protokoly &.

10. Protokoly €.

11. Protokol &.
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Zakon €. 236/2016 Sb., atomovy zakon

Vyhlaska €. 358/2016 Sb., o pozadavcich na zajistovani kvality a technické bezpecnosti
a posouzeni a provérovani shody vybranych zafizeni

Vyhlaska ¢. 408/2016 Sb., o pozadavcich na systém fizeni

Vyhlaska ¢. 329/2017 Sb., o poZadavcich na projekt jaderného zatizeni

Vyhlaska €. 21/2017 Sb., o zajistovani jaderné bezpecénosti jaderného zafizeni

Zakon €. 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zakona

Rozhodnuti Evropského parlamentu a Rady ¢. 768/2008/ES ze dne 9. 7. 2008
o spolecném ramci pro uvadéni vyrobkd na trh a o zruseni rozhodnuti rady
¢ 93/465/EHS z 22. 7.1993, ktery byl opraven Natizenim Evropského parlamentu
¢. 765/2008 ze dne 9. 7. 2008, kterym se stanovi poZadavky na akreditaci a dozor nad
trhem tykajici se uvadéni vyrobkl na trh a kterym se zrusuje naftizeni (EHS) ¢. 339/93
Smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2014/68/EU ze dne 15. 5. 2014
o harmonizaci pravnich predpisti ¢lenskych statl tykajicich se dodavani tlakovych
zatizeni na trh (PED)

Pravidla pro aplikaci smérnice 2014/68/EU-Tlakova zafizeni

Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢ 765/2008 ze dne ze dne 9. Cervence
2008, kterym se stanovi pozadavky na akreditaci a dozor nad trhem tykajici se uvadeéni
vyrobk( na trh a kterym se zrusuje nafizeni (EHS) ¢. 339/93

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2019/515 ze dne 19. bfezna 2019
0 vzajemném uznavani zbozi uvedeného v souladu s pravnimi pfedpisy na trh v jiném
¢lenském staté a o zruseni nafizeni (EU) ¢. 764/2008 a kterym se zrusuje rozhodnuti
¢. 3052/95/ES)

Nafizeni vlady ¢. 219/2016 Sb., o posuzovani shody tlakovych zafizeni pfi jejich
dodavani na trh

Ustavni zakon €. 110/1998 Sb., o bezpeé&nosti Ceské republiky, v platném znéni

Zakon ¢. 240/2000 Sb., o krizovém fizeni a 0 zméné nékterych zakond (krizovy zakon)
v platném znéni

CSN EN ISO 9000 - Systémy managementu kvality - Zakladni principy a slovnik

CSN EN ISO 9001 - Systémy managementu kvality — Pozadavky

CSN ISO 19443 - Systémy managementu kvality - Specifické poZadavky na pouzivani

ISO 9001:2015 organizacemi v dodavatelském retézci v odvétvi jaderné energie, které
dodavaji produkty a poskytuji sluzby dllezité z hlediska jaderné bezpecnosti

CSN EN ISO/IEC 17050-1 - Posuzovani shody - Prohl4seni dodavatele o shodé - Cast 1:
Vseobecné pozadavky

CSN EN ISO 15614 - Stanoveni a kvalifikace postup(l svarovani kovovych materidld -
Zkouska postupu svarovani

CSN EN ISO 15613 - Stanoveni a kvalifikace postup(l svarfovani kovovych materidld -
Kvalifikace na zakladé predvyrobni zkousky svarovani

CSN EN 13134 - Tvrdé pajeni - Zkouska postupu pajeni

CSN EN 1SO 9606-1 - Zkougky svare&l - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli

CSN EN ISO 17660 - Svarovani betonaiské oceli
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[25]
[26]

[27]
[28]
[29]

(30]
[31]

[32]

[33]
[34]
[35]
[36]

[37]
(38]
[39]
[40]

CSN EN ISO 14732 - Svételsky personal - Zkousky svareéskych operator(l a sefizovaél
pro mechanizované a automatizované svarovani kovovych materiald

CSN EN ISO 13585 - Tvrdé péjeni - Kvalifikaéni zkouska péjeci a operator( tvrdého
pajeni

CSN EN ISO 14731 - Svare&sky dozor - Ukoly a odpovédnosti

CSN EN ISO 9712 - Nedestruktivni zkoueni - Kvalifikace a certifikace pracovnikt NDT
CSN EN ISO 17025 - Vdeobecné pozadavky na kompetenci zkudebnich a kalibraénich
laboratofi

CSN EN ISO 3834 - Pozadavky na jakost pFi tavném svafovani kovovych materialG

CSN EN ISO 13916 - Svafovani - Smérnice pro méFeni teploty pfedehfevu, teploty
interpass a teploty ohrevu

CSN EN ISO/IEC 17020 (01 5260) Posuzovani shody — Pozadavky pro ¢innost rdiznych
typl organu provadéjicich inspekci

CSN EN 10204 - Kovové vyrobky. Druhy dokumentd kontrol

CSN EN 10 168 - Ocelové vyrobky — Dokumenty kontroly — P¥ehled a popis tdajd

NTD A.S.l. Sekce | - Svarovani zafizeni a potrubi jadernych elektraren typu VVER

NTD A.S.I Sekce Il - Charakteristiky materidalu pro zafizeni a potrubi jadernych
elektraren typu VVER

Bezpecnostni navod BN-JB-5.3 — Udrzba provozni kontroly a funkéni zkousky
Bezpecnostni navod BN-JB-1.1 Systém fizeni

NTD A.S.l. Sekce V — Zajistovani zkousky materialQ

NTD A.S.l. Sekce VII - NDT kontroly

Pozn.:

Relevantni pozadavky vyse uvedenych technickych norem, doporuceni NTD ASI
a bezpecnostnich ndvodd mohou byt uplatnény pro potfebu uZivatele vidy jen v souladu
s platnym aktudlnim vydanim (revizi) téchto dokumentu
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